
(i)

ଫିଟର୍
FITTER 

NSQF ସ୍ତର - 4

1st ବର୍୍ଷ / Year

ଟ୍୍ରରୈଡ ଥଓିରୀ
(TRADE  THEORY)

କ୍ଷେତ୍ର: ପଞୁ୍ଜି  ସାମଗ୍ରୀ ଏବଂ ଉତ୍ାଦନ 
Sector :  Capital Goods & Manufacturing

(ସଂଟ୍�ୋଧତି ସିଲୋବସ ୍ଅନୁଯୋୟୀ ଜଲୁୋଇ 2022 - 1200 ଘଣ୍ୋ |)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ପ୍ର�କି୍ଷଣର ସୋଧୋରଣ ସୋଧୋରଣ 
ସି୍ଲ୍ ବକିୋ� ଏବଂ ଉଟ୍୍ୟୋଗ ମନ୍ତ୍ରଣୋଳୟର ମନ୍ତ୍ରଣୋଳୟ | 

ଇଣି୍ଆର ସରକୋର

ଜୋତୀୟ ନଟି୍୍୍ଷ�କ
ମିଡିଆ ପ୍ରତଷି୍୍ଠୋନ, ଟ୍େନ୍ୋଇ 

ଟ୍�ୋଷ୍ଟ ବକ୍ସ ନମ୍ବର 3142, CTI କୟୋମ୍ପସ, ଗଇୁଣି୍, ଟ୍େନ୍ୋଇ - 600 032
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(ii)

 
ଟ୍କ୍ଷତ୍ର : �ଞିୁ୍ ସୋମଗ୍ୀ ଏବଂ ଉତ୍ୋ୍ନ
ସମୟ : 2 - ବର୍୍ଷ
ବୋଣଜିୟ : ଫିଟର୍ - ପ୍ରଥମ ବର୍୍ଷ - ଟ୍୍ରରୈଡ ଥଓିରୀ - NSQF ସ୍ତର - 4 (ସଂଟ୍�ୋଧତି 2022)

ଦ୍ାରା ବଜିକଶଜିତ ଏବଂ ପ୍ରକାଶଜିତ |

ଜୋତୀୟ ନଟି୍ଦ୍୍ଷ�ନୋମୋ ମିଡିଆ ପ୍ରତଷି୍୍ଠୋନ
କ୍ପାଷ୍ଟ ବକ୍ସ ନମ୍ବର 3142, CTI କ୍ୟାମ୍ପସ, 
ଗଇୁଣ୍ଜି, କ୍େନ୍ାଇ - 600 032
ଇକ୍ମଲ୍ | : chennai-nimi@nic.in 
କ୍େବସାଇଟ୍ : www.nimi.gov.in

�ିରୋଇଟ୍ © 2023 ଜୋତୀୟ ନଟି୍ଦ୍୍ଷ�ନୋମୋ ମିଡିଆ ପ୍ରତଷି୍୍ଠୋନ, ଟ୍େନ୍ୋଇ

ପ୍ରଥମ ସଂସ୍କରଣ : କ୍େବୃଆରରୀ, 2023                            କପଜି: 1000

Rs./-

ସମସ୍ତ ଅଧକିାର ସଂରଷେଜିତ।

କ୍େନ୍ାଇର ଜାତରୀୟ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ମଜିଡଜିଆ ଇନଷ୍ଟଜି େୁ୍ୟଟ୍, ଲଜିଖତି ଆକାରକ୍ର ବଜିନା ଅନୁମତଜିକ୍ର େକ୍ଟାଗ୍ାେଜି , କ୍ରକଡ୍ଡିଂ କଜିମ୍ବା କ ସେୂନା 
ଣସଜି ସେୂନା ସଂରଷେଣ ଏବଂ ପନୁରୁଦ୍ାର ବ୍ୟବସ୍ା ସହଜିତ ଏହଜି ପ୍ରକାଶନର କ pଅଂଶ ଣସଜି ଅଂଶ ରଜିଉତ୍ାଦନ କରନ୍ତୁ  କଜିମ୍ବା ପ୍ରସାରଜିତ 
କ୍େକେମଦେ ଣସଜି ରୂପକ୍ର କଜିମ୍ବା କ ମରୀନ୍ ୍ସ ଣସଜି ଉପାୟକ୍ର, ଇକ୍ଲକ୍୍ଟଟ୍୍ରାନଜିକ ୍କଜିମ୍ବା ୋନ୍ତଜିକ, କ୍ୋକ୍ଟାକାପଜି ଅନ୍ତରୁ୍ଦେକ୍ତ କରଜି,କ୍ହାଇପାରଜିବ ନାହଜି ଁ|
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(iii)

ଅଗ୍ଗୋମୀ

ରାଷ୍ଟ୍ରରୀୟ ଦଷେତା ବଜିକାଶ ନରୀତଜିର ଏକ ଅଂଶ ର୍ାବକ୍ର କ୍ସମାନଙୁ୍ ୋକଜିରଜି ସରୁଷେଜିତ କରଜିବାକ୍ର ସାହାେ୍ୟ କରଜିବା 
ପାଇ ଁର୍ାରତ ସରକାର 2020 ସଦୁ୍ା ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ୋରଜିଜଣ ର୍ାରତରୀୟଙ୍ ମଧ୍ୟରୁ 30 କ୍କାଟଜି କ୍ଲାକଙୁ୍ ଦଷେତା ପ୍ରଦାନ 
କରଜିବାର ଏକ ଉଚ୍ଚ ଲଷେ୍ୟ ଧାେଦେ୍ୟ କରଜିଛନ୍ତଜି। ବଜିକ୍ଶଷ କରଜି କୁଶଳରୀ ମାନବ ଶକ୍ତଜି କ୍ୋଗାଇବା କ୍ଷେତ୍ରକ୍ର ଇଣ୍ଷ୍ଟ୍ରଜିଆଲ୍ 
କ୍ରେନଜିଂ ଇନଷ୍ଟଜି େୁ୍ୟଟ୍ (ଆଇଟଜିଆଇ) ଏକ ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣଦେ ରୂ୍ମଜିକା ଗ୍ହଣ କରଜିଥାଏ | ଏହାକୁ ଧ୍ୟାନକ୍ର ରଖ ିଏବଂ ପ୍ରଶଜିଷୋଥଦେରୀଙୁ୍ 
ବର୍ତଦେମାନର ଶଜିଳ୍ପ ସମ୍ବନ୍ରୀୟ କ ill ଶଳ ତାଲଜିମ ପ୍ରଦାନ ପାଇ ଁ, ଆଇଟଜିଆଇ ସଜିଲାବସ ୍ବଜିର୍ଜିନ୍ ହଜିତାଧକିାରରୀଙ୍ ଗଠଜିତ 
କ୍ମଣ୍ଟର କାଉନସଜିଲ୍ ସହାୟତାକ୍ର ଅଦ୍ୟତନ କରାୋଇଛଜି | ଶଜିଳ୍ପ, ଉକ୍ଦ୍ୟାଗରୀ, ଏକାକ୍ଡମଜିକ୍ ଏବଂ ITI ର ପ୍ରତଜିନଜିଧରୀ | 

ନ୍ୟାସନାଲ ଇନଷ୍ଟ୍ରକସନାଲ ମଜିଡଜିଆ ଇନଷ୍ଟଜି େୁ୍ୟଟ୍ (NIMI), କ୍େନ୍ାଇ, ଦଷେତା ବଜିକାଶ ଏବଂ ଉକ୍ଦ୍ୟାଗ ମନ୍ତଣାଳୟ 
ଅଧରୀନକ୍ର ଥବିା ଏକ ସ ୍autonomous ୟଂଶାସଜିତ ସଂସ୍ା ଆଇଟଜିଆଇ ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଆନୁସଙ୍ଜି କ ଅନୁଷ୍ ୍ଠାନ ପାଇ ଁ    
ଆବଶ୍ୟକ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ମଜିଡଜିଆ ପ୍ୟାକ୍କଜ ୍(IMP) ଉତ୍ାଦନ ଏବଂ ବଜିସ୍ତାର ପାଇ ଁଦାୟଜିତ୍। ଦଜିଆୋଇଛଜି।

ବାଷ୍ଡିକ ପାଟନଦେ ଅନ୍ତଗଦେତ �ଞିୁ୍ ସୋମଗ୍ୀ ଏବଂ ଉତ୍ୋ୍ନ କ୍ସ୍ଟଟ୍ରକ୍ର ଫିଟର୍ - ପ୍ରଥମ ବର୍୍ଷ - ଟ୍୍ରରୈଡ ଥଓିରୀ - NSQF         
ସ୍ତର - 4 (ସଂଟ୍�ୋଧତି 2022) ପାଇ ଁସଂକ୍ଶାଧତି ପାଠ୍ୟକ୍ରମକୁ ଅନୁଷ୍ ୍ଠାନ ବର୍ତଦେମାନ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ଆଣଜିଛଜି |  NSQF 
ସ୍ତର - 4 (ସଂକ୍ଶାଧତି 2022) ବାଣଜିଜ୍ୟ ପ୍ରା୍ଟଟ୍ଜିକାଲ୍ ତାଲଜିମପ୍ରାପ୍ତମାନଙୁ୍ ଏକ ଆନ୍ତଜଦୋତରୀୟ ସମାନତା ମାନ୍ୟତା ପାଇବାକ୍ର 
ସାହାେ୍ୟ କରଜିବ କ୍େଉଠଁାକ୍ର କ୍ସମାନଙ୍ର ଦଷେତା ଦଷେତା ଏବଂ ଦଷେତା ସମଗ୍ ବଜିଶ୍ୱକ୍ର ସ୍ରୀକତୃଜିପ୍ରାପ୍ତ କ୍ହବ ଏବଂ ଏହା ମଧ୍ୟ 
ପବୂଦେ ଶଜିଷୋର ସ୍ରୀକୃତଜିର ପରଜିସର ବ increase ାଇବ | NSQF ସ୍ତର - 4 (ସଂକ୍ଶାଧତି 2022) ପ୍ରଶଜିଷୋଥଦେରୀମାକ୍ନ ମଧ୍ୟ ଦରୀର୍ଦେ 
ଜରୀବନ ଶଜିଷୋ ଏବଂ ଦଷେତା ବଜିକାଶକ ୁକ୍ପ୍ରାତ୍ାହଜିତ କରଜିବାର ସକୁ୍ୋଗ ପାଇକ୍ବ | କ୍ମାର ଏଥକି୍ର କ no ଣସଜି ସକ୍ଦେହ ନାହଜି ଁ| 
NSQF ସ୍ତର - 4 (ସଂକ୍ଶାଧତି 2022) ITI ର ପ୍ରଶଜିଷେକ ଏବଂ ପ୍ରଶଜିଷୋଥଦେରୀ, ଏବଂ ସମସ୍ତ ହଜିତାଧକିାରରୀ ଏହଜି IMP ରୁ 
ସବଦୋଧକି ଲାର୍ ପାଇକ୍ବ ଏବଂ କ୍ଦଶକ୍ର କ୍ର୍ାକ୍କସନାଲ୍ ତାଲଜିମର ଗଣୁବର୍ତା ବୃଦ୍ଜିକ୍ର NIMI ର ପ୍ରୟାସ ବହୁ ଦୂର େଜିବ | 

NIMI ର କାେଦେ୍ୟନଜିବଦୋହରୀ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶକ ଏବଂ କମଦେୋରରୀ ଏବଂ ମଜିଡଜିଆ ବଜିକାଶ କମଜିଟଜିର ସଦସ୍ୟମାକ୍ନ ଏହଜି ପ୍ରକାଶନ 
ଆଣଜିବାକ୍ର କ୍ସମାନଙ୍ର ଅବଦାନ ପାଇ ଁପ୍ରଶଂସା ପାଇବାକୁ କ୍ୋଗ୍ୟ |

ଜୟ ହଜିଦେ 

 ଆଡକ୍ଲ କ୍ସକ୍କ୍ରକ୍ଟରରୀ / ଡାଇକ୍ର୍ଟଟ୍ର କ୍ଜକ୍ନରାଲ୍ (କ୍ରେନଜିଂ) 
 ଦଷେତା ବଜିକାଶ ଏବଂ ଉକ୍ଦ୍ୟାଗ ମନ୍ତଣାଳୟ, 
 ର୍ାରତ ସରକାର 

ନୂଆଦଜିଲ୍ରୀ - 110 001
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(iv)

�ବୂ୍ଷୋବଟ୍ଲୋକନ

ଜାତରୀୟ ନଜିକ୍ଦଦେଶକ ମଜିଡଜିଆ ଇନଷ୍ଟଜି େୁ୍ୟଟ୍ (NIMI) 1986 କ୍ର କ୍େନ୍ାଇକ୍ର ତତ୍ାଳରୀନ ୋକଜିରରୀ ଏବଂ ତାଲଜିମ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶାଳୟ 
(ଡଜି। ସରକାରରୀ ସହାୟତା କ୍େକ୍ଡରାଲ୍ ରଜିପବ୍ ୍ଲଜିକ୍ ଅେ୍ ଜମଦୋନରୀ ଏହଜି ଅନୁଷ୍ ୍ଠାନର ମଳୂ ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟ କ୍ହଉଛଜି କାରଜିଗର ଏବଂ 
ଆକ୍ପ୍ରଣ୍ଟଜିସଜିପ ୍କ୍ରେନଜିଂ ସ୍କଜିମ ୍ଅନ୍ତଗଦେତ ନଜିଦ୍୍ଡିଷ୍ଟ ସଜିଲାବଜି (NSQF) ଅନୁୋୟରୀ ବଜିର୍ଜିନ୍ ବାଣଜିଜ୍ୟ ପାଇ ଁନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶାବଳରୀ ସାମଗ୍ରୀ ବଜିକାଶ 
ଏବଂ ପ୍ରଦାନ କରଜିବା |

ର୍ାରତକ୍ର NCVT / NAC ଅଧରୀନକ୍ର କ୍ର୍ାକ୍କସନାଲ୍ କ୍ରେନଜିଂର ମଳୂ ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟକୁ ଦୃଷ୍ଟଜି କ୍ର ରଖ ିନଜିକ୍ଦଦେଶନାମା ସାମଗ୍ରୀ ସଷୃ୍ଟଜି  
କରାୋଇଛଜି, ୋହାକଜି ଏକ ବ୍ୟକ୍ତଜିକୁ ଏକ କାେଦେ୍ୟ କରଜିବା ପାଇ ଁଦଷେତା ହାସଲ କରଜିବାକ୍ର ସାହାେ୍ୟ କରଜିବା | ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା 
ସାମଗ୍ରୀଗଡୁ଼ଜିକ ପ୍ୟାକ୍କଜ ୍(IMPs) ଆକାରକ୍ର ସଷୃ୍ଟଜି  ହୁଏ | ଏକ IMP ଥଓିରରୀ ବୁକ୍, ପ୍ରା୍ଟଟ୍ଜିକାଲ୍ ବୁକ୍, କ୍ଟଷ୍ଟ ଏବଂ ଆସାଇନକ୍ମଣ୍ଟ 
ବୁକ୍, ଇନ୍ ୍ଷ୍୍ଟ୍୍ର୍ଟଟ୍ର ଗାଇଡ୍, ଅଡଜିଓ ର୍ଜିଜଆୁଲ୍ ଏଡ୍ (ୋଲ୍ ୋଟଦେ ଏବଂ ସ୍ଚ୍ଛତା) ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ସହାୟତା ସାମଗ୍ରୀକୁ କ୍ନଇ ଗଠଜିତ | 

ବାଣଜିଜଜି୍ୟକ ବ୍ୟବହାରଜିକ ପସୁ୍ତକ କମଦେଶାଳାକ୍ର ପ୍ରଶଜିଷୋଥଦେରୀମାନଙ୍ ଦ୍ାରା ସମାପ୍ତ କ୍ହବାକୁ ଥବିା ବ୍ୟାୟାମର କ୍ରମକ୍ର ଗଠଜିତ | ଏହଜି 
ବ୍ୟାୟାମଗଡୁଜିକ ନଜିଦ୍୍ଡିଷ୍ଟ ସଜିଲାବସକ୍ର ସମସ୍ତ କ skills ଶଳ ଆବୃତ କ୍ହାଇଛଜି କଜି ନାହଜି ଁନଜିଶ୍ଜିତ କରଜିବାକୁ ଡଜିଜାଇନ୍ କରାୋଇଛଜି| 
ବାଣଜିଜ୍ୟ ସଜିଦ୍ାନ୍ତ ପସୁ୍ତକ ତାଲଜିମପ୍ରାପ୍ତ ବ୍ୟକ୍ତଜିଙୁ୍ ଏକ କାେଦେ୍ୟ କରଜିବାକୁ ସଷେମ କରଜିବାକୁ ଆବଶ୍ୟକ ସମ୍ବନ୍ରୀୟ ତତ୍ତ୍ୱଗତ ଜ୍ାନ 
ପ୍ରଦାନ କକ୍ର | ପରରୀଷୋ ଏବଂ ଆସାଇନକ୍ମଣ୍ଟଗଡୁଜିକ ପ୍ରଶଜିଷେକଙ୍ କାେଦେ୍ୟଦଷେତାର ମଲୂ୍ୟାଙ୍ନ ପାଇ ଁ ନଜିକ୍ଦଦେଶକଙୁ୍ ସଷେମ 
କରଜିବାକୁ ସଷେମ କରଜିବ | କାନ୍ଥ ୋଟଦେ ଏବଂ ସ୍ଚ୍ଛତା ଅତୁଳନରୀୟ, କାରଣ କ୍ସମାକ୍ନ କ୍କବଳ ଏକ ବଜିଷୟକୁ ପ୍ରର୍ାବଶାଳରୀ ର୍ାବକ୍ର 
ଉପସ୍ାପନ କରଜିବାକୁ ପ୍ରଶଜିଷେକଙୁ୍ ସାହାେ୍ୟ କରନ୍ତଜି ନାହଜି ଁବରଂ ତାଲଜିମ ପ୍ରାପ୍ତ ବ୍ୟକ୍ତଜିଙ୍ ବୁ assess ାମଣାକୁ ଆକଳନ କରଜିବାକ୍ର 
ମଧ୍ୟ ସାହାେ୍ୟ କରନ୍ତଜି | ନଜିକ୍ଦଦେଶକ ଗାଇଡ୍ ନଜିକ୍ଦଦେଶକଙୁ୍ ତାଙ୍ର ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶର କାେଦେ୍ୟସେୂରୀ, କଞ୍ାମାଲର ଆବଶ୍ୟକତା, ଦଜିନକୁ ଦଜିନ 
ଶଜିଷୋ ଏବଂ ପ୍ରଦଶଦେନ ପାଇ ଁକ୍ୋଜନା କରଜିବାକୁ ସଷେମ କକ୍ର |

ଏକ ଉତ୍ାଦନକାରରୀ manner ଙ୍କ୍ର କ skills ଶଳ ପ୍ରଦଶଦେନ କରଜିବାକୁ, ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶାବଳରୀ ର୍ଜିଡଜିଓଗଡୁଜିକ ଏହଜି ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା 
ସାମଗ୍ରୀକ୍ର ବ୍ୟାୟାମର QR କ୍କାଡ୍ କ୍ର ଏକ୍ମ୍ବଡ୍ କ୍ହାଇଛଜି ୋହା ଦ୍ the ାରା କ ill ଶଳ ଶଜିଷୋକୁ ବ୍ୟାୟାମକ୍ର ଦଜିଆୋଇଥବିା 
ପ୍ରକ୍ରଜିୟାଗତ ପଦକ୍ଷେପ ସହଜିତ ଏକରୀକୃତ କରାେଜିବ | ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶାବଳରୀ ର୍ଜିଡଜିଓଗଡୁଜିକ ବ୍ୟବହାରଜିକ ତାଲଜିମ ଉପକ୍ର ମାନାଙ୍ 
ଗଣୁକ୍ର ଉନ୍ତଜି ଆଣଜିବ ଏବଂ ପ୍ରଶଜିଷୋଥଦେରୀମାନଙୁ୍ କ ill ଶଳକୁ ନଜିରବଜିଚ୍ଛଜିନ୍ ର୍ାବକ୍ର ଧ୍ୟାନ କ୍ଦବା ପାଇ ଁଉତ୍ାହଜିତ କରଜିବ | 

ପ୍ରର୍ାବଶାଳରୀ ଦଳ କାେଦେ୍ୟ ପାଇ ଁବଜିକାଶ ପାଇ ଁଆବଶ୍ୟକ ଜଟଜିଳ କ skills ଶଳ ସହଜିତ IMP ଗଡୁଜିକ ମଧ୍ୟ କାେଦେ୍ୟ କକ୍ର | ସଜିଲାବସକ୍ର 
ଧାେଦେ୍ୟ କ୍ହାଇଥବିା ସହକ୍ୋଗରୀ ବାଣଜିଜ୍ୟର ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣଦେ କ ill ଶଳ କ୍ଷେତ୍ରକୁ ଅନ୍ତରୁ୍ଦେକ୍ତ କରଜିବା ପାଇ ଁମଧ୍ୟ ଆବଶ୍ୟକ େତ୍ନ ନଜିଆୋଇଛଜି | 
ଏକ ଅନୁଷ୍୍ଠାନକ୍ର ସଂପରୂ୍ଣଦେ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ମଜିଡଜିଆ ପ୍ୟାକ୍କଜ ୍ଉପଲବ୍ଧତା ଉର୍ୟ ପ୍ରଶଜିଷେକ ଏବଂ ପରଜିୋଳନାକୁ ପ୍ରର୍ାବଶାଳରୀ 
ତାଲଜିମ କ୍ଦବାକ୍ର ସାହାେ୍ୟ କକ୍ର |

ସରକାରରୀ ଏବଂ କ୍ବସରକାରରୀ କ୍ଷେତ୍ର ଶଜିଳ୍ପ, ସରକାରରୀ ତଥା କ୍ବସରକାରରୀ ଆଇଟଜିଆଇ ଅଧରୀନକ୍ର ଥବିା ବଜିର୍ଜିନ୍ ତାଲଜିମ 
ପ୍ରତଜିଷ୍ ୍ଠାନ, NIMI ର କମଦେୋରରୀ ତଥା ମଜିଡଜିଆ ବଜିକାଶ କମଜିଟଜିର ସଦସ୍ୟଙ୍ ସାମହୂଜିକ ପ୍ରୟାସର େଳାେଳ କ୍ହଉଛଜି IMP |

NIMI ଏହଜି ସକୁ୍ୋଗ କ୍ନଇ ବଜିର୍ଜିନ୍ ରାଜ୍ୟ ସରକାରଙ୍ ନଜିେକୁ୍ତଜି ଏବଂ ପ୍ରଶଜିଷେଣ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶକ, ଉର୍ୟ ସରକାରରୀ ଏବଂ କ୍ବସରକାରରୀ 
କ୍ଷେତ୍ରର ଶଜିଳ୍ପ ବଜିର୍ାଗ, ଡଜିଜଜିଟଜି ଏବଂ ଡଜିଜଜି େଜି ଲ୍ ୍ଡ ଇନଷ୍ଟଜି େୁ୍ୟଟର ଅଧକିାରରୀ, ପରୁ୍େ୍ ରଜିଡର୍, ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ମଜିଡଜିଆ କ୍ଡର୍ଲପର୍ ଏବଂ 
ଅକ୍ଶଷ ଧନ୍ୟବାଦ ଅପଦେଣ କରଜିବାକୁ ୋହୁଛଁଜି | ସଂକ୍ୋଜକ, କଜିନ୍ତୁ ୋହାର ସକ୍ରଜିୟ ସମଥଦେନ ପାଇ ଁNIMI ଏହଜି ସାମଗ୍ରୀ ବାହାର 
କରଜିବାକ୍ର ସଷେମ କ୍ହାଇନଥାନ୍ତା |

କ୍େନ୍ାଇ - 600 032  ନବି୍ଷୋହୀ ନଟି୍ଦ୍୍ଷ�କ 
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(v)

ଅଟ୍୍ନୋଵ୍ଟ୍ଲଟ୍ଗେଟ୍ମନ୍ତ

ନ୍ୟାସନାଲ ଇନଷ୍ଟ୍ରକସନାଲ ମଜିଡଜିଆ ଇନଷ୍ଟଜି େୁ୍ୟଟ୍ (NIMI) ନଜିମ୍ ୍ନଲଜିଖତି ମଜିଡଜିଆ କ୍ଡର୍ଲପସଦେ ଏବଂ କ୍ସମାନଙ୍ ପ୍ରାକ୍ୟାଜକ ସଂଗଠନ ଦ୍ 
ଫିଟର୍ - ପ୍ରଥମ ବର୍୍ଷ - ଟ୍୍ରରୈଡ ଥଓିରୀ - NSQF ସ୍ତର - 4 (ସଂଟ୍�ୋଧତି 2022) ର ବାଣଜିଜ୍ୟ ପାଇ ଁଏହଜି ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ସାମଗ୍ରୀ 
(ବାଣଜିଜ୍ୟ ଥଓିରରୀ) ଆଣଜିବା ପାଇ ଁସହକ୍ୋଗ ଏବଂ ଅବଦାନ ପାଇ ଁଆନ୍ତରଜିକତାର ସହ ସ୍ରୀକାର କକ୍ର | ) ଆଇଟଜିଆଇ ପାଇ ଁ�ଞିୁ୍ ସୋମଗ୍ୀ 
ଏବଂ ଉତ୍ୋ୍ନ  କ୍ସ୍ଟଟ୍ର ଅଧରୀନକ୍ର |

ଗଣମୋଧ୍ୟମ ବକିୋ� କମିଟି ସ୍ସୟ 

ଶ୍ରୀ ପଜି. କ୍କ.  ରାଧା କୃଷ୍ଣନ୍  -  ବରଜିଷ୍ ୍ଠ ଶଜିଷେକ |

  ସରକାରରୀ ITI, କ୍କରଳ

ଶ୍ରୀ ଟଜି. କ୍ଗାପାଳନ୍  -  ସହକାରରୀ ତାଲଜିମ ଅଧକିାରରୀ |

  ସରକାରରୀ ଆଇଟଜିଆଇ, ଅମ୍ବାଟୁର, କ୍େନ୍ାଇ |

ଶ୍ରୀ ୟୁ. ଅବଦୁଲ କାଦର  -  ଜନୁଜିଅର କ୍ରେନଜିଂ ଅେଜି ସର |

  ସରକାରରୀ ଆଇଟଜିଆଇ, ଗଇୁଣ୍ଜି, କ୍େନ୍ାଇ |

ଶ୍ରୀ ଏ. ବଜିଜୟରାଜଗାନ୍  -  ପ୍ରଶଜିଷେଣର ସହକାରରୀ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶକ (ଅବସର)

  ATI, କ୍େନ୍ାଇ - 32 

NIMI ଟ୍କୋଡଡିଟ୍ନଟର

 ଶ୍ରୀ ନଜିମଦେଳା ନାଥ  -  କ୍ଡପଟୁଜି ଡାଇକ୍ର୍ଟଟ୍ର, 

   NIMI- କ୍େନ୍ାଇ - 32 

 ଶ୍ରୀ V. କ୍ଗାପାଳକୃଷ୍ଣନ୍  -  ପରଜିୋଳକ NIMI, କ୍େନ୍ାଇ - 32 | 

   NIMI, କ୍େନ୍ାଇ - 32

 ଶ୍ରୀ ଏସ. କ୍ଗାପାଳକୃଷ୍ଣନ୍   -  ଆସଜିଷ୍ଟାଣ୍ଟ ମ୍ୟାକ୍ନଜର 

   NIMI, କ୍େନ୍ାଇ - 32

ଏହଜି ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ସାମଗ୍ରୀର ବଜିକାଶ ପ୍ରକ୍ରଜିୟାକ୍ର କ୍ସମାନଙ୍ର ଉତ୍କୃଷ୍ଟ ତଥା ଉତ୍ଗଦେରୀକୃତ କ୍ସବା ପାଇ ଁNIMI ଡାଟା ଏଣ୍ଟ୍ରଜି, CAD, 
DTP ଅପକ୍ରଟରମାନଙ୍ ପାଇ ଁଏହାର କୃତଜ୍ତାକୁ କ୍ରକଡଦେ କକ୍ର |

NIMI ଅନ୍ୟ ସମସ୍ତ NIMI କମଦେୋରରୀଙ୍ ଦ୍ାରା କରାୋଇଥବିା ଅମଲୂ୍ୟ ପ୍ରୟାସକୁ ଧନ୍ୟବାଦ ସହଜିତ ସ୍ରୀକାର କକ୍ର କ୍େଉମଁାକ୍ନ 
ଏହଜି ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ସାମଗ୍ରୀର ବଜିକାଶକ୍ର ସହକ୍ୋଗ କରଜିଛନ୍ତଜି |

ଏହଜି ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶନାମା ସାମଗ୍ରୀର ବଜିକାଶକ୍ର ପ୍ରତ୍ୟଷେ କଜିମ୍ବା ପକ୍ରାଷେ ର୍ାବକ୍ର ସାହାେ୍ୟ କରଜିଥବିା ସମସ୍ତଙୁ୍ NIMI ମଧ୍ୟ କୃତଜ୍ |
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(vi)

�ରିେୟ
ବାଣଜିଜଜି୍ୟକ ବ୍ୟବହାରଜିକ ମାନୁଆଲ ବ୍ୟବହାରଜିକ କମଦେଶାଳାକ୍ର ବ୍ୟବହୃତ କ୍ହବାକୁ ଇଚ୍ଛା କକ୍ର | ଏଥକି୍ର ଫିଟର ବାଣଜିଜ୍ୟ ସମୟକ୍ର ତାଲଜିମ ପ୍ରାପ୍ତ 
ବ୍ୟକ୍ତଜିଙ୍ ଦ୍ାରା ସମାପ୍ତ ସମ୍ପରୁ୍ଣଦେ କ୍ହବାକୁ ଥବିା ଅର୍୍ୟାସଗତ ବ୍ୟାୟାମଗଡୁ଼ଜିକର ଏକ ଶଙୃ୍ଖଳା ରହଜିଥାଏ ଏବଂ ବ୍ୟାୟାମଗଡୁଜିକ କରଜିବାକ୍ର ସାହାେ୍ୟ 
କରଜିବାକୁ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶ / ସେୂନା ଦ୍ାରା ସମଥ୍ଡିତ  ଏବଂ ସମଥ୍ଡିତ | ଏହଜି ବ୍ୟାୟାମଗଡୁଜିକ NSQF LEVEL - 4 (ସଂକ୍ଶାଧତି 2022) ସଜିଲାବସ ୍ସହଜିତ 
ଅନୁପେକୁ୍ତ ସମସ୍ତ କ skills ଶଳ ନଜିଶ୍ଜିତ କରଜିବାକୁ ଡଜିଜାଇନ୍ କରାୋଇଛଜି |

ଏହଜି ମାନୁଆଲକୁ ଆଠଟଜି ମଡୁ୍ୟଲକ୍ର ବଜିର୍କ୍ତ କରାୋଇଛଜି | ଆଠଟଜି ମଡୁ୍ୟଲ୍ ନଜିମ୍ ୍ନକ୍ର ଦଜିଆୋଇଛଜି |

ମଡୁ୍ୟଲ୍ 1  -   ସରୁକ୍ଷୋ
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 2  -  ଟ୍ମୌଳିକ  ଫିଟିଂ |
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 3  -  ସିଟ୍ ଧୋତୁ |
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 4 -  ଟ୍େଲଡିଂ |
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 5  -  ଡି୍ଲିଂ |
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 6  -  ଫିଟ୍ ବଧିୋନସଭୋ |
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 7  -  ଟନଡିଂ |
ମଡୁ୍ୟଲ୍ 8  -  ଟ୍ମୌଳିକ  ରକ୍ଷଣୋଟ୍ବକ୍ଷଣ |

କଜିଛଜି ପ୍ରା୍ଟଟ୍ଜିକାଲ୍ କ୍ପ୍ରାକ୍ଜ୍ଟଟ୍କୁ କ୍କନ୍ଦ୍ର କରଜି ଅକ୍ନକ ପ୍ରା୍ଟଟ୍ଜିକାଲ୍ ବ୍ୟାୟାମ ମାଧ୍ୟମକ୍ର କ୍ଦାକାନ େଟାଣକ୍ର ଦଷେତା ତାଲଜିମ କ୍ୋଜନା କରାୋଇଛଜି | 
ତଥାପଜି, କ୍ସଠାକ୍ର କଜିଛଜି ଉଦାହରଣ ଅଛଜି କ୍େଉଠଁାକ୍ର ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ବ୍ୟାୟାମ ପ୍ରକଳ୍ପର ଏକ ଅଂଶ ଗଠନ କକ୍ର ନାହଜି ଁ|

ବ୍ୟବହାରଜିକ ମାନୁଆଲକୁ ବଜିକଶଜିତ କରଜିବାକ୍ବକ୍ଳ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ବ୍ୟାୟାମ ପ୍ରସୁ୍ତତ କରଜିବା ପାଇ ଁଏକ ଆନ୍ତରଜିକ ପ୍ରୟାସ କରାୋଇଥଲିା ୋହା ହାରାହାରଜି 
ପ୍ରଶଜିଷେକଙ୍ ନଜିମ୍ ୍ନକ୍ର ରା ମଧ୍ୟ ବୁଝଜିବା ପାଇ ଁସହଜ କ୍ହବ | ତଥାପଜି ବଜିକାଶ ଦଳ ସ୍ରୀକାର କରନ୍ତଜି କ୍େ ଆଗକୁ ଉନ୍ତଜି ପାଇ ଁଏକ ସକୁ୍ୋଗ ଅଛଜି | 
ମାନୁଆଲ୍ ଉନ୍ତଜି ପାଇ ଁଅର୍ଜିଜ୍ ତାଲଜିମ ଅଧ୍ୟାପକଙ୍ ପରାମଶଦେକୁ NIMI ଅକ୍ପଷୋ କରଜିଛଜି |

ବୋଣଜିୟ ଥଓିରୀ

ବାଣଜିଜ୍ୟ ସଜିଦ୍ାନ୍ତର ମାନୁଆଲକ୍ର ନଜିମଦୋଣକ୍ର ଫିଟର୍ - ପ୍ରଥମ ବାଣଜିଜ୍ୟ ଥଓିରରୀ NSQF LEVEL - 4 (ସଂକ୍ଶାଧତି 2022) ପାଇ ଁତତ୍ତ୍ୱଗତ ସେୂନା 
ରହଜିଛଜି | ବାଣଜିଜ୍ୟ ଉପକ୍ର NSQF LEVEL - 4 (ସଂକ୍ଶାଧତି 2022) ସଜିଲାବସକ୍ର ଥବିା ବ୍ୟବହାରଜିକ ବ୍ୟାୟାମ ଅନୁୋୟରୀ ବଜିଷୟବସୁ୍ତଗଡୁଜିକ 
କ୍ରମାନୁସାକ୍ର ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ବ୍ୟାୟାମକ୍ର ଅନ୍ତରୁ୍ଦେକ୍ତ କ ill ଶଳ ସହଜିତ ତତ୍ତ୍ୱଜିକ ଦଜିଗଗଡୁଜିକ ସମ୍ବନ୍ଜିତ କରଜିବାକୁ ପ୍ରୟାସ କରାୋଇଛଜି | ତାଲଜିମ ପ୍ରଦାନକାରରୀଙୁ୍ 
ଦଷେତା ପ୍ରଦଶଦେନ ପାଇ ଁଧାରଣା ଷେମତା ବଜିକାଶକ୍ର ସାହାେ୍ୟ କରଜିବାକୁ ଏହଜି ସମ୍ପକଦେ ବଜାୟ ରହଜିଛଜି |

ବାଣଜିଜ୍ୟ ସଜିଦ୍ାନ୍ତ ଉପକ୍ର ମାନୁଆଲକ୍ର ଥବିା ଅନୁରୂପ ବ୍ୟାୟାମ ସହଜିତ ବାଣଜିଜ୍ୟ ସଜିଦ୍ାନ୍ତକୁ ଶଜିଷୋ ଏବଂ ଶଜିଖବିାକୁ ପଡ଼ଜିବ | ଅନୁରୂପ ବ୍ୟବହାରଜିକ 
ବ୍ୟାୟାମ ବଜିଷୟକ୍ର ସେୂକ ଏହଜି ମାନୁଆଲ୍ର ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ସଜିଟ୍ କ୍ର ଦଜିଆୋଇଛଜି |

କ୍ଦାକାନ େଟାଣକ୍ର ସମ୍ପକୃ୍ତ କ ସ୍କଜିଲ୍ ୍ସ ଶଳ ପ୍ରଦଶଦେନ କରଜିବା ପବୂଦେରୁ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ବ୍ୟାୟାମ ସହଜିତ ଅତଜି କମକ୍ର କ୍ଗାଟଜିଏ କ୍ଶ୍ଣରୀ ସହଜିତ ସଂେକୁ୍ତ ବାଣଜିଜ୍ୟ 
ସଜିଦ୍ାନ୍ତ ଶଜିଷୋ / ଶଜିଖବିା ଅଧକି ପସଦେ କ୍ହବ | ବାଣଜିଜ୍ୟ ସଜିଦ୍ାନ୍ତକୁ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ବ୍ୟାୟାମର ଏକ ସମନ୍ ୍ୱଜିତ ଅଂଶ ର୍ାବକ୍ର ଗ୍ହଣ କରଜିବାକୁ କ୍ହବ |

ସାମଗ୍ରୀ  ଶଜିଷେଣ  ଶଜିଷେଣର ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟ ପାଇ ଁନୁକ୍ହ ଁଏବଂ କ୍ଶ୍ଣରୀଗହୃ ନଜିକ୍ଦ୍ଦେଶ ପାଇ ଁସପ୍୍ଲଜିକ୍ମଣ୍ଟାରରୀ ର୍ାବକ୍ର ବଜିକ୍ବେନା କରାେଜିବା ଉେଜିତ |
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(vii)

ବରି୍ୟବସୁ୍ତଗଡିୁ଼କ

  ମଡୁୟଲ୍ 1 :  ସରୁକ୍ଷୋ | (Safety) 

 1.1.01 ର୍ାରତକ୍ର ପରଜିେଜିତ ଶଜିଳ୍ପ ତାଲଜିମ ପ୍ରତଜିଷ୍ ୍ଠାନ | (Familiarisation industrial training institute 

  in India)   1

 1.1.02  ଶଜିଳ୍ପ / କ୍ଦାକାନ େଟାଣକ୍ର ସରୁଷୋ ଏବଂ ସାଧାରଣ ସତକଦେତା | (Safety and general 

  precautions in industry/shop floor)   3

  ବୟକି୍ଗତ ପ୍ରତରିକ୍ଷୋ ଉ�କରଣ (PPE) (Personal Protective Equipment (PPE))  5

 1.1.03  ପ୍ରଥୋମିକ୍ େକିତି୍ୋ (First-aid)  9

  ଏଲ୍୍ଟ୍ରିକଲ ୍ୁୟତକି ଟ୍ମନ୍ ର କୋଯ୍ଷୟ (Operation of electrical mains)  11

 1.1.04  ବଜଦେ୍ୟବସୁ୍ତ ନଜିଷ୍ାସନ | (Disposal of waste material) 1 14

 1.1.05  ବୃର୍ତଜିଗତ ସରୁଷୋ ଏବଂ ସ୍ାସ୍୍ୟ (Occupational safety and health)  16

 1.1.06  ସରୁକ୍ଷୋ େହି୍ନ (Safety signs)  18

 1.1.07  ଜରୁରୀକୋଳୀନ �ରିସି୍ତରି ପ୍ରତକି୍ୟିୋ | (Response to emergencies)  20

 1.1.08  ଗହୃରକ୍ଷୋର ଗରୁୁତ୍ୱ | (Importance of housekeeping)  21

 1.1.09  ଗରମ କାେଦେ୍ୟ, ସରୀମଜିତ ସ୍ାନ କାେଦେ୍ୟ ଏବଂ ସାମଗ୍ରୀ ହସ୍ତାନ୍ତର ଉପକରଣ ଉପକ୍ର କ୍ବସଜିକ 
  ଅଂଡରସ୍ଟ୍ାନ୍ ୍ଡଜିଂଗ ମଣା | (Basic understanding on hot work, confined space work 

  and material handing equipment)   24

  ଭୋର ଉଠୋଇବୋ ଏବଂ �ରିେୋଳନୋ କରିବୋ | (Lifiting and handling loads)  24

 1.1.10 ର୍ାରରୀ େନ୍ତପାତଜି େଳାଇବା | (Moving heavy equipment)   27

  ମଡୁୟଲ୍ 2 :  ଟ୍ମୌଳିକ  ଫିଟିଂ |  (Basic Fitting)

 1.2.11  ଟ୍ରଖୋ ମୋ� (Linear measurement)   30

 1.2.12  ଲି�ିବଦ୍ଧ ଟ୍ଲଖକମୋଟ୍ନ | (Scribers)   32

 1.2.13  ଫିଟ୍ କୋଲି�ର୍ | (Calipers)   34

 1.2.14 ମୋକଡିଂ �ଞ୍ଚର ପ୍ରକୋରଗଡିୁକ | (Types of marking punches)   36

  ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକଗଡିୁକ (‘V’ Blocks)   38

 1.2.15  ଫିଞ୍ଚ ଟ୍ବଞ୍ଚ ଉ�ୋଧ୍ୟକ୍ଷ | (Bench vice)   41

  ହୟୋକସ ୍ଟ୍ରେମ ୍ଏବଂ ଟ୍ବ୍୍ଲଡ୍ | (Hacksaw frames and blades)  1 42

 1.2.16  ୍ୁଷ୍କମ୍ଷର ପ୍ରକୋରଗଡିୁକ (Types of vices)   44

 1.2.17 ଫିଟ୍ ବଗ୍ଷ ଟ୍େଷ୍ଟୋ (Try square)   46

 1.2.18  ଫୋଇଲଗଡିୁକର ପ୍ରକୋରଗଡିୁକ (Types of files)   50

 1.2.19 ଟ୍କୋଣଗଡିୁ଼କର ଫିଟ୍ ମୋ� | (Measurement of angles)   55

 1.2.20 ଫିଟିଂ ସଟ୍ଫ୍ଷ ସ ୍ଟ୍ଗଜ୍ | (Surface gauges)   59

 1.2.21 �ୀତଳ େଟି୍ଜଲକୁ ଫିଟ୍ କରିବୋ | (Cold Chisel)   61

  ସୋଧୋରଣ ଗଭୀରତୋ ଟ୍ଗଜ୍ | (Ordinary depth gauge)   63

 1.2.22 & 23  ଫିଟିଂ ମୋକଡିଂ ମିଡିଆ | (Marking media)   64

 ବୟୋୟୋମ ନଂ  ବୟୋୟୋମର ଆଖୟୋ |                          �କି୍ଷଣ  �ଷୃ୍ ୍ଠୋ  
                                                             ଫଳୋଫଳ ନ  
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(viii)

 1.2.24  େଜି ଟଜିଂ ସକ୍େଦେ ସ ୍କ୍ପ୍ ୍ଲଟ୍ | (Surface plates)   65

 1.2.25  େଜି ଟ୍ ଆଙ୍ଲ୍ କ୍ପ୍୍ଲଟ୍ | (Angle plates)   66

 1.2.26 - 30  ଧାତୁର ଶାରରୀରଜିକ ଏବଂ ୋନ୍ତଜିକ ଗଣୁଗଡୁଜିକ େଜି ଟ୍ କରଜିବା | (Physical and mechanical 

  properties of metals)   70

 1.2.31 - 32  ଧାତୁ କାଟଜିବା କର (Metal-cutting saws)  1 73

 1.2.33  ବାହାକ୍ର ମାଇକ୍କ୍ରାମଜିଟର େଜି ଟ୍ କରଜିବା | (Outside micrometer)   75

 1.2.34  ଗଭୀରତୋ ମୋଇଟ୍କ୍ୋମିଟର ଫିଟ୍ କରିବୋ | (Depth micrometer)   81

 1.2.35  ର୍ନ୍ଡିୟର୍ କାଲଜିପର୍ େଜି ଟ୍ କରଜିବା | (Vernier calipers)   84

 1.2.36  ର୍ନ୍ଡିୟର୍ କ୍ବକ୍ର୍ଲ୍ କ୍ପ୍ରାରୋ୍ଟଟ୍ର୍ େଜି ଟ୍ କରଜିବା | (Vernier bevel protractor)   91

 1.2.37  େଜି ଟ୍ ଡାଏଲ୍ କାଲଜିପର୍ | (Dial Caliper)   94

 1.2.38  କ୍ଖାଳଜିବା ପ୍ରକ୍ରଜିୟା - ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍, ପ୍ରକାର, ବ୍ୟବହାର ଏବଂ େତ୍ନ | (Drilling processes - 

  Drilling Machines, Types, Use and Care)   96

 1.2.39 & 41  ହ୍ୟାଣ୍ ଟ୍ୟାପ ୍ଏବଂ କ୍ରଞ୍ଗଡୁଜିକ େଜି ଟ୍ କରଜିବା | (Hand taps and wrenches)   100

  ମଡୁୟଲ୍ 3 :  ସିଟ୍ ଧୋତୁ | (Sheet Metal)

 1.3.42  ସଜିଟ୍ ଧାତୁ କମଦେଶାଳାକ୍ର ଧାତୁ ସରୁଷୋ ସାବଧାନତା | (Safety precautions in sheet metal 

  workshop)   104

 1.3.43  ଧାତୁ ସଜିଟ୍ ଏବଂ କ୍ସମାନଙ୍ର ବ୍ୟବହାର | (Chip sheet metal (shearing))  2 & 3 106

 1.3.44 ହ୍ୟାଣ୍ ଲଜିର୍ର କାଟଜିବା | (Hand lever shears)   110

 1.3.45 - 47  ଧାତୁ ସଜିଟ୍ ଧାତୁ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକ | (Sheet Metal Tools)   115

 1.3.48  ଅଂଶ ଏବଂ କ୍ସମାନଙ୍ର ବ୍ୟବହାର | (Stakes and their uses)   139

 1.3.49  ସଜିଟ୍ କ୍ମଟାଲ୍ ସଜିମ ୍| (Sheet metal seams)   143

 1.3.50 & 51  ବଜିକ୍କ୍ରତା (Solders)   152

 1.3.52 - 55  ରଜିକ୍ର୍ଟ୍ ଏବଂ ରଜିର୍ଜିଟଜିଂ | (Rivet and riveting)   163

  ମଡୁୟଲ୍ 4 :  ଟ୍େଲଡିଂ | (Welding)

 1.4.56  ସରଳ ବଜିକାଶରୁ େଜିହ୍ନଟ | (Marking out of simple development)  4 & 5 170

 1.4.57  ହାତ ସାଧନ କ୍େଲଡଜିଂ | (Welding hand tools)   182

 1.4.58  CO
2
 କ୍େଲଡଜିଂ ଉପକରଣ ଏବଂ ପ୍ରକ୍ରଜିୟା | (CO

2
 welding equipment and process)   187

 1.4.59  ଆକଦେ କ୍େଲଡଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ ପାଇ ଁପାରାମଜିଟର କ୍ସଟ୍ ଅପ ୍| (Setting up parameter for arc 

  welding machine)   199

 1.4.60  ଅକ୍ସଜି-ଏସଜିଟାଇଲନ୍ କାଟଜିବା ଉପକରଣ | (Oxy-acetylene cutting equipment)   202

  ମଡୁୟଲ୍ 5 :  ଡି୍ଲିଂ | (Drilling)

 1.5.61  ଡ୍ଜିଲ୍ ୍ସ (Drills)   206

 1.5.62  ଡ୍ଜିଲ୍ କ୍କାଣ (Drill angles)   209

 1.5.63 - 65  ଡ୍ଜିଲଜିଂ - କଟଜିଙ୍ ଗତଜି, େଜି ଡ୍ ଏବଂ r.p.m, ଡ୍ଜିଲ୍ ଧରଜିବା ଉପକରଣ | (Drilling - Cutting speed, 

  feed and r.p.m , drill holding devices)  6 211

 1.5.66  କାଉଣ୍ଟର ବୁଡ଼ଜିେଜିବା | (Counter sinking)   214

 1.5.67  ରଜିମସଦେ (Reamers)   221

 1.5.68 & 69  ସ୍କରୁ୍ କ୍ରେଡ୍ ଏବଂ ଉପାଦାନଗଡୁଜିକ | (Screw thread and elements)   227

 ବୟୋୟୋମ ନଂ  ବୟୋୟୋମର ଆଖୟୋ |                          �କି୍ଷଣ  �ଷୃ୍ ୍ଠୋ  
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(ix)

 1.5.70  କ୍ରଞ୍ଗଡୁଜିକ ଟ୍ୟାପ ୍କରନ୍ତୁ, ର୍ଙ୍ା ଟ୍ୟାପ ୍ଅପସାରଣ, ଷଟୁ୍ଡ୍ | (Tap wrenches, removal of 

  broken tap, studs)   235

 1.5.71  ମଲା ଏବଂ ଷ୍ଟକ୍ ଷ୍ଟକ୍ | (Dies and die stock)   238

 1.5.72 & 73  ଡ୍ଜିଲ୍ ଅସବୁଜିଧା - କାରଣ ଏବଂ ପ୍ରତଜିକାର, ଡ୍ଜିଲ୍ ପ୍ରକାର | (Drill troubles - Causes and 

  remedy, drill kinds)   241

 1.5.74 & 76  େକ ଗ୍ାଇଣ୍ଜିଂ ପାଇ ଁଷ୍ଟାଣ୍ାଡଦେ ମାକ୍ଡିଂ ସଜିଷ୍ଟମ ୍| (Standard marking system for grinding 

  wheels)   246

 1.5.77 & 78  କ୍ଗଜ ୍ଏବଂ ପ୍ରକାରର କ୍ଗଜ ୍| (Gauges and types of gauges)   254

  ମଡୁୟଲ୍ 6 :  ଫିଟ୍ ବଧିୋନସଭୋ | (Fitting Assembly)

 1.6.79  ଇଞ୍ଜିନଜିୟରଜିଂ କ୍ଷେତ୍ରକ୍ର ଅଦଳବଦଳର ବଜିଧାନସର୍ା ଆବଶ୍ୟକତା | (Necessity of 

  Interchangeability in engineering field)   260

 1.6.80 - 82  ବଜିଧାନସର୍ା ଧାତୁ | (Metals)  7 270

 1.6.83 - 85  ବଜିଧାନସର୍ା ସରଳ ସ୍କ୍ରାପର୍ ଏବଂ ସ୍କ୍ରାପଜିଂ | (Simple scrapers and scraping)   278

 1.6.86 - 88  ବଜିଧାନସର୍ା ର୍ନ୍ଡିୟର୍ ମାଇକ୍କ୍ରାମଜିଟର, ସ୍କରୁ୍ କ୍ରେଡ୍ ମାଇକ୍କ୍ରାମଜିଟର, ସ୍ାତକ ଏବଂ ମାପ ପ୍ରକ୍ରଜିୟା | 
  (Vernier micrometer, screw thread micrometer, graduation & Measuring 

  process)   283

 1.6.89  ବଜିଧାନସର୍ା ଡାଏଲ୍ ପରରୀଷୋ ସେୂକ, ତୁଳନାକାରରୀ, ଡଜିଜଜିଟାଲ୍ ଡାଏଲ୍ ସେୂକ | (Dial test indicator, 

  comparators, digital dial indicator)   290

  ମଡୁୟଲ୍ 7 :  ଟନଡିଂ | (Turning)

 1.7.90 କ୍ଲକ୍ରେ କାମ କରଜିବା ସମୟକ୍ର ସରୁଷୋ ସାବଧାନତା ଅବଲମ୍ବନ କରାୋଏ | (Safety 

  precautions to be observed while working on lathes)   299

 1.7.91  କ୍ଲଥ ୍ମଖୁ୍ୟ ଅଂଶଗଡୁଜିକ | (Lathe main parts)   301

 1.7.92  େଜି ଡ୍ ଏବଂ କ୍ରେଡ୍ କାଟଜିବା କ୍ମକାନଜିଜମ |  (Feed & thread cutting mechanism)   306

 1.7.93  କ୍କନ୍ଦ୍ର ମଧ୍ୟକ୍ର ୋକଜିରଜି ଧରଜିବା ଏବଂ ଧରଜିବା କ୍ପ୍ ୍ଲଟ ଏବଂ କୁକୁର ସହଜିତ କାମ କରଜିବା | (Holding 

  the job between centre and work with catch plate and dog)   309

 1.7.94  ସାମ୍ ୍ନା ଏବଂ ରୁଗ ୍ଟୁଲ୍ ର ସରଳ ବର୍ଣଦେନା | (Simple description of facing and roughing 

  tool)   311

 1.7.95  ଏକକ ପଏଣ୍ଟ କଟଜିଙ୍ ଉପକରଣ ଏବଂ ମଲ୍ଟ୍ଜି  ପଏଣ୍ଟ କଟଜିଙ୍ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକର ନାମକରଣ | 
  (Nomanclature of single point cutting tools and multi point cutting tools)   312

 1.7.96  ବଜିର୍ଜିନ୍ ଆବଶ୍ୟକତା ଉପକ୍ର ଆଧାର କରଜି ଉପକରଣ େୟନ | (Tool selection based on 

  different requirements)  8 313

 1.7.97  ସାଧନ କ୍କାଣଗଡୁ଼ଜିକର ଆବଶ୍ୟକତା | (Necessity of tool angles)   316

 1.7.98  କ୍ଲଥ ୍କାଟଜିବା କ୍ବଗ ଏବଂ େଜି ଡ୍, କୁଲାଣ୍ଟ, ଲବ୍ଜିକାଣ୍ଟ ବ୍ୟବହାର | (Lathe cutting speed and 

  feed, use of coolants, lubricants)   318

 1.7.99  େୁକ୍ସ ଏବଂ େୁକଜିଂଙ - ଇନଡଜିକ୍ପକ୍ନ୍ ୍ଡନ୍ ଟ୍ 4 ଜହ୍ନ େକ୍ | (Chucks and chucking - the 

  independent 4 jaw chuck)   323

 1.7.100  କ୍େସ ୍କ୍ପ୍୍ଲଟ୍ | (Face plate)   329

 1.7.101  ଖନନ (Drilling)   330

 1.7.102  ବଜିରକ୍ତଜିକର ଏବଂ ବଜିରକ୍ତଜିକର ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକ | (Boring & boring tools)   331

 ବୟୋୟୋମ ନଂ  ବୟୋୟୋମର ଆଖୟୋ |                          �କି୍ଷଣ  �ଷୃ୍ ୍ଠୋ  
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(x)

 1.7.103  ଉପକରଣ କ୍ସଟଜିଂ (Tool setting)   332

 1.7.104  ଟୁଲ୍ କ୍ପାଷ୍ଟ | (Tool post)   335

 1.7.105  କ୍ଲଥ ୍ଅପକ୍ରସନ୍ - ନଲ୍ଡିଙ୍୍ | (Lathe operation - Knurling)   336

 1.7.106  ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଦେ ଟ୍ୟାପର୍ | (Standard tapers)   339

 1.7.107  ସ୍କରୁ୍ କ୍ରେଡ୍ | (Screw thread)   342

  ମଡୁୟଲ୍ 8 :  ଟ୍ମୌଳିକ  ରକ୍ଷଣୋଟ୍ବକ୍ଷଣ | (Basic Maintenance)

 1.8.108  ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ ସମଦୁାୟ ଉତ୍ାଦନକାରରୀ ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ | (Total productive maintenance)   352

 1.8.109  ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ ରୁଟଜିନ୍ ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ | (Routine maintenance)  9 354

 1.8.110 & 111  ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ ପ୍ରତଜିକ୍ଷଧକ ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ | (Preventive maintenance)   356

 1.8.112  ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ ୋଞ୍, ୋଞ୍ର ପ୍ରକାର ଏବଂ ୋଞ୍ ପାଇ ଁଗ୍ୟାକ୍ଜଟ୍ | (Inspection, types of 

  inspection and gadgets for inspection)   360

 1.8.113 & 114 ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ - େନ୍ତ ଏବଂ ଇଞ୍ଜିନଜିୟରଜିଂ ଉପକରଣର ସ୍ାପନ, ରଷେଣାକ୍ବଷେଣ ଏବଂ ମରାମତଜି | 
  (Maintenance - Instalation)   363

 ବୟୋୟୋମ ନଂ  ବୟୋୟୋମର ଆଖୟୋ |                          �କି୍ଷଣ  �ଷୃ୍ ୍ଠୋ  
                                                             ଫଳୋଫଳ ନ  

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME
On completion of this book you shall be able to

 SI.No. Learning Outcome Exercise No.

 1  Plan and organize the work to make job as per specification  applying different  1.1.01 - 1.2.41
  types of basic fitting operation and Check for dimensional accuracy following 
  safety precautions.[Basic fitting operation - marking, Hacks awing, Chiseling,
  Filing, Drilling, Taping and Grinding etc. Accuracy: ± 0.25mm] CSC/N0304

 2  Manufacture simple sheet metal items as per drawing and join them by  1.3.42 - 1.3.51
  soldering, brazing and riveting. CSC/N0301

 3  Join metal components by riveting observing standard procedure. CSC/N0304 1.3.52 - 1.3.55

 4  Join metal component by arc welding observing standard procedure. CSC/N0304  1.4.56

 5  Cut and join metal component by gas (oxy-acetylene) CSC/N0304 1.4.57 - 1.4.60

 6  Produce components by different operations and check accuracy using appropriate 1.5.61 - 1.5.78
  measuring instruments.[Different Operations - Drilling, Reaming, Taping, Dieing; 
  Appropriate MeasuringInstrument - Vernier, Screw Gauge, Micrometer] CSC/N0304

 7  Make different fit of components for assembling as per required tolerance  1.6.79 - 1.6.89
  observing principle of interchange ability and check for functionality. [Different 
  Fit - Sliding, Angular, Step fit, ‘T’ fit, Square fit and Profile fit; Required 
  tolerance: ±0.04 mm, angular tolerance: 30 min.] CSC/N0304

 8  Produce components involving different operations on lathe observing standard 1.7.90 - 1.7.107
  procedure and check for accuracy. [Different Operations - facing, plain turning, 
  step turning, parting, chamfering, shoulder turn, grooving, knurling, boring,
  taper turning, threading (external ‘V’ only)] CSC/N0110
 9  Plan & perform simple repair, overhauling of different machines and check for  1.8.108-1.8.114
  functionality. [Different Machines - Drill Machine, Power Saw, Bench Grinder 
  and Lathe]N/A
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(xi)

SYLLABUS FOR FITTER

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours
All necessary guidance to be provided
to the new comers to become familiar
with the working of Industrial Training
Institute system including stores
procedures.

Soft Skills, its importance and Job
area after completion of training.

Importance of safety and general
precautions observed in the in the
industry/shop floor.

Introduction of First aid. Operation of
electrical mains and electrical safety.
Introduction of PPEs.

Response to emergencies e.g.; power
failure, fire, and system failure.

Importance of housekeeping & good
shop floor practices.  Introduction to
5S concept & its application.

Occupational Safety & Health:
Health, Safety and Environment
guidelines, legislations &regulations
as applicable.

Basic understanding on Hot work,
confined space work and material
handling equipment. (04 hrs.)

Professional
Skill 212 Hrs;

Professional
Knowledge
37Hrs

Plan and organize
the work to make job
as per specification
applying different
types of basic fitting
operation and
Check for
d i m e n s i o n a l
accuracy following
safety precautions.
[Basic fitting
operation - marking,
Hacks awing,
Chiseling, Filing,
Drilling, Taping and
Grinding etc.
Accuracy: ±
0 . 2 5 m m ]
CSC/N0304.

1. Importance of trade training, List of tools
& Machinery used in the trade. (1 hr.)

2. Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment (PPE).
(5 hrs.)

3. First Aid Method and basic training.
(2 hrs.)

4. Safe disposal of waste materials like
cotton waste, metal chips/burrs etc.
(2 hrs.)

5. Hazard identification and avoidance.
(2 hrs.)

6. Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety message.
(1 hrs.)

7. Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in such
accidents. (2 hrs.)

8. Use of Fire extinguishers. (7 hrs.)

9. Practice and understand precautions to
be followed while working in fitting jobs.
(2 hrs.)

10.Safe use of tools and equipments used
in the trade. (1 hrs.)

11. Identification of tools &equipment as
per desired specifications for marking
& sawing. (4 hrs.)

12.Selection of material as per application.
(1 hrs.)

13.Visual inspection of raw material for
rusting, scaling, corrosion etc. (1 hrs.)

14.Marking out lines, gripping suitably in
vice jaws, hacksawing to given
dimensions. (9 hrs.)

15.Sawing different types of metals of
different sections. (6 hrs.)

Linear measurements- its units,
dividers, calipers, hermaphrodite,
centre punch, dot punch, prick
punch their description and uses of
different types of hammers.
Description, use and care of 'V'
Blocks, marking off table.

Measuring standards (English,
Metric Units), angular
measurements. (04 hrs.)

16.Filing Channel, Parallel. (5 hrs.)

17.Filing- Flat and square (Rough finish),
(08 hrs.)

18.Filing practice, surface filing, marking
of straight and parallel lines with odd
leg calipers and steel rule. (5 hrs.)

Bench vice construction, types,
uses, care & maintenance, vice
clamps, hacksaw frames and
blades, specification, description,
types and their uses, method of
using hacksaws.
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(xii)

Files- specifications, description,
materials, grades, cuts, fi le
elements, uses. Types of files, care
and maintenance of files.

Measuring standards (English,
Metric Units), angular
measurements. (04 hrs.)

19.Marking practice with dividers, odd leg
calipers and steel rule (circles, ARCs,
parallel lines). (4 hrs.)

Marking off and layout tools,
dividers, scribing block, -
description, classification, material,
care & maintenance.

Try square, ordinary depth gauge,
protractor- description, uses and
cares.

Uses, care & maintenance of cold
chisels- materials, types, cutting
angles. (04 hrs.)

20.Marking off straight lines and ARCs
using scribing block and dividers. (4
hrs.)

21.Chipping flat surfaces along a marked
line. (9 hrs.)

22.Marking, filing, filing square and
check using tri square. (9 hrs.)

23.Marking according to simple
blueprints for locating, position of
holes, scribing lines on chalked
surfaces with marking tools. (8 hrs.)

24.Finding centre of round bar with the
help of 'V' block and marking block. (2
hrs.)

25.Joining straight line to an ARC. (08
hrs.)

Marking media, marking blue,
Prussian blue, red lead, chalk and
their special application,
description.

Use, care and maintenance of
scribing block.

Surface plate and auxiliary marking
equipment, 'V' block, angle plates,
parallel block, description, types,
uses, accuracy, care and
maintenance. (03 hrs.)

26.Chipping, Chamfering, Chip slots &
oils grooves (Straight). (08 hrs.)

27.Filing flat, square, and parallel to an
accuracy of 0.5mm. (07 hrs.)

28.Chip curve along a line-mark out,
keyways at various angles & cut
keyways. (1 hrs.)

29.Sharpening of Chisel. (2 hrs.)

30.File thin metal to an accuracy of 0.5
mm. (3 hrs.)

Physical properties of engineering
metal: colour, weight, structure,
and conductivity, magnetic,
fusibility, specific gravity.
Mechanical properties: ductility,
malleability hardness, brittleness,
toughness, tenacity, and elasticity.
(04 hrs.)

31.Saw along a straight line, curved line,
on different sections of metal. (12 hrs.)

32.Straight saw on thick section, M.S.
angle and pipes. (8 hrs.)

Power Saw, band saw, Circular saw
machines used for metal cutting. (03
hrs.)

33.File steps and finish with smooth file
to accuracy of ± 0.25 mm. (12 hrs.)

34.File and saw on M.S. Square and
pipe. (10 hrs.)

35.File radius along a marked line
(Convex & concave) & match.   (12
hrs.)

Micrometer- outside and inside -
principle, constructional features,
parts graduation, reading, use and
care. Micrometer depth gauge,
parts, graduation, reading, use and
care. Digital micrometer. (03 hrs.)
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(xiii)

36.Chip sheet metal (shearing). (3 hrs.)

37.Chip step and file. (3 hrs.)
Vernier calipers, principle,
construction, graduations, reading,
use and care. Vernier bevel
protractor, construction,
graduations, reading, use and care,
dial Vernier Caliper, Digital Vernier
caliper.

Vernier height gauge: material
construction, parts, graduations
(English & Metric) uses, care and
maintenance. (03 hrs.)

38.Mark off and drill through holes. (5 hrs.)

39.Drill and tap on M.S. flat. (8 hrs.)

40.Punch letter and number (letter punch
and number punch) (3 hrs.)

41.Practice use of different punches. (5
hrs.)

Drilling processes: common type
(bench type, pillar type, radial
type), gang and multiple drilling
machine.

Determination of tap drill size.
(03 hrs.)

Professional
Skill 97Hrs;

Professional
Knowledge
21Hrs

M a n u f a c t u r e
simple sheet
metal items as
per drawing and
join them by
soldering, brazing
and riveting.
CSC/N0301

42.Marking of straight lines, circles,
profiles and various geometrical
shapes and cutting the sheets with
snips. (12 hrs.)

43.Marking out of simple development (5
hrs.)

44.Marking out for flaps for soldering and
sweating. (4 hrs.)

Safety precautions to be observed
in a sheet metal workshop, sheet
and sizes, Commercial sizes and
various types of metal sheets,
coated sheets and their uses as per
BIS specifications. Shearing
machine- description, parts and
uses. (05 hrs.)

45.Make various joints: wiring, hemming,
soldering and brazing, form locked,
grooved and knocked up single hem
straight and curved edges form
double hemming. (22 hrs.)

46.Punch holes-using hollow and solid
punches. (5 hrs.)

47.Do lap and butt joints. (12 hrs.)

Marking and measuring tools, wing
compass, tin man's square tools,
snips, types and uses. Tin man's
hammers and mallets type-sheet
metal tools, types, specifications,
uses. Trammel- description, parts,
uses. Hand grooves- specifications
and uses.

Sheet and wire gauge. (07 hrs.)
48.Bend sheet metal into various

curvature form, wired edges- straight
and curves. Fold sheet metal at angle
using stakes. (6 hrs.)

49.Make simple Square container with
wired edge and fix handle. (13 hrs.)

Stakes-bench types, parts, their
uses. Various types of metal joints,
their selection and application,
tolerance for various joints, their
selection& application. Wired
edges. (04 hrs.)

50.Make square tray with square soldered
corner. (11 hrs.)

51.Practice in soft soldering and silver
soldering. (7 hrs.)

Solder and soldering: Introduction-
types of solder and flux.
Composition of various types of
solders and their heating media of
soldering iron. Method of soldering,
selection and application-joints.
Hard solder- Introduction, types
and method of brazing.  (05 hrs.)
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(xiv)

Professional
Skill 19Hrs;

Professional
Knowledge
03Hrs

52.Make riveted lap and butt joint. (6 hrs.)
53.Make funnel as per development and

solder joints. (8 hrs.)
54.Drill for riveting. (1 hr.)
55.Riveting with as many types of rivet

as available, use of counter sunk head
rivets. (4 hrs.)

Various rivets shape and form of
heads, importance of correct head
size.
Rivets-Tin man's rivets types, sizes,
and selection for various works.
Riveting tools, dolly snaps
description and uses. Method of
riveting,
The spacing of rivets. Flash riveting,
use of correct tools, compare hot
and cold riveting. (03 hrs.)

Professional
Skill 21Hrs;

Professional
Knowledge
04Hrs

56.Welding - Striking and maintaining
ARC, laying Straight-line bead. (21
hrs.)

Safety-importance of safety and
general precautions observed in a
welding shop. Precautions in
electric and gas welding. (Before,
during, after) Introduction to safety
equipment and their uses.
Machines and accessories, welding
transformer, welding generators.
(04 hrs.)

Professional
Skill 64Hrs;

Professional
Knowledge
16Hrs

57.Making butt joint and joint-gas and
ARC. (12 hrs.)

58.Do setting up of flames, fusion runs
with and without filler rod, and gas.
(8 hrs.)

Welding hand tools: Hammers,
welding description, types and
uses, description, principle, method
of operating, carbon dioxide
welding. H.P. welding equipment:
description, principle, method of
operating L.P. welding equipment:
description, principle, method of
operating. Types of Joints-Butt and
fillet as per BIS SP: 46-1988
specifications.  Gases and gas
cylinder description, kinds, main
difference and uses. (05 hrs.)

59.Make butt weld and corner, fillet in ARC
welding (22 hrs.)

Setting up parameters for ARC
welding machines-selection of
Welding electrodes. Care to be
taken in keeping electrode.           (05
hrs.)

60.Gas cutting of MS plates (22 hrs. Oxygen acetylene cutting-machine
description, parts, uses, method of
handling, cutting torch-description,
parts, function and uses.       (06
hrs.)

Drill- material, types, (Taper shank,
straight shank) parts and sizes. Drill
angle-cutting angle for different
materials, cutting speed feed.
R.P.M. for different materials. Drill
holding devices- material,
construction and their uses. (04
hrs.)

Counter sink, counter bore and spot
facing-tools and nomenclature,
Reamer- material, types (Hand and
machine reamer), kinds, parts and

Professional
Skill 143Hrs;

Professional
Knowledge
26Hrs

61.Mark off and drill through holes. (04 hrs.)

62.Drill on M.S. flat. (1 hrs.)

63.File radius and profile to suit gauge. (10
hrs.)

64.Sharpening of Drills. (1 hrs.)

65.Practice use of angular measuring
instrument. (04 hrs.)

66.Counter sink, counter bore and ream
split fit (three piece fitting). (04 hrs.)

67.Drill through hole and blind holes. (2 hrs.)

Join metal
components by
riveting observing
s t a n d a r d
p r o c e d u r e .
CSC/N0304

Join metal
component by
arc welding
o b s e r v i n g
s t a n d a r d
p r o c e d u r e .
CSC/N0304

Cut and join metal
component by gas
(oxy-acetylene)
CSC/N0304

P r o d u c e
components by
different operations
and check
accuracy using
a p p r o p r i a t e
m e a s u r i n g
instruments.[Different
Operations -
Drilling, Reaming,
Taping, Dieing;
A p p r o p r i a t e
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(xv)

their uses, determining hole size (or
reaming), Reaming procedure.

Screw threads: terminology, parts,
types and their uses. Screw pitch
gauge: material parts and uses.
Taps British standard (B.S.W.,
B.S.F., B.A. & B.S.P.) and metric /
BIS (coarse and fine) material, parts
(shank body, flute, cutting edge).
(03 hrs.)

68.Form internal threads with taps to
standard size (through holes and blind
holes). (3 hrs.)

69.Prepare studs and bolt. (13 hrs.)

70.Form external threads with dies to
standard size. (08 hrs.)

71.Prepare nuts and match with bolts. (15
hrs.)

72.File and make Step fit, angular fit, angle,
surfaces (Bevel gauge accuracy 1
degree). (12 hrs.)

73.Make simple open and sliding fits. (08
hrs.)

74.Enlarge hole and increase internal dia.
(2 hrs.)

75.File cylindrical surfaces. (5 hrs.)

76.Make open fitting of curved profiles.
(15 hrs.)

Tap wrench: material, parts, types
(solid &adjustable types) and their
uses removal of broken tap, studs
(tap stud extractor).

Dies: British standard, metric and BIS
standard, material, parts, types,
Method of using dies. Die stock:
material, parts and uses.   (06 hrs.)

Drill troubles: causes and remedy.
Equality of lips, correct clearance,
dead centre, length of lips. Drill
kinds: Fraction, metric, letters and
numbers, grinding of drill. (04 hrs.)

Grinding wheel: Abrasive, grade
structures, bond, specification, use,
mounting and dressing. Selection of
grinding wheels. Bench grinder parts
and use. (04 hrs.)

77.Correction of drill location by binding
previously drilled hole. (04 hrs.)

78.Make inside square fit. (16 hrs.)

79.Make sliding 'T' fit. (21 hrs.)Professional
Skill 126Hrs;

Professional
Knowledge
28Hrs

Gauges- Introduction, necessity,
types. Limit gauge: Ring gauge,
snap gauge, plug gauge, description
and uses.

Description and uses of gauge- types
(feeler, screw, pitch, radius, wire
gauge). (05 hrs.)

Interchange ability: Necessity in
Engg, field definition, BIS. Definition,
types of limit, terminology of limits
and fits-basic size, actual size,
deviation, high and low limit, zero
line, tolerance zone Different
standard systems of fits and limits.
British standard system, BIS
system. (05 hrs.)

Make different fit of
components for
assembling as per
required tolerance
observing principle
of interchange
ability and check
for functionality.
[Different Fit -
Sliding, Angular,
Step fit, 'T' fit,
Square fit and
Profile fit; Required
tolerance: ±0.04
mm, angular
tolerance: 30 min.]

CSC/N0304

MeasuringInstrument
- Vernier, Screw
Gauge,Micrometer]

CSC/N0304
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(xvi)

80.File fit- combined, open angular and
sliding sides. (08 hrs.)

81.File internal angles 30minutes
accuracy open, angular fit. (12 hrs.)

Method of expressing tolerance as
per BIS Fits: Definition, types,
description of each with sketch.
Vernier height gauge: material
construction, parts, graduations
(English & Metric) uses, care and
maintenance.  (04 hrs.)

82.Make sliding fit with angles other than
90o (21 hrs.)

83.Scrap on flat surfaces, curved surfaces
and parallel surfaces and test. (04 hrs.)

84.Make & assemble, sliding flats, plain
surfaces. (12 hrs.)

85.Check for blue math of bearing
surfaces- both flat and curved surfaces
by wit worth method. (5 hrs.)83.
Scrap surfaces- both flat and curved
surfaces by wit worth method. (5 hrs.)

Pig Iron: types of pig Iron, properties
and uses.
Cast Iron: types, properties and
usesWroughtiron:- properties and
uses.
Steel: plain carbon steels, types,
properties and uses.
Non-ferrous metals (copper,
aluminium, tin, lead, zinc) properties
and uses. (05 hrs.)

Simple scraper- flat, half round,
triangular and hook scraper and
their uses.  Blue matching of
scraped surfaces (flat and curved
bearing surfaces). Testing scraped
surfaces: ordinary surfaces without
a master plate. (04 hrs.)

86.File and fit combined radius and angular
surface (accuracy ± 0.5 mm), angular
and radius fit. (15 hrs.)

87.Locate accurate holes & make accurate
hole for stud fit. (2 hrs.)

88.Fasten mechanical components / sub-
assemblies together using screws, bolts
and collars using hand tools. (5 hrs.)

Vernier micrometer, material, parts,
graduation, use, care and
maintenance. Calibration of
measuring instruments.

Introduction to mechanical fasteners
and its uses.

Screw thread micrometer:
Construction, graduation and use.
(05 hrs.)

89.Make sliding fits assembly with parallel
and angular mating surface.
(± 0.04 mm) (21 hrs.)

Dial test indicator, construction,
parts, material, graduation, Method
of use, care and maintenance.
Digital dial indicator. Comparators-
measurement of quality in the
cylinder bores.  (05 hrs.)

90.Lathe operations-

91.True job on four jaw chuck using knife
tool. (5 hrs.)

92.Face both the ends for holding between
centres. (06 hrs.)

93.Using roughing tool parallel turn ± 0.1
mm. (06 hrs.)

94.Measure the diameter using outside
caliper and steel rule.(1 hr.)

Safely precautions to be observed
while working on a lathe, Lathe
specifications, and constructional
features. Lathe main parts
descriptions- bed, head stock,
carriage, tail stock, feeding and thread
cutting mechanisms. Holding of job
between centres, works with catch
plate, dog, simple description of a
facing and roughing tool and their
applications. (04 hrs.)

P r o d u c e
c o m p o n e n t s
involving different
operations on lathe
observing standard
procedure and
check for accuracy.
[ D i f f e r e n t
Operations -
facing, plain
turning, step
turning, parting,
c h a m f e r i n g ,

Professional
Skill 95 Hrs;

Professional
Knowledge
15 Hrs
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(xvii)

95.Holding job in three jaw chuck. (2 hrs.)

96.Perform the facing, plain turn, step
turn, parting, deburr, chamfer-corner,
roundthe ends, and use form tools.
(08  hrs.)

97.Shoulder turn: square, filleted, beveled
undercut shoulder, turning-filleted under
cut, square beveled. (08 hrs.)

98.Sharpening of -Single point Tools.
(1 hr.)

Lathe cutting tools- Nomenclature
of single point & multipoint cutting
tools,

Tool selection based on different
requirements and necessity of
correct grinding, solid and tipped,
throw away type tools, cutting
speed and feed and comparison for
H.S.S., carbide tools. Use of
coolants and lubricants. (03 hrs.)

99.Cut grooves- square, round, 'V' groove.
(08 hrs.)

100. Knurl the job. (1 hr.)

101. Bore holes -spot face, pilot drill,
enlarge hole using boring tools. (9 hrs.)

Chucks and chucking the
independent four-jaw chuck.
Reversible features of jaws, the
back plate, Method of clearing the
thread of the chuck-mounting and
dismounting, chucks, chucking
true, face plate, drilling - method of
holding drills in the tail stock, Boring
tools and enlargement of holes.
(02 hrs.)

102. Turn taper (internal and external). (10
hrs.)

103. Turn taper pins. (5 hrs.)

104.Turn standard tapers to suit with
gauge. (5 hrs.)

General turning operations- parallel
or straight, turning. Stepped turning,
grooving, and shape of tools for the
above operations. Appropriate
method of holding the tool on tool
post or tool rest, Knurling: - tools
description, grade, uses, speed and
feed, coolant for knurling, speed,
feed calculation.

Taper - definition, use and method
of expressing tapers. Standard
tapers-taper, calculations Morse
taper.  (03 hrs.)

105. Turn taper (internal and external).
(10 hrs.)

106. Turn taper pins. (5 hrs.)

107. Turn standard tapers to suit with
gauge. (5 hrs.)

Screw thread definition - uses and
application. Square, worm,
buttress, acme ( nonstandard-
screw threads), Principle of cutting
screw thread in centre lathe -
principle of chasing the screw
thread - use of centre gauge,
setting tool for cutting internal and
external threads, use of screw
pitch gauge for checking the screw
thread. (03 hrs.)

shoulder turn,
grooving, knurling,
boring, taper
turning, threading
(external 'V' only)]
CSC/N0110
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(xviii)

108.Simple repair work: Simple
assembly of machine parts from
blueprints. (10 hrs.)

109.Rectify possible assembly faults
during assembly. (14 hrs.)

110.Perform the routine maintenance with
check list (08 hrs.)

111.Monitor machine as per routine
checklist (3 hrs.)

112.Read pressure gauge, temperature
gauge, oil level (1 hr.)

113.Set pressure in pneumatic system
(2 hrs.)

Professional
Skill 63 Hrs;

Professional
Knowledge
12Hrs

Maintenance
-Total productive maintenance

-Autonomous maintenance

-Routine maintenance

-Maintenance schedule

-Retrieval of data from machine
manuals Preventive maintenance-
objective and function of Preventive
maintenance, section inspection.

Visual and detailed, lubrication
survey, system of symbol and
colour coding.  Revision, simple
estimation of materials, use of
handbooks and reference table.
Possible causes for assembly
failures and remedies.

Installation, maintenance and
overhaul of machinery and
engineering equipment (10 hrs.)

Plan & perform
simple repair,
overhauling of
different machines
and check for
f u n c t i o n a l i t y .
[Different Machines
- Drill Machine,
Power Saw, Bench
Grinder and
Lathe]N/A

114.Assemble simple fitting using dowel
pins and tap screw assembly using
torque wrench. (15 hrs.)

Assembling techniques such as
aligning, bending, fixing, mechanical
jointing, threaded jointing, sealing,
and torqueing. Dowel pins: material,
construction, types, accuracy and
uses.  (02 hrs.)

MODULE 1

MODULE 2

Ex. No. 1.1.02

Ex. No. 1.2.11

Ex. No. 1.2.16

Ex. No. 1.1.04

Ex. No. 1.2.13

Ex. No. 1.2.18

Ex. No. 1.1.07

Ex. No. 1.2.20

Ex. No. 1.1.06

Ex. No. 1.2.14

Ex. No. 1.2.19

Ex. No. 1.1.08

Ex. No. 1.2.15

Ex. No. 1.2.21

Ex. No. 1.1.09

Ex. No. 1.2.34Ex. No. 1.2.12 & 23

Ex. No. 1.1.03

Ex. No. 1.2.12

Ex. No. 1.2.17
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1

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.01 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ଭପାରତରର ପରଜିଚଜିତ ଶଜିଳ୍ପ ତପାଲଜିମ ପ୍ରତଜିଷପ୍ାନ | (Familiarisation industrial training institute 
in India)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ |
• ITI କ’ଣ ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ ଏବଂ ITI ର ଉରଦେଶ୍ୟକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କରନ୍ତୁ |
• ସପାଂଗଠନଜିକ ଚପାଟ ୍ବର୍୍ନପା କର |
• ITI ରର ଉପଲବ୍ଧ ଭଜିତ୍ଜିଭୂମଜି ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ପପାଠ୍ୟକ୍ରମ ସମପାପ୍ତ ରହବପା ପରର ଚପାକଜିରଜିର ସରୁ�ପାଗ ଏବଂ ବପାହକ ବଜିକପାଶକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ପରଧୀକ୍ପା pattern ପାଞ୍ପା ଏବଂ ନରମ କ skills ଶଳକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କର |

ITI ର ପରଜିଚୟ

ଇଣ୍ଡଷ୍ଟ୍ରିଆଲ୍ ଟ୍ରେନରିଂ ଇନଷ୍ରି ଚ୍ୟୁଟ୍ (ଆଇଟରିଆଇ) ଏବଂ ଇଣ୍ଡଷ୍ଟ୍ରିଆଲ୍ ଟ୍ରେନରିଂ 
ଟ୍େଣ୍ଟର (ଆଇଟରିେରି) କାରରିଗର ଟ୍ରେନରିଂ ସ୍ରିମ ୍(େରିଟରିଏେ)୍ ଅଧୀନଟ୍ର ଆେରିଛରି, 
ଯାହାକରି ଭାରତ େରକାରଙ୍କ ଦକ୍ଷତା ବରିକାଶ ଏବଂ ଉଟ୍ଦୟୁାଗ ମନ୍ତ୍ରଣାଳୟ 
ଅଧୀନଟ୍ର କାଯ୍ଯୟୁ କର୍ଥବିା ବରିଭରିନ୍ନ ବାଣରିଜୟୁଟ୍ର ଟ୍ଭାଟ୍କେନାଲ୍ ଟ୍ରେନରିଂ 
ପ୍ରଦାନ କରରିଥାଏ।

ITI ଏବଂ ITC ଗଡ୍ରିକ ଏକ ଏବଂ େମାନ; ଆଇଟରିଆଇଗଡ୍ରିକ ରାଜୟୁ 
/ ଟ୍କନ୍ଦ୍ର େରକାରଙ୍କ ଦ୍ govern ାରା ପରରିଚାଳରିତ, ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ କରି, 
ଆଇଟରିେରିଗଡ୍ରିକ ଆଇଟରିଆଇ ପରରି େମାନ ତାଲରିମ ପାଠୟୁକ୍ରମ ଟ୍ଯାଗାଇବା 
ପାଇ ଁ ଟ୍େଲଫାଇନାନ ୍ସ ଅନ୍ଷା୍ନ ଅଟନ୍ରି। ଆଇଟରିଆଇ ଏବଂ ଆଇଟରିେରି 
ପ୍ରଶରିକ୍ଷାଥ୍ଯୀମାନଙ୍କ ପାଇ ଁ ବାଣରିଜୟୁ ପରୀକ୍ଷା ୋଧାରଣ ଏବଂ ନୟୁାେନାଲ 
କାଉନେରିଲ୍ ଫର ଟ୍ଭାଟ୍କେନାଲ୍ ଟ୍ରେନରିଂ (NCVT) ଦ୍ାରା ଦରିଆଯାଇଥବିା 
ଜାତୀୟ ବାଣରିଜୟୁ ପ୍ରମାଣପତ୍ର େମାନ ମାନର ଅଟ୍ଟ |

ଏକ ITI ss ର ଉରଦେଶ୍ୟ |

କ୍ଶଳୀ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍କର ସ୍ରିର ପ୍ରବାହକ୍ େନ୍ରିଶ୍ରିତ କରରିବା ଏବଂ ଶରିକ୍ଷରିତ 
ଯବ୍କମାନଙ୍କ ମଧ୍ୟଟ୍ର ଟ୍ବଟ୍ରାଜଗାରୀକ୍ ଉପଯକ୍୍ତ ଶରିଳ୍ପ ନରିଯକ୍୍ତରି ତଥା େ ୍
employment ୟଂ ନରିଯକ୍୍ତରି ପାଇ ଁତାଲରିମ ଏବଂ େଜାଇବା ଦ୍ାରା ଏକ 
ITI ର ଉଟ୍ଦେଶୟୁ | ଏହରି ଅନ୍ଷା୍ନ ନୂତନ ଦରିଲ୍ୀର ନୟୁାେନାଲ କାଉନେରିଲ୍ 
ଫର ଟ୍ଭାଟ୍କେନାଲ୍ ଟ୍ରେନରିଂ େହରିତ ପରାମଶ୍ଯ କରରି ଭାରତ େରକାରଙ୍କ 
ଦ୍ approved ାରା ଅନ୍ଟ୍ମାଦରିତ ଦ୍ଇ ବର୍ଯ / ଏକ ବର୍ଯ ବାଣରିଜୟୁ 
ପାଠୟୁକ୍ରମଟ୍ର ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ଏବଂ ଅଣ ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂଟ୍ର ତାଲରିମ ପ୍ରଦାନ 
କଟ୍ର |

ITI ର ଗଠନ

ଶରିଳ୍ପ ପ୍ରଶରିକ୍ଷଣ ପ୍ରତରିଷା୍ନର େଂରଚନା ନରିମ ୍ନ ଚାଟ୍ଯଟ୍ର ଦଶ୍ଯାଯାଇଛରି | ଏହା 
ରାଜୟୁଟ୍ର ଭରିନ୍ନ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର ଏହା ଉଚ୍ଚ ଉଚ୍ଚ ପଦାଧକିାରୀଙ୍କ ଠାର୍ ଭୂମରି 
ସ୍ତରର ଅଧକିାରୀଙ୍କ ପଯ୍ଯୟୁନ୍ େଚୂନା / ଅଡ୍ଯର ପ୍ରବାହକ୍ ବର୍୍ଯନା କରରିଥାଏ 
| କାଯ୍ଯୟୁ େମୟ ଅବସ୍ା ଭରିନ୍ନ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର | ବାଣରିଜୟୁ ମାଷ୍ର ଟ୍ହଉଛରି 
ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ ବାଣରିଜୟୁ ପାଇ ଁୋମଗ୍ରିକ ଦାୟରିତ୍। | ପ୍ରଶରିକ୍ଷାଥ୍ଯୀଙ୍୍କ ବାଣରିଜୟୁ ମାଷ୍ରକ୍ 
ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ କରରିବାକ୍ ପଡରିବ |

ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ଆଇଟରିଆଇଟ୍ର ଏକ ଟ୍ଷ୍ାର ଅଛରି ଏବଂ ଉପକରଣ, ଉପକରଣ 
ଏବଂ ଉପଟ୍ଯାଗୀ ୋମଗ୍ୀର ଭରିତର ଓ ବାହୟୁ ଗତରି ପାଇ ଁ ଟ୍ଷ୍ାରର 
ଇନଚାଜ୍ଯ ଟ୍ହଉଛରି ଟ୍ଷ୍ାରକରିପର | ପ୍ରଶରିକ୍ଷକ ତାଲରିମ ଉଟ୍ଦେଶୟୁ ପାଇ ଁ
ତାଲରିମ ଆବଶୟୁକତାକ୍ ଇଟ୍ଣ୍ଡଣ୍ଟ କରରିଟ୍ବ |

ITI ରର ଭଜିତ୍ଜିଭୂମଜି ଉପଲବ୍ଧ |

ତାଲରିମପ୍ରାପ୍ତ ଟ୍ଲାକଙ୍୍କ 100% ବୟୁବହାରରିକ ତାଲରିମ ପ୍ରଦାନ କରରିବାକ୍, 

ଉପକରଣ, ଉପକରଣ, ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଏବଂ ଟ୍ଶ୍ରଣୀଗହୃ େବ୍ରିଧା ITI ଟ୍ର 
ଉପଲବ୍ଧ | ଡରିଜରିଟରି ଦ୍ାରା ଦରିଆଯାଇଥବିା ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶ ଅନ୍ଯାୟୀ ନରିରନ୍ର 
ଶରିକ୍ଷଣ ପ୍ରକ୍ରରିୟା / ଟ୍ପ୍ରାଗ୍ାମଗଡ୍ରିକ ନରିୟମରିତ ବୟୁବଧାନଟ୍ର ପରରିଚାଳରିତ ହ୍ଏ 

ନଜିମ୍ନଲଜିଖତି ସବୁଜିଧପା ITI ରର ଉପଲବ୍ଧ |

- ହଟ୍ଷ୍ଲ େବ୍ରିଧା |

- ଲାଇଟ୍ରେରୀଗଡ୍ରିକ |

- େଫ୍ଟ  କ skills ଶଳ ଲୟୁାବ / କମ୍ୟ୍ୁଟର ଲୟୁାବ |

- ହାଇ ଏଣ୍ଡ ଟ୍ଶ୍ରଣୀଗହୃ / ସ୍ାଟ୍ଯ ଟ୍ଶ୍ରଣୀ |

- ଟ୍ଷ୍ାରେ ୍- କ୍ରୀଡା |

- ୱାଇଫାଇ େକ୍ଷମ କୟୁାମ୍େ ୍|

- ଶରିଳ୍ପ ପରରିଦଶ୍ଯନ / ଶରିଳ୍ପପତରି ଅତରିଥ ିବକ୍ତୃତା |

- ଚାକରିରରି ତାଲରିମ ଉପଟ୍ର ଇଣ୍ଟନ୍ଯେରିପ ୍ତାଲରିମ |

- ଆଟ୍ପ୍ରଣ୍ଟରିେ ୍ଟ୍ପ୍ରାଗ୍ାମ ୍|

- କୟୁାମ୍େ ୍ୋକ୍ଷାତକାର ଇତୟୁାଦରି |

CTS ଆଡମଜିଶନ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା |

ଅନା୍ଇନ୍ କାଉନଟ୍େଲରିଂ କରାଯାଏ, େଂରକ୍ଷଣର ନରିୟମ ଅନ୍ଯାୟୀ 
ଯଥାଥ୍ଯତା ଅନ୍ଯାୟୀ ରାଜୟୁବୟୁାପୀ ଚୟନ କରାଯାଇଥାଏ | ପ୍ରାଥ୍ଯୀମାଟ୍ନ 
ITI ବାଛରିବା ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କ ପେନ୍ଦର ବାଣରିଜୟୁ କରରିବାର ବରିକଳ୍ପ 
ବୟୁବହାର କରନ୍ରି |

14 - 40 ବର୍ଯ ବୟେର ଛାତ୍ରମାଟ୍ନ ଶରିଳ୍ପ ତାଲରିମ ପ୍ରତରିଷା୍ନଟ୍ର ଭର୍ତ୍ଦି ହ୍ଅନ୍ରି 
| ପ୍ରତରିବର୍ଯ ଅଗଷ୍ ମାେଟ୍ର ଆଡମରିଶନ କରାଯାଏ |

କପାରଜିଗର ତପାଲଜିମ ର�ପାଜନପା ପରଧୀକ୍ପା ବ୍ୟବସ୍ପା |

ଅନ୍ରିମ ବାଣରିଜୟୁ ପରୀକ୍ଷା ଅଲ ଇଣ୍ଡରିଆ ଆଧାରଟ୍ର କରାଯାଏ ଏବଂ 
ଏନେରିଭରିଟରି ଦ୍ାରା ଟ୍େହରି ଦରିନ େମସ୍ତ ବାଣରିଜୟୁ ପରୀକ୍ଷା ଟ୍କନ୍ଦ୍ରକ୍ ପ୍ରଶ୍ନପତ୍ର 
ପ୍ରଦାନ କରାଯାଇଥାଏ | ପାେ ୍ଟ୍ହାଇଥବିା ପ୍ରାଥ୍ଯୀଙ୍୍କ ନୂଆଦରିଲ୍ୀ ଡରିଜରିଟରି ଦ୍ 
NC ାରା NCVT ର େରିଲ୍ ଏବଂ ପ୍ରାଧକିରଣ ଅଧୀନଟ୍ର ଜାତୀୟ ବାଣରିଜୟୁ 
ପ୍ରମାଣପତ୍ର (NTC) ପ୍ରଦାନ କରାଯାଇଛରି |

ତପାଲଜିମ ସମପାପ୍ତ ରହବପା ପରର ଚପାକଜିରଜି ରକ୍ତ୍ର |

ପ୍ରଶରିକ୍ଷଣ େମାପ୍ତ ଟ୍ହବାପଟ୍ର ଏହା ନରିଯକ୍୍ତରି ଦରିଗକ୍ ଆଟ୍ଲାକରିତ କଟ୍ର | 
ତାଲରିମ ପ୍ରାପ୍ତ ବୟୁକ୍ତରି ଆତ୍ମନରିଯକ୍୍ତରିର ପରରିେର େହରିତ ବର୍ତ୍ଯମାନର ବଜାର 
ଦୃଶୟୁଟ୍ର ଉପଲବ୍ଧ ବରିଭରିନ୍ନ ଆଶା ବରିରୟଟ୍ର ଅବଗତ ଟ୍ହବା ଉଚରିତ୍ | 
ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ, NTC ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ବାଣରିଜୟୁ େହରିତ ଜଟ୍ଣ ପ୍ରଶରିକ୍ଷକ 
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ଭାରତ ତଥା ବରିଟ୍ଦଶର ବରିଭରିନ୍ନ ଶରିଳ୍ପଟ୍ର ଉପଲବ୍ଧ ବରିଭରିନ୍ନ ଚାକରିରରି ପାଇ ଁ
ଚୟନ କରରିପାରନ୍ରି |
ଟ୍ଯକ the ଣେରି ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ବାଣରିଜୟୁଟ୍ର ତାଲରିମ େମାପ୍ତ ଟ୍ହବା ପଟ୍ର 
ଜଟ୍ଣ ଭାରତ ତଥା ବରିଟ୍ଦଶଟ୍ର ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ କମ୍ଯଶାଳା / କାରଖାନା 
(ପବ ୍ରିକ୍ ଟ୍େକ୍ଟର, ଘଟ୍ରାଇ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଏବଂ େରକାରୀ ଶରିଳ୍ପ) ଟ୍ର ଟ୍ଟକ୍ନରିେରିଆନ୍ 
/ ଦକ୍ଷ କମ୍ଯୀ ଭାବଟ୍ର ନରିଯକ୍୍ତରି ଟ୍ଖାଜରି ପାରରିଟ୍ବ |
ଆତ୍ମ ରରପାଜଗପାର |
ଜଟ୍ଣ ଆରମ୍ଭ କରରିପାରରିବ ନରିଜସ୍ୱ କାରଖାନା / ଆନ୍ରଙ୍ରି କ ୟ୍ନରିଟ୍ କରିମା୍ 
ଡରିଜାଇନ୍ ଉତ୍ାଦ ଉତ୍ାଦନ ଏବଂ ଏକ ଉଟ୍ଦୟୁାଗୀ ଟ୍ହାଇପାରରିବ |
ପରବତ୍ଧ୍ୀ ଶଜିକ୍ପା ପରଜିସର |
- ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ ବାଣରିଜୟୁଟ୍ର ଶରିକ୍ଷାଦାନ ତାଲରିମ |
- କ୍ରାଫ୍ଟ  ଇନ ୍ଷ୍ଟ୍ରକ୍ଟର ୋଟ୍ଦିଫରି ଟ୍କଟ୍ ପାଠୟୁକ୍ରମ |
- ପ୍ରଯଜ୍ୟୁ ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂଟ୍ର ଡରିଟ୍୍ା୍ମା |
ଦକ୍ତପା ପ୍ରତଜିର�ପାଗଜିତପା |
ଜାତୀୟ ସ୍ତରଟ୍ର କାରରିଗର ସ୍ରିମ ୍ପାଇ ଁଅଲ ଇଣ୍ଡରିଆ ସ୍ରି ଲ୍ ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତା 
ଆଇଟରିଆଇ / ଆଇଟରିେରିର ପ୍ରଶରିକ୍ଷାଥ୍ଯୀମାନଙ୍କ ମଧ୍ୟଟ୍ର ଏକ େସ୍୍ 
ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତା େଷୃ୍ରି  କରରିବା ପାଇ ଁଆରମ୍ଭ କରାଯାଇଥଲିା |
ନୟୁାେନାଲ ସ୍ରି ଲ୍ ଟ୍ଡଭଲପଟ୍ମଣ୍ଟ୍ କଟ୍ପ୍ଯାଟ୍ରେନ୍ ଦ୍ India ାରା ଭାରତ 
ଦକ୍ଷତା ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତା ଆଟ୍ୟାଜରିତ ଟ୍ହାଇଛରି। ଟ୍ଦଶର େଟ୍ବ୍ଯାଚ୍ଚ ଦକ୍ଷତା 
ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତା ଟ୍ଦଶର େଟ୍ବ୍ଯାଚ୍ଚ ଦକ୍ଷତା ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତାକ୍ େଟ୍ବ୍ଯାଚ୍ଚ ଦକ୍ଷତା 
ପ୍ରଦଶ୍ଯନ ପାଇ ଁ ଡରିଜାଇନ୍ କରାଯାଇଛରି ଏବଂ ଜାତୀୟ ସ୍ତରଟ୍ର ତଥା 
ଆନ୍ଜ୍ଯାତୀୟ ସ୍ତରଟ୍ର ପ୍ରତରିଭା ପ୍ରଦଶ୍ଯନ କରରିବାକ୍ ଯବ୍କମାନଙ୍୍କ ଏକ 
ପପ୍ାଟଫମ ୍ପ୍ରଦପାନ କରୁଛଜି |
ଏହରି ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତା ବର୍ତ୍ଯମାନ ପ୍ରତରିବର୍ଯ 15 ଟରି ବାଣରିଜୟୁଟ୍ର ଅନ୍ଷ୍ରିତ 
ଟ୍ହାଇଥାଏ | ଇନଷ୍ର୍ଟ୍ମଣ୍ଟ ଟ୍ମକାନରିକ୍, ଇଟ୍ଲଟ୍କ୍ଟଟ୍ାନରିକ୍ ଟ୍ମକାନରିକ୍, 

ଟ୍ୱଲଡର୍, ଫରି ଟର୍, ଟନ୍ଯର, ଟ୍ମେରିନ୍, ଟ୍ମକାନରିକ୍ ଟ୍ମାଟର ଯାନ, ଫାଉଣ୍ଡରି 
ମୟୁାନ୍, ଇଟ୍ଲକ୍ଟଟ୍ରିକାଲ୍, କଟରିଙ୍୍ ଏବଂ େରିଟ୍ଲଇ, କମ୍ୟ୍ୁଟର ଅପଟ୍ରଟର ଏବଂ 
ଟ୍ପ୍ରାଗ୍ାମରିଂ ଆେରିଷ୍ାଣ୍ଟ, ଡ୍ାଫ୍ଟମୟୁାନ୍ (େରିଭରିଲ୍), ଡ୍ାଫ୍ଟମୟୁାନ୍ (ଟ୍ମକାନରିକାଲ୍), 
ଟ୍ମକାନରିକ୍ ଡରିଟ୍ଜଲ ଏବଂ ଟ୍ମକାନରିକ୍ ଟ୍ରଫ୍ରି ଜଟ୍ରଟ୍ଜେନ୍ ଏବଂ ଏୟାର 
- କଣ୍ଡରିେନ୍
ରାଜୟୁ ସ୍ତରୀୟ ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତାଟ୍ର ଉପଟ୍ରାକ୍ତ ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ବାଣରିଜୟୁର ଟ୍ଶ୍ରଷ ୍
ପ୍ରଶରିକ୍ଷକ ଅଲ ଇଣ୍ଡରିଆ ଦକ୍ଷତା ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତାଟ୍ର ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତା କରନ୍ରି |
ପରୁସ୍ପାର
ଅଲ ଇଣ୍ଡରିଆ ସ୍ତରଟ୍ର ଉପଟ୍ରାକ୍ତ 15 ଟରି ବାଣରିଜୟୁର େଟ୍ବ୍ଯାର୍ତମ 
କାରରିଗରମାନଙ୍୍କ ଟ୍ମରରିଟ୍ ୋଟ୍ଦିଫରି ଟ୍କଟ୍ ଏବଂ Rs ୦, ୦୦୦ ଟଙ୍କା ନଗଦ 
ପର୍ସ୍ାର ପ୍ରଦାନ କରାଯାଇଛରି | 50,000 / - ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ଆଇଟରିଆଇ 
ଯାହାର ପ୍ରଶରିକ୍ଷକ ଅଲ ଇଣ୍ଡରିଆ ସ୍ରି ଲ୍ ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତାଟ୍ର ପ୍ରତରିଟ୍ଯାଗରିତାଟ୍ର 
ପ୍ରଥମ ସ୍ାନଟ୍ର ରହରିଛନ୍ରି ଟ୍େମାନଙ୍୍କ ଏକ ଟ୍ମରରିଟ୍ ୋଟ୍ଦିଫରି ଟ୍କଟ୍ ଦରିଆଯାଏ 
ଏବଂ ଟ୍ଶ୍ରଷ ୍ଆଇଟରିଆଇ ଭାଟ୍ବ ଟ୍ଘାରଣା କରାଯାଇଛରି |
ନରମ କ skills ଶଳ ଉପରର ଆଭଜିମଖୁ୍ୟ |
ନରମ କ skills ଶଳ - ବୟୁକ୍ତରିତ୍ୱ ଗଣ୍, ୋମାଜରିକ ଅନ୍ଗ୍ହ, ଭାରା େହରିତ 
େବ୍ରିଧା, ବୟୁକ୍ତରିଗତ ଅଭୟୁାେ, ବନ୍୍ତା, ଏବଂ ଅ୍୍ଟରିମାଇଜ ୍ଯାହା ଟ୍ଲାକଙ୍୍କ 
ବରିଭରିନ୍ନ ସ୍ତରଟ୍ର ପରରିଣତ କଟ୍ର | ଅନୟୁମାନଙ୍କ େହରିତ େକରାତ୍ମକ ଏବଂ 
ଉତ୍ାଦକ ଭାବଟ୍ର ଟ୍ଯାଗାଟ୍ଯାଗ କରରିବାର କ୍ଷମତା ଭାବଟ୍ର େମାନ 
ଭାବଟ୍ର ବୟୁାଖୟୁା କରାଯାଇପାଟ୍ର | ଟ୍ବଟ୍ଳଟ୍ବଟ୍ଳ “ଚରରିତ୍ର କ skills 
ଶଳ” କ୍ହାଯାଏ |
ଅଧକିର୍ ଅଧକି ବୟୁବୋୟ ନରମ କ skills ଶଳକ୍ ଏକ ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ କାଯ୍ଯୟୁ 
ମାନଦଣ୍ଡ ଭାବଟ୍ର ବରିଚାର କର୍ଛନ୍ରି | ବୟୁକ୍ତରିଗତ ଏବଂ ବୃର୍ତରିଗତ ଜୀବନଟ୍ର 
ନରମ କ skills ଶଳ ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ | ନରମ କ skills ଶଳ ବରିନା କଠରିନ 
କ skills ଶଳ / ବ technical ରୟରିକ କ skills ଶଳ ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.01 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.02 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ଶଜିଳ୍ପ / ରଦପାକପାନ ଚଟପାଣରର ସରୁକ୍ପା ଏବଂ ସପାଧପାରଣ ସତକତ୍ପା | (Safety and general precautions 
in industry/shop floor)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ |
• ନଜିରପାପତ୍ପାର ମହତ୍୍ state ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଶଜିଳ୍ପ / ରଦପାକପାନ ଚଟପାଣରର ପପାଳନ କରପା�ଜିବପାକୁ ଥବିପା ସରୁକ୍ପା ସପାବଧପାନତପାକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ରମସଜିନ୍ ରଦପାକପାନରର ପପାଳନ କରପା�ଜିବପାକୁ ଥବିପା ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ସରୁକ୍ପା ସପାବଧପାନତପା ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ରମସଜିନ୍ ଗଡୁଜିକରର କପାମ କରଜିବପା ସମୟରର ପପାଳନ କରପା�ଜିବପାକୁ ଥବିପା ସରୁକ୍ପା ସପାବଧପାନତପାକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ୋଧାରଣତ accident ଦ୍ଘ୍ଯଟଣା ଘଟ୍ଟ ନାହରି;ଁ ଟ୍େଗଡ୍ରିକ େଷୃ୍ରି  ଟ୍ହାଇଛରି 
| ଅଧକିାଂଶ ଦ୍ଘ୍ଯଟଣାକ୍ ଏଡାଯାଇପାରରିବ | ଜଟ୍ଣ ଭଲ କାରରିଗର, ବରିଭରିନ୍ନ 
େର୍କ୍ଷା ୋବଧାନତା ବରିରୟଟ୍ର ଜାଣରି, ନରିଜ ତଥା େହକମ୍ଯୀମାନଙ୍କ ପାଇ ଁ
ଦ୍ଘ୍ଯଟଣାକ୍ ଏଡାଇ ପାରରିଟ୍ବ ଏବଂ ଯନ୍ତ୍ରପାତରିକ୍ କ damage ଣେରି କ୍ଷତରିର୍ 
ରକ୍ଷା କରରିପାରରିଟ୍ବ | ଏହା ହାେଲ କରରିବା ପାଇ ଁ, ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ବୟୁକ୍ତରି େର୍କ୍ଷା 
ପ୍ରଣାଳୀ ଅନ୍େରଣ କରରିବା ଜର୍ରୀ ଅଟ୍ଟ | (ଚରିତ୍ର 1)

ଏକ କମ୍ଯଶାଳାଟ୍ର େର୍କ୍ଷାକ୍ ବୟୁାପକ ଭାବଟ୍ର 3 ଟ୍ଶ୍ରଣୀଟ୍ର ବରିଭକ୍ତ 
କରାଯାଇପାଟ୍ର |

- ୋଧାରଣ େର୍କ୍ଷା |

- ବୟୁକ୍ତରିଗତ େର୍କ୍ଷା |

- ଟ୍ମେରିନ୍ େର୍କ୍ଷା |

ସପାଧପାରଣ ସରୁକ୍ପା |

ଚଟାଣ ଏବଂ ଗୟୁାଙ୍ଟ୍ୱକ୍ େଫା ଏବଂ େଫା ରଖନ୍ତୁ |

କମ୍ଯଶାଳାଟ୍ର ଯତ୍ନର େହରିତ ଗତରି କରନ୍ତୁ, ଚଲାନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଗତରିଶୀଳ ଯନ୍ତ୍ରକ୍ ଛାଡନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

କ authorized ଣେରି ଯନ୍ତ୍ରପାତରି / ଯନ୍ତ୍ରକ୍ ସ୍ପଶ୍ଯ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ କରିମା୍ 
ପରରିଚାଳନା କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ନରିଲମ୍ରିତ ଭାର ତଟ୍ଳ ଚାଲନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

କାଯ୍ଯୟୁ େମୟଟ୍ର ବୟୁବହାରରିକ ଥଟ୍ା ଫାଟରିଯାଅ ନାହରି ଁ|

କାଯ୍ଯୟୁ ପାଇ ଁଉପଯକ୍୍ତ ଉପକରଣ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

ଉପକରଣଗଡ୍ରିକ୍ ଟ୍େମାନଙ୍କର େଠରିକ୍ ସ୍ାନଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ |

ତ୍ରନ୍ ବରିଭାଜରିତ ଟ୍ତଲ ଟ୍ପାଛରି ଦରିଅ |

ପର୍୍ଣା କରିମା୍ ନଷ୍ ଟ୍ହାଇଥବିା ଉପକରଣଗଡ୍ରିକ୍ ତ୍ରନ୍ ବଦଳାନ୍ତୁ |

ନରିଜ ଉପଟ୍ର କରିମା୍ ଆପଣଙ୍କ େହକମ୍ଯୀଙ୍କ ଉପଟ୍ର କଦାପରି େଟ୍ଙ୍କାଚରିତ 
ବାୟ୍କ୍ ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶ ଦରିଅନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

କମ୍ଯଶାଳାଟ୍ର ପଯ୍ଯୟୁାପ୍ତ ଆଟ୍ଲାକ ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ |

ଯନ୍ତ୍ରଟରି ଗତରିଶୀଳ ନଟ୍ହବାଟ୍ବଟ୍ଳ େଫା କର |

ଧାତ୍ କଟାଗଡ୍ରିକ୍ େଫା କର |

ଆପଣ ଏହାକ୍ ଆରମ୍ଭ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ଟ୍ମେରିନ୍ ବରିରୟଟ୍ର େବ୍କରିଛରି ଜାଣନ୍ତୁ 

ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ସରୁକ୍ପା |

ୋମଗ୍ରିକ ଭାଟ୍ବ ଟ୍ଗାଟରିଏ ଖଣ୍ଡ କରିମା୍ ବଏଲର େଟ୍୍ ପରିନ୍ନ୍ତୁ |

ୋମଗ୍ରିକ ବଟନ୍ଗଡ୍ରିକ୍ ବନ୍ା ରଖନ୍ତୁ |

ବନ୍ନ ଏବଂ ସ୍ାଫ୍ଯ  ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ହାତକ୍ କାନ୍ ଉପଟ୍ର ଟ୍ଜାରଟ୍ର ଗଡ |

େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଜାତା କରିମା୍ ବ୍ଟ ପରିନ୍ନ୍ତୁ ଟ୍କଶକ୍ ଟ୍ଛାଟ କରନ୍ତୁ |

ରରିଙ୍, ଘଣ୍ଟା କରିମା୍ ଶଙୃ୍ଖଳା ପରିନ୍ନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଟ୍କଟ୍ବବରି ଟ୍ମେରିନ୍ ଉପଟ୍ର ନରିଭ୍ଯର କର ନାହରି ଁ|

କ୍ଲାଣ୍ଟ ଫ୍ଲ୍ଇଡଟ୍ର ହାତ େଫା କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଟ୍ମେରିନ୍ ଗତରିଶୀଳ ଥବିାଟ୍ବଟ୍ଳ ରାକ୍ଷୀଙ୍୍କ ହଟାନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଫାଟରିଯାଇଥବିା କରିମା୍ ଚରିପଡ୍ ଉପକରଣ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଟ୍ମେରିନ୍ ଆରମ୍ଭ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ୱାକ୍ଯେରିପ ୍େର୍କ୍ଷରିତ ଭାବଟ୍ର ମାଉଣ୍ଟ ଟ୍ହାଇଛରି |

- ଯନ୍ତ୍ରର ଫରି ଡ୍ ନରିରଟ୍ପକ୍ଷ ଅଟ୍ଟ |

- କାଯ୍ଯୟୁ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ସ୍ୱଚ୍ଛ ଏବଂ ପରରିଷ୍ାର ଅଟ୍ଟ |

ଟ୍ମେରିନ୍ ଗତରିଶୀଳ ଥବିାଟ୍ବଟ୍ଳ କ୍ମ୍ପ୍ସ କରିମା୍ ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣଗଡ୍ରିକ୍ 
େଜାଡନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|
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କଦାପରି ଓଦା ହାତଟ୍ର ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ ଉପକରଣକ୍ ସ୍ପଶ୍ଯ କରନ୍ତୁ 
ନାହରି ଁ|

କ any ଣେରି ତ୍ରୁଟରିପରୂ୍୍ଯ ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ ଉପକରଣ ବୟୁବହାର 
କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ବ electrical ଦ୍ତରିକ େଂଟ୍ଯାଗ ଟ୍କବଳ ଏକ ପ୍ରାଧକିୃତ 
ବ electric ଦ୍ୟୁତରିକ ଦ୍ାରା ନରିମ୍ଦିତ |

ତ୍ମର କାମ ଉପଟ୍ର ଧ୍ୟାନ ଦରିଅ | ଶାନ୍ ମଟ୍ନାଭାବ ରଖନ୍ତୁ |

ପଦ୍ଧତରିଗତ things ଙ୍ଟ୍ର କାଯ୍ଯୟୁ କରନ୍ତୁ |

ନରିଜ ଚାକରିରରିଟ୍ର ଧ୍ୟାନ ଟ୍ଦବାଟ୍ବଟ୍ଳ ନରିଜକ୍ ଅନୟୁମାନଙ୍କ େହରିତ 
ବାର୍ତ୍ଯାଳାପଟ୍ର ଜଡରିତ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଅନୟୁମାନଙ୍କ ଧ୍ୟାନକ୍ ବରିଭ୍ାନ୍ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ହାତଟ୍ର ଚାଲ୍ଥବିା ଟ୍ମେରିନ୍ ବନ୍ଦ କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଯନ୍ତ୍ର େର୍କ୍ଷା

ଯଦରି କରିଛରି ଭ୍ଲ ହ୍ଏ ଟ୍ତଟ୍ବ ତ୍ରନ୍ ଟ୍ମେରିନ୍ ବନ୍ଦ କର |

ଯନ୍ତ୍ରକ୍ େଫା ରଖନ୍ତୁ |

ଟ୍ଯକ any ଣେରି ପର୍୍ଣା କରିମା୍ ନଷ୍ ଟ୍ହାଇଥବିା ଆଟ୍େଟ୍ୋରରିଜ,୍ ଡରିଭାଇେ,୍ 
ବାଦାମ, ଟ୍ବାଲ ୍ଟ ଇତୟୁାଦରି ଯଥାଶୀଘ୍ର ବଦଳାନ୍ତୁ |

ଟ୍ଯପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଆପଣ ଏହାକ୍ େଠରିକ୍ ଭାବଟ୍ର ପରରିଚାଳନା କରରିଟ୍ବ ଜାଣରିବା 
ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଟ୍ମେରିନ୍ ଚଲାଇବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ବରିଦ୍ୟୁତ୍ ବନ୍ଦ ନଟ୍ହବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଉପକରଣ କରିମା୍ କାଯ୍ଯୟୁଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ େଜାଡନ୍ତୁ 
ନାହରି ଁ|

ଗତରି ପରରିବର୍ତ୍ଯନ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ଟ୍ମେରିନ୍ ବନ୍ଦ କରନ୍ତୁ |

େଇ୍ଚ୍ ଅଫ୍ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ସ୍ୱୟଂଚାଳରିତ ଫରି ଡ୍କ୍ ଅଲଗା କରନ୍ତୁ |

ଟ୍ମେରିନ୍ ଆରମ୍ଭ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ଟ୍ତଲ ସ୍ତର ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

େମସ୍ତ େର୍କ୍ଷାକମ୍ଯୀ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ନଟ୍ହବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ କଦାପରି ଟ୍ମେରିନ୍ ଆରମ୍ଭ 
କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ଟ୍ମେରିନ୍ ବନ୍ଦ କରରିବା ପଟ୍ର ହରି ଁମାପ ନରିଅ |

ଭାରୀ ଚାକରିରରି ଟ୍ଲାଡ୍ ଏବଂ ଅନଟ୍ଲାଡ୍ କରରିବା େମୟଟ୍ର ଖଟ ଉପଟ୍ର 
କାଠ ପଟା ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

ସରୁକ୍ପା ରହଉଛଜି ଏକ ଧପାରଣପା, ଏହପାକୁ ବୁ understand | 
ସରୁକ୍ପା ଏକ ଅଭ୍ୟପାସ, ଏହପାକୁ ଚପାଷ କର |

ଶଜିଳ୍ପ / ରଦପାକପାନ ଚଟପାଣରର ସରୁକ୍ପା ଏବଂ ସପାଧପାରଣ ସତକତ୍ପା | (Approach on soft skills)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ତ୍ଟ୍ମ ଟ୍ହବ |
• ନରମ କ ill ଶଳର ଧପାରଣପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଗରୁୁତ୍ୱପର୍ୂ୍ ସପାଧପାରଣ ନରମ କ skills ଶଳ ତପାଲଜିକପା କର |
• ପ୍ରଶଜିକ୍ଣର ନଜି�କୁ୍ତଜି  ଦଜିଗକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କର |
• ପରବତ୍ଧ୍ୀ ଶଜିକ୍ଣ ପରଜିସରକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କର |

େଂକଳ୍ପ: ନରମ କ skills ଶଳ - ବୟୁକ୍ତରିତ୍ୱ ଗଣ୍, ୋମାଜରିକ ଅନ୍ଗ୍ହ, ଭାରା 
େହରିତ େବ୍ରିଧା, ବୟୁକ୍ତରିଗତ ଅଭୟୁାେ, ବନ୍୍ତା, ଏବଂ ଆଶାବାଦୀତାର କ୍ଷ୍ରକ୍ 
ଅନ୍େରଣ କରନ୍ତୁ ଯାହା ଟ୍ଲାକଙ୍୍କ ବରିଭରିନ୍ନ ସ୍ତରଟ୍ର ପରରିଣତ କଟ୍ର | 
ଅନୟୁମାନଙ୍କ େହରିତ େକରାତ୍ମକ ଏବଂ ଉତ୍ାଦକ ଭାବଟ୍ର ଟ୍ଯାଗାଟ୍ଯାଗ 
କରରିବାର କ୍ଷମତା ଭାବଟ୍ର େମାନ ଭାବଟ୍ର ବୟୁାଖୟୁା କରାଯାଇପାଟ୍ର | 
ଟ୍ବଟ୍ଳଟ୍ବଟ୍ଳ “ଚରରିତ୍ର କ skills ଶଳ” କ୍ହାଯାଏ |

ଅଧକିର୍ ଅଧକି ବୟୁବୋୟ ନରମ କ skills ଶଳକ୍ ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ଚାକରିରରି 
ମାନଦଣ୍ଡ ଭାବଟ୍ର ବରିଚାର କର୍ଛନ୍ରି | ବୟୁକ୍ତରିଗତ ଏବଂ ବୃର୍ତରିଗତ ଜୀବନଟ୍ର 
ନରମ କ skills ଶଳ ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ | ନରମ କ skills ଶଳ ବରିନା କଠରିନ 
କ skills ଶଳ / ବ technical ରୟରିକ କ skills ଶଳ ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

ୋଧାରଣ େଫ୍ଟ କ ills ଶଳ |

- ଦୃ work କାଯ୍ଯୟୁଶ ic ଳୀ |

- େକରାତ୍ମକ ମଟ୍ନାଭାବ |

- ଭଲ ଟ୍ଯାଗାଟ୍ଯାଗ ଦକ୍ଷତା |

- ପାରସ୍ପରରିକ କ skills ଶଳ |

- େମୟ ପରରିଚାଳନା ଦକ୍ଷତା |

- େମେୟୁା େମାଧାନ କ skills ଶଳ |

- ଦଳ କାଯ୍ଯୟୁ |

- ଆରମ୍ଭ, ଟ୍ପ୍ରରଣା |

- ଆତ୍ମ ବରିଶ୍ାେ

- ନରିଷା୍

- େମାଟ୍ଲାଚନାର୍ ଗ୍ହଣ ଏବଂ ଶରିଖବିାର କ୍ଷମତା |

• ନମନୀୟତା, ଆଡା୍ ୍ଟାବରିଲରିଟରି |

• ଚାପଟ୍ର ଭଲ କାମ କରରିବା |

ପ୍ରଶରିକ୍ଷଣର କାଯ୍ଯୟୁ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର େମାପ୍ତରି : ଏହା ତାଲରିମ େମାପ୍ତରି ଉପଟ୍ର ନରିଯକ୍୍ତରି 
ଦରିଗକ୍ ଆଟ୍ଲାକରିତ କଟ୍ର | ତାଲରିମ ପ୍ରାପ୍ତ ବୟୁକ୍ତରି ଆତ୍ମନରିଯକ୍୍ତରିର ପରରିେର 
େହରିତ ବର୍ତ୍ଯମାନର ବଜାର ଦୃଶୟୁଟ୍ର ଉପଲବ୍ଧ ବରିଭରିନ୍ନ ଆଶା ବରିରୟଟ୍ର 
ଅବଗତ ଟ୍ହବା ଉଚରିତ୍ | ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ, NTC ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ବାଣରିଜୟୁ 
େହରିତ ଜଟ୍ଣ ପ୍ରଶରିକ୍ଷକ ଚୟନ କରରିପାରନ୍ରି:

ଭାରତ ଏବଂ ବରିଟ୍ଦଶର ବରିଭରିନ୍ନ ଶରିଳ୍ପଟ୍ର ବରିଭରିନ୍ନ ଚାକରିରରି ଉପଲବ୍ଧ |

 ଟ୍ଯକ the ଣେରି ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ବାଣରିଜୟୁଟ୍ର ITI ତାଲରିମ େଫଳତାର 
େହରିତ େମାପ୍ତ ଟ୍ହବା ପଟ୍ର ଜଟ୍ଣ ଭାରତ ତଥା ବରିଟ୍ଦଶଟ୍ର ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ 
କମ୍ଯଶାଳା / କାରଖାନା (ପବ ୍ରିକ୍ ଟ୍େକ୍ଟର, ଟ୍ବେରକାରୀ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଏବଂ 
େରକାରୀ ଶରିଳ୍ପ) ଟ୍ର ନରିଯକ୍୍ତରିକ୍ ଟ୍ଦଖପିାରରିଟ୍ବ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.02 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଆତ୍ମ ରରପାଜଗପାର |

ଜଟ୍ଣ ଆରମ୍ଭ କରରିପାରରିବ ନରିଜସ୍ୱ କାରଖାନା / େହାୟକ ୟ୍ନରିଟ୍ କରିମା୍ 
ଡରିଜାଇନ୍ ଉତ୍ାଦ ଉତ୍ାଦନ ଏବଂ ଏକ ଉଟ୍ଦୟୁାଗୀ ଟ୍ହାଇଗଲା |

ପରବର୍ତ୍ଯୀ ଶରିକ୍ଷା ପରରିେର |

- ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ ବାଣରିଜୟୁଟ୍ର ଶରିକ୍ଷାଦାନ ତାଲରିମ |

- କ୍ରାଫ୍ଟ  ଇନ ୍ଷ୍ଟ୍ରକ୍ଟର ୋଟ୍ଦିଫରି ଟ୍କଟ୍ ପାଠୟୁକ୍ରମ |

- ପ୍ରଯଜ୍ୟୁ ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂଟ୍ର ଡରିଟ୍୍ା୍ମା |

ବୟୁକ୍ତରିଗତ ପ୍ରତରିରକ୍ଷା ଉପକରଣ (PPE)

ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣ (PPE) (Personal Protective Equipment (PPE) )
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ତ୍ଟ୍ମ ଟ୍ହବ |
• ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣ ଏବଂ ଏହପାର ଉରଦେଶ୍ୟ କ’ଣ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣର ଦୁଇଟଜି ବଗର୍ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣର ଅତଜି ସପାଧପାରଣ ପ୍ରକପାରର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣ ଚୟନ ପପାଇ ଁସତ୍ଗ୍ଡୁଜିକ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣ |

ବୟୁକ୍ତରିଗତ ପ୍ରତରିରକ୍ଷା ଯନ୍ତ୍ରପାତରି, ୋଧାରଣତ “” PPE “ଭାବଟ୍ର କ୍ହାଯାଏ, 
ଏହା ଟ୍ହଉଛରି ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଯାହାକରି କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର ଗର୍୍ତର ଆଘାତ ଏବଂ 
ଟ୍ରାଗ େଷୃ୍ରି  କର୍ଥବିା ବରିପଦର େଂସ୍ପଶ୍ଯଟ୍ର ଆେରିବା ପାଇ ଁ ପରିନ୍ାଯାଏ | 
ଏହରି ଆଘାତ ଏବଂ ଟ୍ରାଗ ରାୋୟନରିକ, ଟ୍ରଡରିଓଟ୍ଲାଜରିକାଲ୍, ଶାରୀରରିକ, 
ବ electrical ଦ୍ତରିକ, ଯାନ୍ତ୍ରରିକ କରିମା୍ ଅନୟୁାନୟୁ କାଯ୍ଯୟୁଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର ବରିପଦର୍ 
ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର | ବୟୁକ୍ତରିଗତ ପ୍ରତରିରକ୍ଷା ଉପକରଣଟ୍ର ଟ୍୍ା୍ଭେ,୍ େର୍କ୍ଷା 
ଚରମା ଏବଂ ଟ୍ଜାତା, ଇୟର୍ଗ୍ ୍ କରିମା୍ ମଫ୍, ହାଡ୍ଯ ଟ୍ଟାପରି, ଶ୍ାେକ୍ରରିୟା, 
କରିମା୍ କଭଟ୍ରଲ୍, ଟ୍ଭଷ୍ ଏବଂ େମ୍ରୂ୍୍ଯ ଶରୀର େଟ୍୍ ଭଳରି ଆଇଟମ ୍ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ 
ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

PPE-Small ର ରରେଣଧୀଗଡୁଜିକ ‘

ବରିପଦର ପ୍ରକୃତରି ଉପଟ୍ର ନରିଭ୍ଯର କରରି, PPE ବୟୁାପକ ଭାବଟ୍ର ନରିମ ୍ନ ଦ୍ଇଟରି 
ଟ୍ଶ୍ରଣୀଟ୍ର ବରିଭକ୍ତ |

ଶ୍ପାସକ୍ରଜିୟପା: ଶରୀର ବାହାଟ୍ର ଆଘାତର୍ ରକ୍ଷା ପାଇ ଁ ବୟୁବହୃତ, ଯଥା 
ମଣ୍୍ଡ, ଆଖ,ି ମହ୍ ଁ, ହାତ, ବାହ୍, ପାଦ, ଟ୍ଗାଡ ଏବଂ ଶରୀରର ଅନୟୁ ଅଂଶକ୍ 
େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଦବା ପାଇ ଁ|

ନପା ଆଖ୍ୟପା

PPE1

PPE2

PPE3

PPE4

PPE5

PPE6

PPE7

PPE8

ଟ୍ହଲଟ୍ମଟ |
େର୍କ୍ଷା ପାଦ୍କା |
ଶ ୍ir ାେକ୍ରରିୟା ପ୍ରତରିରକ୍ଷା 
ଉପକରଣ |
ବାହ୍ ଏବଂ ହାତର େର୍କ୍ଷା |
ଆଖ ିଏବଂ ମହ୍ରଁ େର୍କ୍ଷା |
ପ୍ରତରିରକ୍ଷା ଟ୍ପାରାକ ଏବଂ 
ଆବରଣ |
କାନର େର୍କ୍ଷା |
େର୍କ୍ଷା ଟ୍ବଲ୍ଟ ହର୍୍ଯ |

ଶ ୍ ir ପାସକ୍ରଜିୟପା: ଦୂରରିତ ବାୟ୍ର ନରିଶ୍ାେ କାରଣର୍ କ୍ଷତରିର୍ ରକ୍ଷା ପାଇ ଁ
ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ | ଟ୍େମାଟ୍ନ ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର PPE ପାଇ ଁ ପ୍ରଯଜ୍ୟୁ BIS 
(ବ୍ୟୁଟ୍ରା ଅଫ୍ ଇଣ୍ଡରିଆନ୍ ଷ୍ାଣ୍ଡାଡ୍ଯ) ମାନକ ପରୂଣ କରରିଟ୍ବ |

‘ବୟୁକ୍ତରିଗତ ପ୍ରତରିରକ୍ଷା ଯନ୍ତ୍ରପାତରି’ ଉପଟ୍ର ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶାବଳୀ ଉଦ୍ରି ଦ 
ପରରିଚାଳନାକ୍ େବ୍ରିଧାଜନକ କରରିବା ପାଇ ଁଉଦ୍ରି ଦ ପରରିଚାଳନାକ୍ େଗ୍ମ 
କରରିବା ପାଇ ଁ ଜାରରି କରାଯାଇଛରି, ଯାହା ଟ୍ଟବ୍ଲ୍ 1 ଟ୍ର ତାଲରିକାଭ୍କ୍ତ 
ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ପଦ୍ଧତରି ଦ୍ାରା ବରିଟ୍ଲାପ କରିମା୍ ନରିୟନ୍ତ୍ରରିତ ଟ୍ହାଇପାରରିବ ନାହରି ଁ|

ସପାରଣଧୀ 1

ବ୍ୟକ୍ତଜିଗତ ପ୍ରତଜିରକ୍ପା ଉପକରଣ ଏବଂ ରସମପାନଙ୍କର ବ୍ୟବହପାର ଏବଂ ବଜିପଦ ସପାରଣଧୀ 2 ରର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ |

ସଂରକ୍ଣର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ | ବଜିପଦ ବ୍ୟବହପାର କରଜିବପାକୁ PPE |

ମଣ୍୍ଡ େର୍କ୍ଷା 1. ପଡ୍ଥବିା ବସ୍୍ତଗଡ୍ରିକ |

2. ବସ୍୍ତ ବରିର୍ଦ୍ଧଟ୍ର ମାରରିବା |

3. ସ୍ପାଟର୍ |

ଟ୍ହଲଟ୍ମଟ

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.02 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପାଦ େର୍କ୍ଷା | (Fig 2) 1. ଗରମ ସ୍ପାଟର୍ |

2. ବସ୍୍ତଗଡ୍ରିକ ପଡରିବା |

3. ଓଦା ଟ୍କ୍ଷତ୍ର କାଯ୍ଯୟୁ କରରିବା |

ଚମଡା ଟ୍ଲଗ ଗାଡ୍ଯ |

େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଜାତା |

ଗମ୍ବ୍୍ଟ୍ |

ନାକ (Fig 3) 1. ଧଳୂରି କଣରିକା |

2. ଧଆୂ ଁ/ ଗୟୁାେ ୍/ ବାଷ୍ପ |

ନାକ ମାସ୍ |

 ହାତ େର୍କ୍ଷା (Fig 4) 1. େରିଧାେଳଖ ଟ୍ଯାଗାଟ୍ଯାଗ ଟ୍ହତ୍ ଉର୍ତାପ 

ଜଳରିବା |           

2. ମଧ୍ୟମ ଉର୍ତାପକ୍ ପ୍ରଜ୍ୱଳରିତ କଟ୍ର |

3. ବରିଦ୍ୟୁତ ଆଘାତ |

 

ଚକ୍ଷ ୍େର୍କ୍ଷା (Fig 5 & Fig 6) 1. ଉଡ୍ଥବିା ଧଳୂରି କଣରିକା |

2. UV କରିରଣ, IR କରିରଣ ଉର୍ତାପ ଏବଂ

    ଅଧକି ପରରିମାଣର ଦୃଶୟୁମାନ |

ଗଗଲ୍ସ |

ଟ୍ଚଟ୍ହରା ield ାଲ |

ବରିକରିରଣ

ହାତ ield ାଲ |

ଟ୍ହଡ୍ shield ାଲ

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.02 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଟ୍ଚଟ୍ହରା େର୍କ୍ଷା (Fig 6 & Fig 7) 1. ସ୍ପାକ୍ଯ େମୟଟ୍ର େଷୃ୍ରି  |

    ଟ୍ୱଲଡରିଂ, ଗ୍ାଇଣ୍ଡରିଂ |

2. ଟ୍ୱଲଡରିଂ ସ୍ପାଟର୍ ଷ୍ଟ୍ାଇକ୍ |

3. UV କରିରଣର୍ ମଖ୍ େର୍କ୍ଷା |

ଟ୍ଚଟ୍ହରା ield ାଲ |

େହରିତ ଟ୍ହଡ୍ shield ାଲ

କାନ ମଫ ବରିନା |

ଟ୍ୱଲଡର୍ େହରିତ ଟ୍ହଲଟ୍ମଟ |

ଟ୍ୱଲଡର୍ ପାଇ ଁସ୍ଟ୍ରିନ୍ |

କାନ େର୍କ୍ଷା (Fig 7) 1. ଉଚ୍ଚ ଶବ୍ଦ ସ୍ତର | କାନ ୍ଗ୍ ୍କର୍୍ଯ ମଫ୍ |

ଶରୀରର େର୍କ୍ଷା (Fig 8 & Fig 9) 1. ଗରମ କଣରିକା | ଚମଡା ଆଟ୍ପ୍ରାନ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.02 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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PPE ର ଗଣୁବତ୍ପା |

PPE ଏହାର ଗଣ୍ବର୍ତା େମନ୍୍ଟ୍ର େମ୍ଭାବୟୁ ମାନଦଣ୍ଡକ୍ ପରୂଣ କରରିବା 
ଆବଶୟୁକ ଏବଂ େମ୍ଭାବୟୁ ବରିପଦର୍ େମ୍ରୂ୍୍ଯ ପରୂ୍୍ଯ େର୍କ୍ଷା ପ୍ରଦାନ କରରିଥାଏ 
ଏବଂ PPE ର ୋମଗ୍ୀର୍ ଏଟ୍ତ ପରରିକଳ୍ପରିତ ଏବଂ ଉତ୍ାଦରିତ ଟ୍ହାଇଛରି 
ଯାହା ଦ୍ against ାରା ଏହା ବୟୁବହାର କରରିବାକ୍ ଉଦେରିଷ୍ ବରିପଦକ୍ େହୟୁ 
କରରିପାରରିବ |

PPE ର ଚୟନ କଜିଛଜି ସତ୍ ୍ଆବଶ୍ୟକ କରର |

- ବରିପଦର ପ୍ରକୃତରି ଏବଂ ଗମ୍ଭୀରତା |

- ପ୍ରଦୂରକ ପ୍ରକାର, ଏହାର ଏକାଗ୍ତା ଏବଂ ପନ୍ବ୍ଯାର ବାୟ୍ ବାୟ୍ର ଉତ୍ସ 
େହରିତ ଦୂରରିତ ଅଞ୍ଚଳର ଅବସ୍ାନ |

- ଶ୍ରମରିକଙ୍କ ଆଶା କରାଯାଉଥବିା କାଯ୍ଯୟୁକଳାପ ଏବଂ କାଯ୍ଯୟୁର ଅବଧ,ି 
PPE ବୟୁବହାର କରରିବା େମୟଟ୍ର ଶ୍ରମରିକଙ୍କ ଆରାମ |

- ଅପଟ୍ରଟରିଂ ବ characteristics ଶରିଷ୍ୟୁ ଏବଂ PPE ର େୀମା |

- ରକ୍ଷଣାଟ୍ବକ୍ଷଣ ଏବଂ େଫା କରରିବା େହଜ |

- ଭାରତୀୟ / ଆନ୍ଜ୍ଯାତୀୟ ମାନକ ଏବଂ ପରୀକ୍ଷା ପ୍ରମାଣପତ୍ରର 
ଉପଲବ୍ଧତା |

PPE ର ସଠଜିକ୍ ବ୍ୟବହପାର |

େଠରିକ୍ ପ୍ରକାରର PPE ଚୟନ କରରି, କମ୍ଯୀ ଏହାକ୍ ପରିନ୍ରିବା ଜର୍ରୀ | ପ୍ରାୟତ 
the କମ୍ଯୀ PPE ବୟୁବହାରର୍ ଦୂଟ୍ରଇ ର୍ହନ୍ରି | ନରିମ ୍ନଲରିଖତି କାରଣଗଡ୍ରିକ 
ଏହରି େମେୟୁାର େମାଧାନକ୍ ପ୍ରଭାବରିତ କଟ୍ର |

- ଶ୍ରମରିକ ଟ୍କଟ୍ତ ପରରିମାଣଟ୍ର PPE ବୟୁବହାର କରରିବାର ଆବଶୟୁକତା 
ବ୍ understand ନ୍ରି |

- ୋଧାରଣ କାଯ୍ଯୟୁ ପ୍ରକ୍ରରିୟାଟ୍ର ଅତରି କମଟ୍ର ବାଧା େହରିତ PPE 
ପରିନ୍ାଯାଇପାରରିବ େହଜତା ଏବଂ ଆରାମ |

- ଉପଲବ୍ଧ ଅଥ୍ଯନ, ତରିକ, ୋମାଜରିକ ଏବଂ ଶଙୃ୍ଖଳାଗତ ପ୍ରତରିବନ୍କ ଯାହା 
ଶ୍ରମରିକଙ୍କ ମଟ୍ନାଭାବକ୍ ପ୍ରଭାବରିତ କରରିବାଟ୍ର ବୟୁବହୃତ ଟ୍ହାଇପାରରିବ|

- ଏହରି େମେୟୁାର େଟ୍ବ୍ଯାର୍ତମ େମାଧାନ ଟ୍ହଉଛରି ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ କମ୍ଯଚାରୀଙ୍କ 
ପାଇ ଁPPE ପରିନ୍ରିବା ବାଧ୍ୟତାମଳୂକ କରରିବା |

- ଅନୟୁ ସ୍ାନଟ୍ର ଶରିକ୍ଷା ଏବଂ ତଦାରଖକ୍ ତୀରେ କରରିବା ଆବଶୟୁକ| 
ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ କମ୍ଯୀମାନଙ୍କର ଏକ ଦଳ ପ୍ରଥମ ଥର ପାଇ ଁ PPE 
ଦରିଆଯାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.02 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.03 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ପ୍ରଥପାମଜିକ୍ ଚଜିକଜିତ୍ପା | (First-aid)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ |
• ପ୍ରଥମ ଚଜିକଜିତ୍ପା କ’ଣ ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ପ୍ରଥମ ସହପାୟତପା ପପାଇ ଁଗରୁୁତ୍ୱପର୍ୂ୍ ଗପାଇଡ୍ ଲପାଇନ୍ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ପ୍ରଥମ ସହପାୟତପାର ABC କୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ପଧୀଡଜିତପାଙୁ୍କ ପ୍ରଥମ ଚଜିକଜିତ୍ପା ଆବଶ୍ୟକ କରୁଥବିପା ବ୍ୟକ୍ତଜି ଙୁ୍କ କଜିପରଜି ପ୍ରପାଥମଜିକ ଚଜିକଜିତ୍ପା ପ୍ରଦପାନ କରପା�ଜିବ ତପାହପା ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କର |

ମ Basic ଳଜିକ ପ୍ରଥମ ସହପାୟତପା: ମ Basic ଳରିକ ପ୍ରାଥମରିକ ଚରିକରିତ୍ସା 
ଜଣଙ୍କର ଆବଶୟୁକତାକ୍ ଆକଳନ ଏବଂ େମାଧାନ କରରିବାର ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ 
ପ୍ରକ୍ରରିୟାକ୍ ବ୍ refers ାଏ, ଯରିଏ ଆଘାତ, ହୃଦଘାତ, ଆଲଜ୍ଦି ପ୍ରତରିକ୍ରରିୟା, 
drugs ରଧ କରିମା୍ ଅନୟୁାନୟୁ ଚରିକରିତ୍ସା ଜର୍ରୀକାଳୀନ କାରଣର୍ ଆହତ 
କରିମା୍ ଶାରୀରରିକ ଦ୍ distress ଖଟ୍ର ପଡରିଥାଏ | ମ Basic ଳରିକ ପ୍ରଥମ 
ଚରିକରିତ୍ସା ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରିର ଶାରୀରରିକ ଅବସ୍ା ଏବଂ େଠରିକ୍ ଚରିକରିତ୍ସା ପ୍ରକ୍ରରିୟା 
ନରିର୍୍ଯୟ କରରିବାକ୍ ଅନ୍ମତରି ଦରିଏ |

ସବୁର୍୍ ଘଣ୍ପା: ବରିନାଶକାରୀ ଚରିକରିତ୍ସା େମେୟୁାର ଚରିକରିତ୍ସା ପାଇ ଁଭାରତଟ୍ର 
ଡାକ୍ତରଖାନାଟ୍ର େଟ୍ବ୍ଯାର୍ତମ ଜ୍ାନକ technology ଶଳ ଉପଲବ୍ଧ | 
ମଣ୍୍ଡଟ୍ର ଆଘାତ, ଏକାଧକି ଆଘାତ, ହୃଦଘାତ, ଟ୍ଷ୍ଟ୍ାକ ଇତୟୁାଦରି, କରିନ୍ତୁ 
ଟ୍ରାଗୀମାଟ୍ନ ପ୍ରାୟତ poor ଖରାପ କାଯ୍ଯୟୁ କରନ୍ରି କାରଣ ଟ୍େମାଟ୍ନ 
ଟ୍େହରି ଟ୍ଟଟ୍କ୍ନାଟ୍ଲାଜରିଟ୍ର ଠରିକ୍ େମୟଟ୍ର ପ୍ରଟ୍ବଶ କରନ୍ରି ନାହରି ଁ | ଏହରି 
ପରରିସ୍ରିତରିର୍ ମତ୍ୃୟୁ ଟ୍ହବାର ଆଶଙ୍କା, ପ୍ରଥମ 30 ମରିନରିଟଟ୍ର, ପ୍ରାୟତ inst 
ତ୍ରନ୍ | ଏହରି ଅବଧ ିେବ୍ର୍୍ଯ ଅବଧ ିଟ୍ବାଲରି କ୍ହାଯାଏ | ଟ୍ରାଗୀ ହସ୍ପରିଟାଲଟ୍ର 
ପହଞ୍ଚରିବା ଟ୍ବଳକ୍ ଟ୍େମାଟ୍ନ ଟ୍େହରି ଜଟରିଳ େମୟ ଅତରିବାହରିତ କରରିଥାଟ୍ନ୍ 
| ଜୀବନ ରକ୍ଷା ପାଇ ଁ ପ୍ରାଥମରିକ ଚରିକରିତ୍ସା ଯତ୍ନ େହଜ ଟ୍ହାଇଥାଏ | ଏହା 
େର୍କ୍ଷରିତ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏବଂ ପରରିବହନ ମାଧ୍ୟମଟ୍ର ଯଥାଶୀଘ୍ର ନରିକଟସ୍ 
ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଟ୍କାଠରୀକ୍ ଯରିବାଟ୍ର ୋହାଯୟୁ କଟ୍ର | ଟ୍େହରି େମୟ 
ଟ୍ଯଟ୍ତ କମ,୍ େଟ୍ବ୍ଯାର୍ତମ ଚରିକରିତ୍ସା ପ୍ରଟ୍ୟାଗ ଟ୍ହବାର େମ୍ଭାବନା ଅଧକି |

ପ୍ରଥମ ସହପାୟକମପାନଙ୍କ ପପାଇ ଁଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍୍ ଗପାଇଡଲପାଇନ |

ପରରିସ୍ରିତରିର ମଲୂୟୁାଙ୍କନ କର: ଏପରରି କରିଛରି ଜରିନରିର ଅଛରି ଯାହା ପ୍ରଥମ 
େହାୟକକ୍ ବରିପଦଟ୍ର ପକାଇପାଟ୍ର | ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଅଗ୍ରି, ବରିରାକ୍ତ ଧଆୂ ଁ, 
ଗୟୁାେ,୍ ଏକ ଅସ୍ରିର ଟ୍କାଠା, ଜୀବନ୍ ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ ତାର କରିମା୍ 
ଅନୟୁାନୟୁ ବରିପଜ୍ଜନକ ପରରିସ୍ରିତରି ଭଳରି ଦ୍ଘ୍ଯଟଣାର େମମ୍ଖ୍ୀନ ହ୍ଏ, ପ୍ରଥମ 
ୋହାଯୟୁକାରୀ ଏକ ପରରିସ୍ରିତରିକ୍ ନଆେରିବା ପାଇ ଁଯତ୍ନବାନ ଟ୍ହବା ଉଚରିତ, 
ଯାହା ୋଂଘାତରିକ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

A-B-Cs ମରନରଖ |

ପ୍ରଥମ େହାୟତାର ABC ଗଡ୍ରିକ ତରିଟ୍ନାଟରି ଗର୍୍ତ୍ things ପରୂ୍୍ଯ ଜରିନରିରକ୍ 
େଚୂରିତ କଟ୍ର ଯାହା ପ୍ରଥମ େହାୟକମାଟ୍ନ ଟ୍ଖାଜରିବାକ୍ ଆବଶୟୁକ କରନ୍ରି |

- ଏୟାରଟ୍ୱ - ଟ୍େହରି ବୟୁକ୍ତରିଙ୍କର ଏକ ଅବଟ୍ରାଧତି ବାୟ୍ପଥ ଅଛରି କରି?

- ନରିଶ୍ାେ - ବୟୁକ୍ତରି ନରିଶ୍ାେ ଟ୍ନଉଛନ୍ରି କରି?

- ପ୍ରଚାର - ବୟୁକ୍ତରି ମଖ୍ୟୁ ନାଡ ପଏଣ୍ଟଟ୍ର ଏକ ନାଡ ଟ୍ଦଖାଏ କରି 
(ହାତଟ୍ଗାଡ, କାଟ୍ରାଟରିଡ୍ ଧମନୀ, ଗ୍ୀନ୍)

ପଧୀଡଜିତପାଙୁ୍କ ଘଞୁ୍ପାଇବପା ଠପାରୁ ଦୂରରଇ ରୁହନ୍ତୁ: ପୀଡରିତାଙ୍୍କ ତ୍ରନ୍ ବରିପଦଟ୍ର 
ନଆେରିବା ଠାର୍ ଦୂଟ୍ରଇ ରଖନ୍ତୁ | ପୀଡରିତାଙ୍୍କ ଘଞ୍୍ଚାଇବା ଦ୍ injuries ାରା 
ଆଘାତ ଅଧକି ଖରାପ ଟ୍ହାଇଥାଏ, ବରିଟ୍ଶରତ sp ଟ୍ମର୍ଦଣ୍ଡଟ୍ର ଆଘାତ 
ଲାଗରିଥାଏ |

ଜରୁରଧୀକପାଳଧୀନ ରସବପାକୁ କଲ୍ କରନ୍ତୁ: ୋହାଯୟୁ ପାଇ ଁ ଡାକନ୍ତୁ କରିମା୍ 
ଯଥାଶୀଘ୍ର ୋହାଯୟୁ ପାଇ ଁଡାକରିବାକ୍ ଅନୟୁକ୍ କ୍ହନ୍ତୁ | ଯଦରି ଦ୍ଘ୍ଯଟଣାସ୍ଳଟ୍ର 
ଏକ୍ଟରିଆ ଥାଆନ୍ରି, ୋହାଯୟୁ ମାଗରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ନରିଶ୍ାେ ପ୍ରଶ୍ାେ ସ୍ାପନ 
କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କରନ୍ତୁ, ଏବଂ ପୀଡରିତାଙ୍୍କ ଏକାକୀ ଅବଟ୍ହଳରିତ ରଖନ୍ତୁ 
ନାହରି ଁ|

ପ୍ରତଜିକ୍ରଜିୟପାଶଧୀଳତପା ନଜିର୍୍ୟ କର: ଯଦରି ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରି ଟ୍ଚତାଶନୂୟୁ, ଟ୍ତଟ୍ବ 
ଧୀଟ୍ର ଧୀଟ୍ର ଥରରି ଥରରି ଟ୍େମାନଙ୍କ େହ କଥା ଟ୍ହବା ଦ୍ାରା ଟ୍େମାନଙ୍୍କ 
ଜାଗ୍ତ କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କର |

�ଦଜି ବ୍ୟକ୍ତଜି  ପ୍ରତଜିକ୍ରଜିୟପାଶଧୀଳ ରୁହନ୍ତଜି, ରତରବ ରସମପାନଙୁ୍କ �ତ୍ନର 
ସହଜିତ ପପାଶ୍ର୍ର ଗଡପାନ୍ତୁ (ପନୁରୁଦ୍ପାର ସ୍ଜିତଜି) ଏବଂ ତପାଙ୍କ 
ବପାୟୁପଥ ରଖପାଲନ୍ତୁ |

- ମଣ୍୍ଡ ଏବଂ ଟ୍ବକକ୍ େମାନ୍ରାଳ ରଖନ୍ତୁ |

- ମଣ୍୍ଡ ଧରରିଥବିାଟ୍ବଟ୍ଳ ଯତ୍ନର େହରିତ ଟ୍େମାନଙ୍୍କ ଟ୍େମାନଙ୍କ ପରିଠରିଟ୍ର 
ଗଡନ୍ତୁ |

- ଚରିଙ୍୍ଡରିକ୍ ଉଠାଇ ବାୟ୍ପଥ ଟ୍ଖାଲନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 1)

ଶ୍ପାସର ଲକ୍ଣ ପପାଇ ଁରଦଖ, ଶଣୁ ଏବଂ ଅନୁଭବ କର |

ପୀଡରିତାଙ୍କ ଛାତରି ଉଠାଇବା ଏବଂ ପଡରିବା ପାଇ ଁଟ୍ଖାଜ, ନରିଶ୍ାେର ଶବ୍ଦ ଶଣ୍|

ଯଦରି ପୀଡରିତା ନରିଶ୍ାେ ଟ୍ନଉ ନାହାନଁ୍ରି, ନରିମ ୍ନଟ୍ର ଥବିା ବରିଭାଗକ୍ ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ |

- ଯଦରି ପୀଡରିତା ନରିଶ୍ାେ ଟ୍ନଉଛନ୍ରି, କରିନ୍ତୁ ଟ୍ଚତାଶନୂୟୁ, ମଣ୍୍ଡ ଏବଂ ଟ୍ବକକ୍ 
ଶରୀର େହରିତ େମାନ କରରି ରଖନ୍ତୁ | ଏହା ପାଟରି ନରିଷ୍ାେନ କରରିବାଟ୍ର 
ୋହାଯୟୁ କରରିବ ଏବଂ ଜରିଭ କରିମା୍ ବାନ୍ରି ବାୟ୍ପଥକ୍ ଅବଟ୍ରାଧ 
କରରିବାଟ୍ର ଟ୍ରାକରିବ |

ପଧୀଡଜିତପାର ରକ୍ତ ସଞ୍ପାଳନକୁ �ପାଞ୍ କରନ୍ତୁ: ପୀଡରିତାର ରଙ୍କ୍ ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ 
ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କର ନାଡକ୍ ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ (କାଟ୍ରାଟରିଡ ଧମନୀ ଏକ ଭଲ 
ବରିକଳ୍ପ; ଏହା ଟ୍ବକର ଉଭୟ ପାଶ୍୍ଯଟ୍ର, ଜହ୍ନ ହାଡ ତଟ୍ଳ) | ଯଦରି ପୀଡରିତାର 
ନାଡ ନାହରି,ଁ CPR ଆରମ୍ଭ କରନ୍ତୁ- ଯଦରି ଆପଣ ତାଲରିମପ୍ରାପ୍ତ |
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ଆବଶ୍ୟକ ଅନୁ�ପାୟଧୀ ରକ୍ତସ୍ପାବ, ଶକ୍ ଏବଂ ଅନ୍ୟପାନ୍ୟ ସମସ୍ୟପାର 
ଚଜିକଜିତ୍ପା କର |

ପୀଡରିତା ନରିଶ୍ାେ ଟ୍ନଉଛନ୍ରି ଏବଂ ନାଡ ଅଛରି ଟ୍ବାଲରି ସ୍ରିର କରରିବା ପଟ୍ର, 
ପରବର୍ତ୍ଯୀ ପ୍ରାଥମରିକତା ଟ୍ଯକ any ଣେରି ରକ୍ତସ୍ାବକ୍ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ କରରିବା 
ଉଚରିତ୍ | ବରିଟ୍ଶରକରରି ଆଘାତ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର, ଆଘାତକ୍ ଟ୍ରାକରିବା ଟ୍ହଉଛରି 
ପ୍ରାଥମରିକତା |

- ରକ୍ତସ୍ପାବ ବନ୍ଦ କରନ୍ତୁ: ଆଘାତ ପୀଡରିତଙ୍୍କ ବଞ୍ଚାଇବା ପାଇ ଁରକ୍ତସ୍ାବ 
ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଟ୍ହଉଛରି ଏକ ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ଜରିନରିର | ରକ୍ତସ୍ାବର ଅନୟୁ କ 
method ଣେରି ପଦ୍ଧତରି ଟ୍ଚଷ୍ା କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ କ୍ଷତ ଉପଟ୍ର େରିଧାେଳଖ 
ଚାପ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ଶକ୍ ଚଜିକଜିତ୍ପା କରନ୍ତୁ: ଶକ୍, ଶରୀରର୍ ରକ୍ତ ପ୍ରବାହର କ୍ଷତରି, ବାରମା୍ର 
ଶାରୀରରିକ ଏବଂ ଟ୍ବଟ୍ଳଟ୍ବଟ୍ଳ ମାନେରିକ ଆଘାତକ୍ ଅନ୍େରଣ 
କଟ୍ର | ଚକରିତ ଥବିା ବୟୁକ୍ତରି ବାରମା୍ର ବରଫ ଥଣ୍ଡା ଚମ୍ଯ ପାଇବ, 
ଉଟ୍ର୍ତଜରିତ ଟ୍ହବ କରିମା୍ ମାନେରିକ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ପରରିବର୍ତ୍ଯନ ଟ୍ହବ, ଏବଂ 
ମହ୍ ଁଏବଂ ଓଠର ଚମ୍ଯଟ୍ର ଫରି କା ରଙ୍ ରହରିବ | ଚରିକରିତ୍ସା କରା ନ ଗଟ୍ଲ 
ଶକ୍ ୋଂଘାତରିକ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର। ଯରିଏ ଗର୍୍ତର ଆଘାତ କରିମା୍ ଜୀବନ 
ପ୍ରତରି ବରିପଦ େଷୃ୍ରି  କରରିଛରି ଟ୍େ ଚକରିତ ଟ୍ହବାର ଆଶଙ୍କା ରହରିଛରି।

- ପଧୀଡଜିତ ପଧୀଡଜିତପା: କରିଛରି ମରିନରିଟ୍ ମଧ୍ୟଟ୍ର ଟ୍ଚାକ୍ କରରିବା ଦ୍ାରା ମତ୍ୃୟୁ 
କରିମା୍ ମସ୍ତରିଷ୍ର ସ୍ାୟୀ କ୍ଷତରି ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

- ଏକ ଜଳଜିବପା ଚଜିକଜିତ୍ପା କରନ୍ତୁ: ପ୍ରଥମ ଏବଂ ଦ୍ରିତୀୟ ଡରିଗ୍ୀ ଟ୍ପାଡାକ୍ 
ଥଣ୍ଡା ପାଣରିଟ୍ର ବ୍ଡାଇ କରିମା୍ ଫ୍ାଶ ୍କରରି ଚରିକରିତ୍ସା କରନ୍ତୁ | କ୍ରରିମ,୍ ବଟର 
କରିମା୍ ଅନୟୁାନୟୁ ମଲମ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ନାହରି,ଁ ଏବଂ ଫ୍ଲା ପପ ୍
କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ | ତୃତୀୟ ଡରିଗ୍ୀ ଟ୍ପାଡାଜଳାକ୍ ଏକ ଓଦା କପଡାଟ୍ର 
ଟ୍ଘାଡାଇବା ଉଚରିତ୍ | ଟ୍ପାଡାଜଳା ଠାର୍ ଟ୍ପାରାକ ଏବଂ ଅଳଙ୍କାର କା 
ove ଼ରିଦରିଅ, କରିନ୍ତୁ ଜଳରି ଯାଇଥବିା ଟ୍ପାରାକକ୍ ବାହାର କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା 
କର ନାହରି ଁ|

- ଏକ ସଂରକପାଚନକୁ ଚଜିକଜିତ୍ପା କରନ୍ତୁ: ଯଦରି ପୀଡରିତାଙ୍କ ମଣ୍୍ଡଟ୍ର ଆଘାତ 
ଲାଗରିଛରି, ଟ୍ତଟ୍ବ େଂଟ୍କାଚନ ଚରିହ୍ନ ଟ୍ଖାଜ | ୋଧାରଣ ଲକ୍ଷଣଗଡ୍ରିକ 
ଟ୍ହଉଛରି: ଆଘାତ, ଟ୍ଚତନା କରିମା୍ େମ୍ତୃରି ଶକ୍ତରି ଦ୍ବ୍ଯଳତା, ଭଟ୍ଦିଟ୍ଗା, 
ବାନ୍ରି, ଏବଂ ଅସ୍ରିରତା ପଟ୍ର ଟ୍ଚତନା ହରାଇବା |

- ରମରୁଦଣ୍ଡର ଆଘପାତ ପଧୀଡଜିତଙ୍କ ଚଜିକଜିତ୍ପା କରନ୍ତୁ: ଯଦରି ଟ୍ମର୍ଦଣ୍ଡଟ୍ର 
ଆଘାତ ଲାଗରିଥବିାର େଟ୍ନ୍ଦହ କରାଯାଏ, ଟ୍ତଟ୍ବ ଏହା ଗର୍୍ତର ଅଟ୍ଟ, 
ଯଦରି ତ୍ରନ୍ ବରିପଦଟ୍ର ନ ପଡନ୍ରି ଟ୍ତଟ୍ବ ପୀଡରିତାଙ୍କ ମଣ୍୍ଡ, ଟ୍ବକ କରିମା୍ 
ପରିଠରିକ୍ ଘଞ୍୍ଚାନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ସହପାୟତପା ଆସଜିବପା ପ�୍୍ୟନ୍ତ ପଧୀଡଜିତପାଙ୍କ ସହଜିତ ରୁହନ୍ତୁ: େହାୟତା ନ 
ଆେରିବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ପୀଡରିତାଙ୍କ ପାଇ ଁ ଏକ ଶାନ୍ ଉପସ୍ରିତରି ଟ୍ହବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା 
କରନ୍ତୁ |

ଅଜ୍ପାନତପା (COMA): ଟ୍ଚତନାକ୍ ଟ୍କାମା ମଧ୍ୟ କ୍ହାଯାଏ, ଏହା ଏକ 
ଗର୍୍ତର ଜୀବନ ପ୍ରତରି ବରିପଦ ଅଟ୍ଟ, ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରି େଂପରୂ୍୍ଯ 
ଅଜ୍ାନ ଟ୍ହାଇ ଟ୍ଶାଇଥାଏ ଏବଂ କଲ୍, ବାହୟୁ ଉତ୍ସାହକ୍ ପ୍ରତରିକ୍ରରିୟା କଟ୍ର 
ନାହରି ଁ | କରିନ୍ତୁ ମ basic ଳରିକ ହୃଦୟ, ନରିଶ୍ାେ, ରକ୍ତ େଞ୍ଚାଳନ ଅକ୍ଷର୍୍୍ଯ 
ରହରିପାଟ୍ର କରିମା୍ ଟ୍େମାଟ୍ନ ବରିଫଳ ଟ୍ହାଇପାରନ୍ରି | ଯଦରି ଅପ୍ରତୟୁାଶରିତ 
ଟ୍ତଟ୍ବ ଏହା ମତ୍ୃୟୁର କାରଣ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

ୋଧାରଣ ମସ୍ତରିଷ୍ କାଯ୍ଯୟୁକଳାପଟ୍ର ବାଧା ଟ୍ଯାଗ୍ ଁଏହରି ଅବସ୍ା େଷୃ୍ରି  ହ୍ଏ | 
କାରଣଗଡ୍ରିକ ବହ୍ତ ଅଧକି |

- ଶକ୍ (କାଡ୍ଦିଓଟ୍ଜନରିକ୍, ନ୍ୟୁଟ୍ରାଟ୍ଜନରିକ୍)

- ମଣ୍୍ଡଟ୍ର ଆଘାତ (େଂଟ୍କାଚନ, େଟ୍ଙ୍କାଚନ)

- ଆେଫରି କ୍ରିଆ (ବାୟ୍ ପଥଟ୍ର ବାଧା)

- ଶରୀରର ତାପମାତ୍ରା (ଉର୍ତାପ, ଥଣ୍ଡା)

- ହୃଦ୍ାତ (ହୃଦଘାତ)

- ଟ୍ଷ୍ଟ୍ାକ (ଟ୍େଟ୍ରରୋ-ଭାସ୍ଲ୍ାର ଦ୍ଘ୍ଯଟଣା)

- ରକ୍ତ କ୍ଷୟ (ରକ୍ତସ୍ାବ)

- ଡରିହାଇଟ୍ଡ୍େନ୍ (ଡାଇରରିଆ ଏବଂ ବାନ୍ରି)

- ମଧଟ୍୍ମହ (କମ ୍କରିମା୍ ଅଧକି ଚରିନରି)

- ରକ୍ତଚାପ (ବହ୍ତ କମ ୍କରିମା୍ ବହ୍ତ ଉଚ୍ଚ)

- ମଦୟୁପାନ, drugs ରଧର ମାତ୍ରା ଅଧକି |

- ବରିରାକ୍ତ (ଗୟୁାେ,୍ କୀଟନାଶକ, କାମଡ୍ା)

- ଏପରିଲରିପଟରିକ୍ ଫରି ଟ୍ (ଫରି ଟ୍)

- ହରିଟ୍ଷ୍ରରିଆ (ଭାବପ୍ରବଣ, ୋଇଟ୍କାଟ୍ଲାଜରିକାଲ୍)

ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରି ଟ୍ଚତାଶନୂୟୁ ଟ୍ହବା ପଟ୍ର ନରିମ ୍ନଲରିଖତି ଲକ୍ଷଣ 
ଟ୍ଦଖାଟ୍ଦଇପାଟ୍ର:

- ଦ୍ନ୍ଦ୍ୱ |

- ନରିଦ୍ାହୀନତା |

- ମଣ୍୍ଡବରିନ୍ା |

- ତାଙ୍କ ଶରୀରର କରିଛରି ଅଂଶ କହରିବା କରିମା୍ ଘଞ୍୍ଚାଇବାଟ୍ର ଅକ୍ଷମତା 
(ଟ୍ଷ୍ଟ୍ାକ ଲକ୍ଷଣ ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ)

- ହାଲ୍କା ମଣ୍୍ଡବରିନ୍ା |

- ଅନ୍ନଳୀ କରିମା୍ ବା୍ଡର ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ହରାଇବା (ଅେଟ୍ନ୍ାର)

- ଦ୍ରୁତ ହୃଦସ୍ପନ୍ଦନ (ପାଲ ୍ରିଟ୍ଟେନ୍)

- ରଟ୍୍ପର୍ |

ପ୍ରଥପାମଜିକ୍ ଚଜିକଜିତ୍ପା

- EMERGENCY ନମର୍କ୍ କଲ୍ କରନ୍ତୁ |

- ବୟୁକ୍ତରିର ବାୟ୍ପଥ, ଶ୍ାେକ୍ରରିୟା ଏବଂ ନାଡକ୍ ବାରମା୍ର ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ | 
ଯଦରି ଆବଶୟୁକ ହ୍ଏ, ନରିଶ୍ାେ ପ୍ରଶ୍ାେ ଏବଂ CPR ଆରମ୍ଭ କରନ୍ତୁ |

- ଯଦରି ଟ୍େହରି ବୟୁକ୍ତରି ନରିଶ୍ାେ ଟ୍ନଉଛନ୍ରି ଏବଂ ପରିଠରିଟ୍ର ଟ୍ଶାଇଛନ୍ରି ଏବଂ 
ଟ୍ମର୍ଦଣ୍ଡର ଆଘାତକ୍ ଏଡାଇବା ପଟ୍ର, ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ ଯତ୍ନର େହରିତ 
ପାଶ୍୍ଯକ୍ ଗଡନ୍ତୁ, ବରିଟ୍ଶରତ left ବାମ ପାଶ୍୍ଯଟ୍ର | ଉପର ଟ୍ଗାଡକ୍ ବଙ୍କା 
କରନ୍ତୁ ଟ୍ତଣ ୍ ଉଭୟ ବାଣ୍ଡ ଏବଂ ଆଣଠ୍୍ େଠରିକ୍ ଟ୍କାଣଟ୍ର ଅଛରି | 
ବାୟ୍ପଥ ଟ୍ଖାଲା ରଖବିା ପାଇ ଁମଣ୍୍ଡକ୍ ଧୀଟ୍ର ଧୀଟ୍ର ଟାଣନ୍ତୁ | ଯଦରି 
ଶ୍ାେକ୍ରରିୟା କରିମା୍ ନାଡ ଟ୍ଯକ time ଣେରି େମୟଟ୍ର ବନ୍ଦ ଟ୍ହାଇଯାଏ, 
ଟ୍ତଟ୍ବ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ ତାଙ୍କ ପରିଠରିଟ୍ର ଗଡନ୍ତୁ ଏବଂ CPR ଆରମ୍ଭ କରନ୍ତୁ |

- ଯଦରି ଟ୍ମର୍ଦଣ୍ଡଟ୍ର ଆଘାତ ଲାଗରିଥାଏ, ପୀଡରିତାର ସ୍ରିତରିକ୍ ଯତ୍ନର େହ 
ମଲୂୟୁାଙ୍କନ କରରିବାକ୍ ପଡରିପାଟ୍ର | ଯଦରି ବୟୁକ୍ତରି ବାନ୍ରି କଟ୍ର, େମଗ୍ 
ଶରୀରକ୍ ଏକ େମୟଟ୍ର ପାଶ୍୍ଯକ୍ ଗଡ | ଆପଣ ଗଡରିବା େମୟଟ୍ର 
ମଣ୍୍ଡ ଏବଂ ଶରୀରକ୍ େମାନ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ରଖବିା ପାଇ ଁଟ୍ବକ ଏବଂ ପରିଠରିକ୍ 
େମଥ୍ଯନ କରନ୍ତୁ |

- ଡାକ୍ତରୀ ୋହାଯୟୁ ଆେରିବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ ଗରମ ରଖନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.03 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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- ଯଦରି ଆପଣ ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ ହତାଶ ଟ୍ହାଇଥବିାର ଟ୍ଦଖନ୍ରି, ଟ୍ତଟ୍ବ 
ପତନକ୍ ଟ୍ରାକରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କରନ୍ତୁ | ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ ଚଟାଣଟ୍ର େମତଳ 
କରରି ପାଦର ସ୍ତରକ୍ ଉପରକ୍ ଉଠାନ୍ତୁ ଏବଂ େମଥ୍ଯନ କରନ୍ତୁ |

- ଯଦରି କମ ୍ରକ୍ତଟ୍ର ଶକ୍ଯରା ଟ୍ହତ୍ ହତାଶ ଟ୍ହବାର େମ୍ଭାବନା ଥାଏ, 
ଟ୍ତଟ୍ବ ବୟୁକ୍ତରି ଜଣକ େଟ୍ଚତନ ଟ୍ହଟ୍ଲ ଖାଇବା କରିମା୍ ପରିଇବା ପାଇ ଁ
କରିଛରି ମରିଠା ଦରିଅନ୍ତୁ |

କର ନପାହଜିଁ

- ଅଜ୍ାତ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ କ food ଣେରି ଖାଦୟୁ କରିମା୍ ପାନୀୟ ଦରିଅନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ବୟୁକ୍ତରିଙ୍୍କ ଏକାକୀ ଛାଡନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ଅଜ୍ାତ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍କ ମଣ୍୍ଡ ତଟ୍ଳ ତକରିଆ ରଖନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ତାଙ୍୍କ ପନ୍ଜ୍ଯୀବରିତ କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କରରିବା ପାଇ ଁ ଅଜ୍ାତ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍କ 
ମହ୍କଁ୍ ଚାପଡ୍ା ଦରିଅନ୍ତୁ ନାହରି ଁକରିମା୍ ମହ୍ଟଁ୍ର ପାଣରି ଛରିଞ୍ଚନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

ରଚତନପା ହରପାଇବପା ଜଧୀବନ ପ୍ରତଜି ବଜିପଦ ସଷୃ୍ଜି  କରଜିପପାରର �ଦଜି 
ବ୍ୟକ୍ତଜି  ଜଣକ ତପାଙ୍କ ପଜିଠଜିରର ଥପାଆନ୍ତଜି ଏବଂ ଜଜିଭ ଗଳପାର ପଛ 
ପଟକୁ ଖସଜି�ପାଏ, ବପାୟୁପଥକୁ ଅବରରପାଧ କରଜିଥପାଏ | ନଜିଶ୍ଜିତ 
ହୁଅନ୍ତୁ ର� ରଚତପାଶନୂ୍ୟତପାର କପାରଣ ରଖପାଜଜିବପା ପବୂରୁ୍ ବ୍ୟକ୍ତଜି  
ନଜିଶ୍ପାସ ରନଉଛନ୍ତଜି | �ଦଜି ଆଘପାତ ଅନୁମତଜି ଦଜିଏ, ରବକକୁ ବ 
extended ଼ପାଇ ପନୁରୁଦ୍ପାର ଅବସ୍ପାରର ରଖନ୍ତୁ | ରଚତପାଶନୂ୍ୟ 
କ୍ତଜିଗ୍ରସ୍ତଙୁ୍କ କଦପାପଜି ପପାଟଜିରର କଜିଛଜି ଦଜିଅନ୍ତୁ ନପାହଜି ଁ|

ଜରଣ ରଚତପାଶନୂ୍ୟ ଆହତ ବ୍ୟକ୍ତଜି ଙୁ୍କ କଜିପରଜି ନଜିରପାକରଣ କରଜିରବ |

- ମଦୟୁପାନକ୍ ବରିଚାର କରନ୍ତୁ: ଖାଲରି ଟ୍ବାତଲ କରିମା୍ ମଦୟୁପାନର ଗନ୍ 
ପରରି ପରିଇବାର ଲକ୍ଷଣ ଟ୍ଖାଜ |

- ଅପସ୍ାରକ୍ ବରିଚାର କରନ୍ତୁ: ପାଟରିଟ୍ର ଲାଳ କରିମା୍ ୋଧାରଣତ dis 
ଅେନ୍ତୁଷ୍ ଦୃଶୟୁ ଭଳରି ହରିଂୋତ୍ମକ ଆକ୍ରାନ୍ର ଲକ୍ଷଣ ଅଛରି କରି?

- ଇନେଲ୍ରିନ୍ ଭାବନ୍ତୁ: ବୟୁକ୍ତରି ଜଣକ ଇନେଲ୍ରିନ୍ ଶଟ୍କ୍ର ପୀଡରିତ 
ଟ୍ହାଇପାରନ୍ରି (ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ ‘ଇନେଲ୍ରିନ୍ ଶକ୍ କରିପରରି ନରିରାକରଣ ଏବଂ 
ଚରିକରିତ୍ସା କରାଯାଏ’ ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ)?

- ଡ୍୍୍ସ ବରିରୟଟ୍ର ଚରିନ୍ା କରନ୍ତୁ: ଟ୍େଠାଟ୍ର ଏକ ମାତ୍ରାଧକି ମାତ୍ରା ଥଲିା 
କରି? କରିମା୍ ଟ୍େହରି ବୟୁକ୍ତରି ଟ୍ଡାଜ ତଟ୍ଳ ଥାଇପାଟ୍ର |

- ତାହା ଏକ ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ ication ରଧର୍ ପଯ୍ଯୟୁାପ୍ତ ପରରିମାଣଟ୍ର ଗ୍ହଣ 
କରାଯାଏ ନାହରି?ଁ

- ଆଘାତକ୍ ବରିଚାର କରନ୍ତୁ: ବୟୁକ୍ତରି ଶାରୀରରିକ ଭାବଟ୍ର ଆଘାତପ୍ରାପ୍ତ କରି?

- େଂକ୍ରମଣର ଲକ୍ଷଣ ଟ୍ଖାଜ: କ୍ଷତ ଚାରରିପାଖଟ୍ର ଲାଲ ରଙ୍ ଏବଂ / 
କରିମା୍ ନାଲରି ରଙ୍ |

- ବରିରର ଲକ୍ଷଣ ପାଇ ଁଚାରରିପାଖକ୍ ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ: ଏକ ଖାଲରି ଟ୍ବାତଲ ବଟରିକା 
କରିମା୍ ୋପର କ୍ଷତ |

- ମାନେରିକ ଆଘାତର େମ୍ଭାବନାକ୍ ବରିଚାର କରନ୍ତୁ: ବୟୁକ୍ତରିର କ sort ଣେରି 
ପ୍ରକାରର ମାନେରିକ ବରିକୃତରି ଥାଇପାଟ୍ର କରି?

- ବରିଟ୍ଶରକରରି ବୃଦ୍ଧମାନଙ୍କ ପାଇ ଁଟ୍ଷ୍ଟ୍ାକ୍ ବରିରୟଟ୍ର ବରିଚାର କରନ୍ତୁ |

- ଆପଣ ଯାହା ନରିର୍୍ଯୟ କରନ୍ରି ତାହା ଅନ୍ଯାୟୀ ଚରିକରିତ୍ସା କରନ୍ତୁ |

ଶକ୍: ଶରୀରର ତରଳ ପଦାଥ୍ଯର ଟ୍ଘାର କ୍ଷତରି ରକ୍ତଚାପ ହ୍ାେ କରରିବ | 
ପରରିଟ୍ଶରଟ୍ର ରକ୍ତ େଞ୍ଚାଳନ ଖରାପ ଟ୍ହବ ଏବଂ ଅବଶରିଷ୍ ରକ୍ତ ପ୍ରବାହ 
ମସ୍ତରିଷ୍ ପରରି ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ଅଙ୍କ୍ ପଠାଯରିବ | ଟ୍ତଣ ୍ଶରୀରର ବାହୟୁ ସ୍ାନର୍ 
ରକ୍ତ ଦୂଟ୍ରଇ ଯରିବ, ଟ୍ତଣ ୍ପୀଡରିତା ଫରି କା ଟ୍ଦଖାଯରିବ ଏବଂ ଚମ୍ଯ ବରଫ 
ଥଣ୍ଡା ଅନ୍ଭବ କରରିବ |

ବ electrical ଦୁତଜିକ ରମନର କପା�୍୍ୟ (Operation of electrical mains)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ‘ଜରୁରଧୀକପାଳଧୀନ’ ଶବ୍ଦକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର
• ଜରୁରଧୀକପାଳଧୀନ ସମୟରର ସକକିଟ ବନ୍ଦ କରଜିବପାର ଆବଶ୍ୟକତପା ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
• ସବ୍-ରମନ୍ ଏବଂ ରଦପାକପାନ ଚଟପାଣରର ସଇୁଚ୍ ରଖପାଜଜିବପା ପଦ୍ତଜିକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ଆଇରନ୍ କପ୍ାଡ୍ ସଇୁଚ୍, MCB ଏବଂ ସପାଧପାରଣ ଘର ଧରଜିଥବିପା ଷ୍ଜି ଚ୍ ରକ୍ତ୍ରରର ON & OFF ସହଜିତ ହ୍ୟପାରଣ୍ଡଲର ସ୍ଜିତଜିକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି ଏକ ଅପ୍ରତୟୁାଶରିତ ଘଟଣା ଏବଂ ତ୍ରନ୍ 
କାଯ୍ଯୟୁାନ୍ଷା୍ନ ଆବଶୟୁକ କଟ୍ର | କମ୍ଯଶାଳା ପରରି ସ୍ାନଟ୍ର ଏପରରି ପରରିସ୍ରିତରି 
ଉପଜ୍ରିପାଟ୍ର ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ବ electrical ଦ୍ତରିକ କଟ୍ରଣ୍ଟ କାରଣର୍ 
ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରି ଚକରିତ ଟ୍ହାଇଯାଏ କରିମା୍ ଯନ୍ତ୍ରର ଘରୂ୍୍ଯନ ଅଂଶ ଦ୍ାରା ଜଟ୍ଣ 
ବୟୁକ୍ତରି ଆହତ ହ୍ଏ |

ଏପରରି ପରରିସ୍ରିତରିଟ୍ର, ଟ୍ଯାଗାଣ ବନ୍ଦ କରରିବା ପୀଡରିତାର ଅଧକି କ୍ଷତରି ନଟ୍ହବା 
ପାଇ ଁପ୍ରଥମ ଏବଂ େଟ୍ବ୍ଯାର୍ତମ େମାଧାନ ଟ୍ହବ | ଏଥପିାଇ ଁ, କମ୍ଯଶାଳାଟ୍ର 
ଜଡରିତ ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ବୟୁକ୍ତରି ଜାଣରିବା ଉଚରିତ୍ ଟ୍ଯ ଟ୍କଉ ଁେଇ୍ଚ୍ ଟ୍େହରି ଅଞ୍ଚଳକ୍ 
ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ କଟ୍ର ଟ୍ଯଉଠଁାଟ୍ର ଶକ୍ ର ଶରିକାର ରହରିଥାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.03 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ୋଧାରଣତ a ଏକ କମ୍ଯଶାଳାଟ୍ର େମଦ୍ାୟ ତାରଗଡ୍ରିକ ଏକ ମଖ୍ୟୁ 
େଇ୍ଚ୍ ଦ୍ାରା ନରିୟନ୍ତ୍ରରିତ ଟ୍ହାଇଥାଏ ଏବଂ କମ୍ଯଶାଳା ମଧ୍ୟଟ୍ର ଥବିା ବରିଭରିନ୍ନ 
ଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର ଚରିତ୍ର 1 ଟ୍ର ଟ୍ଦଖାଯାଇଥବିା ପରରି ଦ୍ଇଟରି କରିମା୍ ଅଧକି େବ୍-
ଟ୍ମନ୍ େଇ୍ଚ୍ ଥାଇପାଟ୍ର |

େବ୍-ଟ୍ମନ୍ କଟ୍ଣ୍ଟଟ୍ାଲର ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଜାଣରିବା ପାଇ ଁ, େବ୍-ଟ୍ମନ୍ େଇ୍ଚ୍ ମଧ୍ୟର୍ 
ଟ୍ଗାଟରିଏକ୍ ବନ୍ଦ କର ଏବଂ ଟ୍େହରି େନ୍ଦରିଗ୍ଧ ଅଞ୍ଚଳଟ୍ର ଥବିା ଲାଇଟ୍, ପ୍ରଶଂେକ 
ଏବଂ ପାୱାର୍ ପଏଣ୍ଟକ୍ ‘ଅନ୍’ କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା କର | ଯଦରି ଟ୍େମାଟ୍ନ କାମ 
ନକରନ୍ରି, ଟ୍ତଟ୍ବ ଫୟୁାନ୍, ଆଟ୍ଲାକ ଏବଂ ପାୱାର୍ ପଏଣ୍ଟ ଦ୍ାରା ଆଚ୍ଛାଦରିତ 
ଟ୍କ୍ଷତ୍ର େବ୍-ଟ୍ମନ୍ େଇ୍ଚ୍ ଦ୍ାରା ନରିୟନ୍ତ୍ରରିତ | ଟ୍ଗାଟରିଏ ପଟ୍ର ଟ୍ଗାଟରିଏ, େବ୍-
ଟ୍ମନ୍ େଇ୍ଚ୍ ବନ୍ଦ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କର ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଟ୍ଖାଜ | 
ୱାୟରମୟୁାନ୍ ବରିଭାଗର ଟ୍ଯାଜନାଟ୍ର େଇ୍ଚ୍ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ ଚରିହ୍ନରିତ 
କରନ୍ତୁ |

ଏକ େେ୍ଜ୍ଜରିତ କମ୍ଯଶାଳାଟ୍ର, ମଖ୍ୟୁ େଇ୍ଚ୍, େବ୍ ଟ୍ମନ୍ େଇ୍ଚ୍ ଏବଂ ବଣ୍ଟନ 
ଉପାୟଟ୍ର ଟ୍େମାନଙ୍କର ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଟ୍ଦଖାଇବାକ୍ ସ୍ୱଚ୍ଛ ମାକ୍ଦିଂ ରହରିବ 
| (ଚରିତ୍ର 1) ଯଦରି ଏହା ନ ମରିଟ୍ଳ, ଟ୍ତଟ୍ବ ବର୍ତ୍ଯମାନ କରନ୍ତୁ | ଯଦରିଓ, ଯଦରି 
ଆପଣ େଇ୍ଚ୍ ର େବ୍-ଟ୍ମନ୍ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ବରିରୟଟ୍ର ନରିଶ୍ରିତ ନ୍ହନଁ୍ରି 
ଟ୍ତଟ୍ବ ଟ୍ମନ୍ େଇ୍ଚ୍ ନରିଟ୍ଜ ‘ଅଫ୍’ କରରିବା େବ୍ଯଦା ଭଲ |

ଆଇରନ୍ କା୍ଡ୍ େଇ୍ଚ୍ ର ହୟୁାଣ୍ଡଲ୍ ଏବଂ MCB ର ଟ୍ନାବକ୍ ଚରିତ୍ର 2 
ଟ୍ର ଟ୍ଦଖାଯାଇଥବିା ପରରି େକ୍ଦିଟ୍କ୍ ‘ଅଫ୍’ କରରିବା ପାଇ ଁ ତଳକ୍ ଟ୍ଠଲରି 
ଦରିଆଯରିବା ଉଚରିତ୍, କରିନ୍ତୁ ୋଧାରଣ େଇ୍ଚ୍ ଗଡ୍ରିକଟ୍ର, େଇ୍ଚ୍ ଅଫ୍ େଇ୍ଚ୍ 
କ୍ ଉପର ସ୍ରିତରିକ୍ ଟ୍ଠଲରି କରାଯରିବା ଉଚରିତ | (ଚରିତ୍ର 3)

ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି ଘଟ୍ର ମଧ୍ୟ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର, ଟ୍ତଣ,୍ େଇ୍ଚ୍ 
ନରିୟନ୍ତ୍ରଣର ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଚରିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍୍କ େର୍କ୍ଷା ମାପ ଭାବଟ୍ର 
ଆପଣଙ୍କ ଘର େଇ୍ଚ୍ ଟ୍ବାଡ୍ଯର ମଖ୍ୟୁ / େବ୍-ଟ୍ମନ୍ / ବଣ୍ଟନ ବନ୍ନଟ୍ର 
ଚରିହ୍ନରିତ କରନ୍ତୁ | କ any ଣେରି ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରିଟ୍ର େକ୍ଦିଟ୍କ୍ କରିପରରି 
ବନ୍ଦ କରରିଟ୍ବ ଘରର ଅନ୍ରଙ୍ମାନଙ୍୍କ ଶରିକ୍ଷା ଦରିଅନ୍ତୁ |

ବ Elect ଦୁ୍ୟତଜିକ ସରୁକ୍ପା (Electrical safety)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ ଗ୍ରହଣ କରଜିବପାର ଆବଶ୍ୟକତପାକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
• ସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର ଏବଂ ରସଗଡୁଜିକ ଅନୁସରଣ କର |
• ସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ |

ସରୁକ୍ପା ନଜିୟମର ଆବଶ୍ୟକତପା: ଟ୍ଯକ any ଣେରି କାଯ୍ଯୟୁ ପାଇ ଁଆବଶୟୁକ 
ଟ୍ଚତନା ଟ୍ହଉଛରି େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଚତନା | ଜଟ୍ଣ ଦକ୍ଷ ବ electric ଦ୍ୟୁତରିକ 
ବରିଟ୍ଶରଜ୍ େବ୍ଯଦା ନରିରାପଦ କାଯ୍ଯୟୁ ଅଭୟୁାେ ଗଠନ କରରିବାକ୍ ଟ୍ଚଷ୍ା 
କରରିବା ଉଚରିତ୍ | ନରିରାପଦ କାଯ୍ଯୟୁ ଅଭୟୁାେ େବ୍ଯଦା ପର୍୍ର, ଅଥ୍ଯ ଏବଂ 
ୋମଗ୍ୀ େଞ୍ଚୟ କଟ୍ର | ଅେର୍କ୍ଷରିତ କାଯ୍ଯୟୁ ଅଭୟୁାେ େବ୍ଯଦା ଉତ୍ାଦନ ଏବଂ 
ଲାଭ, ବୟୁକ୍ତରିଗତ ଆଘାତ ଏବଂ ମତ୍ୃୟୁଟ୍ର ମଧ୍ୟ ଟ୍ଶର ହ୍ଏ | ଦ୍ଘ୍ଯଟଣା ଏବଂ 
ବ electrical ଦ୍ତରିକ ଧକ୍ାକ୍ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁ ନରିମ ୍ନଟ୍ର ଦରିଆଯାଇଥବିା 
େର୍କ୍ଷା େଚୂନାକ୍ ଇଟ୍ଲକ୍ଟଟ୍ରିେରିଆନ ଅନ୍େରଣ କରରିବା ଉଚରିତ କାରଣ ତାଙ୍କ 
ଚାକରିରରିଟ୍ର ଅଟ୍ନକ ବୃର୍ତରିଗତ ବରିପଦ ରହରିଛରି |

ତାଲରିକାଭ୍କ୍ତ େର୍କ୍ଷା ନରିୟମଗଡ୍ରିକ ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ବରିଦ୍ୟୁତ ବରିଟ୍ଶରଜ ୍ by ଙ୍କ 
ଦ୍ାରା ଶରିଖବିା, ମଟ୍ନରଖବିା ଏବଂ ଅଭୟୁାେ କରରିବା ଉଚରିତ୍ | ଏଠାଟ୍ର 
ଜଟ୍ଣ ବ electric ଦ୍ୟୁତରିକ ବରିଟ୍ଶରଜ୍ ପ୍ରେରିଦ୍ଧ ପ୍ରବାଦକ୍ ମଟ୍ନ ରଖବିା 
ଉଚରିତ୍, “ବରିଦ୍ୟୁତ୍ ଜଟ୍ଣ ଭଲ ଟ୍େବକ କରିନ୍ତୁ ଖରାପ ଗର୍୍” |

ସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ |

- ଟ୍କବଳ ଟ୍ଯାଗୟୁ ବୟୁକ୍ତରିମାଟ୍ନ ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ କାଯ୍ଯୟୁ କରରିବା 
ଉଚରିତ୍ |

- କମ୍ଯଶାଳାର ଚଟାଣକ୍ େଫା ରଖନ୍ତୁ, ଏବଂ ଉପକରଣଗଡ୍ରିକ ଭଲ 
ଅବସ୍ାଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ |

- ଲାଇଭ୍ େକ୍ଦିଟ୍ରେ କାମ କରନ୍ତୁ ନାହରି,ଁ ଯଦରି ଏଡରିବାଟ୍ଯାଗୟୁ, ରବର 
ଟ୍୍ା୍ଭେ ୍ରବର ମୟୁାଟ୍ ଇତୟୁାଦରି ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ବ electrical ଦ୍ତରିକ େକ୍ଦିଟଟ୍ର କାମ କରରିବା େମୟଟ୍ର କାଠ କରିମା୍ 
PVC ଇନେଟ୍୍ଲଟ୍ଟଡ୍ ହୟୁାଣ୍ଡଲ୍ ସ୍ର୍୍ ଡ୍ାଇଭର ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ଖାଲରି କଣ୍ଡକ୍ଟର ସ୍ପଶ୍ଯ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ଟ୍ୋଲଡରିଂ କରରିବା େମୟଟ୍ର ଗରମ ଟ୍ୋଲଡରିଂ ଆଇରନ୍ଗଡ୍ରିକ୍ 
ଟ୍େମାନଙ୍କ ଷ୍ାଣ୍ଡଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ | ଟ୍କଟ୍ବ ବରି େଇ୍ଚ୍ ଟ୍ହାଇଥବିା ‘ଅନ୍’ 
କରିମା୍ ଗରମ ଟ୍ୋଲଡରିଂ ଲ୍ହାକ୍ ଟ୍ବଞ୍ଚ କରିମା୍ ଟ୍ଟବ୍ଲ ଉପଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ 
ନାହରି ଁକାରଣ ଏହା ଅଗ୍ରିକାଣ୍ଡ ଘଟାଇପାଟ୍ର |

- େକ୍ଦିଟଟ୍ର ଟ୍କବଳ େଠରିକ୍ କ୍ଷମତା ଫ୍ୟୁଜ ୍ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ | ଯଦରି 
କ୍ଷମତା କମ ୍ଥାଏ ଟ୍ତଟ୍ବ ଭାର େଂଯକ୍୍ତ ଟ୍ହଟ୍ଲ ଏହା ଉଡରିଯରିବ | ଯଦରି 
କ୍ଷମତା ବଡ, ଏହା କ protection ଣେରି େର୍କ୍ଷା ପ୍ରଦାନ କଟ୍ର ନାହରି ଁ
ଏବଂ ଅତରିରରିକ୍ତ କଟ୍ରଣ୍ଟକ୍ ପ୍ରବାହରିତ କରରିବାକ୍ ଅନ୍ମତରି ଦରିଏ ଏବଂ 
ପର୍୍ର ଏବଂ ଯନ୍ତ୍ରକ୍ ବରିପଦଟ୍ର ପକାଇଥାଏ, ଯାହାଦ୍ାରା ଟଙ୍କା ନଷ୍ 
ଟ୍ହାଇଯାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.03 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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- େକ୍ଦିଟ୍ େଇ୍ଚ୍ ଅଫ୍ କରରିବା ପଟ୍ର ଟ୍କବଳ ଫ୍ୟୁଜ ୍ ବଦଳାନ୍ତୁ କରିମା୍ 
ଅପୋରଣ କରନ୍ତୁ |

- ପ୍ରଦୀପକ୍ ଭାଙ୍ରି ବା ଠାର୍ ରକ୍ଷା କରରିବା ପାଇ ଁ ଏବଂ ଗରମ ବଲ ୍
େଂସ୍ପଶ୍ଯଟ୍ର ଆେଥ୍ବିା ଜାଟ୍ଳଣୀ ପଦାଥ୍ଯକ୍ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁ ଲୟୁାମ୍ 
ଗାଡ୍ଯ େହରିତ ଏକ୍ଟ୍ଟନ ୍ସନ୍ କଡ୍ଯ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- େଟ୍କଟ୍, ୍ଗ୍ ୍ ଏବଂ େଇ୍ଚ୍ ଏବଂ ଉପକରଣ ପରରି ଆନ୍ରଙ୍ରି କ 
ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଟ୍େମାଟ୍ନ ଭଲ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ଥଟି୍ବ 
ଏବଂ ନରିଶ୍ରିତ ହ୍ଅନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଟ୍େମାନଙ୍କ ପାଖଟ୍ର BIS (ISI) ଚରିହ୍ନ ଅଛରି | 
(BIS (ISI) ଚରିହ୍ନରିତ ଆଟ୍େଟ୍ୋରରିଜ ୍ବୟୁବହାର କରରିବା ଆବଶୟୁକତାକ୍ 
ମାନକକରଣଟ୍ର ବର୍୍ଯନା କରାଯାଇଛରି |

- ଅସ୍ାୟୀ ତାର ବୟୁବହାର କରରି କଦାପରି ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ େକ୍ଦିଟ୍ 
ବରିସ୍ତାର କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ଜୀବନ୍ ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ େକ୍ଦିଟ୍ / ଉପକରଣଗଡ୍ରିକର ମରାମତରି 
କରିମା୍ ଫ୍ୟୁଜ ୍ବଲ ୍ବଦଳାଇବା େମୟଟ୍ର ଏକ କାଠ ରଟ୍୍ଲ, କରିମା୍ ଏକ 
ଇନେଟ୍୍ଲଡ୍ େରିଡରି ଉପଟ୍ର ଛରିଡା ହ୍ଅନ୍ତୁ | େମସ୍ତ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର, ମଖ୍ୟୁ 
େଇ୍ଚ୍ ଟ୍ଖାଲରିବା ଏବଂ େକ୍ଦିଟ୍କ୍ ମତୃ କରରିବା େବ୍ଯଦା ଭଲ |

- କାଯ୍ଯୟୁ / ଅପଟ୍ରଟରିଂ େଇ୍ଚ୍ ପୟୁାଟ୍ନଲ୍, କଟ୍ଣ୍ଟଟ୍ାଲ୍ ଗରିଅର୍ ଇତୟୁାଦରି 
କାଯ୍ଯୟୁ କରରିବା େମୟଟ୍ର ରବର ମୟୁାଟ୍ ଉପଟ୍ର ଛରିଡା ହ୍ଅନ୍ତୁ |

- େରିଡରି, ଦୃ firm ଭୂମରିଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ |

- ଏକ େରିଡରି ବୟୁବହାର କରରିବାଟ୍ବଟ୍ଳ, କ possible ଣେରି େମ୍ଭାବୟୁ 
ipping ରିଟରିପରିଟରିର୍ େରିଡରି ଧରରିବାକ୍ ୋହାଯୟୁକାରୀଙ୍୍କ କ୍ହନ୍ତୁ |

- ଟ୍ପାଲ କରିମା୍ ଉଚ୍ଚ ବୃଦ୍ଧରି ପଏଣ୍ଟଟ୍ର କାମ କରରିବାଟ୍ବଟ୍ଳ େବ୍ଯଦା େର୍କ୍ଷା 
ଟ୍ବଲ୍ଟ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ଘରୂ୍୍ଯନ ଯନ୍ତ୍ରର କ moving ଣେରି ଚଳପ୍ରଚଳ ଅଂଶ ଉପଟ୍ର କଦାପରି 
ହାତ ରଖନ୍ତୁ ନାହରି ଁଏବଂ ଟ୍ମାଟର କରିମା୍ ଟ୍ଜଟ୍ନଟ୍ରଟରର ଶାଫ୍ଟ  କରିମା୍ 
ପଲରିେ ୍ଖାଲରି ୋଟ୍ଯ ସ ୍ରିଭ୍ କରିମା୍ ଟ୍ବକ ବନ୍ା ବନ୍ା େହରିତ କାମ କରନ୍ତୁ 
ନାହରି ଁ|

- ଟ୍କବଳ ଅପଟ୍ରେନ୍ ପ୍ରଣାଳୀ ଚରିହ୍ନଟ କରରିବା ପଟ୍ର, ଟ୍ଯକ any ଣେରି 
ଟ୍ମେରିନ୍ କରିମା୍ ଯନ୍ତ୍ର ଚଲାନ୍ତୁ |

- ଇନେଟ୍୍ଲଟରିଂ ପଟ୍େ୍ଯଟ୍ଲନ ଟ୍ୟୁବ୍ ଭର୍ତ୍ଦି କରରିବା ପଟ୍ର କାଠ ବରିଭାଜନ 
କରିମା୍ ଚଟାଣ ମାଧ୍ୟମଟ୍ର ଟ୍କବ୍ଲ କରିମା୍ କଡ୍ଯ ଚଲାନ୍ତୁ |

- ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ ଉପକରଣଟ୍ର େଂଟ୍ଯାଗଗଡ୍ରିକ କଠରିନ ଟ୍ହବା 
ଉଚରିତ୍ | ଅତୟୁଧକି େଂଯକ୍୍ତ ଟ୍କବ୍ଲ ଗରମ ଟ୍ହାଇ ଅଗ୍ରି ବରିପଦଟ୍ର 
ଟ୍ଶର ଟ୍ହବ |

- 3-ପରିନ୍ େଟ୍କଟ୍ ଏବଂ ୍ଗ୍ ୍ େହରିତ େମସ୍ତ ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ 
ଉପକରଣ ପାଇ ଁେବ୍ଯଦା ପଥୃବିୀ େଂଟ୍ଯାଗ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ଟ୍ଡଡ୍ େକ୍ଦିଟ୍ ଉପଟ୍ର କାମ କରରିବାଟ୍ବଟ୍ଳ ଫ୍ୟୁଜ ୍ଗ୍ରିପ ୍ଅପୋରଣ 
କରନ୍ତୁ; ଟ୍େମାନଙ୍୍କ େର୍କ୍ଷରିତ ଟ୍ହପାଜତଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ ଏବଂ େଇ୍ଚ୍ 
ଟ୍ବାଡ୍ଯଟ୍ର ‘ଟ୍ମନ ଅନ୍ ଲାଇନ୍’ ଟ୍ବାଡ୍ଯ ମଧ୍ୟ ପ୍ରଦଶ୍ଯନ କରନ୍ତୁ |

- ଟ୍ମେରିନ୍ / େଇ୍ଚ୍ ଗରିଅରର ଇଣ୍ଟର ଲକ୍ େହରିତ ହସ୍ତଟ୍କ୍ଷପ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ

- ପାଣରି ପାଇପ ୍ଲାଇନ୍ େହରିତ ପଥୃବିୀ େଂଟ୍ଯାଗ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ ଉପକରଣଟ୍ର ପାଣରି ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ଟ୍େଗଡ୍ରିକ ଉପଟ୍ର କାମ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ HV ଟ୍ରଖା / ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଏବଂ 
କୟୁାଟ୍ପେରିଟରଟ୍ର ଷ୍ାଟରିକ୍ ଟ୍ଭାଲଟ୍ଟଜ ୍ନରିଷ୍ାେନ କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.03 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.04 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ ନଜିଷ୍ପାସନ | (Disposal of waste material)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ |
• ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ କ’ଣ ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଏକ କପା�୍୍ୟ ରଦପାକପାନରର ଆବଜନ୍ପା ସପାମଗ୍ରଧୀ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ ନଜିଷ୍ପାସନ କରଜିବପାର ପଦ୍ତଜିକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ ନଜିଷ୍ପାସନର ରପାଜ୍ୟ ସବୁଜିଧପା |
• ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ ପଥୃକତପା ପପାଇ ଁବଜିନ୍ ପପାଇ ଁରପାଜ୍ୟ ରଙ୍ଗ ରକପାଡ୍ |

ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ: ଶରିଳ୍ପ ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ଟ୍ହଉଛରି ଶରିଳ୍ପ କାଯ୍ଯୟୁକଳାପ ଦ୍ାରା ଉତ୍ାଦରିତ 
ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ଟ୍ଯପରରିକରି କାରଖାନା, ମରିଲ୍ ଏବଂ ଖଣରି |

ବଜ୍୍ୟ ପଦପାଥର୍ ତପାଲଜିକପା (ଚଜିତ୍ର 1)

- କପା ଆବଜ୍ଯନା |

- ବରିଭରିନ୍ନ ପଦାଥ୍ଯର ଧାତ୍ ଚରିପ୍ସ |

- ଟ୍ତଲରିଆ ଆବଜ୍ଯନା ଟ୍ଯପରରିକରି ଟ୍ତଲ ଟ୍ତଲ, କ୍ଲାଣ୍ଟ ଇତୟୁାଦରି |

- ଅନୟୁାନୟୁ ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ଟ୍ଯପରରିକରି ବ electrical ଦ୍ୟୁତରିକ, କାଚ 
ଇତୟୁାଦରି|

ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ ନଜିଷ୍ପାସନ ପ୍ରଣପାଳଧୀ (ଚଜିତ୍ର 2)

ରଜିସପାଇକ୍ଜିଂ: ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ପରରିଚାଳନା ପାଇ ଁ େବ୍ଠାର୍ ଜଣାଶଣ୍ା ପଦ୍ଧତରି 
ମଧ୍ୟର୍ ପନ୍ yc ବୟୁବହାର | ଏହା ମହଙ୍ା ନ୍ଟ୍ହ ଁଏବଂ ଆପଣଙ୍କ ଦ୍ାରା 
େହଜଟ୍ର କରାଯାଇପାରରିବ | ଯଦରି ଆପଣ ରରିୋଇକ୍ରିଂ କରନ୍ରି | ଆପଣ 
ବହ୍ତ ଶକ୍ତରି, େମଳ୍ େଞ୍ଚୟ କରରିଟ୍ବ ଏବଂ ଏହା ଦ୍ pollution ାରା 
ପ୍ରଦୂରଣ ହ୍ାେ ଟ୍ହବ |

କର୍ପାଷ୍ଜି ଂ: ଏହା ଏକ ପ୍ରାକୃତରିକ ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଯାହା କ any ଣେରି ବରିପଜ୍ଜନକ 
ଉପ-ଦ୍ବୟୁର୍ େମ୍ରୂ୍୍ଯ ମକ୍୍ତ | ଏହରି ପ୍ରକ୍ରରିୟାଟ୍ର ୋମଗ୍ୀକ୍ ଜ organic ବ 
ଯ ounds ଗରିକଟ୍ର ଭାଙ୍ରି ବା ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ ଯାହା ଖତ ଭାବଟ୍ର ବୟୁବହୃତ 
ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

ଲୟୁାଣ୍ଡଫରି ଲ୍: ଲୟୁାଣ୍ଡଫରି ଲ୍ ବୟୁବହାର କରରି ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ପରରିଚାଳନା ଏକ 
ବୃହତ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରର ବୟୁବହାର େହରିତ ଜଡରିତ | ଏହରି ସ୍ାନ ଟ୍ଖାଲା ଯାଇ 
ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତଟ୍ର ପରରିପରୂ୍୍ଯ |

ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତକ୍ ଜାଳରିବା: ଯଦରି ଆପଣ ପନ୍ y ବୟୁବହାର କରରିପାରରିଟ୍ବ ନାହରି ଁ
କରିମା୍ ଲୟୁାଣ୍ଡଫରି ଲ୍ ସ୍ାପନ ପାଇ ଁଉପଯକ୍୍ତ ସ୍ାନ ନାହରି,ଁ ଟ୍ତଟ୍ବ ଆପଣ ନରିଜ 
ଘଟ୍ର େଷୃ୍ରି  ଟ୍ହାଇଥବିା ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତକ୍ ଟ୍ପାଡରି ପାରରିଟ୍ବ | ବାଷ୍ପ ଏବଂ ପାଉଶଁ 
ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁଉଚ୍ଚ ତାପମାତ୍ରାଟ୍ର ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତକ୍ ନରିୟନ୍ତ୍ରରିତ ଜଳାଇବା ଏକ 
ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ନରିଷ୍ାେନ କ techni ଶଳ |

ବଜ୍୍ୟବସୁ୍ତ ନଜିଷ୍ପାସନର ଲପାଭ:

- କମ୍ଯଶାଳା ପରରିଷ୍ାର ଏବଂ ପରରିଷ୍ାର େନ୍ରିଶ୍ରିତ କଟ୍ର |

- ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ଉପଟ୍ର ପ୍ରତରିକୂଳ ପ୍ରଭାବ ହ୍ାେ କଟ୍ର |

- ଅଥ୍ଯନ efficiency ତରିକ ଦକ୍ଷତା ବୃଦ୍ଧରି କଟ୍ର |

- ପରରିଟ୍ବଶ ଉପଟ୍ର ପ୍ରତରିକୂଳ ପ୍ରଭାବ ହ୍ାେ କରନ୍ତୁ |

ଜପାରଳଣଜି (ଚଜିତ୍ର 3)

ଏହାକ୍ ଅବରିସ୍ରଣୀୟ ପଦାଥ୍ଯ, ପାଉଶଁ, ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ଏବଂ ଉର୍ତାପଟ୍ର 
ହ୍ାେ କରରିବା ପାଇ ଁ ଅଳରିଆ ନରିୟନ୍ତ୍ରରିତ ଜାଟ୍ଳଣରି ପ୍ରକ୍ରରିୟା | ଏହାର ଚରିକରିତ୍ସା 
କରାଯାଇ ପରରିଟ୍ବଶକ୍ ଛାଡରି ଦରିଆଯାଏ (ଚରିତ୍ର 3) | ଏହା 90% ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତକ୍ 
ହ୍ାେ କଲା, କରିଛରି େମୟ ବରିଦ୍ୟୁତ୍ ଶକ୍ତରି ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁବୟୁବହୃତ ଉର୍ତାପ |

ଆବଜ୍ଯନା େଟ୍ଙ୍କାଚନ: ଆବଜ୍ଯନା ୋମଗ୍ୀ ଟ୍ଯପରରିକରି କୟୁାନ୍ ଏବଂ ୍ା୍ଷ୍ରିକ୍ 
ଟ୍ବାତଲଗଡ୍ରିକ ବଟ୍୍କ୍ର କମ୍ାକ୍ଟ ଟ୍ହାଇ ପନ୍ yc ବୟୁବହାର ପାଇ ଁପଠାଏ | 
ଏହରି ପ୍ରକ୍ରରିୟା ସ୍ାନ ଆବଶୟୁକ, ଏହରିପରରି ପରରିବହନ ଏବଂ ଟ୍ପାଜରିେନ୍ େହଜ 
କରରିଥାଏ |
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ୋରଣୀ 1 ଟ୍ର ଦରିଆଯାଇଥବିା ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତ ପଥୃକତା ପାଇ ଁବରିନ୍ ପାଇ ଁରଙ୍ 
ଟ୍କାଡ୍ |

ସପାରଣଧୀ 1

Sl.No. ଆବଜନ୍ପା ସପାମଗ୍ରଧୀ | ରଙ୍ଗ ରକପାଡ୍

1 କାଗଜ | ନୀଳ

2 ୍ା୍ଷ୍ରିକ୍ | ହଳଦରିଆ

3 ଧାତ୍ | ଲାଲ୍ |

4 ୍ା୍େ େବ୍ଜ

5 ଖାଦୟୁ କଳା

6 ଅନୟୁମାଟ୍ନ | କଳା

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.04 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.05 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ବୃତ୍ଜିଗତ ସରୁକ୍ପା ଏବଂ ସ୍ପାସ୍୍ୟ (Occupational safety and health)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• କପା�୍୍ୟ ସମ୍ବନ୍ଧୀୟ କପା�୍୍ୟକଳପାପରର ଅସରୁକ୍ଜିତ କପା�୍୍ୟ ଏବଂ ଅବସ୍ପାକୁ ରରପାକଜିବପା ପପାଇ ଁବୃତ୍ଜିଗତ ସରୁକ୍ପା ଏବଂ କପା�୍୍ୟରକ୍ତ୍ରରର ଏହପାର ଗରୁୁତ୍ୱ 

ବର୍୍ନପା କର |
• କପା�୍୍ୟରକ୍ତ୍ରରର ସ୍ପାସ୍୍ୟ ଏବଂ ନଜିରପାପତ୍ପାକୁ ସରୁକ୍ପା ରଦବପା ପପାଇ ଁଭପାରତରର ପରଜିରବଶ ନଜିରଦେଶ୍ପାବଳଧୀ, ଆଇନ ଏବଂ ନଜିୟମପାବଳଧୀକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ 

କର|
• ବୃତ୍ଜିଗତ ସରୁକ୍ପା ଏବଂ ସ୍ପାସ୍୍ୟ ଟଜିପ୍ସ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ବୃତ୍ଜିଗତ ସରୁକ୍ପା, ଏବଂ ସ୍ପାସ୍୍ୟ

ବୃର୍ତରିଗତ େର୍କ୍ଷା, ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ଅଥ୍ଯ ଟ୍ହଉଛରି କାଯ୍ଯୟୁ କରିମା୍ କାଯ୍ଯୟୁ ଅବସ୍ା 
ଯାହାକରି ଜୀବନ, ଶାରୀରରିକ, ମାନେରିକତା କରିମା୍ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ପ୍ରତରି ବରିପଦ େଷୃ୍ରି  
କର୍ଥବିା କ from ଣେରି କାରଣର୍ ନରିରାପଦ ଅଟ୍ଟ | OSH ନରିୟମ, ମାନକ 
ଏବଂ କାଯ୍ଯୟୁକ୍ରମ ଅନ୍ଭୂ୍ଯକ୍ତ କଟ୍ର ଯାହା େହକମ୍ଯୀ, ପରରିବାର େଦେୟୁ, 
ଗ୍ାହକ ଏବଂ ଅନୟୁାନୟୁ ହରିତାଧକିାରୀଙ୍କ େହରିତ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍କ ପାଇ ଁ
କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ ଉନ୍ନତ କରରିବାକ୍ ଲକ୍ଷୟୁ ରଖାଯାଇଛରି |

ବୃତ୍ଜିଗତ ସରୁକ୍ପା ଏବଂ ସ୍ପାସ୍୍ୟର ଲକ୍୍ୟ |

ବୃର୍ତରିଗତ ନରିରାପର୍ତା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ କାଯ୍ଯୟୁକ୍ରମର ଲକ୍ଷୟୁ ଟ୍ହଉଛରି ଏକ 
ନରିରାପଦ ଏବଂ େସ୍୍ ବୃର୍ତରିଗତ ପରରିଟ୍ବଶ ପ୍ରତରିପାଦନ କରରିବା | OSH 
େମସ୍ତ ୋଧାରଣ ଜନତାଙ୍୍କ ମଧ୍ୟ େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଦଇଥାଏ ଟ୍ଯଉମଁାଟ୍ନ ବୃର୍ତରିଗତ 
ପରରିଟ୍ବଶ ଦ୍ାରା ପ୍ରଭାବରିତ ଟ୍ହାଇପାରନ୍ରି |

ପରଜିରବଶ ସରୁକ୍ପା

ପରରିଟ୍ବଶ ନରିରାପର୍ତାକ୍ ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶନାମା, ନୀତରି ଏବଂ ଅଭୟୁାେ ଦ୍ defined 
ାରା ବୟୁାଖୟୁା କରାଯାଇଛରି ଯାହା ଦ୍ surrounding ରା ଆଖପାଖର 
ପରରିଟ୍ବଶ ବରିପଦର୍ ମକ୍୍ତ ଅଟ୍ଟ ଯାହା ଶ୍ରମରିକ ଏବଂ କମ୍ଯଚାରୀ, ଶରିଳ୍ପ 
ଅପଟ୍ରେନ୍ ନରିକଟଟ୍ର ଥବିା ବାେରିନ୍ଦାଙ୍କ େର୍କ୍ଷା ତଥା କଲୟୁାଣକ୍ ନରିଶ୍ରିତ 
କରରିବ। ଆକସ୍ରିକ ପରରିଟ୍ବଶ କ୍ଷତରି |

ଏହାର ଆଖପାଖ ଅଞ୍ଚଳଟ୍ର ଶରିଳ୍ପ େବ୍ରିଧା, କାଯ୍ଯୟୁ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଏବଂ 
ଲାଟ୍ବାଟ୍ରଟ୍ଟାରୀ ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ | ଟ୍ଯକ industrial ଣେରି industrial 
ଟ୍ଦୟୁାଗରିକ କାଯ୍ଯୟୁକଳାପ ପାଇ ଁପରରିଟ୍ବଶ େର୍କ୍ଷା ଏକ ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ବରିରୟ, 
କାରଣ ଅବଟ୍ହଳା ଏବଂ ଅେମ୍ରୂ୍୍ଯତା, ଆଘାତ, ଅେସ୍୍ତା ଏବଂ ଆକସ୍ରିକ 
ପରରିଟ୍ବଶ ମକ୍୍ତ ଟ୍ହବାର ଆଶଙ୍କା ବ height ଼ାଏ |

ପରରିଟ୍ବଶ ନରିରାପର୍ତା ୋଧାରଣତ three ତରିଟ୍ନାଟରି ଉପ ବରିଭାଗଟ୍ର 
ବରିଭକ୍ତ: (ଡରିମ ୍ 1) ବୃର୍ତରିଗତ େର୍କ୍ଷା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ କାଯ୍ଯୟୁକ୍ରମ, ପରରିଟ୍ବଶ 
ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏବଂ ରାୋୟନରିକ େର୍କ୍ଷା | (ଚରିତ୍ର 1)

ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ କାଯ୍ଯୟୁ େମନ୍୍ୀୟ ଅେସ୍୍ତା, ଟ୍ରାଗ ଏବଂ ଆଘାତର୍ ରକ୍ଷା 
କରରିବା ପାଇ ଁ| ଆନ୍ଜ୍ଯାତୀୟ ଶ୍ରମ େଂଗଠନ (ଆଇଏଲ୍ଏ) OSH ଉପଟ୍ର 
ଏକ ଅଫରି େରିଆଲ୍ ଅଡ୍ଯର ଆଣରିଲା |

ଟ୍େହରିଭଳରି ଭାରତ େରକାର ନରିମ ୍ନଲରିଖତି କାଯ୍ଯୟୁାନ୍ଷା୍ନ ଗ୍ହଣ କରରିଛନ୍ରି

- ଶ୍ରମ କଲୟୁାଣ ପାଇ ଁଆଇନ, କାରଖାନା ଅଧନିରିୟମ 1948 ଭାବଟ୍ର 
ଜଣାଶଣ୍ା, କାରଖାନାଗଡ୍ରିକଟ୍ର ନରିଟ୍ୟାଜରିତ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ ଶରିଳ୍ପ ଏବଂ 
ବୃର୍ତରିଗତ ବରିପଦର୍ ରକ୍ଷା କରରିବାର ମଳୂ ଉଟ୍ଦେଶୟୁ େହରିତ ପ୍ରଣୟନ 
କରାଯାଇଥଲିା | ଭାରତ େରକାରଙ୍କ ଦ୍ Act ାରା ଅଟ୍ନକଗଡ୍ରିଏ 
କାଯ୍ଯୟୁ ପ୍ରଣୟନ କରାଯାଇଛରି ଏବଂ େମୟ େମୟଟ୍ର େଂଟ୍ଶାଧନ 
କରାଯାଏ; ଟ୍େମାନଙ୍କ ମଧ୍ୟଟ୍ର ନରିମ ୍ନଲରିଖତିଗଡ୍ରିକ ଟ୍ହଉଛରି ଏହରି 
ବରିରୟଟ୍ର ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ 

- କାରଖାନା ଅଧନିରିୟମ, 1948,

- ମାଇନ ୍ସ ଆକ୍ଟ, 1952,

- ଡକ୍ କମ୍ଯଚାରୀ (େର୍କ୍ଷା, ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ଏବଂ କଲୟୁାଣ) ଅଧନିରିୟମ, 1986,

- ନରିମ୍ଯାଣ ଏବଂ ଅନୟୁାନୟୁ ନରିମ୍ଯାଣ ଶ୍ରମରିକ (ନରିୟାମକ ଏବଂ ଟ୍େବାର 
େର୍ତ୍ଯ) ନରିୟମ, 1996,

- ବୃକ୍ଷଟ୍ରାପଣ ଶ୍ରମ ଆଇନ, 1951,

- ଚ୍କ୍ତରିନାମା ଶ୍ରମ (ନରିୟମାବଳୀ ଏବଂ ବରିଟ୍ଲାପ) ଅଧନିରିୟମ, 1970 |

- ଶରିଶ ୍ଶ୍ରମ (ନରିଟ୍ରଧ ଏବଂ ନରିୟମାବଳୀ) ଅଧନିରିୟମ, 1986, ଇତୟୁାଦରି |

ୋମ ୍ରିଧାନରିକ ବୟୁବସ୍ାଗଡ୍ରିକ କାଯ୍ଯୟୁଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍କ େର୍କ୍ଷା 
ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁକ୍ ଟ୍ପ୍ରାତ୍ସାହନ ଟ୍ଦଉଥବିା ନୀତରିଗଡ୍ରିକ୍ କାଯ୍ଯୟୁକାରୀ କରରିବା 
ପାଇ ଁରାଜୟୁ େରକାରଙ୍କ ଉପଟ୍ର ଏକ ଦାୟରିତ୍ୱ ନରିବ୍ଯାହ କରରି ଭାରତଟ୍ର 
କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରର େର୍କ୍ଷା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ନରିୟମର ଆଧାର ଅଟ୍ଟ | ଏଥେିହ, କାଯ୍ଯୟୁ 
କର୍ଥବିା ବୟୁକ୍ତରିଙ୍କ ବୃର୍ତରିଗତ ନରିରାପର୍ତା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ (OSH) ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ 
ପାଇ ଁନରିରାପର୍ତା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ନରିୟମ ବରିଭରିନ୍ନ ଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଯଥା ଉତ୍ାଦନ, ଖଣରି, 
ବନ୍ଦର ଏବଂ ନରିମ୍ଯାଣ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର ବରିଦୟୁମାନ |

କାଯ୍ଯୟୁଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର େ ୍and ାସ୍ୟୁ ଏବଂ ନରିରାପର୍ତା 1974 ଟ୍ର ଦଶ୍ଯାଯାଇଛରି 
ଟ୍ଯ କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର େମ୍ଭାବୟୁ ବରିପଦକ୍ ଟ୍ରାକରିବା ଦ୍ାରା ନରିଯକ୍୍ତରିଦାତାମାଟ୍ନ 
ଟ୍େମାନଙ୍କ କମ୍ଯଚାରୀଙ୍କ େର୍କ୍ଷା ରକ୍ଷା କରରିବା ପାଇ ଁଦାୟୀ ଅଟନ୍ରି। କାଯ୍ଯୟୁ 
େମୟଟ୍ର େମସ୍ତ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍କ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ, ନରିରାପର୍ତା ଏବଂ କଲୟୁାଣ ନରିଶ୍ରିତ 
କରରିବାକ୍ ଏହା ନରିଯକ୍୍ତରିଦାତାଙ୍କ ଉପଟ୍ର ୋଧାରଣ କର୍ତ୍ଯବୟୁ ରଟ୍ଖ |

ବରିଧାନେଭା ଏକ ବରିଧାନ ପରରିରଦ ଦ୍ proposed ାରା ପ୍ରସ୍ତାବରିତ 
ଟ୍ହାଇଥବିାଟ୍ବଟ୍ଳ ନରିୟମ ମଧ୍ୟଟ୍ର ଏକ ନରିୟମ ଏକ ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ ଆବଶୟୁକତା 
ଅଟ୍ଟ | ନରିୟମାବଳୀ ବୟୁାପକ ଏବଂ ଅଧକି ୋଧାରଣ ଟ୍ହାଇଥବିାଟ୍ବଟ୍ଳ 
ନରିୟମାବଳୀ ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ ଏବଂ ଆଇନ କରିପରରି କାଯ୍ଯୟୁକାରୀ ଟ୍ହଉଛରି ତାହାର 
େବରିଟ୍ଶର ବରିବରଣୀ |
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ନରିୟମ ଏବଂ ନରିୟମାବଳୀ ମଧ୍ୟଟ୍ର ପାଥ୍ଯକୟୁ ଟ୍ହଉଛରି ଟ୍ଯ ନରିୟମ ଟ୍ହଉଛରି 
କରିଛରି ନରିୟମ ତରିଆରରି କରରିବାର ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ନରିୟମ ନରିୟମକ୍ 
ବଜାୟ ରଟ୍ଖ କରିମା୍ ଟ୍ଲାକମାନଙ୍୍କ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ କଟ୍ର | ଏହା ଏକ େରକାରୀ 
ଚାଳରିତ କରିମା୍ ମନ୍ତ୍ରୀ ଆଟ୍ଦଶ ଯାହା ଆଇନର ବଳ ଅଛରି |

ଆଇଏଲଏର ମଳୂ ଲକ୍ଷୟୁ ଟ୍ହଉଛରି ସ୍ୱାଧୀନତା, େମାନତା, େର୍କ୍ଷା ଏବଂ 
ମାନବରିକ େମ୍ାନର ପରରିସ୍ରିତରିଟ୍ର ମହରିଳା ଏବଂ ପର୍୍ରଙ୍କ ପାଇ ଁଉପଯକ୍୍ତ 
ତଥା ଉତ୍ାଦନକାରୀ କାଯ୍ଯୟୁ ପାଇବା ପାଇ ଁେଟ୍୍ଯାଗକ୍ ଟ୍ପ୍ରାତ୍ସାହରିତ କରରିବା | 
2003 ଟ୍ର ଆଇଏଲ୍ଏ ବୃର୍ତରିଗତ େର୍କ୍ଷା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ଉପଟ୍ର ପ୍ରତରିଟ୍ରଧକ 
ମାନର ଉନ୍ନତରି ପାଇ ଁ ଏକ ବରିଶ୍ସ୍ତରୀୟ ରଣନୀତରି ଆପଟ୍ଣଇଥଲିା, 
କାଯ୍ଯୟୁଟ୍ର େବ୍ଯାଧକି ନରିରାପର୍ତା ଟ୍ଯାଗାଇବା ପାଇ ଁେରକାର, ନରିଯକ୍୍ତରିଦାତା 
ଏବଂ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ ନରିରାପଦ ଅଭୟୁାେ ତଥା ସ୍ୱାସ୍ୟୁ େଂସ୍ତୃରି ପ୍ରତରିଷା୍ 
କରରିବା ପାଇ ଁଅତୟୁାବଶୟୁକ ଉପକରଣ ଟ୍ଯାଗାଇବା ପାଇ।ଁ

ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ଏବଂ ନରିରାପର୍ତା ନରିୟମର ଚାଟ୍ରାଟରି ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ ଲକ୍ଷୟୁ ଟ୍ହଉଛରି |

iଁ କମ୍ଯଚାରୀ ଏବଂ କାଯ୍ଯୟୁଟ୍ର ଥବିା ଅନୟୁ ଟ୍ଲାକଙ୍କ େର୍କ୍ଷା, ସ୍ୱାସ୍ୟୁ ଏବଂ 
କଲୟୁାଣକ୍ େର୍କ୍ଷରିତ କଟ୍ର;

ii ଜନୋଧାରଣଙ୍୍କ ବୟୁବୋୟରିକ କାଯ୍ଯୟୁକଳାପର େର୍କ୍ଷା ଏବଂ ସ୍ୱାସ୍ୟୁ 
ବରିପଦର୍ ରକ୍ଷା କରରିବା;

iii ପଦାଥ୍ଯ, ଉପକରଣ ଏବଂ ପରରିଟ୍ବଶର େର୍କ୍ଷା ଦରିଗ େମନ୍୍ୀୟ ନରିୟମ 
େଂଟ୍ଶାଧନ;

iv ଉତ୍ସଟ୍ର କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରର ବରିପଦକ୍ ଦୂର କରନ୍ତୁ |

ବୃତ୍ଜିଗତ ସରୁକ୍ପା ଏବଂ ସ୍ପାସ୍୍ୟ ଟଜିପ୍ସ:

- ତ୍ମର ଆଖପାଖ ବରିରୟଟ୍ର େଟ୍ଚତନ ର୍ହ |

- ଏକ େଠରିକ୍ ସ୍ରିତରି ବଜାୟ ରଖନ୍ତୁ |

- ନରିୟମରିତ ବରିରତରି ନରିଅନ୍ତୁ |

- ଯନ୍ତ୍ରପାତରି େଠରିକ୍ ଭାବଟ୍ର ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପ୍ରସ୍ାନଗଡ୍ରିକ ଟ୍ଖାଜ |

- ଅେର୍କ୍ଷରିତ ଅବସ୍ା ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ କରନ୍ତୁ |

- ପ୍ରଭାବଶାଳୀ ଗହୃରକ୍ଷୀ ଅଭୟୁାେ କରନ୍ତୁ |

- ଯାନ୍ତ୍ରରିକ ୋହାଯୟୁର ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- େଠରିକ୍ େର୍କ୍ଷା ଉପକରଣ ପରିନ୍ନ୍ତୁ |

- କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟ୍ର ଚାପ ହ୍ାେ କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.05 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.06 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ସରୁକ୍ପା ଚଜିହ୍ନ (Safety signs)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ସରୁକ୍ପା ମରନପାଭପାବ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ ଏବଂ ସରୁକ୍ପା ଚଜିହ୍ନଗଡୁଜିକର ଚପାରରପାଟଜି ମ categories ଳଜିକ ବଗ ୍ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କରନ୍ତୁ |

ସରୁକ୍ପା ସରଙ୍କତ: ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଆପଣ ଏକ ନରିମ୍ଯାଣ ୋଇଟଟ୍ର 
ଆପଣଙ୍କର କାଯ୍ଯୟୁ ବରିରୟଟ୍ର ଯାଉଛନ୍ରି, ଟ୍େଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଆପଣ ବରିଭରିନ୍ନ 
ଚରିହ୍ନ ଏବଂ ଟ୍ନାଟରିେ ୍ଟ୍ଦଖଟି୍ବ | ଏଥମିଧ୍ୟର୍ କରିଛରି ଆପଣଙ୍କ ପାଇ ଁପରରିଚରିତ 
ଟ୍ହବ - ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ ଏକ ‘ଧମୂପାନ ନାହରି’ଁ ଚରିହ୍ନ; ଅନୟୁମାଟ୍ନ ଆପଣ 
ପବୂ୍ଯର୍ ଟ୍ଦଖ ିନଥଟି୍ବ | ଟ୍େଗଡ୍ରିକର ଅଥ୍ଯ ଜାଣରିବା ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କ ପ୍ରତରି 
ଧ୍ୟାନ ଟ୍ଦବା ଆପଣଙ୍କ ଉପଟ୍ର ନରିଭ୍ଯର କଟ୍ର | େମ୍ଭାବୟୁ ବରିପଦ ବରିରୟଟ୍ର 
ଟ୍େମାଟ୍ନ ଟ୍ଚତାବନୀ ଟ୍ଦଇଛନ୍ରି, ଏବଂ ଏହାକ୍ ଅଣଟ୍ଦଖା କରାଯରିବା 
ଉଚରିତ୍ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

େର୍କ୍ଷା ଚରିହ୍ନଗଡ୍ରିକ ଚାଟ୍ରାଟରି ପଥୃକ ଟ୍ଶ୍ରଣୀଟ୍ର ପଟ୍ଡ | ଏଗଡ୍ରିକ 
ଟ୍େମାନଙ୍କର ଆକୃତରି ଏବଂ ରଙ୍ ଦ୍ାରା ଚରିହ୍ନରିତ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର | 
ଟ୍ବଟ୍ଳଟ୍ବଟ୍ଳ ଟ୍େଗଡ୍ରିକ ଟ୍କବଳ ଏକ ପ୍ରତୀକ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର; ଅନୟୁ 
ଚରିହ୍ନଗଡ୍ରିକ ଅକ୍ଷର କରିମା୍ ଚରିତ୍ର ଅନ୍ଭୂ୍ଯକ୍ତ କରରିପାଟ୍ର ଏବଂ ଅତରିରରିକ୍ତ େଚୂନା 
ପ୍ରଦାନ କରରିଥାଏ ଟ୍ଯପରରିକରି ଏକ ବାଧାବରିଘ୍ନର କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଉଚ୍ଚତା କରିମା୍ ଏକ 
ଟ୍କ୍ରନର େର୍କ୍ଷରିତ କାଯ୍ଯୟୁ ଭାର |

ଚରିହ୍ନଗଡ୍ରିକର ଚାଟ୍ରାଟରି ମ categories ଳରିକ ଟ୍ଶ୍ରଣୀଗଡ୍ରିକ ଟ୍ହଉଛରି:

- ନରିଟ୍ରଧ ଚରିହ୍ନ (ଚରିତ୍ର 1 ଏବଂ ଚରିତ୍ର 5)

- ବାଧ୍ୟତାମଳୂକ ଚରିହ୍ନ (ଚରିତ୍ର 2 ଏବଂ ଚରିତ୍ର 6)

- ଟ୍ଚତାବନୀ ଚରିହ୍ନ (ଚରିତ୍ର 3 ଏବଂ ଚରିତ୍ର 7)

- େଚୂନା ଚରିହ୍ନ (ଚରିତ୍ର 4)

ବପାଧ୍ୟତପାମଳୂକ ଚଜିହ୍ନ
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ରଚତପାବନଧୀ ଚଜିହ୍ନ ତୁମର ସରୁକ୍ପା ବଜିଷୟରର ପ୍ରଶ୍ନ |

ଆପଣ ୋଧାରଣ େର୍କ୍ଷା ନରିୟମ ଜାଣରିଛନ୍ରି ଯାହା ଆପଣଙ୍କ କାଯ୍ଯୟୁ ସ୍ାନକ୍ 
ଆବୃତ କଟ୍ର?

ଆପଣ ନରିରାପର୍ତା ନରିୟମ େହରିତ ପରରିଚରିତ କରି ଯାହା ଆପଣଙ୍୍କ ନରିଦେ୍ଦିଷ୍ 
କାଯ୍ଯୟୁ ପରରିଚାଳନା କଟ୍ର?

ଆପଣ ନରିଟ୍ଜ, ଆପଣଙ୍କ େହକମ୍ଯୀ ଏବଂ ୋଧାରଣ ଜନତାଙ୍କ ପାଇ ଁବରିପଦ 
ନକରରି କରିପରରି କାଯ୍ଯୟୁ କରରିଟ୍ବ ଜାଣନ୍ରି କରି?

ଆପଣ ବୟୁବହାର କର୍ଥବିା ଉଦ୍ରି ଦ, ଯନ୍ତ୍ର ଏବଂ ଉପକରଣଗଡ୍ରିକ 
ପ୍ରକୃତଟ୍ର େର୍କ୍ଷରିତ କରି?

ଟ୍େଗଡ୍ରିକ୍ କରିପରରି େର୍କ୍ଷରିତ ଭାବଟ୍ର ବୟୁବହାର କରରିଟ୍ବ ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍୍କ 
ଏକ େର୍କ୍ଷରିତ ଅବସ୍ାଟ୍ର ରଖଟି୍ବ ଜାଣନ୍ରି କରି?

ଆପଣ େମସ୍ତ େଠରିକ୍ ପ୍ରତରିରକ୍ଷା ଟ୍ପାରାକ ପରିନ୍ନ୍ରି କରି, ଏବଂ ଆପଣଙ୍୍କ 
େମସ୍ତ ଆବଶୟୁକୀୟ େର୍କ୍ଷା ଉପକରଣ ଟ୍ଯାଗାଇ ଦରିଆଯାଇଛରି କରି?

ବୟୁବହୃତ ୋମଗ୍ୀ ବରିରୟଟ୍ର ଆପଣଙ୍୍କ େମସ୍ତ ଆବଶୟୁକୀୟ େର୍କ୍ଷା 
େଚୂନା ଦରିଆଯାଇଛରି କରି?

ତ୍ମ କାମକ୍ େର୍କ୍ଷରିତ ଭାବଟ୍ର କରରିବା ପାଇ ଁ ଆପଣଙ୍୍କ ତାଲରିମ ଏବଂ 
ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶ ଦରିଆଯାଇଛରି କରି?

ଆପଣ ଜାଣରିଛନ୍ରି କରି ଆପଣଙ୍କ କାଯ୍ଯୟୁ ସ୍ାନଟ୍ର େର୍କ୍ଷା ପାଇ ଁକରିଏ ଦାୟୀ?

ଆପଣ ଜାଣନ୍ରି କରି ନରିଯକ୍୍ତ ‘େର୍କ୍ଷା ପ୍ରତରିନରିଧୀ’ କରିଏ?

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.06 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.07 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ଜରୁରଧୀକପାଳଧୀନ ପରଜିସ୍ଜିତଜିର ପ୍ରତଜିକ୍ରଜିୟପା | (Response to emergencies)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ଜରୁରଧୀକପାଳଧୀନ ରଜିରପପାଟ ୍କରନ୍ତୁ |

ଶକ୍ତଜି  ବଜିଫଳତପା, ସଜିଷ୍ମ ୍ବଜିଫଳତପା ଏବଂ ଅଗ୍ଜି |

1 ଯଦରି ବରିଦ୍ୟୁତ୍ ବରିଫଳତା ଅଛରି, ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଟ୍ଜଟ୍ନଟ୍ରଟର ଆରମ୍ଭ 
କରନ୍ତୁ | ଏହା େଟର ବନ୍ଦ କରରିବାକ୍ ଶକ୍ତରି ଟ୍ଯାଗାଏ, ଯାହା ପ୍ରଥମ 
ପ୍ରାଥମରିକତା | ଟ୍ଜଟ୍ନଟ୍ରଟର ମଧ୍ୟ ୟ୍ପରିଏେ ୍ ଏବଂ କ୍ରାଟ୍ୟାଟ୍ଜନରିକ୍ 
େଟ୍ଙ୍କାଚକକ୍ ଚାଲ୍ ରଖବି,

- ଏକ ଫ୍ାେ ୍ଲାଇଟ୍ ପାଆନ୍ତୁ |

- ପାୱାର୍ ରୋନ ୍ସଫର୍ େଇ୍ଚ୍ ପାଇ ଁେନ୍ାନ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଲୟୁାଚ୍ ଦବାଇ 
ୋଧାରଣ ଶକ୍ତରିକ୍ ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଶକ୍ତରିକ୍ ଯାଆନ୍ତୁ |

- ଇନ୍ନ ଭଲଭ୍ ଟ୍ଖାଲା ଅଛରି କରି ନାହରି ଁଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

- ଭଲଭ୍ ଟ୍ଖାଲ |

- ଟ୍ଜଟ୍ନଟ୍ରଟର ଉପଟ୍ର ମଖ୍ୟୁ ଟ୍ରେକର୍ େଇ୍ଚ୍ OFF ସ୍ରିତରିଟ୍ର ଅଛରି କରି 
ନାହରି ଁଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

- ସ୍ରିତରି ଚଲାଇବା ପାଇ ଁ ଟ୍ଜଟ୍ନଟ୍ରଟରର ଷ୍ାଟ୍ଯର୍ େଇ୍ଚ୍ ଘଞ୍୍ଚାନ୍ତୁ | 
ଇଞ୍ରି ନ୍ ଥଟ୍ର ଆରମ୍ଭ ଟ୍ହବ |

- ଇଞ୍ରିନକ୍ ଗରମ କରରିବାକ୍ କରିଛରି ମରିନରିଟ୍ ଅନ୍ମତରି ଦରିଅନ୍ତୁ |

- େମସ୍ତ ଟ୍ଗଜ,୍ ଚାପ, ତାପମାତ୍ରା, ଟ୍ଭାଲଟ୍ଟଜ ୍ ଏବଂ ଫ୍ରି ଟ୍ୱେନ ୍ସରି ଯାଞ୍ଚ 
କରନ୍ତୁ |

- ଆଗ ପୟୁାଟ୍ନଲଟ୍ର “ଏେରି ଲାଇନ୍” ଏବଂ “ପ୍ରସ୍୍ତତ” େବ୍ଜ ଆଟ୍ଲାକ 
ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

2 େରିଷ୍ମ ୍ବରିଫଳତା |

- ଯଦରି ବଗ ୍କରିମା୍ ଭାଇରେ,୍ େରିଷ୍ମ ୍ଉପଟ୍ର ଆକ୍ରମଣ କଟ୍ର | େରିଷ୍ମ ୍
ବରିଫଳତା ଘଟ୍ଟ |

- ଟ୍େଠାଟ୍ର ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ବଗ ୍ଅଛରି |

1 ଆୋେରିନ୍ ବଗ ୍|
2 ବରିଜଳ୍ରି ବଗ ୍|
3 ଟ୍ରେନ୍ ବଗ ୍|

ଅଧକି ବରିବରଣୀ ପାଇ ଁ “େରିଷ୍ମ ୍ ବରିଫଳତା” ପାଇ ଁ ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶନାମାକ୍ 
ଅନ୍େରଣ କରନ୍ତୁ |
3 ଅଗ୍ରି
ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ତ୍ମର ଅଟ୍ାଳରିକାଟ୍ର ଅଗ୍ରି ଆଲାମ୍ଯ ଶବ୍ଦ ହ୍ଏ |
- ତ୍ରନ୍ ବାହାରକ୍ ବାହାରକ୍ ଯାଆନ୍ତୁ |
- ଆଉ ପଛକ୍ ଯାଅ ନାହରି ଁ|
- ଅଗ୍ରିଶମ ବାହରିନୀ ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କ ରେକ୍ ଆେରିବା ପାଇ ଁରାସ୍ତା ପ୍ରସ୍୍ତତ 

କରନ୍ତୁ |
- ଟ୍କଟ୍ବବରି ଲରିଫ୍ଟ  ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|
- ବୟୁସ୍ତ ହ୍ଅନାହରିଁ

ଏକ ଜରୁରଧୀକପାଳଧୀନ ରଜିରପପାଟ ୍କରନ୍ତୁ |

ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ କରରିବା ଟ୍ହଉଛରି ଟ୍େହରି ଜରିନରିର ମଧ୍ୟର୍ 
ଟ୍ଗାଟରିଏ ଯାହାକରି ଯଟ୍ଥଷ୍ େରଳ ମଟ୍ନହ୍ଏ, ଟ୍ଯପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଜର୍ରୀକାଳୀନ 
ପରରିସ୍ରିତରିଟ୍ର ବୟୁବହାର ନଟ୍ହବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ | ଦ୍ଘ୍ଯଟଣାସ୍ଳଟ୍ର shock ଟକା 
ଲାଗରିଥାଏ | ବହ୍ ଜନତା ଟ୍କବଳ ଅନ୍େନ୍ାନକାରୀ ପ୍ରକୃତରି େହରିତ ଏକତ୍ରରିତ 
ହ୍ଅନ୍ରି, କରିନ୍ତୁ ପୀଡରିତମାନଙ୍୍କ ୋହାଯୟୁ କରରିବା ପାଇ ଁନ୍ଟ୍ହ ଁ| ରାସ୍ତା ପାଶ୍୍ଯଟ୍ର 
ଆଘାତଟ୍ର ଏହା ୋଧାରଣ ଅଟ୍ଟ | କ pass ଣେରି ଯାତ୍ରୀ ପୀଡରିତଙ୍୍କ 
ୋହାଯୟୁ କରରିବାକ୍ ଜଡରିତ ଟ୍ହବାକ୍ ଚାହାନଁ୍ରି ନାହରି।ଁ ଟ୍ତଣ ୍ ପ୍ରାଥମରିକ 
େହାୟତା ପରରିଚାଳନା ପ୍ରାୟତ the ଆହତ ବୟୁକ୍ତରିଙ୍କ ନରିକଟଟ୍ର ଉପସ୍ରିତ 
ଟ୍ହବା ଅତୟୁନ୍ କଷ୍କର | ପ୍ରଥମ େହାୟକମାଟ୍ନ ମଲ୍ଟରିଟାସ୍ ରଣନୀତରିକ୍ 
ଆଖପାଖଟ୍ର ଭରିଡକ୍ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ କରରିବା, ଉଦ୍ଧାରକାରୀ ଦଳ େହରିତ 
ଟ୍ଯାଗାଟ୍ଯାଗ କରରିବା, ଆମବ୍୍ଲାନ ୍ସ ଡାକରିବା ଇତୟୁାଦରି ଆବଶୟୁକ କରନ୍ରି, 
ଯାହା ଏକକାଳୀନ କରରିବାକ୍ ଟ୍ହବ | ଏହରିପରରି ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି 
ପାଇ ଁ ଟ୍ମାବାଇଲ୍ ଟ୍ଫାନ୍ ଏକ ବଡ କାରବାରଟ୍ର ୋହାଯୟୁ କଟ୍ର | 
େମେୟୁାର େମାଧାନ ପାଇ ଁନରିମ ୍ନଟ୍ର କରିଛରି ନରିଟ୍ଦେ୍ଯଶାବଳୀ ଦରିଆଯାଇଛରି |

ପରରିସ୍ରିତରିର ତତ୍ରତାକ୍ ଆକଳନ କରନ୍ତୁ | ଆପଣ ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି 
ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ପରରିସ୍ରିତରି ପ୍ରକୃତଟ୍ର ଜର୍ରୀ 
ଅଟ୍ଟ | ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଟ୍େବା ପାଇ ଁଡାକନ୍ତୁ ଯଦରି ଆପଣ ବରିଶ ୍believe 
ାେ କରନ୍ରି ଟ୍ଯ ପରରିସ୍ରିତରି ଜୀବନ ପ୍ରତରି ବରିପଦପରୂ୍୍ଯ କରିମା୍ ଅନୟୁଥା ଅତୟୁନ୍ 
ବୟୁାଘାତକାରୀ |

- ନରିଆ ଁ- ଯଦରି ଆପଣ ନରିଆ ଁବରିରୟଟ୍ର ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ କର୍ଛନ୍ରି, ଟ୍ତଟ୍ବ ନରିଆ ଁ
କରିପରରି ଆରମ୍ଭ ଟ୍ହଲା ଏବଂ ଟ୍କଉଠଁାଟ୍ର ଏହା ଅବସ୍ରିତ ତାହା ବର୍୍ଯନା 
କରନ୍ତୁ | ଯଦରି ଟ୍କହରି ଆହତ, ନରିଟ୍ଖାଜ ଅଛନ୍ରି, ତାହା ମଧ୍ୟ ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ 
କରନ୍ତୁ |

- ଏକ ଜୀବନ - ଡାକ୍ତରୀ ଜର୍ରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି ପ୍ରତରି ବରିପଦ, ଘଟଣାଟରି 
କରିପରରି ଘଟରିଲା ଏବଂ ବୟୁକ୍ତରି ବର୍ତ୍ଯମାନ ଟ୍କଉ ଁଲକ୍ଷଣଗଡ୍ରିକ ପ୍ରଦଶ୍ଯନ 
କଟ୍ର ତାହା ବୟୁାଖୟୁା କର |

ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଟ୍େବାକ୍ କଲ୍ କରନ୍ତୁ |

ଜର୍ରୀକାଳୀନ େଂଖୟୁା ଭରିନ୍ନ ଟ୍ହାଇଥାଏ - ଟ୍ପାଲରିେ ଏବଂ ଅଗ୍ରି ପାଇ ଁ
100, ଆମବ୍୍ଲାନ ୍ସ ପାଇ ଁ108 |

ଆପଣଙ୍କର ଅବସ୍ପାନ ରଜିରପପାଟ ୍କରନ୍ତୁ |

ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଟ୍ପ୍ରରଣକାରୀ ପ୍ରଥଟ୍ମ ପଚାରରିଟ୍ବ ଆପଣ ଟ୍କଉଠଁାଟ୍ର 
ଅଛନ୍ରି, ଟ୍ତଣ ୍ଜର୍ରୀକାଳୀନ ଟ୍େବା ଯଥାଶୀଘ୍ର ଟ୍େଠାଟ୍ର ପହଞ୍ଚରି ପାରରିଟ୍ବ 
| େଠରିକ୍ ରାସ୍ତାର ଠରିକଣା ଦରିଅ, ଯଦରି ତ୍ଟ୍ମ େଠରିକ୍ ଠରିକଣା ବରିରୟଟ୍ର ନରିଶ୍ରିତ 
ନ୍ହ ଁ, ଆନ୍ମାନରିକ େଚୂନା ଦରିଅ |
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.08 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ଗହୃରକ୍ପାର ଗରୁୁତ୍ୱ | (Importance of housekeeping)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ଘର ରଖବିପାରର ଅନ୍ତଭୁକ୍୍ତ ପଦରକ୍ପଗଡୁଜିକ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ଶଜିଳ୍ପରର ଅନୁସରଣ କରପା�ପାଉଥବିପା ରପାଜ୍ୟ ଭଲ ରଦପାକପାନ ଚଟପାଣ ଅଭ୍ୟପାସ |

ଗହୃରକ୍ଧୀ

କାଯ୍ଯୟୁ ପରରିଟ୍ବଶକ୍ ଉନ୍ନତ ରଖବିା ପାଇ ଁନରିମ ୍ନଲରିଖତି କାଯ୍ଯୟୁକଳାପଗଡ୍ରିକ 
କରରିବାକ୍ ଟ୍ହବ:

- ଟ୍ଦାକାନ ଚଟାଣ େଫା କରରିବା: ପ୍ରତରିଦରିନ ମଇଳା ଏବଂ ସ୍ଟ୍ାପ ୍ଜମା 
ଟ୍ହବା ଠାର୍ ପରରିଷ୍ାର ଏବଂ ମକ୍୍ତ ରଖନ୍ତୁ |

- ଟ୍ମେରିନ୍ େଫା କରରିବା: ଟ୍ମେରିନ୍ଗଡ୍ରିକ୍ ଭଲ େଫା ରଖବିା ପାଇ ଁ
ଦ୍ଘ୍ଯଟଣା ହ୍ାେ କରନ୍ତୁ |

- ଲରିଟ୍କଜ ୍ଏବଂ ସ୍ପରିଟ୍ଲଜ ୍ଟ୍ରାକରିବା: ଟ୍ମେରିଟ୍ରେ ସ୍ପପ୍ାେ ୍ଗାଡ୍ଯ ବୟୁବହାର 
କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଟ୍ରେ େଂଗ୍ହ କରନ୍ତୁ |

- ସ୍ଟ୍ାପ ୍ନରିଷ୍ାେନ - ଖାଲରି ସ୍ଟ୍ାପ,୍ ଅପଚୟ, ନରିୟମରିତ ପାତ୍ରର୍ ନରିୟମରିତ |

- ଉପକରଣ େଂରକ୍ଷଣ - େମ୍କୃ୍ତ ଉପକରଣ ପାଇ ଁସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ୟ୍ଯାକ୍, ଧାରକ 
ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

- ଟ୍ଷ୍ାଟ୍ରଜ ୍ଟ୍ସ୍ପେ:୍ େମ୍କୃ୍ତ ଆଇଟମ ୍ପାଇ ଁଟ୍ଷ୍ାଟ୍ରଜ ୍ଏରରିଆ ଚରିହ୍ନଟ 
କରନ୍ତୁ | ଗୟୁାଙ୍ଟ୍ୱଟ୍ର କ material ଣେରି ୋମଗ୍ୀ ଛାଡନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ପାଇଲରିଂ ପଦ୍ଧତରି- ୍ ା୍ଟଫମ୍ଯ, ଚଟାଣକ୍ ଓଭରଟ୍ଲାଡ୍ କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁଏବଂ 
ୋମଗ୍ୀକ୍ େର୍କ୍ଷରିତ ଉଚ୍ଚତାଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|

- ୋମଗ୍ୀ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ: ପୟୁାଟ୍କଜ ୍ ର ଭଲ୍ୟୁମ ୍ ଏବଂ ଓଜନ ଅନ୍ଯାୟୀ 
ଫକ୍ଯଲରିଫ୍ଟ , କନଟ୍ଭୟର ଏବଂ ଟ୍ହାଷ୍ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |

ଶଜିଳ୍ପରର ଭଲ ରଦପାକପାନ ଚଟପାଣ ଅଭ୍ୟପାସ ଅନୁସରଣ କରପା�ପାଇଥଲିପା 

ଉର୍ତମ ଟ୍ଦାକାନ ଚଟାଣ ଅଭୟୁାେ ଉତ୍ାଦନ ପ୍ରକ୍ରରିୟାର ଉନ୍ନତରି ପାଇ ଁକାଯ୍ଯୟୁ 
ଟ୍ଯାଜନାକ୍ ଉତ୍ସାହରିତ କଟ୍ର |

-  େମସ୍ତ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ ଉତ୍ାଦନ, କାଯ୍ଯୟୁକଳାପ ଉପଟ୍ର ଦ daily ନରିକ 
ଲକ୍ଷୟୁ େହରିତ ଟ୍ଯାଗାଟ୍ଯାଗ କରାଯାଏ |

- େଫଳତା ତ୍ଳନାଟ୍ର ଉତ୍ାଦନ, ଗଣ୍ବର୍ତା ଏବଂ ନରିରାପର୍ତା ଫଳାଫଳ 
ଟ୍ପାଷ୍ କରରିବାକ୍ େଚୂନାପରୂ୍୍ଯ ଚାଟ୍ଯ ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ |

- ଶ୍ରମରିକମାଟ୍ନ ଲରିଖତି ଉତ୍ାଦ ଗଣ୍ବର୍ତା ମାନ ଉପଟ୍ର ତାଲରିମ ପ୍ରାପ୍ତ |

- ଗଣ୍ାତ୍ମକ ମାନର ଅନ୍କରଣ ନରିଶ୍ରିତ କରରିବାକ୍ ଉତ୍ାଦରିତ ଅଂଶଗଡ୍ରିକ 
ଯାଞ୍ଚ କରାଯାଏ |

- ଉତ୍ାଦର ପରରିବର୍ତ୍ଯନକ୍ କମ ୍କରରିବାକ୍ ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ଦ୍ାରା ଉତ୍ାଦନ 
ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଟ୍ଯାଜନା କରାଯାଇଛରି |

- ଟ୍ଦାକାନ ଚଟାଣ ଏବଂ ଉତ୍ାଦନ ଟ୍ରଖା େଂଗଠରିତ କରରିବା ପାଇ ଁ5s 
ପଦ୍ଧତରି ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ |

- ବୃର୍ତରିଗତ େର୍କ୍ଷା ସ୍ୱାସ୍ୟୁ (OSH) ମାନକ ଅନ୍ଯାୟୀ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ 
ଉଦ୍ରି ଦ େର୍କ୍ଷା ଅଭୟୁାେ ଉପଟ୍ର ତାଲରିମ ଦରିଆଯାଏ |

- ଅନ୍େରଣ ନକରରିବାର କାରଣ ନରିର୍୍ଯୟ କରରିବା ପାଇ ଁ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ 
“ମଳୂ କାରଣ” ବରିଟ୍ଳେରଣ ଉପଟ୍ର ତାଲରିମ ଦରିଆଯାଏ |

- ଉଦ୍ରି ଦ, ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଏବଂ ଯନ୍ତ୍ରପାତରିର ରକ୍ଷଣାଟ୍ବକ୍ଷଣ ପାଇ ଁଏକ ଲରିଖତି 
ପ୍ରତରିଟ୍ରଧକ ରକ୍ଷଣାଟ୍ବକ୍ଷଣ ଟ୍ଯାଜନା |

- ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଉନ୍ନତରି ଉପଟ୍ର ଇନପଟ୍୍ ପାଇବା ପାଇ ଁପରରିଚାଳନା ନରିୟମରିତ 
ଭାଟ୍ବ ୍ା୍ଣ୍ଟ କମ୍ଯଚାରୀଙ୍କ େହରିତ ୋକ୍ଷାତ କଟ୍ର |

- ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଉନ୍ନତରି ଦଳଗଡ୍ରିକ “େଟ୍ବ୍ଯାର୍ତମ ଅଭୟୁାେ” କାଯ୍ଯୟୁକାରୀ 
କରରିବାକ୍ ନରିଟ୍ୟାଜରିତ |

5S ଧପାରଣପା ଏବଂ ଏହପାର ପ୍ରରୟପାଗର ପରଜିଚୟ |
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• 5S କ’ଣ ଷ୍ପାଟ କରନ୍ତୁ |
• 5S କପା�୍୍ୟକପାରଧୀ କରଜିବପାର ସପାଧପାରଣ ଲପାଭଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• 5S ରର ଥବିପା ସତ୍ପ୍ାବଳଧୀ ଏବଂ ଏହପାର କପା�୍୍ୟକପାରଜିତପା ବଜିଷୟରର ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |

ପରଜିଚୟ

5S ଟ୍ହଉଛରି ଏକ ଦଶ୍ଯନ ଏବଂ କାଯ୍ଯୟୁଟ୍କ୍ଷତ୍ର ଏବଂ କାଯ୍ଯୟୁ ପ୍ରବାହକ୍ 
େଂଗଠରିତ ତଥା ପରରିଚାଳନା କରରିବାର ଏକ ଉପାୟ ଯାହାକରି ବଜ୍ଯୟୁବସ୍୍ତକ୍ 
ଦୂର କରରିବା, ପ୍ରବାହକ୍ ଉନ୍ନତ କରରିବା ଏବଂ ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଅଯ ason କ୍ତରିକତାକ୍ 
ହ୍ାେ କରରି ଦକ୍ଷତା ବୃଦ୍ଧରି କରରିବା ଉଟ୍ଦେଶୟୁଟ୍ର | େରିଷ୍ମଟ୍ର ପାଞ୍ଚଟରି ଟ୍ୋପାନ 
ଅଛରି, ପ୍ରଟ୍ତୟୁକଟରି S ଅକ୍ଷରର୍ ଆରମ୍ଭ:

1 େଟ୍ଯ କରନ୍ତୁ |
2 କ୍ରମଟ୍ର ଟ୍େଟ୍ କରନ୍ତୁ |
3 ଟ୍ଜୟୁାତରି |
4 ମାନକ
5 ନରିରନ୍ର |
5 S ର ପଦଟ୍କ୍ଷପ (ଚରିତ୍ର 1)
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5S ଜାପାନଟ୍ର େଷୃ୍ରି  ଟ୍ହାଇଥଲିା ଏବଂ ମଳୂ “S” ଶବ୍ଦଗଡ୍ରିକ ଜାପାନରିଜଟ୍ର 
ଥଲିା, ଟ୍ତଣ ୍ ପାଞ୍ଚଟରି ପଦଟ୍କ୍ଷପର ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ପାଇ ଁ ଇଂରାଜୀ ଅନ୍ବାଦ 
ଭରିନ୍ନ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର | ମ basic ଳରିକ ଚରିନ୍ାଧାରା ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କ ମଧ୍ୟଟ୍ର 
େଂଟ୍ଯାଗ ବ୍ understand ରିବା େହଜ, ଯଦରିଓ |

ପଦପାଙ୍କ ନପାମ ଜପାପପାନଜିଜ୍ ଶବ୍ଦ | ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା

1

2

3

4

5

ଟ୍େରରି େଟ୍ଯ କରନ୍ତୁ (ପରରିଷ୍ାରତା)

କ୍ରମଟ୍ର ଟ୍େଟ୍ କରନ୍ତୁ |

Shinev Seiko (ପରରିଷ୍ାର ପରରିଚ୍ଛନ୍ନତା)

ମାନକ କରନ୍ତୁ |

ସ୍ାୟୀ ଶରିଟ୍ନ ୍ସକରି (ଅନ୍ଶାେନ)

ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରର୍ ଅନାବଶୟୁକ ଆଇଟମ ୍
ଅପୋରଣ କରନ୍ତୁ |

େରିଟନ୍ (କ୍ରମବଦ୍ଧତା) କାଯ୍ଯୟୁକ୍ଷମ ବୟୁବହାର ପାଇ ଁ
େଂରକ୍ଷଣକ୍ େଂଗଠରିତ ଏବଂ ଚରିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |

ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ ନରିୟମରିତ ପରରିଷ୍ାର କରନ୍ତୁ 
ଏବଂ ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

Seiketsu (ମାନକକରଣ) 5S କ୍ ଷ୍ାଣ୍ଡାଡ୍ଯ 
ଅପଟ୍ରଟରିଂ ପ୍ରଣାଳୀଟ୍ର ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ କର |

ଦାୟରିତ୍ Ass ନୟୁସ୍ତ କରନ୍ତୁ, ଅଗ୍ଗତରି ରୋକ୍ କରନ୍ତୁ 
ଏବଂ ଚକ୍ର ଜାରରି ରଖନ୍ତୁ |

ପଦପାଙ୍କ 1 ସଟ ୍କରନ୍ତୁ |

5S ପ୍ରକ୍ରରିୟାର ପ୍ରଥମ ପଦଟ୍କ୍ଷପ ଟ୍ହଉଛରି େଟ୍ଯ, କରିମା୍ “ଟ୍େରରି”, ଯାହା 
“ପରରିଷ୍ାରତା” କ୍ ଅନ୍ବାଦ କଟ୍ର | େଟ୍ଯ ଟ୍ଷ୍ପ ୍ର ଲକ୍ଷୟୁ ଟ୍ହଉଛରି ଟ୍େହରି 
ଅ in ୍ଚଳଟ୍ର ଥବିା ଜରିନରିରଗଡ୍ରିକ୍ ବାହାର କରରି କ୍ଟର୍ ଦୂର କରରିବା ଏବଂ 
ସ୍ାନ େଫା କରରିବା | (ଚରିତ୍ର 2)

ପଦାଙ୍କ 2: କ୍ରମଟ୍ର ଟ୍େଟ୍ କରନ୍ତୁ |

ଦ୍ରିତୀୟ ଟ୍ୋପାନ, ଟ୍େଟ୍ ଇନ୍ ଅଡ୍ଯର, ମଳୂତ “” ଟ୍େଟନ୍ “କ୍ହାଯାଉଥଲିା, 
ଯାହା” ଶଙୃ୍ଖଳା “କ୍ ଅନ୍ବାଦ କରରିଥାଏ | ଇଂରାଜୀଟ୍ର ବରିଭରିନ୍ନ ନାମ 
ବୟୁବହୃତ ଟ୍ହାଇଛରି: ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ “େରିଷ୍ଟ୍ମଟରିକ୍ ଅଗ୍ଯାନାଇଟ୍ଜେନ୍”, 
“ଷ୍ଟ୍ାଇଟ୍ ଆଉଟ୍” ଏବଂ “େରଳୀକରଣ” | ଏହାକ୍ ଯାହା କ୍ହାଯାଏ ନା 
କାହରିକଁରି, ଏହରି ପଦଟ୍କ୍ଷପର ଲକ୍ଷୟୁ ଟ୍ହଉଛରି କାଯ୍ଯୟୁ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ େଂଗଠରିତ 
କରରିବା | ପ୍ରଟ୍ତୟୁକ ଆଇଟମ ୍ଟ୍ଖାଜରିବା, ବୟୁବହାର, ଏବଂ ଟ୍ଫରରିବା େହଜ 
ଟ୍ହବା ଉଚରିତ୍: େବ୍କରିଛରି ପାଇ ଁଏକ ସ୍ାନ, ଏବଂ େବ୍କରିଛରି ତାଙ୍କ ସ୍ାନଟ୍ର 
| (ଚରିତ୍ର 3)

କ୍ରମଟ୍ର ଟ୍େଟ୍ ର କାଯ୍ଯୟୁାନୟ୍ନ ପଦଟ୍କ୍ଷପ |

- ଏକ ମାନଚରିତ୍ର ଅଙ୍କନ କରନ୍ତୁ, ଏବଂ ତାପଟ୍ର ଏହାକ୍ କାଯ୍ଯୟୁକାରୀ 
କରନ୍ତୁ 

- ଶାରୀରରିକ ଭାବଟ୍ର ପ୍ରଥଟ୍ମ କମ୍ଯଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ େଜାନ୍ତୁ, ଏବଂ ପଟ୍ର ଏହାକ୍ 
ମାନଚରିତ୍ର କରନ୍ତୁ |

- ଆପଣ ଯରିବାଟ୍ବଟ୍ଳ ମାନଚରିତ୍ର କରନ୍ତୁ, ଧାରଣା ପରୀକ୍ଷା କରନ୍ତୁ ଏବଂ 
ଭଲ କାମ କର୍ଥବିା ଟ୍ଲଖନ୍ତୁ |

ପଦପାଙ୍କ 3: ରଜ୍ୟପାତଜି |

5S ର ତୃତୀୟ ଟ୍ୋପାନ ଟ୍ହଉଛରି ଟ୍ଜୟୁାତରି, କରିମା୍ “ଟ୍େଟ୍ୋ”, ଯାହାର ଅଥ୍ଯ 
ଟ୍ହଉଛରି “ପରରିଷ୍ାରତା” | ପ୍ରଥମ ଏବଂ ଦ୍ steps ତୀୟ ଟ୍ୋପାନଗଡ୍ରିକ 
ସ୍ାନ େଫା କରରି କାଯ୍ଯୟୁକ୍ଷମତା ପାଇ ଁ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ େଜାଇଥବିାଟ୍ବଟ୍ଳ, ଏହରି 
ପଦଟ୍କ୍ଷପଟରି ମଇଳା ଏବଂ ଗ୍ାଇମ ୍ଉପଟ୍ର ଆକ୍ରମଣ କଟ୍ର ଯାହା ଅବଶୟୁ 
କ୍ଟର୍ ତଟ୍ଳ ଗ up ରି ଉଠରିଥାଏ ଏବଂ ଏହାକ୍ ପନ୍ବ୍ଯାର ନ ଆେରିବା ପାଇ ଁ
କାଯ୍ଯୟୁ କରରିଥାଏ | (ଚରିତ୍ର 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.08 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଦପାଙ୍କ 4: ମପାନକ କରନ୍ତୁ |

ଚତ୍ଥ୍ଯ ଟ୍ୋପାନ ଟ୍ହଉଛରି ମାନକକରଣ, କରିମା୍ “ଟ୍େଇଟ୍କଟେ”୍, ଯାହାର 
ଅଥ୍ଯ ଟ୍ହଉଛରି ମାନକକରଣ | କ’ଣ କରାଯାଉଛରି, ଟ୍କଉଠଁାଟ୍ର, ଏବଂ 
କାହା ଦ୍ାରା, ଆପଣ ନୂତନ ଅଭୟୁାେଗଡ୍ରିକ୍ ୋଧାରଣ କାଯ୍ଯୟୁ ପ୍ରଣାଳୀଟ୍ର 
ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ କରରିପାରରିଟ୍ବ | ଏହା ଦୀଘ୍ଯକାଳୀନ ପରରିବର୍ତ୍ଯନ ପାଇ ଁ ବାଟ 
ଟ୍ଖାଲରିଥାଏ | (ଚରିତ୍ର 5)

ମପାନକକରଣ ପପାଇ ଁଉପକରଣଗଡୁଜିକ |

- 5S ଟ୍ଚକଲରିଷ୍ |

- ଚାକରିରରି ଚକ୍ର ଚାଟ୍ଯ |

- ପ୍ରକ୍ରରିୟା ଟ୍ଲବଲ୍ ଏବଂ ଚରିହ୍ନଗଡ୍ରିକ |

ପଦପାଙ୍କ 5: ନଜିରନ୍ତର |

5S ଟ୍ପ୍ରାଗ୍ାମର ପଞ୍ଚମ ଟ୍ୋପାନ ଟ୍ହଉଛରି େଟ୍ଷ୍ନ, କରିମା୍ “ଶରିଟେଟ୍୍କ”, 
ଯାହାର ଅଥ୍ଯ ଟ୍ହଉଛରି “ଅନ୍ଶାେନ” | ଏଠାଟ୍ର ଧାରଣା ପ୍ରତରିବଦ୍ଧତା ଜାରରି 
ରଖଛିରି | ଆପଣ କରରିଥବିା ନରିଷ୍ପର୍ତରିଗଡ୍ରିକ ଅନ୍େରଣ କରରିବା ଏବଂ ଏକ 
ଚାଲ୍ଥବିା ଚକ୍ରଟ୍ର କ୍ରମାଗତ ଭାବଟ୍ର 5S ର ପବୂ୍ଯ ପଦଟ୍କ୍ଷପକ୍ ଟ୍ଫରରିବା 
ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ | (ଚରିତ୍ର 6) ମାନକକରଣ ପାଇ ଁଉପକରଣ - 5S ଟ୍ଚକଲରିଷ୍ - 
କାଯ୍ଯୟୁ ଚକ୍ର ଚାଟ୍ଯ - ପ୍ରଣାଳୀ ଟ୍ଲବଲ୍ ଏବଂ ଚରିହ୍ନଗଡ୍ରିକ ଟ୍ଷ୍ପ ୍5: େଟ୍ଷ୍ନ 

5S ଟ୍ପ୍ରାଗ୍ାମର ପଞ୍ଚମ ଟ୍ୋପାନ ଟ୍ହଉଛରି େଟ୍ଷ୍ନ, କରିମା୍ “ଶରିଟେଟ୍୍କ”, 
ଯାହାର ଅଥ୍ଯ ଟ୍ହଉଛରି “ଅନ୍ଶାେନ” | ଏଠାଟ୍ର ଧାରଣା ପ୍ରତରିବଦ୍ଧତା ଜାରରି 
ରଖଛିରି | ଆପଣ କରରିଥବିା ନରିଷ୍ପର୍ତରିଗଡ୍ରିକ ଅନ୍େରଣ କରରିବା ଏବଂ ଏକ 
ଚାଲ୍ଥବିା ଚକ୍ରଟ୍ର କ୍ରମାଗତ ଭାବଟ୍ର 5S ର ପବୂ୍ଯ ପଦଟ୍କ୍ଷପକ୍ ଟ୍ଫରରିବା 
ଗର୍୍ତ୍ୱପରୂ୍୍ଯ | (ଚରିତ୍ର 6)

ଏକ 5S ଟ୍ପ୍ରାଗ୍ାମକ୍ ବଜାୟ ରଖବିା ବରିଭରିନ୍ନ କାଯ୍ଯୟୁ ସ୍ାନଟ୍ର ବରିଭରିନ୍ନ 
ଜରିନରିରର ଅଥ୍ଯ ଟ୍ଦଇପାଟ୍ର, କରିନ୍ତୁ କରିଛରି ଉପାଦାନ ଅଛରି ଯାହା େଫଳ 
କାଯ୍ଯୟୁକ୍ରମଟ୍ର ୋଧାରଣ ଅଟ୍ଟ |

- ପରରିଚାଳନା େହାୟତା

- ବରିଭାଗ ଭ୍ମଣ |

- ତାଲରିମ ଅପଟ୍ଡଟ୍ |

- ପ୍ରଗତରି ଅଡରିଟ୍ |

- କାଯ୍ଯୟୁଦକ୍ଷତା ମଲୂୟୁାଙ୍କନ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.08 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.09 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ଗରମ କପା�୍୍ୟ, ସଧୀମଜିତ ସ୍ପାନ କପା�୍୍ୟ ଏବଂ ସପାମଗ୍ରଧୀ ହସ୍ତପାନ୍ତର ଉପକରଣ ଉପରର ମ Basic ଳଜିକ ବୁ 
understanding ମଣପା | (Basic understanding on hot work, confined space work 
and material handing equipment)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• କ’ଣ ଗରମ କପାମ କରୁଛଜି ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ସଂକ୍ଜିପ୍ତ ସଧୀମଜିତ ସ୍ପାନ କପା�୍୍ୟ |
• ସପାମଗ୍ରଧୀ ନଜିୟନ୍ତ୍ରଣ ଉପକରଣର ବ୍ୟବହପାର |

ଗରମ କପାମ |

ନରିମ୍ଯାଣ, ରକ୍ଷଣାଟ୍ବକ୍ଷଣ / ମରାମତରି କାଯ୍ଯୟୁକଳାପ ପାଇ ଁଗରମ କାଯ୍ଯୟୁକ୍ 
ଜାଲ୍, ଗୟୁାେ ୍ କାଟରିବା, ଟ୍ୱଲଡରିଂ, ଟ୍ୋଲଡରିଂ ଏବଂ ରେଜ ୍ ଅପଟ୍ରେନ୍ 
ଭାବଟ୍ର ବୟୁାଖୟୁା କରାଯାଇଛରି |

ଗରମ କାମ ଅଗ୍ରି ଏବଂ ବରିଟ୍୍ାରକ ବରିପଦ | ଟ୍ୱଲଡରିଂ, ଗୟୁାେ ୍ କଟରିଙ୍୍, 
ରୋଜରିଂ, ଟ୍ୋଲଡରିଂ ଭଳରି ଗରମ କାଯ୍ଯୟୁ କର୍ଥବିା ଶ୍ରମରିକମାଟ୍ନ ଜାଟ୍ଳଣରି 
କରିମା୍ ଜାଟ୍ଳଣୀ କରିମା୍ ଜାଟ୍ଳଣୀ ୋମଗ୍ୀର୍ ନରିଆ ଁ, ଏବଂ ଜାଟ୍ଳଣରି ଗୟୁାେ 
ଲରିକ୍ ଟ୍ହାଇ ମହାକାଶକ୍, ଗରମ କାଯ୍ଯୟୁ ଉପକରଣର୍ |

ଏକ େୀମରିତ ସ୍ାନ ମଧ୍ୟ ପ୍ରଟ୍ବଶ ପାଇ ଁ େୀମରିତ କରିମା୍ େୀମରିତ ମାଧ୍ୟମ 
ଅଛରି କରିମା୍ ଅବରିରତ ସ୍ାନ ପାଇ ଁଡରିଜାଇନ୍ ଟ୍ହାଇନାହରି ଁ | ଏଥଟି୍ର ଟୟୁାଙ୍କ, 
ଜାହାଜ, େରିଟ୍ଲା, ଟ୍ଷ୍ାଟ୍ରଜ ୍ ବରିନ୍, ହପେ୍ଯ, ଭାଲ ୍ଟ, ଗର୍ତ୍ଯ, ମୟୁାଟ୍ନ ହାଲ୍, 
ଟଟ୍ନଲ୍, ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଗହୃ, ଡାକ କାଯ୍ଯୟୁ, ପାଇପଲାଇନ ଇତୟୁାଦରି ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ 
କରିନ୍ତୁ େୀମରିତ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

ଉପକରଣ ପରଜିଚପାଳନପା କରୁଥବିପା ସପାମଗ୍ରଧୀ |

ୋମଗ୍ୀ ପରରିଚାଳନା ଉପକରଣ ଟ୍ହଉଛରି ଉତ୍ାଦନ, ବଣ୍ଟନ, ବୟୁବହାର 
ଏବଂ ନରିଷ୍ାେନ ପ୍ରକ୍ରରିୟାଟ୍ର ୋମଗ୍ୀ, ଦ୍ବୟୁ ଏବଂ ଉତ୍ାଦର ଗତରି, େଂରକ୍ଷଣ, 
ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏବଂ େର୍କ୍ଷା / େର୍କ୍ଷା ପାଇ ଁବୟୁବହୃତ ଯାନ୍ତ୍ରରିକ ଉପକରଣ |

ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ସପାମଗ୍ରଧୀ ନଜିୟନ୍ତ୍ରଣ ଉପକରଣ |

- ୋଧନଗଡ୍ରିକ |

- ଯାନଗଡ୍ରିକ

- ଟ୍ଷ୍ାଟ୍ରଜ ୍ୟ୍ନରିଟ୍ |

- ଉପକରଣ ଏବଂ ଆନ୍ରଙ୍ରି କ |

ୟ୍ପାକ୍

ପୟୁାଟ୍ଲଟ୍ ୟ୍ଯାକ୍, ଡ୍ାଇଭ୍-ଇନ୍ କରିମା୍ ଡ୍ାଇଭ୍-ଇନ୍ ୟ୍ଯାକ୍, ପଛକ୍ ୟ୍ଯାକ୍, 
ଏବଂ ସା୍ଇଡରିଂ ୟ୍ଯାକ୍ |

ରେକ୍ / ରେଲରି

କନରଭୟର ସଜିଷ୍ମ ୍|

- ଫକ୍ଯ ଲରିଫ୍ଟ  |

- ଟ୍କ୍ରନ୍

- ପୟୁାଟ୍ଲଟ୍ ରେକ୍ |

ଭପାର ଉଠପାଇବପା ଏବଂ ପରଜିଚପାଳନପା କରଜିବପା | (Lifting and handling loads)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ଭପାର ଉଠପାଇବପା ଏବଂ ବହନ କରଜିବପାର ଅନୁପ�କୁ୍ତ ପଦ୍ତଜି ଦ୍ caused ପାରପା ରହପାଇଥବିପା ଆଘପାତର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଏବଂ ରସମପାନଙୁ୍କ କଜିପରଜି 

ରରପାକପା�ପାଇପପାରଜିବ ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ମପାନୁଆଲ ଉଠପାଣ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପାରର 6 ଟଜି ପଏଣ୍ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ରରିଟ୍ପାଟ୍ଯ ଟ୍ହାଇଥବିା ଅଟ୍ନକ ଦ୍ଘ୍ଯଟଣାଟ୍ର ଭାର ଉଠାଇବା ଏବଂ ଟ୍ବା 
carrying ଟ୍ଇ ଟ୍ହବା କାରଣର୍ ଆଘାତ ଲାଗରିଛରି | ଭ୍ଲ ଉଠାଇବା କ 
techniques ଶଳ ଆଘାତ ଟ୍ଦଇପାଟ୍ର |

ଆଘାତ ପାଇ ଁଏକ ଭାର ଅତୟୁଧକି ଭାରୀ ଟ୍ହବା ଆବଶୟୁକ ନ୍ଟ୍ହ ଁ| ଭ୍ଲ୍ 
ଜୀବନ ଧାରଣ ମାଂେଟ୍ପଶୀ ଏବଂ ଗଣ୍ରିଟ୍ର ଆଘାତ ଟ୍ଦଇପାଟ୍ର ଯଦରିଓ 
ଭାର ଭାରୀ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

ଉଠାଇବା ଏବଂ ବହନ କରରିବା େମୟଟ୍ର ଅଧକି ଆଘାତ ହ୍ଏତ ରେପ ୍ଓ 
ବସ୍୍ତ ଉପଟ୍ର ପଡରିଯରିବା ଏବଂ ଏକ ବସ୍୍ତ େହରିତ ଭାରୋମୟୁ ହରାଇ ଆଘାତ 
ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

ଆଘପାତର ପ୍ରକପାର ଏବଂ ରସମପାନଙୁ୍କ କଜିପରଜି ରରପାକପା�ପାଇପପାରଜିବ?

କଟା ଏବଂ ଘାେ: କଟା ଏବଂ ଆବଜ୍ଯନା କଠରିନ ପଷୃ ୍ଏବଂ ଜାଗା ଧାର 
ଦ୍ାରା ଟ୍ହାଇଥାଏ:

ସ୍ପ୍ଜିଣ୍ର୍ ଏବଂ ତଧୀକ୍ଷ୍ଣ କଜିମ୍ବପା ନଜିଦେକିଷ୍ ରପ୍ରପାରଜକ୍ଟସ ୍ଦ୍ପାରପା | (ଚଜିତ୍ର 1)

ଚମଡା ହୟୁାଣ୍ଡ ଟ୍୍ା୍ଭେ ୍ୋଧାରଣତ protection େର୍କ୍ଷା ପାଇ ଁଯଟ୍ଥଷ୍ 
ଟ୍ହବ, କରିନ୍ତୁ ଏହା ନରିଶ୍ରିତ କରରିବା ପାଇ ଁ ଭାର ଯାଞ୍ଚ କରାଯରିବା ଉଚରିତ, 
ଟ୍ଯଟ୍ହତ୍ ବଡ କରିମା୍ ଭାରୀ ଭାର ଶରୀରର େମ୍କ୍ଯକ୍ ମଧ୍ୟ ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ 
କରରିପାଟ୍ର |
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ପପାଦ କଜିମ୍ବପା ହପାତ ଭପାଙ୍ଗଜି ବପା | 

ପାଦ କରିମା୍ ହାତ ଏଟ୍ତ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ରହରିବା ଉଚରିତ ଟ୍ଯ ଟ୍େମାଟ୍ନ ଭାର ଦ୍ାରା 
ଫାଶଟ୍ର ପଡରିଟ୍ବ ନାହରି ଁ| ଆଙ୍୍ଠରି ଏବଂ ହାତ ଧରାଯରିବା ଏବଂ ଚୂର୍୍ଯ ନଟ୍ହବା 
ପାଇ ଁଭାରୀ ଭାର ବ raising ାଇବା ଏବଂ ହ୍ାେ କରରିବା େମୟଟ୍ର କାଠ 
ଟ୍ୱଜ ୍ବୟୁବହାର କରାଯାଇପାଟ୍ର |

ଷ୍ରି ଲ୍ ଆଙ୍୍ଠରି କୟୁାପ ୍େହରିତ େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଜାତା ପାଦକ୍ େର୍କ୍ଷା ଟ୍ଦବ (ଚରିତ୍ର 2)

ମପାଂସରପଶଧୀ ଏବଂ ଗଣ୍ଜିକୁ ଟପାଣନ୍ତୁ |

ମାଂେଟ୍ପଶୀ ଏବଂ ଗଣ୍ରିଟ୍ର ଟ୍ଷ୍ଟ୍ନ୍ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର:

- ଏକ ଭାର ଧାରଣ କରରିବା ଯାହା ଅତୟୁଧକି ଭାରୀ, କରିମା୍ ଭ୍ଲ୍ ଭାବଟ୍ର 
ଉଠାଇବା |

ହଠାତ୍ ଏବଂ ଅଶଭ୍ ଗତରି ଟ୍ଯପରରିକରି ଲରିଫ୍ଟ  େମୟଟ୍ର ଟ୍ମାଡରିବା କରିମା୍ ଥଟ୍ା 
କରରିବା ମାଂେଟ୍ପଶୀ ଉପଟ୍ର ଟ୍ଘାର ଚାପ ପକାଇପାଟ୍ର |

ପଛ ଟ୍ଗାଲାକାର େହରିତ ଛରିଡା ଟ୍ହାଇଥବିା ସ୍ାନର୍ ଉଠାଇବା ବନ୍ଦ କରନ୍ତୁ 
- ପରିଠରିଟ୍ର ଆଘାତ ଟ୍ହବାର େମ୍ଭାବନା ବ increases ଥାଏ |

ମାନବ ଟ୍ମର୍ଦଣ୍ଡ ଏକ ଦକ୍ଷ ଓଜନ ଉଠାଇବା ଯନ୍ତ୍ର ନ୍ଟ୍ହ ଁଏବଂ ଯଦରି ଭ୍ଲ 
କ ques ଶଳ ବୟୁବହାର କରାଯାଏ ଟ୍ତଟ୍ବ େହଜଟ୍ର ନଷ୍ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର 

ରମରୁଦଣ୍ଡକୁ ସଜିଧପା ରଖପା�ଜିବପା ଅରପକ୍ପା ରଗପାଲପାକପାର ପଜିଠଜିରର 
ଥବିପା ଚପାପ ପ୍ରପାୟ ଛଅ ଗଣୁ ଅଧକି ରହପାଇପପାରର | ଚଜିତ୍ର shows 
ଟଜି ଷ୍ପ ୍ଉଠପାଇବପାର ଉଦପାହରଣ |

ଉଠାଇବାକ୍ ପ୍ରସ୍୍ତତ ଟ୍ହଉଛରି |

କ load ଣେରି ଭାର ଉଠାଇବା କରିମା୍ ପରରିଚାଳନା କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍ ନରିଜକ୍ 
ନରିମ ୍ନ ପ୍ରଶ୍ନ ପଚାର |

ଟ୍ଯଉ ଁ ସ୍ାନଟରି ଚାଲରିବା ପଟ୍ର ଭାର ରଖବିାକ୍ ପଡରିବ ଟ୍େହରି ସ୍ାନଟରି 
ବାଧାବରିଘ୍ନର୍ ସ୍ପଷ୍ ଟ୍ହାଇଛରି କରି?

ଟ୍ଲାଡ୍ ଯାହା ପ୍ରଥଟ୍ମ ବହନ କରରିବାକ୍ ଯଟ୍ଥଷ୍ ହାଲ୍କା ମଟ୍ନହ୍ଏ ଧୀଟ୍ର 
ଧୀଟ୍ର ଭାରୀ ଟ୍ହାଇଯରିବ, ତ୍ମକ୍ ଟ୍ଯଟ୍ତ ଦୂର ବହନ କରରିବାକ୍ ପଡରିବ |

ଭାର ବହନ କର୍ଥବିା ବୟୁକ୍ତରି େବ୍ଯଦା ଏହାର ଚାରରିପାଖଟ୍ର କରିମା୍ 
ଚାରରିପାଖଟ୍ର ଟ୍ଦଖବିାଟ୍ର େକ୍ଷମ ଟ୍ହବା ଉଚରିତ୍ |

ଜଟ୍ଣ ବୟୁକ୍ତରି ଉଠାଇଥବିା ଓଜନ ଅନ୍ଯାୟୀ ଭରିନ୍ନ ଟ୍ହବ:

- ବୟେ

- ଫରି ଜରିକ୍, ଏବଂ

- ଅବସ୍ା

ଏହା ମଧ୍ୟ ନରିଭ୍ଯର କରରିବ ଟ୍ଯ ଜଟ୍ଣ ଭାରୀ ଭାର ଉଠାଇବା ଏବଂ 
ପରରିଚାଳନା କରରିବାଟ୍ର ଅଭୟୁସ୍ତ କରି ନାହରି ଁ | କ’ଣ ବସ୍୍ତ ଉଠାଇବା ଏବଂ 
ବହନ କରରିବା କଷ୍କର କରରିଥାଏ?

- ଓଜନ ଏକମାତ୍ର କାରକ ନ୍ଟ୍ହ ଁଯାହା ଉଠାଇବା ଏବଂ ବହନ କରରିବା 
କଷ୍କର କରରିଥାଏ |

- ଆକାର ଏବଂ ଆକୃତରି ଏକ ବସ୍୍ତକ୍ ପରରିଚାଳନା କରରିବା ପାଇ ଁଅଶଭ୍ 
କରରିପାଟ୍ର |

- ଅଧକି ଭାର ଆବଶୟୁକ କଟ୍ର ବାହ୍ଗଡ୍ରିକ ଶରୀର ୋମ ୍ନାଟ୍ର ବରିସ୍ତାର 
ଟ୍ହବା, ପରିଠରି ଏବଂ ଟ୍ପଟ ଉପଟ୍ର ଅଧକି ଟ୍ଷ୍ଟ୍ନ୍ ରଖବିା |

- ହାତ ଧରରିବା କରିମା୍ ପ୍ରାକୃତରିକ ହୟୁାଣ୍ଡଲରିଂ ପଏଣ୍ଟଗଡ୍ରିକର ଅନ୍ପସ୍ରିତରି 
ବସ୍୍ତକ୍ ବଂଚାଇବା ଏବଂ ବହନ କରରିବା କଷ୍କର କରରିପାଟ୍ର |

ସଠଜିକ୍ ମପାନୁଆଲ୍ ଉଠପାଇବପା କ ques ଶଳ |

- ଭ୍ମଣର ଦରିଗକ୍ ୋମ ୍ନା କରରି ଭାରକ୍ ଚତ୍ଦେ୍ଦିଗଟ୍ର ପହଞ୍ଚାନ୍ତୁ |

- ଲରିଫ୍ଟଟରି ଲରିଫ୍ଟର୍ େହରିତ ଏକ େନ୍ତୁଳରିତ ସ୍କ୍ାଟରିଂ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ଆରମ୍ଭ ଟ୍ହବା 
ଉଚରିତ୍, ଟ୍ଗାଡ ଟରିକରିଏ ଅଲଗା ଟ୍ହାଇ ଉଠାଯରିବା ଭାର ଭାର ନରିକଟଟ୍ର 
ରଖାଯରିବା ଉଚରିତ |

- ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଏକ େର୍କ୍ଷରିତ ଫାମ୍ଯ ହୟୁାଣ୍ଡ ଗ୍ାଇପ ୍ପ୍ରାପ୍ତ ଟ୍ହାଇଛରି 
| ଓଜନ ନରିଆଯରିବା ପବୂ୍ଯର୍, ପରିଠରିକ୍ େରିଧା କରରି ଭୂଲମ ୍ସ୍ରିତରିକ୍ ଯଥାେମ୍ଭବ 
ଧରରି ରଖବିା ଉଚରିତ୍ | (ଚରିତ୍ର 4)

କ’ଣ ଘଞ୍୍ଚାଇବାକ୍ ଟ୍ହବ?

ଟ୍କଉଠଁାର୍ ଏବଂ ଟ୍କଉଠଁରିକ୍?

େହାୟତା ଆବଶୟୁକ ଟ୍ହବ କରି?

ଟ୍ଯଉ ଁ ମାଗ୍ଯ ଟ୍ଦଇ ଭାରକ୍ ଘଞ୍୍ଚାଇବାକ୍ ପଡରିବ ତାହା ବାଧାର୍ ସ୍ପଷ୍ 
ଟ୍ହାଇଛରି କରି?

- ଭାର ବ To ାଇବାକ୍ ପ୍ରଥଟ୍ମ ଟ୍ଗାଡକ୍ େରିଧା କର | ଏହା େନ୍ରିଶ୍ରିତ 
କଟ୍ର ଟ୍ଯ ଉଠାଣ ଟ୍ଷ୍ଟ୍ନ୍ େଠରିକ୍ ଭାବଟ୍ର ପ୍ରୋରରିତ ଟ୍ହଉଛରି ଏବଂ 
ଶକ୍ତରିଶାଳୀ ଜଙ୍ଘ ମାଂେଟ୍ପଶୀ ଏବଂ ହାଡ ଦ୍ାରା ନରିଆଯାଉଛରି |

- େରିଧାେଳଖ ଆଗକ୍ ଟ୍ଦଖନ୍ତୁ, େରିଧା ଟ୍ହବା େମୟଟ୍ର ଭାରଟ୍ର ତଳକ୍ 
ନ ଯାଆନ୍ତୁ, ଏବଂ ପଛକ୍ େରିଧା ରଖନ୍ତୁ, ଏହା ବରିନା ଚକ୍ର କରିମା୍ ଟ୍ଷ୍ଟ୍ନ୍ 
ବରିନା ଏକ େଗ୍ମ, ପ୍ରାକୃତରିକ ଗତରି ନରିଶ୍ରିତ କରରିବ (ଚରିତ୍ର 5) |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.09 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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- ଲରିଫ୍ଟ  େଂପରୂ୍୍ଯ କରରିବାକ୍, ଶରୀରର ଉପର ଅଂଶକ୍ ଭୂଲମ ୍ ସ୍ରିତରିକ୍ 
ବ raise ାନ୍ତୁ | ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଏକ ଭାର ବୟୁକ୍ତରିର େବ୍ଯାଧକି ଉଠାଣ 
କ୍ଷମତାର ନରିକଟତର ହ୍ଏ, େରିଧା ଟ୍ହବା ପବୂ୍ଯର୍ ଟରିଟ୍କ ବାଣ୍ଡ ଉପଟ୍ର 
(ଭାର େନ୍ତୁଳନକ୍ ପ୍ରତରିଟ୍ରାଧ କରରିବା ପାଇ)ଁ ଆଉଜରିବାକ୍ ପଡରିବ | 
(ଚରିତ୍ର 6)

ଭାରକ୍ ଶରୀର ନରିକଟଟ୍ର ରଖବିା, ଏହାକ୍ ସ୍ାପରିତ ଟ୍ହବାକ୍ ଥବିା ସ୍ାନକ୍ 
ଟ୍ନଇଯାଅ | ବ୍ଲରିବା େମୟଟ୍ର, ଅଣ୍ଟାର୍ ଟ୍ମାଡରିବା ଠାର୍ ଦୂଟ୍ରଇ ର୍ହନ୍ତୁ 
- େମଗ୍ ଶରୀରକ୍ ଟ୍ଗାଟରିଏ ଗତରିଟ୍ର ବ୍ଲାନ୍ତୁ |

ଭାର କମାଇବା |

ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ କ any ଣେରି ପ୍ରତରିବନ୍କର୍ ଟ୍କ୍ଷତ୍ରଟରି େଫା ଅଛରି |  
(ଚରିତ୍ର 7)

ଆଣଠ୍୍କ୍ ଏକ ଅଦ୍ଧ୍ଯ ସ୍କ୍ାଟରିଂ ସ୍ରିତରିଟ୍ର ବାନ୍ନ୍ତୁ, ଭାର ଏବଂ ତଳକ୍ େରିଧା େରିଧା 
ଚାହରି ଁପଛକ୍ ଏବଂ ମଣ୍୍ଡକ୍ ଠରିକ୍ ରଖନ୍ତୁ | ହ୍ାେର ଅନ୍ରିମ ପଯ୍ଯୟୁାୟଟ୍ର ଜଙ୍ଘ 
ଉପଟ୍ର ଟ୍କାଣକ୍ ବରିଶ୍ରାମ ଟ୍ଦବା େହାୟକ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.09 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.10 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସରୁକ୍ପା

ଭପାରଧୀ �ନ୍ତ୍ରପପାତଜି ଚଳପାଇବପା | (Moving heavy equipment)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହରି ପାଠୟୁର ଟ୍ଶରଟ୍ର ଆପଣ େକ୍ଷମ ଟ୍ହଟ୍ବ |
• ଭପାରଧୀ �ନ୍ତ୍ରପପାତଜି ଚଳପାଇବପା ପପାଇ ଁଶଜିଳ୍ପରର ଅନୁସରଣ କରପା�ପାଉଥବିପା ପଦ୍ତଜିଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ସ୍ତର ଏବଂ ରରପାଲରରର ଭପାରଧୀ �ନ୍ତ୍ରପପାତଜି ଚଳପାଇବପା ପପାଇ ଁଅନୁସରଣ କରପା�ଜିବପାକୁ ଥବିପା ପଦ୍ତଜିକୁ ବର୍୍ନପା କର |
• ଏକ ଭପାର ବ raising ପାଇବପା ଏବଂ ଏକ ଭପାର ଚଳପାଇବପା ସମୟରର ସରୁକ୍ପା ବଜିଚପାରକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ନରିମ୍ଯାଣ, ରକ୍ଷଣାଟ୍ବକ୍ଷଣ / ମରାମତରି କାଯ୍ଯୟୁକଳାପ ପାଇ ଁଗରମ କାଯ୍ଯୟୁକ୍ 
ଜାଲ୍, ଗୟୁାେ ୍ କାଟରିବା, ଟ୍ୱଲଡରିଂ, ଟ୍ୋଲଡରିଂ ଏବଂ ରେଜ ୍ ଅପଟ୍ରେନ୍ 
ଭାବଟ୍ର ବୟୁାଖୟୁା କରାଯାଇଛରି |

ଗରମ କାମ ଅଗ୍ରି ଏବଂ ବରିଟ୍୍ାରକ ବରିପଦ | ଟ୍ୱଲଡରିଂ, ଗୟୁାେ ୍ କଟରିଙ୍୍, 
ରୋଜରିଂ, ଟ୍ୋଲଡରିଂ ଭଳରି ଗରମ କାଯ୍ଯୟୁ କର୍ଥବିା ଶ୍ରମରିକମାଟ୍ନ ଜାଟ୍ଳଣରି 
କରିମା୍ ଜାଟ୍ଳଣୀ କରିମା୍ ଜାଟ୍ଳଣୀ ୋମଗ୍ୀର୍ ନରିଆ ଁ, ଏବଂ ଜାଟ୍ଳଣରି ଗୟୁାେ 
ଲରିକ୍ ଟ୍ହାଇ ମହାକାଶକ୍, ଗରମ କାଯ୍ଯୟୁ ଉପକରଣର୍ |

ଏକ େୀମରିତ ସ୍ାନ ମଧ୍ୟ ପ୍ରଟ୍ବଶ ପାଇ ଁ େୀମରିତ କରିମା୍ େୀମରିତ ମାଧ୍ୟମ 
ଅଛରି କରିମା୍ ଅବରିରତ ସ୍ାନ ପାଇ ଁଡରିଜାଇନ୍ ଟ୍ହାଇନାହରି ଁ | ଏଥଟି୍ର ଟୟୁାଙ୍କ, 
ଜାହାଜ, େରିଟ୍ଲା, ଟ୍ଷ୍ାଟ୍ରଜ ୍ ବରିନ୍, ହପେ୍ଯ, ଭାଲ ୍ଟ, ଗର୍ତ୍ଯ, ମୟୁାଟ୍ନ ହାଲ୍, 
ଟଟ୍ନଲ୍, ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଗହୃ, ଡାକ କାଯ୍ଯୟୁ, ପାଇପଲାଇନ ଇତୟୁାଦରି ଅନ୍ଭ୍୍ଯକ୍ତ 
କରିନ୍ତୁ େୀମରିତ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

ଉପକରଣ ପରଜିଚପାଳନପା କରୁଥବିପା ସପାମଗ୍ରଧୀ |

ୋମଗ୍ୀ ପରରିଚାଳନା ଉପକରଣ ଟ୍ହଉଛରି ଉତ୍ାଦନ, ବଣ୍ଟନ, ବୟୁବହାର 
ଏବଂ ନରିଷ୍ାେନ ପ୍ରକ୍ରରିୟାଟ୍ର ୋମଗ୍ୀ, ଦ୍ବୟୁ ଏବଂ ଉତ୍ାଦର ଗତରି, େଂରକ୍ଷଣ, 
ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏବଂ େର୍କ୍ଷା / େର୍କ୍ଷା ପାଇ ଁବୟୁବହୃତ ଯାନ୍ତ୍ରରିକ ଉପକରଣ |

ନରିମ ୍ନଲରିଖତି ପଦ୍ଧତରିଗଡ୍ରିକ ବୟୁବହାର କରରି ଭାରୀ ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଶରିଳ୍ପଟ୍ର 
ସ୍ାନାନ୍ରରିତ ହ୍ଏ |

ଟ୍କ୍ରନ୍ ଏବଂ ସ ୍ରିଙ୍୍ |

ୱ ରିଚ୍

ଟ୍ମେରିନ୍ ଚଳନ ୍ା୍ଟଫମ୍ଯଗଡ୍ରିକ |

ସ୍ତର ଏବଂ ଟ୍ରାଲେ୍ଯ |

ଟ୍କ୍ରନ୍ ଏବଂ ସ ୍ରିଙ୍୍ ବୟୁବହାର କରରିବା: ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଟ୍ଲାଡ୍ ଉଠାଯରିବା 
ଏବଂ ଘଞ୍୍ଚରିବା ପାଇ ଁଏହରି ପଦ୍ଧତରି ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ | (ଚରିତ୍ର 1)

କ୍ଷତରିଗ୍ସ୍ତ ସ ୍ରିଙ୍୍ ବୟୁବହାର କରାଯରିବା ଉଚରିତ୍ ନ୍ଟ୍ହ ଁ|

ଏକର୍ ଅଧକି ସ ୍ରିଙ୍ ବୟୁବହାର କରରିବା େମୟଟ୍ର ସ ୍ରିଙ୍ ମଧ୍ୟଟ୍ର ଯଥାେମ୍ଭବ 
ଓଜନ ବଣ୍ଟନ କରନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 1)

ସ ୍ରିଙ୍ଗଡ୍ରିକ୍ ଯଥାେମ୍ଭବ ଭୂଲମ ୍ପାଖଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ |

ୱରିଚ୍

ଭୂମରିଟ୍ର ଭାରୀ ଭାର ଟାଣରିବା ପାଇ ଁୱରିଚ୍ ବୟୁବହାର କରାଯାଏ | ଟ୍େଗଡ୍ରିକ 
ଶକ୍ତରି ଚାଳରିତ (ଚରିତ୍ର 2) କରିମା୍ ହାତ ଚାଳରିତ ଟ୍ହାଇପାଟ୍ର | (ଚରିତ୍ର 3)

ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ୱରିଚ୍ ର େର୍କ୍ଷରିତ କାଯ୍ଯୟୁ ଭାର (SWL) କାଯ୍ଯୟୁ ପାଇ ଁ
ଯଟ୍ଥଷ୍ ଅଟ୍ଟ |

ୱରିଞ୍ଚକ୍ ଏକ େଂରଚନାଟ୍ର େର୍କ୍ଷରିତ କରନ୍ତୁ ଯାହା ଟାଣକ୍ ପ୍ରତରିହତ କରରିବାକ୍ 
ଯଟ୍ଥଷ୍ ଶକ୍ତରିଶାଳୀ |

ଟ୍ଖାଲା ଭୂମରିଟ୍ର, ଲମା୍ ଅଂଶକ୍ ଭୂମରିଟ୍ର ଚଲାନ୍ତୁ ଏବଂ ଟ୍େମାନଙ୍କ ପାଇ ଁ
ୱରିଚ୍ େର୍କ୍ଷରିତ କରନ୍ତୁ |

ଏକ ଉପଯକ୍୍ତ ସ ୍ରିଙ୍୍ ବାଛନ୍ତୁ ଏବଂ ଏହାକ୍ ଭାରର ମଳୂ ଚାରରିପାଖଟ୍ର ପାେ ୍
କରନ୍ତୁ | ଏହାକ୍ ୱ ରିଚ୍ ର ହ୍କ୍ ଟ୍ର େର୍କ୍ଷରିତ କରନ୍ତୁ |

ଟ୍କଟ୍ତକ ଭାରୀ ଜରିନରିରଗଡ୍ରିକଟ୍ର ଜୟୁାକରିଂ ଏବଂ ଟ୍ଇଙ୍୍ ଉଟ୍ଦେଶୟୁଟ୍ର 
ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଲଗ ୍ଥାଏ |

େର୍କ୍ଷା ବରିଚାର

କ any ଣେରି ୱ ରିଚ୍ ବୟୁବହାର କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍, ଟ୍ରେକ୍ ଏବଂ ରାଟ୍ଚଟ୍ 
ଟ୍ମକାନରିଜରିମ ୍କାଯ୍ଯୟୁ କ୍ରମଟ୍ର ଅଛରି କରି ନାହରି ଁଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ | ଟ୍ରେକ୍ କରିପରରି 
ବୟୁବହାର କରରିଟ୍ବ ଅଭୟୁାେ କରନ୍ତୁ |
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ଗରିଅର ଚକଠାର୍ ହାତ ଏବଂ ଆଙ୍୍ଠରିକ୍ ଭଲଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ |

ବରିୟରରିଂ ଏବଂ ଗରିଅର୍ ଗଡ୍ରିକ୍ ଟ୍ତଲଯକ୍୍ତ କରିମା୍ ଟ୍ତଲଯକ୍୍ତ ରଖନ୍ତୁ |

ଟ୍ମେରିନ୍ ଚଳନ ୍ା୍ଟଫମ୍ଯଗଡ୍ରିକ |

ଶରିଳ୍ପଟ୍ର ଭାରୀ ଯନ୍ତ୍ରପାତରି ଚଳାଇବା ପାଇ ଁଏହା ଏକ ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଉପକରଣ | 
ଚରିତ୍ର 4 ଏକ ଭାରୀ ରୋନ ୍ସଫମ୍ଯର ଟ୍ଲାଡ୍ କରରିବାର ପଦ୍ଧତରି ଦଶ୍ଯାଏ |

ଏକ େବ୍ରିଧାଜନକ ଉଚ୍ଚତାଟ୍ର ଭାରକ୍ ଏକ ଉପଯକ୍୍ତ ସ ୍ରିଙ୍୍ ପାେ ୍କରନ୍ତୁ |

ୱରିଙ୍ଟ୍ ହ୍କ୍ େହରିତ ସ ୍ରିଙ୍୍ େଂଲଗ୍ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଏହାର ମାଧ୍ୟାକର୍ଯଣର ଟ୍କନ୍ଦ୍ର 
ଆଗ ଏବଂ ପଛ ଚକ ମଧ୍ୟଟ୍ର ନଟ୍ହବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ୍ା୍ଟଫମ୍ଯଟ୍ର ଭାର 
ଟାଣନ୍ତୁ |

ଜୟୁାକ୍ ଗଡ୍ରିକ୍ କମ ୍କରନ୍ତୁ ଯାହାଫଳଟ୍ର ୍ା୍ଟଫମ୍ଯ ଏହାର ଚକ ଉପଟ୍ର 
ରହରିବ |

ଅନଟ୍ଲାଡରିଂ ପାଇ ଁଓଲଟା କ୍ରମଟ୍ର ପଦ୍ଧତରି ଅନ୍େରଣ କରନ୍ତୁ |

ସ୍ତର ଏବଂ ଟ୍ରାଲର୍ ବୟୁବହାର କରରିବା |

ଟ୍ବଟ୍ଳଟ୍ବଟ୍ଳ ଏହାର ଆଧାରର ଅନରିୟମରିତ ଆକୃତରି ଟ୍ହତ୍ କରିମା୍ ଏହା 
ଯଟ୍ଥଷ୍ କଠରିନ ନ ଥବିାର୍ ଏକ ଭାର ଭୂମରିଟ୍ର ଘଞ୍୍ଚାଯାଇପାରରିବ ନାହରି ଁ|

ଟ୍ଗାଲାକାର ଦଣ୍ଡ ଉପଟ୍ର ଏକ ଫ୍ାଟ-ବଟମ ୍ ପୟୁାଟ୍ଲଟ୍ କରିମା୍ ‘ସ୍ତର’ 
ଉପଟ୍ର ଏହରିପରରି ଭାର ରଖନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 5)

େନ୍ରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ବାର୍ (ଟ୍ରାଲେ୍ଯ) ଭାରର ଉଭୟ ପାଶ୍୍ଯଟ୍ର ଟ୍ପ୍ରାଟ୍ଜକ୍ଟ 
କରରିବା ପାଇ ଁଯଟ୍ଥଷ୍ ଲମା୍, ପରରିଚାଳନା େହଜ ପାଇ ଁ|

ମାଗ୍ଯଟ୍ର ଟ୍ଯକ any ଣେରି ଅେମାନ ପଷୃ ୍ଉପଟ୍ର େହଜଟ୍ର ଗଡରିବା ପାଇ ଁ
ଟ୍େଗଡ୍ରିକ ଯଟ୍ଥଷ୍ ବଡ ଟ୍ହବା ଉଚରିତ କରିନ୍ତୁ େହଜଟ୍ର ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ଟ୍ହବା 
ପାଇ ଁଯଟ୍ଥଷ୍ ଟ୍ଛାଟ ଟ୍ହବା ଉଚରିତ |

େମାନ ବୟୁାେ ବରିଶରିଷ୍ ଦ୍ଇ ବା ତରିଟ୍ନାଟରି ବାର ଅଧକିାଂଶ ଭାର ପାଇ ଁ
ଯଟ୍ଥଷ୍ କରିନ୍ତୁ ଯଦରି ଚାରରି କରିମା୍ ଅଧକି ବୟୁବହୃତ ହ୍ଏ, ଟ୍ତଟ୍ବ ଟ୍ଲାଡ୍ ଶୀଘ୍ର 
ଘଞ୍୍ଚାଯାଇପାଟ୍ର କାରଣ ପଛ ପଟକ୍ ଆଗକ୍ ଯରିବାଟ୍ବଟ୍ଳ କ delay ଣେରି 
ବରିଳମ ୍ହ୍ଏ ନାହରି ଁ| (ଚରିତ୍ର 5)

ଚରିତ୍ର 6 ଟ୍ର ଟ୍ଦଖାଯାଇଥବିା ପରରି ଏକ ଟ୍କ୍ରାବର୍ ବୟୁବହାର କରରି ଭାରକ୍ 
ଘଞ୍୍ଚାନ୍ତୁ | ଟ୍ଦଖାଯାଇଥବିା ପରରି ବାରର ଉପରରି ଭାଗଟ୍ର ବଳ ପ୍ରଟ୍ୟାଗ 
କରନ୍ତୁ |

ସପାବଧପାନ

ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଏକ ଭାର ଟ୍ରାଲରଟ୍ର ଥାଏ, ଟ୍କବଳ ଅସ୍ାୟୀ opes ୍ଲା 
ବ୍ negoti ାମଣା ଟ୍ହାଇପାରରିବ |

ଭାରଟରି ଯଦରି ଖାଲଟ୍ର ଅଛରି ଟ୍ତଟ୍ବ େବ୍ଟ୍ବଟ୍ଳ ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

ଏହରି ଅପଟ୍ରେନ୍ ପାଇ ଁଏକ ପ୍ରଭାବଶାଳୀ ଟ୍ରେକ୍ େହରିତ ଏକ ୱରିଚ୍ ବୟୁବହାର 
କରନ୍ତୁ |

ଟ୍ରାଲେ୍ଯ ଉପଟ୍ର ଏକ ଟ୍କାଣ ବ୍ negoti ାମଣା କରରିବାକ୍ |

ଏକ ମଧ୍ୟମ ଭାର ପାଇ ଁ, ଟ୍କାଣ ପାଖକ୍ ଆେରିବା ପଟ୍ର ଅନୟୁମାନଙ୍କ 
ତ୍ଳନାଟ୍ର ଟ୍ଗାଟରିଏ ଟ୍ରାଲରକ୍ ଟରିକରିଏ ବଡ ଆକାରଟ୍ର ଭର୍ତ୍ଦି କରନ୍ତୁ |

ଟ୍ଯଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଏହରି ଟ୍ରାଲର୍ ଭାରର ମାଧ୍ୟାକର୍ଯଣର ଟ୍କନ୍ଦ୍ରଟ୍ର ଥାଏ, 
ଟ୍େଟ୍ତଟ୍ବଟ୍ଳ ଭାରଟରି ଟ୍ରାଲର୍ ଉପଟ୍ର ଟ୍ରାକ୍ ଟ୍ହାଇ ପାଶ୍୍ଯଟ୍ର 
ବ୍ଲାଯାଇଥାଏ | (ଚରିତ୍ର 7)

ଭପାରଧୀ ଭପାର ପପାଇ ଁ|

ଟ୍କାଣର ଆରମ୍ଭଟ୍ର ଟ୍ରାଲର ଉପଟ୍ର ଭାର ବନ୍ଦ କର |

ଟ୍ଲାଡ୍ ଟ୍ରାଲରର ଟ୍ଶର ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ନଟ୍ହବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଟ୍କ୍ରାବର୍ େହରିତ 
ପାଶ୍୍ଯକ୍ ଟ୍ଠଲରି ଟ୍ରାଲେ୍ଯ ଉପଟ୍ର ଟ୍ଲାଡ୍ ରାଉଣ୍ଡକ୍ ଟ୍ମାଡନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 8)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.10 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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କରିଛରି ଟ୍ରାଲରକ୍ ଭାରର େମମ୍ଖ୍ ଭାଗଟ୍ର ରଖ | (ଚରିତ୍ର 9)

ଭାରକ୍ ଏହରି ଟ୍ରାଲେ୍ଯକ୍ ଆଗକ୍ ଟ୍ଠଲରିଦରିଅ |
ଭାରକ୍ ଆଗକ୍ ଟ୍ଗାଟ୍ଲଇ ଦରିଅ ଏବଂ ମକ୍୍ତ ଟ୍ହାଇଥବିା ଟ୍ରାଲଗ୍୍ଯଡରିକ୍ 
ଭାରର େମମ୍ଖ୍ଟ୍ର ଏବଂ ଏକ ଟ୍କାଣଟ୍ର ରଖ |
ଟ୍ଲାଡ୍ ଇପ୍ସରିତ ଦରିଗକ୍ େଚୂାଇବା ପଯ୍ଯୟୁନ୍ ଜାରରି ରଖନ୍ତୁ |
େର୍କ୍ଷା ବରିଚାର
କାଉବର୍ କରିମା୍ ଜୟୁାକ୍ େହରିତ ଭାରୀ ଭାର ବହନ କରରିବା |
ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ପୟୁାକରିଂ କରିମା୍ ଟ୍ରାଲେ୍ଯକ୍ ଓହ୍ାଇବା ପବୂ୍ଯର୍ ଆପଣଙ୍କ 
ହାତ ଭାରର୍ େଫା ଅଛରି |
ଏହାକ୍ ରଖବିା େମୟଟ୍ର ପୟୁାକରିଂ ତଟ୍ଳ ହାତ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ ନାହରି ଁ|
ଏକ ପେ୍ ୍ବକ୍୍ ବୟୁବହାର କରନ୍ତୁ |
ପୟୁାକରିଂକ୍ ଚଟାଣଟ୍ର ରଖନ୍ତୁ ଏବଂ ଏହାକ୍ ଭାର ତଟ୍ଳ ରଖନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 10)
ଆଙ୍୍ଠରିକ୍ ଭାରର ତଳ ଧାରର୍ ଏବଂ ଚଟାଣର୍ ଭଲଟ୍ର ରଖ ିଏହାର ପାଶ୍୍ଯ 
ମହ୍ଟଁ୍ର ଧରରି ରଖନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 10)

ଏକ ଭାର ବ ising ାଇବା |
ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ସ ୍ରିଙ୍ଗଡ୍ରିକ େଠରିକ୍ ଭାବଟ୍ର ଭାର ଏବଂ ହ୍କ୍ େହରିତ 
େର୍କ୍ଷରିତ ଅଛରି |
େନ୍ରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଟ୍େମାଟ୍ନ ଭାରର ଏକ ଟ୍ପ୍ରାଟ୍ଜକ୍ଟରିଙ୍୍ ଅଂଶଟ୍ର 
ଟ୍ମାଡରି ଟ୍ହାଇ ନାହାନଁ୍ରି |
ଏକ ଭାର ଉଠାଇବା ଆରମ୍ଭ କରରିବା ପବୂ୍ଯର୍, ଯଦରି ଆପଣ ଭାରର ଦୂର 
ପାଶ୍୍ଯଟ୍ର ଜଟ୍ଣ େହାୟକଙ୍୍କ ଟ୍ଦଖପିାର୍ ନାହାନଁ୍ରି, ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଟ୍େ 
ଭାର ଉଠାଇବାକ୍ ପ୍ରସ୍୍ତତ ଅଛନ୍ରି ଏବଂ ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ତାଙ୍କ ହାତ 
ସ ୍ରିଙ୍ର୍ େଫା ଅଛରି |
ନରିକଟସ୍ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ େତକ୍ଯ କର ଟ୍ଯ ଉଠାଣ ଆରମ୍ଭ ଟ୍ହବାକ୍ ଯାଉଛରି।

ଧୀଟ୍ର ଧୀଟ୍ର ଉଠାନ୍ତୁ |

ଭାର ବ as ଼ରିବା େହରିତ ଅନୟୁ ବସ୍୍ତଗଡ୍ରିକ ଉପଟ୍ର ଚୂର୍୍ଯ ନଟ୍ହବା ପାଇ ଁଧ୍ୟାନ 
ଦରିଅନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 11)

ଏହା ଭୂମରି ଛାଡରିବାଟ୍ବଟ୍ଳ ଏହା ଘଞ୍୍ଚରିପାଟ୍ର କରିମା୍ ଘରୂ୍୍ଯନ କରରିପାଟ୍ର |

ଭାରର ମାଧ୍ୟାକର୍ଯଣ ଟ୍କନ୍ଦ୍ରଠାର୍ ଯଥା େମ୍ଭବ େଠରିକ୍ ଭାବଟ୍ର ହ୍କ୍ ଚରିହ୍ନଟ 
କରରି ଏହରିପରରି ଗତରିକ୍ କମ ୍କରନ୍ତୁ |

ଅନାବଶୟୁକ ବସ୍୍ତର୍ ଚଟାଣକ୍ େଫା ରଖନ୍ତୁ |

ଏକ ଭାର ଘଞ୍୍ଚାଇବା |

ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଟ୍କ୍ରନ୍ ଏବଂ ଭାର ଧାରଣଟ୍ର କ acles ଣେରି ପ୍ରତରିବନ୍କ 
ନାହରି ଁ| (ଚରିତ୍ର 12)

ଭାରର୍ େଫା ର୍ହନ୍ତୁ ଏବଂ ଏହାକ୍ ସ୍ରିର ଭାବଟ୍ର ଘଞ୍୍ଚାନ୍ତୁ |
ଯଦରି ଟ୍କହରି ତା’ର ପଥକ୍ ଯାଆନ୍ରି ଟ୍ତଟ୍ବ ଶୀଘ୍ର ଭାର ବନ୍ଦ କରରିବାକ୍ ପ୍ରସ୍୍ତତ 
ର୍ହ |
ଗତରି କରିମା୍ ଦରିଗ ବଦଳାଇବା େମୟଟ୍ର ଭାରର ପ୍ରାକୃତରିକ େଇ୍ଙ୍୍ ପାଇ ଁ
ଅନ୍ମତରି ଦରିଅନ୍ତୁ |
ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଭାର ଅନୟୁ ଟ୍ଲାକଙ୍କ ମଣ୍୍ଡ ଉପଟ୍ର ଯରିବ ନାହରି ଁ |  
(ଚରିତ୍ର 13)
ଟୟୁାଟ୍କଟ୍୍ କରିମା୍ ସ ୍ରିଙ୍୍ ଖେରିପାଟ୍ର କରିମା୍ ଖେରିପାଟ୍ର |
ଅନୟୁ ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍୍କ ଭାରର ମାଗ୍ଯର୍ ସ୍ପଷ୍ ଭାବଟ୍ର ଠରିଆ ଟ୍ହବାକ୍ 
ଟ୍ଚତାବନୀ ଦରିଅନ୍ତୁ |
ମଟ୍ନରଖନ୍ତୁ ଟ୍ଯ ଦ୍ଘ୍ଯଟଣା ଘଟ୍ଟ ନାହରି,ଁ ଟ୍େଗଡ୍ରିକ ଟ୍ହାଇଥାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.1.10 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.11 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ରରଖପା ମପାପ  (Linear measurement)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଇଣ୍ଟରନ୍ୟପାସନପାଲ୍ ସଜିଷ୍ଟମ ୍ଅଫ୍ ମପାପ (SI) ଅନୁଯପାୟଧୀ ର line ଖ୍ୟ ମପାପର ମଳୂ ୟୁନଜିଟ୍ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ମଜିଟରର ଗଣୁନ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ମଲୂ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମର ଉରଦେଶ୍୍ୟ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମର ପ୍ରକପାରର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ପପାଳନ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସତକ୍ଶତପାକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |ITI ର ପରଜିଚୟ

ଶେଶେଶେଶେ ଆଶମ ଏକ େସ୍ତୁ  ମାପିୋ, ଆଶମ ପ୍ରକେୃଶର ଏହାକତୁ ଏକ 
ଜଣାେତୁଣା ମାପର ମାନକ ସହେି େତୁ େନା କରତୁ  |

SI ଅନତୁୋୟୀ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟର ମେୂ ଏକକ ଶହଉଛି METER |

ଦ Length ର୍୍ଶ୍ୟ - SI UNITS ଏେଂ MULTIPLES |

ରବ୍ସ ୍ୟୁନଜିଟ୍ |

ସିଷ୍ଟମ ୍ ଇଣ୍ଟରନ୍ୟାସନାଲ୍ ଅନତୁୋୟୀ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟର ମେୂ ଏକକ 
ଶହଉଛି ମିଟର | ନିମ୍ ୍ନଶର ଦିଆୋଇଥେିା ସାରଣୀଶର ଏକ ମିଟରର 
ଏକାଧକି ଗତୁଣ ୋଲିକାଭତୁ କ୍ତ |

ମିଟର (ମି)   = 1000 ମିମି |

CENTIMETER (cm)  = 10 mm

ମିଲିମିଟର (mm)   = 1000μ |

ମାଇଶ୍ରାଶମଶରେ (μm)  = 0.001 ମିମି |

ଇଞ୍ଜିନଜିୟରଜିଂ ଅଭ୍୍ୟପାସରର ମପାପ |

ସାଧାରଣେ ,, ଇଞି୍ନିୟରିଂ ଅଭ୍ୟାସଶର, ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ମାପର ପସନ୍େି 
ଏକକ ଶହଉଛି ମିଲିମିଟର | (ଚିତ୍ର 1)

ଉଭୟ େଡ଼ ଏେଂ ଶଛାଟ ଆକାର ମିଲିମିଟରଶର ଦେ୍ଘ୍ାୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 2)

ଦ length ର୍୍ଶ୍ୟ ମପାପର ବ୍ଜିଟଜିଶ୍ ୍ସଜିଷ୍ଟମ ୍|

ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ମାପର ଏକ େିକଳ୍ପ େ୍ୟେସ୍ା ଶହଉଛି ବି୍ଟିେ େ୍ୟେସ୍ା 
| ଏହ ି ସିଷ୍ଟମଶର, ଶେସ ୍ ୟତୁ ନିଟ୍ ଶହଉଛି ଇଶପେରିଆଲ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ାର୍୍ଘ୍ ୟାର୍୍ଘ୍ 
| ଶରେଟ୍ ବି୍ଶଟନ ସଶମେ ଅଧକିାଂେ ଶଦେ ଗେ କିଛି େଷ୍ଘ୍ ମଧ୍ୟଶର SI 
ୟତୁ ନିଟ୍କତୁ ୋଇଛନି୍।

କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଖଣ୍ଗତୁଡି଼କର ପରିମାଣ ମାପିୋ ପାଇ ଁ ଇଞି୍ନିୟର ଷି୍ଟଲ୍ ନିୟମ 
(ଚିତ୍ର 3) େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଇସ୍ାେ ନିୟମ େସନ୍ ଷି୍ଟଲ କିମ୍ା ଶଷ୍ଟନଶଲସ ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ | ଏହ ି
ନିୟମଗତୁରି୍କ ଲମ୍ 150 ମିମି, 300 ମିମି ଏେଂ 600 ମିମିଶର ଉପଲବ୍ଧ | 
ଇସ୍ାେ ନିୟମର ପଠ୍ନ ସଠ୍କିୋ ଶହଉଛି 0.5 ମିଲିମିଟର ଏେଂ 1/64 
ଇଞ୍ଚ |

ସଠ୍କି୍ ପ reading ଼ିୋ ପାଇ ଁପାରାଲାଲକ୍ସରତୁ  ଉତ୍ପନ୍ନ ତ୍ରୁଟିକତୁ ଏର୍ାଇୋ 
ପାଇ ଁସିଧାସେଖ ପ read ିୋ ଆେେ୍ୟକ | (ଚିତ୍ର 4)

ଇଂରାଜୀ ମାପଶର ଇସ୍ାେ ନିୟମ, ଶସଗତୁରି୍କ ଶମରିେକ୍ ଏେଂ ଇଂରାଜୀ 
ସ୍ାେକ ସହେି 150, 300, 500 ଏେଂ 1000 ମିମି ଆକାରର ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ 
ପରିସର ମଧ୍ୟଶର ଉପଲବ୍ଧ ଶହାଇପାରିେ | (ଚିତ୍ର 5)

ଅନ୍ୟ ପ୍ରକପାରର ନଜିୟମ |

-  ସଂକୀର୍ଣ୍ଘ୍ ଇସ୍ାେ ନିୟମ |

-  କ୍ଷତୁଦ୍ର ଇସ୍ାେ ନିୟମ |

-  ଶଟପରର୍୍ ଶେଷ ସହେି ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ନମନୀୟ ଇସ୍ାେ ନିୟମ |
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ସଂକଧୀର୍ଣ୍ଶ ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମ |

ସଂକୀର୍ଣ୍ଘ୍ ଇସ୍ାେ ନିୟମ କିଶେର ଗଭୀରୋ ଏେଂ ଶଛାଟ ରି୍ଆର 
ଗଭୀରୋ, ଚାକିରିର ଅନ୍ଧ ଛିଦ୍ର ମାପିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, ଶେଉଠଁ୍ାଶର 
ସାଧାରଣ ଇସ୍ାେ ନିୟମ ପହଞ୍ଚପିାରିେ ନାହି ଁ| ଏହାର ଶମାଶଟଇ ପ୍ରାୟ 5 
ମିମି ଏେଂ ଶମାଟା 2 ମିମି | (ଚିତ୍ର 6)

କ୍ଦୁ୍ର ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମ (ଚଜିତ୍ର 7)

ଏକ ଧାରକ ସହେି ପାଞ୍ଚଟି ଶଛାଟ ନିୟମର ଏହ ି ଶସଟ୍ ସୀମିେ କିମ୍ା 
ଅେସ୍ାନଶର ପହଞ୍ଚେିା କଷ୍ଟକର ପରିମାପ ପାଇ ଁ ଅେ୍ୟନ୍ ଉପଶୋଗୀ 
ୋହା ସାଧାରଣ ଇସ୍ାେ ନିୟମର େ୍ୟେହାରକତୁ ଶରାକିଥାଏ | ୋପର୍, 
ମିଲର୍ ଏେଂ ଟତୁ ଲ୍ ଏେଂ ମର କାମଶର େନ୍ତ୍ରପାେି କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର ଗଭୀର, 
କ୍ଷତୁଦ୍ର କାନ୍ଧ, ରିଶସସ,୍ ମତୁଖ୍ୟ ଉପାୟ ଇେ୍ୟାଦି ମାପିୋ ପାଇ ଁଏହା ଉପେତୁକ୍ତ 
ଭାେଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ନିୟମଗତୁରି୍କ ଧାରକର ସ୍୍ଲଟ୍ ଶହାଇଥେିା ଶେଷଶର ସହଜଶର ଭର୍ତମି 
କରାୋଇଥାଏ ଏେଂ ହ୍ୟାଶଣ୍ଲର ଶେଷଶର ନଡି଼ଆ ୋଦାମର ସାମାନ୍ୟ 
ଶମାଡ଼ ଦ୍ାରା ଦୃ ly ଭାେଶର ଚାପି ଶହାଇୋଏ | ପାଞ୍ଚଟି ନିୟମ ଦ s 
ର୍୍ଘ୍୍ୟ 1/4 “, 3/8”, 1/2 “, 3/4” ଏେଂ 1 “ପ୍ରଦାନ କରାୋଇଛି ଏେଂ 
ପ୍ରଶେ୍ୟକ ନିୟମ ଶଗାଟିଏ ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର 32 େମ ଏେଂ ଓଲଟା ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର 64 
େମ ସ୍ାନଶର ସ୍ାେକ ଶହାଇଛି |

ରଟପରଡ୍ ରଶ୍ଷ ସହଜିତ ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମ |

ଏହ ି ନିୟମ ସମସ୍ ଶମକାନିକ୍ସ ସହେି ଏକ ପି୍ରୟ ଅଶଟ କାରଣ ଏହାର 
ଶଟପରର୍୍ ଏଣ୍ ଶଛାଟ ଗର୍ତ୍ଘ୍, ସଂକୀର୍ଣ୍ଘ୍ ସ୍ ୍ଲଟ୍, ରେୀଭ୍, ରିଶସସ ୍ଇେ୍ୟାଦିର 
ଆକାର ମାପିୋକତୁ ଅନତୁମେି ଶଦଇଥାଏ | ଶେଷଶର ଶମାଶଟଇ | (ଚିତ୍ର 8)

ଏକ ଇସ୍ାେ ନିୟମର ସଠ୍କିୋ େଜାୟ ରଖେିା ପାଇ ଁ, ଏହା ଶଦଖେିା 
ଜରତୁ ରୀ ଶେ ଏହାର ଧାର ଏେଂ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ କ୍ଷେି ଏେଂ କେଙ୍କରତୁ  ସତୁରକି୍ଷେ |

ଅନ୍ୟ କଟଜିଙ୍ଗ ଉପକରଣ ସହଜିତ ଏକ ଇସ୍ପାତ ନଜିୟମ ରଖନ୍ତୁ 
ନପାହଜି ଁ | ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ନରହବ୍ପା ସମୟରର ଏକ ପତଳପା ରତଲ 
ଲଗପାନ୍ତୁ |

ରକପାଣପାକ୍ଶ ମପାପ |

ଏକ େସ୍ତୁର ଶକାଣର ଶକାଣାକ୍ଘ୍ ମାପ ସାଧାରଣେ degrees ରି୍ରେୀ, ମିନିଟ୍ 
ଏେଂ ଶସଶକଣ୍ଶର ପ୍ରକାେେି ହତୁଏ | ଶଗାଟିଏ ରି୍ରେୀ 60 ମିନିଟଶର େିଭକ୍ତ 
ଶହାଇଛି ଏେଂ ଶଗାଟିଏ ମିନିଟ୍ ଶହଉଛି 60 ଶସଶକଣ୍ଶର |

ମ fundamental ଳଜିକ, ଉତ୍ନ୍ନ ଏକକଗଡୁ଼ଜିକର ମପାପ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.11 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.12 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଲଜିପଜିବ୍ଦ୍ ରଲଖକମପାରନ | (Scribers)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଶ୍ପାସ୍ତଧୀମପାନଙ୍କର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ ||
• ଶ୍ପାସ୍ତଧୀମପାନଙ୍କର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଶ୍ପାସ୍ତଧୀ: ଦାଖଲ କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର କିମ୍ା ଦାଖଲ ଶହୋକତୁ ଥେିା ୋକ୍ଘ୍ସିପ ୍ ର 
ପରିମାଣ ସଚୂାଇୋ ପାଇ ଁ ଶରଖା ଶଲଖେିା ଆେେ୍ୟକ | ଶଲଖକ ଏହ ି
ଉଶଦେେ୍ୟଶର େ୍ୟେହୃେ ଏକ ଉପକରଣ | ଏହା ଉଚ୍ଚ କାେ୍ଘ୍ନ ଷି୍ଟଲଶର 
େିଆରି ଏେଂ କଠ୍ନି | ସ୍ୱଚ୍ଛ ଏେଂ େୀକ୍ଷ୍ଣ ଶରଖା ଅଙ୍କନ ପାଇ ଁ, େିନ୍ତୁଟି ଭୂମି 
ଶହୋ ଉଚିେ ଏେଂ ଏହାର େୀକ୍ଷ୍ଣୋ େଜାୟ ରଖେିା ପାଇ ଁ ୋରମ୍ାର 
ସମ୍ାନିେ କରାେିୋ ଉଚିେ |

ୋସ୍ତୀମାଶନ େିଭିନ୍ନ ଆକେିୃ ଏେଂ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ | ସାଧାରଣେ 
used େ୍ୟେହୃେ ଶହଉଛି ସାଧା ଶଲଖକ | (ଚିତ୍ର 1)

ଶରଖା ଶଲଖେିାଶେଶେ, ଶଲଖକ ଏକ ଶପନ୍ ୍ସଲି ପରି େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ ୋହା 
ଦ୍ drawn ାରା ଅଙ୍କାୋଇଥେିା ଶରଖାଗତୁଡି଼କ ସିଧା ଧାରର ନିକଟେର 
ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ଶଲଖକ ପଏଣ୍ଟଗତୁଡି଼କ ଅେ୍ୟନ୍ େୀକ୍ଷ୍ଣ; ଶେଣତୁ, ସାଧା ୋସ୍ତୀକତୁ ନିଜ 
ପଶକଟଶର ରଖନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଦୁର୍୍ଶଟଣପାକୁ ରରପାକଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ନରହବ୍ପା ସମୟରର 
ଏକ କକ୍ଶ ରଖନ୍ତୁ |

ଲଜିପଜିବ୍ଦ୍ ରଲଖକମପାରନ | (Dividers)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ଡଜିଭ୍ପାଇଡର୍ ର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭ୍ପାଜକଙ୍କ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭ୍ପାଜନର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟତପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଡଜିଭ୍ପାଇଡର୍ ପଏଣ୍ଟ ଉପରର ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଶ ସଚୂନପା ଦଜିଅନ୍ତୁ |

ସକ୍ଘ୍ଲ, ଆକ୍ଘ୍ ଏେଂ ଦୂରୋ ସ୍ାନାନ୍ର ଏେଂ ଶଷ୍ଟପ ୍ ପାଇ ଁ ରି୍ଭାଇର୍ର୍ 
ଗତୁରି୍କ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 1,2 ଏେଂ 3)

ଦୃ firm ଗଣ୍ ିଏେଂ େସନ୍ ଗଣ୍ ିସହେି ରି୍ଭାଇର୍ର୍ ଉପଲବ୍ଧ | (ଡି଼ମ ୍1 
ଏେଂ 4) | ମାପଗତୁରି୍କ ଏକ ଇସ୍ାେ ନିୟମ ସହେି ରି୍ଭାଇର୍ର୍ ଉପଶର 
ଶସଟ୍ ଶହାଇଛି | (ଚିତ୍ର 2)

ରି୍ଭାଇର୍ରର ଆକାର 50 ମିମି ରତୁ  200 ମିମି ମଧ୍ୟଶର |

େିନ୍ତୁରତୁ  ଫତୁଲ୍ରମ ୍ଶରାଲର (ପିଭଟ୍) ର ଶକନ୍ଦ୍ର ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ଦୂରୋ ଶହଉଛି 
ରି୍ଭାଇର୍ର୍ ର ଆକାର | (ଚିତ୍ର 4)

ସଠ୍କି୍ ଅେସ୍ାନ ଏେଂ ରି୍ଭାଇର୍ର୍ ପଏଣ୍ଟଟ୍ର 30 ° ର ପି୍ରକ୍ ପଞ୍ଚ ମାକ୍ଘ୍ 
େ୍ୟେହାର ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |
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ରି୍ଭାଇର୍ରର ଦତୁଇ ଶଗାର୍ ସେତୁଶେଶେ ସମାନ ଲମ୍ ଶହୋ ଉଚିେ୍ |  
(ଚିତ୍ର 5) େିଭାଜକମାଶନ ଶସମାନଙ୍କର ଗଣ୍ରି ପ୍ରକାର ଏେଂ ଲମ୍ ଦ୍ାରା 
ନିଦେମିଷ୍ଟ|

ସକୂ୍ଷ୍ମ ଶରଖା ଉତ୍ପାଦନ କରିୋ ପାଇ ଁରି୍ଭାଇର୍ର୍ ପଏଣ୍ଟକତୁ େୀକ୍ଷ୍ଣ ରଖେିା 
ଉଚିେ | ଏକ ଶେଲ ପଥର ସହେି ୋରମ୍ାର େୀକ୍ଷ୍ଣ କରିୋ ଦ୍ gr ାରା େୀକ୍ଷ୍ଣ 
କରିୋ ଅଶପକ୍ଷା ଭଲ | ରୋଇଣି୍ଂ ଦ୍ାରା େୀକ୍ଷ୍ଣ କରିୋ ଦ୍ାରା ପଏଣ୍ଟଗତୁଡି଼କ 
ନରମ ଶହାଇେିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.12 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.13 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟ୍ କପାଲଜିପର୍ |  (Calipers)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସପାଧପାରଣତ used ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ କପାଲଜିପଗୁ୍ଶଡ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ସନ୍ତ ଯଗୁ୍୍ମ କପାଲଜିପସ୍ଶର ସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

କାଲିପରଗତୁରି୍କ ଶହଉଛି ପଶରାକ୍ଷ ମାପ େନ୍ତ୍ର ୋହା ଏକ ଇସ୍ାେ ନିୟମରତୁ  
ଏକ ଚାକିରିକତୁ ମାପ ସ୍ାନାନ୍ର ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, ଏେଂ େିପରୀେଶର |

କାଲିପର୍ ଗତୁରି୍କ ଶସମାନଙ୍କର ଗଣ୍ ିଏେଂ ଶଗାର୍ ଅନତୁୋୟୀ ଶରେଣୀଭତୁ କ୍ତ 
କରାୋଏ |

ମଜିଳଜିତ

-  ଦୃ joint ମିେିେ କଲିପର୍ (ଚିତ୍ର 1 ଏ)

-  େସନ୍ େତୁଗ୍ ୍ମ କାଲିପର୍ (ଚିତ୍ର 1 େି)

-  ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ମାପ ପାଇ ଁକାଲିପର୍ ଭିେଶର | (ଚିତ୍ର 2)

-  ୋହ୍ୟ ମାପ ପାଇ ଁୋହାଶର କାଲିପର୍ | (ଚିତ୍ର 3)

ଇସ୍ାେ ନିୟମ ସହେି କାଲିପର୍ େ୍ୟେହାର କରାୋଏ, ଏେଂ ସଠ୍କିୋ 
mm। Mm ମିମିଶର ସୀମିେ; ଚାକିରିର ସମାନ୍ରାେୋ ଇେ୍ୟାଦି 
ସଶମ୍ଦନେୀେ ଅନତୁଭେ ସହେି କାଲିପର୍ େ୍ୟେହାର କରି ଅଧକି ସଠ୍କିୋ 
ସହେି ୋଞ୍ଚ କରାୋଇପାରିେ |

େସନ୍ େତୁଗ୍ ୍ମ କାଲିପର୍ ଗତୁରି୍କ ଏକ ଆର୍ଜଷ୍ଟ୍ ନଟ୍ ସାହାେ୍ୟଶର େୀଘ୍ର 
ଶସଟିଂ କରିୋର ସତୁେିଧା ଅଛି | ଏକ ଦୃ joint ମିେିେ କଲିପର୍ ଶସଟ୍ 
କରିୋ ପାଇ ଁ, କାଠ୍ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଶଗାର୍କତୁ ହାଲତୁକା ଟ୍ୟାପ ୍କରନ୍ତୁ |

ରଜନଜି କପାଲଜିପର୍ | (Jenny calipers)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ରଜନଜି କପାଲଜିପରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ରଜନଜି କପାଲଜିପରର ଦୁଇ ପ୍ରକପାରର ରଗପାଡକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଶଜନି କାଲିପସ୍ଘ୍ର ଏକ ଆର୍ଜଶଷ୍ଟେଲ୍ ରି୍ଭାଇର୍ର୍ ପଏଣ୍ଟ ସହେି ଶଗାଟିଏ 
ଶଗାର୍ ଥେିାଶେଶେ ଅନ୍ୟଟି ଏକ େଙ୍କା ଶଗାର୍ | (ଚିତ୍ର 1) ଏଗତୁରି୍କ 150 
ମିମି, 200 ମିମି, 250 ମିମି ଏେଂ 300 ମିମି ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ଶଜନି କାଲିପର୍ େ୍ୟେହାର କରାୋଏ |

-  ଭିେର ଏେଂ ୋହ୍ୟ ଧାର ସହେି ସମାନ୍ରାେ ଶରଖା ଚିହ୍େିା ପାଇ ଁ
(ଚିତ୍ର 2) |

-  ଶଗାଲାକାର ଦଣ୍ଗତୁରି୍କର ଶକନ୍ଦ୍ର ଶଖାଜେିା ପାଇ ଁ| (ଚିତ୍ର 3)

ଏହ ି କାଲିପର୍ ଗତୁରି୍କ ସାଧାରଣ େଙ୍କା ଶଗାର୍ କିମ୍ା ଶଗାଇଠ୍ ି ସହେି 
ଉପଲବ୍ଧ |

େଙ୍କା ଶଗାର୍ େିେଷି୍ଟ କାଲିପର୍ ଗତୁରି୍କ (ଚିତ୍ର 2 େି) ଭିେର ଧାରଶର 
ସମାନ୍ରାେ ଭାେଶର ଶରଖା ଅଙ୍କନ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, ଏେଂ ହଲ୍ି 
ପ୍ରକାର (ଚିତ୍ର 2A) ୋହ୍ୟ ଧାରଶର ସମାନ୍ରାେ ଶରଖା ଅଙ୍କନ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



35

ଏହ ିକାଲିପର୍ ପାଇ ଁଅନ୍ୟ ନାମଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି:

-  ଶହମ୍ଘ୍ାଶ୍ରାର୍ାଇଟ୍ କାଲିପର୍ |

-  ଶଗାର୍ ଏେଂ ପଏଣ୍ଟ କାଲିପର୍ |

-  ଅଦ୍ତୁ େ ଶଗାର୍ କାଲିପର୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.13 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.14 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ମପାକ୍ଦିଂ ପଞ୍ଚର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ | (Types of marking punches)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ମପାକ୍ଦିଂରର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପନ୍୍ଚର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ପ୍ରରତ୍ୟକ ପଞ୍ଚର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟ ଏବ୍ଂ ଏହପାର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଶଲଆଉଟ୍ ର କିଛି ନିଦେମିଷ୍ଟ େ features େଷି୍ଟ୍ୟକତୁ ସ୍ାୟୀ କରିୋ ପାଇ ଁ
ପଞ୍ଚ େ୍ୟେହାର କରାୋଏ | ଦତୁଇ ପ୍ରକାରର ପଙ୍କ ଅଛି | ଶସଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି 
କାେ୍ଘ୍ନ ଷି୍ଟଲ, କଠ୍ନି ଏେଂ ଭୂମିଶର ନିମମିେ ଶସଣ୍ର୍ ପ ch ୍ଚ୍ ଏେଂ ପି୍ରକ୍ 
ପ ch ୍ଚ |

ରସଣ୍ଟର୍ ପଞୁ୍ଚ: ଶସଣ୍ଟର୍ ପଞ୍ଚଶର େିନ୍ତୁର ଶକାଣ 90 ° ଅଶଟ | ଏହା ଦ୍ାରା 
ପ୍ରସ୍ତୁେ ପଞ୍ଚ ମାକ୍ଘ୍ ଚଉର୍ା ଏେଂ େହତୁେ ଗଭୀର ନତୁଶହ ଁ| ଏହ ିପିଚ୍ ଗାେର 
ଶକନ୍ଦ୍ର ଶଖାଜିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ପ୍ରେସ୍ ପଞ୍ଚ ମାକ୍ଘ୍ ଡି୍ଲ୍ ଆରମ୍ଭ 
କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ଭଲ ଆସନ ଶଦଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 1a)

ପି୍ରକ୍ ପତୁଞ୍ଚ / ର୍ଟ୍ ପିଚ୍: ପି୍ରକ୍ ପଞ୍ଚର ଶକାଣ ଶହଉଛି 30 ° କିମ୍ା 60 ° | (ଚିତ୍ର 
1 େି) ରି୍ଭାଇର୍ସ୍ଘ୍କତୁ ସ୍ାନିେ କରିୋ ପାଇ ଁଆେେ୍ୟକ ହାଲତୁକା ପଙ୍କ ମାକ୍ଘ୍ 
େିଆରି ପାଇ ଁ30 ° ପଏଣ୍ ପିଚ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ରି୍ଭାଇର୍ର୍ ପଏଣ୍ଟ ପ ch 
୍ଚ ମାକ୍ଘ୍ଶର ଏକ ସଠ୍କି୍ ଆସନ ପାଇେ | 60 ° ପଞ୍ଚ ସାକ୍ଷୀ ଚହି୍ ଚିହ୍ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ ଏେଂ ଏହାକତୁ ର୍ଟ୍ ପଞ୍ଚ କତୁହାୋଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ସପାକ୍ଧୀ ଚଜିହ୍ନଗଡୁ଼ଜିକ ପରସ୍ରର ଅତଜି ନଜିକଟତର ରହବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ 
ନୁରହ ଁ|

ହପାତୁଡ଼ଜି | (Hammers)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଜରଣ ଇଞ୍ଜିନଜିୟର ହପାତୁଡ଼ଜିର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଜରଣ ଇଞ୍ଜିନଜିୟର ହପାତୁଡ଼ଜିର ଅଂଶ୍ ଚଜିହ୍ନଟ କର |
• ଇଞ୍ଜିନଜିୟର ହପାତୁଡ଼ଜିର ପ୍ରକପାରର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଇଞ୍ଜିନଜିୟର ହପାତୁଡ଼ଜି ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |

ଏକ ଇଞି୍ନିୟର ହାେତୁ ଡି଼ ଶହଉଛି ଏକ ହାେ ସାଧନ ୋହାକି ପିଚ୍, 
େଙ୍କା, ସିଧା, ଚିପିଙ୍୍, ଶଫାଜମିଙ୍୍ କିମ୍ା ରିଭାଇଟିଙ୍୍ ସମୟଶର ଷ୍ଟଟ୍ରାଇକ୍ 
ଉଶଦେେ୍ୟଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ହପାତୁଡ଼ଜିର ମଖୁ୍ୟ ଅଂଶ୍: ହାେତୁ ଡି଼ର ମତୁଖ୍ୟ ଅଂେଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି ମତୁଣ୍ ଏେଂ 
ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ |
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ହାମର ଡ୍ପ-୍ଜାଲ୍ କାେ୍ଘ୍ନ ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ ଶହାଇଥେିାଶେଶେ କାଠ୍ 
ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ େକ୍ ଶୋଷିୋଶର ସକ୍ଷମ ଶହୋ ଜରତୁ ରୀ |

ହାେତୁ ଡି଼-ମତୁଣ୍ର ଅଂେଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି ମତୁଖ (1), ଶପନ୍ (2), ଗାଲ (3) ଏେଂ 
ଆଇଶହାଲ୍ (4) |

ରଚରହରପା: ଶଚଶହରା ଶହଉଛି ଚମତ୍ାର ଅଂେ | ଧାର ଶଖାେିୋକତୁ 
ଏର୍ାଇୋ ପାଇ ଁଏହାକତୁ ସାମାନ୍ୟ ଉନ୍ମତୁକ୍ତୋ ଦିଆୋଏ | ଚିପିଙ୍୍, େଙ୍କା, 
ପିଚ୍ ଇେ୍ୟାଦି ମାରିୋ ସମୟଶର ଏହା ଷ୍ଟଟ୍ରାଇକ୍ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ରପନ୍: ଶପନ୍ ଶହଉଛି ମତୁଣ୍ର ଅନ୍ୟ ମତୁଣ୍ | ଏହା ରିଭାଇଟିଂ ଏେଂ େଙ୍କା 
ଭେି କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଗଠ୍ନ ଏେଂ ଗଠ୍ନ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଶପନ୍ େିଭିନ୍ନ 
ଆକୃେିର ଶେପରିକି:

-  େଲ୍ ଶପନ୍ (ଚିତ୍ର 2a)

-  ୍ରସ-୍ଶପନ୍ (ଚିତ୍ର 2 େି)

-  ସିଧା ଶପନ୍ | (ଚିତ୍ର 2c)

ଶଚଶହରା ଏେଂ ଶପନ୍ ଶକସ ୍କଠ୍ନି ଶହାଇଛି |

ଗପାଲ: ଗାଲଟି ହାମରଶହର୍ର ମଧ୍ୟ ଭାଗ ଅଶଟ |

ହାେତୁ ଡି଼ର ଓଜନ ଏଠ୍ାଶର ଷ୍ଟାପେ ୍ ଶହାଇଛି | ହାେତୁ ଡି଼-ମତୁଣ୍ର ଏହ ି ଅଂେ 
ନରମ ରହଥିାଏ |

ଚକ୍:ୁ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ ଫିକି୍ସଂ ପାଇ ଁ ଆଇଶହାଲ୍ ଉଦିେଷ୍ଟ | ହ୍ୟାଶଣ୍ଲକତୁ କଠ୍ନି 
ଭାେଶର ଫିଟ୍ କରିୋ ପାଇ ଁ ଏହା ଆକେିୃର | ଶେଜ ୍ ହ୍ୟାଶଣ୍ଲକତୁ 
ଆଇଶହାଲଶର ଠ୍କି୍ କଶର | (ଡି଼ମ ୍3 ଏେଂ 4)

ହପାତୁଡ଼ଜି ରପନ୍ର ପ୍ରରୟପାଗ: େଲ୍ ଶପନ୍ ରିଭାଇଟିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | 
(ଚିତ୍ର 5)

ଧାେତୁ କତୁ ଶଗାଟିଏ ଦିଗଶର େିସ୍ାର କରିୋ ପାଇ ଁ୍ରସ-୍ଶପନ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ 
| (ଚିତ୍ର 6)

ଶକାଣଶର ସିଧା ଶପନ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 7)

ଧାେତୁ  େିଭାଜନଶର ଏକ ଶଛେି ଚୋଇୋ ପାଇ ଁ େଲ୍ ଶପନ୍ ହାେତୁ ଡି଼ 
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 8)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.14 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ: ଜଶଣ ଇଞି୍ନିୟର ହାେତୁ ଡି଼ ଶସମାନଙ୍କର ଓଜନ ଏେଂ 
ଶପନ୍ ର ଆକୃେି ଦ୍ାରା ନିଦେମିଷ୍ଟ |

ଶସମାନଙ୍କର ଓଜନ 125 ରୋମରତୁ  750 ରୋମ ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ଭିନ୍ନ ଶହାଇଥାଏ | 
ମାକମିଂ ଉଶଦେେ୍ୟଶର େ୍ୟେହୃେ ଏକ ଇଞି୍ନିୟର ହାେତୁ ଡି଼ର ଓଜନ ଶହଉଛି 
250 ରୋମ |

ଏକ ଶମସିନ୍ / ଫିଟିଂ ଶଦାକାନଶର ସାଧାରଣ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେଲ୍ ଶପନ୍ 
ହାେତୁ ଡି଼ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ହପାତୁଡ଼ଜି ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପା ପବୂ୍୍ଶରୁ |

-  ନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ ସଠ୍କି୍ ଭାେଶର ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି |

-  ଚାକିରି ପାଇ ଁଉପେତୁକ୍ତ ଓଜନ ସହେି ଏକ ହାେତୁ ଡି଼ ୋଛନ୍ତୁ |

-  ହାମର ମତୁଣ୍ ୋଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଏେଂ ଶସଠ୍ାଶର କ crack ଣସି ଫାଟ ଅଛି 
କି ନାହି ଁପରିଚାେନା କରନ୍ତୁ |

-  ନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ ହାେତୁ ଡି଼ର ଶଚଶହରା ଶେଲ କିମ୍ା ଶେଲରତୁ  ମତୁକ୍ତ |

‘ଭ୍ଜି ’ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକ (‘V’ Blocks)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ‘V’ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକର ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ‘V’ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅନ୍ତୁ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• B.I.S ମପାନପାଙ୍କ ଅନୁଯପାୟଧୀ ‘v’ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |

ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ |

‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଗତୁରି୍କ ଶମସିନ୍ ଉପଶର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଚିହ୍ଟ ଏେଂ ଶସଟ୍ ଅପ ୍ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃେ ଉପକରଣ | ସାଧାରଣ ପ୍ରକାରର ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ର େ features 
େଷି୍ଟ୍ୟଗତୁରି୍କ ଡି଼ମ ୍1 ଏେଂ 2 ଶର ଦିଆୋଇଛି |

ସମସ୍ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର VEE ର ଅନ୍ଭତୁ ୍ଘ୍କ୍ତ ଶକାଣ 90 ° ଅଶଟ | ପରିମାପ, 
ସମେେୋ ଏେଂ େଗ୍ଘ୍ାକାରୋ ଉପଶର ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକଗତୁରି୍କ ଏକ ଉଚ୍ଚ ସଠ୍କିୋ 
ସହେି ସମାପ୍ତ ଶହାଇଛି |

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଉପଲବ୍ଧ | BIS ଅନତୁୋୟୀ, ନିମ୍ ୍ନଶର ୋଲିକାଭତୁ କ୍ତ 
ପରି ଚାଶରାଟି ପ୍ରକାର ଅଛି |

ଏକକ ସ୍ତରର ଏକକ ରଖପାଲପା ‘ଭ୍ଜି ’ ବ୍ ୍ଲକ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏହ ିପ୍ରକାରର ଶକେେ ଶଗାଟିଏ ‘V’ ଶଖାୋ ଅଛି ଏେଂ ଏହାର ଉଭୟ 
ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର ଏକକ ଶଖାୋ (ସ୍ ୍ଲଟ୍) ଅଛି | ଏହ ି ଶଖାୋଗତୁଡି଼କ ଶହାଲରି୍ଂ 
କ୍୍ଲପେଗତୁରି୍କ ରଖେିା ପାଇ ଁ|

ଏକକ ସ୍ତରର ଡବ୍ଲ୍ ଗ୍ଧୀଭ୍୍ ‘ଭ୍ଜି ’ ବ୍ ୍ଲକ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏହ ିପ୍ରକାରଶର ଶଗାଟିଏ ‘ଭି’ ରେୀଭ୍ ଏେଂ ଦତୁଇଟି ସ୍ାନଶର ଦତୁଇଟି କ୍୍ଲାମ ୍
କରିୋ ପାଇ ଁଉଭୟ ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର ଦତୁଇଟି ଶଖାଲା (ସ୍ ୍ଲଟ୍) ରହେି |

ଡବ୍ଲ୍ ରଲଭ୍ଲ୍ ସଜିଙ୍ଗଲ୍ ଗ୍ଧୀଭ୍୍ ‘ଭ୍ଜି ’ ବ୍ ୍ଲକ୍ (ଚଜିତ୍ର 3)

ଏହ ିପରିଶପ୍ରକ୍ଷୀଶର, ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକର ଉପର ଏେଂ େେ ଭାଗଶର ଦତୁଇଟି ‘ଭି’ 
ଶଖାଲା ରହେି ଏେଂ ଉଭୟ ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର ଚାପି ଶହୋ ପାଇ ଁଶଗାଟିଏ ଶଖାଲା 
ରହେି |

ରମଳ ଖପାଉଥବି୍ପା ରଯପାଡଜି ‘ଭ୍ଜି ’ ବ୍ ୍ଲକ (ଡ଼ଜିଗ୍ଧୀ and ଏବ୍ଂ)

ଏହ ିବ୍ ୍ଲକଗତୁରି୍କ ଶୋରି୍ଶର ଉପଲବ୍ଧ ୋହାର ସମାନ ଆକାର ଏେଂ ସମାନ 
ଶରେର୍୍ ସମାନୋ ଅଛି | ଶସଗତୁରି୍କ ନିମ୍ଘ୍ାୋ ଦ୍ given ରା ଦିଆୋଇଥେିା 
ସଂଖ୍ୟା କିମ୍ା ଅକ୍ଷର ଦ୍ାରା ଚିହ୍ଟ ହତୁଏ | ଶମସିନ୍ ଶଟେତୁଲଗତୁଡି଼କଶର 
ସମାନ୍ରାେ ଭାେଶର ଲମ୍ା ୋଫ୍୍ଟଗତୁରି୍କତୁ ସମଥ୍ଘ୍ନ କରିୋ କିମ୍ା ଶଟେତୁଲ୍ 
ଅଫ୍ ମାକମିଂ ପାଇ ଁଏହ ିବ୍ ୍ଲକଗତୁଡି଼କର ଶସଟ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ରଗ୍ଡ୍ ଏବ୍ଂ ସପାମଗ୍ଧୀ

ଶରେର୍୍ ଏ ଏେଂ ଶରେର୍୍ େିଶର ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଉପଲବ୍ଧ |

ରଗ୍ଡ୍ ଏ ‘ଭ୍ଜି ’ ବ୍ ୍ଲକ୍ |

ଏଗତୁରି୍କ ଅଧକି ସଠ୍କି୍, ଏେଂ ଶକେେ 100 ମିମି ଲମ୍ ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ଉପଲବ୍ଧ 
| ଶସଗତୁଡି଼କ ଉଚ୍ଚମାନର ଇସ୍ାେଶର ନିମମିେ | ଶରେର୍୍ େି ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଗତୁରି୍କ 
ଏହ ିବ୍ ୍ଲକ୍ ଗତୁରି୍କ ଶରେର୍୍ ଏ ଭେି ସଠ୍କି୍ ନତୁଶହ ଁଏହ ିବ୍ ୍ଲକ୍ ଗତୁରି୍କ ସାଧାରଣ 
ଶମସିନ୍ ଶଦାକାନ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଏହ ିବ୍ ୍ଲକଗତୁରି୍କ 300 ମିମି 
ଲମ୍ ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ଉପଲବ୍ଧ | ଏହ ି‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ଗତୁଡି଼କ ର୍ନିଷ୍ ୍ଠ େସ୍ୟ କାଷ୍ଟ ଲତୁହାଶର 
େିଆରି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.14 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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`V’- ବ୍ ୍ଲକଗଡୁ଼ଜିକ ପପାଇ ଁକ୍୍ଲପାମଜିଂ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକ

‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକଶର ଦୃ ly ଭାେଶର ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଚାକିରି ରଖେିା ପାଇ ଁ ‘ୟତୁ ’ କ୍୍ଲପେପ୍ସ 
ପ୍ରଦାନ କରାୋଇଛି | 

ପଦବ୍ଧୀ

‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଗତୁରି୍କ ନାମକରଣ ଆକାର (ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ) ଏେଂ କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରର 
ସେ୍ଘ୍ନିମ୍ ୍ନ ଏେଂ ସେ୍ଘ୍ାଧକି େ୍ୟାସ ଦ୍ାରା ନିମମିେ, ଏେଂ ଶରେର୍୍ ଏେଂ ସଂପକୃ୍ତ 
B.I.S. ମାନକ

ଶମେ ଶହାଇଥେିା ଶୋରି୍ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର, ଏହାକତୁ ଅକ୍ଷର M ଦ୍ାରା ସଚୂିେ 
କରାେିୋ ଉଚିେ |

କ୍୍ଲପେ ସହେି ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ପାଇ ଁ ଏହାକତୁ ‘କ୍୍ଲପେସ ୍ ସହେି’ ଭାେଶର ସଚୂିେ 
କରାେିୋ ଉଚିେ |

ଉଦପାହରଣ |

ଏକ mm ୦ ମିମି ଲମ୍ (ନାମମାତ୍ର ଆକାର) ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ 5 ରତୁ  40 ମିଲିମିଟର 
େ୍ୟାସାର୍ଦ୍ଘ୍ ଏେଂ A ଶରେର୍୍ ମଧ୍ୟଶର କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରକତୁ େନ୍ କରିୋଶର ସକ୍ଷମ |

‘V’ ବ୍ ୍ଲକ 50/5 - 40 A - I.S.2949

ଏକ ଶମେ ଶହାଇଥେିା ଶୋରି୍ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର, ଏହାକତୁ ନାମିେ କରାେିେ |

‘V’ ବ୍ ୍ଲକ M 50/5 - 40 A I.S.2949

କ୍୍ଲପେ ସହେି ଶୋଗାଇ ଦିଆୋଇଥେିା ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକ୍ ପାଇ ଁ, ନାମକରଣ ଶହେ |

‘ଭି’ କିଙ୍ 50/5 - 40 A I.S. 2949

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

- େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଏେଂ ପଶର ସଫା କରନ୍ତୁ |

- ଚାକିରି ଆେେ୍ୟକୋ ଅନତୁୋୟୀ ‘ଭି’ ବ୍ ୍ଲକର ସଠ୍କି୍ ଆକାର ୋଛନ୍ତୁ |

- େ୍ୟେହାର ପଶର ଶେଲ ଲଗାନ୍ତୁ |

ରଟବୁ୍ଲ୍ ଅଫ୍ ମପାକ୍ଦିଂ ଏବ୍ଂ ମପାକ୍ଦିଂ ଅଫ୍ | (Marking off and marking off table)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ମପାକ୍ଦିଂ ଅଫ୍ କପାହଜିକଁଜି ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ ତପାହପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ସପାକ୍ଧୀ ମପାକ୍ଶର କପାଯ୍ଶ୍ୟକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ମପାକ୍ଦିଂ ରଟବୁ୍ଲ୍ ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ମପାକ୍ଦିଂ ରଟବୁ୍ଲଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ରଲଖନ୍ତୁ |
• ମପାକ୍ଦିଂ ରଟବୁ୍ଲ୍ ସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ ଦଜିଗଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ମପାକ୍ଦିଂ ଅଫ୍ |

ମାକମିଂ ଅଫ୍ କିମ୍ା ଶଲଆଉଟ୍ କରାେିୋକତୁ ଥେିା ଅପଶରସନ୍ ସ୍ାନଗତୁରି୍କ 
ସଚୂାଇୋ ପାଇ ଁକରାୋଏ, ଏେଂ ରତୁ ଗ ୍ଶମସିନିଂ କିମ୍ା ଫାଇଲ୍ ସମୟଶର 
ମାଗ୍ଘ୍ଦେ୍ଘ୍ନ ପ୍ରଦାନ କରାୋଏ |

ସପାକ୍ଧୀ ଚଜିହ୍ନ

ଧାେତୁ  ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଚିହ୍େି ଶରଖା ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ଶହେତୁ  ଲିଭାେିୋର ସମ୍ଭାେନା 
ଅଛି | ଏହାକତୁ ଏର୍ାଇୋ ପାଇ ଁ, ଚିହ୍େି ଶରଖା ସହେି ସତୁେିଧାଜନକ ମାକ୍ଘ୍ 
େ୍ୟେଧାନଶର ପତୁଞ୍ଚ ମାକ୍ଘ୍ ରଖ ିସ୍ାୟୀ ମାକ୍ଘ୍ ପ୍ରସ୍ତୁେ କରାୋଏ | ପ ch ୍ଚ୍ 
ମାକ୍ଘ୍ଗତୁରି୍କ େନ୍ତ୍ରପାେି ଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଅସଂପରୂ୍ଣ୍ଘ୍ୋ େିରତୁ ର୍ଦଶର ସାକ୍ଷୀ ଭାେଶର 
କାେ୍ଘ୍୍ୟ କଶର ଏେଂ ଶେଣତୁ, ଶସମାଶନ ସାକ୍ଷୀ ମାକ୍ଘ୍ ଭାେଶର ଜଣାେତୁଣା |

ରଟବୁ୍ଲ୍ ଅଫ୍ ମପାକ୍ଦିଂ (ଡ଼ଜିମ ୍1 ଏବ୍ଂ ୨)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.14 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏକ ମାକମିଂ ଶଟେତୁଲ୍ (ମାକମିଂ ଅଫ୍ ଶଟେତୁଲ୍) କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରଶର ମାକମିଂ ପାଇ ଁ
ଏକ ଶରଫଶରନ୍୍ସ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ମାକମିଂ ଶଟେତୁଲଗତୁରି୍କ ସଠ୍କି୍ ଭାେଶର ଉପର ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ସହେି କଠ୍ନି 
ନିମ୍ଘ୍ାଣର | ଧାରଗତୁଡି଼କ ଉପର ପଷୃ୍ ୍ଠକତୁ ସଠ୍କି୍ ଶକାଣଶର ସମାପ୍ତ ଶହାଇଛି |

ମାକମିଂ ଶଟେତୁଲଗତୁରି୍କ କାଷ୍ଟ ଲତୁହା କିମ୍ା ରୋନାଇଟ୍ ଦ୍ାରା ନିମମିେ ଏେଂ 
େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ | ଏହ ିଶଟେତୁଲଗତୁରି୍କ ମାପ େନ୍ତ୍ରର ଶସଟିଂ 
ଏେଂ ଆକାର, ସମାନ୍ରାେୋ ଏେଂ ଶକାଣ ୋଞ୍ଚ ପାଇ ଁ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃେ 
ହତୁଏ |

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

ଏକ ମପାକ୍ଦିଂ ରଟବୁ୍ଲ୍ ଅତ୍ୟନ୍ତ ସଠଜିକ୍ ଉପକରଣ, ଏବ୍ଂ କ୍ତଜି 
ଏବ୍ଂ କଳଙ୍କରୁ ରକ୍ପା କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ | 

ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ପରର ମପାକ୍ଦିଂ ରଟବୁ୍ଲକୁ ଏକ ନରମ କପଡପା ସହଜିତ 
ସଫପା କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ | 

କପାଷ୍ଟଜି ଂ ଲୁହପାରର ନଜିମ୍ଦିତ ମପାକ୍ଦିଂ ରଟବୁ୍ଲର ପଷୃ୍୍ଠଭୂ୍ମଜି, ରତଲର 
ଏକ ପତଳପା ସ୍ତର ପ୍ରରୟପାଗ କରଜି ସରୁକ୍ଜିତ ରହବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.14 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.15 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଞ୍ଚ ରବ୍ଞ୍ଚ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ | (Bench vice)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ରବ୍ଞ୍ଚ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ଙ୍କ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ରବ୍ଞ୍ଚ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ର ଆକପାର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |
• ରବ୍ଞ୍ଚ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ଙ୍କ ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଭ୍ପାଇସ ୍କ୍୍ଲମ୍ପଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଦୁଷ୍କମ୍ଶର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ ବ୍ଜିଷୟରର ଉରଲେଖ କରନ୍ତୁ |

କମ୍ଘ୍ଶକ୍ଷତ୍ରକତୁ ଧରି ରଖେିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହାର କରାୋଏ | ଶସଗତୁରି୍କ େିଭିନ୍ନ 
ପ୍ରକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ | ଶେଞ୍ଚ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ ଶହଉଛି 
ଶେଞ୍ଚ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ କିମ୍ା ଇଞି୍ନିୟର ଭାଇସ ୍କତୁହାୋଏ |

ଏକ ଶେଞ୍ଚ ଉପାଧ୍ୟାୟ କାଷ୍ଟ ଲତୁହା କିମ୍ା କାଷ୍ଟ ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ ଏେଂ ଏହା 
ଦାଖଲ, ଶଦଖେିା, ଶରେରି୍ଂ ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ହସ୍ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁକାେ୍ଘ୍୍ୟ କରିୋ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷର ଆକାର jaws.eg ର ଶମାଶଟଇ ଦ୍ାରା ଦେ୍ଘ୍ାୋଇଛି | 150 
ମିମି ସମାନ୍ରାେ ଜହ୍ ଶେଞ୍ଚ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ |

ଏକ ରବ୍ଞ୍ଚ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ନିମ୍ ୍ନଲିଖେିଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି ଏକ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ |

ଫିକ୍ସର୍୍ ଜହ୍, ଚେନେୀେ ଜହ୍, କଠ୍ନି ଜହ୍, ସି୍ଣ୍ଲ୍, ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍, ୋକ୍ସ-
ୋଦାମ ଏେଂ େସନ୍ ଏକ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ |

ୋକ୍ସ-ୋଦ ଏେଂ େସନ୍ ଶହଉଛି ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ଅଂେ |

ଭ୍ପାଇସ ୍କ୍୍ଲମ୍ପସ ୍କଜିମ୍ବପା ରକପାମଳ ଜହ୍ନ (ଚଜିତ୍ର 3)

ଏକ ସମାପ୍ତ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଧରି ରଖେିା ପାଇ ଁ ନିୟମିେ ଜହ୍ ଉପଶର 
ଆଲତୁମିନିୟମରତୁ  ନିମମିେ ନରମ ଜହ୍ (ଭାଇସ ୍କ୍୍ଲପେସ)୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ |

ଏହା କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପଷୃ୍ ୍ଠକତୁ କ୍ଷେିରତୁ  ରକ୍ଷା କରିେ | ଉପାଧନକତୁ ଅଧକି ଟାଣନ୍ତୁ ନାହି ଁ, 
ସି୍ଣ୍ଲ୍ ନଷ୍ଟ ଶହାଇପାଶର |

ଦୁଷ୍କମ୍ଶର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

•  ପ୍ରଶେ୍ୟକ େ୍ୟେହାର ପଶର ଏକ କପର୍ା ସହେି ଉପସାଗରକତୁ ଶପାଛି 
ଶଦଇ ସେ୍ଘ୍ଦା ସମସ୍ ଶରେଶର୍ର୍୍ ଏେଂ ଗେିେୀେ ଅଂେକତୁ ସଫା ରଖନ୍ତୁ |

•  ଗଣ୍ ି ଏେଂ ସ୍ ୍ଲାଇରି୍ଂ ଅଂେକତୁ ଶେଲ ଏେଂ ଶେଲ ଲଗାଇୋ ନିଶି୍େ 
କରନ୍ତୁ |

•  ସ୍ ୍ଲାଇରି୍ଂ େିଭାଗକତୁ ଶେଲ ଶଦୋ ପାଇ ଁ, ଜହ୍କତୁ ସଂପରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ଶଖାଲନ୍ତୁ ଏେଂ 
ସ୍ଟ୍ରିନଶର ଏକ ରେୀସ ୍ସ୍ର ଲଗାନ୍ତୁ |

•  େଦି କେଙ୍କ ଅପସାରଣକାରୀ ରାସାୟନିକ େ୍ୟେହାର କରି 
ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷଶର ଶଦଖାୋଏ ଶେଶେ କେଙ୍କକତୁ ୋହାର କରନ୍ତୁ |

•  ଶେଶେଶେଶେ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ େ୍ୟେହାରଶର ନଥାଏ, ଜହ୍କତୁ ହାଲତୁକା 
େ୍ୟେଧାନକତୁ ଏକତ୍ର କର ଏେଂ ହ୍ୟାଶଣ୍ଲକତୁ ଏକ ଭୂଲମ୍ ସି୍େିଶର  
ରଖ |

•  ସପେତୁର୍ଣ୍ଘ୍ ଭାେଶର ଟାଣେିା ପାଇ ଁ ହାେତୁ ଡି଼ ଦ୍ାରା ଭାଇସ ୍ ହ୍ୟାଶଣ୍ଲକତୁ 
ମାରିୋ ଠ୍ାରତୁ  ଦୂଶରଇ ରତୁ ହନ୍ତୁ, ନଶଚେ୍ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ େଙ୍କା କିମ୍ା ନଷ୍ଟ 
ଶହାଇେିେ |
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ହ୍ୟପାକସ ୍ରରେମ ୍ଏବ୍ଂ ରବ୍୍ଲଡ୍ | (Hacksaw frames and blades)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ହ୍ୟପାକସ ୍ରରେମର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ହ୍ୟପାକସ ୍ରବ୍୍ଲଡ୍ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ହ୍ୟପାକସ ୍ରବ୍୍ଲଡ୍ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ରଦଖବି୍ପାର ପଦ୍ତଜିକୁ ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କର |

ହ୍ୟପାକସ ୍ରରେମ:୍ େିଭିନ୍ନ େିଭାଗର ଧାେତୁ  କାଟିୋ ପାଇ ଁଏକ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ସହେି 
ଏକ ହ୍ୟାକସ ୍ଶ୍ରମ ୍େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, ଏେଂ ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ପ୍ରକାର ଏେଂ ସେ୍ଘ୍ାଧକି 
ଲମ୍ ଦ୍ାରା ନିଦେମିଷ୍ଟ କରାୋଇଥାଏ ୋହା ସି୍ର ଶହାଇପାରିେ |

ଉଦପାହରଣ |

ନିୟନି୍ତ୍ରେ ହ୍ୟାକସ ୍ଶ୍ରମ ୍- ଟତୁ ୍ୟେଲାର୍ - 250 - 300 ମିମି କିମ୍ା 8 “- 12”

ହ୍ୟପାକସ ୍ରରେମର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

କଠଜିନ ରରେମ ୍(ଚଜିତ୍ର 1a): ଶକେେ ଏକ ନିଦେମିଷ୍ଟ ମାନକ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟର 
ଏକ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଏହ ିଶ୍ରମ ୍ସହେି ଫିଟ୍ ଶହାଇପାରିେ | େଥା 300 ମିମି କିମ୍ା 
250 ମି.ମି.

ଆଡଜରଷ୍ଟବ୍ଲ୍ ରରେମ ୍(ଫ୍୍ଲ ପାଟ ପ୍ରକପାର): ଶବ୍ ୍ଲର୍ର େିଭିନ୍ନ ମାନକ ଲମ୍ 
ଏହ ିଶ୍ରମ ୍େଥା 250 ମିମି ଏେଂ 300 ମିମି ସହେି ଫିଟ୍ ଶହାଇପାଶର |

ନଜିୟନ୍ତଜିତ ରରେମ ୍(ଟୁ୍ୟବ୍ଲପାର୍ ପ୍ରକପାର) (ଚଜିତ୍ର 1 ବ୍ଜି): ଏହା ସାଧାରଣେ 
used େ୍ୟେହୃେ ପ୍ରକାର | ଶଦଖେିା ସମୟଶର ଏହା ଏକ ଉର୍ତମ ଧରିୋ 
ଏେଂ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ଶଦଇଥାଏ |

ଏକ ହ୍ୟପାକସ ୍ରରେମର ଅଂଶ୍ |

1  ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କରନ୍ତୁ |

2  ଶ୍ରମ୍

3  ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ଆର୍ଜଷ୍ଟଶମଣ୍ ପାଇ ଁଛିଦ୍ର ସହେି ଟତୁ ୍ୟେତୁଲାର୍ ଶ୍ରମ ୍|

4  ପିନ ରଖେିା |

5  ଫିକ୍ସର୍୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଧାରକ |

6  ନିୟନି୍ତ୍ରେ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଧାରକ |

7  ଶର୍ଣା-ୋଦାମ |

ଏକ ହ୍ୟାକ୍ସ ୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ କମ ୍ ଆଶଲାଇ ଷି୍ଟଲ୍ (LA) କିମ୍ା ହାଇ ସି୍ର୍୍ ଷି୍ଟଲ୍ 
(HSS) ଶର ନିମମିେ ଏେଂ ଏହା 250 ମିଲିମିଟର ଏେଂ 300 ମିମି ଲମ୍ଶର 
ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ର 2)

ଏକ ହ୍ୟପାକସ ୍ରବ୍୍ଲଡ୍ ର ଅଂଶ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

1  ପଛ ଧାର

2  ପାର୍ଶ୍ଘ୍ |

3  ଶକନ୍ଦ୍ର ଶରଖା |

4  ପିନ୍ ଛିଦ୍ର |

ହ୍ୟପାକସ ୍ରବ୍୍ଲଡ୍ ପ୍ରକପାର |

ଅଲ-ହପାଡ୍ଶ ରବ୍ ୍ଲଡ୍: ପିନ୍ ମଧ୍ୟଶର ଥେିା ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ର ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ 
କଠ୍ନି ଶହାଇଛି ଏେଂ ଏହା ଟତୁ ଲ୍ ଷି୍ଟଲ୍, ର୍ାଏ ଷି୍ଟଲ୍ ଏେଂ HCS ପରି କଠ୍ନି 
ଧାେତୁ  ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ନମନଧୀୟ ରବ୍୍ଲଡ୍: ଶକେେ ଦାନ୍ କଠ୍ନି ଶହାଇୋଏ | ଶସମାନଙ୍କର 
ନମନୀୟୋ ଶହେତୁ  ଏହ ି ଶବ୍ ୍ଲର୍ଗତୁରି୍କ େ୍ର ଶରଖା ସହେି କାଟିୋ ପାଇ ଁ
ଉପଶୋଗୀ | ଶଫ୍୍ଲକି୍ସେଲ୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଆଲହର୍୍ଘ୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଅଶପକ୍ଷା ପେୋ ଶହୋ 
ଉଚିେ୍ |

ରବ୍୍ଲଡର ପଜିଚ୍ (ଚଜିତ୍ର 3): ସଂଲଗ୍ନ ଦାନ୍ ମଧ୍ୟଶର ଦୂରୋ ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ‘ପିଚ୍’ 
ଭାେଶର ଜଣାେତୁଣା |

 ବ୍ଗ୍ଶଧୀକରଣ ପଜିଚ୍

 କଶଠ୍ାର 1.8 ମିମି

 ମଧ୍ୟମ  1.4 ମିମି ଏେଂ 1.0 ମିମି

 ଭଲ 0.8 ମିମି

ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ: ଲମ୍, ପିଚ୍ ଏେଂ ପଦାଥ୍ଘ୍ର ପ୍ରକାର ଦ୍ାରା ହ୍ୟାକସ ୍ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ 
ନିଦେମିଷ୍ଟ କରାୋଇଛି | (ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ଶମାଶଟଇ ଏେଂ ର୍ନୋ ମାନକ)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.15 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଉଦପାହରଣ |

300 x 1.8 mm ପିଚ୍ LA ଅଲ-ହାର୍୍ଘ୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ |

ପଦାଥ୍ଘ୍ ଭିେରକତୁ ପ୍ରଶେେ କରିୋ ସମୟଶର ହ୍ୟାକସ ୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ େନ୍ଧନକତୁ 
ଶରାକିୋ ପାଇ ଁ ଏେଂ ଶବ୍ ୍ଲଡ୍ ମତୁକ୍ତ ଗେିକତୁ ଅନତୁମେି ଶଦୋ ପାଇ ଁ, କଟା 
ହ୍ୟାକସ ୍ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ର୍ନୋଠ୍ାରତୁ  େ୍ୟାପକ ଶହେ | ହ୍ୟାକସ ୍ଦାନ୍ର ଶସଟିଂ 
ଦ୍ାରା ଏହା ହାସଲ ହତୁଏ | ଦତୁଇ ପ୍ରକାରର ହ୍ୟାକସ ୍ଦାନ୍ ଶସଟିଙ୍୍ ଅଛି |

ଷ୍ଟପାରଗଡ୍ ରସଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 4): େିକଳ୍ପ ଦାନ୍ କିମ୍ା ଦାନ୍ର ଶଗାଷ୍ ୍ଠୀ ଛିର୍ା 
ଶହାଇଛି | ଏହ ିେ୍ୟେସ୍ା ମାଗଣା କାଟିୋଶର ସାହାେ୍ୟ କଶର, ଏେଂ ଭଲ 
ଚିପ ୍କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ପାଇ ଁପ୍ରଦାନ କଶର |

ତରଙ୍ଗ ରସଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 5): ଏଥଶିର ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ଦାନ୍ ଏକ େରଙ୍ ଆକାରଶର 
ସଜାୋଇଥାଏ | େିଭିନ୍ନ ଚିତ୍ର ପାଇ ଁଶସଟ୍ ପ୍ରକାରଗତୁରି୍କ ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ଅଶଟ:

 ପଜିର୍ସସେ ଟ୍ ପ୍ରକପାର |

 0.8 ମିମି େରଙ୍-ଶସଟ୍ |

 1.0 ମିମି େରଙ୍-ଶସଟ୍ କିମ୍ା ଛିର୍ା ଶହାଇଛି |

 1.0 ମିମିରତୁ  ଅଧକି |  େିଚେିେ |

ସଶେ୍ଘ୍ାର୍ତମ ଫୋଫେ ପାଇ ଁ, ସଠ୍କି୍ ପିଚ୍ ସହେି ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଚୟନ ଏେଂ ସଠ୍କି୍ 
ଭାେଶର ଫିଟ୍ ଶହୋ ଉଚେି |

ରବ୍୍ଲଡର ଚୟନ: ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ଚୟନ କଟାେିୋକତୁ ଥେିା ପଦାଥ୍ଘ୍ର ଆକୃେି ଏେଂ 
କଠ୍ନିୋ ଉପଶର ନିଭ୍ଘ୍ର କଶର |

ପଜିଚ୍ ଚୟନ (ଚଜିତ୍ର 6): ନରମ ସାମରେୀ ପାଇ ଁଶେପରିକି ପିର୍ତେ, ପିର୍ତେ, 
ଶକାମେ ଷି୍ଟଲ୍, କାଷ୍ଟ ଲତୁହା, ଭାରୀ ଶକାଣ ଇେ୍ୟାଦି 1.8 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ 
ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ |

ଟତୁ ଲ୍ ଷି୍ଟଲ୍, ହାଇ କାେ୍ଘ୍ନ୍, ହାଇ ସି୍ର୍୍ ଷି୍ଟଲ୍ ଇେ୍ୟାଦି ପାଇ ଁ1.4 ମିଲିମିଟର 
ପିଚ୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ | ଆଙ୍ଲ୍ ଆଇରନ୍, ପିର୍ତେ ଟତୁ ୍ୟେ୍, େମ୍ା, ଲତୁହା 
ପାଇପ ୍ଇେ୍ୟାଦି ପାଇ ଁ1 ମିମି ପିଚ୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 7)

କଣର୍୍ତୁ ୍ୟଟ୍ ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ପେୋ ଟତୁ ୍ୟେ୍ ପାଇ ଁ, ସିଟ୍ ଧାେତୁ  କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଇେ୍ୟାଦି 
ପାଇ ଁ0.8 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 8)

ରଦଖବି୍ପାର ପଦ୍ତଜି |

ସାମରେୀ କାଟିୋ ପାଇ ଁସଠ୍କି୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଚୟନ କରନ୍ତୁ |

HSS - କଠ୍ନି ପ୍ରେିଶରାଧକ ସାମରେୀ ପାଇ ଁଶବ୍ ୍ଲର୍୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଉଚ୍ଚ କାେ୍ଘ୍ନ ଷି୍ଟଲ - ସାଧାରଣ କାଟିୋ |

ସଠ୍କି୍ ସଂଖ୍ୟକ ଦାନ୍ / ଇଞ୍ଚ ଚୟନ କରନ୍ତୁ ସାଧାରଣ ନିୟମ ଶହଉଛି 
ଶେ କାଟିୋକତୁ ଥେିା ପଦାଥ୍ଘ୍ର ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଅେି କମଶର 3 ଟି ଦାନ୍ େିସ୍ାର 
ଶହୋ ଉଚିେ୍ |

ହାେ ହ୍ୟାକସ ୍ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ ଧରିଥାଏ, ଏେଂ ଇଶଣ୍କ୍ସ ଆଙ୍ତୁଠ୍ ି ହ୍ୟାଶଣ୍ଲକତୁ 
ସମଥ୍ଘ୍ନ କଶର ଏେଂ କାଟିୋ ଦିଗଶର ମଧ୍ୟ ସଚୂେି କଶର |

ଅନ୍ୟ ପଶଟ େଙ୍ି୍ ୋଦାମ ପାଖଶର ଶ୍ରମ ୍ଧରିଥାଏ | କଟା / ସିଶଲଇ 
ଉପାଧ୍ୟାୟଙ୍କ ଜହ୍ ନିକଟଶର କରାେିୋ ଉଚିେ୍ | ଏହା ସତୁନିଶି୍େ କଶର 
ଶେ ଧାେତୁ  ହ୍ୟାକସ ୍ଏେଂ ସାୟିଙ୍୍ ଗେିର େକି୍ତଶର ଶଫ୍୍ଲକ୍ସ କିମ୍ା େଙ୍କା ହତୁଏ 
ନାହି ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.15 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.16 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଦୁଷ୍କମ୍ଶର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ (Types of vices)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ମନ୍ଦ ବ୍ଜିଷୟରର କୁହନ୍ତୁ |
• ଶ୍ଧୀଘ୍ର ରଜିଲଜିଜ୍ ଭ୍ପାଇସ,୍ ପପାଇପ ୍ଭ୍ପାଇସ,୍ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଭ୍ପାଇସ,୍ ପଜିନ୍ ଭ୍ପାଇସ ୍ଏବ୍ଂ ରଲଗ ୍ଭ୍ପାଇସ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ର ଧରି ରଖେିା ପାଇ ଁ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ମନ୍ େ୍ୟେହାର 
କରାୋଏ| ଶସମାଶନ େୀଘ୍ର ରିଲିଜ ୍ ଭାଇସ,୍ ପାଇପ ୍ ଭାଇସ,୍ ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ 
ଭାଇସ,୍ ପିନ୍ ଭାଇସ ୍ଏେଂ ଟତୁ ଲ୍ ଶମକର୍ ଭାଇସ ୍|

ଦ୍ରୁତ ରଜିଲଜିଜ୍ ଭ୍ପାଇସ ୍(ଚଜିତ୍ର 1): େୀଘ୍ର ରିଲିଜ ୍ଭାଇସ ୍ସାଧାରଣ ଶେଞ୍ଚ ୍
ଭାଇସ ୍ ସହେି ସମାନ କିନ୍ତୁ ଚେନେୀେ ଜହ୍ର ଶଖାଲିୋ ଏକ ରିେଗର 
(ଲିଭର) େ୍ୟେହାର କରି କରାୋଇଥାଏ | େଦି ଚେନେୀେ ଜହ୍ର 
ଆଗଶର ଥେିା ରିେଗରକତୁ ଦୋୋଏ, ୋଦାମ ସ୍ର୍ତୁ କତୁ ଅଲଗା କରିଥାଏ 
ଏେଂ ଚେନେୀେ ଜହ୍କତୁ ଶେକ desired ଣସି ସ୍ାନଶର େୀଘ୍ର ଶସଟ୍ 
କରାୋଇପାଶର |

ପପାଇପ ୍ଭ୍ପାଇସ ୍ (ଚଜିତ୍ର 2): ଧାେତୁ , ଟତୁ ୍ୟେ୍ ଏେଂ ପାଇପ ୍ର ଶଗାଲାକାର 
େିଭାଗ ଧରି ରଖେିା ପାଇ ଁ ଏକ ପାଇପ ୍ ଭାଇସ ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | 
ଉପାଧ୍ୟମଶର, ସ୍ର୍ତୁ  ଭୂଲମ୍ ଏେଂ ଚେନେୀେ | ଜହ୍ ଭୂଲମ୍ ଭାେଶର କାମ 
କଶର |

ପାଇପ ୍ଭାଇସ ୍ଏହାର ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଚାଶରାଟି ପଏଣ୍ଟଶର କାମକତୁ ଧରିଥାଏ | 
ପାଇପ ୍ଭାଇସ ୍ର ଅଂେଗତୁଡି଼କ ଚିତ୍ର 2 ଶର ଦେ୍ଘ୍ାୋଇଛି |

ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଭ୍ପାଇସ ୍ (ଚଜିତ୍ର)): ସ୍ର୍ତୁ , ରିଶଭଟ୍, ଚାେି, ଶଛାଟ ଡି୍ଲ୍ ଏେଂ 
ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ସମାନ ଜନିିଷ ରିେପ ୍ କରିୋ ପାଇ ଁ ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଭାଇସ ୍ େ୍ୟେହାର 
କରାୋଏ ୋହା ଶେଞ୍ଚ ୍ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷଶର ସତୁେିଧାଜନକ ଭାେଶର ରଖାେିୋ 
ପାଇ ଁେହତୁେ ଶଛାଟ | େିଭିନ୍ନ ଆକୃେି ଏେଂ ଆକାରଶର ଏକ ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଭାଇସ ୍

େିଆରି କରାୋଏ | ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ 125 ରତୁ  150 ମିଲିମିଟର ଏେଂ 
ଜହ୍ର ଶମାଶଟଇ 40 ରତୁ  44 ମିଲିମିଟର ମଧ୍ୟଶର େଦେିଥାଏ | ଶଗାଟିଏ 
ଶଗାର୍ଶର େନ୍ଧା ୋଇଥେିା ସ୍ର୍ତୁ ଶର େଙ୍ି୍ ୋଦ େ୍ୟେହାର କରି ଜହ୍ଗତୁରି୍କ 
ଶଖାଲା ଏେଂ େନ୍ ଶହାଇପାରିେ |

ପଜିନ୍ ଭ୍ପାଇସ ୍ (ଚଜିତ୍ର 4): ଶଛାଟ େ୍ୟାସ ଚାକିରି ଧରିୋ ପାଇ ଁ ପିନ୍ 
ଭାଇସ ୍େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଏହା ଏକ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ ଏେଂ ଶଗାଟିଏ ମତୁଣ୍ଶର ଏକ 
ଶଛାଟ କଶଲଟ୍ ଚକ୍ | ଚକ୍ ଏକ ଜହ୍ର ଏକ ଶସଟ୍ େହନ କଶର ୋହା 
ହ୍ୟାଶଣ୍ଲକତୁ େତୁଲାଇ ଚାେିେ |

ଟୁଲରମକରର ଉପପାଧ୍ୟକ୍ (ଚଜିତ୍ର 5): ଟତୁ ଲଶମକରର ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ ଶଛାଟ 
କାମ ଧରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ ୋହାକି ଫାଇଲ୍ କିମ୍ା ଡି୍ଲିଂ ଆେେ୍ୟକ 
କଶର ଏେଂ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶ୍ଲ ୍ଲଟଶର ଶଛାଟ ଚାକିରି ଚହି୍ଟ ପାଇ ଁ| ଏହ ିଉପାଶଦୟ 
ମଦୃତୁ ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ |

ଟତୁ ଲଶମକରର ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ ସଠ୍କି୍ ଭାେଶର ଶମସିନ୍ ଶହାଇଛି |

ରଗପାଡ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ |

ଏକ ଶଲଗ ୍ଭାଇସ ୍ଶହଉଛି ଏକ ଶହାଲ୍ ୍ଡି ଂ ରି୍ଭାଇସ ୍ୋହା ସାଧାରଣେ b 
ନଇେଁା ଏେଂ କାମ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ଜାଲ୍ ଶଦାକାନଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ 
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| ହାେତୁ ଡି଼ ମାରିୋ ସମୟଶର ଭାଙି୍ୋ ଠ୍ାରତୁ  ଦୂଶରଇ ରହେିା ପାଇ ଁଏହା 
ମଦୃତୁ ଷି୍ଟଲଶର େିଆରି |

ରଗପାଡର ଉପସପାଗରର ମଖୁ୍ୟ ପ୍ୟପାଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 6)

ନିମ୍ ୍ନଲିଖେିଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି ଶଗାର୍ର ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ |

1  କଠ୍ନି ଜହ୍ |

2  ଚେନେୀେ ଜହ୍ |

3  ଶରେର୍୍ ଜହ୍ |

4  ସି୍ଣ୍ଲ୍ |

5  େସନ୍

6  ପିଭଟ୍ |

7  ଶଗାର୍

8  କ୍୍ଲପେ ୍|

ଶେଶହେତୁ  କଣ୍ଟା ଜହ୍ ଏକ ଶରରି୍ୟାଲ୍ ପଥଶର ଗେି କଶର, ଶରଖା 
ଶୋଗାଶୋଗ ଶହେତୁ  ଏହ ି ଉପାଧ୍ୟାୟଙ୍କ ପାଖଶର ଥେିା କାେ୍ଘ୍୍ୟ ସଠ୍କି୍ 
ଭାେଶର ଧରାୋଇନଥାଏ | (ଚିତ୍ର 7) ଶେଣତୁ ଏକ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ୋହାକି ଏକ 
ଶେଞ୍ଚ ୍ ଭାଇସ ୍ ଉପଶର କରାୋଇପାରିେ, ୋହା ଶଗାର୍ ଉପାଧ୍ୟମଶର 
ରଖାୋଏ ନାହି ଁ | ଚାକିରି ୋହା ଶକେେ ହାେତୁ ଡି଼ ଆେେ୍ୟକ କଶର ଏକ 
ଶଗାର୍ର ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.16 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.17 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟ୍ ବ୍ଗ୍ଶ ରଚଷ୍ଟପା (Try square)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ରଚଷ୍ଟପା ବ୍ଗ୍ଶର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ରଚଷ୍ଟପା ବ୍ଗ୍ଶର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଶଚଷ୍ଟା େଗ୍ଘ୍ (ଚିତ୍ର 1) ଶହଉଛି ଏକ େନ୍ତ୍ର ୋହା ଏକ ପଷୃ୍ ୍ଠର େଗ୍ଘ୍ୋ (90 ° 
ଶକାଣ) ୋଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଏକ ଶଚଷ୍ଟା େଗ୍ଘ୍ ଦ୍ meas ାରା ମାପର ସଠ୍କିୋ ପ୍ରାୟ 10 ମିମି ଦ 
length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ପ୍ରେି 0.002 ମିଲିମିଟର ଅଶଟ, ୋହା ଅଧକିାଂେ କମ୍ଘ୍ୋୋ 
ଉଶଦେେ୍ୟ ପାଇ ଁେଶଥଷ୍ଟ ସଠ୍କି୍ | ଶଚଷ୍ଟା େଗ୍ଘ୍ର ସମାନ୍ରାେ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ 
ସହେି ଏକ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଅଛି | ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ 90 ° ଶର ଷ୍ଟଶ୍ର ସି୍ର ଶହାଇଛି |

ଶଚଷ୍ଟା କରନ୍ତୁ େଗ୍ଘ୍ଗତୁରି୍କ କଠ୍ନି ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ |

ଶଚଷ୍ଟା କରନ୍ତୁ େଗ୍ଘ୍ଗତୁରି୍କ ଶବ୍ ୍ଲର୍ର ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ଅନତୁୋୟୀ ନିଦେମିଷ୍ଟ 
ଶହାଇଛି େଥା 100 ମିଲିମିଟର, 150 ମିଲିମିଟର, 200 ମିଲିମିଟର |

ବ୍୍ୟବ୍ହପାର:

ଶଚଷ୍ଟା-େଗ୍ଘ୍କତୁ େ୍ୟେହାର କରାୋଏ:

-  େଗ୍ଘ୍ୋ ୋଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ (ଚିତ୍ର 2)

-  ସମେେୋ ୋଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ (ଚିତ୍ର 3)

-  କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରର ଧାରକତୁ 90 ° ଶର ଶରଖା ଚିହ୍େି କରନ୍ତୁ (ଚିତ୍ର 4)

-  କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରକତୁ ସଠ୍କି୍ ଶକାଣଶର ଶସଟ୍ କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

ଏକ ଫପାଇଲ୍ ର ଉପପାଦପାନ | (Try square)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ଫପାଇଲ୍ ର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଫପାଇଲ୍ ର ସପାମଗ୍ଧୀ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ବ୍ପାସୁ୍ତ କପାଟଜିବ୍ପାର ପ୍ରଣପାଳଧୀ: ଧାେତୁ  କାଟିୋର େିଶନାଟି ପର୍ଦେି ଶହଉଛି 
ର୍ଣୃ୍ୟୋ (ଚିତ୍ର 1a), ଫତୁ ୍ୟଜନ୍ (ଚିତ୍ର 1b) ଏେଂ ଶଛଦନ (ଚିତ୍ର 1c) |

ଏକ ଫାଇଲ୍ େ୍ୟେହାର କରି ଏକ କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରରତୁ  ଅେିରିକ୍ତ ସାମରେୀ 
ଅପସାରଣ ପାଇ ଁ ଭରିୋ ଏକ ପର୍ଦେି ୋହା ଏକ କଟିଙ୍ ଉପକରଣ 

ଭାେଶର କାେ୍ଘ୍୍ୟ କଶର | ଏକ ଫାଇଲ୍ କିପରି ରଖାେିେ ଚିତ୍ର 2 ଦେ୍ଘ୍ାଏ | 
ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ଅଶନକ ଆକୃେି ଏେଂ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ଏକ ଫାଇଲ୍ ର ଅଂେ (ଚିତ୍ର 3)

ଏକ ଫାଇଲ୍ ର ଅଂେଗତୁଡି଼କ ଚିତ୍ର 5 ଶର ଶଦଖାୋଇପାଶର |
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ଟଜିପ ୍କଜିମ୍ବପା ପଏଣ୍ଟ |

ଟାଙ୍ର େିପରୀେ ଶେଷ |

ରଚରହରପା କଜିମ୍ବପା ପପାର୍ଶ୍ଶ |

ଦାନ୍ ସହେି ଫାଇଲର େିସୃ୍େ ଅଂେ ଏହାର ପଷୃ୍ ୍ଠଶର କଟା |

ଧପାର

ସମାନ୍ରାେ ଦାନ୍ର ଶଗାଟିଏ ଧାରି୍ ସହେି ଫାଇଲର ପେୋ ଅଂେ |

ରଗପାଇଠଜି |

ଦାନ୍ େିନା ପ୍ରେସ୍ ଅଂେର ଅଂେ |

କପାନ୍

େରୀରରତୁ  ଟାଙ୍କତୁ ପଥୃକ କରତୁ ଥେିା ଫାଇଲର େ୍ର ଅଂେ |

ଟପାଙ୍୍ଗ |

ଏକ ଫାଇଲ୍ ର ସଂକୀର୍ଣ୍ଘ୍ ଏେଂ ପେୋ ଅଂେ ୋହା ହ୍ୟାଶଣ୍ଲଶର ଫିଟ୍ 
ହତୁଏ |

ନଜିୟନ୍ତଣ କରନ୍ତୁ |

ଅଂେଟି ଫାଇଲ୍ ଧରିୋ ପାଇ ଁଟାଙ୍ଶର ଫିଟ୍ ଶହାଇଥଲିା |

ରଫରୁଲ୍ |

ହ୍ୟାଶଣ୍ଲର ଫାଟିୋ ପାଇ ଁଏକ ପ୍ରେିରକ୍ଷା ଧାେତୁ  ରିଙ୍ |

ସପାମଗ୍ଧୀ

ସାଧାରଣେ files ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ଉଚ୍ଚ ଅଙ୍ାରକାମ୍ ୍ଳ କିମ୍ା ଉଚ୍ଚ ଶରେର୍୍ 
କାଷ୍ଟ ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ | େରୀରର ଅଂେ କଠ୍ନି ଏେଂ ସ୍ୱଭାେିକ | ଟାଙ୍ 
କିନ୍ତୁ କଠ୍ନି ନତୁଶହ ଁ|

ଫପାଇଲ୍ କଟ୍ | (Cut of files)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଫପାଇଲ୍ ର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ କଟ୍ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ପ୍ରରତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର କଟ୍ ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ସମସ୍ ଫାଇଲର ଦାନ୍ ଏହାର ମତୁହଶଁର େିଆରି କଟା ଦ୍ାରା ଗଠ୍େି| 
ଫାଇଲଗତୁଡି଼କଶର େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର କଟ୍ ଥାଏ | େିଭିନ୍ନ କଟ୍ ସହେି 
ଫାଇଲଗତୁଡି଼କର ଭିନ୍ନ େ୍ୟେହାର ଅଛି |

କପାଟର ପ୍ରକପାର |

ମେୂେ four ଚାଶରାଟି ପ୍ରକାର ଅଛି | ସିଙ୍ଲ୍ କଟ୍, ର୍େଲ୍ କଟ୍, ରାସ ୍କଟ୍ 
ଏେଂ େ୍ର କଟ୍ |

ଏକକ କଟ୍ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଶଗାଟିଏ କଟା ଫାଇଲଶର ଦାନ୍ର ଧାରି୍ଗତୁଡି଼କ ମତୁହଶଁର ଶଗାଟିଏ ଦିଗଶର 
କଟାୋଇଥାଏ | ଦାନ୍ଗତୁଡି଼କ ଶକନ୍ଦ୍ରୀୟ ଶରଖା ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ 600 ଶକାଣଶର 
ଅଛି | ଏହା ଫାଇଲର କଟ୍ ପରି ଚିପ୍ସକତୁ କାଟିପାଶର | ଏହ ିକଟା ସହେି 

ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ପିର୍ତେ, ଆଲତୁମିନିୟମ, ପିର୍ତେ ଏେଂ େମ୍ା ପରି ନରମ ଧାେତୁ  
ଦାଖଲ ପାଇ ଁଉପଶୋଗୀ |

ଏକକ କଟ୍ ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ଦ୍ରୁେ ର୍େଲ୍ କଟ୍ ଫାଇଲ୍ ପରି ଷ୍ଟକ୍ ଅପସାରଣ 
କଶର ନାହି ଁ, କିନ୍ତୁ ପ୍ରାପ୍ତ ଶହାଇଥେିା ପଷୃ୍ ୍ଠଭୂମି ସମାପି୍ତ େହତୁେ ଚିକ୍କଣ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.17 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଡବ୍ଲ୍ କଟ୍ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏକ ର୍େଲ୍ କଟ୍ ଫାଇଲ୍ ପରସ୍ର ପାଇ ଁ ଦତୁଇ ଧାରି୍ ଦାନ୍ କଟା 
ର୍ାଇଶଗାନାଲ୍ ଥାଏ | ଦାନ୍ର ପ୍ରଥମ ଧାରି୍ OVERCUT ଭାେଶର 
ଜଣାେତୁଣା ଏେଂ ଶସଗତୁରି୍କ 700 ଶକାଣଶର କଟାୋଇଥାଏ | ଅନ୍ୟ 
କଟା, ଏଥଶିର ତ୍ରିଶକାଣୀୟ, UPCUT ଭାେଶର ଜଣାେତୁଣା ଏେଂ ଏହା 
510 ଶକାଣଶର ଅଛି | ଏହା ଏକକ କଟ୍ ଫାଇଲ୍ ଅଶପକ୍ଷା ଷ୍ଟକ୍ କତୁ େୀଘ୍ର 
ଅପସାରଣ କରିଥାଏ |

ରସ କଟ୍ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 3)

ରସ କଟା ଶରଖାଶର େ୍ୟକି୍ତଗେ, େୀକ୍ଷ୍ଣ, ସଚୂିେ ଦାନ୍ ଥାଏ, ଏେଂ କାଠ୍, 
ଚମର୍ା ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ନରମ ସାମରେୀ ଦାଖଲ ପାଇ ଁଉପଶୋଗୀ |

ଏହ ିଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ଶକେେ ଅଧା ଶଗାଲାକାର ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ବ୍କ୍ର କଟପା ଫପାଇଲ (ଚଜିତ୍ର 4)

ଏହ ିଫାଇଲଗତୁରି୍କର ଗଭୀର କଟିଙ୍ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଅଛି ଏେଂ ନରମ ସାମରେୀ 
ଦାଖଲ କରିୋ ପାଇ ଁଉପଶୋଗୀ - ଆଲତୁମିନିୟମ,୍ ଟିଫିନ୍, େମ୍ା, ଏେଂ 
୍ଲ ୍ଲାଷି୍ଟକ୍ |

େ୍ର କଟା ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ଶକେେ ସମେେ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ଏକ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ପ୍ରକପାରର କଟ୍ ସହଜିତ ଏକ ଫପାଇଲ୍ ଚୟନ ଦପାଖଲ 
ରହବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସପାମଗ୍ଧୀ ଉପରର ଆଧପାରଜିତ | ନରମ ସପାମଗ୍ଧୀ 
ଦପାଖଲ ପପାଇ ଁ ଏକକ କଟପା ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକ ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ହୁଏ | 
କଜିନ୍ତୁ ରକରତକ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ, ଉଦପାହରଣ ସ୍ୱରୂପ, 
ତଧୀକ୍ଷ୍ଣ ତଧୀକ୍ଷ୍ଣ ପପାଇ ଁ ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ରହଉଥବି୍ପାଗଡୁ଼ଜିକ ମଧ୍ୟ ଏକକ 
କଟ୍ ଅରଟ |

ଫପାଇଲ୍ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟତପା ଏବ୍ଂ ରଗ୍ଡ୍ | (File specifications and grades)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ କଜିପରଜି ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ରହପାଇଛଜି ତପାହପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଫପାଇଲ୍ ର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ରଗ୍ଡ୍ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ପ୍ରରତ୍ୟକ ରଗ୍ଡ୍ ଫପାଇଲ୍ ର ପ୍ରରୟପାଗ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

େିଭିନ୍ନ ଆେେ୍ୟକୋ ପରୂଣ କରିୋ ପାଇ ଁଫାଇଲଗତୁରି୍କ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାର 
ଏେଂ ଶରେର୍୍ ଶର ପ୍ରସ୍ତୁେ କରାୋଏ |

ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ଶସମାନଙ୍କର ଲମ୍, ଶରେର୍୍, କଟ୍ ଏେଂ ଆକେିୃ ଅନତୁୋୟୀ 
ନିଦେମିଷ୍ଟ କରାୋଇଛି |

ଦ Length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ଶହଉଛି ଏକ ଫାଇଲ୍ ଟିପ ୍ ଠ୍ାରତୁ  ଶଗାଇଠ୍ ି ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ 
ଦୂରୋ |

ଦାନ୍ର େ୍ୟେଧାନ ଦ୍ାରା ଫାଇଲ୍ ଶରେର୍୍ ନିର୍ଣ୍ଘ୍ୟ କରାୋଏ |

ଏକ ରୁଗ ୍ ଫପାଇଲ୍: ଅଧକି ପରିମାଣର 
ଧାେତୁ କତୁ େୀଘ୍ର ହଟାଇୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ 
ହତୁଏ | ଏହା ପ୍ରାୟେ soft ଶକାମେ ଧାେତୁ  
କାଷି୍ଟଙ୍ର କଠ୍ନି ଧାରକତୁ ଶଛଦନ କରିୋ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଏକ ଖରପାପ ଫପାଇଲ୍: ଶେଉଠଁ୍ାଶର 
ପଦାଥ୍ଘ୍ର ଭାରୀ ହ୍ାସ ର୍ଟିଥାଏ ଶସହ ି
ଶକ୍ଷତ୍ରଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.17 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଦ୍ଜିତଧୀୟ କଟ୍ ଫପାଇଲ୍: ଧାେତୁ  ଉପଶର ଏକ 
ଭଲ ଫିନିେ ୍ ଶଦୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ| 
ହାର୍୍ଘ୍ ଶମଟାଲ୍ ଫାଇଲ୍ କରିୋ ଅେ୍ୟନ୍ 
ଭଲ| ଚାକିରିଗତୁଡି଼କତୁ ଫିନିସିଂ ସାଇଜ ୍ନିକଟକତୁ 
ଆଣେିା ପାଇ ଁଏହା ଉପଶୋଗୀ |

ଏହା ମଧ୍ୟ ଲକ୍ଷ୍ୟ କରାୋଇପାଶର ଶେ ଏକ ଫାଇଲ୍ ର ଧାରି୍ଶର କଟିଙ୍ 
ଧାରଗତୁଡି଼କର ସଂଖ୍ୟା ଏକ ଫାଇଲ୍ ର ଦ Length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ଅନତୁୋୟୀ 
ପରିେର୍ତ୍ଘ୍ନ ହତୁଏ |

ଏକ ସଗୁମ ଫପାଇଲ୍ | ଅଳ୍ପ ପରିମାଣର ପଦାଥ୍ଘ୍ 
ଅପସାରଣ କରିୋ ଏେଂ ଏକ ଭଲ ଫିନିେ ୍
ଶଦୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଏକ ମତୃ ସଗୁମ ଫପାଇଲ୍: ଉଚ୍ଚ ରି୍ରେୀ 
ସମାପି୍ତ ସହେି ସାମରେୀକତୁ ସଠ୍କି୍ ଆକାରକତୁ 
ଆଣେିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକର ସବ୍୍ଶପାଧକି ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ରଗ୍ଡ୍ ରହଉଛଜି ବ୍ଷ୍ଟପାଡ୍ଶ, 
ଦ୍ଜିତଧୀୟ କଟ୍, ଚଜିକ୍କଣ ଏବ୍ଂ ମତୃ ସଗୁମ | ବୁ୍୍ୟରରପା ଅଫ୍ 
ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ୍ଶ (ବ୍ଜିଏସ)୍ ଦ୍ପାରପା ସପୁପାରଜିଶ୍ କରପାଯପାଇଥବି୍ପା 
ଏହଜି ରଗ୍ଡ୍ ଗଡୁଜିକ |

ସମାନ ଶରେର୍୍ ସହେି େିଭିନ୍ନ ଆକାରର ଫାଇଲଗତୁଡି଼କର େିଭିନ୍ନ ଆକାରର 
ଦାନ୍ ରହେି | ଲମ୍ା ଫାଇଲଶର, ଦାନ୍ଗତୁଡି଼କ ଏକତ୍ର ଶହାଇେିେ |

ସାରଣୀ (1) ଶର ଶଦଖାୋଇଥେିା ପରି 10 ମିମି ଦ Length ର୍୍ଘ୍୍ୟ ଉପଶର 
ଉପଶରାକ୍ତ ପ୍ରଶେ୍ୟକ ଶରେର୍ଶର ଧାରି୍ଶର କଟିଙ୍ର ସଂଖ୍ୟା |

ରଟବୁ୍ଲ୍ (୧)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.17 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



50

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.18 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ (Types of files)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ଆକୃତଜି ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ (ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ)|
• ଫ୍୍ଲ ପାଟ ଫପାଇଲ୍, ହ୍ୟପାଣ୍ ଫପାଇଲ୍ ବ୍ଗ୍ଶ, ରଗପାଲପାକପାର, ଅଧପା ରପାଉଣ୍, ତ୍ରଜିରକପାଣଧୀୟ ଏବ୍ଂ ଛରୁଧୀ ଧପାର ଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ରପ୍ରପାଫପାଇଲ୍ ଦପାଖଲ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ସଠଜିକ୍ ଆକୃତଜି ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ରପ୍ରପାଫପାଇଲ୍ ଦପାଖଲ ଏବ୍ଂ ରଶ୍ଷ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ,ଁ ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ 
ଆକୃତଜିର ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ହୁଏ |

ଫାଇଲଗତୁରି୍କର ଆକୃେି ଏହାର ୍ରସ ୍େିଭାଗ ଦ୍ାରା ଦେ୍ଘ୍ାୋଇଛି |

ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ଆକୃତଜିର ସପାଧପାରଣ ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ: ଫ୍୍ଲାଟ ଫାଇଲ୍, ହ୍ୟାଣ୍ 
ଫାଇଲ୍, ଶସ୍ାୟାର୍ ଫାଇଲ୍, ରାଉଣ୍ ଫାଇଲ୍, ଅଧା ରାଉଣ୍ ଫାଇଲ୍, 
ତ୍ରିଶକାଣୀୟ ଫାଇଲ୍ ଏେଂ ଚ ife ଧତୁରୀ ଫାଇଲ୍ |

ଫ୍୍ଲ ପାଟ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏହ ି ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ଏକ ଆୟେଶକ୍ଷତ୍ର ୍ରସ ୍ େିଭାଗର | ଏହ ି
ଫାଇଲଗତୁଡି଼କର ଶମାଶଟଇର ଧାରଗତୁଡି଼କ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟର ଦତୁଇ 
େୃେୀୟାଂେ ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ସମାନ୍ରାେ, ଏେଂ ୋପଶର ଶସମାଶନ େିନ୍ତୁ ଆର୍କତୁ 
ଟାଣନି୍ | ଶଚଶହରାଗତୁଡି଼କ ଦତୁଇଥର କଟା, ଏେଂ ଧାରଗତୁଡି଼କ ଏକକ କଟା 
| ଏହ ିଫାଇଲଗତୁରି୍କ ସାଧାରଣ ଉଶଦେେ୍ୟ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | 
ୋହ୍ୟ ଏେଂ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ଦାଖଲ ଏେଂ ଶେଷ କରିୋ ପାଇ ଁ
ଶସଗତୁଡି଼କ ଉପଶୋଗୀ |

ହପାତ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏହ ିଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ଶସମାନଙ୍କ ୍ରସ ୍େିଭାଗଶର ଥେିା ଫ୍୍ଲ ାଟ ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ 
ସହେି ସମାନ | ଶମାଶଟଇର ଧାରଗତୁଡି଼କ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟଶର ସମାନ୍ରାେ 
| ଶଚଶହରା ଦତୁଇଥର କଟା ଶହାଇଛି | ଶଗାଟିଏ ଧାର ଏକକ କଟା 
ଶହାଇଥେିାଶେଶେ ଅନ୍ୟଟି ସତୁରକି୍ଷେ ଧାର ଅଶଟ | ନିରାପଦ ଧାର ଶହେତୁ , 
ଶସଗତୁଡି଼କ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ଦାଖଲ କରିୋ ପାଇ ଁଉପଶୋଗୀ, ୋହା ସମାପ୍ତ 
ଶହାଇଥେିା ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କର ସଠ୍କି୍ ଶକାଣଶର ଅଛି |

ଫ୍୍ଲ ପାଟ ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକ ରହଉଛଜି ସପାଧପାରଣ ଉରଦେଶ୍୍ୟ ଫପାଇଲ | 
ରସଗଡୁଜିକ ସମସ୍ତ ରଗ୍ଡ୍ ରର ଉପଲବ୍ଧ | ଏକ ସମପାପ୍ତ ପଷୃ୍୍ଠରର 
ସଠଜିକ୍ ରକପାଣରର ଭ୍ରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁହପାତ ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକ ବ୍ଜିରଶ୍ଷ 
ଉପରଯପାଗଧୀ |

େଗ୍ଘ୍ ଫାଇଲ୍: େଗ୍ଘ୍ ଫାଇଲ୍ ଏହାର ୍ରସ ୍େିଭାଗଶର େଗ୍ଘ୍ ଅଶଟ | େଗ୍ଘ୍ 
ଛିଦ୍ର, ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ େଗ୍ଘ୍ ଶକାଣ, ଆୟୋକାର ଶଖାଲା, କିଶେ ଏେଂ 
ସ୍ପ୍ାଇନ୍ ଦାଖଲ ପାଇ ଁଏହା େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 3)

ଶଗାଲାକାର ଫାଇଲ: ଏକ ଶଗାଲାକାର ଫାଇଲ ଏହାର ୍ରସ ୍େିଭାଗଶର 
ଶଗାଲାକାର | ଏହା େୃର୍ତାକାର ଛିଦ୍ରକତୁ େ ging ଇୋ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍ 
ସହେି ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍ ଦାଖଲ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ଅଧା ରାଉଣ୍ ଫାଇଲ୍: ଏକ ଅର୍ଦ୍ଘ୍ ରାଉଣ୍ ଫାଇଲ୍ ଏକ େୃର୍ତର ଏକ 
ଶସଗଶମଣ୍ ଆକାରଶର | ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ େ୍ର ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ଦାଖଲ କରିୋ 
ପାଇ ଁଏହା େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 5)

ଛରୁଧୀ ଧପାର ଫପାଇଲ: ଏକ ଛତୁରୀ ଧାର ଫାଇଲଶର ଏକ େୀକ୍ଷ୍ଣ ତ୍ରିରଙ୍ାର 
୍ରସ ୍େିଭାଗ ଅଛି | ଏହା 10o ରତୁ  ଅଧକି ସଂକୀର୍ଣ୍ଘ୍ ଶଖାୋ ଏେଂ ଶକାଣ 
ଦାଖଲ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ (ଚିତ୍ର 7) |

ଉପଶରାକ୍ତ ଫାଇଲଗତୁଡି଼କର ଦ s ର୍୍ଘ୍୍ୟର ଏକ େୃେୀୟାଂେ ଟ୍ୟାପର୍ 
ଶହାଇଛି | ଶସଗତୁଡି଼କ ଉଭୟ ସିଙ୍ଲ୍ ଏେଂ ର୍େଲ୍ କଟ୍ ଉପଲବ୍ଧ |

ତ୍ରଜିରକପାଣଧୀୟ ଫପାଇଲ: ଏକ ତ୍ରିଶକାଣୀୟ ଫାଇଲ ଶହଉଛି ଏକ ତ୍ରିଶକାଣୀୟ 
୍ରସ ୍େିଭାଗର | ଏହା ଶକାଣ ଏେଂ ଶକାଣ ଦାଖଲ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ 
ୋହା 60o ରତୁ  ଅଧକି ଅଶଟ | (ଚିତ୍ର 6)
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େଗ୍ଘ୍, ଶଗାଲାକାର, ଅଧା ରାଉଣ୍ ଏେଂ ତ୍ରିଶକାଣୀୟ ଫାଇଲଗତୁରି୍କ 100, 
150, 200, 250, 300 ଏେଂ 400 ମିମି ଲମ୍ଶର ଉପଲବ୍ଧ | ଏହ ି
ଫାଇଲଗତୁରି୍କ େଷ୍ଟାର୍୍ଘ୍, ଦି୍େୀୟ କଟ୍ ଏେଂ ସତୁଗମ ଶରେର୍୍ ଶର େିଆରି |

ଛଞୁ୍ଚଜି ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ | (Needle files)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଛଞୁ୍ଚଜି ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ଆକୃତଜିର ନପାମ ଦଜିଅ |
• BIS ଅନୁଯପାୟଧୀ ଛଞୁ୍ଚଜି ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |

ଛତୁଞ୍ଚ ିଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ସାଧାରଣେ ass େିଭିନ୍ନ ଆକେୃିର ଶସଶରେ ଉପଲବ୍ଧ | 
ଏହ ିପ୍ରକାର ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ସକୂ୍ଷ୍ମ, ହାଲତୁକା ପ୍ରକାରର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ 
ହତୁଏ | ଏହ ିଫାଇଲଗତୁରି୍କ େଷ୍ଟାର୍୍ଘ୍ ଏେଂ ସଫ୍୍ଟ  ଶରେର୍୍ ଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ଆକୃତଜି: ଛତୁଞ୍ଚ ି ଫାଇଲଗତୁରି୍କର ସାଧାରଣ ଆକୃେିଗତୁଡି଼କ ଚିତ୍ର 1 ଶର 
ଦେ୍ଘ୍ାୋଇଛି | ଆକୃେିଗତୁଡି଼କ ଶଗାଲାକାର ଧାର, ସମେେ ଧାର, ଫ୍୍ଲ ାଟ 
ଶଟପର, ଅଧା ଶଗାଲାକାର, ତ୍ରିଶକାଣୀୟ, େଗ୍ଘ୍, ଶଗାଲାକାର, ଛତୁରୀ, 
ଶପାଷା ଧାର, ୍ରସିଂ, ୋରଣ ଏେଂ ମାକମିଂ | (ଚିତ୍ର 1)

ଛଞୁ୍ଚଜି ଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ନପାମକରଣ | (ଚଜିତ୍ର 2)

ଦ Length ର୍୍ଶ୍ୟ: ଏହ ିଫାଇଲଗତୁରି୍କ ନାମକରଣ ଲମ୍ 120 ମିମିରତୁ  180 
ମିମି ମଧ୍ୟଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ରଗ୍ଡ୍: କଟ୍ ଶରେର୍୍ ନିମ୍ ୍ନଶର କଟ୍ ନମ୍ର ଦ୍ାରା ଚିହ୍ଟ ଶହାଇପାଶର |

-  େଷ୍ଟାର୍୍ଘ୍ - 0 କାଟ |

-  ଚିକ୍କଣ - କାଟ 2 |

ଛଞୁ୍ଚଜି ଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ନପାମକରଣ: ଛତୁଞ୍ଚ ିଫାଇଲଗତୁରି୍କ ଶସମାନଙ୍କ ନାମ 
ଦ୍ାରା ନିମମିେ |

-  କଟ୍ ଶରେର୍୍ |

-  ନାମକରଣ ଲମ୍ |

-  BIS ନମ୍ର |

ଉଦପାହରଣ |

କଟ େଷ୍ଟାର୍୍ଘ୍ର ଶରେର୍୍ ସହେି ଏକ ଫ୍୍ଲ ାଟ ଏଜ ୍ଛତୁଞ୍ଚ ିଫାଇଲ୍, ୋହାର ନାମ 
160 ମିମି େିେଷି୍ଟ, ଫ୍୍ଲ ାଟ ଏଜ ୍ ଛତୁଞ୍ଚ ି ଫାଇଲ୍ େଷ୍ଟାର୍୍ଘ୍, 160 IS 3152 
ଭାେଶର ନାମିେ ଶହେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.18 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବ୍ଜିରଶ୍ଷ ଫପାଇଲ୍ | (Special files)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ସ୍ୱତନ୍ତ ଫପାଇଲ୍ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ପ୍ରରତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ସ୍ୱତନ୍ତ ଫପାଇଲ୍ ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ | 

ସାଧାରଣ ପ୍ରକାରର ଫାଇଲ୍ ସହେି, ‘ସ୍ୱେନ୍ତ୍ର’ ପ୍ରଶୟାଗଗତୁଡି଼କ ପାଇ ଁ
ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ମଧ୍ୟ େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ | ଏଗତୁଡି଼କ ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି 
ଅଶଟ |

ରପାଇଫଲ୍ ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1): ଏହ ି ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ମରିୋ, 
ଶଖାଦନ ଏେଂ ସିଲଭରସି୍ଥ ୍କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଶସଗତୁରି୍କ େିଭିନ୍ନ 
ଆକୃେି ଏେଂ ଆକାରଶର େିଆରି ଏେଂ ଦାନ୍ର ମାନକ କାଟ ସହେି 
େିଆରି କରାୋଏ |

ମଜିଲ୍ ରସପା ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 2): ମିଲ୍ କର୍ ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ସାଧାରଣେ 
flat ସମେେ ଏେଂ େଗ୍ଘ୍ କିମ୍ା ଶଗାଲାକାର ଧାର ଥାଏ | ଏଗତୁରି୍କ କାଠ୍ 
କାମ କରତୁ ଥେିା କରେଗତୁଡି଼କର ଦାନ୍କତୁ େୀକ୍ଷ୍ଣ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, 
ଏେଂ ଏକକ କଟା ଶର ଉପଲବ୍ଧ |

କ୍ରସଜିଂ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 3): ଏହ ିଫାଇଲ୍ ଅଧା ରାଉଣ୍ ଫାଇଲ୍ ସ୍ାନଶର 
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଫାଇଲ୍ ର ପ୍ରଶେ୍ୟକ ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର ଭିନ୍ନ ଭିନ୍ନ େ୍ର ଅଛି | 
ଏହାକତୁ ‘ମାଛ େ୍ୟାକ୍’ ଫାଇଲ୍ ମଧ୍ୟ କତୁହାୋଏ |

ବ୍୍ୟପାରରଟ୍ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 4): ଏହ ିଫାଇଲ୍ ର ଏକ ଚଟାଣ, ତ୍ରିଶକାଣୀୟ 
ଶଚଶହରା ଶକେେ ଚଉର୍ା ମତୁହଶଁର ଦାନ୍ ସହେି | େୀକ୍ଷ୍ଣ ଶକାଣ ସମାପ୍ତ 
କରିୋ ପାଇ ଁଏହା େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଟଜିଙ୍କର୍ ଫପାଇଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 5): ଏହ ି ଫାଇଲ୍ ଶକେେ େେ ମତୁହଶଁର ଦାନ୍ 
ସହେି ଏକ ଆୟେକାର ଆକୃେିର | ଉପଶର ଏକ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ ପ୍ରଦାନ 
କରାୋଇଛି| ଏହ ିଫାଇଲ୍ ଟିଙ୍କରିଂ ପଶର ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍ ସଂସ୍ାଗତୁଡି଼କତୁ 
ଶେଷ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ରରପାଟପାରଧୀ ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 6): ଏହ ି ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ଶଗାଲାକାର 
େଙ୍କର ସହେି ଉପଲବ୍ଧ | ଏକ ଶପାଶଟ୍ଘ୍େଲ୍ ଶମାଟର ଏେଂ ନମନୀୟ ୋଫ୍୍ଟ  
ସହେି ଶସଗତୁରି୍କ ଏକ ସ୍ୱେନ୍ତ୍ର ଶମସିନ୍ ଦ୍ାରା ଚାେିେ | ଏଗତୁରି୍କ ରି୍ଶଜଙି୍କଙ୍୍ 
ଏେଂ ଛାଞ୍ଚ େିଆରି କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.18 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ହ୍ୟପାଣ୍ ଫପାଇଲ୍ ରମସଜିନ୍ ପପାଇ ଁ ରମସଜିନ୍ ଫପାଇଲଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 7): 
ଶମସିନ୍ ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ର୍େଲ୍ କଟ୍ ଅଶଟ, ଶେଉଥଁଶିର ଫିଲିଂ ଶମସିନ୍ 
ଧାରକକତୁ ଠ୍କି୍ କରିୋ ପାଇ ଁ ଛିଦ୍ର କିମ୍ା ଶପ୍ରାଶଜକସନ ଥାଏ | େନ୍ତ୍ରର 
କ୍ଷମୋ ଅନତୁୋୟୀ ଲମ୍ ଏେଂ ଆକୃେି ଭିନ୍ନ ଶହେ | ଏହ ିଫାଇଲଗତୁରି୍କ 
ଭିେର ଏେଂ ୋହ୍ୟ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ଦାଖଲ କରିୋ ପାଇ ଁଉପେତୁକ୍ତ, ଏେଂ ମର 
େତୁଡି଼ୋ ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଉପକରଣ-ଶକାଠ୍ରୀ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁଆଦେ୍ଘ୍ |

ଫପାଇଲଗଡୁଜିକର ପଜିନ୍ (Pinning of files)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକୁ ସଫପା କର |

ଦାଖଲ ସମୟଶର, ଶେଶେଶେଶେ ଧାେତୁ  ଚିପ୍ସ (ଫିଲିଙ୍୍) ଫାଇଲଗତୁଡି଼କର 
ଦାନ୍ ମଧ୍ୟଶର େନ୍ ଶହାଇୋଏ | ଏହା ଫାଇଲଗତୁରି୍କର ‘ପିନ୍’ ଭାେଶର 
ଜଣାେତୁଣା |

ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ୋହା ପିନ୍ ଶହାଇଛି ୋହା ଦାଖଲ ଶହାଇଥେିା ପଷୃ୍ ୍ଠଶର 
ସ୍ଟ୍ରାଚ୍ ଉତ୍ପାଦନ କରିେ, ଏେଂ ଭଲ କାମତୁଡି଼େ ନାହି ଁ|

ଆଗକତୁ କିମ୍ା ପଛତୁଆ ଶଷ୍ଟଟ୍ରାକ ସହେି ଫାଇଲ୍ କାର୍୍ଘ୍ ନାମକ ଏକ ଫାଇଲ୍ 
ବ୍େ ୍େ୍ୟେହାର କରି ଫାଇଲଗତୁରି୍କର ପିନିଙ୍୍ ଅପସାରଣ କରାୋଏ |

ଫାଇଲ୍ କାର୍୍ଘ୍ ଦ୍ାରା ସହଜଶର ୋହାରକତୁ ଆସତୁଥେିା ଫିଲିଙ୍୍ ଗତୁରି୍କ ଏକ 
ପିର୍ତେ କିମ୍ା େମ୍ା ଷ୍ଟଟ୍ରିପ ୍ସହେି ୋହାର କରାେିୋ ଉଚେ୍ି | (ଚିତ୍ର 2)

ନୂେନ ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ ପାଇ ଁ, ସଫା କରିୋ ପାଇ ଁଶକେେ ସଫ୍୍ଟ ଶମଟାଲ୍ 
ଷ୍ଟଟ୍ରିପ ୍ (ପିର୍ତେ କିମ୍ା େମ୍ା) େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ | େଦି ଏକ ଷି୍ଟଲ୍ ଫାଇଲ୍ 
କାର୍୍ଘ୍ େ୍ୟେହାର କରାୋଏ ଶେଶେ ଫାଇଲଗତୁରି୍କର େୀକ୍ଷ୍ଣ କଟିଙ୍୍ େୀଘ୍ର 

ଫାଇଲ୍ ମତୁହଶଁର ଚକ୍ ପ୍ରଶୟାଗ କରିୋ ଦ୍ାରା ଦାନ୍ର ପ୍ରଶେେ ଏେଂ ‘ପିନ୍’ 
ହ୍ାସ କରିୋଶର ସାହାେ୍ୟ କରିେ |

ଚକ ପାଉର୍ରଶର ଭର୍ତମି ଶହାଇଥେିା ଫାଇଲଗତୁଡି଼କତୁ ହଟାଇୋ ପାଇ ଁ
ଫାଇଲକତୁ ୋରମ୍ାର ସଫା କରନ୍ତୁ |

େୀଘ୍ର ଶେଷ ଶହାଇେିେ | ଏକ ୋକ୍ଘ୍ସି୍ସ ୍ସତୁଗମ ଶେଷଶର ଦାଖଲ କରିୋ 
ସମୟଶର ଅଧକି ‘ପିନ୍’ ଶହେ କାରଣ ଦାନ୍ର ପିଚ୍ ଏେଂ ଗଭୀରୋ କମ ୍
ଅଶଟ |

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ | (Care and maintenance)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଫପାଇଲ୍ ର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ ରଲଖ |

•  ଅସ୍ଷ୍ଟ କଟିଙ୍୍ ଥେିା ଫାଇଲଗତୁରି୍କ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

•  ମଶନରଖନ୍ତୁ ଶେ ପତୁସ ୍ ଶଷ୍ଟଟ୍ରାକଶର ଫାଇଲଗତୁଡି଼କ କଟାୋଇଥାଏ | 
ପଲ୍ ଶଷ୍ଟଟ୍ରାକ ଉପଶର କଦାପି ଚାପ ପ୍ରଶୟାଗ କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ, କିମ୍ା ଆପଣ 
ଫାଇଲ୍ ଦାନ୍କତୁ ଚୂର୍ଣ୍ଘ୍ କରିପାରିଶେ, ଶସଗତୁରି୍କତୁ ଖଣ୍ନ କରିପାରିଶେ 
କିମ୍ା ଶସଗତୁରି୍କ ଭାଙି୍ ପାରିଶେ |

•  ପିନ୍ କରିୋ ଠ୍ାରତୁ  ଶରାକନ୍ତୁ |

•  ଲମ୍ା ଶଷ୍ଟାଶରଜ ୍ ସମୟଶର ଶେଲ ସହେି ହାଲତୁକା ବ୍େ ୍ ଆପଣଙ୍କ 
ଫାଇଲ୍ ଦାନ୍ ଶଦୋ |

•  ଦାଖଲ ସମୟଶର ସାଧାରଣେ any କ oil ଣସି ଶେଲ ଲଗାନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

•  ଫାଇଲଗତୁରି୍କ ପଥୃକ ଭାେଶର ଗଚ୍ଛିେ ଶହୋ ଉଚିେ ୋହା ଦ୍ their 
ାରା ଶସମାନଙ୍କର ଶଚଶହରା ପରସ୍ର େିରତୁ ର୍ଦଶର କିମ୍ା ଅନ୍ୟ 
ଉପକରଣଗତୁଡି଼କ େିରତୁ ର୍ଦଶର ର୍ଷିେ ନାହି ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.18 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକର ସଂକଳନ | (Convexity of files)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଫପାଇଲଗଡୁ଼ଜିକରର ସମ୍ଜିଶ୍ରଣର କପାରଣଗଡୁଜିକ ତପାଲଜିକପାଭୁ୍କ୍ତ କର |

ଅଧକିାଂେ ଫାଇଲଗତୁଡି଼କର ମତୁଖଗତୁଡି଼କ ସାମାନ୍ୟ ଲମ୍୍ୱା ଶହାଇ ରହଥିାଏ | 
ଏହା ଏକ ଫାଇଲ୍ ର ସଂକେନ ଭାେଶର ଜଣାେତୁଣା | ଏହା ଏକ ଫାଇଲ୍ 
ର ଶଟପର ସହେି ଦ୍ନ୍ଦ୍ୱଶର ରହେିା ଉଚିେ୍ ନତୁଶହ ଁ | ଏକ ଫ୍୍ଲ ାଟ ଫାଇଲ୍ 
ର ମତୁଖ ଅଛି ୋହା ଉନ୍ମତୁକ୍ତ ଏେଂ ଏହା ମଧ୍ୟ ସାମାନ୍ୟ ଶମାଶଟଇ ଏେଂ 
ଶମାଟା |

ଉଶଦେେ୍ୟ: େଦି ଫାଇଲଟି ଶମାଟା ଶହାଇ ସମାନ୍ରାେ, କାମ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର 
ଥେିା ସମସ୍ ଦାନ୍ କଟିେିେ | ଫାଇଲକତୁ ‘କାମତୁଡି଼ୋ’ ପାଇ ଁ ଏହା ଅଧକି 
ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ଆେେ୍ୟକ କଶର ଏେଂ ଫାଇଲ୍ କାଟିୋ ପାଇ ଁଅଧକି ଅରେଗାମୀ 
ଚାପ ମଧ୍ୟ ଆେେ୍ୟକ କଶର |

ୟତୁ ନିଫମ୍ଘ୍ ଶମାଟା ର ଏକ ଫାଇଲକତୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କରିୋ ଅଧକି କଷ୍ଟସାଧ୍ୟ |

ସମାନ୍ରାେ ଶମାଟା ଫାଇଲ୍ ସହେି ଏକ ସମେେ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଉତ୍ପାଦନ 
କରିୋକତୁ, ପ୍ରଶେ୍ୟକ ଶଷ୍ଟଟ୍ରାକ ସିଧା ଶହୋ ଉଚିେ | କିନ୍ତୁ ହାେର ଶଦଖେିା 
କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଶୋଗତୁ ଁଏହା ସମ୍ଭେ ନତୁଶହ ଁ|

େଦି ଉର୍ତାପ ଚିକିତ୍ା ଶଦୋଶେଶେ ଫାଇଲ୍ ସମାନ୍ରାେ ଶଚଶହରା ସହେି 
େିଆରି ହତୁଏ, ଶେଶେ ଶଗାଟିଏ ଶଚଶହରା ଖରାପ ଶହାଇପାଶର ଏେଂ 
ଅେେେ ଶହାଇପାଶର, ଏେଂ ଫାଇଲ୍ ଫ୍୍ଲ ାଟ ଫାଇଲ୍ ପାଇ ଁଅଦରକାରୀ |

ଆଗ କିମ୍ା ପଛ ୋକ୍ଘ୍ସିପ ୍ ଧାରଶର ଅେ୍ୟଧକି ଚିପ ୍ ଅପସାରଣକତୁ 
ଶରାକାୋଇଥାଏ ଏେଂ କଟା ଶଚଶହରାଶର ଥେିା ସମେେୋ ଶହେତୁ  
ସମେେ ପଷୃ୍ ୍ଠର ଫାଇଲ୍ କରିୋ ସହଜ ଶହାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 1)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.18 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.19 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ରକପାଣଗଡୁ଼ଜିକର ଫଜି ଟ୍ ମପାପ | (Measurement of angles)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ରକପାଣଗଡୁ଼ଜିକର ଏକକ ଏବ୍ଂ ଭ୍ଗ୍ପାଂଶ୍ ଏକକଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ପ୍ରତଧୀକ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜି ଡଜିଗ୍ଧୀ, ମଜିନଜିଟ୍ ଏବ୍ଂ ରସରକଣ୍ଡ୍ ପ୍ରକପାଶ୍ କରନ୍ତୁ |

ଏକ ରକପାଣର ଏକକ: ଶକାଣାକ୍ଘ୍ ମାପ ପାଇ ଁ ଏକ ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ େୃର୍ତକତୁ 360 
ସମାନ ଭାଗଶର େିଭକ୍ତ | ପ୍ରଶେ୍ୟକ େିଭାଗକତୁ ଏକ ରି୍ରେୀ କତୁହାୋଏ | (ଏକ 
ଅଧା େୃର୍ତଶର 180 ° ରହେି) (ଚିତ୍ର 1)

ଏକ ରକପାଣର ଉପବ୍ଜିଭ୍ପାଗ: ଅଧକି ସଠ୍କି ଶକାଣ ଅନତୁଶକାଣ ପାଇ ଁ, 
ଶଗାଟିଏ ରି୍ରେୀକତୁ 60 ସମାନ ଭାଗଶର େିଭକ୍ତ କରାୋଇଛି | ଏହ ି
େିଭାଜନ ଶହଉଛି ଶଗାଟିଏ MINUTE (‘) | ଏକ ରି୍ରେୀର ଏକ ଭଗ୍ନାଂେ 
ଅଂେକତୁ ପ୍ରେିନିଧେ୍ି to କରିୋ ପାଇ ଁମିନିଟ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ ଏେଂ 30 ° 15 
’ଭାେଶର ଶଲଖାୋଇଥାଏ |

ଶଗାଟିଏ ମିନିଟ୍ ଶଛାଟ ଶସଶକଣ୍ଶର େିଭକ୍ତ ଶହାଇଛି ୋହାକି ଶସଶକଣ୍ଡ୍ 
(“) ଭାେଶର ଜଣାେତୁଣା | ଏକ ମିନିଟଶର 60 ଶସଶକଣ୍ ଅଛି |

ରି୍ରେୀ, ମିନିଟ୍ ଏେଂ ଶସଶକଣ୍ଶର ଶଲଖାୋଇଥେିା ଏକ ଶକାଣାକ୍ଘ୍ ମାପ 
30 ° 15 ‘20 “ଭାେଶର ପ read ଼ିେ |

ରକପାଣପାକ୍ଶ ବ୍ଜିଭ୍ପାଜନ ପପାଇ ଁଉଦପାହରଣ |

1  ସଂପରୂ୍ଣ୍ଘ୍ େୃର୍ତ  360 ° |

1/2  େୃର୍ତ   180 ° |

ଏକ  େୃର୍ତର   1/4 90 ° |

(ର୍ାହାଣ ଶକାଣ)

ସେ୍ ରି୍ଭିଜନ୍  1 ରି୍ରେୀ କିମ୍ା 1 ° = 60 ମିଟର କିମ୍ା 60 ‘

1 ମିନିଟ୍ କିମ୍ା  1 ‘= 60 ଶସଶକଣ୍ଡ୍ କିମ୍ା 60 “

ରକପାଣପାକ୍ଶ ମପାପ ଯନ୍ତ (ରସମଜି-ସଠଜିକତପା) (Angular measuring instruments (Semi-precision))
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଅଦ୍୍ଶ-ସଠଜିକତପା ରକପାଣପାକ୍ଶ ମପାପ ଯନ୍ତଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ରବ୍ରଭ୍ଲ୍ ଏବ୍ଂ ସବ୍୍ଶଭ୍ପାରତଧୀୟ ରବ୍ରଭ୍ଲ୍ ରଗଜ୍ ମଧ୍ୟରର ପପାଥ୍ଶକ୍ୟ କର |
• ରବ୍ରଭ୍ଲ୍ ରପ୍ରପାଟ୍ପାକ୍୍ଟରଗଡୁଜିକର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଶକାଣ ୋଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ସାଧାରଣ ଉପକରଣଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି:

ଶେଶଭଲ୍ କିମ୍ା ଶେଶଭଲ୍ ଶଗଜ ୍(ଚିତ୍ର 1)

ସେ୍ଘ୍ଭାରେୀୟ ଶେଶଭଲ ଶଗଜ (ଚିତ୍ର 2)

ଶେଶଭଲ୍ ଶପ୍ରାରୋକ୍୍ଟର | (ଚିତ୍ର 3)

ରବ୍ରଭ୍ଲ୍ ରଗଜ୍: ଶେଶଭଲ୍ ଶଗଜ ୍ସିଧାସେଖ ଶକାଣ ମାପ କରିପାରିେ 
ନାହି ଁ| ଶସଗତୁଡି଼କ, ଶେଣତୁ, ପଶରାକ୍ଷ ଶକାଣାକ୍ଘ୍ ମାପ ଉପକରଣ | ଶକାଣଗତୁରି୍କ 
ଶେଶଭଲ୍ ଶପ୍ରାରୋକ୍୍ଟର ସହେି ଶସଟ୍ ଏେଂ ମାପ କରାୋଇପାଶର |

ୟତୁ ନିଭସ୍ଘ୍ାଲ୍ ଶେଶଭଲ୍ ଶଗଜ:୍ ୟତୁ ନିଭସ୍ଘ୍ାଲ୍ ଶେଶଭଲ୍ ଶଗଜ ୍ ର ଏକ 
ଅେିରିକ୍ତ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଅଛି | ଏହା ଶକାଣ ମାପିୋଶର ସାହାେ୍ୟ କଶର ୋହା ଏକ 
ସାଧାରଣ ଶେଶଭଲ ଶଗଜ ସହେି ୋ be ୍ଚ ଶହାଇପାରିେ ନାହି ଁ| 
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ଶପ୍ରାଟାକ୍୍ଟର ମତୁଣ୍ (୧)

େଗ୍ଘ୍ ଶହର୍୍ (୨)

ଶକନ୍ଦ୍ର ମତୁଖ୍ୟ, ଏେଂ ଏକ (3)

ନିୟମ (4)

ଶପ୍ରାଟାକ୍୍ଟର ଶହର୍୍ |

ଶପ୍ରାରୋକ୍୍ଟର ମତୁଣ୍କତୁ ର୍ରୂ୍ଣ୍ଘ୍ନ କରାୋଇ ଶେକ required ଣସି ଆେେ୍ୟକୀୟ 
ଶକାଣଶର ଶସଟ୍ କରାୋଇପାରିେ |

10 ର ସଠ୍କିୋ ମଧ୍ୟଶର ଶକାଣ ଚିହ୍ଟ ଏେଂ ମାପିୋ ପାଇ ଁଶପ୍ରାରୋକ୍୍ଟର 
ମତୁଣ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଏହା ସହେି ସଂଲଗ୍ନ ଆତ୍ା ସ୍ର ଏକ ଭୂସମାନ୍ର 
େିମାନଶର ଚାକିରି ସି୍ର କରିୋ ପାଇ ଁଉପଶୋଗୀ | 

ବ୍ଗ୍ଶ ରହଡ୍ |: େଗ୍ଘ୍ ମତୁଣ୍ର ଶଗାଟିଏ ମାପ ମତୁଖ 900 ଶର ଏେଂ ଅନ୍ୟଟି 
450 ଶର ନିୟମ |

ଶେଶଭଲ ଶପ୍ରାରୋକ୍୍ଟର (ଚିତ୍ର 3): ଶେଶଭଲ ଶପ୍ରାରୋକ୍୍ଟର ଶହଉଛି ଏକ 
ସିଧାସେଖ ଶକାଣାକ୍ଘ୍ ମାପ େନ୍ତ୍ର, ଏେଂ ସ୍ାେଶକାର୍ତର 0 ° ରତୁ  180 ° 
ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ଚିହ୍େି ଶହାଇଛି | ଏହ ିେନ୍ତ୍ର େ୍ୟେହାର କରି 1 ° ସଠ୍କିୋ ମଧ୍ୟଶର 
ଶକାଣ ମାପ କରାୋଇପାଶର | (ଚିତ୍ର 3)

ମଜିଶ୍ରଣ ରସଟ୍ | (Combination set)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ମଜିଶ୍ରଣ ରସଟ୍ ର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ପ୍ରରତ୍ୟକ ସଂଲଗ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ଏକ ମଜିଶ୍ରଣ ରସଟ୍ ରର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁମିରେଣ ଶସଟ୍ େ୍ୟେହାର କରାୋଇପାରିେ, 
ଶେପରି ଶଲଆଉଟ୍ କାମ, ମାପ ଏେଂ ଶକାଣ ୋଞ୍ଚ |

ମିରେଣ ଶସଟ୍ (ଚିତ୍ର 1) ଶର ଅଛି |

ଏହା 900 ଏେଂ 450 ଶକାଣ ଚିହ୍ଟ ଏେଂ ୋଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ 
ହତୁଏ | ଏହା ଶମସିନ୍ ଗତୁରି୍କଶର କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ର ଶସଟ୍ କରିୋ ଏେଂ ସ୍ ୍ଲଟ୍ ର 
ଗଭୀରୋ ମାପିୋ ପାଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃେ ଶହାଇପାଶର | (ଚିତ୍ର 2)

ଶକନ୍ଦ୍ର ମତୁଖ୍ୟ

ଏହ ିନିୟମ ସହେି ସିଲିଣ୍ର ଚାକିରିର ଶକନ୍ଦ୍ର ଶଖାଜେିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ 
ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 3)

ସଠଜିକ୍ ଫଳପାଫଳ ନଜିଶ୍ଜିତ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ,ଁ ମଜିଶ୍ରଣ ରସଟ୍ 
ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ପରର ଭ୍ଲ ଭ୍ପାବ୍ରର ସଫପା କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ 
ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କଜିମ୍ବପା ସଂରକ୍ଣ ସମୟରର କପାଟଜିବ୍ପା 
ଉପକରଣ ସହଜିତ ମଜିଶ୍ରଜିତ ରହବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ ନୁରହ ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.19 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମପାପ ମପାନକ (ଇଂରପାଜଧୀ ଏବ୍ଂ ରମଟ୍ଜିକ୍) (Measuring standards (English & metric))
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଇଂରପାଜଧୀ ଏବ୍ଂ ରମଟ୍ଜିକ୍ ୟୁନଜିଟ୍ ଗଡୁଜିକର ମପାପ ମପାନ ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କର |

ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା

ସମସ୍ ଭ physical େିକ ପରିମାଣ ମାନକ ପରିମାଣ ଅନତୁୋୟୀ ମାପିୋକତୁ 
ଶହେ |

ୟୁନଜିଟ୍

ସମାନ ପ୍ରକାରର ଅନ୍ୟ ପରିମାଣ ମାପିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ଏକ ପ୍ରକାରର 
ଏକ ମାନକ କିମ୍ା ସି୍ର ପରିମାଣ ଭାେଶର ଏକ ୟତୁ ନିଟ୍ େ୍ୟାଖ୍ୟା 
କରାୋଇଛି |

ବ୍ଗ୍ଶଧୀକରଣ

ମ amental େିକ ୟତୁ ନିଟ୍ ଏେଂ ଉତ୍ପାଦିେ ୟତୁ ନିଟ୍ ଗତୁରି୍କ ଶହଉଛି ଦତୁଇଟି 
ଶରେଣୀକରଣ |

ମ amental ଳଜିକ ଏକକ |

ଲମ୍, ମାସ ଏେଂ ସମୟର ମ basic େିକ ପରିମାଣର ଏକକ |

ପ୍ରପାପ୍ତ ଏକକ |

ୟତୁ ନିଟ୍ ୋହା ମ basic େିକ ୟତୁ ନିଟ୍ ରତୁ  ଉତ୍ପନ୍ନ ଏେଂ ମ fundamental 
େିକ ୟତୁ ନିଟ୍ ସହେି ଏକ ନିରନ୍ର ସପେକ୍ଘ୍ େହନ କଶର |

ଉଦପାହରଣ: ଶକ୍ଷତ୍ର, ଭଲତୁ୍ୟମ,୍ ଚାପ, େେ, ଇେ୍ୟାଦି |

ୟୁନଜିଟ୍ ଗଡୁଜିକର ସଜିଷ୍ଟମ ୍|

F.P.S. ସିଷ୍ଟମ ୍ଶହଉଛି ବି୍ଟିେ ୍ସିଷ୍ଟମ ୍ଶେଉଥଁଶିର ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ, ମାସ 
ଏେଂ ସମୟର ମ basic େିକ ଏକକ େଥା୍ରଶମ ପାଦ, ପାଉଣ୍ ଏେଂ 
ଦି୍େୀୟ |

C.G.S. ସିଷ୍ଟମ ୍ ଶହଉଛି ଶମରିେକ୍ ସିଷ୍ଟମ ୍ ଶେଉଥଁଶିର ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟ, 
ମାସ ଏେଂ ସମୟର ମ units େିକ ଏକକ େଥା୍ରଶମ ଶସଣି୍ଟମିଟର, ରୋମ 
ଏେଂ ଦି୍େୀୟ |

M.K.S ସିଷ୍ଟମ ୍ ଶହଉଛି ଅନ୍ୟ ଏକ ଶମରିେକ୍ ସିଷ୍ଟମ ୍ ଶେଉଥଁଶିର ଦ 
length ର୍୍ଘ୍୍ୟ, ମାସ ଏେଂ ସମୟର ମ basic େିକ ଏକକ େଥା୍ରଶମ 
ମିଟର, କିଶଲାରୋମ ଏେଂ ଦି୍େୀୟ |

S.I. ୟତୁ ନିଟ୍ ଗତୁରି୍କ ସିଷ୍ଟମ ୍ଇଣ୍ଟରନ୍ୟାସନାଲ୍ ୟତୁ ନିଟ୍ ଭାେଶର କତୁହାୋଏ 
ୋହା ପତୁନେ୍ଘ୍ାର ଶମରିେକ୍ ଏେଂ ମ basic େିକ ୟତୁ ନିଟ୍ ଅଶଟ, ଶସମାନଙ୍କର 
ନାମ ଏେଂ ପ୍ରେୀକଗତୁଡି଼କ ସାରଣୀଶର ୋଲିକାଭତୁ କ୍ତ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.19 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



58

ସପାରଣଧୀ 1

 ମ Basic ଳଜିକ ପରଜିମପାଣ ରମଟ୍ଜିକ୍ ୟୁନଜିଟ୍ | ବ୍ଜିଟଜିଶ୍ ୍ୟୁନଜିଟ୍ |

 ନପାମ ପ୍ରତଧୀକ ନପାମ ପ୍ରତଧୀକ

 ଦ Length ର୍୍ଘ୍୍ୟ |     ମିଟର       ମି       ପାଦ      F।  
 ମାସ କିଶଲାରୋମ | କିଶଲାରୋମ ୍ ଶଛଚିୋ ପି

 ସାମ୍ପ୍ରେିକ ଆଶପେର୍ କ ଆଶପେର୍ କ

 ୋପମାତ୍ରା ଶକଲଭିନ | ଶକ ଫାଶରନ୍ ୍ହାଇଟ୍ | Fo

 ହାଲତୁକା େୀବ୍ୋ | କାଶଣ୍ଲା ସିରି୍ କାଶଣ୍ଲା ସିରି୍

ମ Fund ଳଜିକ ୟୁନଜିଟ୍ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦଜିତ ୟୁନଜିଟ୍ ଗଡୁଜିକ ରହଉଛଜି 
ୟୁନଜିଟ୍ ର ଦୁଇଟଜି ରଶ୍ରଣଧୀକରଣ | ଲମ୍ବ, ମପାସ ଏବ୍ଂ ସମୟ 
ରହଉଛଜି ସମସ୍ତ ସଜିଷ୍ଟମରର ମ fundamental ଳଜିକ ଏକକ 
(ଅଥ୍ଶପାତ୍) F.P.S, C.G.S, M.K.S ଏବ୍ଂ S.I ସଜିଷ୍ଟମରର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.19 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.20 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟଜିଂ ସରଫ୍ଶ ସ ୍ରଗଜ୍ | (Surface gauges)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରଗଜଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରଗଜ୍ ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ସବ୍୍ଶଭ୍ପାରତଧୀୟ ପଷୃ୍୍ଠଭୂ୍ମଜି ରଗଜଗଡୁ଼ଜିକର ସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରଗଜଗଡୁଜିକର ରପାଜ୍ୟ ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶଗଜ ୍ଶହଉଛି ସାଧାରଣ ମାକମିଂ ଉପକରଣଗତୁଡି଼କ ମଧ୍ୟରତୁ  ଶଗାଟିଏ:

ଏକ ର୍ାଟତୁ ମ ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ସହେି ସମାନ୍ରାେ ଭାେଶର ସ୍ଟ୍ରିପିଂ ଶରଖା (ଚିତ୍ର 1) |

ଏକ ର୍ାଟତୁ ମ ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ସହେି ସମାନ୍ରାେ େନ୍ତ୍ରଶର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଶସଟିଂ (ଚିତ୍ର 2) |

ଚାକିରିର ଉଚ୍ଚୋ ଏେଂ ସମାନ୍ରାେୋ ୋଞ୍ଚ କରିୋ, ଶମସିନ୍ ସି୍ଣ୍ଲଶର 
ଚାକିରିଗତୁରି୍କ ଏକାରେ କରିୋ | (ଚିତ୍ର 3)

ଭୂ୍ପଷୃ୍୍ଠ ରଗଜ୍ ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

ସଶଫ୍ଘ୍ ସ ୍ ଶଗଜ ୍ / ସ୍ଟ୍ରିପିଂ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଗତୁରି୍କ ଦତୁଇ ପ୍ରକାରର, ସି୍ର ଏେଂ 
ସେ୍ଘ୍ଭାରେୀୟ |

ସରଫ୍ଶ ସ ୍ରଗଜ୍ - ସ୍ଜିର ପ୍ରକପାର (ଚଜିତ୍ର 4) |

ସି୍ର ପ୍ରକାରର ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶଗଜ ୍ଏକ ଭାରୀ ଫ୍୍ଲ ାଟ ଶେସ ୍ଏେଂ ଏକ ସି୍ଣ୍ଲ୍, 
ସିଧା ଶହାଇ ସି୍ର ଶହାଇଛି, ଶେଉଥଁଶିର ଏକ ଶଲଖକ ଏକ ସି୍ଗ ୍ଏେଂ ଏକ 
କ୍୍ଲପେ ୍ୋଦ ସହେି ସଂଲଗ୍ନ ଶହାଇଛି |

ୟୁନଜିଭ୍ସ୍ଶପାଲ୍ ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଏହାର ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ଅେିରିକ୍ତ େ features େଷି୍ଟ୍ୟଗତୁରି୍କ ଅଛି: ସି୍ଣ୍ଲ୍ ଶେକ 
any ଣସି ସି୍େିଶର ଶସଟ୍ ଶହାଇପାରିେ | ଭଲ ଆର୍ଜଷ୍ଟଶମଣ୍ଟ େୀଘ୍ର 
କରାୋଇପାରିେ | ସିଲିଣ୍ର ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହାର କରାୋଇପାରିେ |

ଗାଇର୍୍ ପିନ ସାହାେ୍ୟଶର ଶେକ any ଣସି ର୍ାଟତୁ ମ ୍ଧାରରତୁ  ସମାନ୍ରାେ 
ଶରଖା ଶଲଖାୋଇପାରିେ | (ଚିତ୍ର 6)

ଏକ ୟୁନଜିଭ୍ସ୍ଶପାଲ୍ ସରଫ୍ଶ ସ ୍ରଗଜ୍ ରବ୍ସର ଅଂଶ୍ ଏବ୍ଂ କପାଯ୍ଶ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକ |

ମେୂଟି ଇସ୍ାେ କିମ୍ା କାଷ୍ଟ ଲତୁହାଶର େିଆରି ଶହାଇଛି ୋହା େଶେ ଏକ 
‘V ଶଖାୋ’ | ‘ଭି’ ଶରୋଭ୍ ସକତୁ ୍ଘ୍ଲାର୍ କାମଶର େସିୋଶର ସାହାେ୍ୟ କଶର | 
ଆଧାରଶର ଫିଟ୍ ଶହାଇଥେିା ଗାଇର୍୍-ପିନଗତୁରି୍କ, ଶେକ any ଣସି ର୍ାଟମ ୍
ଧାରରତୁ  ଶରଖା ଶଲଖେିା ପାଇ ଁସହାୟକ ଶହାଇଥାଏ |
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ରକର୍ ବ୍ପାହୁ |

ରକର୍ ୋହତୁ ଏକ spring ରଣା ଏେଂ ଏକ ସକୂ୍ଷ୍ମ ଆର୍ଜଷ୍ଟଶମଣ୍ ସ୍ର୍ତୁ  
ସହେି ଆଧାର ସହେି ସଂଲଗ୍ନ ଶହାଇଛି | ଏହା ସକୂ୍ଷ୍ମ ସଂଶୋଧନ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ସ୍ଜିଣ୍ଲ୍ |

ସି୍ଣ୍ଲ୍ ରକର୍ ୋହତୁ ସହେି ସଂଲଗ୍ନ ଶହାଇଛି |

ରଲଖକ

ଶଲଖକ ଏକ ସି୍ଗ ୍ ଏେଂ ଏକ କ୍୍ଲାମିଂ ୋଦାମ ସାହାେ୍ୟଶର ସି୍ଣ୍ଲଶର 
ଶେକ position ଣସି ଅେସ୍ାଶର ଚାପି ଶହାଇପାରିଶେ |

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

•  େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଏେଂ ପଶର ସଫା କରନ୍ତୁ |

•  ମାକମିଂ େ୍ୟେହାର କରିୋ ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠର େେ ଭାଗଶର ଶେଲର 
ପେୋ ସ୍ର ଲଗାନ୍ତୁ |

•  ଆେେ୍ୟକ ଶହଶଲ ଶଲଖକଙ୍କତୁ େୀକ୍ଷ୍ଣ କର |

•  ମାକମିଂ କରିୋ ସମୟଶର ଅଧକି ଚାପ ପ୍ରଶୟାଗ କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.20 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.21 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଶ୍ଧୀତଳ ଚଜିରଜଲକୁ ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା | (Cold Chisel)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଥଣ୍ପା ଚଜିରଜଲର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ତପାଲଜିକପା କର |
• ଥଣ୍ପା ଚଜିରଜଲର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଚଜିରଜଲ୍ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଚଜିରଜଲ୍ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |

ଥଣ୍ା ଚିଶଜଲ୍ ଶହଉଛି ଏକ ହାେ କାଟିୋ ଉପକରଣ ୋହାକି ଚିପିଙ୍୍ 
ଏେଂ ଅପଶରସନ୍ କାଟିୋ ପାଇ ଁଫିଟର୍ ଦ୍ାରା େ୍ୟେହୃେ | (ଚିତ୍ର 1)

ଚିପିଙ୍୍ ଶହଉଛି ଏକ ଶଛନା ଏେଂ ହାେତୁ ଡି଼ ସାହାେ୍ୟଶର ଅେିରିକ୍ତ ଧାେତୁ  
ଅପସାରଣ କରିୋର ଏକ ଅପଶରସନ୍ | ଚିପର୍୍ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ରତୁ ଗ୍ ୍ଣ, 
ଶସଗତୁରି୍କ ଦାଖଲ କରି ସମାପ୍ତ ଶହୋ ଉଚିେ |

ଏକ ଚଜିରଜଲର ଅଂଶ୍ (ଚଜିତ୍ର 2): ଏକ ଚଜିରଜଲର ନଜିମ୍୍ନଲଜିଖତି ଅଂଶ୍ 
ଅଛଜି |

ମତୁଣ୍, େରୀର, େିନ୍ତୁ କିମ୍ା କାଟିୋ ଧାର |

ହାଇ କାେ୍ଘ୍ନ ଷି୍ଟଲ କିମ୍ା ଶ୍ରାମ ଭାନାରି୍ୟମ ଷି୍ଟଲରତୁ  ଚିଶଜଲ େିଆରି 
କରାୋଏ | ଚଶିଜଲର ୍ରସ-୍ଶସକ୍ସନ୍ ସାଧାରଣେ he ଶଷାର୍ୋେିଆ କିମ୍ା 
ଅଷ୍ଟାଦେଆି | କାଟିୋ ଧାର କଠ୍ନି ଏେଂ ସ୍ୱଭାେିକ |

ସପାଧପାରଣ ପ୍ରକପାରର ଚଜିରଜଲ୍: ପପାଞ୍ଚଟଜି ସପାଧପାରଣ ପ୍ରକପାରର ଚଜିରଜଲ୍ 
ଅଛଜି |

-  ଫ୍୍ଲ ାଟ ଚିଶଜଲ |

-  ୍ରସ-୍କଟ୍ ଚିଶଜଲ୍ |

-  ଅଧା ଶଗାଲାକାର ନାକ ଚଶିଜଲ |

-  ହୀରାଖଣ୍ ପଏଣ୍ଟ ଚିଶଜଲ |

-  ଶେେ୍ ଚଶିଜଲ୍ |

ଫ୍୍ଲ ପାଟ ଚଜିରଜଲ (ଚଜିତ୍ର 3 ଏ): େଡ଼ ଫ୍୍ଲ ାଟ ପଷୃ୍ ୍ଠରତୁ  ଧାେତୁ  ଏେଂ ଶେଲଶର୍ର୍୍ 
ଗଣ୍ ିଏେଂ କାଷି୍ଟଙ୍ର ଚିପ ୍ଅଫ୍ ଅେିରିକ୍ତ ଧାେତୁ କତୁ ୋହାର କରିୋ ପାଇ ଁ
ଶସଗତୁରି୍କ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

କ୍ରସ-୍କଟ୍ କଜିମ୍ବପା କ୍ୟପାପ ୍ଚଜିରଜଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 3 ବ୍ଜି): ମତୁଖ୍ୟ ଉପାୟ, ରେୀଭ୍ ଏେଂ 
ସ୍ ୍ଲଟ୍ କାଟିୋ ପାଇ ଁଏଗତୁଡି଼କ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଅଧପା ରଗପାଲପାକପାର ନପାକ ଚଜିରଜଲ (ଚଜିତ୍ର 4): ଶସଗତୁଡି଼କ େ୍ର ଶଖାୋ 
(ଶେଲ ଶଖାୋ) କାଟିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |
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ହଧୀରପାଖଣ୍ ପଏଣ୍ଟ ଚଜିରଜଲ (ଚଜିତ୍ର 5): ଏଗତୁଡି଼କ ଶକାଣ, ଗଣ୍ଶିର ସ୍କ୍ାର୍୍ଘ୍ 
ସାମରେୀ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ରେବ୍୍ ଚଜିରଜଲ୍ / ପଞ୍ଚଜିଂ ଚଜିରଜଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 6): ଶଚନ୍ ଡି୍ଲିଂ ପଶର ଧାେତୁ କତୁ 
ପଥୃକ କରିୋ ପାଇ ଁଏହ ିଚଶିଜଲଗତୁରି୍କ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | 

ଶସମାନଙ୍କ ଅନତୁୋୟୀ ଚିଶଜଲ୍ ନିଦେମିଷ୍ଟ କରାୋଇଛି |

-  ଲମ୍ |

-  କଟିଙ୍ର ଶମାଶଟଇ |

-  ଟାଇପ ୍କରନ୍ତୁ |

-  େରୀରର ୍ରସ ୍େିଭାଗ |

ଚଜିରଜଲର ରକପାଣ | (Angles of chisels)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ସପାମଗ୍ଧୀ ପପାଇ ଁଚଜିରଜଲର ପଏଣ୍ଟ ରକପାଣ ଚୟନ କରନ୍ତୁ |
• ରରକ୍ ଏବ୍ଂ କ୍୍ଲଜିୟରପାନ୍ସେ ରକପାଣର ପ୍ରଭ୍ପାବ୍ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଚଜିରଜଲର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କରନ୍ତୁ |

ପଏଣ୍ଟ ରକପାଣ ଏବ୍ଂ ସପାମଗ୍ଧୀ: ଚଶିଜଲର ସଠ୍କି େିନ୍ତୁ / କଟିଙ୍ ଶକାଣ 
ଚିପ ଶହୋକତୁ ଥେିା ପଦାଥ୍ଘ୍ ଉପଶର ନିଭ୍ଘ୍ର କଶର | ନରମ ସାମରେୀ ପାଇ ଁ
େୀକ୍ଷ୍ଣ ଶକାଣ ଏେଂ କଠ୍ନି ସାମରେୀ ପାଇ ଁପ୍ରେସ୍ ଶକାଣ ଦିଆୋଏ |

ସଠ୍କି୍ େିନ୍ତୁ ଏେଂ ପ୍ରେୃରି୍ତ ଶକାଣ ସଠ୍କି୍ ଶରକ୍ ଏେଂ କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶକାଣ ସଷିୃ୍ଟ 
କଶର | (ଚିତ୍ର 1)

ରରକ୍ ଆଙ୍ଗଲ୍: ଶରକ୍ ଆଙ୍ଲ୍ ଶହଉଛି କଟିଙ୍୍ ପଏଣ୍ଟର ଉପର ମତୁହ ଁ
ମଧ୍ୟଶର ଥେିା ଶକାଣ ଏେଂ କଟିଙ୍୍ ଧାରଶର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପଷୃ୍ ୍ଠକତୁ ସାଧାରଣ (90 
°) | (ଚିତ୍ର 2)

କ୍୍ଲଜିୟରପାନ୍ସେ ରକପାଣ: କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶକାଣ ଶହଉଛି େିନ୍ତୁର େେ ମତୁହ ଁଏେଂ କାେ୍ଘ୍୍ୟ 
ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଟାଶଙ୍ଣ୍ଟ ମଧ୍ୟଶର ଥେିା ଶକାଣ | (ଚିତ୍ର 2)

େଦି କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶକାଣ େହତୁେ କମ ୍କିମ୍ା େନୂ, ଶରକ୍ ଶକାଣ େ increases 
ଶ | କଟିଙ୍୍ କାମ ଭିେରକତୁ ପ୍ରଶେେ କରିପାରିେ ନାହି ଁ| ଶଛେି ଖସିେିେ | 
(ଚିତ୍ର 3)

େଦି କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶକାଣ େହତୁେ େର୍, ଶରକ୍ ଶକାଣ କମିୋଏ | କଟିଙ୍୍ 
ଶଖାୋୋଏ ଏେଂ କଟା ଗଭୀର ଏେଂ ଗଭୀର ଶହେ | (ଚିତ୍ର 4) ଚିପିଙ୍୍ 
ପାଇ ଁେିଭିନ୍ନ ସାମରେୀ ପାଇ ଁସଠ୍କି୍ େିନ୍ତୁ ଶକାଣ ଏେଂ ପ୍ରେୃରି୍ତ ଶକାଣ ସାରଣୀ 
1 ଶର ଦିଆୋଇଛି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.21 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମତୁକତୁଟ ପିନି୍ଧୋ: ଶକାଣ ଶଖାେିୋକତୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁ ଟିକିଏ େ୍ରୋକତୁ 
ଭୂମିର ନାମ “୍ରାଉନିଂ” କତୁହାୋଏ, ୋହା କି ଚିଶଜଲ ପଏଣ୍ଟ ଭାଙି୍ୋଏ | 
“୍ରାଉନିଂ” ଚିପିଂ କରିୋ ସମୟଶର ଏକ ସିଧା ଲାଇନଶର ମତୁକ୍ତ ଭାେଶର 
ଗେି କରିୋକତୁ ଅନତୁମେି ଦିଏ |

ସପାରଣଧୀ 1

କପାଟଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସପାମଗ୍ଧୀ | ବ୍ଜିନୁ୍ଦ ରକପାଣ | ରକପାଣ ପ୍ରବୃ୍ତ୍ଜି |

 ଉଚ୍ଚ କାେ୍ଘ୍ନ ଷି୍ଟଲ | 65°  39.5°

 ଲତୁହା ପକାନ୍ତୁ |         60°  37°

 ମଦୃତୁ ଇସ୍ାେ |        55°  34.5°

 ପିର୍ତେ |            50°    32°

 େମ୍ା |       45°      29.5°

 ଆଲତୁମିନିୟମ ୍|    30°                 22° 

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

•  େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଶଛନାକତୁ େୀକ୍ଷ୍ଣ କରନ୍ତୁ |

•  କେଙ୍କରତୁ  ରକ୍ଷା ପାଇୋ ପାଇ ଁଶେଲ ଲଗାନ୍ତୁ |

•  ମେରତୁ ମ ୍ଶହର୍୍ ଚଶିଜଲ୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

•  ଚିପିଙ୍୍ ସମୟଶର ସତୁରକ୍ଷା ଗଗଲ୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ |

•  ଚିପିଙ୍୍ କରିୋ ସମୟଶର |

•  ଚିଶଜଲର ମତୁଣ୍ଶର କ gre ଣସି ଶେଲିଆ େିଷୟ ନାହି ଁ|

ସପାଧପାରଣ ଗଭ୍ଧୀରତପା ରଗଜ୍ | (Ordinary depth gauge)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସପାଧପାରଣ ଗଭ୍ଧୀରତପା ରଗଜ୍ ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଗଭ୍ଧୀରତପା ରଗଜ୍ ର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |

ସପାଧପାରଣ ଗଭ୍ଧୀରତପା ରଗଜ୍ |

ସାଧାରଣ ଗଭୀରୋ ଶଗଜ ୍ଶହଉଛି ଅର୍ଦ୍ଘ୍ ସଠ୍କିୋ ଉପକରଣ ୋହାକି 
ଛତୁଟି, ସ୍ ୍ଲଟ୍ ଏେଂ ଶଷ୍ଟପଗତୁରି୍କର ଗଭୀରୋ ମାପିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ସାଧାରଣ ଗଭୀର ଗଜ ୍ର ଅଂେଗତୁରି୍କ |

1  ସ୍ାେକ େିମ୍

2  କ୍୍ଲାମିଂ ସ୍ର୍ତୁ  |

3  ମାପ

4  ଆଧାର

0-200 ମିମି ପରିସର ମଧ୍ୟଶର ଉପଲବ୍ଧ | 0.5। Mm ମିମି ସଠ୍କିୋ 
ମାପିୋ ପାଇ ଁସାଧାରଣ ଗଭୀରୋ ଶଗଜ ୍େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ 

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.21 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.22 & 23 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟଜିଂ ମପାକ୍ଦିଂ ମଜିଡଜିଆ | (Marking media)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ମଜିଡଜିଆ ଚଜିହ୍ନଜିତ କରଜିବ୍ପାର ଉରଦେଶ୍୍ୟ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ସପାଧପାରଣ ପ୍ରକପାରର ମପାକ୍ଦିଂ ମଜିଡଜିଆର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁ଼ଜିକ ପପାଇ ଁସଠଜିକ୍ ମପାକ୍ଦିଂ ମପାଧ୍ୟମ ଚୟନ କରନ୍ତୁ |

ମଜିଡଜିଆ ମପାକ୍ଦିଂର ଉରଦେଶ୍୍ୟ |

ମାକମିଂ ଅଫ୍ / ଶଲଆଉଟ୍ ଶର, ଚିହ୍େି ଶରଖାଗତୁଡି଼କତୁ ସ୍ୱଚ୍ଛ ଏେଂ ଦୃେ୍ୟମାନ 
କରିୋ ପାଇ ଁ କାେ୍ଘ୍୍ୟ / କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରର ପଷୃ୍ ୍ଠ ଏକ ମାଧ୍ୟମ ସହେି ଆେୃେ 
| ସ୍ୱଚ୍ଛ ଏେଂ ପେୋ ଶରଖା ପାଇୋକତୁ, ସଶେ୍ଘ୍ାର୍ତମ ଶଲଆଉଟ୍ ମାଧ୍ୟମକତୁ 
ଚୟନ କରିୋକତୁ ଶହେ |

ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ମପାକ୍ଦିଂ ମଜିଡଜିଆ |

ଭିନ୍ନ ମାକମିଂ ମିରି୍ଆ ଶହଉଛି ହ୍ ew ାଇଟୋସ,୍ ମାକମିଂ େ୍ଲତୁ , ପର୍ତୁ ସିଆନ୍ 
େ୍ଲତୁ , େମ୍ା ସଲଶଫଟ୍ ଏେଂ ଶସଲତୁଶଲାଜ ୍ଲାକର୍ |

ହ୍୍ୱପାଇଟ୍ େପାଶ୍ ୍|

ହ୍ ୍ୱାଇଟ୍ ୋେ ୍ଅଶନକ ଉପାୟଶର ପ୍ରସ୍ତୁେ |

ଚକ ପାଉର୍ର ପାଣ ିସହେି ମିରେେି |

ଚକ ମିଥାଇଶଲଶଟର୍୍ ଆତ୍ା ସହେି ମିରେେି |

ଧୋ ସୀସା ପାଉର୍ର ଟଶପ୍ଘ୍ଣ୍ଟାଇନ୍ ସହେି ମିରେେି |

ଅକି୍ସର୍ାଇଜର୍୍ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ସହେି କଠ୍ନି କ୍ଷମା ଏେଂ କାଷି୍ଟଂଶର ହ୍ ew ାଇଟୋସ ୍
ପ୍ରଶୟାଗ କରାୋଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଉଚ୍ଚ ସଠ୍କିୋର କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ର ପାଇ ଁହ୍ ew ାଇଟୋସ ୍ସତୁପାରିେ କରାୋଏ 
ନାହି ଁ|

ନଧୀଳ ଚଜିହ୍ନ

ଏକ ରାସାୟନିକ ରଙ୍, ନୀେ ଭିରି୍ତକ ରଙ୍ ମିଥାଇଶଲଶଟର୍୍ ସି୍ରିଟ୍ ସହେି 
ମିରେେି ୋହାକି କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଚିହ୍େି ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ ୋହା େଥାଥ୍ଘ୍ 
ଭାେଶର େନ୍ତ୍ରେତୁକ୍ତ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଅଶଟ |

ପରୁ୍ସଜିଆନ୍ ନଧୀଳ |

ଏହା ଦାଖଲ କିମ୍ା ଶମସିନ୍-ସମାପ୍ତ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଏହା େହତୁେ 
ସ୍ଷ୍ଟ ଶରଖା ଶଦେ କିନ୍ତୁ ଅନ୍ୟ ମାକମିଂ ମିରି୍ଆ ଅଶପକ୍ଷା େତୁଖେିା ପାଇ ଁଅଧକି 
ସମୟ ଶନଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ତମ୍ବପା ସଲରଫଟ୍ |

େମ୍ା ସଲଶଫଟ୍ ପାଣ ି ଏେଂ କିଛି େତୁନ୍ା ନାଇରିେକ୍ ଏସିର୍୍ ମିରେଣ କରି 
ଏହାର ସମାଧାନ ପ୍ରସ୍ତୁେ କରାୋଏ | େମ୍ା ସଲଶଫଟ୍ ଦାଖଲ କିମ୍ା 
ଶମସିନ୍ ସମାପ୍ତ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

େମ୍ା ସଲଶଫଟ୍ ସମାପ୍ତ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କଶର ଭଲ ଭାେଶର ଲାଗିଥାଏ | େମ୍ା 
ସଲଶଫଟ୍ େିଷାକ୍ତ ଶହାଇଥେିାରତୁ  ଏହାକତୁ େତ୍ନର ସହ ପରିଚାେନା କରିୋ 
ଆେେ୍ୟକ | ମାକମିଂ ଆରମ୍ଭ କରିୋ ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  େମ୍ା ସଲଶଫଟ୍ ଆେରଣ 
େତୁଖେିା ଉଚିେ୍, ଅନ୍ୟଥା, ସମାଧାନ ମାକମିଂ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ େନ୍ତ୍ରଶର 
ଲାଗିପାଶର |

ରସଲୁରଲପାଜ୍ ଲପାକ: ଏହା ଏକ େ୍ୟେସାୟିକ ଭାେଶର ଉପଲବ୍ଧ ମାକମିଂ 
ମାଧ୍ୟମ | ଏହା େିଭିନ୍ନ ରଙ୍ଶର େିଆରି ଶହାଇ ଅେି େୀଘ୍ର େତୁଖେିାଏ |

ଏକ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କପାଯ୍ଶ୍ୟ ପପାଇ ଁ ମପାକ୍ଦିଂ ମପାଧ୍ୟମର ଚୟନ ଭୂ୍ପଷୃ୍୍ଠ 
ସମପାପ୍ତଜି ଏବ୍ଂ କପାଯ୍ଶ୍ୟରକ୍ତ୍ରର ସଠଜିକତପା ଉପରର ନଜିଭ୍୍ଶର 
କରର | ଆଜଜିକପାଲଜି, ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ମପାକ୍ଦିଂ ମଜିଡଜିଆ ଏରରପାରସପାଲ 
ପପାତ୍ରରର ସହଜରର ଉପଲବ୍ଧ, ଯପାହପାକଜି ରଯକ surface ଣସଜି 
ପଷୃ୍ ୍ଠରର ରସ୍ରେ କରଜି ପ୍ରରୟପାଗ କରପାଯପାଇପପାରଜିବ୍, ଯପାହପା ମପାକ୍ଦିଂ 
ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ କରର | ରଙ୍ଗ / ଇଙ୍କଜି  ମପାକ୍ଦିଂର ପ୍ରସୁ୍ତତ ସମପାଧପାନ 
ଯପାହପା ଶ୍ଧୀଘ୍ର ଶ୍ଖୁବି୍ପା ଏବ୍ଂ ସଠଜିକ୍ ସ୍ତର ଚଜିହ୍ନଟ କରଜିବ୍ପା ଏବ୍ଂ 
ଦୃଶ୍୍ୟମପାନ ରରଖପା ସଫପା କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁପତଳପା ସ୍ତର | ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ 
ସ୍ପାନରର ସ୍ପାୟଧୀ ମପାକ୍ଶର କଲମ ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ | ରଙ୍ଗ, ଯପାହପା 
ଶ୍ଧୀଘ୍ର ଶ୍ଖୁବି୍ପା ଏବ୍ଂ ଧପାତୁ, କପାଠ ଏବ୍ଂ ପ୍୍ଲପାଷ୍ଟଜିକର ରଛପାଟ କପାଯ୍ଶ୍ୟ 
ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ହୁଏ |
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.24 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟଜିଂ ସରଫ୍ଶ ସ ୍ରପ୍୍ଲଟ୍ | (Surface plates)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରପ୍୍ଲଟର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରପ୍୍ଲଟର ପଦପାଥ୍ଶକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଭୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ରପ୍୍ଲଟର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ସରଫ୍ଶ ସ ୍ରପ୍୍ଲଟ୍ - ରସମପାନଙ୍କର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା |

ଶେଶେଶେଶେ ସଠ୍କି୍ ର୍ାଇଶମନ୍ ୍ସନାଲ୍ େ features େଷି୍ଟ୍ୟଗତୁରି୍କ ଚିହ୍େି 
କରାୋଏ, ଏକ ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ସମେେ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସହେି ଏକ ର୍ାଟତୁ ମ ୍ଶ୍ଲ ୍ଲନ୍ ରହେିା 
ଜରତୁ ରୀ | ର୍ାଟତୁ ମ ୍ସଶଫ୍ଘ୍ ସ ୍େ୍ୟେହାର କରି ମାକମିଂ କରିୋ ୋହା ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ 
ରୂଶପ ସମେେ ନତୁଶହ ଁ, ୋହା ର୍ାଇଶମନ୍ ୍ସନାଲ୍ ଭତୁ ଲ୍ ଶହେ | (ଚିତ୍ର 1) 
ଶମସିନ୍ ଶଦାକାନ କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର େହତୁେ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃେ ର୍ାଟତୁ ମ ୍ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ 
ଶହଉଛି ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶ୍ଲ ୍ଲଟ୍ ଏେଂ ମାକମିଂ ଶଟେତୁଲ୍ |

ସପାମଗ୍ଧୀ ଏବ୍ଂ ନଜିମ୍ଶପାଣ

ସରଶଫସ ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟଗତୁରି୍କ ସାଧାରଣେ good ଭଲ ଗତୁଣେର୍ତା କାଷ୍ଟ 
ଲତୁହାଶର େିଆରି ଶହାଇଥାଏ ୋହା େିକୃେିକତୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁଚାପରତୁ  ମତୁକି୍ତ 
ଶଦଇଥାଏ |

କାେ୍ଘ୍୍ୟ-ପଷୃ୍ ୍ଠଟି େନ୍ତ୍ର ଏେଂ ସ୍ଟ୍ରାପ ୍ଶହାଇଛି | କଠ୍ନିୋ ଶୋଗାଇୋ ପାଇ ଁ
ଅଣ୍ର ସାଇର୍୍ ଭାରି ରିେର୍୍ | (ଚିତ୍ର 2)

ସ୍ରଶର ସି୍ରୋ ଏେଂ ସତୁେିଧା ପାଇ ଁ, େିଶନାଟି ପଏଣ୍ଟ ନିଲମ୍ନ ଦିଆୋଏ| 
(ଚିତ୍ର 3)

ଶଛାଟ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶ୍ଲ ୍ଲଟଗତୁରି୍କ ଶେଞ୍ଚ ଉପଶର ରଖାୋଇଥେିାଶେଶେ େୃହେ 
ପଷୃ୍ ୍ଠଭୂମି ଶ୍ଲ ୍ଲଟଗତୁରି୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ଶର ରଖାୋଇଥାଏ |

ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଅନ୍ୟପାନ୍ୟ ସପାମଗ୍ଧୀ |

ରୋନାଇଟ୍ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶ୍ଲ ୍ଲଟ୍ େିଆରି ପାଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ରୋନାଇଟ୍ 
ଏକ ର୍ନ ଏେଂ ସି୍ର ପଦାଥ୍ଘ୍ | ରୋନାଇଟଶର ନିମମିେ ସଶଫ୍ଘ୍ ସ ୍ଶ୍ଲ ୍ଲଟଗତୁରି୍କ 
ଶସମାନଙ୍କର ସଠ୍କିୋ େଜାୟ ରଶଖ, େଦିଓ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠଟି ସ୍ଟ୍ରାଚ୍ ଶହାଇଛି | 
ଏହ ିପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କଶର େତୁର୍ ଗଠ୍ନ ହତୁଏ ନାହି ଁ|

ବ୍ଗ୍ଶଧୀକରଣ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର

ଶମସିନ୍ ଶଦାକାନ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ସରଶଫସ ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ଗତୁରି୍କ 
େିଶନାଟି ଶରେର୍୍ ଶର ଉପଲବ୍ଧ - ଶରେର୍୍ 1, 2 ଏେଂ 3 ଶରେର୍୍ 1 ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ 
ଶ୍ଲ ୍ଲଟ୍ ଅନ୍ୟ ଦତୁଇଟି ଶରେର୍୍ ଅଶପକ୍ଷା ଅଧକି ରେହଣୀୟ |

ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ

କାଷ୍ଟ ଲତୁହା ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁରି୍କ ଶସମାନଙ୍କର ଲମ୍, ଶମାଶଟଇ, ଶରେର୍୍ ଏେଂ 
ଇଣି୍ଆନ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ାର୍୍ଘ୍ ସଂଖ୍ୟା ଦ୍ାରା ନିମମିେ |

ଉଦପାହରଣ |

ଲତୁହା ପଷୃ୍ ୍ଠ ଶ୍ଲ ୍ଲଟ୍ 2000 x 1000 Gr1 ପକାନ୍ତୁ | I.S. 2285

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

•  େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଏେଂ ପଶର ସଫା କରନ୍ତୁ |

•  ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଶ୍ଲ ୍ଲଟଶର ଚାକିରି ରଖନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

•  ଶଟେତୁଲ ଉପଶର କ cutting ଣସି କଟିଙ୍ ଉପକରଣ ରଖନ୍ତୁ ନାହି ଁ|
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.25 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟ୍ ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ | (Angle plates)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟଗଡୁଜିକର ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟଗଡୁଜିକର ପ୍ରକପାରର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟଗଡୁଜିକର ରଗ୍ଡ୍ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ | ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ |

ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟଗତୁରି୍କର ଦତୁଇଟି େିମାନ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଅଛି, ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ରୂଶପ ସମେେ 
ଏେଂ ସଠ୍କି୍ ଶକାଣଶର େନ୍ତ୍ରକ .େେ | ସାଧାରଣେ these ଏଗତୁରି୍କ ର୍ନିଷ୍୍ଠ 
େସ୍ୟେତୁକ୍ତ ଲତୁହା କିମ୍ା ଷି୍ଟଲଶର େିଆରି | ଧାର ଏେଂ ଶେଷ ମଧ୍ୟ ଶମସିନର୍୍ 
େଗ୍ଘ୍ ଅଶଟ | ଭଲ କଠ୍ନିୋ ଏେଂ େିକୃେିକତୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁଶସଗତୁଡି଼କର 
େନ୍ତ୍ରଶର ଅଂେ ଅଛି |

ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ ର ପ୍ରକପାର |

ସପାଧପା କଠଜିନ ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ସାଧାରଣେ used େ୍ୟେହୃେ େିନି ପ୍ରକାରର ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ମଧ୍ୟଶର ସାଧା 
କଠ୍ନି ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ସେତୁଠ୍ାରତୁ  ସାଧାରଣ ଅଶଟ | ଏହାର ଦତୁଇଟି େିମାନ 
ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ ପରସ୍ରକତୁ 90 ° ଶର ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ରୂଶପ େନ୍ତ୍ରଶର ଅଛି | ଶଲଆଉଟ୍ 
କାେ୍ଘ୍୍ୟ ସମୟଶର ଏହପିରି ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ କାେ୍ଘ୍୍ୟ-ଖଣ୍ଗତୁଡି଼କତୁ ସମଥ୍ଘ୍ନ 
କରିୋ ପାଇ ଁଉପେତୁକ୍ତ | ଶସଗତୁଡି଼କ େତୁ େନାତ୍କ ଭାେଶର ଶଛାଟ |

ସ୍୍ଲଟ୍ ରହପାଇଥବି୍ପା ପ୍ରକପାର ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏହ ିପ୍ରକାରର ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟର ଦତୁଇଟି େିମାନ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ସ୍ ୍ଲଟ୍ ମିଲ୍ ଶହାଇଛି 
| ସାଧା କଠ୍ନି ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ଅଶପକ୍ଷା ଏହା େତୁ େନାତ୍କ ଭାେଶର େଡ଼ |

କ୍୍ଲାମିଂ ଶୋଲ୍ ୍ଟଗତୁରି୍କ ରଖେିା ପାଇ ଁ ସ୍ ୍ଲଟ୍ ଗତୁରି୍କ ଉପର େିମାନ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର 
ଶମସିନ୍ କରାୋଏ | ମାକମିଂ କିମ୍ା ଶମସିନିଂ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ସହେି ଏହ ିପ୍ରକାରର 
ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ 90 ° କତୁ ଟାଣାୋଇପାଶର | (ଡି଼ମ ୍3 ଏେଂ 4)

ସ ୍ive ଜିରଭ୍ଲ୍ ପ୍ରକପାର ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଏହା ନିୟନି୍ତ୍ରେ ଅଶଟ ୋହା ଦ୍ two ାରା ଦତୁଇଟି ପଷୃ୍ ୍ଠକତୁ ଏକ ଶକାଣଶର 
ରଖାୋଇପାରିେ | ଦତୁଇଟି େନ୍ତ୍ରେତୁକ୍ତ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ ଦତୁଇଟି ପଥୃକ ଖଣ୍ 
ଉପଶର ଅଛି ୋହା ଏକତି୍ରେ ଶହାଇଛି | ଅନ୍ୟ ଉପଶର ଟିଲ୍୍ଟର ଶକାଣ 
ସଚୂାଇୋ ପାଇ ଁ ସ୍ାେଶକାର୍ତରଗତୁରି୍କ ଚିହ୍େି ଶହାଇଛି | ଶେଶେଶେଶେ 
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ଉଭୟ େନୂ ସମକକ୍ଷ ହତୁଏ, ଦତୁଇଟି େିମାନ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ ପରସ୍ର ପାଇ ଁ90 
° ଶର ଥାଆନି୍ | ସି୍େିଶର ଲକ୍ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ଶୋଲ୍ ୍ଟ ଏେଂ ୋଦାମ 
ଶୋଗାଇ ଦିଆୋଏ |

ବ୍ପାକ୍ସ ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟ୍ 

ଶସମାନଙ୍କର ଅନ୍ୟ ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ପରି ପ୍ରଶୟାଗଗତୁଡି଼କ ଅଛି | ଶସଟିଂ 
ପଶର, କାେ୍ଘ୍୍ୟଟି ଅଧକି ମାକ୍ଘ୍ ଆଉଟ୍ କିମ୍ା ଶମସିନିଂକତୁ ସକ୍ଷମ କରତୁ ଥେିା 
ୋକ୍ସ ସହେି ଓଲଟାୋଇପାରିେ | ଏହା ଏକ ମହେ୍ advantage ପଣୂ୍ଘ୍ 
ସତୁେିଧା | ଏହାର ସମସ୍ ଶଚଶହରା ପରସ୍ର ପାଇ ଁଶମସିନ୍ େଗ୍ଘ୍ |

ରଗ୍ଡ୍

ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ଦତୁଇଟି ଶରେର୍୍ ଶର ଉପଲବ୍ଧ - ଶରେର୍୍ 1 ଏେଂ ଶରେର୍୍ 2 
ଶରେର୍୍ 1 ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ଗତୁରି୍କ ଅଧକି ସଠ୍କି୍ ଏେଂ ଅେି ସଠ୍କି୍ ଟତୁ ଲ୍ ରତୁ ମ ୍
ପ୍ରକାର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ସାଧାରଣ ଶମସିନ୍ ଶଦାକାନ କାେ୍ଘ୍୍ୟ 
ପାଇ ଁ ଶରେର୍୍ 2 ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟଗତୁରି୍କର 
ଉପଶରାକ୍ତ ଦତୁଇଟି ଶରେର୍୍ ସହେି, ୋଞ୍ଚ କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁସଠ୍କି୍ ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ 
ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ |

ଆକପାରଗଡୁଜିକ |

େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ଉପଲବ୍ଧ | ଆକାରଗତୁରି୍କ ସଂଖ୍ୟା 
ଦ୍ାରା ସଚୂେି କରାୋଇଛି | ଶଟେତୁଲ୍ 1 ଆକାରର ସଂଖ୍ୟା ଏେଂ ଆଙ୍ଲ୍ 
ଶ୍ଲ୍ଲଟଗତୁରି୍କର ଅନତୁରୂପ ଆକାର ଅନତୁପାେ ଶଦଇଥାଏ |

ଆଙ୍ଗଲ୍ ରପ୍୍ଲଟଗଡୁଜିକର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ |

କ)  ଆକାର 6 ଶରେର୍୍ 1 |

 େକ୍ସ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ - େକ୍ସ ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ 6 Gr 1 IS 623 ଭାେଶର ରି୍ଜାଇନ୍ 
ଶହେ |

ଖ)  ଆକାର 2 - ଶରେର୍୍ 2 ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ ଆଙ୍ଲ୍ ଶ୍ଲ୍ଲଟ୍ 2 Gr 2 I.S 623 
ଭାେଶର ରି୍ଜାଇନ୍ ଶହେ |

ରଟବୁ୍ଲ୍ 1

 ଆକପାର ନଂ L B H

 1   125     75     100

 2  175     100     125

 3  250     150    175

 4  350     200    250

 5  450     300   350

 6  600    400   450

 7  700   420  700

 8  600    600   1000

 9  1500    900   1500

         10  2800 900   2200

   ଶକେେ ଦି୍େୀୟ ଶରେଣୀ

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

-  େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଏେଂ ପଶର ସଫା କରନ୍ତୁ |

-  େ୍ୟେହାର ପଶର ଶେଲ ଲଗାନ୍ତୁ |

ସମପାନ୍ତରପାଳ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁ଼ଜିକ (Surface plates)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସମପାନ୍ତରପାଳ ପ୍ରକପାରର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ସମପାନ୍ତରପାଳ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକର ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• BIS ସପୁପାରଜିଶ୍ ଅନୁଯପାୟଧୀ ସମପାନ୍ତରପାଳ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |
• ସମପାନ୍ତରପାଳ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ସମାନ୍ରାେ ବ୍ ୍ଲକଗତୁରି୍କ େନ୍ତ୍ର ପାଇ ଁକାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ର ଶସଟିଂ 
ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ସାଧାରଣେ used େ୍ୟେହୃେ ଶହଉଛି ଦତୁଇ 
ପ୍ରକାରର |

-  କଠ୍ନି ସମାନ୍ରାେ |

-  ନିୟନି୍ତ୍ରେ ସମାନ୍ରାେ |

କଠଜିନ ସମପାନ୍ତରପାଳ (କଠଜିନ ସମପାନ୍ତରପାଳ ବ୍ ୍ଲକଗଡୁଜିକ) (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏହା ଶହଉଛି ସମାନ୍ରାେ ପ୍ରକାର ୋହା ଶମସିନ୍ ଶଦାକାନ କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର 
େହତୁେ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ଶସଗତୁରି୍କ ଆୟୋକାର ୍ରସ ୍ େିଭାଗର ଇସ୍ାେ 

ଖଣ୍ଶର େିଆରି, ଏେଂ େିଭିନ୍ନ ଲମ୍ ଏେଂ ୍ରସ ୍ େିଭାଗୀୟ ଆକାରଶର 
ଉପଲବ୍ଧ |

ଶସଗତୁଡି଼କ କଠ୍ନି ଏେଂ ଭୂମି, ଏେଂ, ଶେଶେଶେଶେ, ଲାପ ୍ଦ୍ାରା ସମାପ୍ତ |

ସମାନ୍ରାେ ସୀମା େନ୍ କରିୋ ପାଇ ଁେନ୍ତ୍ରକ are େେ କରାୋଏ, ଏେଂ 
ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟଶର ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ ସମେେ, େଗ୍ଘ୍ ଏେଂ ସମାନ୍ରାେ | ଏଗତୁଡି଼କ 
ସମାନ ଆକାରର େତୁଗେଶର େିଆରି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.25 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ରଗ୍ଡ୍

ସମାନ୍ରାେ ଦତୁଇଟି ଶରେର୍ଶର ନିମମିେ - ଶରେର୍୍ ଏ ଏେଂ ଶରେର୍୍ େି ଶରେର୍୍ 
ଏ ସକୂ୍ଷ୍ମ ଟତୁ ଲ୍ ରତୁ ମ ୍କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁଏେଂ ସାଧାରଣ ଶମସିନ୍ ଶଦାକାନ କାେ୍ଘ୍୍ୟ 
ପାଇ ଁଶରେର୍୍ େି |

ନଜିୟନ୍ତଜିତ ସମପାନ୍ତରପାଳ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଜଭି ଏେଂ ରେୀଭ୍ ଆଶସମ୍ଲିଶର ଶଗାଟିଏ ଉପଶର ଅନ୍ୟ ଉପଶର ସ୍ ୍ଲାଇର୍୍ 
କରତୁ ଥେିା ଦତୁଇଟି ଶଟପରର୍୍ ବ୍ ୍ଲକ୍ ଗଠ୍େି | ଏହ ିପ୍ରକାରର ସମାନ୍ରାେଗତୁରି୍କ 
ଆର୍ଜଷ୍ଟ ଶହାଇ େିଭିନ୍ନ ଉଚ୍ଚୋଶର ଶସଟ୍ କରାୋଇପାଶର |

ବ୍୍ୟବ୍ହପାର

କଠ୍ନି ଏେଂ ନିୟନି୍ତ୍ରେ ସମାନ୍ରାେ କାେ୍ଘ୍୍ୟ କରିୋ ସମୟଶର 
କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରର ସମାନ୍ରାେ ଶସଟିଂ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | େନ୍ତ୍ରର 
ପ୍ର୍ିରୟାର ଉର୍ତମ ପେ୍ଘ୍୍ୟଶେକ୍ଷଣ ଶୋଗାଇୋ ପାଇ ଁଶସମାଶନ ମନ୍ କିମ୍ା 
ଶମସିନ୍ ଶଟେତୁଲଶର ରଖାୋଇଥେିା କାେ୍ଘ୍୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରକତୁ େ raising ାଇୋ 
ପାଇ ଁମଧ୍ୟ ଉପଶୋଗୀ | (ଚିତ୍ର 3)

ସମପାନ୍ତରପାଳ ରଯପାଡଜିରର ତଜିଆରଜି ରହପାଇଛଜି ଏବ୍ଂ ରସଟଅପ ୍
ରର ସଠଜିକତପା ନଜିଶ୍ଜିତ କରଜିବ୍ପାକୁ ରମଳ ରଯପାଡଜିରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର 
କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ |

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

-  େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଏେଂ ପଶର ସଫା କରନ୍ତୁ |

-  େ୍ୟେହାର ପଶର ଶେଲ ଲଗାନ୍ତୁ |

-  ହାେତୁ ଡି଼ ଭାେଶର େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ସମପାନ୍ତରପାଳର ଆକପାର |

ଏଗତୁରି୍କ ଶଟେତୁଲ୍ 1 ଏେଂ ଶଟେତୁଲ୍ 2 ଶର ଦିଆୋଇଛି |

ସମପାନ୍ତରପାଳର ନପାମ

ସମାନ୍ରାେ ପ୍ରକାର, ଶରେର୍୍ (ଶକେେ କଠ୍ନି ସମାନ୍ରାେ ପାଇ)ଁ ଆକାର, 
ଏେଂ ମାନକ ସଂଖ୍ୟା ଦ୍ାରା ନିମମିେ | ଚିତ୍ର 4

ଉଦପାହରଣଗଡୁଜିକ

କଠ୍ନି ସମାନ୍ରାେ A5 x 10 x 100 IS: 4241 |

ନିୟନି୍ତ୍ରେ ସମାନ୍ରାେ 10 x 13 IS: 4241 |

ସପାରଣଧୀ 1

କଠଜିନ ସମପାନ୍ତରପାଳର ଆକପାର |
 ରଗ୍ଡ୍ଆ କପାର T.W.L.

 A & B   5 x 10 x 100

 A & B  10 x 20 x 150

 A & B  15 x 25 x 150

 A & B  20 x 35 x 200

 A & B   25 x 45 x 250

 A & B   30 x 60 x 250

 A & B   35 x 70 x 300

 େି  40 x 80 x 350

 େି 50 x 100 x 400

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.25 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 2

ନଜିୟନ୍ତଜିତ ସମପାନ୍ତରପାଳର ପରଜିସର ଏବ୍ଂ ଆକପାର |
 ରଗ୍ଡ୍ଆ କପାର T.W.L.

 10 – 13        40      

 13 – 16       50

 16 – 20      60

 20 – 25     65

 25 – 30     70

 30 – 40    85

 40 - 50                                        100

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.25 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.26 - 30 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଧପାତୁର ଶ୍ପାରଧୀରଜିକ ଏବ୍ଂ ଯପାନ୍ତଜିକ ଗଣୁଗଡୁଜିକ ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା | (Physical and mechanical properties 
of metals)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସପାମଗ୍ଧୀର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ଶ୍ପାରଧୀରଜିକ ଏବ୍ଂ ଯପାନ୍ତଜିକ ଗଣୁଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଧପାତୁର ଯପାନ୍ତଜିକ ଗଣୁଗଡୁ଼ଜିକର ବ୍ characteristics ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଧପାତୁର ଗଣୁ: ଧାେତୁ ର ଭିନ୍ନ ଗତୁଣ ଅଛି | ପ୍ରଶୟାଗର ପ୍ରକାର ଉପଶର ନିଭ୍ଘ୍ର 
କରି େିଭିନ୍ନ ଧାେତୁ  ଚୟନ କରାୋଏ |

ଧପାତୁର ଭ୍ Phys ତଜିକ ଗଣୁ |

-  ରଙ୍

-  ଓଜନ / ନିଦେମିଷ୍ଟ ମାଧ୍ୟାକଷ୍ଘ୍ଣ |

-  ଗଠ୍ନ

-  ଚାେନା

-  ଚତୁ ମ୍କୀୟ ସପେରି୍ତ |

-  ସମ୍ଭାେ୍ୟୋ |

ରଙ୍ଗ

େିଭିନ୍ନ ଧାେତୁ ର ଭିନ୍ନ ରଙ୍ ଥାଏ | ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ, େମ୍ା ଏକ ଭିନ୍ନ ଲାଲ 
ରଙ୍ର | ମଦୃତୁ ଷି୍ଟଲ୍ ଏକ ନୀେ / କୋ ରଙ୍ର |

ଓଜନ

ଧାେତୁ ଗତୁଡି଼କ ଶସମାନଙ୍କର ଓଜନ ଉପଶର ଭିନ୍ନ | ଆଲତୁମିନିୟମ ପରି ଏକ 
ଧାେତୁ , ଅନ୍ୟମାନଙ୍କ େତୁ େନାଶର ହାଲତୁକା (ନିଦେମିଷ୍ଟ ମାଧ୍ୟାକଷ୍ଘ୍ଣ 2.8), ଏେଂ 
ସୀସା ପରି ଏକ ଧାେତୁ  ଭାରୀ (ନିଦେମିଷ୍ଟ ମାଧ୍ୟାକଷ୍ଘ୍ଣ 9) |

ଗଠନ (ଡ଼ଜିମ ୍1a & 1b)

ସାଧାରଣ ଧାେତୁ ଗତୁରି୍କ ମଧ୍ୟ ଶସମାନଙ୍କର ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ 
ମାଇଶ୍ରାସ୍ ୍ଟଟ୍ରଷ୍ଟଟ୍ରକଚର ଦ୍ାରା ଭିନ୍ନ ଶହାଇପାଶର | ଲତୁହା ଏେଂ ଆଲତୁମିନିୟମ 
ପରି ଧାେତୁ ଶର ଏକ ଫାଇବ୍ସ ୍ ଗଠ୍ନ ରହେି, ଏେଂ କାଷ୍ଟ ଲତୁହା ଏେଂ 
ପିର୍ତେ ପରି ଧାେତୁ ଗତୁଡି଼କର ରୋନତୁଲାର୍ ଗଠ୍ନ ରହେି |

କଣ୍କ୍୍ଟଜିଭ୍ଜିଟଜି: ଥମ୍ଘ୍ାଲ୍ କଣ୍କ୍୍ଟିଭିଟି ଏେଂ େ electrical ଦତୁେିକ କଣ୍କ୍୍ଟିଭିଟି 
ଶହଉଛି ଉର୍ତାପ ଏେଂ େିଦତୁ୍ୟେ୍ ପରିଚାେନା ପାଇ ଁଏକ ପଦାଥ୍ଘ୍ର କ୍ଷମୋର 
ମାପ | ଧାେତୁ ରତୁ  ଧାେତୁ  ମଧ୍ୟଶର ଚାେନା ଭିନ୍ନ ଶହେ | େମ୍ା ଏେଂ ଆଲତୁମିନିୟମ ୍
ଉର୍ତାପ ଏେଂ େିଦତୁ୍ୟେର ଭଲ କଣ୍କ୍୍ଟର |

ଚୁମ୍ବକଧୀୟ ସମ୍ପତ୍ଜି: ଏକ ଧାେତୁ  ଚତୁ ମ୍କୀୟ ଗତୁଣ ଧାରଣ କଶର, େଦି ଏହା 
ଏକ ଚତୁ ମ୍କ ଦ୍ାରା ଆକଷମିେ ହତୁଏ |

ପ୍ରାୟ ସମସ୍ ଧାେତୁ  ଧାେତୁ , କିଛି ପ୍ରକାରର ଶଷ୍ଟନଶଲସ ୍ଷି୍ଟଲ୍ େ୍ୟେୀେ ଏକ 
ଚତୁ ମ୍କ ଦ୍ାରା ଆକଷମିେ ଶହାଇପାଶର ଏେଂ ସମସ୍ ଅଣ-ଧାେତୁ  ଧାେତୁ  ଏେଂ 
ଶସମାନଙ୍କର ମିରେଣ ଏକ ଚତୁ ମ୍କ ଦ୍ାରା ଆକଷମିେ ଶହେ ନାହି ଁ|

ଫୁ୍ୟଜଜିବ୍ଜିଲଜିଟଜି (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏହା ଏକ ଧାେତୁ  ଦ୍ାରା ଧାରଣ କରିଥେିା ସପେରି୍ତ ୋହା ଦ୍ heat ାରା ଉର୍ତାପ 
ପ୍ରଶୟାଗ ଶହଶଲ ଏହା େରେିୋଏ | ଅଶନକ ସାମରେୀ େିଭିନ୍ନ ୋପମାତ୍ରାଶର 
କଠ୍ନିରତୁ  େରେ ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ଆକୃେିର ରୂପାନ୍ରର େିଷୟ | ଟିଣଶର କମ ୍
େରେିୋ ୋପମାତ୍ରା (232ºC) ଥାଏ ଏେଂ ଉଚ୍ଚ ୋପମାତ୍ରାଶର ଟତୁ ଙ୍ଶଷ୍ଟନ୍ 
େରେିୋଏ (3370ºC)

ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ମପାଧ୍ୟପାକଷ୍ଶଣ |

ଏହା ଧାେତୁ ର ଓଜନ ଏେଂ ସମାନ ପରିମାଣର ଜେର ଓଜନ ମଧ୍ୟଶର 
ଅନତୁପାେ |

ଯପାନ୍ତଜିକ ଗଣୁ |

ଏକ ଧାେତୁ ର ୋନି୍ତ୍ରକ ଗତୁଣଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି |

•  ନକ୍ଷତ୍ରୋ |

•  ନମନୀୟୋ

•  କଠ୍ନିୋ |

•  ଚେତୁ ରୋ

•  କଠ୍ନିୋ |

•  ଦୃ ac ୋ |

•  ଇଲାସ୍ ୍ଟିସିଟି |

ନକ୍ତ୍ରତପା (ଚଜିତ୍ର 3)

ଏକ ଧାେତୁ  ନକ୍ଷତ୍ର ଶୋଲି କତୁହାୋଏ ଶେଶେଶେଶେ ଏହା େିନା ଶଟନ୍ ୍ସନ୍ ଶର 
ଟାଣ ିଶହାଇପାଶର | ୋର ସଫେ ଚିତ୍ରଣ ପାଇ ଁୋର-ଚିତ୍ରାଙ୍କନ ନିଭ୍ଘ୍ର 
କଶର | ଏକ ନକ୍ଷତ୍ର ଧାେତୁ  ଉଭୟ େକି୍ତୋେୀ ଏେଂ ୍ଲ ୍ଲାଷି୍ଟକ୍ ଶହୋ ଜରତୁ ରୀ | 
େମ୍ା ଏେଂ ଆଲତୁମିନିୟମ ୍ନକଲି ଧାେତୁ ର ଭଲ ଉଦାହରଣ |
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ନମନଧୀୟତପା (Fig 4 & 5)

ନମନୀୟୋ ଶହଉଛି ଏହାର ଆକାର ଏେଂ ଆକୃେି େଦୋଇୋ ପାଇ ଁ
ହାେତୁ ଡି଼, ଗଡି଼ୋ ଇେ୍ୟାଦି ଦ୍ rup ାରା ଭାଙି୍ ନ ୋଇ ସେତୁ ଦିଗଶର ସ୍ାୟୀ 
ଭାେଶର େିସ୍ାର କରିୋର ଗତୁଣ | ସୀସା ଏକ ଅେ୍ୟନ୍ ନମନୀୟ ଧାେତୁ  |

କଠଜିନତପା (ଚଜିତ୍ର 6)

କଠ୍ନିୋ ଶହଉଛି ଧାେତୁ ର ସ୍ଟ୍ରାଚିଂ, ପିନି୍ଧୋ, ର୍ଣୃା ଏେଂ ଅନତୁପ୍ରଶେେକତୁ 
ପ୍ରେିହେ କରିୋର କ୍ଷମୋର ଏକ ମାପ |

ବ୍ଜିଟଜିରନସ ୍(ଚଜିତ୍ର 7)

ବି୍ଟଶଲନ୍ ୍ସ ଶହଉଛି ଏକ ଧାେତୁ ର ସପେରି୍ତ ୋହା ଭାଙି୍ୋ ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  କ 
permanent ଣସି ସ୍ାୟୀ େିକୃେିକତୁ ଅନତୁମେି ଦିଏ ନାହି ଁ| କାଷ୍ଟ ଲତୁହା ଏକ 
ଭଙ୍ା ଧାେତୁ ର ଏକ ଉଦାହରଣ, ଏେଂ ଏହା େକ୍ କିମ୍ା ପ୍ରଭାେଶର େଙ୍କା 
ଶହୋ ପରିେଶର୍ତ୍ଘ୍ ଭାଙି୍େ |

କଠଜିନତପା (ଚଜିତ୍ର 8)

େକ୍ କିମ୍ା ପ୍ରଭାେକତୁ ପ୍ରେିହେ କରିୋ ପାଇ ଁକଠ୍ନିୋ ଶହଉଛି ଏକ ଧାେତୁ ର 
ଗତୁଣ | କଠ୍ନିୋ ଶହଉଛି ଚେତୁ ରୋର େିପରୀେ ସପେରି୍ତ | ନିମମିେ ଲତୁହା ଏକ 
କଠ୍ନି ଧାେତୁ ର ଉଦାହରଣ |

ରଟନପାସଜିଟଜି (ଚଜିତ୍ର 9)

ଏକ ଧାେତୁ ର ଶଟନାସିଟି ଶହଉଛି ଏହାର େିନାେଶର ଶଟନସାଇଲ୍ େକି୍ତର 
ପ୍ରଭାେକତୁ ପ୍ରେିଶରାଧ କରିୋର କ୍ଷମୋ | ସାମାନ୍ୟ ଇସ୍ାେ, ନିମମିେ ଲତୁହା 
ଏେଂ େମ୍ା ଶହଉଛି ଧାେତୁ ର ଧାେତୁ ର ଉଦାହରଣ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.26-30 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ନମନଧୀୟତପା (ଚଜିତ୍ର 10)

ଏକ ଧାେତୁ ର ଇଲାସ୍ ୍ଟିସିଟି ଶହଉଛି ପ୍ରଶୟାଗ େକି୍ତ ମତୁକ୍ତ ଶହୋ ପଶର 
ଏହାର ମେୂ ଆକାରକତୁ ଶଫରିୋର େକି୍ତ | ସଠ୍କି୍ ଉର୍ତାପ-ଚିକିତି୍େ େସନ୍ 
ଇଲାସ୍ ୍ଟିସିଟିର ଏକ ଉର୍ତମ ଉଦାହରଣ |

ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ମପାଧ୍ୟପାକଷ୍ଶଣ |

ଏହା ଧାେତୁ ର ଓଜନ ଏେଂ ସମାନ ପରିମାଣର ଜେର ଓଜନ ମଧ୍ୟଶର 
ଅନତୁପାେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.26-30 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.31 & 32 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଧପାତୁ କପାଟଜିବ୍ପା କର (Metal-cutting saws)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସପାଧପାରଣ ଧପାତୁ କପାଟଜିବ୍ପା କରଣର ନପାମ ଦଜିଅ ||
• ଏକ ଭୂ୍ସମପାନ୍ତର ବ୍୍ୟପାଣ୍-କର୍ ର ସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ ||
• ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର କଟପା କର୍ ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଏକ କଣଟୁ୍ର-କରର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ରମସଜିନ୍ ରଦଖବି୍ପା ସମୟରର ପପାଳନ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସତକ୍ଶତପାକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ଧାେତୁ  କାଟିୋ େଳି୍ପଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | ସାଧାରଣେ 
used େ୍ୟେହୃେ ଶହଉଛି:

-  େକି୍ତ ଶଦଖାଗଲା |

-  ଭୂସମାନ୍ର େ୍ୟାଣ୍-କର |

-  େୃର୍ତାକାର କର |

-  କଣଟ୍ତୁ ର େ୍ୟାଣ୍-ଶସା |

ଶ୍କ୍ତଜି  କର (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏହା ଶହଉଛି ସାଧାରଣେ used େ୍ୟେହୃେ ଧାେତୁ  କାଟିୋ କର ଏେଂ Ex: 
1.2.31 ପାଇ ଁସମ୍ନ୍ଧୀୟ ସିର୍ଦାନ୍ଶର ଆଶଲାଚନା କରାୋଇଛି |

ଭୂ୍ସମପାନ୍ତର ବ୍୍ୟପାଣ୍-କର (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏଥଶିର ଏକ କର୍ ଶ୍ରମ ୍ଅଛି ଶେଉଥଁଶିର ଏକ ଶମାଟର ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି |

ଦତୁଇଟି ପଲି ଚକ ଅଛି ୋହା ଉପଶର ଏକ ଅସୀମ େ୍ୟାଣ୍ସ ପାସ ୍|

ଶମାଟରଶର ଶଷ୍ଟପ ୍ଶହାଇଥେିା ପଲି ମାଧ୍ୟମଶର ଗେିର ପରିେର୍ତ୍ଘ୍ନ ପ୍ରାପ୍ତ 
ହତୁଏ |

ଶରାଲର୍-ଗାଇର୍୍ ବ୍ାଶକଟ୍ କଟିଙ୍୍ ଅଞ୍ଚେଶର ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ପାଇ ଁଦୃ id ୋ ପ୍ରଦାନ 
କରିଥାଏ ଏେଂ କାଟିୋ ସମୟଶର ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ େତୁଲିୋକତୁ ମଧ୍ୟ ଶରାକିଥାଏ |

ଆର୍ଜଷି୍ଟଂ ହ୍ୟାଶଣ୍ଲ େ୍ୟେହାର କରି ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଶଟନସନ ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ 
କରାୋଏ | ଏହ ିଉଶଦେେ୍ୟ ପାଇ ଁପ୍ରଦାନ କରାୋଇଛି |

ଧାେତୁ  ଷ୍ଟକ୍ ଧରିୋ ପାଇ ଁଏକ ଭାଇସ ୍ପ୍ରଦାନ କରାୋଇଛି |

ଶକାଣାକ୍ଘ୍ କାଟିୋ ପାଇ ଁଉପାଧ୍ୟକ୍ଷ ନିୟନି୍ତ୍ରେ |

ଏହ ିେନ୍ତ୍ରର ୍ରମାଗେ କାଟିୋ କ୍ଷମୋର ସତୁେିଧା ଅଛି, ଏେଂ ଏକ ପାୋର୍ 
କର୍ ଠ୍ାରତୁ  େହତୁେ ଦ୍ରୁେ ଅଶଟ |

ଏହା ଲକ୍ଷ୍ୟ କରାୋଇପାଶର ଶେ ଏକ େକି୍ତ ଶକେେ ପ୍ରଶେ୍ୟକ େିକଳ୍ପ 
ଶଷ୍ଟଟ୍ରାକଶର କଟିଥାଏ |

ବୃ୍ତ୍ପାକପାର କର (ଚଜିତ୍ର 3)

କାଟିୋ ସାମରେୀର ଏକ େଡ଼ ୍ରସ-୍ଶସକ୍ସନ୍ ଥେିାଶେଶେ ଏହ ି ପ୍ରକାରର 
କଟିଙ୍୍ ଶମସିନ୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | େୃର୍ତାକାର କର୍ ର ୍ରମାଗେ କଟିଙ୍ କାେ୍ଘ୍୍ୟ 
ଅଛି ଏେଂ ଉତ୍ପାଦନ କାେ୍ଘ୍୍ୟଶର ଅଥ୍ଘ୍ନ is େିକ ଅଶଟ ଶେଉଠଁ୍ାଶର ଭାରୀ 
େିଭାଗ ଧାେତୁ  େ୍ୟେହାର କରାୋଏ |

କରଣ୍ଟପାର କର (ଚଜିତ୍ର 4)

ଏଥଶିର, ଏକ ଧାେତୁ  େ୍ୟାଣ୍ କର୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, ଏେଂ କଣଟ୍ତୁ ର୍ କର୍ 
ର ୍ରମାଗେ କଟିଙ୍ ଗେି ଥାଏ | (ଚିତ୍ର 5)

ଏହ ି ଶମସିନଗତୁରି୍କ େିଭିନ୍ନ ଶପ୍ରାଫାଇଲଶର ଧାେତୁ  କାଟିୋ ପାଇ ଁ େହତୁେ 
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ | (ଚିତ୍ର 6)

ଶଭରିଏେଲ୍ ସି୍ର୍୍ ପଲିସ ୍ ସାହାେ୍ୟଶର କାଟିୋ ସମୟଶର େିଭିନ୍ନ ଗେି 
ମିେିପାରିେ |
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ଭଙ୍ା କଣଟ୍ତୁ ର କର୍ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ମରାମେି ପାଇ ଁ, ଏହ ି ଶମସିନ୍ଗତୁଡି଼କ ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ 
ଶେଷକତୁ ଶଛଦନ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ େଅିର୍, ଶେଷଶର ଶୋଗଶଦୋ ପାଇ ଁ
ଏକ େଟଶେଲରି୍ଂ ଶମସିନ୍ ଏେଂ ଶେଶଲ୍୍ଡର୍୍ ଗଣ୍କିତୁ ଶେଷ କରିୋ ପାଇ ଁ
ଶଛାଟ ରୋଇଣ୍ର୍ ସହେି ସଜାୋଇଛି |

ରକପାଣପାକ୍ଶ କପାଟଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁରଟବୁ୍ଲ୍ ରଯକ ang ଣସଜି ରକପାଣରର ted ୁଲଜି 
ରହଜିପପାରର |

ଶବ୍ ୍ଲର୍୍ ଏକ ଗାଇର୍୍ ଶଦଇ ଗେି କଶର ୋହା ଶବ୍ ୍ଲର୍୍କତୁ େତୁଲିୋକତୁ ଶରାକିଥାଏ 
ଏେଂ ଏହାକତୁ ଦୃ id ଭାେଶର ରଶଖ |

ଏହ ିଶମସିନ୍ଗତୁଡି଼କ ଟତୁ ଲ୍ ରତୁ ମ ୍କାେ୍ଘ୍୍ୟ ପାଇ ଁେହତୁେ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, 
ଏେଂ କଞ୍ଚାମାଲ ଷ୍ଟକ୍ କାଟିୋ ପାଇ ଁଏକ ଶମସିନ୍ ଭାେଶର ନତୁଶହ ଁ|

ଶମସିନ୍ ଶଦଖେିା ସମୟଶର ସେକ୍ଘ୍ୋ ଅେଲମ୍ନ କରାେିେ |

ନିରାପଦ ଏେଂ ଦକ୍ଷୋର ସହେି କାେ୍ଘ୍୍ୟ କରିୋକତୁ, ଶକଶେକ ସେକ୍ଘ୍ୋ 
ଅେଲମ୍ନ କରିୋକତୁ ପରି୍େ |

ଶସଟିଂ ପାଇ ଁ କାେ୍ଘ୍୍ୟର ମାପ ଶନୋଶେଶେ, ସେ୍ଘ୍ଦା େନ୍ତ୍ରକତୁ େନ୍ କର 
| କାେ୍ଘ୍୍ୟର ଶପ୍ରାଶଜକ୍୍ଟ ଶେଷକତୁ ଭଲ ଭାେଶର ଜଗିୋ ଉଚିେ୍, ୋହା ଦ୍ 
others ାରା ଅନ୍ୟମାନଙ୍କତୁ ସତୁରକ୍ଷା ଶୋଗାଇ ଦିଆୋଇପାଶର |

ସତୁନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ କାେ୍ଘ୍୍ୟଟି ଗ୍ୟାଙ୍ଶେଶର ପ୍ରଶେେ କଶର ନାହି ଁ|

ପେୋ ଖଣ୍ଗତୁଡି଼କତୁ ଶଦଖେିାଶେଶେ, ଶଦଖାୋଉଥେିା ଦାନ୍ ଭାଙି୍ୋ ପାଇ ଁ
ପଦାଥ୍ଘ୍କତୁ ଫ୍୍ଲ ାଟଶର ରଖନ୍ତୁ |

ନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ ଏକ କଟିଙ୍ େରେ ସେ୍ଘ୍ଦା େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ଅେ୍ୟଧକି କଟିଙ୍ ଚାପ ଶଦୋ ଠ୍ାରତୁ  ଦୂଶରଇ ରତୁ ହନ୍ତୁ, କାରଣ ଏହା ଶବ୍ ୍ଲର୍କତୁ 
ଭାଙି୍ପାଶର ଏେଂ େଗ୍ଘ୍ରତୁ  କାମ କାଟିପାଶର |

ଶେଶେଶେଶେ ସମାନ ଦ length ର୍୍ଘ୍୍ୟର ଅଶନକ ଖଣ୍ କାଟିୋକତୁ ଶହେ, 
ଏକ ଷ୍ଟପ ୍ଶଗଜ ୍େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ |

ଏକ ଶଛାଟ ଶଛାଟ ଶଛାଟ ଖଣ୍ଗତୁଡି଼କତୁ ଧରି ରଖେିାଶେଶେ, ସମାନ ଶମାଟା 
ର ଏକ ଶଛାଟ ଖଣ୍କତୁ େିପରୀେ ମତୁଣ୍ଶର ରଖେିାକତୁ ନିଶି୍େ ହତୁଅନ୍ତୁ | 
ଶେଶେଶେଶେ ଏହାକତୁ ଟାଣ କରାୋଏ, ଏହା ଉପାଧନକତୁ ଶମାଡି଼ୋଶର 
ଶରାକିେ |

ଶମସିନ୍ ନିମ୍ଘ୍ାୋ ଦ୍ାରା ନିଦେମିଷ୍ଟ ଅନତୁୋୟୀ ଶେଲ କ୍ୟାନ୍, ଶେଲ େନ୍ଧତୁକ 
କିମ୍ା ରେୀସ ୍େନ୍ଧତୁକ େ୍ୟେହାର କରି ସଚୂିେ ପଏଣ୍ଟଗତୁରି୍କଶର ଶମସିନ୍ଗତୁଡି଼କତୁ 
ଶେଲ କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.31 & 32 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



75

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.33 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ବ୍ପାହପାରର ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା | (Outside micrometer)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ପାହ୍ୟ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ପାହ୍ୟ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ମଖୁ୍ୟ ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର କପାଯ୍ଶ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଏକ ମାଇଶ୍ରାମିଟର ଶହଉଛି ଏକ ସଠ୍କିୋ ଉପକରଣ ୋହାକି ଏକ 
କାେ୍ଘ୍୍ୟ ମାପିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ, ସାଧାରଣେ 0.01 0.01 ମିଲିମିଟର 
ସଠ୍କିୋ ମଧ୍ୟଶର |

ୋହ୍ୟ ମାପ ଶନୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃେ ମାଇଶ୍ରାମିଟରଗତୁରି୍କ ୋହ୍ୟ 
ମାଇଶ୍ରାମିଟର ଭାେଶର ଜଣାେତୁଣା | (ଚିତ୍ର 1)

ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ଅଂେଗତୁଡି଼କ ଏଠ୍ାଶର ୋଲିକାଭତୁ କ୍ତ |

ରରେମ୍

ଶ୍ରମ ୍ ଡ୍ପ-୍ଜାଲ୍ ଷି୍ଟଲ୍ କିମ୍ା ନମନୀୟ କାଷ୍ଟ ଲତୁହାଶର େିଆରି | 
ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ଅନ୍ୟ ସମସ୍ ଅଂେ ଏହା ସହେି ସଂଲଗ୍ନ ଶହାଇଛି |

ବ୍୍ୟପାରରଲ୍ / ସ୍୍ଲଜିଭ୍୍ |

େ୍ୟାଶରଲ୍ କିମ୍ା ସ୍ ୍ଲିଭ୍ ଶ୍ରମ ୍ ସହେି ସି୍ର ଶହାଇଛି | ଏଥଶିର ର୍ାଟମ ୍
ଲାଇନ ଏେଂ ସ୍ାେଶକାର୍ତର ଚିହ୍େି |

ଥମ୍ବଲ୍ |

ଥମ୍ଲର େିଶଭଲର୍୍ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ମଧ୍ୟ ସ୍ାେଶକାର୍ତର ଚିହ୍େି | ସି୍ଣ୍ଲ୍ ଏହା 
ସହେି ସଂଲଗ୍ନ ଶହାଇଛି |

ସ୍ଜିଣ୍ଲ୍ |

ସି୍ଣ୍ଲର ଶଗାଟିଏ ମତୁଣ୍ ଶହଉଛି ମାପିୋ ଶଚଶହରା | ଅନ୍ୟ ମତୁଣ୍ଟି ଶରେର୍୍ 
ଶହାଇ ଏକ ୋଦାମ ଶଦଇ ଗେି କଶର | ଶରେଶର୍ର୍୍ ଶମକାନିଜମି ୍ସି୍ଣ୍ଲର 
ଆଗକତୁ ଏେଂ ପଛତୁଆ ଗେି ପାଇ ଁଅନତୁମେି ଦିଏ |

ଆନ୍୍ଭଜିଲ୍ |

ଆନ୍୍ଭଲ୍ି ଶହଉଛି ମାପିୋ ମତୁଖ ମଧ୍ୟରତୁ  ଶଗାଟିଏ ୋହା ମାଇଶ୍ରାମିଟର 
ଶ୍ରମଶର ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି | ଏହା ମିରେେି ଷି୍ଟଲଶର ନିମମିେ ଏେଂ ଏକ ସପେରୂ୍ଣ୍ଘ୍ 
ସମେେ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ସମାପ୍ତ |

ସ୍ଜିଣ୍ଲ୍ ଲକ୍ ବ୍ପାଦପାମ |

ସି୍ଣ୍ଲ୍ ଲକ୍ ୋଦାମ ସି୍ଣ୍ଲ୍କତୁ ଏକ ଇଚ୍ଛିେ ଅେସ୍ାଶର ଲକ୍ କରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ରପାରଚଟ୍ ବ୍ନ୍ଦ |

ରାଶଚଟ୍ ଷ୍ଟପ ୍ମାପ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ ମଧ୍ୟଶର ସମାନ ଚାପ ସତୁନିଶି୍େ କଶର |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ବ୍ପାହପାରର ରମଟ୍ଜିକର ସ୍ପାତକ (Graduations of metric outside micrometer)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ନଧୀତଜି ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ ||
• ବ୍ପାହ୍ୟ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ସବ୍୍ଶନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା ନଜିର୍ଣ୍ଶୟ କର |

କପାଯ୍ଶ୍ୟ ନଧୀତଜି

ମାଇଶ୍ରାମିଟର ସ୍ର୍ତୁ  ଏେଂ ୋଦାମ ନୀେିଶର କାମ କଶର | ଶଗାଟିଏ 
ର୍ରୂ୍ଣ୍ଘ୍ନ ସମୟଶର ସି୍ଣ୍ଲର ଦ୍ରାରି୍ମା ଗେି ସ୍ର୍ତୁ  ପିଚ୍ ସହେି ସମାନ | ପିଚ୍ 
ର ଦୂରୋ କିମ୍ା ଏହାର ଭଗ୍ନାଂେଗତୁରି୍କ ସି୍ଣ୍ଲ୍ ର ଗେିକତୁ େ୍ୟାଶରଲ୍ ଏେଂ 
ଥମ୍ଲ୍ ଉପଶର ସଠ୍କି୍ ଭାେଶର ମାପ କରାୋଇପାଶର |

ସ୍ପାତକ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଶମରିେକ୍ ମାଇଶ୍ରାମିଟରଶର ସି୍ଣ୍ଲ୍ ସେୂାର ପିଚ୍ ଶହଉଛି mm। Mm 
ମିମି |

ଏହପିରି, ଥମ୍ଲର ଶଗାଟିଏ ର୍ରୂ୍ଣ୍ଘ୍ନଶର, ସି୍ଣ୍ଲ୍ 0.5। Mm ମିମି ଅରେଗେି 
କଶର |

େ୍ୟାଶରଲଶର 25 ମିଲିମିଟର ଲମ୍ା ର୍ାଟତୁ ମ ୍ଲାଇନ ଚିହ୍େି ଶହାଇଛି |

ଏହ ିଶରଖା ମିଲିମିଟର ଏେଂ ଅଧା ମିଲିମିଟର (େଥା 1 ମିମି ଏେଂ 0.5। 
Mm ମିଲିମିଟର) ପେ୍ଘ୍୍ୟନ୍ ସ୍ାେକ ଶହାଇଛି |

ସ୍ାେଶକାର୍ତରଗତୁରି୍କ 0, 5, 10, 15, 20 ଏେଂ 25 ମିମି ଭାେଶର ଗଣନା 
କରାୋଇଛି |

ଥମ୍ଲର ଶେଶଭଲ ଧାରର ପରିଧ ି50 ଟି େିଭାଗଶର ସ୍ାେକ ଶହାଇଛି 
ଏେଂ 0-5-10-15 ....... 45-50 କତୁ ର୍ଣ୍ଟା ଦିଗଶର ଚିହ୍େି କରାୋଇଛି |

ଥମ୍ଲର ଶଗାଟିଏ ର୍ରୂ୍ଣ୍ଘ୍ନ ସମୟଶର ସି୍ଣ୍ଲ୍ ଦ୍ାରା ର୍ତୁଞ୍ଚାୋଇଥେିା ଦୂରୋ 
ଶହଉଛି mm। Mm ମିମି |
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ଥମ୍ଲର ଶଗାଟିଏ େିଭାଗର ଗେି = 0.5 x 1/50 |

= 0.01 ମିମି

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ବ୍ପାହପାରର ରମଟ୍ଜିକର ସଠଜିକତପା କଜିମ୍ବପା ସବ୍୍ଶନଜିମ୍୍ନ 
ଗଣନପା ରହଉଛଜି 0.01 ମଜିଲଜିମଜିଟର |

ବ୍ପାହ୍ୟ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ସହଜିତ ପରଜିମପାପ ପ Reading ଼ଜିବ୍ପା | (Reading dimensions with outside 
micrometer)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ ପରଜିସର ଚୟନ କରନ୍ତୁ |
• ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ମପାପ ପ read ନ୍ତୁ |

ବ୍ପାହ୍ୟ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ପରଜିସର |

0 ରତୁ  25 ମିମି, 25 ରତୁ  50 ମିମି, 50 ରତୁ  75 ମିମି, 75 ରତୁ  100 ମିମି, 100 
ରତୁ  125 ମିମି ଏେଂ 125 ରତୁ  150 ମିମି ମଧ୍ୟଶର ୋହ୍ୟ ମାଇଶ୍ରାମିଟର 
ଉପଲବ୍ଧ |

ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ସମସ୍ ଶରଞ୍ ପାଇ ଁ, େ୍ୟାଶରଲଶର ଚିହ୍େି 
ସ୍ାେଶକାର୍ତରଗତୁଡି଼କ ମାତ୍ର 0-25 ମିଲିମିଟର ଅଶଟ | (ଚିତ୍ର 1)

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ମପାପ ପ Reading ଜିବ୍ପା |

ୋହ୍ୟ ମାଇଶ୍ରାମିଟର ସହେି ଏକ ମାପ କିପରି ପ read ଶିେ? (ଚିତ୍ର 2)

ପ୍ରଥଶମ ୋହ୍ୟ ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ସେ୍ଘ୍ନିମ୍ ୍ନ ପରିସର ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ | 50 
ରତୁ  75 ମିଲିମିଟର ମାଇଶ୍ରାମିଟର ସହେି ମାପିୋଶେଶେ ଏହାକତୁ 50 
ମିଲିମିଟର ଭାେଶର ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ |

ୋ’ପଶର େ୍ୟାଶରଲ ରୋଜତୁଏସନ ପ read ଼ନ୍ତୁ | ଥମ୍ଲ୍ ଧାରର ୋମ 
ପାର୍ଶ୍ଘ୍ଶର ଦୃେ୍ୟମାନ ଶରଖାଗତୁଡି଼କର ମଲୂ୍ୟ ପ Read ନ୍ତୁ |

13.00 ମିମି (େ୍ୟାଶରଲ ଉପଶର ମତୁଖ୍ୟ େିଭାଗ ପ reading ଼ିୋ)

+ 00.50 ମିମି (େ୍ୟାଶରଲଶର ସେ୍ ରି୍ଭିଜନ୍ ପ reading େିା)

13.50 ମିମି (ମତୁଖ୍ୟ େିଭାଜନ + ଉପ - େିଭାଜନ ମଲୂ୍ୟ)

ପରେର୍ତ୍ଘ୍ୀ ସମୟଶର ଥମ୍ଲ୍ ରୋଜତୁଏସନ୍ ପ read ନ୍ତୁ |

େ୍ୟାଶରଲ୍ ର୍ାଟତୁ ମ ୍ଲାଇନ୍, 13 େମ ରି୍ଭ୍ ସହେି ଥମ୍ଲ୍ ରୋଜତୁଏସନ୍ ପ 
Read ନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 3)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.33 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏହ ିମଲୂ୍ୟକତୁ 0.01 ମିଲିମିଟର (ସେ୍ଘ୍ନିମ୍ ୍ନ ଗଣନା) ସହେି ଗତୁଣନ କରନ୍ତୁ |

13 x 0.01 mm = 0.13 mm

ଶୋର୍ନ୍ତୁ |

Minimum range  50.00 mm

Barrel reading   13.50 mm

Thimble reading  00.13 mm

Total    63.63 mm

ମାଇଶ୍ରାମିଟର ପଠ୍ନ ଶହଉଛି 63.63 ମିମି |

ବ୍ପାହ୍ୟ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟ | (Constructional features of outside 
micrometer)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ଆଭ୍୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ବ୍ଜିଭ୍ଜିନ୍ନ ଅଂଶ୍ର କପାଯ୍ଶ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରଗଡୁଜିକ ଭ୍ପାଙ୍ଗଜି ବ୍ପା ଏବ୍ଂ ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ପପାଳନ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସତକ୍ଶତପାକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ସଶଫଇ କିମ୍ା ଆର୍ଜଷ୍ଟଶମଣ୍ ଭାଙି୍ୋ ଏେଂ କରିୋ 
ପାଇ ଁ, ଏହାର େିଭିନ୍ନ ଅଂେର କାେ୍ଘ୍୍ୟ ଜାଣେିା ଜରତୁ ରୀ | (ଚିତ୍ର 1)

ରପାରଚଟ୍ ଷ୍ଟପ ୍(ଚଜିତ୍ର 2)

ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ମାପିୋ ଶଚଶହରା ମଧ୍ୟଶର ସମାନ ଚାପ ସତୁନିଶି୍େ 
କରିୋ ପାଇ ଁଏହା ଏକ ରି୍ଭାଇସ ଅଶଟ |

ରାଶଚଟ୍ ଷ୍ଟପ ୍କିଛି ଚାପଠ୍ାରତୁ  ଅଧକି ଖସିେିେ, ଏହପିରି ଅେ୍ୟଧକି ଚାପ 
େ୍ୟେହାର ଶହଶଲ ସି୍ଣ୍ଲ୍ ର ଅରେଗେିକତୁ ଶରାକିେ |

ଏହା ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ଥମ୍ଲ୍ ଉପଶର ସ୍ାପିେ ଶହାଇଛି, ଏେଂ ଏହା 
ଏକତ୍ର ଶହୋଶେଶେ ସି୍ଣ୍ଲ୍ ସହେି ସଂେତୁକ୍ତ |

ରାଶଞ୍ଚଟ୍ ଷ୍ଟପ ୍ଫିକି୍ସଂ ଏେଂ ଅପସାରଣ ପାଇ ଁମାଇଶ୍ରାମିଟର ସହେି ଏକ 
ସ୍ୱେନ୍ତ୍ର ସ୍ାନର୍ ପ୍ରଦାନ କରାୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 3)

ଥମ୍ବଲ୍: ସି୍ଣ୍ଲଶର ଲାଗିଥେିା ଶଟପର ନାକ ସହେି ଶମେ ଶହୋ ପାଇ ଁ
ଥମ୍ଲଶର ଏକ ଶଖାଲା ଶଟପର (ଚିତ୍ର 4) ଅଛି |

ସ୍ଜିଣ୍ଲ୍ |

ସି୍ଣ୍ଲର ଶଗାଟିଏ ମତୁଣ୍ ମାପିୋ ଶଚଶହରା ସଷିୃ୍ଟ କଶର | ସି୍ଣ୍ଲ୍ର ଅନ୍ୟ 
ମତୁଣ୍କତୁ ଶରେର୍୍ କରାୋଇଛି, ୋ ଉପଶର ନାକ ଲଗାୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 5)

ଅକ୍ଷୀୟ ଆଲାଇଶନ୍ ୍ମଣ୍ଟ ପାଇ ଁଶଟପର ନାକ ଅେି ସଠ୍କି୍ ଭାେଶର ସମାପ୍ତ 
ଶହାଇଛି ଏେଂ ଏହା େନୂ୍ୟ ତ୍ରୁଟିର ସମନ୍ ୍ୱୟ ସମୟଶର ଶେକ required 
ଣସି ଆେେ୍ୟକୀୟ ସ୍ାନଶର ଥମ୍ଲ୍ ଶପାଜସିନ୍ ମଧ୍ୟ ଅନତୁମେି ଦିଏ |

ସି୍ଣ୍ଲ୍ ଏକ େିଭାଜିେ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ସେୂା (ଚିତ୍ର 6) ଶଦଇ ଗେି କଶର 
ୋହା େ୍ୟାଶରଲର ଏକ ଅଂେ ଗଠ୍ନ କଶର | ଏହ ିେିଭାଜିେ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ 
ସତୂ୍ରର ୋହ୍ୟ ଅଂେ ୋହ୍ୟ ସେୂାକତୁ ଶଟପର କରିଛି | ଏହା ଉପଶର ଏକ 
ଶଟପର ଶରେଶର୍ର୍୍ ୋଦାମ ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.33 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏହ ି ୋଦାମକତୁ ଟାଣେିା ଏେଂ ଶଖାଲିୋ ଛିଞ୍ଚାୋଇଥେିା ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ 
ସେୂାକତୁ େନ୍ କିମ୍ା ଶଖାଲିୋକତୁ ସକ୍ଷମ କରିଥାଏ |

ଏହା ଶପାଷାକ ଆର୍ଜଶମଟକତୁ ଅନତୁମେି ଦିଏ | ମିେନ ସତୂ୍ରଶର |

ଏହ ିଉଶଦେେ୍ୟ ପାଇ ଁଏକ ସ୍ୱେନ୍ତ୍ର ସ୍ାନର୍ ପ୍ରଦାନ କରାୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 7)

ସି୍ଣ୍ଲଶର ଦିଆୋଇଥେିା ଲକିଂ ଉପକରଣ ଶହଉଛି ମାପ ଶନୋ ପଶର 
ସି୍ଣ୍ଲର ଗେିେିଧକିତୁ ଧରିୋ |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ଭ୍ପାଙ୍ଗଜି ବ୍ପା ସମୟରର ସତକ୍ଶତପା |

ଖାଲି ଆଙ୍ତୁଠ୍ଶିର ମାପିୋ ମତୁହକଁତୁ ଛତୁଇେଁା ଠ୍ାରତୁ  ଦୂଶରଇ ରତୁ ହନ୍ତୁ କାରଣ 
ଏହା କେଙି୍କେ ଶହାଇପାଶର |

ଭାଙି୍ୋ ଏେଂ ଏକତ୍ର କରିୋ ସମୟଶର ମାଇଶ୍ରାମିଟରର 
ଉପାଦାନଗତୁଡି଼କତୁ ଧେିୂରତୁ  ମତୁକ୍ତ କରନ୍ତୁ |

ଭାଙି୍ୋ ପଶର ଅଂେଗତୁରି୍କ ସଫା କରିୋ ପାଇ ଁ ଅଙ୍ାରକାମ୍ ୍ଳ 
ଶଟରୋଶକ୍୍ଲାରିର୍୍ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ |

ଏକତ୍ର ଶହୋଶେଶେ - ଅଳ୍ପ େତୁନ୍ା ପେୋ ଶେଲ ଲଗାନ୍ତୁ |

ଭାଙି୍ୋ ପଶର ଅଂେଗତୁରି୍କ ରଖେିା ପାଇ ଁଧାେେ ପଷୃ୍ ୍ଠ େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ 
ନାହି ଁ|

ଏକ ଏନାଶମଲର୍୍ ଶରେ ଅଧକି ପସନ୍ଶୋଗ୍ୟ |

ଆର୍ଜଷ୍ଟଶମଣ୍ଟ ପଶର ମାଇଶ୍ରାମିଟରକତୁ ରଖେିା ସମୟଶର ଶେଲର ଏକ 
ପେୋ ଆେରଣ ଲଗାନ୍ତୁ |

ବ୍ପାରମ୍ବପାର ଭ୍ପାଙ୍ଗଜି ବ୍ପା ଏବ୍ଂ ଏକତ୍ର ରହବ୍ପା ଠପାରୁ ଦୂରରଇ ରୁହନ୍ତୁ |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ଭ୍ଜିତରର  (Inside micrometer)
ଉରଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ଭ୍ଜିତରର ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ଉରଦେଶ୍୍ୟ ତପାଲଜିକପାଭୁ୍କ୍ତ କର |
• ଭ୍ଜିତର ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କର |
• ଭ୍ଜିତର ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ପପାଳନ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଏକ ଭିେରର ମାଇଶ୍ରାମିଟର ଶହଉଛି ଏକ ସଠ୍କିୋ ମାପ େନ୍ତ୍ର ୋହା 
0.01 ମିମି ସଠ୍କିୋ ସହେି ମାପ କରିଥାଏ |

ଉରଦେଶ୍୍ୟ

ଗାେର େ୍ୟାସ ମାପିୋ ପାଇ ଁ ଏକ ଭିେରର ମାଇଶ୍ରାମିଟର େ୍ୟେହୃେ 
ହତୁଏ| (ଚିତ୍ର 1)

ସ୍ ୍ଲଟ୍ ପରି ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ସମାନ୍ରାେ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କର ଦୂରୋ ମାପିୋ ପାଇ ଁ
(ଚିତ୍ର 2) |

ଅଂଶ୍ଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 3)

ନିମ୍ ୍ନଲିଖେିଗତୁଡି଼କ ଶହଉଛି ଭିେରର ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ଅଂେ |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ମଣୁ୍: ଏଥଶିର ଏକ ସ୍ ୍ଲିଭ୍, ଥମ୍ଲ୍, ଏକ ଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି ଏେଂ 
ଏକ୍ସଶଟନ୍ ୍ସନ୍ ରର୍୍ ପାଇ ଁଲକିଂ ସ୍ର୍ତୁ  ଥାଏ |

ଏକ୍ସରଟନ୍ସେନ୍ ରରପାଡ୍: ମାଇଶ୍ରାମିଟର ମତୁଣ୍ର େ୍ୟାଶରଲଶର 
ଦିଆୋଇଥେିା ଗର୍ତ୍ଘ୍ଶର ଏହା ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି | ଏହା ଅନ୍ୟ ଏକ ମାପ ପଷୃ୍ ୍ଠ 
ପ୍ରଦାନ କଶର | ଏହା େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ଲକ୍ ସ୍ର୍ତୁ  | ଏହା ଏକ୍ସଶଟନ୍ ୍ସନ୍ ରର୍୍ ଲକ୍ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କରନ୍ତୁ | ମାଇଶ୍ରାମିଟର ମତୁଣ୍ଶର ଦିଆୋଇଥେିା ଶରେଶର୍ର୍୍ 
ଗର୍ତ୍ଘ୍ଶର ଏହା ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି | ଗଭୀର ଶୋର ମାପିୋଶେଶେ ଏହା 
ମାଇଶ୍ରାମିଟର ଆଶସମ୍ଲି ଧରି ରଖେିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃେ ହତୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.33 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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େ୍ୟେଧାନ କଲର | ଏହା ଅେିରିକ୍ତ ଲମ୍ ପାଇ ଁଏକ୍ସଶଟନ୍ ୍ସନ୍ ଶରାର୍୍ ସହେି 
ଶୋର୍ା ୋଇଛି | ଏହା େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟରର ପରଜିସର |

େିଭିନ୍ନ ଆକାରର ଏକ୍ସଶଟନ୍ ୍ସନ୍ ରର୍୍ ଏେଂ େ୍ୟେଧାନ କଲର େ୍ୟେହାର 
କରି ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ପରିମାପ ପରିସର ନିଆୋଇପାଶର |

25-50 ମିମି, 50-200 ମିମି, 50-300 ମିମି, 200-500 ମିମି, 200- 
1000 ମିମି |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ଭ୍ଜିତରର |

ମପାଇରକ୍ରପାମଜିଟର ଭ୍ଜିତରର (50 - 200 ମଜିମଜି) ପପାଇ ଁଏକ୍ସରଟନ୍ସେନ୍ ରଡର 
ପରଜିସର |

ଗଭ୍ଧୀର ରବ୍ପାରର ପଷୃ୍୍ଠଗଡୁ଼ଜିକର ସମପାନ୍ତରପାଳତପା ଯପାଞ୍ଚ କରଜିବ୍ପା |

ଗଭୀର ଶୋର ମାପିୋ ସମୟଶର ଏକ େିସ୍ାରିେ ହ୍ୟାଶଣ୍ଲ େ୍ୟେହାର 
କରାୋଇପାରିେ | (ଚିତ୍ର 4) ଶୋରର ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କର ସମାନ୍ରାେୋ ୋଞ୍ଚ 
ପାଇ ଁ|

2 କିମ୍ା 3 ସ୍ାନଶର ପଠ୍ନଗତୁରି୍କ ଶଖାଜ, େଥା ଶଗାଟିଏ ଉପଶର ପ 
reading ଼ା, ମ another ଶିର ଅନ୍ୟ ପ reading ା ଏେଂ େୃେୀୟ ପ 
reading ଼ା ଶୋର େଶେ | େଦି ସମସ୍ େିଶନାଟି ପଠ୍ନ ସମାନ, ଶେଶେ 
ଶୋରର ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ ସମାନ୍ରାେ | ରିରି୍ଙ୍ଶର ଶେକ Any ଣସି ପରିେର୍ତ୍ଘ୍ନ 
ଶୋରଶର ଏକ ତ୍ରୁଟି ଶଦଖାଏ |

ସତକ୍ଶତପା |

ସତୁନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ ଏକ୍ସଶଟନ୍ ୍ସନ୍ ରର୍୍ / େ୍ୟେଧାନ କଲର ସଠ୍କି୍ 
ଭାେଶର ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି |

ୋହ୍ୟ ମାଇଶ୍ରାମିଟର ସହେି ଭିେର ମାଇଶ୍ରାମିଟରର ‘O’ ଶସଟିଂ ୋଞ୍ଚ 
କରନ୍ତୁ |

ନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ ମାପିୋ ମତୁଖଗତୁଡି଼କ ଅକ୍ଷଶର p ର୍ଦ୍୍ଘ୍ଶର ଅଛି, ଏେଂ 
ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍ ଉପଶରାକ୍ତ ଅକ୍ଷ ସହେି ସମାନ୍ରାେ |

ଶୋରସ ୍ ମାପିୋଶେଶେ ମାଇଶ୍ରାମିଟର ସେ୍ଘ୍ େୃହେ ମଲୂ୍ୟ ପାଇ ଁ
ଶସଟ୍ ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ | ସମେେ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ ମଧ୍ୟଶର ମାପିୋଶେଶେ, 
ମାଇଶ୍ରାମିଟର ଶଛାଟ ମଲୂ୍ୟ ପାଇ ଁଶସଟ୍ ଶହୋ ଉଚିେ | (ଚିତ୍ର 5)

ନିଶି୍େ କରନ୍ତୁ ଶେ ଭିେରର ମାଇଶ୍ରାମିଟର େ୍ୟେହାର କରିୋ 
ପେୂ୍ଘ୍ରତୁ  ଶୋରର କାନ୍ଥ ପଷୃ୍ ୍ଠଗତୁଡି଼କ େର, ଶେଲ ଇେ୍ୟାଦିରତୁ  ମତୁକ୍ତ | 
ଭିେରର ମାଇଶ୍ରାମିଟରକତୁ ସଠ୍କି୍ FEEL ଶର ଶସଟ୍ କରନ୍ତୁ | ଭିେରର 
ମାଇଶ୍ରାମିଟରକତୁ ଶୋରଶର ଟାଣନ୍ତୁ ନାହି ଁକିମ୍ା ୋଧ୍ୟ କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.33 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.34 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଗଭଧୀରତପା ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା  (Depth micrometer)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଏକ ଗଭଧୀରତପା ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଗଭଧୀରତପା ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଗଭଧୀରତପା ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର ମପାପ ପ read ନ୍ତୁ |

ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ |

ଗଭୀରତା ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ଏକ ଷ୍ଟକ୍ ଧାରଣ କକ୍ର କ୍େଉଥଁକି୍ର ସ୍ାତକ 
ସ୍ ୍ଲିଭ୍ ଫିଟ୍ କ୍�ାଇଥାଏ |

ସ୍ ୍ଲିଭ୍ର ଅନ୍୍ୟ ମଣୁ୍ଡକୁ mm। Mm ମିମି ପିଚ୍ `V ‘ସତୂା ସ�ତି କ୍ରେଡ୍ 
କରାୋଇଛି |

ଏକ ଥମ୍୍ବଲ୍ ୋ�ା ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ଭାବକ୍ର ସମାନ୍ ପିଚ୍ ଏବଂ ଫମ୍ମକ୍ର 
କ୍ରେଡ୍ କ୍�ାଇଛି, କ୍ରେକ୍ଡଡ୍ ସ୍ ୍ଲିଭ୍ ସ�ତି ସାଥୀ ଏବଂ ଏ�ା ଉପକ୍ର ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ |

ଥମ୍୍ବଲ୍ ର ଅନ୍୍ୟ ମଣୁ୍ଡକ୍ର ଏକ ବା�୍ୟ କ୍ଷ୍ଟପ ୍କ୍ମସିନ୍୍ ଏବଂ ଥମ୍୍ବଲ୍ କ୍ୟାପ ୍
ରଖବିା ପାଇ ଁକ୍ରେଡ୍ କ୍�ାଇଛି | (ଚିତ୍ର 1)

ସାଧାରଣତ ext ଏକ୍ସକ୍ଟନ୍ ୍ସନ୍୍ ରଡଗଡିୁକର ଏକ କ୍ସଟ୍ କ୍ୋଗାୋଏ | 
କ୍ସଗଡିୁ଼କର ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଉପକ୍ର ଆକାରର ପରିସର ୋ�ା କ୍ସ� ି ବାଡି଼ 
ସ�ତି ମାପ କରାୋଇପାକ୍ର, 0-25, 25-50, 50-75, 75-100, 100-
125 ଏବଂ 125-150 ଭାବକ୍ର କ୍ଖାଦିତ |

ଏ� ି ଏକ୍ସକ୍ଟନ୍ ୍ସନ୍୍ ରଡଗଡିୁକ ଥମ୍୍ବଲ୍ ଏବଂ ସ୍ ୍ଲିଭ୍ ଭିତକ୍ର ଭର୍ତ୍ତି 
କରାୋଇପାକ୍ର |

ଏକ୍ସକ୍ଟନ୍ ୍ସନ୍୍ ରଡଗଡିୁକର ଏକ କଲର-କ୍�ଡ୍ ଅଛି ୋ�ାକି ବାଡିକୁ ଦୃ ly 
ଭାବକ୍ର ଧରି ରଖବିାକ୍ର ସା�ାେ୍ୟ କକ୍ର | (ଚିତ୍ର 2)

ଷ୍ଟକ୍ ଏବଂ ବାଡି଼ଗଡିୁକର ମାପିବା ମଖୁଗଡିୁ଼କ କଠନି୍, ସ୍ୱଭାବିକ ଏବଂ ଭୂମି |

ଷ୍ଟକ୍ ର ମାପିବା କ୍ଚକ୍�ରା ସମ୍ରୂ୍ଣ୍ମ ରୂକ୍ପ କ୍ମସିନ୍୍ କ୍�ାଇଛି |

ମାପିବା ପାଇ ଁ ଗଭୀରତାର ଆକାର ଅନୁ୍ୋୟୀ ଏକ୍ସକ୍ଟନ୍ ୍ସନ୍୍ ରଡଗଡିୁକ 
ଅପସାରିତ କ୍�ାଇ ବଦଳାୋଇପାକ୍ର |

ସ୍ପାତକ ଏବ୍ଂ ସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା |

ସ୍୍ଲିଭକ୍ର ଏକ ଡାଟୁମ ୍ଲାଇନ୍୍ 25 ମିମି ଲମ୍୍ବ ପାଇ ଁଚିହ୍ତି | ଏ�ାକୁ 25 ଟି 
ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ କରାୋଇଛି ଏବଂ ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି, ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ 
ଧାଡି କ୍ଗାଟିଏ ମିଲିମିଟର ପ୍ରତନିି୍ଧତି୍ୱ କକ୍ର | ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ପଞ୍ଚମ ଧାଡି ଟିକିଏ 
ଅଧକି ଲମ୍୍ବା ଏବଂ ସଂଖ୍ୟାେକୁ୍ତ | 1 ମିମି ପ୍ରତନିି୍ଧତି୍ୱ କରୁଥବିା ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ 
ଧାଡି ଆ�ୁରି ଦୁଇଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ | କ୍ତଣ ୁ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଉପ-
ବିଭାଜନ୍ 0.5। Mm ମିମି ପ୍ରତିନି୍ଧତି୍ୱ କକ୍ର | (ଚିତ୍ର 3)
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ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରଗଡିୁକ ଓଲଟା ଦିଗକ୍ର ସଂଖ୍ୟାଭୁକ୍ତ କ୍�ାଇଛି, ୋ�ା ବା�୍ୟ 
ମାଇକ୍୍ରାମିଟରକ୍ର ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଛି |

ସ୍ ୍ଲିଭ୍ର ଶନୂ୍ ଗ୍ାଜଏୁସନ୍୍ ଶୀର୍୍ମକ୍ର ଏବଂ ଷ୍ଟକ୍ ନି୍କଟକ୍ର 25 ମିମି ଗ୍ାଜଏୁସନ୍୍ 
|

ଥମ୍୍ବଲର କ୍ବକ୍ଭଲ୍ ଧାର ମଧ୍ୟ ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି | ପରିଧ ିସମାନ୍ ଭାବକ୍ର 
50 ଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ ଏବଂ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ 5 ଟି ବିଭାଜନ୍ କ୍ରଖା 
ଟିକିଏ ଅଧକି ଲମ୍୍ବା ଏବଂ ସଂଖ୍ୟାଭୁକ୍ତ | ସଂଖ୍ୟାକରଣ ଓଲଟା ଦିଗକ୍ର 
ଅଛି ଏବଂ 0, 5,10,15, 25, 30, 35, 40,45 ଏବଂ 50 (0) ରୁ ବୃଦି୍ 
ପାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ଗଭୀରତା ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ପ Reading ିବା |

ବ୍ୟାକ୍ରଲ୍ ପଠନ୍ = 8 x 1 mm = 8.00 mm (1 mm ବିଭାଜନ୍)

ସବ୍ ଡିଭିଜନ୍୍ = 1 x 0.5 mm = 0.50 mm (0.5 mm ବିଭାଜନ୍)

ଥମ୍୍ବଲ୍ ପ reading ିବା = 3 x 0.01 mm = 0.03 mm |

(ଥମ୍୍ବଲ୍ ଡିଭିଜନ୍୍ x L.C) କ୍ମାଟ ପଠନ୍ = 8.53 ମିମି |

ବ୍୍ୟପାକ୍ରଲ୍ ପ reading ଼ଜିବ୍ପାକ୍ର ମଖୁ୍୍ୟ ବ୍ଜିଭପାଗ ଏବ୍ଂ ସବ୍୍ 
ଡଜିଭଜିଜନ୍ ଥମ୍୍ବଲ୍ ଦ୍ପାରପା ଆବୃ୍ତ କ୍ହପାଇଛଜି |

ଗଭଧୀରତପା ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର |

ଗଭୀର ମାଇକ୍୍ରାମିଟରଗଡିୁକ ମାପିବା ପାଇ ଁ ବ୍ୟବ�ୃତ ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର 
ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ଅକ୍ଟ |

ଗାତର ଗଭୀରତା |

କ୍ଖାଳା ଏବଂ ଛୁଟିଗଡିୁକର ଗଭୀରତା |

କାନ୍ଧ କିମ୍ ୍ବା କ୍ପ୍ରାକ୍ଜକ୍୍ଟର ଉଚ୍ଚତା |

ଥମ୍୍ବଲର କ୍ଗାଟିଏ ପରୂ୍ଣ୍ମ କ୍ମାଡ଼ ପାଇ ଁଏକ୍ସକ୍ଟନ୍ ୍ସନ୍୍ ରଡର ଅଗ୍ଗତି କ୍�ଉଛି 
କ୍ଗାଟିଏ ପିଚ୍ ୋ�ା mm। Mm ମିମି |

କ୍ତଣ,ୁ ଥମ୍୍ବଲର କ୍ଗାଟିଏ ବିଭାଜନ୍ ଗତି ପାଇ ଁବିସ୍ାର ବାଡର ଅଗ୍ଗତି 
0.5 / 50 = 0.01 ମିଲିମିଟର ସ�ତି ସମାନ୍ କ୍�ବ |

ଏ�ା କ୍�ଉଛି ସବୁଠାରୁ କ୍ଛାଟ ମାପ ୋ�ା ଏ� ି େନ୍ତ୍ର ସ�ତି 
ନି୍ଆୋଇପାକ୍ର, ଏବଂ, ଏ�ା କ୍�ଉଛି ଏ� ିେନ୍ତ୍ରର ସଠକିତା |

ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର |  (Digital micrometers)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ଏଲଇଡଜି ଡଜିସକ୍୍ଲଲେ ଏବ୍ଂ ଥମ୍୍ବଲ୍ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟପାକ୍ରଲରୁ ପ reading ଼ନ୍ତୁ |
• ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ରକ୍ଷଣପାକ୍ବ୍କ୍ଷଣ, ରକ୍ଷଣପାକ୍ବ୍କ୍ଷଣକୁ ସଂକ୍ଷଜିପ୍ତ କର |

କ୍େକ any ଣସି ଉତ୍ାଦନ୍ ଶଳି୍ପକ୍ର ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରଗଡିୁକ 
ସରଳ ଏବଂ ବ�ୁଳ ଭାବକ୍ର ବ୍ୟବ�ୃତ ମାପ ଉପକରଣ ମଧ୍ୟରୁ କ୍ଗାଟିଏ 
| ଏ�ାର ସରଳତା ଏବଂ ବ�ୁମଖୁୀ ପ୍ରକୃତି ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରକୁ 
ଏକ୍ତ କ୍ଲାକପି୍ରୟ କରାଏ | ବଜାରକ୍ର ବିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ଡିଜଟିାଲ୍ 
ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ଉପଲବ୍ଧ |

ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ବ୍ଜିକ୍ଶ୍ଷତପା (ଚଜିତ୍ର 1)

• LCD ମାପ ତଥ୍ୟ ପ୍ରଦଶ୍ତିତ କକ୍ର ଏବଂ 0.001 ମିମି ରିକ୍ଜାଲୁ୍ୟସନ୍୍ 
ସ�ତି ସିଧାସଳଖ ପ read ଼ିଥାଏ |

• ମଳୂ କ୍ସଟିଂ mm / ଇଞ୍ଚ ରୂପାନ୍ତର, ସଂପରୂ୍ଣ୍ମ ଏବଂ ବଦ୍୍ତିତ ମାପ ପାଇ ଁ
ସଇୁଚ୍ କରନ୍ତୁ |

•  କାବ୍ମାଇଡ୍ ମାପିବା କ୍ଚକ୍�ରା |

• ରାକ୍ଚଟ୍ ଅଦୃଶ୍ୟ ମାପ ଏବଂ ସଠକି୍ ପନୁ୍ରାବୃରି୍ତ ପଠନ୍ ନି୍ଶି୍ତ କକ୍ର 
|

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.34 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ସଠ୍ଜିକତପା |

ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରଗଡିୁକ 10 ଗଣୁ ଅଧକି ସଠକିତା ଏବଂ ସଠକିତା 
ପ୍ରଦାନ୍ କରିଥାଏ: 0.00005 ଇଞ୍ଚ କିମ୍ ୍ବା 0.001 ମିମି ରିକ୍ଜାଲୁ୍ୟସନ୍୍, 
0.0001 ଇଞ୍ଚ କିମ୍ ୍ବା 0.001 ମିମି ସଠକିତା ସ�ତି |

ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର ପ Reading ଜିବ୍ପା |

ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରଗଡିୁକ LCD ପ୍ରଦଶ୍ମନ୍ ସ�ତି ଉଚ୍ଚ ସଠକିତା 
ପଠନ୍ ସ�ତି ପ୍ରଦାନ୍ କରାୋଇଛି | ଚିତ୍ର 2 କ୍ର କ୍ଦଖାୋଇଥବିା ପରି 
ପଠନ୍ କ୍�ଉଛି 14.054 ମିମି |

ସ୍ ୍ଲିଭ ଏବଂ ଥମ୍୍ବଲକ୍ର ଥବିା ମାକ୍ମଗଡିୁ଼କୁ ପ by ି ପ Reading ିବା | 
ସାଧାରଣତ ,, ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ପାଇ ଁ ବୃ�ତ LCD ପ୍ରଦଶ୍ମନ୍ରୁ 
ପଠନ୍ କାରଣ ଡିଜଟିାଲ୍ ପଠନ୍ ଅଧକି ସଠକି୍ | ସ୍ ୍ଲିଭ ଏବଂ ଥମ୍୍ବଲକ୍ର ପ 
reading ିବା କ୍କବଳ କ୍ରଫକ୍ରନ୍ ୍ସ ପାଇ ଁ | ସ୍ ୍ଲିଭ ଏବଂ ଥମ୍୍ବଲକ୍ର ଥବିା 
ମାକ୍ତିଂଗଡିୁକ ପ Read ଼ନ୍ତୁ, ପ୍ରଥକ୍ମ, ପଏଣ୍ଟ୍ ପ read ଼ନ୍ତୁ କ୍େଉଥଁକି୍ର ଥମ୍୍ବଲ୍ 
�ାତର ଡା�ାଣ ପାର୍ଶ୍ମକ୍ର ଅଟକିୋଏ (ଏ�ା ଏଠାକ୍ର 14 ମିମି, କାରଣ 
କ୍ସଣ୍ଟର୍ ଲମ୍୍ବା ଲାଇନ୍୍ ଉପକ୍ର ଥବିା ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଧାଡି 1 ମିମି ପ୍ରତନିି୍ଧତି୍ୱ 
କରୁଥବିାକ୍ବକ୍ଳ କ୍କନ୍ଦ୍ର ତକ୍ଳ ଥବିା ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଲାଇନ୍ ଲମ୍୍ବା ଅକ୍ଟ | କ୍ରଖା 
0.5। mm ମିମି ପ୍ରତିନି୍ଧତି୍ୱ କକ୍ର) (ଚିତ୍ର 3)

ଦି୍ତୀୟତ ,, ଥମ୍୍ବଲକ୍ର ମାକ୍ତିଂ ପ read ନ୍ତୁ, ଏ�ା 5 ରୁ 6 ମଧ୍ୟକ୍ର ଅଛି, 
କ୍ତଣ ୁଆପଣଙୁ୍ ପ reading ଼ା ଆକଳନ୍ କରିବାକୁ ପଡିବ | (ଏଠାକ୍ର 
ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଧାଡି ପାଇ ଁଏ�ା 0.054 ମିମି 0.001 ମିମି ପ୍ରତନିି୍ଧତି୍ୱ କକ୍ର) | 
କ୍ଶର୍କ୍ର, ସମସ୍ ପଠନ୍କୁ କ୍ୋଡନ୍ତୁ: 14 ମିମି + 0.054 ମିମି = 14.054 
ମିମି | କ୍ତଣ ୁସମଦୁାୟ ପଠନ୍ କ୍�ଉଛି 14.054 ମିମି |

ଏକ ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ରକ୍ଷଣପାକ୍ବ୍କ୍ଷଣ |

ସକ୍ତିଟକୁ କ୍ଷତି ପ�ଞ୍ଚାଇବା ଭୟକ୍ର ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରର କ part 
ଣସି ଅଂଶକ୍ର କ୍ଭାଲକ୍ଟଜ ୍ (େଥା ଇକ୍ଲକ୍୍ଟ୍ରିକ୍ କ୍ପନ୍୍ ସ�ତି କ୍ଖାଦନ୍) 
ପ୍ରକ୍ୟାଗ କରନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ|

କ୍େକ୍ତକ୍ବକ୍ଳ ଡିଜଟିାଲ୍ ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ନି୍ଷି୍କୟ ଛିଡା �ୁଏ ବିଦୁ୍ୟତ୍ ବନ୍ଦ 
କରିବାକୁ ON / OFF ବଟନ୍୍ ଦବାନ୍ତୁ; େଦି ଏ�ା ଦୀର୍୍ମ ସମୟ ଧରି ନି୍ଷି୍କୟ 
ଥାଏ କ୍ତକ୍ବ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ ବା�ାର କର |

ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ ପାଇ ଁ, ଅସ୍ୱାଭାବିକ ପ୍ରଦଶ୍ମନ୍ (ଡିଜଟ୍ି ଫ୍୍ଲ ାସ ୍ କିମ୍ ୍ବା ଏପରିକି 
କ display ଣସି ପ୍ରଦଶ୍ମନ୍) ଏକ ଫ୍୍ଲ ାଟ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ କ୍ଦଖାଏ | ଏ�ପିରି 
ତୁକ୍ମ ତୀର ନି୍କ୍ଦ୍୍ମଶନ୍ା ଭାବକ୍ର ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ କଭରକୁ କ୍ଠଲିବା ଉଚିତ 
ଏବଂ ତା’ପକ୍ର ଏକ ନୂ୍ତନ୍ ସ�ତି ବଦଳାଇବା ଉଚିତ | ଦୟାକରି ଧ୍ୟାନ୍ 
ଦିଅନ୍ତୁ କ୍େ ସକାରାତ୍ମକ ପାର୍ଶ୍ମକୁ ସାମ୍ ୍ନା କରିବାକୁ ପଡିବ େଦି ବଜାରରୁ 
କିଣାୋଇଥବିା ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ ଭଲ କାମ କକ୍ର ନ୍ା�ି ଁ (ଦୀର୍୍ମକାଳୀନ୍ 
କ୍ଷ୍ଟାକ୍ରଜ ୍କିମ୍ ୍ବା ବ୍ୟାକ୍ଟରୀର ସ୍ୱୟଂଚାଳିତ ଡିସଚାଜ୍ମ ଇତ୍ୟାଦି କାରଣରୁ 
ଶକି୍ତ ହ୍ାସ କ୍�ାଇପାକ୍ର) ଦୟାକରି କ୍ୋଗାଣକାରୀଙ୍ ସ� କ୍ୋଗାକ୍ୋଗ 
କରିବାକୁ କୁଣ୍ାକ୍ବାଧ କରନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ| ।

ଫ୍୍ଲ ାସ ୍ ଡିସକ୍୍ଲ୍ଲ ମତୃ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ କ୍ଦଖାଏ | େଦି ଏ�ା �ୁଏ ଦୟାକରି 
ବ୍ୟାକ୍ଟରୀକୁ ଥକ୍ର ବଦଳାନ୍ତୁ | କ No ଣସି ବିସ୍ାପନ୍ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀର 
ଖରାପ କ୍ୋଗାକ୍ୋଗ କିମ୍ ୍ବା ବ୍ୟାକ୍ଟରୀର ଉଭୟ କ୍ପାଲର ସଟ୍ମ ସକ୍ତିଟ 
କ୍ଦଖାଏ ନ୍ା�ି ଁ| ଦୟାକରି କ୍ପାଲ କ୍ଫ୍୍ଲକ ଏବଂ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ ଇନ୍ସକୁ୍ଲଟର 
କଭର ୋଞ୍ଚ ଏବଂ ଆଡଜଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ | େଦି ଜଳ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ କଭରକ୍ର 
ପ୍ରକ୍ବଶ କକ୍ର, ତୁରନ୍ତ କଭର କ୍ଖାଲ ଏବଂ ଶଖୁବିା ପେ୍ମ୍ୟନ୍ତ 40º C ରୁ 
ଅଧକି ତାପମାତ୍ରାକ୍ର ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ କଭରର ଭିତର ଅଂଶକୁ ଉଡାଇ ଦିଅ |

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.34 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.35 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପର୍ ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା   (Vernier calipers)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଏକ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପର୍ ର ଅଂଶ୍ଗଡୁଜିକ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା କର |
• ଏକ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ କ୍�ଉଛି ଏକ ସଠକିତା ମାପ ଉପକରଣ | ଏ�ା 
0.02 ମିଲିମିଟର ସଠକିତା ମାପିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଏକ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପରର ଅଂଶ୍ |

(ଚିତ୍ର 1 ଅନୁ୍ୋୟୀ ସଂଖ୍ୟା)

ସ୍ଜିର ଜହ୍ନ (୧ ଏବ୍ଂ ୨): ସି୍ର ଜହ୍ଗଡିୁ଼କ ବିମ ୍ କ୍କେଲର ଏକ ଅଂଶ | 
କ୍ଗାଟିଏ ଜହ୍ ବା�୍ୟ ମାପ କ୍ନ୍ବା ପାଇ ଁଏବଂ ଅନ୍୍ୟଟି ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ମାପ 
କ୍ନ୍ବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ଚଳନଶ୍ଧୀଳ ଜହ୍ନ (and ଏବ୍ଂ)): ଚଳନ୍ଶୀଳ ଜହ୍ଗଡିୁ଼କ ଭନ୍୍ତିୟର୍ 
ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ର ଏକ ଅଂଶ | କ୍ଗାଟିଏ ଜହ୍ ବା�୍ୟ ମାପ ପାଇ ଁଏବଂ ଅନ୍୍ୟଟି 
ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ମାପ ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | (ଡି଼ମ ୍2 ଏବଂ))

ଭନନିୟର୍ ସ୍ଲେପାଇଡ୍ (5): ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ବିମ ୍ଉପକ୍ର ଗତି କକ୍ର 
ଏବଂ ଏକ ସ୍୍ରିଙ୍ଗକ୍ଲାଡ୍ ଥମ ୍ ଲିଭର ମାଧ୍ୟମକ୍ର କ୍େକ position ଣସି 
ସି୍ତିକ୍ର କ୍ସଟ୍ କ୍�ାଇପାରିବ |

ବ୍ଜିମ ୍()): ଭନ୍୍ତିୟର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ଏବଂ ଏଥକି୍ର ଲାଗିଥବିା ଗଭୀରତା ଦଣ୍ଡ, ବିମ ୍
ଉପକ୍ର ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ | ବିମ ୍ଉପକ୍ର ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରଗଡିୁ଼କୁ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଗ 
କୁ�ାୋଏ |

ଗଭଧୀରତପା ଦଣ୍ଡ ()) (ଚଜିତ୍ର 4): ଗଭୀରତା ଦଣ୍ଡଟି ଭନ୍୍ତିୟର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ସ�ତି 
ସଂଲଗ୍ନ କ୍�ାଇଛି ଏବଂ ଗଭୀରତା ମାପିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ଥମ ୍ ଲଜିଭର ()): ଆଙୁ୍ଗଠ ି ଲିଭର ବସନ୍ତ-କ୍ଲାଡ୍ କ୍�ାଇଛି ୋ�ା ବିମ ୍
କ୍କେଲକ୍ର କ୍େକ position ଣସି ଅବସ୍ାକ୍ର ଭନ୍୍ତିୟର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ କ୍ସଟ୍ 
କରିବାକ୍ର ସା�ାେ୍ୟ କକ୍ର |

ଭନନିୟର୍ କ୍କେଲ୍ (9): ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ କ୍�ଉଛି ଭନ୍୍ତିଅର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ କ୍ର 
ଚିହ୍ତି ସ୍ାତକ୍କାର୍ତର | ଏ� ି କ୍କେଲର ବିଭାଗଗଡିୁ଼କୁ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଡିଭିଜନ୍୍ 
କ�ୁାୋଏ |

ମଖୁ୍୍ୟ କ୍କେଲ୍: ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ସ୍ାତକ କିମ୍ ୍ବା ବିଭାଗଗଡିୁ଼କ ବିମ ୍ ଉପକ୍ର 
ଚିହ୍ତି |

ଆକପାର: ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପରଗଡିୁକ 150 ମିମି, 200, 250, 300 ଏବଂ 
600 ମିମି ଆକାରକ୍ର ଉପଲବ୍ଧ | ଆକାରର ଚୟନ୍ ନି୍ଆେିବାକୁ ଥବିା ମାପ 
ଉପକ୍ର ନି୍ଭ୍ମର କକ୍ର | ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ଗଡିୁକ ସଠକି୍ ଉପକରଣ, 
ଏବଂ କ୍ସଥପିାଇ ଁ, କ୍ସଗଡିୁକ ପରିଚାଳନ୍ା କରିବା ସମୟକ୍ର ଅତ୍ୟଧକି 
େତ୍ନ ନି୍ଆେିବା ଉଚିତ |

ମାପିବା ବ୍ୟତୀତ ଅନ୍୍ୟ କ purpose ଣସି ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟକ୍ର ଭନ୍୍ତିୟର୍ 
କାଲିପର୍ ବ୍ୟବ�ାର କରନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ|

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ଗଡିୁକ କ୍କବଳ କ୍ମସିନ୍୍ କିମ୍ ୍ବା ଦାଖଲ କ୍�ାଇଥବିା 
ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁକ ମାପିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ କ୍�ବା ଉଚିତ |

କ୍ସଗଡୁଜିକ ଅନ୍ୟ କ tools ଣସଜି ଉପକରଣ ସହଜିତ ମଜିଶ୍ଜିତ 
କ୍ହବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ ନୁକ୍ହ ଁ | ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ପକ୍ର ଯନ୍ତ୍ରକୁ ସଫପା କର 
ଏବ୍ଂ ଏହପାକୁ ଏକ ବ୍ପାକ୍ସକ୍ର ରଖ୍ |
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ସ୍ପାତକ୍କପାତ୍ତର ଏବ୍ଂ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପର୍ ପ reading ଜିବ୍ପା | (Graduations and reading of 
vernier calipers)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଏକ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପରର ସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ |
• 0.02 ମଜିମଜି ସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା ସହଜିତ ଏକ ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପକ୍ର୍ମ ସ୍ପାତକ୍କପାତ୍ତର କଜିପରଜି କରପାଯପାଏ ତପାହପା ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପର୍ ମପାପ ପ read ନ୍ତୁ |

ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପର୍: ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ବିଭିନ୍ନ ସଠକିତା ସ�ତି 
ଉପଲବ୍ଧ | ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପରର ଚୟନ୍ ଆବଶ୍ୟକ ସଠକିତା ଏବଂ ମାପ 
କରାେିବାକୁ ଥବିା କାେ୍ମ୍ୟର ଆକାର ଉପକ୍ର ନି୍ଭ୍ମର କକ୍ର |

ଏ� ି ସଠକିତା / ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର ସ୍ାତକ୍କାର୍ତର ଏବଂ 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଗ ଦ୍ାରା ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ କରାୋଏ |

ଭନନିୟର୍ ପ୍ଜିନ୍ ୍ସଜିପପାଲ୍: ଭନ୍୍ତିୟର୍ ସିଦ୍ାନ୍ତକ୍ର କୁ�ାୋଇଛି କ୍େ ଦୁଇଟି ଭିନ୍ନ 
ମାପକାଠ ି ଏକ ଜଣାଶଣୁା ଦ length ର୍୍ମ୍ୟକ୍ର ନି୍ମ୍ତିତ ଏବଂ ସକୂ୍ଷ୍ମ ମାପ 
ପାଇ ଁକ୍ସମାନ୍ଙ୍ ମଧ୍ୟକ୍ର ପାଥ୍ମକ୍ୟ ନି୍ଆୋଏ |

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପଗୁ୍ମଡି଼କର ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ: ଚିତ୍ର 1 କ୍ର 
କ୍ଦଖାୋଇଥବିା ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପକ୍ର୍ମ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ଗଡିୁକ (9 
ମିଲିମିଟର) ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲକ୍ର 10 ଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ |

େଥା କ୍ଗାଟିଏ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ (MSD) = 1 ମିମି |

କ୍ଗାଟିଏ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ (VSD) = 9/10 ମିମି |

ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା = 1 MSD - 1 VSD |

= 1 ମିମି - 9/10 ମିମି |

= 0.1 ମିମି

କ୍ଗାଟିଏ MSD ଏବଂ କ୍ଗାଟିଏ VSD = 0.1 mm ମଧ୍ୟକ୍ର ପାଥ୍ମକ୍ୟ |

ଭନନିୟର୍ ମପାପ ପ Reading ଼ଜିବ୍ପା: ବିଭିନ୍ନ ସ୍ାତକ ଏବଂ ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା 
ସ�ତି ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ଉପଲବ୍ଧ | ଏକ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ସ�ତି ମାପ 
ପ reading ିବା ପାଇ ଁ, ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା ପ୍ରଥକ୍ମ ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ କରାେିବା ଉଚିତ 
| (କାଲିପରଗଡିୁକର ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା କ୍ବକ୍ଳକ୍ବକ୍ଳ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ 
ଉପକ୍ର ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଥାଏ)

ଚିତ୍ର 2 ଏକ ସାଧାରଣ ପ୍ରକାରର ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପରର ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରଗଡିୁକ 
ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା 0.02 ମିଲିମିଟର ଦଶ୍ମାଏ | ଏଥକି୍ର, ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲର 
50 ଟି ବିଭାଗ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲକ୍ର 49 ଟି ବିଭାଗ (49 ମିଲିମିଟର) ଦଖଲ 
କକ୍ର |

ଉଦପାହରଣ |

ଚିତ୍ର 2 କ୍ର ଦିଆୋଇଥବିା ଭନ୍୍ତିୟରର ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା କରନ୍ତୁ |

ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା = 1 ମିମି - 49/50 ମିମି |

= 1/50 ମିମି

= 0.02 ମିମି

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ପ reading ିବା ପାଇ ଁଉଦା�ରଣ (ଚିତ୍ର 3) |

ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ପଠନ୍ = 60 ମିମି |

ମଖୂ୍ୟ କ୍କେଲ ସ�ତି କ୍ମଳ ଖାଉଥବିା ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଡିଭିଜନ୍୍ କ୍�ଉଛି 28 ତମ 
ବିଭାଗ, ମଲୂ୍ୟ = 28 x 0.02 ମିମି |

                            = 0.56 mm

Reading     = 60 + 0.56

  Total Reading        = 60.56 mm

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.35 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମପାପର ବ୍ଜିଟଜିଶ୍ ୍ସଜିଷ୍ଟମ ୍| (The british system of measurement)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ବ୍ଜିଟନିଶ୍ ୍ସଜିଷ୍ଟମକ୍ର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ୟୁନଜିଟ୍ ଏବ୍ଂ ଲପାଇନ୍ ମପାପର ଏକପାଧକି ଗଣୁର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଇଞ୍ଚ ସଜିଷ୍ଟମକ୍ର ୟୁନଜିଟ୍ ର କ୍ମଟ୍ଜିକ୍ ସମପାନତପା ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ମାପ ପାଇ ଁକ୍ମଟି୍କ୍ ସିଷ୍ଟମ ୍ଶଳି୍ପ ମାପ ପାଇ ଁବ�ୁଳ ଭାବକ୍ର ବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ | କିନ୍ତୁ କ୍କକ୍ତକ ଶଳି୍ପକ୍ର ବି୍ଟିଶ ମାପ ପ୍ରଣାଳୀ ବ୍ୟବ�ୃତ କ୍�ଉଛି |

ଏ� ିପରିମାପ ପ୍ରଣାଳୀକ୍ର, ଇଞ୍ଚ, ଏ�ାର ଗଣୁନ୍ ଏବଂ ଉପ-ବିଭାଗଗଡିୁ଼କ 
ଦ length ର୍୍ମ୍ୟ ମାପକୁ ଉପସ୍ାପନ୍ କରିବାକୁ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

36 ଇଞ୍ଚ କିମ୍ ୍ବା 3 ଫୁଟ 1 ୟାଡ୍ମ ତିଆରି କକ୍ର | 5280 ଫୁଟ କିମ୍ ୍ବା 1760 
ଗାଡ୍ମ 1 ମାଇଲ୍ ତିଆରି କକ୍ର |

ଇଞ୍ଚରୁ କ୍ମଟ୍ଜିକ୍ ଏବ୍ଂ ବ୍ଜିପରଧୀତକ୍ର ରୂପପାନ୍ତର |
କନ୍ଭସ୍ମନ୍୍ ଫ୍ୟାକ୍୍ଟସ୍ମ |
1 “= 25.4 ମିମି କିମ୍ ୍ବା 2.54 କ୍ସମି |
1 ୟାଡ୍ମ = 36 “କିମ୍ ୍ବା 0.9144 ମି
1 mm = 0.03937 “
1 ମିଟର = 1000 ମିମି କିମ୍ ୍ବା 39.37 “

ଭଗ୍ନାଂଶ / ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ ସମାନ୍ତା |

1/64 “= 0.015625”

1/32 “= 0.03125”

1/16 “= 0.0625”

1/8 “= 0.125”

1/4 “= 0.25”

1/2 / “” = “।” “

1.00 ୟୁନି୍ଟ୍ ଇଞ୍ଚ |

0.1 ଏକ ଦଶମାଂଶ

0.01 ଏକ ଶତକ

0.001 ଏକ �ଜାର

0.0001 ଏକ ଦଶ �ଜାର

0.00001 ଏକ ଶ� �ଜାର |

0.000001 ଏକ ମିଲିୟନ୍୍ (କ୍ଗାଟିଏ ମାଇକ୍୍ରା ଇଞ୍ଚ)

ରୂପାନ୍ତରର ଉଦା�ରଣ (କ୍ମଟି୍କ୍ ରୁ ଇଞ୍ଚ)

1) .05 ମିମି = .00196 ଇଞ୍ଚ (.05x03937 = 0.0019685 ଇଞ୍ଚ)

2) 1.25 ମି = 49.215 ଇଞ୍ଚ (1.25x39.37 = 49.215 ଇଞ୍ଚ)

ରୂପାନ୍ତରର ଉଦା�ରଣ (ଇଞ୍ଚରୁ କ୍ମଟି୍କ୍)

1) 3/4 “= .75” = 19.05 ମିମି (.75x 25.4 = 19.05 ମିମି)

2) 1/1000 “= 0.001 = 0.0254 ମିମି (.001x25.4 = 0.0254 ମିମି)

(ଏକ ଇଞ୍ଚର ଏକ �ଜାର = 25 ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ପାଖାପାଖ)ି

ଅନୁ୍ଧ୍ୟାନ୍

ନି୍ମ୍ ୍ନଲିଖତିକୁ ରୂପାନ୍ତର କରନ୍ତୁ |

1) 38.1 ମିମି = _______ ଇଞ୍ଚ |

2) 300 ମିମି = _______ ଇଞ୍ଚ |

3) 8 “= _______ ମିମି |

4) 40 “= _______ ମିମି |

5) ସ�ନ୍ଶୀଳତା  .05 “କ୍ମଟି୍କ୍ ଶବ୍ଦକ୍ର ନି୍କଟତମ mm କୁ ପ୍ରକାଶ 
କରନ୍ତୁ | _______________________________

6) ସ�ନ୍ଶୀଳତା ପ୍ରକାଶ କରନ୍ତୁ .02 mm ଇଞ୍ଚ ଦୃଷି୍ଟରୁ ନି୍କଟ 1 / 
10,000 “। _______________________

ଇଞ୍ଚ ସ୍ପାତକ ସହଜିତ ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପର୍ ଏବ୍ଂ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର ପ Reading ଜିବ୍ପା | (Reading vernier 
caliper and micrometer with inch graduations)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଇଞ୍ଚ ସଜିଷ୍ଟମକ୍ର ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପସ୍ମର ସ୍ପାତକ୍କପାତ୍ତରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଇଞ୍ଚ ସଜିଷ୍ଟମକ୍ର ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ସ୍ପାତକ୍କପାତ୍ତରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଇଞ୍ଚ ସ୍ପାତକ ସହଜିତ ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପର୍ ଏବ୍ଂ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟରର ମପାପ ପ read ନ୍ତୁ |

ଭନନିୟର୍ କପାଲଜିପର୍ ଏବ୍ଂ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର ପ Reading ଜିବ୍ପା |

ସାଧାରଣତ machine କ୍ମସିନ୍୍ କ୍ଦାକାନ୍କ୍ର ବ୍ୟବ�ୃତ ସବ୍ମଭାରତୀୟ 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ଉଭୟ କ୍ମଟି୍କ୍ ୟୁନି୍ଟ୍ ଏବଂ ଇଞ୍ଚକ୍ର ସ୍ାତକ �ାସଲ 
କରିବ |

ଇଞ୍ଚ ଗ୍ାଜଏୁସନ୍୍ ସ�ତି ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପକ୍ର୍ମ ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା 0.001 
କ୍�ବ |

ଏ� ିକାଲିପମ୍ମାନ୍ଙ୍ ପାଇ ଁଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ 25 ଡିଭିଜନ୍୍ କିମ୍ ୍ବା 50 ଡିଭିଜନ୍୍ 
ସ�ତି ସ୍ାତକ �ାସଲ କରିଛି |

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲକ୍ର 25 ଟି ବିଭାଗ ସ�ତି ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ | (ଚିତ୍ର 1)
ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.35 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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କ୍ମକ୍ନ୍ ୍ସକେଲ୍ ର ଏକ ଇଞ୍ଚ 10 ଟି ପ୍ରମଖୁ ବିଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ କ୍�ାଇଛି ଏବଂ 
ଏଗଡିୁ଼କ ମଧ୍ୟରୁ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକକୁ 4 ଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ କରାୋଇଛି | 
ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଉପ-ବିଭାଗର ମଲୂ୍ୟ କ୍�ଉଛି 0.025 ଇଞ୍ଚ | ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର 
ଏ�ପିରି 49 ଟି ବିଭାଗ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲର 25 ଟି ବିଭାଗ ସ�ତି ସମାନ୍ |

ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା

25 ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ = 49 x 0.025 = 1.225 “

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ର ମଲୂ୍ୟ = 0.049 “

2 ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ର ମଲୂ୍ୟ = 0.025 x 2 = 0.50 “

ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା = ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ର ମଲୂ୍ୟ - 1 ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ 
ବିଭାଜନ୍ର ମଲୂ୍ୟ |

= 0.05 “- 0.049” = 0.001 “କିମ୍ ୍ବା 1/1000”

ପ reading ଜିବ୍ପାର ଉଦପାହରଣ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଚିତ୍ର 2 କ୍ର କ୍କେଲକ୍ର ଭନ୍୍ତିଅର୍ ‘0’ ଲାଇନ୍ 1 ପକ୍ର ଅଛି |

"000.1 =hcni lluF
2 main scale    .200"
Value of 1 subdivision =  .025"
coinciding (13 x 001")=   .013"

Reading  1.238"

=divisions

ଡିମ୍ ୍ବିରି 3 (50 ଡିଭିଜନ୍୍ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍) କ୍ର ଦିଆୋଇଥବିା ଭନ୍୍ତିଅର୍ 
କାଲିପରକ୍ର, ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଇଞ୍ଚକୁ 10 ଟି ପ୍ରମଖୁ ବିଭାଗକ୍ର 
ବିଭକ୍ତ କରାୋଇଛି ଏବଂ କ୍ସଗଡିୁକ ଆ�ୁରି ସମାନ୍ - ଦୁଇଟି ସମାନ୍ 
ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ | ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ସବଡିଭିଜନ୍ର ମଲୂ୍ୟ କ୍�ଉଛି 0.05 “। 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲର 50 ଟି ବିଭାଗ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର 49 ଟି ବିଭାଗ ସ�ତି 
ସମାନ୍ |

ସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା

50 V.S.D ର ମଲୂ୍ୟ = 49 x 0.05 = 2.45 “

1.V.S.D. = 2.45 “/ 50 = 0.049”

ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା = 1 MSD ର ମଲୂ୍ୟ - 1 VSD ର ମଲୂ୍ୟ |

= 0.05 “- 0.049 = 0.001”

ପ reading ଜିବ୍ପାର ଉଦପାହରଣ (ଚଜିତ୍ର 4)

ଭନ୍୍ତିୟର୍ ‘0’ ଲାଇନ୍୍ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲକ୍ର 1 “ପକ୍ର |

Vernier '0' line is after 1" on the main scale
"000.1 =hcni lluF

The value of 4 major divisions( 4 x 0.1")   = .400"
The value of 1 subdivision (1 x 0.05") =. 050"
The value of 9th vernier dividion

 x 9(gnidicnioc0 .001") =. 009"

Reading                       1 .459"

ଇଞ୍ଚକ୍ର ସ୍ପାତକ ସହଜିତ ମପାଇକ୍୍ରପାମଜିଟର |

ଇଞ୍ଚ ସିଷ୍ଟମକ୍ର ସ୍ାତକ୍କାର୍ତର ସ�ତି ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ଉପକ୍ର, 
ମାଇକ୍୍ରାମିଟର ବ୍ୟାକ୍ରଲକ୍ର ଥବିା ଡାଟୁମ ୍ଲାଇନ୍ 1 ଇଞ୍ଚ ଦୂରତାକ୍ର 
ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି | ଏ� ିକ୍ଗାଟିଏ ଇଞ୍ଚକୁ 10 ଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ 
କରାୋଇଛି ଏବଂ ଏ�ାର ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକଟି ଆ�ୁରି 4 ଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର 
ବିଭକ୍ତ | (ଚିତ୍ର 5)

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.35 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଉପବିଭାଗର ମଲୂ୍ୟ = 1/40 “କିମ୍ ୍ବା 0.025” | ଥମ୍୍ବଲକ୍ର 
25 ଟି ସମାନ୍ ବିଭାଜନ୍ ପରିଧକି୍ର ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଥଲିା | ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା 
କ୍�ଉଛି = 1/40 “x1 / 25 = 1/1000” = .001 ‘|

କ୍େକ୍ତକ୍ବକ୍ଳ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରର ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ଥମ୍୍ବଲକ୍ର କ୍ଗାଟିଏ ବିଭାଗ 
ଦ୍ାରା ଅଗ୍ଗତି �ୁଏ, ର ar ଖ୍ୟ ଗତିର ପ୍ରକୃତ ମଲୂ୍ୟ କ୍�ଉଛି = .001 “|

ପ reading ଜିବ୍ପାର ଉଦପାହରଣ (ଚଜିତ୍ର 6)

ବ୍ୟାକ୍ରଲ୍ 10 ଟି ସମାନ୍ ବିଭାଗକ୍ର ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି ୋ�ା ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକକୁ 
4 ଟି କ୍ଛାଟ ବିଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ କରାୋଇଛି | ସ୍ ୍ଲିଭ୍ ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରର ଦ 
length ର୍୍ମ୍ୟ କ୍�ଉଛି 1 “। ଏ�ା କ୍�ଉଛି 40 ଟି ସମ୍ରୂ୍ଣ୍ମ ବିପ୍ଳବକ୍ର ଥମ୍୍ବଲ୍ 
ୋତ୍ରା କରୁଥବିା ଦୂରତା |

ବ୍ୟାକ୍ରଲ୍ ମଖୁ୍ୟ ବିଭାଜନ୍ = ଏକ ଇଞ୍ଚର 1/10 କିମ୍ ୍ବା 0.100 “ଚାରିଟି 
ସଂପରୂ୍ଣ୍ମ ବିପ୍ଳବକ୍ର ଥମ୍୍ବଲ୍ ଗତି କରୁଥବିା ଦୂରତା | ଥମ୍୍ବଲ୍ ଏ�ାର 
ପରିଧକି୍ର 25 ଟି ସମାନ୍ ସ୍ାତକ �ାସଲ କକ୍ର | ଥମ୍୍ବଲର ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ 
ସ୍ାତକ 1/40 କିମ୍ ୍ବା 0.001 ର 1/25 ସ�ତି ସମାନ୍ | “।

ବ୍ୟାକ୍ରଲ୍ ସବଡିଭିଜନ୍୍ 1/40 କିମ୍ ୍ବା ଏକ ଇଞ୍ଚର 0.025 କ୍ଗାଟିଏ ସମ୍ରୂ୍ଣ୍ମ 
ବିପ୍ଳବକ୍ର ଥମ୍୍ବଲ୍ ଗତି କରୁଥବିା ଦୂରତା ସ�ତି ସମାନ୍ | ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ କେରୁ୍କ୍ର 
40 ଟି TPI ଅଛି |

ଆସପାଇନକ୍ମଣ୍ଟ

ଚିତ୍ର 7 ଏବଂ 8 କ୍ର କ୍ଦଖାୋଇଥବିା ପରି ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ ମାପ ପ 
Read ନ୍ତୁ |

ଉର୍ତର .................... ଇଞ୍ଚ

ଉର୍ତର .................... ଇଞ୍ଚ

2 ଚିତ୍ର 9 ଏବଂ 10 କ୍ର କ୍ଦଖାୋଇଥବିା ବା�୍ୟ ମାଇକ୍୍ରାମିଟରର 
ମାପଗଡିୁକ ପ Read ଏବଂ କ୍ରକଡ୍ମ କର |

ଉର୍ତର .................... ଇଞ୍ଚ

ଉର୍ତର .................... ଇଞ୍ଚ

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.35 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଭନନିୟର୍ ଉଚ୍ଚତପା କ୍ଗଜ୍ | (Vernier height gauge)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଏକ ଭନନିୟର୍ ଉଚ୍ଚତପା କ୍ଗଜ୍ ର ଅଂଶ୍ଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଭନନିୟର୍ ଉଚ୍ଚତପା ଗଜ୍ ର ନଜିମ୍ମପାଣଗତ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଭନନିୟର୍ ଉଚ୍ଚତପା କ୍ଗଜ୍ ର କପାଯ୍ମ୍ୟକପାରଜିତପା ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଇଞ୍ଜିନଜିୟରଜିଂକ୍ର ଭନନିୟର୍ ଉଚ୍ଚତପା କ୍ଗଜ୍ ର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍କ୍ୟପାଗଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ଏକ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା ଗଜ ୍ର ଅଂଶ (ଚିତ୍ର 1) |

ଏକ ବିମ ୍|

ବି କ୍ବସ ୍|

C କ୍ମନ୍୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ |

D Jaw

ଇ ଜହ୍ କ୍୍ଲମ୍ ୍|

F ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ |

ଜ ିମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ |

H ଫିନ୍ର୍ ଆଡଜଷ୍ଟ୍ ସ୍୍ଲାଇଡ୍ |

ମୁ ଁବାଦାମ ଆଡଜଷ୍ଟ କରିବା ଫିନ୍ର୍ |

J&K ଲକିଂ କେରୁ୍ଗଡିୁକ |

L କ୍ଲଖକ କ୍୍ଲ ୍ଲଡ୍ |

ଏକ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ର ନି୍ମ୍ମାଣଗତ ବ features ଶଷି୍ଟ୍ୟଗଡିୁକ: 
ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ ନି୍ମ୍ମାଣ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ସ�ତି ସମାନ୍ 
ଅକ୍ଟ କ୍େ ଏ�ା ଏକ କଠନି୍ ଆଧାର ସ�ତି ଭୂଲମ୍୍ବ | ଏ�ା ସମାନ୍ ଭନ୍୍ତିୟର୍ 
ନ୍ୀତିକ୍ର ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି ୋ�ା ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ ଉପକ୍ର ପ୍ରକ୍ୟାଗ 
କରାୋଏ |

ବିମ ୍ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ ସ�ତି mm ଏବଂ ଇଞ୍ଚକ୍ର ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି | ମଖୁ୍ୟ 
ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ଏକ ଜହ୍ ବ�ନ୍ କକ୍ର କ୍େଉଥଁକି୍ର ବିଭିନ୍ନ ସଂଲଗ୍ନଗଡିୁକ ବନ୍ଦ 
କ୍�ାଇପାକ୍ର | ଜହ୍ କ୍�ଉଛି ମଖୁ୍ୟ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ର ଏକ ଅବିକ୍ଛେଦ୍ୟ ଅଙ୍ଗ |

କ୍ମଟି୍କ୍ ଡାଇକ୍ମନ୍ ୍ସନ୍୍ ଏବଂ ଇଞ୍ଚ ୍ ଡାଇକ୍ମନ୍ ୍ସନ୍୍ ପ read ିବା ପାଇ ଁ
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ମଖୁ୍ୟ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ସ�ତି ସଂଲଗ୍ନ କ୍�ାଇଛି | ମଖୂ୍ୟ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ 
ସକୂ୍ଷ୍ମ ଆଡଜଷ୍ଟ୍ ସ୍୍ଲାଇଡ୍ ସ�ତି ସଂଲଗ୍ନ କ୍�ାଇଛି | ସଠକି୍ ମାକ୍ତିଂ କରିବା 
ସ�ତି ଉଚ୍ଚତା, ପଦାଙ୍ ଇତ୍ୟାଦି ୋଞ୍ଚ କରିବା ପାଇ ଁ ଚିକ୍ସଲ୍ ସଚୂିତ 
କେ୍ରାଇବର କ୍୍ଲ ୍ଲଡ୍ ସ�ତି ଚଳନ୍ଶୀଳ ଜହ୍ ବ�ୁଳ ଭାବକ୍ର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | 
କିମ୍ ୍ବା ଏ� ିଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟକ୍ର ଜହ୍ ତକ୍ଳ |

େନ୍ତ୍ରକ୍ର ର୍ନ୍ତାର ର୍ନ୍ତା ଚିହ୍ତି | କ୍େପରି ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ 
ପରି, ଏ� ିେନ୍ତ୍ରର ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା ମଧ୍ୟ 0.02 ମିମି | ନି୍ମ୍ ୍ନ ବିମାନ୍ରୁ ମାପ 
କ୍ନ୍ବା ଆବଶ୍ୟକ କ୍�କ୍ଲ ଚଳନ୍ଶୀଳ ଜହ୍କ୍ର ଏକ ଅଫକ୍ସଟ୍ ଶାସ୍ତୀ ମଧ୍ୟ 
ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | (ଚିତ୍ର 2) ଜହ୍ ସ�ତି ସଂପରୂ୍ଣ୍ମ ସ୍ ୍ଲାଇଡିଂ ସଂଲଗ୍ନକୁ ଲକ୍ କେରୁ୍ 
ସା�ାେ୍ୟକ୍ର ବିମ ୍ଉପକ୍ର ଇଛେିତ ଉଚ୍ଚତାକୁ ଗିରଫ କରାୋଇପାକ୍ର | 
ଶନୂ୍ରୁ 1000 ମିଲିମିଟର ପ reading ଼ୁଥବିା କ୍ଷମତା ପରିସର ମଧ୍ୟକ୍ର 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ଉପଲବ୍ଧ |

ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ର କାେ୍ମ୍ୟକାରିତା ବ features ଶଷି୍ଟ୍ୟ: ଭନ୍୍ତିୟର୍ 
ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ କ୍୍ଲ ୍ଲଟ୍ ସ�ତି ମିଳିତ ଭାବକ୍ର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ମଖୁ୍ୟ 
ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ କୁ ର୍ଞୁ୍ଚାଇବା ପାଇ ଁ, ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ର ଉଭୟ ଲକିଂ କେରୁ୍ ଏବଂ ସକୂ୍ଷ୍ମ 
ଆଡଜଷି୍ଟଂ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ କ୍ଖାଲିବାକୁ ପଡିବ | ଆବଶ୍ୟକ ଅନୁ୍ୋୟୀ ଆନୁ୍ମାନି୍କ 
ଉଚ୍ଚତା ପାଇ ଁଚକି୍ସଲ୍ ସଚୂିତ କେ୍ରବିର୍ ସ�ତି ମଖୁ୍ୟ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ �ାତକ୍ର କ୍ସଟ୍ 
କରିବାକୁ ପଡିବ |

ଆବଶ୍ୟକ ଅନୁ୍ୋୟୀ ଆନୁ୍ମାନି୍କ ଉଚ୍ଚତା ପାଇ ଁସକୂ୍ଷ୍ମ ଆଡଜଷି୍ଟଂ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ 
ସି୍ତିକ୍ର ଲକ୍ କ୍�ବା ଆବଶ୍ୟକ | ଏକ ସଠକି୍ ଚିହ୍ତି ଉଚ୍ଚତା ପାଇବାକୁ, 
ଆଡଜଷ୍ଟ୍ ବାଦାମ ସା�ାେ୍ୟକ୍ର ସ୍ ୍ଲାଇଡର୍ ଉପକ୍ର ସକୂ୍ଷ୍ମ ଆଡଜଷ୍ଟକ୍ମଣ୍ଟ୍ 
ବ�ନ୍ କରିବାକୁ ପଡିବ | ସଠକି୍ ମାକ୍ମବଲ୍ ଡାଇକ୍ମନ୍ ୍ସନ୍୍ ପାଇବା ପକ୍ର, 
ମଖୁ୍ୟ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ମଧ୍ୟ ସି୍ତିକ୍ର ଲକ୍ କ୍�ବା |

କେରୁ୍ ରଡ୍ ନ୍ୀତିକ୍ର ଆଧନିୁ୍କ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ ଡିଜାଇନ୍୍ 
କରାୋଇଛି | ଏ� ିଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ଗଡିୁକକ୍ର, କେରୁ୍ ରଡ୍ ଆଧାରକ୍ର ଥବିା 
ଆଙୁ୍ଗଠ ିକେରୁ୍ ସା�ାେ୍ୟକ୍ର ପରିଚାଳିତ କ୍�ାଇପାକ୍ର | ମଖୁ୍ୟ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ର 
ଶୀଘ୍ର କ୍ସଟିଂ ପାଇବାକୁ, ଏ�ା ଶୀଘ୍ର ରିଲିଜ ୍ମାନୁ୍ଆଲ୍ କ୍ମକାନି୍ଜିମ ୍ସ�ତି 
ଡିଜାଇନ୍୍ କ୍�ାଇଛି | ଏ�ାର ସା�ାେ୍ୟକ୍ର, ସମୟ ନ୍ଷ୍ଟ ନ୍କରି ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ କୁ 
ଏକ ଇଛେିତ ଆନୁ୍ମାନି୍କ ଉଚ୍ଚତାକୁ ଆଣବିା ସମ୍ଭବ | ଅନ୍୍ୟ ସମସ୍ ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟ 
ପାଇ ଁ, ଏ� ିଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜଗଡିୁକ ସାଧାରଣ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ଭାବକ୍ର କାମ 
କକ୍ର | ପ୍ରାରମି୍ଭକ ପ reading ି଼ବା ପାଇ ଁମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର ‘ଶନୂ୍’ ଗ୍ାଜଏୁସନ୍୍ 
କ୍ସଟ୍ କରିବାକୁ |
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କ୍କକ୍ତକ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ ଏକ ସ୍ ୍ଲାଇଡିଂ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ସ�ତି 
ସଜି୍ତ କ୍�ାଇଛି ୋ�ା ପ୍ରାରମି୍ଭକ ପ reading ଼ିବା ପାଇ ଁ ତୁରନ୍ତ କ୍ସଟ୍ 
କ୍�ାଇପାକ୍ର | ସମାନ୍ କ୍ସଟିଂକ୍ର ବିଭିନ୍ନ ଆକାର ପ reading ିବାକ୍ର 
ଏ�ା ସମ୍ଭାବ୍ୟ ତ୍ରୁଟିଗଡିୁ଼କୁ କମ ୍କରିଥାଏ |

ଅନ୍୍ୟ ଏକ ପ୍ରକାରର ଆଧନିୁ୍କ ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜକ୍ର ସ୍ ୍ଲାଇଡିଂ ୟୁନି୍ଟ୍ 
ଚଳାଇବା ପାଇ ଁଏକ ୟ୍ମାକ୍ ଏବଂ ପିନି୍ଅନ୍୍ କ୍ସଟ୍ ଅପ ୍ଅଛି | ଏ�ା ଚିତ୍ର 3 
କ୍ର ଦଶ୍ମାୋଇଛି |

ଭନ୍୍ତିୟର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ ର ବିଭିନ୍ନ ପ୍ରକ୍ୟାଗ: ଭନ୍୍ତିଅର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍
ମଖୁ୍ୟତ layout କ୍ଲଆଉଟ୍ କାେ୍ମ୍ୟ ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ଏ�ା ସ୍ ୍ଲଟ୍ ର କ୍ମାକ୍ଟଇ ଏବଂ ବା�୍ୟ ଆକାର ମାପିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ |

କ୍�ାଲ୍ ଅବସ୍ାନ୍, ପିଚ୍ ଡାଇକ୍ମନ୍ ୍ସନ୍୍, ଏକାଗ୍ତା ଏବଂ ବିଚିତ୍ରତା ୋଞ୍ଚ 
କରିବା ପାଇ ଁଭନ୍୍ତିଅର୍ ଉଚ୍ଚତା କ୍ଗଜ ୍ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ ସ�ତି ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ 
|

ଗଭୀରତା ସଂଲଗ୍ନ ସ�ତି ଏ�ା ଗଭୀରତା ମାପିବା ପାଇ ଁମଧ୍ୟ ବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ |

ଏ�ା ଅଫକ୍ସଟ୍ କେ୍ରିବର୍ ସା�ାେ୍ୟକ୍ର ନି୍ମ୍ ୍ନ ବିମାନ୍ରୁ ଆକାର ମାପିବା 
ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

େତ୍ନ ଏବଂ ରକ୍ଷଣାକ୍ବକ୍ଷଣ |

ନି୍ୟନି୍ତ୍ରତ କ୍କାଠରୀକ୍ର ବ୍ୟବ�ାର ପକ୍ର ଗଛେତି କରନ୍ତୁ |

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଷଣପାକ୍ବ୍କ୍ଷଣ |

ନି୍ୟନି୍ତ୍ରତ ତାପମାତ୍ରା ସ�ତି କ୍କାଠରୀକ୍ର ବ୍ୟବ�ାର ପକ୍ର ଗଛେତି କରନ୍ତୁ |

•  ଏ�ାକୁ ପକାନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ(କିମ୍ ୍ବା) ଧକ୍ା ଦିଅନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ|

•  ବ୍ୟବ�ାର ପବୂ୍ମରୁ ଏବଂ ପକ୍ର ସଫା ଉପକରଣ |

•  ର୍ରୂ୍ଣ୍ମନ୍ ନ୍ମନୁ୍ା ଉପକ୍ର ମାପ ନି୍ଅନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ|

•  ଅନ୍୍ୟ କାେ୍ମ୍ୟ ଉପକରଣଗଡିୁ଼କ ସ�ତି ରଖନ୍ତୁ ନ୍ା�ି ଁ|
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.36 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଭନନିୟର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟର୍ ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା   (Vernier bevel protractor)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଏକ ଭନନିଅର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ପ୍କ୍ତ୍ୟକ ଅଂଶ୍ର କପାଯ୍ମ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଭନନିୟର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ଭନ୍୍ତିଅର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟର କ୍�ଉଛି ଏକ ସଠକିତା େନ୍ତ୍ର ୋ�ା 5 
ମିନି୍ଟର ସଠକିତା ପେ୍ମ୍ୟନ୍ତ କ୍କାଣ ମାପିବା ପାଇ ଁଉଦି୍ଷ୍ଟ | (5 ‘)

ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟରର ଅଂଶ |

ନି୍ମ୍ ୍ନଲିଖତିଗଡିୁ଼କ କ୍�ଉଛି ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟରର ଅଂଶ 
| (ଚିତ୍ର 1)

ଷ୍ଟକ୍: ଏକ କ୍କାଣ ମାପିବା ସମୟକ୍ର ଏ�ା କ୍ୋଗାକ୍ୋଗ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କ ମଧ୍ୟରୁ 
କ୍ଗାଟିଏ | ବକି୍ଶର୍ତ it ଏ�ାକୁ ଡାଟୁମ ୍ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସ�ତି କ୍ୋଗାକ୍ୋଗକ୍ର 
ରଖବିା ଉଚିତ କ୍େଉଠଁାରୁ କ୍କାଣ ମାପ କରାୋଏ |

ଡପାଏଲ୍: ଡାଏଲ୍ କ୍�ଉଛି ଷ୍ଟକ୍ ର ଏକ ସମନ୍ ୍ବତି ଅଂଶ | ଏ�ା ଆକୃତିର 
ବୃର୍ତାକାର, ଏବଂ ଧାର ଡିଗ୍ୀକ୍ର ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି |

କ୍୍ଲଲେଡ୍: ଏ�ା କ୍�ଉଛି େନ୍ତ୍ରର ଅନ୍୍ୟ ପଷୃ୍ ୍ଠ ୋ�ା ମାପ ସମୟକ୍ର କାେ୍ମ୍ୟ 
ସ�ତି କ୍ୋଗାକ୍ୋଗ କକ୍ର | ଏ�ା କ୍୍ଲାମିଂ ଲିଭର ସା�ାେ୍ୟକ୍ର ଡାଏଲକ୍ର 
ସି୍ର କ୍�ାଇଛି | କ୍୍ଲ ୍ଲଡର ମ in କି୍ର ଏକ ସମାନ୍ତରାଳ କ୍ଖାଳା କ୍ୋଗାଇ 
ଦିଆୋଏ କ୍େକ୍ତକ୍ବକ୍ଳ ଆବଶ୍ୟକ �ୁଏ ଏ�ାକୁ ଦ୍ାରି୍ମା ସି୍ତ କରିବାକୁ 
ସକ୍ଷମ କକ୍ର |

ଲକଜିଂ କେରୁ୍ଗଡୁଜିକ: ଦୁଇଟି ନ୍ଲ୍ମଡ୍ ଲକିଂ କେରୁ୍ ପ୍ରଦାନ୍ କରାୋଇଛି, 
କ୍ଗାଟିଏ ଡାଏଲ୍କୁ ଡିକେକ୍ର ଲକ୍ କରିବା ପାଇ ଁ ଏବଂ ଅନ୍୍ୟଟି କ୍୍ଲ ୍ଲଡ୍କୁ 
ଡାଏଲକ୍ର ଲକ୍ କରିବା ପାଇ ଁ..

ସମସ୍ ଅଂଶ ଭଲ ଗଣୁବର୍ତା ଇସ୍ାତକ୍ର ନି୍ମ୍ତିତ, ସଠକି୍ ଗରମ ଏବଂ 
ଅତ୍ୟଧକି ସମାପ୍ତ | ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରର ସ୍ୱଛେ ପ reading ଼ିବା ପାଇ ଁ
କ୍ବକ୍ଳକ୍ବକ୍ଳ ଏକ ମ୍ୟାଗି୍ନଫିକ୍ ଗ୍ ୍ଲାସ ୍ଫିଟ୍ କ୍�ାଇଥାଏ |

ଏକ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟରର ବ୍ୟବ�ାର: କ୍କାଣ ମାପିବା ପାଇ ଁ
ବ୍ୟବ�ୃତ କ୍�ବା ବ୍ୟତୀତ ଏକ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟର କ୍ମସିନ୍୍ 
ଉପକରଣ, କାେ୍ମ୍ୟ-କ୍ଟବୁଲ୍ ଇତ୍ୟାଦିକ୍ର କାେ୍ମ୍ୟ ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣ 
କ୍ସଟିଂ ପାଇ ଁମଧ୍ୟ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

90º (Fig.2) ରୁ ଅଧକି ତୀବ୍ କ୍କାଣ ମାପିବା ପାଇ ଁଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ 
କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

କ୍ମସିନ୍୍ ଉପକରଣ, କାେ୍ମ୍ୟ ସାରଣୀ ଇତ୍ୟାଦିକ୍ର କ୍କାଣକ୍ର କାେ୍ମ୍ୟ 
ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣ କ୍ସଟିଂ ପାଇ ଁ, (ଚିତ୍ର 4 ଏବଂ ଚିତ୍ର 5)
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ସବ୍୍ମଭପାରତଧୀୟ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟର ଉପକ୍ର ସ୍ପାତକ   (Graduations on universal bevel 
protractor)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଡଜିକେକ୍ର ମଖୁ୍୍ୟ କ୍କେଲ୍ ସ୍ପାତକ୍କପାତ୍ତରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଡପାଏଲକ୍ର ଭନନିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ସ୍ପାତକ୍କପାତ୍ତରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଭନନିଅର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟରର ସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ |

ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ସ୍ାତକ୍କାର୍ତର (ଚିତ୍ର 1 ଏବଂ 2): କ୍କାଣାକ୍ମ ମାପ କ୍ନ୍ବା 
ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟକ୍ର, ଡାଏଲ୍ ର ସମ୍ରୂ୍ଣ୍ମ ପରିଧ ିଡିଗ୍ୀକ୍ର ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି | 360 ° 
ସମାନ୍ ଭାବକ୍ର ବିଭକ୍ତ ଏବଂ ଚାକ୍ରାଟି ଚତୁଭୁ୍ମଜକ୍ର ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଛି, ‘0’ 
ଡିଗ୍ୀରୁ 90 ଡିଗ୍ୀ, 90 ଡିଗ୍ୀରୁ ‘0’ ଡିଗ୍ୀ | ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଦଶମ ବିଭାଗ ଅଧକି 
ସମୟ ଚିହ୍ତି ଏବଂ ସଂଖ୍ୟାେକୁ୍ତ | ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ବିଭାଗ 1 ଡିଗ୍ୀ ପ୍ରତିନି୍ଧତି୍ୱ 
କକ୍ର | ଡାଏଲକ୍ର ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରଗଡିୁକ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଗ ଭାବକ୍ର 
ଜଣାଶଣୁା | ଡିକେକ୍ର, ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର 23 ଟି ଡିଭିଜନ୍୍ ବ୍ୟବଧାନ୍ ସମାନ୍ 
ଭାବକ୍ର ଭନ୍୍ତିୟରକ୍ର 12 ଟି ସମାନ୍ ଭାଗକ୍ର ବିଭକ୍ତ | ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ତୃତୀୟ 
ଧାଡି ଅଧକି ଲମ୍୍ବା ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଛି ଏବଂ 0, 15, 30, 45, 60 ଭାବକ୍ର 
ସଂଖ୍ୟାଭୁକ୍ତ କ୍�ାଇଛି | ଏ�ା ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ଗଠନ୍ କକ୍ର | କ୍ସ�ଭିଳି 
ସ୍ାତକ୍କାର୍ତରଗଡିୁକ ‘0’ ର ବାମ ପାର୍ଶ୍ମକ୍ର ମଧ୍ୟ ଚିହ୍ତି | (ଚିତ୍ର 1)

କ୍ଗପାଟଜିଏ ଭନନିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ବ୍ଜିଭପାଜନ VSD (ଚଜିତ୍ର 2)

ଭନନିୟର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟରର ସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ଗଣନପା: କ୍େକ୍ତକ୍ବକ୍ଳ 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲର ଶନୂ୍ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲର ଶନୂ୍ ସ�ତି ସମକକ୍ଷ �ୁଏ, 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲର ପ୍ରଥମ ବିଭାଗ ଦି୍ତୀୟ ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ବିଭାଗର ଅତି 
ନି୍କଟତର କ୍�ବ | (ଚିତ୍ର 2)

କ୍ତଣ ୁସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା କ୍�ଉଛି |

2 MSD - 1 VSD |

େଥା ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା = 2º |

=

କ୍୍ଲ ୍ଲଡ୍ ଏବଂ ଷ୍ଟକ୍ ର କ୍େକ any ଣସି କ୍ସଟିଂ ପାଇ ଁ, ତୀବ୍ କ୍କାଣ ଏବଂ 
ସ୍ଲ୍ଲିକ୍ମଣ୍ଟାରୀ ଅବ୍ଟୁ୍ୟଜ ୍ଆଙ୍ଗଲ୍ ପ reading ିବା ସମ୍ଭବ, ଏବଂ ଡିକେକ୍ର 
ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ଗ୍ାଜଏୁସନ୍୍ ର ଦୁଇଟି କ୍ସଟ୍ ଏ�ା �ାସଲ କରିବାକ୍ର 
ସା�ାେ୍ୟ କକ୍ର | (ଚିତ୍ର 3)

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.36 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସବ୍୍ମଭପାରତଧୀୟ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟର ପ Reading ଼ଜିବ୍ପା  (Reading of universal bevel 
protractor)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ତଧୀବ୍ କ୍କପାଣ କ୍ସଟଜିଂ ପପାଇ ଁଏକ ଭନନିଅର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟର ପ read ନ୍ତୁ |
• ଅବ୍୍ଟୁ୍ୟଜ୍ ଆଙ୍ଗଲ୍ କ୍ସଟଜିଂ ପପାଇ ଁଏକ ଭନନିଅର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟର ପ read ନ୍ତୁ |

ତଧୀବ୍ କ୍କପାଣ କ୍ସଟ୍ ଅପ ୍ପ Fig ଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁ (ଚଜିତ୍ର 1): ପ୍ରଥକ୍ମ ମଖୁ୍ୟ 
କ୍କେଲର ଶନୂ୍ ଏବଂ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲର ଶନୂ୍ ମଧ୍ୟକ୍ର ପରୁା ଡିଗ୍ୀ ସଂଖ୍ୟା 
ପ read |

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲକ୍ର ଥବିା କ୍ରଖା ଧ୍ୟାନ୍ ଦିଅନ୍ତୁ ୋ�ା କ scale ଣସି ମଖୁ୍ୟ 
କ୍କେଲ୍ ବିଭାଜନ୍ ସ�ତି କ୍ମଳ ଖାଉଛି ଏବଂ ଏ�ାର ମଲୂ୍ୟକୁ ମିନି୍କ୍ଟ୍ 
ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 2)

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ପ reading ଼ିବା ପାଇ ଁ, ସବ୍ମନି୍ମ୍ ୍ନ ଗଣନ୍ା ସ�ତି ସମକକ୍ଷ 
ବିଭାଜନ୍କୁ ଗଣୁ କରନ୍ତୁ |

ଉଦା�ରଣ |

10 x 5 ‘= 50’

ମାପ ପାଇବା ପାଇ ଁଉଭୟ ପଠନ୍କୁ ସମଦୁାୟ କରନ୍ତୁ = 41 ° 50 ‘|

େଦି ଆପଣ ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ ୍ଦିଗକ୍ର ମଖୁ୍ୟ କ୍କେଲ୍ ପ read ନି୍ତ, ଭନ୍୍ତିୟର୍ 
କ୍କେଲ୍ ମଧ୍ୟ ଶନୂ୍ରୁ ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ ୍ଦିଗକ୍ର ପ read ନ୍ତୁ |

ଅବ୍ଟୁ୍ୟଜ ୍ଆଙ୍ଗଲ୍ କ୍ସଟ୍ ଅପ ୍ପାଇ ଁ(ଚିତ୍ର 3) |

ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍କେଲ୍ ପଠନ୍ ଅପ ୍ବାମ ପାର୍ଶ୍ମକ୍ର ନି୍ଆୋଇଛି କ୍େପରି ତୀର 
ଦ୍ାରା ସଚୂିତ କରାୋଇଛି (ଚିତ୍ର 4) | ଅବଟୁ୍ୟଜ ୍ଆଙ୍ଗଲ୍ ମଲୂ୍ୟ ପାଇବା 
ପାଇ ଁପଠନ୍ ମଲୂ୍ୟ 180º ରୁ ବା�ାର କରାୋଇଥାଏ |

ପ º ଼ିବା 22º 30 ’

ମାପ 180º -22º 30 ’= 157” 30 ’

ଭନନିଅର୍ କ୍ବ୍କ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ପାଟ୍ପାକ୍୍ଟରର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଷଣପାକ୍ବ୍କ୍ଷଣ |

1  ବ୍ୟବ�ାର ପବୂ୍ମରୁ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟରକୁ ସଫା କରନ୍ତୁ |

2  କ୍କାଣ ମାପ ଅନୁ୍ୋୟୀ କ୍୍ଲ ୍ଲଡ୍ ର୍ଞୁ୍ଚାଇବା ପାଇ ଁଡାଏଲ୍ ର ଲକିଂ କେରୁ୍ 
ବନ୍ଦ କରନ୍ତୁ |

3  ଏକ ମାପ କ୍ନ୍ବାକ୍ବକ୍ଳ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟର ଉପକ୍ର 
�ାଲୁକା ଚାପ ପ୍ରକ୍ୟାଗ କରନ୍ତୁ |

4  ପ୍ରବଳ ଚାପ ଦୁଇଟି ମାପକୁ ସମାନ୍ତରାଳରୁ ବାଧ୍ୟ କରିବ ଏବଂ ମିଥ୍ୟା 
ପଠନ୍ କ୍ଦଖାଇବ |

5  ଭନ୍୍ତିୟର୍ କ୍ବକ୍ଭଲ୍ କ୍ପ୍ରାଟ୍ାକ୍୍ଟର ବ୍ୟବ�ାର କରିବା ପକ୍ର ଏ�ାକୁ 
ସଫା କରନ୍ତୁ ଏବଂ କ୍ତଲର ଏକ ପତଳା ଆବରଣ ଲଗାନ୍ତୁ ଏବଂ 
ଏ�ାକୁ ସରୁକି୍ଷତ ସ୍ାନ୍କ୍ର ରଖନ୍ତୁ |

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.36 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.37ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ଫଜି ଟ୍ ଡପାଏଲ୍ କପାଲଜିପର୍ | (Dial Caliper)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• ଏକ ଭନନିଅର୍ କପାଲଜିପର୍ ଉପକ୍ର ଏକ ଡପାଏଲ୍ କପାଲଜିପରର ସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଡପାଏଲ୍ କପାଲଜିପରର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଡପାଏଲ୍ କପାଲଜିପର୍ ପ read ନ୍ତୁ |

ଏକ ଡାଏଲ୍ କାଲିପର୍ କ୍�ଉଛି ଏକ ପ୍ରତ୍ୟକ୍ଷ ପଠନ୍ ଉପକରଣ ୋ�ା 
ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ ସ�ତି ସମାନ୍ |ପାରମ୍ାରିକ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ପ 
read ିବା ଅକ୍ପକ୍ଷା ଏକ ଡାଏଲ୍ କାଲିପର୍ ପ to ିବା ଏ�ା ତୀବ୍ ଏବଂ 
ସ�ଜ ଅକ୍ଟ | (ଚିତ୍ର 1)

ବିମ ୍ କ୍କେଲ୍ 0.05 ମିଲିମିଟର ସଠକିତା କାଲିପର୍ ଉପକ୍ର 5 ମିମି 
ବଦ୍୍ମନ୍କ୍ର ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି |

ଡାଏଲ୍ କାଲିପରର ନି୍ମ୍ମାଣ ବ features ଶଷି୍ଟ୍ୟ |

ଏକ ଡାଏଲ୍ କାଲିପରର ସମାନ୍ତା ସାଧାରଣ ଭନ୍୍ତିୟର୍ କାଲିପର୍ ସ�ତି 
ସମାନ୍, କିନ୍ତୁ ବିମ ୍କ୍କେଲ୍ ଉପକ୍ର ସ୍ାପିତ ଏକ ୟ୍ମାକ୍ ର ଅତିରିକ୍ତ ନି୍ମ୍ମାଣ 
ସ�ତି ୋ�ା ଡାଏଲ୍ ର ଏକ ପିନି୍ଅନ୍୍ ସ�ତି ଜଡିତ | ଡାଏଲ୍ ପଏଣ୍ଟର୍ 
ଡାଏଲ୍ କ୍ଗଜ ୍ ସ�ତି ସି୍ର କ୍�ାଇଥବିା ଭନ୍୍ତିୟର୍ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ୟୁନି୍ଟ୍ ର 
ଚଳନ୍ଶୀଳ କାେ୍ମ୍ୟ ଦ୍ାରା ପରିଚାଳିତ |

ଚଳନ୍ଶୀଳ ଜହ୍କ୍ର ଥବିା କାଲିପର୍ ଡାଏଲ୍ 100 ଟି ସମାନ୍ ବିଭାଗକ୍ର 
ସ୍ାତକ କ୍�ାଇଛି | ଡାଏଲ୍ ର �ାତ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ 5 ମିମି ପାଇ ଁକ୍ଗାଟିଏ ସମ୍ରୂ୍ଣ୍ମ 
ବିପ୍ଳବ କରିଥାଏ | କ୍ତଣ,ୁ ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ଡାଏଲ୍ ଗ୍ାଜଏୁସନ୍୍ 5 ମିମି କିମ୍ ୍ବା 0.05 
ମିଲିମିଟର 1/100 କୁ ପ୍ରତିନି୍ଧତି୍ୱ କକ୍ର |

ଡାଏଲ୍ �୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଏକ ପିନି୍ଅନ୍୍ ଦ୍ାରା ପରିଚାଳିତ ୋ�ା ବିମ ୍ଉପକ୍ର ଏକ 
ୟ୍ମାକ୍ ଜଡିତ କକ୍ର |

ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ ପରି ବିଭିନ୍ନ ଆକାରକ୍ର ଡାଏଲ୍ କାଲିପର୍ ଉପଲବ୍ଧ | 
0.02 ମିମି ସଠକିତା ସ�ତି ଏକ ଡାଏଲ୍ କାଲିପର୍ ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ |

ଏକ ମାପ ପ reading ିବା ପାଇ ଁ(ଚିତ୍ର 2)

ବିମ ୍ କ୍କେଲ୍ ପଠନ୍ (25 ମିଲିମିଟର) ପ Read ନ୍ତୁ ଏବଂ ଡାଏଲ୍ ଦ୍ାରା 
କ୍ଦଖାୋଇଥବିା ପଠନ୍କୁ କ୍ୋଡନ୍ତୁ | 24 x 0.05 = 1.2 ମିମି |

ପଠନ୍ = 25 + 1.2 ମିମି = 26.2 ମିମି |

ଡାଏଲ୍ କାଲିପରର େତ୍ନ ଏବଂ ରକ୍ଷଣାକ୍ବକ୍ଷଣ |

1  ବ୍ୟବ�ାର ପବୂ୍ମରୁ ଏକ ନ୍ରମ କପଡା ସ�ତି ଡାଏଲ୍ କାଲିପର୍ ସଫା 
କରନ୍ତୁ |

2  ସ ୍ely ାଧୀନ୍ ଭାବକ୍ର ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ କରିବାକୁ ଡାଏଲ୍ କାଲିପରର ବିମ,୍ 
ୟ୍ମାକ୍ ଏବଂ ପିନି୍ଅକ୍ରେ ଏକ କ୍ଛାଟ ବୁନ୍ଦା କ୍ତଲ ଲଗାନ୍ତୁ | ବିମ ୍କ୍କେଲ୍ 
0.05 ମିଲିମିଟର ସଠକିତା କାଲିପର୍ ଉପକ୍ର 5 ମିମି ବୃଦି୍କ୍ର ସ୍ାତକ 
କ୍�ାଇଛି |

3  ଡାଏଲ୍ କାଲିପରର କାଲିକ୍ବ୍ସନ୍୍ ୋଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ, ନି୍ଶି୍ତ କରନ୍ତୁ କ୍େ 
ଏ�ା ସଠକି୍ ଭାବକ୍ର କାମ କରୁଛି |

4  ଡାଏଲ୍ କାଲିପର୍ ବ୍ୟବ�ାର କରିବା ପକ୍ର ଏ�ାକୁ ଏକ ଶଖୁଲିା 
ଶଖୁଲିା କପଡ଼ାକ୍ର କ୍ପାଛି ଦିଅ, ସ୍ ୍ଲାଇଡିଂ ଅଂଶକ୍ର କ୍ତଲର ଏକ 
ପତଳା ଆବରଣ ଲଗାଇ ଏ�ାକୁ ସରୁକି୍ଷତ ସ୍ାନ୍କ୍ର ରଖ |
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ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ କପାଲଜିପର୍ | (The digital caliper)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର କ୍ଶ୍ଷକ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍ହକ୍ବ୍ |
• ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ କପାଲଜିପରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ କପାଲଜିପରର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ କପାଲଜିପରର ଶ୍ନୂ୍ୟ କ୍ସଟଜିଂକୁ ସଂକ୍ଷଜିପ୍ତ କର |

ଡିଜଟିାଲ୍ କାଲିପର୍ (କିଛି ସମୟ ଭୁଲ୍ ଭାବକ୍ର ଡିଜଟିାଲ୍ ଭନ୍୍ତିୟର୍ 
କାଲିପର୍ କ�ୁାୋଏ) କ୍�ଉଛି ଏକ ସଠକି୍ େନ୍ତ୍ର ୋ�ା ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ଏବଂ 
ବା�୍ୟ ଦୂରତାକୁ ସଠକି୍ ଭାବକ୍ର 0.01 ମିଲିମିଟର ମାପିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
କ୍�ାଇପାକ୍ର, ଡିଜଟିାଲ୍ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ ଡିମ୍ ୍ବିରି 1 କ୍ର ଦଶ୍ମାୋଇଛି, 
ଦୂରତା କିମ୍ ୍ବା ମାପ LCD ରୁ ପ read ାୋଏ | / LED ପ୍ରଦଶ୍ମନ୍ ଡିଜଟିାଲ୍ 
ଡିସକ୍୍ଲ୍ଲ ଏବଂ ଅନ୍୍ୟାନ୍୍ୟ ଅଂଶ ବ୍ୟତୀତ ଡିଜିଟାଲ୍ କାଲିପର୍ ର ଅଂଶ 
ସାଧାରଣ ଭନ୍୍ତିଅର୍ କାଲିପର୍ ସ�ତି ସମାନ୍ |

ଡିଜଟିାଲ୍ କାଲିପରର ଏକ ଅଂଶ (ଚିତ୍ର 1)

1 ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ଜହ୍ |

2 ବା�୍ୟ ଜହ୍ |

3 ପାୱାର ଅନ୍୍ / ଅଫ୍ ବଟନ୍୍ |

4 ଜକି୍ରା କ୍ସଟିଂ ବଟନ୍୍ |

5 ଗଭୀର ମାପ କ୍୍ଲ ୍ଲଡ୍ |

6 ବିମ ୍କ୍କେଲ୍ |

7 LED / LCD ପ୍ରଦଶ୍ମନ୍ |

8 ଲକିଂ କେରୁ୍ |

9 କ୍ମଟି୍କ୍ / ଇଞ୍ଚ ବଟନ୍୍ |

ଡିଜଟିାଲ୍ କାଲିପର୍ ଏକ କ୍ଛାଟ ବ୍ୟାକ୍ଟରୀ ଆବଶ୍ୟକ କକ୍ର କ୍େକ୍ତକ୍ବକ୍ଳ 
ମାନୁ୍ଆଲ୍ ସଂକେରଣ କ power ଣସି ଶକି୍ତ ଉତ୍ସ ଆବଶ୍ୟକ କକ୍ର ନ୍ା�ି ଁ| 
ମାପ ସ୍ଷ୍ଟ ଭାବକ୍ର ପ୍ରଦଶ୍ତିତ କ୍�ଉଥବିାରୁ ଡିଜଟିାଲ୍ କାଲିପର୍ ବ୍ୟବ�ାର 
କରିବା ସ�ଜ ଅକ୍ଟ ଏବଂ ଇଞ୍ଚ / ମିମି ବଟନ୍୍ ଦବାଇ ଦୂରତା କ୍ମଟି୍କ୍ 
କିମ୍ ୍ବା ଇଞ୍ଚ ଭାବକ୍ର ପ read ାୋଇପାରିବ |

ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ କପାଲଜିପରର ଶ୍ନୂ୍ୟ କ୍ସଟଜିଂ |

ଡିସକ୍୍ଲ୍ଲ ଅନ୍୍ / ଅଫ୍ ବଟନ୍୍ ସ�ତି ଅନ୍୍ ଅଛି | ମାପିବା ପବୂ୍ମରୁ, ଶନୂ୍୍ୟ 
କ୍ସଟିଂ କରିବାକୁ କ୍�ବ, ବା�୍ୟ ଜହ୍କୁ ଏକତ୍ର କରି କ୍େପେ୍ମ୍ୟନ୍ତ କ୍ସମାକ୍ନ୍ 
ପରସ୍ରକୁ ସ୍ଶ୍ମ କରନି୍ତ ଏବଂ ତା’ପକ୍ର ଶନୂ୍୍ୟ ବଟନ୍୍ ଦବାନ୍ତୁ | ବର୍ତ୍ମମାନ୍ 
ଡିଜଟିାଲ୍ କାଲିପର୍ ବ୍ୟବ�ାର କରିବାକୁ ପ୍ରସୁ୍ତ |

ସତକ୍ମତପା ପ୍ଥମ ଥର ପପାଇ ଁପ୍ଦଶ୍୍ମନ ଟନ୍୍ମ ଅନ୍ କରଜିବ୍ପାକ୍ବ୍କ୍ଳ 
ସବ୍୍ମଦପା ଶ୍ନୂ୍ୟ ସ୍ଜିତଜି କ୍ସଟ୍ କରନ୍ତୁ |

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.37 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.38ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

କ୍ଖ୍ପାଳଜିବ୍ପା ପ୍୍ରଜିୟପା - ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍, ପ୍କପାର, ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଏବ୍ଂ ଯତ୍ନ | (Drilling processes - Drilling 
Machines, Types, Use and Care)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍କପାରର ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନର ନପାମ ଦଜିଅ |
• କ୍ବ୍ଞ୍ଚର ଅଂଶ୍ ଏବ୍ଂ ସ୍ତମ୍ଭ ପ୍କପାର ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• କ୍ବ୍ଞ୍ଚ ଏବ୍ଂ ସ୍ତମ୍ଭ ପ୍କପାର ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟ ତୁଳନପା କରନ୍ତୁ |

ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ଗଡିୁ଼କର ମଳୂ ପ୍ରକାରଗଡିୁ଼କ କ୍�ଉଛି |

-  ସକ୍ମ୍୍ବଦନ୍ଶୀଳ କ୍ବଞ୍ଚ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ |

-  ସ୍ମ୍ଭ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ |

-  ସ୍ମ୍ଭ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ |

-  କ୍ରଡିଆଲ୍ ବା�ୁ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ (କ୍ରଡିଆଲ୍ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍) |

(ଆପଣ ବର୍ତ୍ମମାନ୍ ସ୍ମ୍ଭ ଏବଂ କ୍ରଡିଆଲ୍ ପ୍ରକାରର ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ 
ବ୍ୟବ�ାର କରିବାର ସମ୍ଭାବନ୍ା ନ୍ା�ି ଁ | କ୍ତଣ,ୁ କ୍କବଳ ସକ୍ମ୍୍ବଦନ୍ଶୀଳ 
ଏବଂ ସ୍ମ୍ଭ ପ୍ରକାର କ୍ମସିନ୍୍ ଏଠାକ୍ର ବ୍ୟାଖ୍ୟା କରାୋଇଛି)

ସକ୍ମ୍୍ବଦନଶ୍ଧୀଳ କ୍ବ୍ଞ୍ଚ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ସକ୍ମ୍୍ବଦନ୍ଶୀଳ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍ର ସରଳ ପ୍ରକାରକୁ ଏ�ାର ବିଭିନ୍ନ ଅଂଶ 
ଚିହ୍ତି ଚିତ୍ରକ୍ର ଦଶ୍ମାୋଇଛି | ଏ�ା �ାଲୁକା ଡୁ୍ୟଟି କାମ ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ | ଏ� ିକ୍ମସିନ୍୍ 12.5 ମିଲିମିଟର ବ୍ୟାସ ପେ୍ମ୍ୟନ୍ତ ଛିଦ୍ କ୍ଖାଳିବାକ୍ର 
ସକ୍ଷମ |

ଡି୍ଲଗଡିୁକ ଚକ୍୍ର କିମ୍ ୍ବା ସିଧାସଳଖ କ୍ମସିନ୍୍ ସି୍ଣ୍ଡଲର ଟାକ୍ପଡ୍ ଗର୍ତ୍ମକ୍ର 
ଫିଟ୍ କ୍�ାଇଛି |

ସାଧାରଣ ଖନ୍ନ୍ ପାଇ ଁ, କାେ୍ମ୍ୟ-ପଷୃ୍ ୍ଠଟି ଭୂସମାନ୍ତର ରଖାୋଏ | େଦି 
ଗାତଗଡିୁକ ଏକ କ୍କାଣକ୍ର କ୍ଖାଳିବାକୁ ପଡିବ, କ୍ଟବୁଲ୍ କ୍ଟଲ୍୍ଟ 
କ୍�ାଇପାକ୍ର | (ଚିତ୍ର 1 କ୍ର କ୍ଟଲିଙ୍୍ଗ ବ୍ୟବସ୍ା କ୍ଦଖାୋଇଛି)

କ୍ଷ୍ଟକ୍ପଡ୍ ପଲିକ୍ର କ୍ବଲ୍୍ଟ ସି୍ତିକୁ ପରିବର୍ତ୍ମନ୍ କରି ବିଭିନ୍ନ ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ସି୍ଡ୍ 
�ାସଲ �ୁଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ସ୍ତମ୍ଭ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ (ଚଜିତ୍ର 3): ଏ�ା ସକ୍ମ୍୍ବଦନ୍ଶୀଳ କ୍ବଞ୍ଚ ଡି୍ଲିଂ 
କ୍ମସିନ୍ର ଏକ ବଦ୍୍ତିତ ସଂକେରଣ | ଏ� ିଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ଗଡିୁ଼କ ଚଟାଣକ୍ର 
ଲଗାୋଇ ଅଧକି ଶକି୍ତଶାଳୀ ବ electric ଦୁ୍ୟତିକ କ୍ମାଟର ଦ୍ାରା ଚାଳିତ |

କ୍ସଗଡିୁ଼କ �ାଲୁକା ଡୁ୍ୟଟି କାମ ପାଇ ଁ ମଧ୍ୟ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ବିଭିନ୍ନ 
ଆକାରକ୍ର ସ୍ମ୍ଭ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ ଉପଲବ୍ଧ | କାେ୍ମ୍ୟ ସି୍ର କରିବା ପାଇ ଁ
କ୍ଟବୁଲ୍ ବ raise ାଇବା ପାଇ ଁ ବୃ�ତ କ୍ମସିନ୍୍ଗଡିୁ଼କୁ ଏକ ୟ୍ମାକ୍ ଏବଂ 
ପିନି୍ଅନ୍୍ କ୍ମକାନି୍ଜିମ ୍କ୍ୋଗାଇ ଦିଆୋଇଛି |
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କ୍ରଡଜିଆଲ୍ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ | (Radial drilling machines)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• ଏକ କ୍ରଡଜିଆଲ୍ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• କ୍ରଡଜିଆଲ୍ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ଡି୍ଲ୍ କରିବା ପାଇ ଁକ୍ରଡିଆଲ୍ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

-  ବଡ଼ ବ୍ୟାସ ଗର୍ତ୍ମ |

-  କାେ୍ମ୍ୟର କ୍ଗାଟିଏ କ୍ସଟିଂକ୍ର ଏକାଧକି ଛିଦ୍ |

-  ଭାରୀ ଏବଂ ବଡ଼ କାେ୍ମ୍ୟକ୍କ୍ଷତ୍ର |

ବ୍ Features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1)

କ୍ରଡିଆଲ୍ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିକ୍ରେ ଏକ କ୍ରଡିଆଲ୍ ବା�ୁ ଅଛି କ୍େଉଥଁକି୍ର 
ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ମଣୁ୍ଡ ଲଗାୋଇଥାଏ |

ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ମଣୁ୍ଡକୁ କ୍ରଡିଆଲ୍ ବା�ୁ ସ�ତି ର୍ଞୁ୍ଚାୋଇପାରିବ ଏବଂ କ୍େକ any 
ଣସି ଅବସ୍ାକ୍ର ଲକ୍ କରାୋଇପାରିବ |

ବା�ୁ ଏକ ସ୍ମ୍ଭ (ସ୍ମ୍ଭ) ଦ୍ାରା ସମଥ୍ତିତ | ଏ�ାକୁ ସ୍ମ୍ଭ ସ�ତି କ୍କନ୍ଦ୍ର ଭାବକ୍ର 
ର୍ରୂ୍ଣ୍ମନ୍ କରାୋଇପାକ୍ର | କ୍ତଣ,ୁ ଡି୍ଲ୍ ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ କ୍ଟବୁଲ୍ ର ସମସ୍ କାେ୍ମ୍ୟ 
ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ ଆଛୋଦନ୍ କରିପାରିବ |

ବା�ୁକୁ ଉଠାଇ କିମ୍ ୍ବା ତଳକୁ କରିକ୍�ବ |

ସି୍ଣ୍ଡଲ ମଣୁ୍ଡକ୍ର ଲଗାୋଇଥବିା କ୍ମାଟର ସି୍ଣ୍ଡଲକୁ ର୍ରୂ୍ଣ୍ମନ୍ କକ୍ର |

କ୍ଭରିଏବଲ୍-ସି୍ଡ୍ ଗିଅର ବାକ୍ସ R.P.M ର ଏକ ବୃ�ତ ପରିସର ପ୍ରଦାନ୍ 
କକ୍ର |

ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ଉଭୟ ର୍ଣ୍ଟା ଏବଂ ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ ୍ଦିଗକ୍ର ର୍ରୂ୍ଣ୍ମନ୍ କରାୋଇପାକ୍ର 
|

କ୍ଟବୁଲ କ୍ଟବୁଲ ଥବିା କ୍ମସିନ୍କ୍ର ଆଙୁ୍ଗଲାର ଛିଦ୍ କ୍ଖାଳାୋଇପାରିବ |

ଆଧାର ଉପକ୍ର ଏକ କୁଲାଣ୍ଟ ଟାଙି୍ ଲଗାୋଏ |

ସତକ୍ମତପା ନଜିଶ୍ଜିତ କରନ୍ତୁ କ୍ଯ କମ୍ପନକୁ ଏଡପାଇବ୍ପା ପପାଇ ଁସ୍ଜିଣ୍ଡଲ୍-
କ୍ହଡ୍ ଏବ୍ଂ ବ୍ପାହୁଗଡୁଜିକ ସଠ୍ଜିକ୍ ଭପାବ୍କ୍ର ଲକ୍ କ୍ହପାଇଛଜି |

ୱପାକ୍ମସଜିପ ୍ଏବ୍ଂ ଡ୍ଜିଲ୍କୁ ଦୃ id ଭପାବ୍କ୍ର ଧରଜି ରଖ୍ବି୍ପା ଉଚଜିତ୍ |

ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ପକ୍ର ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ ମଣୁ୍ଡକୁ ସ୍ତମ୍ଭ ନଜିକଟକ୍ର କ୍ଫରପାଇ 
ଆଣ |

ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକ୍ର ନଥବି୍ପାକ୍ବ୍କ୍ଳ ଶ୍କ୍ତଜି  ବ୍ନ୍ଦ କରନ୍ତୁ |

ଡ୍ଜିଲ୍, ଚକ୍ କଜିମ୍୍ବପା ସକ୍କଟ୍ ଅପସପାରଣ ପପାଇ ଁ ଡ୍ଜିଲ୍ ଡ୍ପାଇଫ୍ 
ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରନ୍ତୁ |

ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ୍ କ୍ବ୍ପାର ସପାଇଜ୍ ପପାଇ ଁସବ୍୍ମନଜିମ୍୍ନ ସଂଖ୍୍ୟକ ସକ୍କଟ୍ ଏବ୍ଂ 
ସ୍ଲେଜିଭ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରନ୍ତୁ |

ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ପକ୍ର କ୍ମସଜିନକୁ ସଫପା ଏବ୍ଂ କ୍ତଲ ଦଜିଅନ୍ତୁ | ସ ୍
war ରଫ୍ ହଟପାଇବ୍ପା ପପାଇ ଁକ୍ମସଜିନ୍ ବ୍ନ୍ଦ କରନ୍ତୁ |

ଚଜିପ୍ସ ଏବ୍ଂ ସ୍ପାଫ୍ମ  ସଫପା କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁ ଏକ ବ୍ଶ୍ ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର 
କରନ୍ତୁ |

ଗ୍ୟପାଙ୍ଗ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ ଏବ୍ଂ ଏକପାଧକି ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ୍ କ୍ହଡ୍ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ |(Gang drilling machine and 
multiple spindle head drilling machine)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• ଏକ ଗ୍ୟପାଙ୍ଗ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଗ୍ୟପାଙ୍ଗ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ ନଜିମ୍ମପାଣକୁ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକପାଧକି ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ୍ କ୍ହଡ୍ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଏବ୍ଂ ନଜିମ୍ମପାଣକୁ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ଗ୍ୟପାଙ୍ଗ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏ�ା ଏକ ଲମ୍୍ବା କ୍ଟବୁଲ୍ କୁ ସମଥ୍ମନ୍ କରୁଥବିା ଏକ ବଡ଼ ଆଧାରକୁ କ୍ନ୍ଇ 
ଗଠତି | କ୍ଟବୁଲର ଉପରିଭାଗ ଏପରି ଭାବକ୍ର ଡିଜାଇନ୍୍ କ୍�ାଇଛି କ୍େ 
ଏ�ା ଉପକ୍ର ଅକ୍ନ୍କ ୟୁନି୍ଟ୍ ଲଗାୋଇପାକ୍ର | ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକ ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ଏ�ାର 
ବ୍ୟକି୍ତଗତ ସିଧାସଳଖ ସଂେକୁ୍ତ କ୍ମାଟର ଦ୍ାରା ଚାଳିତ |

କଟିଙ୍ଗ ଲବି୍କାଣ୍ଟର ପ୍ରତ୍ୟାବର୍ତ୍ମନ୍ ପାଇ ଁକ୍ଟବୁଲର ବା�ାକ୍ର ଏକ କ୍ଖାଲା 
ଅଛି, ଏବଂ କ୍ଟବୁଲକ୍ର କାମକୁ ବନ୍ଦ କରିବାକ୍ର ସ�ଜ କ୍�ବା ପାଇ ଁ
ଏ�ାର ପଷୃ୍ ୍ଠକ୍ର ‘ଟି’ ସ୍ ୍ଲଟ୍ ଥାଇପାକ୍ର |

ଏ� ିକାେ୍ମ୍ୟ େନ୍ତ୍ରକୁ ସାଧାରଣତ prefer ପସନ୍ଦ କରାୋଏ କ୍େକ୍ତକ୍ବକ୍ଳ 
କାେ୍ମ୍ୟଟି ୍ରମାଗତ କାେ୍ମ୍ୟ ପାଇ ଁସି୍ଣ୍ଡଲରୁ ସି୍ଣ୍ଡଲକୁ ସ୍ାନ୍ାନ୍ତରିତ �ୁଏ |

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.38 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏକପାଧକି ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ୍ କ୍ହଡ୍ ଡ୍ଜିଲଜିଂ କ୍ମସଜିନ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏକାଧକି ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ କ୍�ଡ୍ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିକ୍ରେ କ any ଣସି ସଂଖ୍ୟକ ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ 
ଥାଇପାକ୍ର - 4 ରୁ 48 କିମ୍ ୍ବା ଅଧକି, ସମକ୍ସ୍ କ୍ଗାଟିଏ ମଣୁ୍ଡକ୍ର କ୍ଗାଟିଏ 
ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ଡ୍ାଇଭ୍ ଗିଅରରୁ ଚାଳିତ |

ଏକାଧକି ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ କ୍�ଡ୍ ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ ବ�ୁ ଉତ୍ାଦନ୍ କାେ୍ମ୍ୟ ପାଇ ଁସ୍ୱତନ୍ତ୍ର 
ଭାବକ୍ର ଡିଜାଇନ୍୍ କ୍�ାଇଛି କ୍େପରିକି ଏକ ଅକ୍ଟାକ୍ମାବାଇଲ୍ ଇଞି୍ନ୍୍ 
୍ଲ ୍ଲକ୍ ପରି ଏକ ନି୍ଦ୍୍ତିଷ୍ଟ କାେ୍ମ୍ୟକ୍ର ଏକ ସମୟକ୍ର ଅକ୍ନ୍କ ଗାତ କ୍ଖାଳିବା, 
ପନୁ୍ am ନି୍ମ୍ମାଣ କିମ୍ ୍ବା ଟ୍ୟାପ ୍କରିବା |

କ୍ଗାଟିଏ କ୍ମସିନ୍କ୍ର ଦୁଇଟି କିମ୍ ୍ବା ଅଧକି ଡି୍ଲ୍ କ୍�ଡ୍ ଥାଇପାକ୍ର, 
ପ୍ରକ୍ତ୍ୟକଟି ଅକ୍ନ୍କ ସି୍ଣ୍ଡଲ୍ ସ�ତି | ଏକରୁ ଅଧକି ଦିଗରୁ ଛିଦ୍ 
କ୍ଖାଳିବାକ୍ବକ୍ଳ ଏ�ା ଆବଶ୍ୟକ - ଉଦା�ରଣ ସ୍ୱରୂପ, ଉପର ପାର୍ଶ୍ମକ୍ର, 
ଏବଂ କାେ୍ମ୍ୟର କ୍ଶର୍ | ଏ� ିପ୍ରକାରର ଉତ୍ାଦନ୍ ୟୁନି୍ଟ୍ କ୍ଚିତ୍ ଏକ ଟୁଲ୍ 
ରୁକ୍ରେ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ ୋ�ା ସାଧାରଣତ highly ଉଚ୍ଚ କୁଶଳୀ କାେ୍ମ୍ୟ 
କରିଥାଏ |

କପାଯ୍ମ୍ୟ ଧପାରଣକପାରଧୀ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକ |(Gang drilling machine and multiple spindle 
head drilling machine)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• କପାଯ୍ମ୍ୟ ଧପାରଣକପାରଧୀ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକର ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• କପାଯ୍ମ୍ୟ ଧରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• କପାଯ୍ମ୍ୟ ଧପାରଣକପାରଧୀ ଉପକରଣ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପା ସମୟକ୍ର ପପାଳନ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସତକ୍ମତପାକୁ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ଡି୍ଲ୍ କ୍�ବାକୁ ଥବିା କାେ୍ମ୍ୟକ୍କ୍ଷତ୍ରଗଡିୁକ ସଠକି୍ ଭାବକ୍ର ଧରାେିବା କିମ୍ ୍ବା 
ଡି୍ଲ୍ ସ�ତି ର୍ରିୁ ବୁଲିବାକୁ କ୍ରାକିବା ଉଚିତ୍ | ଅନୁ୍ପେକୁ୍ତ ସରୁକି୍ଷତ କାେ୍ମ୍ୟ 
କ୍କବଳ ଅପକ୍ରଟର ପାଇ ଁବିପଦ ନୁ୍କ୍� ଁବରଂ ଭୁଲ କାମ ଏବଂ ଡି୍ଲକ୍ର 
ଭାଙି୍ଗପାକ୍ର | ସଠକି୍ ଧାରଣକୁ ସନିୁ୍ଶି୍ତ କରିବା ପାଇ ଁବିଭିନ୍ନ ବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ |

କ୍ମସଜିନ୍ ଉପପାଧ୍ୟକ୍ଷ |

ଅଧକିାଂଶ ଖନ୍ନ୍ କାେ୍ମ୍ୟ ଏକ କ୍ମସିନ୍୍ ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷକ୍ର କରାୋଇପାରିବ 
| ସନିୁ୍ଶି୍ତ କରନ୍ତୁ କ୍େ ଡି୍ଲ୍ କାେ୍ମ୍ୟ କ୍ଦଇ ଗଲା ପକ୍ର ଉପାଧ୍ୟକ୍ଷଙ୍ 
ମାଧ୍ୟମକ୍ର ଡି୍ଲ୍ �ୁଏ ନ୍ା�ି ଁ | ଏ� ି ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟ ପାଇ ଁ, କାେ୍ମ୍ୟଟି ଉପରକୁ 
ଉଠାୋଇ ସମାନ୍ତରାଳ ୍ଲ ୍ଲକଗଡିୁକକ୍ର ସରୁକି୍ଷତ କ୍�ାଇପାରିବ ଏବଂ 
କାେ୍ମ୍ୟ ଏବଂ ଉପର ତଳ ମଧ୍ୟକ୍ର ଏକ ବ୍ୟବଧାନ୍ ପ୍ରଦାନ୍ କରିଥାଏ | (ଚିତ୍ର 
1)

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.38 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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କାେ୍ମ୍ୟକ୍କ୍ଷତ୍ର ୋ�ା ସଠକି୍ ନୁ୍କ୍� ଁ ତା�ା କାଠ ଖଣ୍ଡ ଦ୍ାରା ସମଥ୍ତିତ 
କ୍�ାଇପାକ୍ର | (ଚିତ୍ର 2)

କ୍ଲେମ୍ପସ ୍ଏବ୍ଂ କ୍ବ୍ପାଲ୍୍ଟ |

କ୍ବାଲ୍୍ଟ କ୍�ଡ୍ ଫିଟ୍ କରିବା ପାଇ ଁ ଟି-ସ୍ ୍ଲଟ୍ ସ�ତି ଡି୍ଲିଂ କ୍ମସିନ୍୍ 
କ୍ଟବୁଲ କ୍ୋଗାଇ ଦିଆୋଇଛି | କ୍୍ଲମ୍ ଏବଂ କ୍ବାଲ୍ ୍ଟ ବ୍ୟବ�ାର କରି, 
କାେ୍ମ୍ୟକ୍କ୍ଷତ୍ରଗଡିୁ଼କ ଅତି ଦୃ id ଭାବକ୍ର ଧରିକ୍�ବ | (ଚିତ୍ର 3) ଏ� ିପଦ୍ତି 
ବ୍ୟବ�ାର କରିବାକ୍ବକ୍ଳ, ପ୍ୟାକିଂ େଥାସମ୍ଭବ କାେ୍ମ୍ୟ ସ�ତି ସମାନ୍ 
ଉଚ୍ଚତା ଏବଂ କାେ୍ମ୍ୟର ନି୍କଟବର୍ତ୍ମୀ କ୍ବାଲ୍ ୍ଟ କ୍�ବା ଉଚିତ | (ଚିତ୍ର 4)

କ୍ସଠାକ୍ର ଅକ୍ନ୍କ ପ୍ରକାରର କ୍୍ଲମ୍ ଅଛି ଏବଂ କାେ୍ମ୍ୟ ଅନୁ୍ୋୟୀ କ୍୍ଲାମିଂ 
ପଦ୍ତି ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ କରିବା ଆବଶ୍ୟକ | (ଚିତ୍ର 5 ଏବଂ 6)

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.38 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.39-41ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ 

ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ଏବ୍ଂ କ୍ରଞ୍ଚଗଡୁଜିକ ଫଜି ଟ୍ କରଜିବ୍ପା (Hand taps and wrenches)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• କ୍ରେଡଜିଙ୍୍ଗ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ କ୍ସଟ୍ କ୍ର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଟ୍ୟପାପ ୍ମଧ୍ୟକ୍ର ପପାଥ୍ମକ୍ୟ କର |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍କପାରର ଟ୍ୟପାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍କପାରର କ୍ରଞ୍ଚର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |

ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ବ୍୍ୟବ୍ହପାର |

ଉପାଦାନ୍ଗଡିୁ଼କର ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ କ୍ରେଡିଂ ପାଇ ଁ �୍ୟାଣ୍ଡ ଟ୍ୟାପ ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ |

ବ୍ Features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1)

କ୍ସଗଡିୁକ ଉଚ୍ଚ କାବ୍ମନ୍ ଷି୍ଟଲ କିମ୍ ୍ବା �ାଇ ସି୍ଡ୍ ଷି୍ଟଲ, କଠନି୍ ଏବଂ ଭୂମିରୁ 
ନି୍ମ୍ତିତ |

କ୍ରେଡ୍ ଗଡିୁକ ପଷୃ୍ ୍ଠକ୍ର କଟାୋଇଥାଏ, ଏବଂ ସଠକି୍ ଭାବକ୍ର ସମାପ୍ତ 
କ୍�ାଇଛି |

କଟିଙ୍ଗ ଧାର ଗଠନ୍ କରିବାକୁ, ବଂଶୀଗଡିୁ଼କ ସତୂାକ୍ର କଟାୋଇଥାଏ |

ସତୂା କାଟିବା ସମୟକ୍ର ଟ୍ୟାପଗଡିୁ଼କୁ ଧରି ରଖବିା ଏବଂ ବୁଲାଇବା ପାଇ ଁ, 
ଶଙ୍ରର କ୍ଶର୍ଗଡିୁକ ବଗ୍ମାକାର |

ସତୂ୍ରର ସା�ାେ୍ୟ, ଆଲାଇନ୍୍ ଏବଂ ଆରମ୍ଭ ପାଇ ଁ ଟ୍ୟାପଗଡିୁ଼କର 
କ୍ଶର୍ଗଡିୁ଼କ ଚାକ୍ମ୍ଡ୍ (କ୍ଟପର ଲିଡ୍) |

ଟ୍ୟାପଗଡିୁକର ଆକାର ଏବଂ ସତୂାର ପ୍ରକାର ସାଧାରଣତ the ଶଙ୍ର 
ଉପକ୍ର ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଥାଏ |

କ୍କକ୍ତକ କ୍କ୍ଷତ୍ରକ୍ର, ସତୂ୍ରର ପିଚ୍ ମଧ୍ୟ ଚିହ୍ତି କ୍�ବ |

ଟ୍ୟାପ ୍ପ୍ରକାର ଅଥ୍ମାତ୍ ପ୍ରଥମ, ଦି୍ତୀୟ କିମ୍ ୍ବା ୍ଲ ୍ଲଗ ୍ସଚୂାଇବା ପାଇ ଁମାକ୍ତିଂ 
ମଧ୍ୟ କରାୋଏ |

ଏକ କ୍ସଟ୍ କ୍ର ଟ୍ୟାପ ୍ର ପ୍ରକାର |

ଏକ ନି୍ଦ୍୍ତିଷ୍ଟ ସତୂ୍ର ପାଇ ଁ �୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପ ୍ ତନିି୍ ଖଣ୍ଡକୁ କ୍ନ୍ଇ ଏକ କ୍ସଟ୍ 
ଭାବକ୍ର ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ର 2)

ଏ� ିସବୁ

ପ୍ରଥମ ଟ୍ୟାପ ୍କିମ୍ ୍ବା କ୍ଟପର ଟ୍ୟାପ ୍|

ଦି୍ତୀୟ ଟ୍ୟାପ ୍କିମ୍ ୍ବା ମଧ୍ୟବର୍ତ୍ମୀ ଟ୍ୟାପ ୍|

୍ଲ ୍ଲଗ ୍କିମ୍ ୍ବା ବଟମିଂ ଟ୍ୟାପ ୍|

ଏ� ିଟ୍ୟାପଗଡିୁକ କ୍ଟପର ଲିଡ୍ ବ୍ୟତୀତ ସମସ୍ ବ features ଶଷି୍ଟ୍ୟକ୍ର 
ସମାନ୍ |

ସତୂ୍ର ଆରମ୍ଭ କରିବା ପାଇ ଁକ୍ଟପର ଟ୍ୟାପ ୍|

ଗଭୀର ନ୍ଥବିା ଛିଦ୍ ମାଧ୍ୟମକ୍ର କ୍ଟପର ଟ୍ୟାପ ୍ଦ୍ାରା ପରୂ୍ଣ୍ମ ସତୂ୍ର ଗଠନ୍ 
କରିବା ସମ୍ଭବ |

ଏକ ଅନ୍ଧ ଗର୍ତ୍ମର ସତୂାକୁ ସଠକି୍ ଗଭୀରତାକ୍ର କ୍ଶର୍ କରିବା ପାଇ ଁବଟମିଂ 
ଟ୍ୟାପ ୍(୍ଲ ୍ଲଗ)୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ଟ୍ୟାପ ୍ପ୍ରକାରକୁ ଶୀଘ୍ର ଚିହ୍ଟ କରିବା ପାଇ ଁ- ଟ୍ୟାପ ୍ଗଡିୁକ 1, 2 ଏବଂ 3 
ଭାବକ୍ର ନ୍ମ୍୍ବର କ୍�ାଇଛି କିମ୍ ୍ବା ଶଙ୍ର ଉପକ୍ର ରିଙ୍ଗ ଚିହ୍ତି କ୍�ାଇଛି |

କ୍ଟପର ଟ୍ୟାପକ୍ର କ୍ଗାଟିଏ ରିଙ୍ଗ ଅଛି, ମଧ୍ୟବର୍ତ୍ମୀ ଟ୍ୟାପକ୍ର ଦୁଇଟି ରିଙ୍ଗ 
ଅଛି ଏବଂ ବଟମିଂ ଟ୍ୟାପକ୍ର ତିକ୍ନ୍ାଟି ରିଙ୍ଗ ଅଛି | (ଚିତ୍ର 2)

କ୍ରଞ୍ଚଗଡିୁକ ଟ୍ୟାପ ୍କରନ୍ତୁ |

�୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପଗ୍ଡିୁ଼କୁ ସଠକି୍ ଭାବକ୍ର କ୍ରେଡ୍ କ୍�ବାକୁ ଥବିା ଗର୍ତ୍ମକ୍ର 
ଚଲାଇବା ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚଗଡିୁକ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ଟ୍ୟାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚଗଡିୁକ ବିଭିନ୍ନ ପ୍ରକାରର |
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ଡବଲ୍ କ୍ଶର୍ ଆଡଜକ୍ଷ୍ଟବଲ୍ କ୍ରଞ୍ଚ, ଟି-�୍ୟାଣ୍ଡଲ୍ ଟ୍ୟାପ ୍ କ୍ରଞ୍ଚ, କଠନି୍ 
ପ୍ରକାର ଟ୍ୟାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚ |

ଡବଲ୍-ଏଣ୍ଡ୍ ଆଡଜକ୍ଷ୍ଟବଲ୍ ଟ୍ୟାପ ୍ କ୍ରଞ୍ଚ କିମ୍ ୍ବା ବାର୍ ଟାଇପ ୍ ଟ୍ୟାପ ୍
କ୍ରଞ୍ଚ (ଚିତ୍ର 3) |

ଏ�ା କ୍�ଉଛି ସାଧାରଣତ used ବ୍ୟବ�ୃତ ପ୍ରକାରର ଟ୍ୟାପ ୍ କ୍ରଞ୍ଚ 
| ଏ�ା ବିଭିନ୍ନ ଆକାରକ୍ର ଉପଲବ୍ଧ | ଏ� ି ଟ୍ୟାପ ୍ କ୍ରଞ୍ଚଗଡିୁକ ବୃ�ତ 
ବ୍ୟାସ ଟ୍ୟାପ ୍ପାଇ ଁଅଧକି ଉପେକୁ୍ତ, ଏବଂ କ୍ଖାଲା ସ୍ାନ୍କ୍ର ବ୍ୟବ�ାର 
କରାୋଇପାରିବ କ୍େଉଠଁାକ୍ର ଟ୍ୟାପ ୍ ବୁଲାଇବାକ୍ର କ ob ଣସି ବାଧା 
ନ୍ା�ି ଁ| କ୍ରଞ୍ଚର ସଠକି ଆକାର ବାଛିବା ଜରୁରୀ |

ଟଜି-ହ୍ୟପାଣ୍ଡଲ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚ (ଚଜିତ୍ର 4)

ଦୁଇଟି ଜହ୍ ସ�ତି କ୍ଛାଟ ଆଡଜକ୍ଷ୍ଟବଲ୍ ଚକ୍ ଏବଂ କ୍ରଞ୍ଚକୁ ବୁଲାଇବା 
ପାଇ ଁଏକ �୍ୟାଣ୍ଡଲ୍ |

ଏ� ିଟ୍ୟାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚ ସୀମିତ ସ୍ାନ୍କ୍ର କାମ କରିବା ପାଇ ଁଉପକ୍ୋଗୀ, ଏବଂ 
କ୍କବଳ କ୍ଗାଟିଏ �ାତକ୍ର ବୁଲାୋଏ |

ବଡ଼ ବ୍ୟାସ ଟ୍ୟାପ ୍ଧରି ରଖବିା ପାଇ ଁଏ� ିକ୍ରଞ୍ଚ ଉପଲବ୍ଧ ନୁ୍କ୍� ଁ|

କଠ୍ଜିନ ପ୍କପାର ଟ୍ୟପାପ ୍କ୍ରଞ୍ଚ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଏ� ିକ୍ରଞ୍ଚଗଡିୁକ ନି୍ୟନି୍ତ୍ରତ ନୁ୍କ୍� ଁ|

କ୍ସମାକ୍ନ୍ କ୍କବଳ ନି୍ଦ୍୍ତିଷ୍ଟ ଆକାରର ଟ୍ୟାପ ୍କ୍ନ୍ଇପାରିକ୍ବ |

ଏ�ା ଟ୍ୟାପ ୍ କ୍ରଞ୍ଚଗଡିୁକର ଭୁଲ ଦ length ର୍୍ମ୍ୟର ବ୍ୟବ�ାରକୁ ଦୂର 
କରିଥାଏ, ଏବଂ ଏ�ପିରି ଟ୍ୟାପଗ୍ଡିୁ଼କର କ୍ଷତିକୁ କ୍ରାକିଥାଏ |

ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର ଟ୍ୟପାପ ୍କରନ୍ତୁ | (Hand taps and wrenches)
ଉକ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ� ିପାଠ୍ୟର କ୍ଶର୍କ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ କ୍�କ୍ବ |
• ଟ୍ୟପାପ ୍ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର କ’ଣ ତପାହପା ଦଶ୍୍ମପାନ୍ତୁ |
• କ୍ଟବୁ୍ଲରୁ ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ସତୂ୍ରର ଟ୍ୟପାପ ୍ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର ବ୍ପାଛନ୍ତୁ |
• ISO କ୍ମଟ୍ଜିକ୍ ଏବ୍ଂ ISO ଇଞ୍ଚ ପପାଇ ଁଟ୍ୟପାପ ୍ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର ଗଣନପା କରନ୍ତୁ |

ଏକ ଟ୍ୟାପ ୍ଡି୍ଲ୍ ଆକାର କ’ଣ?

ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ସତୂା କାଟିବା ପାଇ ଁ ଏକ ଟ୍ୟାପ ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ କ୍�ବା ପବୂ୍ମରୁ 
ଏକ ଗାତ କ୍ଖାଳିବାକୁ ପଡିବ | ଛିଦ୍ର ବ୍ୟାସ ଏପରି କ୍�ବା ଉଚିତ କ୍େ 
ସତୂା କାଟିବା ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ ୍ପାଇ ଁଗର୍ତ୍ମକ୍ର ପେ୍ମ୍ୟାପ୍ତ ପଦାଥ୍ମ ର�ବିା ଉଚିତ |

ବିଭିନ୍ନ ସତୂ୍ର ପାଇ ଁଡି୍ଲ୍ ଆକାର ଟ୍ୟାପ ୍କରନ୍ତୁ |

ISO କ୍ମଟି୍କ୍ କ୍ରେଡ୍ |

ଡି୍ଲ୍ ସାଇଜ ୍ଟ୍ୟାପ ୍କରିବା |

M10 x 1.5 ସତୂ୍ର ପାଇ ଁ|

କ୍ଛାଟ ବ୍ୟାସ = ମଖୁ୍ୟ ବ୍ୟାସ - 2 x ଗଭୀରତା |

ସତୂାର ଗଭୀରତା = ଏକ କେରୁ୍ 0.6134 x ପିଚ୍ |

ସତୂାର 2 ଗଭୀରତା = 0.6134 x 2 x ପିଚ୍ |

= 1.226 x 1.5 mm = 1.839 mm

କ୍ଛାଟ ଡିଆ (D1) = 10 ମିମି - 1.839 ମିମି |

= 8.161 ମିମି କିମ୍ ୍ବା 8.2 ମିମି |

ଏ� ି ଟ୍ୟାପ ୍ ଡି୍ଲ୍ 100% କ୍ରେଡ୍ ଉତ୍ାଦନ୍ କରିବ କାରଣ ଏ�ା ସତୂାର 
କ୍ଛାଟ ବ୍ୟାସ ସ�ତି ସମାନ୍ | ଅଧକିାଂଶ ଫାଟିଙ୍୍ଗ ଉକ୍ଦ୍ଶ୍ୟ ପାଇ ଁ100% 
ଗଠତି ସତୂା ଆବଶ୍ୟକ ନୁ୍କ୍� ଁ|

60% କ୍ରେଡ୍ ସ�ତି ଏକ ମାନ୍କ ବାଦାମ େକ୍ଥଷ୍ଟ ଶକି୍ତଶାଳୀ ଅକ୍ଟ 
କ୍େପେ୍ମ୍ୟନ୍ତ କ୍ବାଲ୍୍ଟଟି ସତୂାକୁ ଛଡ଼ାଇ ନ୍ ଭାକ୍ଙ୍ଗ |

ଅଧକିନ୍ତୁ, େଦି ସତୂ୍ରର ଅଧକି ଶତକଡ଼ା ଗଠନ୍ ଆବଶ୍ୟକ �ୁଏ କ୍ତକ୍ବ 
ଟ୍ୟାପ ୍ବୁଲାଇବା ପାଇ ଁଏ�ା ଏକ ବୃ�ତ ଶକି୍ତ ଆବଶ୍ୟକ କକ୍ର |

ଏ� ିଦିଗକୁ ବିଚାରକୁ କ୍ନ୍ଇ, ଟ୍ୟାପ ୍ ଡି୍ଲ୍ ଆକାର ନି୍ର୍ଣ୍ମୟ କରିବା ପାଇ ଁ
ଏକ ଅଧକି ବ୍ୟବ�ାରିକ ଉପାୟ କ୍�ଉଛି |

ଡି୍ଲ୍ ଆକାର = ମଖୁ୍ୟ ବ୍ୟାସ - ପିଚ୍ ଟ୍ୟାପ ୍କରନ୍ତୁ |

= 10 ମିମି - 1.5 ମିମି |

= 8.5 ମିମି

ଏ�ାକୁ ISO କ୍ମଟି୍କ୍ କ୍ରେଡ୍ ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ ୍ଡି୍ଲ୍ ଆକାରର କ୍ଟବୁଲ୍ ସ�ତି 
ତୁଳନ୍ା କରନ୍ତୁ |

ISO ଇଞ୍ଚ (ୟୁନି୍ଫାଏଡ୍) ସତୂ୍ରଗଡିୁ଼କ |

ଫମୁ୍ମଲା ଟ୍ୟାପ ୍ଡି୍ଲ୍ ଆକାର =

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.39 - 41 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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5/8 “UNC ସତୂ୍ର ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ ୍ଡି୍ଲ୍ ଆକାର ଗଣନ୍ା ପାଇ ଁ|

ଡି୍ଲ୍ ଆକାର = 5/8 “- 1/11” ଟ୍ୟାପ ୍କରନ୍ତୁ |

= 0.625 “- 0.091”

= 0.534 “

ପରବର୍ତ୍ମୀ ଡି୍ଲ୍ ଆକାର କ୍�ଉଛି 17/32 “(0.531 ଇଞ୍ଚ)

ୟୁନି୍ଫାଏଡ୍ ଇଞ୍ଚ କ୍ରେଡ୍ ପାଇ ଁ ଡି୍ଲ୍ ଆକାରର କ୍ଟବୁଲ୍ ସ�ତି ଏ�ାକୁ 
ତୁଳନ୍ା କରନ୍ତୁ |

ନି୍ମ୍ ୍ନଲିଖତି ସତୂ୍ରଗଡିୁ଼କ ପାଇ ଁଟ୍ୟାପିଂ ଆକାର କ’ଣ କ୍�ବ?

a) M 20

(ଖ) UNC 3/8

ସତୂ୍ରର ପଜିଚ୍ ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁଚପାଟ୍ମକୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |

କମସନିଆଲ୍ ଡ୍ଜିଲ୍ ସପାଇଜ୍ ISO INCH (UNIFIED) ରେଧୀଡ୍ |

ଏନସଜି ଜପାତଧୀୟ କ୍�ପାର                                                                                                                         NF ଜପାତଧୀୟ ଜରଜିମପାନପା |

ଆକପାର ଟ୍ୟପାପ ୍
କରନ୍ତୁ |

ପ୍ତଜି ଇଞ୍ଚକ୍ର 
ଥପାରପାଡସ ୍|

ପ୍ତଜି ଇଞ୍ଚକ୍ର ଡ୍ଜିଲ୍ 
ଆକପାର ଟ୍ୟପାପ ୍

କରନ୍ତୁ |

ଆକପାର ଟ୍ୟପାପ ୍
କରନ୍ତୁ | ତରଡସ ୍| ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର 

ଟ୍ୟପାପ ୍କରନ୍ତୁ |

5
6
8
10
12
1/4 “
5/16 “
3/8 “
7/16 “
1/2 “
9/16 “
5/8 “
3/4 “
7/8 “
1”
1 1/8 “
1 1/4 “
1 3/8 “”
1 3/4 “
1 3/4 “

40
32
32
24
24
20
18
16
14
13
12
11
10
9
8
7
7
6
5
4 1/2

38
36
29
25
16
7
F
5/16 “
U
27/64 “
31/64 “
17/32 “
21/32 “
49/64 “
7/8 “
63/64 “
17/64 “
17/32 “
1 9/16 “
1 25/32 “

5
6
8
10
12
1/4 “
5/16 “
3/8 “
7/16 “
1/2 “
9/16 “
5/8 “
3/4 “
7/8 “
1 “
1 1/8 “
1 1/4 “
1 3/8 “

44
40
36
32
28
28
24
24
20
20
18
18
16
14
14
12
12
12

37
33
29
21
14
3
1
0
25/64 “
29/64 “
33/64 “
37/64 “
11/16 “
13/16 “
15/16 “
1 3/6 “
1 11/6 “
1 19/64

NPT ଜପାତଧୀୟ ପପାଇପ ୍ସତୂ୍ର |
1/8 “
1/4 ‘
3/8 “
3/8 “
3/4 “

27
18
18
14
14

1 “
1 1/4 “
1 1/2 “

2 “
2 1/2 “

11 ½
11 ¼
11 ½
11 ½

8

1 5/32 “
1 1/2 “

1 23/32 “
2 23/16 “
2 5/8 “
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ଟ୍ୟପାପ ୍ଡ୍ଜିଲ୍ ସପାଇଜ୍ ପପାଇ ଁକ୍ଟବୁ୍ଲ୍- ISO କ୍ମଟ୍ଜିକ୍ ରେଧୀଡ୍ |

95
ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂକ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.2.39 - 41 ପପାଇ ଁସମ୍୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.42 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ କମ୍ମଶପାଳପାରର ଧପାତୁ ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା | (Safety precautions in sheet metal 
workshop)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ଏକ SMW ରଦପାକପାନରର କପାମ କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ବ୍ଜିପଜ୍ଜନକ କଥପା କୁହନ୍ତୁ |
• ଏକ SMW ରଦପାକପାନରର ନଜିରପାପଦ କପାର୍୍ମ୍ୟ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ସତକ୍ମତପା ଅବ୍ଲମ୍ବନ କରନ୍ତୁ |

ଯେଯେଯେଯେ କ a ଣସି ଯ�ୋକୋନଯେ କ done ଣସି କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେୋେୋଏ, 
ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି �ିଗଗଡିୁ଼କ ଶ୍ରମିକ / ପ୍ରଶକି୍ୋର୍୍ଯ୍ଥୀ କିମ୍ୋ ନିକଟସ୍ଥ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେୁର୍େିୋ 
ଅନ୍ୟମୋନଙ୍କ ପୋଇ ଁଆଘୋେ ସଷିୃ୍ କେିପୋଯେ |

1  ସୋମଗ୍ଥୀ, ଉପକେଣ ଏେଂ େନ୍ତ୍ର ପେିଚୋେନୋ କେିେୋେ ଉପୋୟ |

2  କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଯକ୍ତ୍ର / ଯ�ୋକୋନ ଚଟୋଣ ସଫୋ କେିେୋ |

3  କ୍େିଗ୍ସ୍ତ / ତ୍ରୁଟିପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଉପକେଣ, ଯମସିନ୍ ଏେଂ ସେୁକ୍ୋ ଉପକେଣ |

4  କମ୍ଯ୍ଥୀ / ପ୍ରଶକି୍କଙ୍କ ଅସୋେଧୋନେୋ ଏେଂ ଅେଯେେୋ |

5  ସୋଧୋେଣ ସେୁକ୍ୋ ନିୟମ େିଷୟଯେ ଅଜ୍ଞେୋ |

ଘଟୁର୍େିୋ �ୁଘ୍ଯ୍ଟଣୋ / ଆଘୋେକୁ ଏଡୋଇେୋ ପୋଇ ଁ, କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେିେୋଯେଯେ 
କିଛି ସେୁକ୍ୋ ସୋେଧୋନେୋ ଅେଲମ୍ନ କେିେୋ ଅେ୍ୟନ୍ତ ଗେୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ | 
ଯସମୋଯନ:

-  ଭୋେଥୀ ଭୋେ ଉଠୋଇେୋ ସମୟଯେ ଆପଣଙ୍କେ ସମଗ୍ ଶେଥୀେକୁ େଙ୍କୋ 
କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ| ଏେୋ େ�େଯେ ଉଠେିୋ ପୋଇ ଁେୁମେ ଜଙ୍ଘ ମୋଂସଯପଶଥୀ 
େ୍ୟେେୋେ କେ |

-  ପେେୋ ସିଟ୍ ପେିଚୋେନୋ କେିେୋ ସମୟଯେ ଯ୍ଲୋଭସ ୍ େ୍ୟେେୋେ 
କେନ୍ତୁ |

-  ଚିଯଜଲିଂ ଅପଯେସନ୍ ସମୟଯେ ଚିପିଙ୍୍ ସ୍କି୍ନ୍ େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ |

-  ଏକ ମଶେୁମ ୍ଯେଡ୍ ଚଯିଜଲ୍ େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

-  କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଯଟେୁଲ ଉପଯେ ଉପକେଣଗଡିୁ଼କୁ ସଠକି୍ ଭୋେଯେ ସଜୋନ୍ତୁ 
େୋେୋ �୍ tools ୋେୋ ସୋଧନଗଡିୁ଼କ ଆପଣଙ୍କ ପୋ�ଯେ ର୍େିୋ ଯଟେୁଲେୁ 
ଖସିେିେୋକୁ �ିଆେିେ ନୋେି ଁ|

-  ଉପେକୁ୍ତ ଆକୋେ ସେୁକ୍ୋ ଯଜୋେୋ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

-  ଚିଯଜଲ କିମ୍ୋ େ୍ୟୋକସ ୍ଦ୍ୋେୋ କୋଟିେୋ ପଯେ ଏକ ଯ୍ଲଲଟ କିମ୍ୋ ସିଟ୍ େୁ 
�ୋଖଲ କେି େୁଗୁ୍ଯ୍ଡି଼କୁ େୋେୋେ କେନ୍ତୁ |

-  ଭଙ୍ୋ କିମ୍ୋ ନଷ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ େ୍ୟୋଯଡେଲ ସେେି େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ 
କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

-  ଏକ ଯେଜ ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି ସେୁକି୍େ ଭୋେଯେ େ୍ୟୋଯଡେଲ ସେେି 
େୋେୁଡି଼ ମଡୁେକୁ ଠକି୍ କେନ୍ତୁ |

-  ଖୋଲି ଯପୋଷୋକ / ଯପୋଷୋକ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

-  ଗ୍ୋଇଣ୍ଡ୍ କେିେୋ ସମୟଯେ ସୋ�ୋ ଗଗଲ୍୍ସ / ଯଫସ ୍ield ୋଲ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

-  3 ମିମି କିମ୍ୋ େୋ’ଠୋେୁ କମ ୍ଯମୋଟୋ ଏେଂ ଅଣ-ଧୋେୁ ଧୋେୁକୁ ଗ୍ୋଇଣ୍ଡ୍ 
କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

-  କୋେ୍ଯ୍୍ୟ େିଶ୍ରୋମ ଏେଂ ଗ୍ୋଇଡିେଂ ଚକ ମଧ୍ୟଯେ ର୍େିୋ େ୍ୟେଧୋନକୁ 1-2 
ମିମି ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଆଡଜଷ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ସଠକି୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁ ସଠକି୍ ପ୍ରକୋେେ ଉପକେଣ ଚୟନ ଏେଂ 
େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ |

-  କ area ଣସି କଟୋ ସୋମଗ୍ଥୀ, ଯେଲ ଇେ୍ୟୋ�ି େିନୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରଯେ 
ଚଟୋଣକୁ ସଫୋ ଏେଂ ପେିଷ୍ୋେ େଖନ୍ତୁ |

-  ସେୂୋ ଆେଜ୍ଯ୍ନୋ, ଧୋେୁ ଚିପ୍ସ ପକୋଇେୋ ପୋଇ ଁ ଏକ ଅଲଗୋ େିନ୍ / 
ଯଟୋଯକଇ େଖନ୍ତୁ |

-  କ fire ଣସି ଜେୁେଥୀକୋେଥୀନ ପେିସି୍ଥେିଯେ ଅଗି୍ େଦୁ୍ଧ ଉପକେଣ ଏେଂ 
ପ୍ରର୍ମ ସେୋୟେୋ େୋକ୍ସକୁ ସେ୍ଯ୍�ୋ ପ୍ରସୁ୍ତେ େଖନ୍ତୁ |

-  କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ସମୋପ୍ତ ଯେେୋ ପଯେ ଉପକେଣଗଡିୁ଼କୁ େୋକ୍ସଯେ େଖନ୍ତୁ |

-  ଛୋେଯେ କିମ୍ୋ ଏକ ଓଭେଯେଡ୍ ଯରେଯରେ େ�ି ଯକେ ିଆପଣଙ୍କ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ 
ସ୍ଥୋନ ଉପଯେ କୋମ କେୁଛନି୍ତ ଯେଯେ ଯେଲଯମଟ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

-  ଗେମ େସୁ୍ତଗଡିୁକ ପେିଚୋେନୋ କେିେୋ ସମୟଯେ ଟଙ୍ େ୍ୟେେୋେ 
କେନ୍ତୁ |

-  ଖୋଲି ଆଙୁ୍ଠ ି ସେେି କ tool ଣସି ଉପକେଣେ େଥୀକ୍ଷ୍ଣେୋ େୋଞ୍ଚ 
କେିେୋକୁ ଯଚଷ୍ୋ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

-  କୋମ ସେିେୋ ପଯେ ଯମସିନ୍ ଛୋଡିେୋଯେଯେ ଏକ ଯମସିନେ ଯମନ୍ 
ଅଫ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ନିଯଜ କ electrical ଣସି େ electrical �ୁ୍ୟେିକ ତ୍ରୁଟି ସଂଯଶୋଧନ 
କେିେୋକୁ ଯଚଷ୍ୋ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ| କ any ଣସି େ electrical �ୁ୍ୟେିକ 
ମେୋମେି କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେିେୋ ପୋଇ ଁଜଯଣ େ electric �ୁ୍ୟେିକ କମ୍ଯ୍ଚୋେଥୀଙୁ୍କ 
ଡୋକନ୍ତୁ |

-  ଯେଉଠଁୋଯେ ଏେଂ ଯେଯେଯେଯେ ସମ୍ଭେ ପେିଯେଶକୁ ପ୍ର�ୂଷଣେୁ 
�ୂଯେଇ େୁେନ୍ତୁ |

-  େ�ି ଅନ୍ୟ କ electric ଣସି େ୍ୟକି୍ତ େ electric �ୁ୍ୟେିକ ଶକ୍ ଦ୍ୋେୋ 
ପ୍ରଭୋେିେ େୁଅନି୍ତ, େୁେନ୍ତ ଯମନ୍ େନ୍ଦ କେନ୍ତୁ କିମ୍ୋ କୋଠ େଡ କିମ୍ୋ 
ଅନ୍ୟ କ ins ଣସି ଇନସଯୁଲଟିଂ ସୋମଗ୍ଥୀ େ୍ୟେେୋେ କେି େ୍ୟକି୍ତଙୁ୍କ େ 
electrical �ୁେିକ ଯେୋଗୋଯେୋଗେୁ ଅଲଗୋ କେନ୍ତୁ |

-  ସେ୍ଯ୍�ୋ ଉପୋଧ୍ୟକ୍କୁ ଏକ ସେୁିଧୋଜନକ ଉଚ୍ଚେୋଯେ ଠକି କେନ୍ତୁ |

-  ଏକ େୋ�ୋମ କିମ୍ୋ ଯେୋଲ୍ ୍ଟକୁ ଟୋଣେିୋ କିମ୍ୋ ଯଖୋଲିେୋ ସମୟଯେ 
ପେ୍ଯ୍୍ୟୋପ୍ତ ପେିମୋଣେ େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ |
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ସପାଧପାରଣ କମ୍ମଶପାଳପା ନଜିୟମ |

-  ସେୁକ୍ୋ ଚଷମୋ ପିନି୍ଧେୋ ଜେୁେଥୀ |

-  କମ୍ଯ୍ଶୋେୋଯେ କୋମ କେିେୋ ସମୟଯେ ସେୁକ୍ୋ ପୋ�ୁକୋ ପିନି୍ଧେୋ ଜେୁେଥୀ 
|

-  ଉପକେଣ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ କମ୍ଯ୍ଶୋେୋ ପ୍ରଶକି୍କଙୁ୍କ ପଚୋେ |

-  ପେି�ଶ୍ଯ୍କମୋଯନ ଚିହ୍େି ଚୋଲିେୋ ପର୍ ମଧ୍ୟଯେ େେେିୋ ଜେୁେଥୀ |

-  ଲମ୍ୋ ଯକଶକୁ େୋନି୍ଧେୋ ଜେୁେଥୀ |

-  େ୍ୟେେୋେ ପଯେ ସଫୋ, େନ୍ତ୍ରପୋେି ଏେଂ ଯମସିନ୍ |

-  ସଯଙ୍କୋଚିେ େୋୟୁ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ସମୟଯେ ଧ୍ୟୋନ �ିଅନ୍ତୁ |

-  େନ୍ତ୍ର େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ସମୟଯେ ଶ୍ରେଣ ସେୁକ୍ୋ ପିନି୍ଧେୋ ଉଚିେ୍ |

-  ଘଣ୍ୋ ପଯେ ଏକୋକଥୀ କୋମ କେିେୋ ଅନୁମେିପ୍ରୋପ୍ତ ନୁଯେ ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.42 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.43 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ଧପାତୁ ସଜିଟ୍ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର | (Metal sheets and their uses)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ କପାର୍୍ମ୍ୟରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଧପାତୁର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଧପାତୁର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ, େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ ଧୋେୁ ସିଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ | 
ସିଟ୍ ଗଡିୁକ ଯସମୋନଙ୍କେ ମୋନକ ଯଗଜ ୍ନମ୍େ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇଛି 
|

ଏେ ିଧୋେୁ ସିଟ୍ଗଡିୁ଼କେ େିଭିନ୍ନ େ୍ୟେେୋେ ଏେଂ ପ୍ରଯୟୋଗ ଜୋଣେିୋ ଅେ୍ୟନ୍ତ 
ଜେୁେଥୀ |

କଳପା ଲୁହପା ସଜିଟ୍: ସେୁଠୋେୁ ଶସ୍ତୋ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଯେଉଛି କେୋ ଲୁେୋ, େୋେୋ 
ଇଚ୍ୋମେୁୋେକ ଘନେୋକୁ ଗଡ଼ୋେୋଇର୍ୋଏ | ସିଟ୍ ଗଡିୁକ �ୁଇଟି ଅେସ୍ଥୋଯେ 
ଗଡ଼ୋେୋଇଛି | ଯେଯେଯେଯେ ଏେୋକୁ ର୍ଡେୋ ଅେସ୍ଥୋଯେ ଗଡ଼ୋେୋଏ, ଏେୋକୁ 
ର୍ଡେୋ ଯେୋଲ୍ କୁେୋେୋଏ ଏେଂ ଯେଯେଯେଯେ ଏେୋକୁ ଗେମ ଅେସ୍ଥୋଯେ 
ଗଡ଼ୋେୋଏ, ଏେୋକୁ େଟ୍ ଯେୋଲ୍ କେୁୋେୋଏ | େଟ୍ ଯେୋଲ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ 
ସିଟ୍ ଗଡିୁକ ଏକ ନଥୀେ େଙ୍େ ଯ�ଖୋେୋଏ, ଏେଂ ଏେୋକୁ ଅନୋେୃେ ସିଟ୍ 
ଭୋେଯେ କୁେୋେୋଏ | ଯସମୋଯନ ଶଥୀଘ୍ର କ୍ୟ କେନି୍ତ |

ଶଥୀେେ ଗଡ଼ୋେୋଇର୍େିୋ ସିଟ୍ଗଡିୁ଼କଯେ ସୋଧୋ େୂପୋ ଧେୋ େଙ୍ ଯ�ଖୋେୋଏ 
ଏେଂ ଅନୋେୃେ | କୋେ୍ଯ୍୍ୟେ କଠନିେୋ ହ୍ୋସ କେିେୋକୁ, ଶଥୀେେ ନିୟନି୍ତ୍ରେ 
ଶଥୀଟ୍ ଗଡିୁକ ଏକ େନ୍ଦ ପେିଯେଶଯେ ଆନ୍ନୋଲ୍ କେୋେୋଏ | ଏେ ିସିଟ୍ ଗଡିୁକ 
C.R.C.A (ଯକୋଲ୍ ୍ଡ ଯେୋଲ୍ଡ୍ ଆନ୍ନୋଯଲଡ୍) ସିଟ୍ ଭୋେଯେ ଜଣୋଶଣୁୋ |

ଏେ ି ଧୋେୁେ େ୍ୟେେୋେ ଯକେେ ଆଟ୍ଦିକିଲ େିଆେିଯେ ସଥୀମିେ, େୋେୋକୁ 
ଟୋଙି୍କ, ପ୍ୟୋନ, ଯଷ୍ୋଭ, ପୋଇପ ୍ଇେ୍ୟୋ�ି େଙ୍ କେୋେିେୋ କିମ୍ୋ ଏନୋଯମଲ 
କେୋେିେୋ |

ଗପାଲ୍୍ଭପାନପାଇଜଡ୍ ଲୁହପା ସଜିଟ୍: ଜିଙ୍୍କ ଆେୃେ ଲୁେୋକୁ ‘ଗୋଲ୍ ୍ଭୋନୋଇଜଡ୍ ଲୁେୋ’ 
କୁେୋେୋଏ | ଏେ ିଯକୋମେ ଲୁେୋ ସିଟ୍ G.I.sheet ଭୋେଯେ ଜଣୋଶଣୁୋ | 
ଜଙି୍କ ଆେେଣ କ୍ୟକୁ ପ୍ରେିଯେୋଧ କଯେ ଏେଂ ଧୋେୁେ େୂପକୁ ଉନ୍ନେ 
କଯେ ଏେଂ ଏେୋକୁ ଅଧକି ସେଜଯେ େିରେୟ କେିେୋକୁ ଅନୁମେି �ିଏ | 
କୋେଣ ଏେୋ ଜଙି୍କ ସେେି ଆେୃେ ଯେୋଇଛି, ଗୋଲ୍ ୍ଭୋନୋଇଜଡ୍ ଲୁେୋ ସିଟ୍ ଜେ 
ସେେି ଯେୋଗୋଯେୋଗ ଏେଂ ପୋଗେ ସଂସ୍ପଶ୍ଯ୍ଯେ ଆସିର୍ୋଏ |

ପ୍ୟୋନ, େୋଲ୍ ୍ଟି , ଫଯର୍ଣ୍ଯ୍ସ,୍ ଗେମ ନେଥୀ, କ୍ୟୋେିଯନଟ୍, ଗଟୁେ୍ ଇେ୍ୟୋ�ି 
ପ୍ରେନ୍ଧଗଡିୁ଼କ ମଖୁ୍ୟେ G. G.I.sheets େୁ ପ୍ରସୁ୍ତେ |

ରଟେନରଲସ ୍ସଜିଟ୍: ଏେୋ ନିଯକଲ୍, ଯରେୋମିୟମ ୍ଏେଂ ଅନ୍ୟୋନ୍ୟ ଧୋେୁ ସେେି 
ଇସ୍ପୋେେ ଏକ ମିଶ୍ରଣ | ଏେୋେ ଭଲ କ୍େିକୋେକ ପ୍ରେିଯେୋଧ ଅଛି ଏେଂ 
ଏେୋକୁ ସେଜଯେ ଯେଲ୍୍ଡ କେୋେୋଇପୋେିେ | ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଯ�ୋକୋନଯେ 
େ୍ୟେେୃେ ଯଷ୍ନଯଲସ ୍ ଷି୍ଲ୍ ଗୋଲ୍ ୍ଭୋନୋଇଜଡ୍ ଲୁେୋ ସିଟ୍ ପେି କୋମ 
କେୋେୋଇପୋଯେ, କିନ୍ତୁ ଜ।ି ସିଟ୍ ଯଷ୍ନଯଲସ ଷି୍ଲେ ମଲୂ୍ୟ େେୁେ ଅଧକି |

�ୁଗ୍ଧ, ଖୋ�୍ୟ ପ୍ରରିେୟୋକେଣ, େୋସୋୟନିକ ଉଦି୍�, ଯେୋଯଷଇ ଘେ 
ଇେ୍ୟୋ�ିଯେ ଯଷ୍ନଯଲସ ୍ଷି୍ଲ୍ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

େମ୍ୋ ସିଟ୍: ଯକୋଲ୍ ୍ଡ ଯେୋଲ୍ କିମ୍ୋ ଗେମ ଯେୋଲ୍ ଭେି େମ୍ୋ ସିଟ୍ ଉପଲବ୍ଧ 
| କ୍ୟ ପୋଇ ଁଯସମୋନଙ୍କେ େେୁେ ଭଲ ପ୍ରେିଯେୋଧ ଅଛି ଏେଂ ସେଜଯେ 
କୋମ କେୋେୋଇପୋେିେ | ଯସଗଡିୁକ ସୋଧୋେଣେ sh ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଯ�ୋକୋନଯେ 
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଅନ୍ୟ ଧୋେୁ ଅଯପକ୍ୋ େମ୍ୋ ସିଟ୍ ଭଲ ଯ�ଖୋେୋଏ |

ଗଟୁେ, ସମ୍ପ୍ରସୋେଣ ଗଣ୍,ି ଛୋେ ଫ୍ଲ ୋଶଂି, େୁଡ୍, େୋସନ ଏେଂ େଏଲେ ଯ୍ଲଲଟ୍ 
ଯେଉଛି କିଛି ସୋଧୋେଣ ଉ�ୋେେଣ ଯେଉଠଁୋଯେ େମ୍ୋ ସିଟ୍ େ୍ୟେେୋେ 
କେୋେୋଏ |

ଆଲୁମଜିନଜିୟମ ୍ ସଜିଟ୍: ଆଲୁମିନିୟମ ୍ ଏେୋେ ଶଦୁ୍ଧ େୂପଯେ େ୍ୟେେୃେ 
ଯେୋଇପୋେିେ ନୋେି ଁ, କିନ୍ତୁ େେୁେ କମ ୍ ପେିମୋଣେ େମ୍ୋ, ସିଲିକନ୍, 
ମୋଙ୍ୋନିଜ ୍ଏେଂ ଲୁେୋ ସେେି ମିଶ୍ରେି | ଆଲୁମିନିୟମ ୍ସିଟ୍ େଙ୍ଯେ ଧେୋ 
ଏେଂ ଓଜନଯେ େୋଲୁକୋ | ଯସଗଡିୁକ କ୍ୟ ଏେଂ ଘଷ୍ଯ୍ଣ ପୋଇ ଁଅେ୍ୟଧକି 
ପ୍ରେିଯେୋଧଥୀ |

ଆଲୁମିନିୟମ ୍ େର୍ତ୍ଯ୍ମୋନ ଘଯେୋଇ ଉପକେଣ, ଯେଫି୍ଜଯେଟେ ଯରେ, 
ଲୋଇଟିଂ ଫିକ୍ଚେ୍, େଯିଡେୋ ଏେଂ େିମୋନ ନିମ୍ଯ୍ୋଣଯେ ଏେଂ ଅଯନକ େ 
electrical �ୁ୍ୟେିକ ଏେଂ ପେିେେନ ଶଳି୍ପଯେ ପ୍ରେନ୍ଧ ଉତ୍ୋ�ନଯେ େେୁେ 
ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ ଯେଉଛି |

ଟଜିଫଜି ନ୍ ର୍ଲଲେଟ୍: ଟିନ୍ଡ୍ ଯ୍ଲ ଲଟ୍ ଯେଉଛି ସିଟ୍ ଲୁେୋ ଟିଫିନ୍ ସେେି ଆେୃେ, 
ଏେୋକୁ କେଙ୍କେୁ େକ୍ୋ କେିେୋ | ଏେୋ ପ୍ରୋୟ ସମସ୍ତ ଯସୋଲଡେ କୋମ ପୋଇ ଁ
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ, କୋେଣ ଯସୋଲଡିଂ ଦ୍ୋେୋ ଯେୋଗଯ�େୋ ସେଜ ଧୋେୁ |

ଏେ ି ଧୋେୁେ ଏକ ଉଜ୍ଜ୍ୱେ େୂପୋ େୂପ େେଛିି ଏେଂ ଛୋେ, ଖୋ�୍ୟ ପୋତ୍ର, 
�ୁଗ୍ଧ ଉପକେଣ, ଚୁଲୋ ଫିଟିଙ୍୍, କ୍ୟୋନ୍ ଏେଂ ପୋତ୍ର ଇେ୍ୟୋ�ି େିଆେିଯେ 
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଲଜିଡ୍ ସଜିଟ୍: ଲିଡ୍ େେୁେ ନେମ ଏେଂ ଓଜନଯେ ଭୋେଥୀ |

ଅେ୍ୟଧକି କ୍େିକୋେକ ଏସିଡ୍ ଟ୍ୟୋଙ୍କ େିଆେି ପୋଇ ଁ ଲିଡ୍ ସିଟ୍ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ |

ଯେଯେଯେଯେ କେୋ ଲୁେୋ ସିଟ୍ ଉପଯେ ସଥୀସୋ ଆେୃେ େୁଏ, ଯସମୋନଙୁ୍କ 
ଯଟନ୍ଦି ସିଟ୍ କେୁୋେୋଏ | ଯସଗଡିୁକ ଅେ୍ୟଧକି କ୍େିକୋେକ ଏେଂ ସୋଧୋେଣେ 
chemical େୋସୋୟନିକ ସଂେକ୍ଣଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |
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ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ସଜିଟ୍ ଆକପାର ଏବ୍ଂ ଟେଟ୍ଜିପ ୍ସପାଇଜ୍ | (Indian Standard sheet sizes & strip 
sizes)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ସଜିଟ୍ ଆକପାର ନଜିଦେ୍ଦିଟେ କରନ୍ତୁ |
•  ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ଟେଟ୍ଜିପ ୍ସପାଇଜ୍ ନଜିଦେ୍ଦିଟେ କରନ୍ତୁ |
•  ଟେଜି ଲ୍ ସଜିଟ୍ ର ଓଜନ, ଏବ୍ଂ ଟେଟ୍ଜିପ ୍ମପାପ |

ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ସଜିଟ୍ ଆକପାର ଏବ୍ଂ ଟେଟ୍ଜିପ ୍ସପାଇଜ୍ |

ଇଡିେଆନ୍ ଷ୍ୋଡେୋଡ୍ଯ୍ ଅନୁେୋୟଥୀ IS 1730: 1989 ଅନୁେୋୟଥୀ ଶଥୀଟ୍ େ � 
length ଘ୍ଯ୍୍ୟ (mm) x ଯମୋଯଟଇ (mm) x ଯମୋଟୋ (mm) କୁ ସଚୂଥୀେ 
କେୁର୍େିୋ ISSH ଭୋେଯେ ଡିଜୋଇନ୍ କେୋେୋଇଛି |

ଉଦପାହରଣ |

 ISSH 3200 x 600 x 1.00

ଯକଉଠଁୋଯେ

 3200 ଯେଉଛି ଶଥୀଟ୍ େ ଲମ୍ (mm)

 600 ଯେଉଛି ଶଥୀଟ୍ େ ଯମୋଯଟଇ (mm)

 1.00 ଯେଉଛି ଶଥୀଟ୍ େ ଘନେୋ (mm)

ଯଟେୁଲ୍ 1 େିଭିନ୍ନ ମୋନକ ଆକୋେେ ଷି୍ଲ୍ ସିଟ୍ େ ଓଜନ ଯ�ଇର୍ୋଏ |

ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ଟେଟ୍ଜିପ ୍ଆକପାର |

ଇଡିେଆନ୍ ଷ୍ୋଡେୋଡ୍ଯ୍ ଷ୍କ୍ିପ ୍ଗଡିୁକ ISST ଭୋେଯେ ଡିଜୋଇନ୍ ଯେୋଇଛି ଏେଂ 
ପଯେ IS 1730 - 1989 ଅନୁେୋୟଥୀ ଷ୍କ୍ିପ ୍େ ଯମୋଯଟଇ (mm) x ଯମୋଟୋ 
(mm) | (ଚିତ୍ର 1)

ଉଦପାହରଣ |

ISST 1050 x 3.15: ଯେଉଠଁୋଯେ 1050 ମିମି ଷ୍କ୍ିପ ୍େ ଯମୋଯଟଇ ଏେଂ 
3.15 ମିମି ଯମୋଟୋ |

ବ୍୍ୟପାୟପାମ

ନିମ୍ ୍ନଯେ �ିଆେୋଇର୍େିୋ ଷି୍ଲ୍ ସିଟ୍ େ ଓଜନ ଗଣନୋ କେନ୍ତୁ |

ISSH 1800x1200 x 1.40mm

__________________________________________________________

__________________________________________________________

ଯଟେୁଲ୍ ୨ ମିଟେ ଲମ୍ ପ୍ରେି ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ ଷ୍କ୍ିପ ୍ କିଯଲୋଗ୍ୋମଯେ ଓଜନ 
ଯ�ଇର୍ୋଏ |

ବ୍୍ୟପାୟପାମ

2 ମିଟେେ ISST 500 x 4 େ ଓଜନ ଗଣନୋ କେନ୍ତୁ |

ଉତ୍ତର

__________________________________________________________

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.43 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ରଟବୁ୍ଲ୍ 1

ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ନପାମକରଣ ପରଜିମପାପ ଏବ୍ଂ ଶଧୀଟ୍ ର ମପାସ |

ଇସ୍ପୋେେ ଘନେୋ ଉପଯେ ଆଧୋେ କେି = 7.85 g / cm2 |

2 ମିମି ଯମୋଟୋ ଉପଯେ ଶଥୀଟ୍ େ ମୋସ ନିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କେିେୋ ପୋଇ ଁ IS1730: 
1989 କୁ ଅନୁସେଣ କେନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.43 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ରଟବୁ୍ଲ୍ 2

ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ନପାମକରଣ ପରଜିମପାପ ଏବ୍ଂ ଟେଟ୍ଜିପ ୍ମପାସ ୍|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.43 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.44 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ହ୍ୟପାଣ୍ ଲଜିଭର କପାଟଜିବ୍ପା | (Hand lever shears)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଲଜିଭର ଶଜିଅର୍ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |
• କପାର୍୍ମ୍ୟ କରଜିବ୍ପାର ନଧୀତଜି ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ନଜିମ୍ମପାଣକପାରଧୀ ବ୍ feature ଶଜିଟେ୍ୟ ଅଂଶ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର କପାର୍୍ମ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

େ୍ୟୋଣ୍ଡ୍ ଲିଭେ ଶଅିେ୍ ଯେଉଛି ଏକ େ୍ୟୋଣ୍ଡ୍ ଚୋେିେ ଯମସିନ୍ େୋେୋ ଶଥୀଟ୍ 
ଧୋେୁକୁ 3 ମିଲିମିଟେ (10 SWG) ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଯମୋଟୋ ଯେେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ | ଯେଯେଯେଯେ ଯମସିନ୍ ଯେଞ୍ଚ ଉପଯେ ଲଗୋେୋଏ, ଏେୋକୁ େ୍ୟୋଣ୍ଡ୍ 
ଲିଭେ ଯେଞ୍ଚ ୍ ଶଅିେ୍ କୁେୋେୋଏ | ଏେୋ ଏକ ଯଛୋଟ ୍ଲ ଲୋଟଫମ୍ଯ୍ ଉପଯେ 
ଚଟୋଣଯେ ମଧ୍ୟ ଲଗୋେୋଇପୋଯେ | ଏେୋ ସିଧୋସେଖ ଧୋଡିଯେ କୋଟିେୋ 
ଏେଂ ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁେ କନଭକ୍ସ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 1)

େ୍ୟୋଣ୍ଡ୍ ଲିଭେ ଶଅିେେ ନିମ୍ ୍ନ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ସି୍ଥେ ଯେୋଇଛି (େେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍) ଏେଂ 
ଉପେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ଏକ ଯକୋଣଯେ ପିଭଟ୍ ଯେୋଇଛି |

ସିଟ୍ କୋଟି �ିଆେୋଉର୍େିୋ ଏକ କ୍ଲୋମିଂ ଡିଭୋଇସ ୍ ଦ୍ୋେୋ ting ୁଲିେୋକୁ 
ଯେୋକୋେୋଇର୍ୋଏ, େୋେୋ ଶଥୀଟ୍ େ ଘନେୋ ସେେି ସଜୋଡି ଯେୋଇପୋଯେ |

ଉପେ ଯ୍ଲ ଲଡେ ଛୁେଥୀ କୋଟିେୋ ଧୋେଟି େରେ ଯେୋଇଛି େୋେୋ �୍ cut ୋେୋ 
କଟ ଯଖୋଲିେୋ ଯକୋଣ ସି୍ଥେ େେରି୍ୋଏ |

ଉପେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଉପଯେ ଗେି କଲୋଯେଯେ ଧୋେୁ କୋଟିେୋ ଶକି୍ତେ 
ଶକିୋେ େୁଏ, େୋେୋ ଧୋେୁେ େିକୃେି ସଷିୃ୍ କଯେ | (ଚିତ୍ର 2 ଏେଂ 3) େେ େୃଦି୍ଧ 
ଧୋେୁେ ୍ଲ ଲୋଷି୍କ୍ େିକୃେି ସଷିୃ୍ କଯେ |

ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ ପେିମୋଣେ ୍ଲଲୋଷି୍କ୍ େିକୃେି ପଯେ, କଟିଙ୍ ସ�ସ୍ୟ ପ୍ରଯେଶ 
କେିେୋକୁ ଲୋଗିଯଲ | କଟୋ ଧୋେୁ କୋମ, ଧୋେଯେ କଠନି (ଚିତ୍ର 4) |

କଟିଙ୍ ସ�ସ୍ୟଙ୍କ ଯେୋଗୋଯେୋଗ େିନୁ୍ଦେୁ ଭଙ୍ୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କଠନି ଧୋେୁଯେ 
ଚୋଲିେୋକୁ ଲୋଗିଲୋ | ଯେଯେଯେଯେ ଏେ ିଭଙ୍ୋଗଡିୁ଼କ ମିେିେ େୁଏ, କଟିଙ୍ 
ସ�ସ୍ୟମୋଯନ ସମଗ୍ ଧୋେୁେ ଘନେୋକୁ ପ୍ରଯେଶ କେନି୍ତ | (ଚିତ୍ର 5)

ଯ୍ଲ ଲଡ୍ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ଅେ୍ୟନ୍ତ ଗେୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଏେଂ କଟୋ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଯମୋଟୋ 
ଯେେୋେ 10 ପ୍ରେିଶେେୁ ଅଧକି ଯେେୋ ଉଚିେ୍ ନୁଯେ ଁଏେଂ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ ପ�ୋର୍୍ଯ୍ 
ସେେି ଅନୁେୂପ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ |

ଶଜିଅର ର୍ଲଲେଡର ଭୁଲ ଏବ୍ଂ ସଠ୍ଜିକ୍ ରସଟଜିଂର ଫଳପାଫଳଗଡୁଜିକ 
ନଜିମ୍୍ନଲଜିଖତି ଅରଟ |

1 ଅେ୍ୟଧକି କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ (ଚିତ୍ର 6) ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଶଥୀଟ୍ େ େେ 
ଭୋଗଯେ ଏକ େୁେ ସଷିୃ୍ କଯେ |

2 କ cle ଣସି କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ େିନୋ, ଓଭେ ଯଷ୍କ୍ନ୍ େୁଏ, ଶଥୀଟ୍ େ ଧୋେ େେ 
ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଚଟୋଣ ଯେୋଇେୋଏ (ଚିତ୍ର 7) |
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3 ସଠକି୍ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ସେେି, ସଯେ୍ଯ୍ୋଚ୍ଚ କୋଟିେୋ ଫେୋଫେଗଡିୁକ (ଚିତ୍ର 8) 
ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ପ୍ରୋପ୍ତ େୁଏ |

ସ୍ ୍aring ପାରଜିଙ୍୍ ଶଜିଅର୍ | (Squaring shear)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ସ୍ ୍aring ପାଡ୍ଦିଂ ଶଜିଅରର କପାର୍୍ମ୍ୟକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• କଟର ଦ length ର୍୍ମ୍ୟକୁ ନଜିୟନ୍ତ୍ରଣ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁରମସଜିନରର ଥବି୍ପା ଆଡଜଟେରମଣ୍ଟଗଡୁ଼ଜିକୁ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା କର |
• ର୍ନ୍ତ୍ରର କ୍ମତପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ସ୍ ୍aring ପାଡ୍ମ ଶଜିଅର୍ ଉପରର କପାମ କରଜିବ୍ପାରବ୍ରଳ ପପାଳନ କରପାର୍ଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପାକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

ସ୍ ୍aring ପାରଜିଙ୍୍ ଶଜିଅର୍ |

ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋଟିେୋ କୋଟିେୋ କୁେୋେୋଏ |

ଶଥୀଟ୍ ଗଡିୁକ ସେଜଯେ ପେିଚୋେନୋ କେିେୋ ପୋଇ ଁ େଡ଼ ସିଟ୍ ଖଡେଯେ 
କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁସ୍ ୍aring ୋଡ୍ଯ୍ ଶଅିେ୍ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଅଯନକ ସେେ ଯମସିନ୍ ଦ୍ୋେୋ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କଟୋେୋଇପୋଯେ |

ପୋ� �୍ ated ୋେୋ ପେିଚୋେିେ ସ୍ ୍aring ୋେିଙ୍୍ ଶଅିେ୍, (ଚିତ୍ର 1), ସିଟ୍ 
ଧୋେୁେ େଡ଼ ଖଡେଗଡିୁ଼କୁ କୋଟିେୋ ଏେଂ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ 
| େନ୍ତ୍ରେ ଆକୋେ ଶେ୍ୟୋେ � length ଘ୍ଯ୍୍ୟ ଏେଂ ଏେୋ କୋଟିର୍େିୋ ଶଥୀଟ୍ 
େ ସେ୍ଯ୍ୋଧକି ଘନେୋ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇଛି | କଟେ � length ଘ୍ଯ୍୍ୟ 
ସଜୋଡିେୋ ପୋଇ ଁଫ୍ଣ୍ ଯଗଜ ୍ଏେଂ େ୍ୟୋକ୍ ଯଗଜ ୍ପ୍ର�ୋନ କେୋେୋଇଛି | ଏକ 
େ୍ୟୋକ୍ ଯଗଜ ୍କଟେ � length ଘ୍ଯ୍୍ୟକୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କଯେ, ଯେଯେଯେଯେ 
ଆଗେୁ ସିଟ୍ ଭର୍ତ୍ଦି କେୋେୋଏ |

ଏକ ଆଗ ଯଗଜ ୍ଶଥୀଟ୍ କୋଟି େୋେୋ ପଛେୁ ଭର୍ତ୍ଦି କେୋେୋଇଛି |

ଶଥୀଟ୍ ଧେୋେିେୋଯେଯେ ଶଥୀଟ୍ କୁ �ୃ ly ଭୋେଯେ ଧେି େଖେିୋ ପୋଇ ଁପ୍ର�ୋନ 
କେୋେୋଇଛି | ଏେୋ ସିଟ୍ ଧୋେକ ଲିଭେ ଦ୍ୋେୋ ପେିଚୋେିେ |

େଗ୍ଯ୍ ଯଗଜ ୍ନିୟନି୍ତ୍ରେ ଏେଂ କଟିଙ୍ ଯ୍ଲ ଲଡ୍କୁ ସଠକି୍ ଯକୋଣଯେ େଖୋେୋଏ | 18 
ଯଗଜ ୍ସିଟ୍ କିମ୍ୋ େୋଲୁକୋ ସୋଧୋେଣେ squ ଚିତ୍ର 1 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ 
ପେି ସ୍କ୍ୋଡ୍୍ଯ୍ ଶଅିେ୍ ପୋଟ୍ଯ୍ସ ୍ଦ୍ୋେୋ କଟୋେୋଇପୋଯେ |

ଯ୍ଲ ଲଡଗଡିୁକ ମଧ୍ୟଯେ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ (ଚିତ୍ର 2) �ୁଇଟି ଆଡଜଷ୍େ ଦ୍ୋେୋ 
ଆଡଜଷ୍ ଯେୋଇପୋଯେ | ଯଗୋଟିଏ ଆଡଜଷ୍େ ଯଟେୁଲକୁ ଆଗକୁ ଏେଂ 
ଅନ୍ୟଟି ଯଟେୁଲକୁ ପଛକୁ ଘଞୁ୍ଚୋଏ | (ଚିତ୍ର 3)

ଅେ୍ୟଧକି କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ଶଥୀଟ୍ େ ଅଡେେ ସୋଇଡ୍ (ଚିତ୍ର 2a) ଯେ କ urr ଣସି 
କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ଓଭେଯଷ୍କ୍ନ୍ ସଷିୃ୍ ଯେୋଇନର୍ୋଏ, ଶଥୀଟ୍ େ ଧୋେଗଡିୁ଼କ ଅଡେେ 
ସୋଇଡ୍ (ଚିତ୍ର 2 େି) ଯେ ସମେେ ଯେୋଇେୋଏ | ସଠକି୍ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ସେେି 
ସଯେ୍ଯ୍ୋଚ୍ଚ କୋଟିେୋ ଫେୋଫେ ପ୍ରୋପ୍ତ େୁଏ (ଚିତ୍ର 2c) |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.44 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସରୁକ୍ପା

ଆଙୁ୍ଠ ିସେୁଯେଯେ କଟିଙ୍ ଯ୍ଲ ଲଡେୁ �ୂେଯେ େଖନ୍ତୁ | େୋେ୍ ଲ iron େ, 
େୋେ କିମ୍ୋ କ heavy ଣସି ଭୋେଥୀ ଧୋେୁକୁ ସ୍ ୍aring ଡ୍ଯ୍ ଶଅିେ୍ ଉପଯେ 
କୋଟିେୋକୁ ଯଚଷ୍ୋ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ | ଏେୋ ଯ୍ଲ ଲଡ୍କୁ ଡୋକୋଇପୋଯେ, େୋେୋ 
େୋପଯେ ଆପଣ କୋଟିର୍େିୋ ପ୍ରଯେ୍ୟକ ଧୋେଯେ ଏକ ଖଡେ େିଆେି କେିଯେ 
| ଉର୍ତମ କୋଟିେୋ ଫେୋଫେ ପୋଇ ଁଯ୍ଲ ଲଡ୍ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ଏେଂ ଯ୍ଲ ଲଡେ ଯସଟିଂ 
ଚିତ୍ର 2 ଏେଂ 3 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି |

ଗଜିରଲପାଟଜିନ୍ କପାଟଜିବ୍ପା | (Guillotine shears)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଗଜିରଲପାଟଜିନ୍ ଶଜିଅରର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ଗଜିରଲପାଟଜିନ୍ ଶଜିଅରର କପାର୍୍ମ୍ୟକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
•  ସ୍କ୍ପାଡ୍ମ ଗପାଇଡ୍, ଫ୍ରଣ୍ଟ୍ ରଗଜ୍ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟପାକ୍ ରଗଜ୍ ର ରସଟଜିଂ ପ୍ରଣପାଳଧୀ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
•  ଗଜିରଲପାଟଜିନ୍ ଶଜିଅର୍ ଉପରର କପାମ କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ପପାଳନ କରପାର୍ଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଗିଯଲୋଟିନ୍ କୋଟିେୋ: ଏକ ରେୋଡଲ୍, ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଉପଯେ, େେ କଟିଙ୍ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ 
ଯମସିନ୍ ଯେଡ୍ ଉପଯେ ସି୍ଥେ ଯେୋଇଛି ଏେଂ ଉପେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ରେୋଡଲ୍ ଦ୍ୋେୋ 
ପେିଚୋେିେ | କୋଟିେୋକୁ ର୍େିୋ ସୋମଗ୍ଥୀକୁ ଖଟ ଉପଯେ େଖୋେୋଇର୍ୋଏ ଏେଂ 
େୋେଯେ େଖୋେୋଇର୍ୋଏ | ରେୋଡଲ୍ ଡିଯପ୍ରସନ୍ ଯେୋଇଗଯଲ ଯେୋଲ୍୍ଡ ଡୋଉନ୍ 
କ୍ଲମ୍ପ କୋେ୍ଯ୍୍ୟକ୍ମ େୁଏ | ଡିମ୍େ୍ 1 ଏେଂ 2 ରେୋଡଲ୍ ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଯ�ଖୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.44 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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କିଛି ପୋେୋେ୍ ଚୋେିେ ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଉପଯେ, ଏକକ କିମ୍ୋ ରେମୋଗେ କଟିଙ୍ 
କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁେ୍ୟେସ୍ଥୋ �ିଆେୋଏ | ଅପଯେଟିଂ କଟିଙ୍ ନିୟନ୍ତ୍ରଣଯେ େ�ି କ 
doubt ଣସି ସଯନ୍ଦେ ଅଛି, ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ଭୋେଯେ େୋଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ |

-  ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଅନ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ଡିଯପ୍ରସନ୍ ଯପଡୋଲ୍ |

-  େ�ି ଯପଡୋଲେ ପ୍ରଯେ୍ୟକ ଉ�ୋସଥୀନେୋ ପୋଇ ଁ କଟିଙ୍୍ େିମ ୍ ଏକକ 
କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁକଯଣ୍କ୍ୋଲ୍ ଯସଟ୍ ଯେୋଇଛି |

-  େ�ି ଯପଡୋଲ୍ ଅେସୋ�ଗ୍ସ୍ତ େୁଏ ଯେଯେ େିମ ୍ରେମୋଗେ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁ
କଯଣ୍କ୍ୋଲ୍ ଯସଟ୍ ଯେୋଇେୋଏ |

ପୋେୋେ୍ ଶଅିେ୍ ଯମକୋନିଜମି ୍ଚିତ୍ର 3 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି |

ସରୁକ୍ପା

1  ସମସ୍ତ ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଅେ୍ୟନ୍ତ େିପଜ୍ଜନକ |

2  କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ େୋକ୍ଥୀକୁ ସି୍ଥେିଯେ େଖନ୍ତୁ |

3  ଗିଯଲୋଟିନ୍ ପଛେୁ ଯକଯେେି କୋମ କେ ନୋେି ଁ|

4  ଏେୋେ ନିେୋପ� କୋେ୍ଯ୍୍ୟକୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଭୋେଯେ େୁନ୍ତୁ, ଏେଂ ଜେୁେଥୀକୋେଥୀନ 
ସଇୁଚ୍ େ କୋେ୍ଯ୍୍ୟକୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଭୋେଯେ ଜଣୋଶଣୁୋ |

5  ଯଗଜ,୍ େ�ି େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ ନୋେି ଁ, କଟୋେୋଉର୍େିୋ ପ�ୋର୍୍ଯ୍େୁ 
ସଫୋ ଯେେୋ ଉଚିେ |

କପାଟଜିବ୍ପା ପ୍ରଣପାଳଧୀ: କୋଟିେୋ ସମୟଯେ, ଚିତ୍ର 3 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି 
ପେୂ୍ଯ୍େୁ ଚିହ୍େି ଯେଖୋ |

- ପୋେୋେ ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଅନ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ସିଟ୍କୁ ଯମସିନ୍ ଯେଡ୍ ଉପଯେ େଖନ୍ତୁ ଏେଂ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ମଧ୍ୟଯେ ସ୍ ଲୋଇଡ୍ 
କେନ୍ତୁ |

-  ସିଟ୍କୁ ଯମସିନ୍ ଯେଡ୍ ଉପଯେ େଖନ୍ତୁ ଏେଂ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ମଧ୍ୟଯେ ସ୍ ଲୋଇଡ୍ 
କେନ୍ତୁ |

-  କଟିଙ୍ ମୋକ୍ଯ୍କୁ େେ ଯ୍ଲ ଲଡେ ଧୋେଯେ ଆଲୋଇନ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ଯପଡୋଲ୍ ଡିଯପ୍ରସନ୍ କେନ୍ତୁ, ନିଶି୍େ କେନ୍ତୁ ଯେ ଅନ୍ୟ ପୋ� ଯପଡୋଲ୍ 
େୋେ୍ ଠୋେୁ �ୂେଯେ ଅଛି |

ସ୍ ୍aring ପାଡ୍ଦିଂ ଗପାଇଡ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର: ଗିଯଲୋଟିନ୍ ଗଡିୁକ ସୋଧୋେଣେ the 
ଶେ୍ୟୋେ ଯଗୋଟିଏ ମଡୁେଯେ ଏକ ଗୋଇଡ୍ ସେେି ଫିଟ୍ ଯେୋଇର୍ୋଏ, ଶଥୀଟ୍ 
ଉପଯେ ଚିହ୍ ନକେି ସିଟ୍ କୋଟିେୋକୁ ସକ୍ମ କେିେୋକୁ |

ଯେଉଠଁୋଯେ ଗୋଇଡ୍ ଏକ ଯସ୍ଲ୍ ସେେି ଫିଟ୍ ଯେୋଇଛି, ଚିତ୍ର 4 ଯେ 
ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ସଠକି୍ ଭୋେଯେ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁପେୂ୍ଯ୍ ନିଦ୍ଧ୍ଯ୍ୋେିେ � 
length ଘ୍ଯ୍୍ୟେ ଯେଖୋଗଡିୁ଼କୁ ସକ୍ମ କେିେୋକୁ ଏକ ଷ୍ପ ୍ଫିଟ୍ ଯେୋଇଛି |

ଚିତ୍ର 5 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଅନ୍ୟ ମଡୁେକୁ ଲୋପ ୍ଉପଯେ େଗ୍ଯ୍ କେିେୋ 
ପୋଇ ଁଗୋଇଡ୍ େିେୁଦ୍ଧଯେ ଯପୋଜସିନ୍ ସିଟ୍ ସୋମୋନ୍ୟ ଅଟକିେୋଏ |

ସରୁକ୍ପା: ସିଟ୍ ଧୋେୁ ପେିଚୋେନୋ ପୋଇ ଁପ୍ରେିେକ୍ୋ ଯ୍ଲୋଭସ ୍ପିନ୍ଧନ୍ତୁ | ଓଲଟୋ 
ସିଟ୍ ଏେଂ େିଯପୋଜସିନ୍ | ଗୋଇଡ୍ କେିେୋକୁ ସମୋନ ଧୋେ େଖନ୍ତୁ | ଚିତ୍ର 
6 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଷ୍ପ ୍ଏେଂ ଡିଯପ୍ରସନ୍ ଯପଡୋଲ୍ େିେୁଦ୍ଧଯେ 
ଶଥୀଟ୍ ଟୋଣନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.44 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଫ୍ରଣ୍ଟ ରଗଜ୍ ର ସମପାନ୍ତରପାଳ ରସଟଜିଂ: ଯେଯେଯେଯେ କମ ୍ଓଭେେଙ୍୍ 
ର୍ୋଏ, ଫ୍ଣ୍ଟ୍ ଯଗଜ ୍େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଯସଟିଂ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ, େୋଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ ଯେ ଗିଯଲୋଟିନ୍ ସଇୁଚ୍ ଯେୋଇଛି 
ଏେଂ ଅଲଗୋ ଯେୋଇଛି | (ଯକେେ ପୋେୋେ୍ ଯମସିନ୍)

ଏକ ଅେିେିକ୍ତ ସେୁକି୍େ େୋକ୍ଥୀ ଭୋେଯେ ଯପଡୋଲ୍ େଯେ କୋଠ ୍ଲ ଲକ୍ େଖନ୍ତୁ | 
ବ୍ୋଯକଟ୍ େ ସ୍ ଲଟ୍ ଯେ େୋେ୍ େ ଟି ଯେୋଲ୍ ୍ଟ ଦ୍ୋେୋ ଯଗଜ ୍େୋେ୍ ଫିଟ୍ କେନ୍ତୁ |

ରଟପ ୍ମପାପ ପପାଇ ଁପ୍ରଣପାଳଧୀ (ଚଜିତ୍ର 7)

-  ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ମଧ୍ୟଯେ ଯଟପ ୍ଯଶଷକୁ ସ୍ ଲୋଇଡ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ଯଟପ ୍େ ଧୋେ େେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ଉପଯେ ଲୋଗିଛି |

-  େୋେ୍ କୁ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ସେେି ସମୋନ୍ତେୋେ ଭୋେଯେ େଖେିୋ |

-  େୋ�ୋମକୁ ଟିଯକ ସେୁକି୍େ କେନ୍ତୁ |

-  ଖଜେୁଥୀ ଦ୍ୋେୋ େୋଲୁକୋ ଟ୍ୟୋପ ୍ କେି ଯଗଜକୁ ଆେଶ୍ୟକ ସି୍ଥେିଯେ 
ଆଡଜଷ୍ କେନ୍ତୁ |

-  ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ସେେି ସମୋନ୍ତେୋେ ଭୋେଯେ ଯଗଜ ୍ େୋେ୍ ଆଡଜଷ୍ଟ୍ କେନ୍ତୁ 
ଏେଂ େୋ�ୋମକୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଭୋଯେ ଟୋଣନ୍ତୁ |

ଏକ ନଜିୟମ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପାରବ୍ରଳ |

-  ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ମଧ୍ୟଯେ ନିୟମ େଖନ୍ତୁ | େେ ଯ୍ଲ ଲଡେ ଧୋେଯେ ଆେଶ୍ୟକ 
ପେିମୋଣ |

-  ନିୟମେ ଯଶଷ େିେୁଦ୍ଧଯେ ଯଗଜ ୍େୋେ୍ େଖନ୍ତୁ |

-  େୋେ୍ କୁ ସମୋନ୍ତେୋେ ଭୋେଯେ େଖନ୍ତୁ | େୋ�ୋମକୁ ଟିଯକ ଟୋଣନ୍ତୁ ଏେଂ 
ଚିତ୍ର 8 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଆଡଜଷ୍ କେନ୍ତୁ |

ରଗଜ୍ ବ୍ପାରକଟ୍ ଉପରର ରସ୍ଲ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର: ଯେଉଠଁୋଯେ ଏକ ଯମସିନ୍ 
ବ୍ୋଯକଟ୍ ଉପଯେ ସ୍ୋେଯକୋର୍ତେ ଯସ୍ଲ୍ ସେେି ଫିଟ୍ ଯେୋଇଛି, ଯଗଜ ୍େୋେ୍ 
କୁ ଆେଶ୍ୟକ ପେିମୋଣଯେ ସି୍ଥେ କେନ୍ତୁ ଏେଂ େୋ�ୋମକୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଭୋଯେ 
ଟୋଣନ୍ତୁ |

ଚିତ୍ର 9 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଯଗଜ ୍େୋେ୍ େିେୁଦ୍ଧଯେ ସମର୍୍ଦିେ ସ୍ଥୋନ 
େଖନ୍ତୁ |

ଆକୋେ ଏେଂ ଆକୃେିେ ଯ୍ଲଲଟକୁ ଚିହ୍େି କେ | ସଠକି୍ ଲମ୍ ଯ�େୋକୁ 
ଗୋଇଡ୍ ଷ୍ପ ୍ଯସଟ୍ କେନ୍ତୁ |

ମୋକ୍ଦିଂ ଅନୁେୋୟଥୀ ସିଟ୍ ଧୋେୁକୁ ଆକୋେ ଏେଂ ଆକୃେିଯେ କୋଟନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.44 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ହ୍ୟପାଣ୍ ଲଜିଭର କପାଟଜିବ୍ପା | (Hand lever shears)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ କପାର୍୍ମ୍ୟରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ମପାପ ଉପକରଣ, ମପାକ୍ଦିଂ ଉପକରଣ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ ଉପକେଣଗଡିୁ଼କ ଯେଉଛି:

ମୁ ଁସୋଧନ ମୋପ କେୁଛି |

1  ଇସ୍ପୋେ ନିୟମ |

2  ମୋଇଯରେୋମିଟେ େୋେୋଯେ |

3  ଭନ୍ଦିୟେ୍ କୋଲିପେ୍ |

4  ମିଶ୍ରଣ ଯସଟ୍ |

5  ଷ୍ୋଡେୋଡ୍ଯ୍ େୋେ ଯଗଜ ୍|

6  ଯେଡିୟସ ୍ଯଗଜ ୍|

II  ମପାକ୍ଦିଂ ଉପକରଣଗଡୁଜିକ |

1  ଟିନ୍ ୍ମୋନ୍ େଗ୍ଯ୍ |

2  ସ୍କ୍ୋଚ୍ ଯପଚୋ |

3  ସିଧୋ ଯଲଖକ |

4  ଶୋସ୍ତଥୀକୁ େୋନ୍ଧ |

5  ପନ୍ଚ୍ |

6  େଗ୍ଯ୍ ଯଚଷ୍ୋ କେନ୍ତୁ |

7  େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍|

8  ରେଯମେଲ୍ |

9  ଯଜନି କୋଲିପେ୍ |

10  ସଯଫ୍ଯ୍ ସ ୍ଯ୍ଲ ଲଟ୍ |

11  ଟୋଇମେ୍ |

12  ରେଯମେଲ୍ |

13  ମୋକ୍ଦିଂ ଯଟେୁଲ୍ |

14  ସଯଫ୍ଯ୍ ସ ୍ଯ୍ଲ ଲଟ୍ |

III  ଉତ୍ପାଦନ ଉପକରଣ

1  ସି୍ପ୍ସ |

2  ଟିଫିନ୍ େୋେୁଡି଼ |

3  ମଯଲଟ୍ |

4  େଲ୍ ଯପନ୍ େୋେୁଡି଼ |

5  ସିଧୋ ଧୋେ

6  ଯଟମ୍ପଯଲଟ୍ |

7  ଲୁେୋ େିରେୟ |

8  ପ୍ର�ଥୀପ ପ୍ରଜ୍ୱେନ କେ |

9  େୋେ ଯଖୋେୋ |

10  ଭୋଗ

11  ସଯଫ୍ଯ୍ ସ ୍ଯ୍ଲ ଲଟ୍ |

12  େୋଇଭିଂ ଉପକେଣ, ଡଲି, ଷ୍ୋପ ୍ଇେ୍ୟୋ�ି |

ମପାପ ଉପକରଣଗଡୁଜିକ |
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ମପାକ୍ଦିଂ ଟୁଲ୍ ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ କମ୍ମଧୀ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଉତ୍ପାଦନ ଉପକରଣ

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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118 CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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119CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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120 CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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121CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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122 CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED
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ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବ୍ଂ ଉପକରଣ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ତପାର ରଗଜ୍ | (Standard wire gauge)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ତପାର ରଗଜ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଟେପାଣ୍ପାଡ୍ମ ତପାର ରଗଜ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପାରର କଜିଛଜି ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ମ ସଚୂନପା ଦଜିଅନ୍ତୁ |
•  ପ୍ରଦତ୍ତ ରଗଜ୍ ସଂଖ୍ୟପା ପପାଇ ଁଧପାତୁର ର୍ନତପାକୁ mm ରର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଚିତ୍ର ଯକେେ େ୍ୟେେୃେ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଶଥୀଟ୍ େ ଯଗଜ ୍ କିମ୍ୋ 
ଘନେୋକୁ ସଚୂିେ କଯେ | କୋମ ଆେମ୍ଭ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ ଶଥୀଟ୍ େ ସଠକି 
ଘନେୋ ଚିହ୍ଟ କେ | ଷ୍ୋଡେୋଡ୍ଯ୍ େୋେ ଯଗଜ ୍ସୋେୋେ୍ୟଯେ ଶଥୀଟ୍ େ ଘନେୋ 
ମୋପ କେୋେୋଏ |

ଯଗଜ ୍ଏକ ଡିସ୍ ଆକୃେିେ ସଫ୍୍ଟ  ଇସ୍ପୋେ ଧୋେୁ ଖଡେ ସେେି େୋେ୍ୟ ଧୋେଯେ 
ଅଯନକ ସ୍ ଲଟ୍ ସେେି ଗଠେି | ଏେ ିସ୍ ଲଟ୍ ଗଡିୁକ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରସ୍ଥ ଏେଂ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ 
ଯଗଜ ୍ନମ୍େ ସେେି ଅନୁେୂପ | (ଚିତ୍ର 1)

ଯଗଜ ୍ନମ୍େ ପ୍ରଯେ୍ୟକ ସ୍ ଲଟ୍ େ ଯଗୋଟିଏ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପଯଟ, ଏକ 
ଇଞ୍ଚେ �ଶମିକ ଅଂଶ ସିଟ୍ େ ଘନେୋ ଏେଂ େୋେେ େ୍ୟୋସ ଯ�ଖୋଇେୋ 
ପୋଇ ଁଷ୍ୋମ୍ପ ୍କେୋେୋଇଛି |

ଷ୍ୋଡେୋଡ୍ଯ୍ େୋେ ଯଗଜ ୍େ ଉପେକୁ୍ତ ସ୍ ଲଟଯେ ଶଥୀଟ୍ େ ଧୋେ ଭର୍ତ୍ଦି କେି ଶଥୀଟ୍ 
େ ଘନେୋ େୋଞ୍ଚ କେୋେୋଏ |

େୋେେ େ୍ୟୋସକୁ ଯକେେ ସ୍ ଲଟଯେ ଭର୍ତ୍ଦି କେି େୋଞ୍ଚ କେୋେୋଇର୍ୋଏ, ଏେଂ 
େୃର୍ତଯେ ନୁଯେ ଁ| (ଚିତ୍ର 2)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଟଜିନମ୍ୟପାନ୍ ୍ଙ୍୍କ “L” ବ୍ଗ୍ମ | (Tinman’s “L” square)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ଟଜିନମ୍ୟପାନ୍ ୍ଙ୍୍କ “L” ବ୍ଗ୍ମର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଏକ ଟିନମ୍ୟୋନ୍ ୍ଙ୍୍କ “L” େଗ୍ଯ୍ ଯେଉଛି ଜଭି ଏେଂ ଶେଥୀେ କିମ୍ୋ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ (ଚିତ୍ର 
1) େ ଗ୍ୋଜଏୁସନ୍ ମୋକ୍ଯ୍ ସେେି କଠନି ଷି୍ଲେ ଏକ “L” ଆକେିୃେ ଖଡେ | 
ଏେୋ ଯେକ any ଣସି ଯେସ ୍ଲୋଇନକୁ ପଯପ୍ଯ୍ଡିେକୁଲୋେ୍ �ିଗଯେ ଚିହ୍େି 
କେିେୋ ଏେଂ ପଯପ୍ଯ୍ଡିେକୁଲୋେଟି େୋଞ୍ଚ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

“L” େଗ୍ଯ୍େ କ୍ଦୁ୍ର େୋେୁକୁ ଜଭି କେୁୋେୋଏ ଏେଂ ଲମ୍ୋ େୋେୁକୁ ଶେଥୀେ େୋ 
ଯ୍ଲ ଲଡ୍ କୁେୋେୋଏ ଏେଂ ଯକୋଣକୁ ଯଗୋଇଠ ି କେୁୋେୋଏ | ଜଭି ଏେଂ “L” 
େଗ୍ଯ୍େ ଶେଥୀେ ମଧ୍ୟଯେ ଯକୋଣ 90 ° |

“L” େଗ୍ଯ୍େ ଆକୋେ ଶେଥୀେେ ଲମ୍ ଏେଂ ଜଭି ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ |

ଏେୋକୁ ଟିନମ୍ୟୋନ୍ େଗ୍ଯ୍ ଯେୋଲି ମଧ୍ୟ କେୁୋେୋଏ |

ସଜିଧପା ଧପାର (Straight edge)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ସଜିଧପାସଳଖ ଧପାରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ସଜିଧପା ଧପାରର ପ୍ରକପାର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ସଜିଧପା ଧପାର: ସିଧୋ ଧୋେ ଯେଉଛି ଇସ୍ପୋେେ ଏକ ସମେେ �ଡେ |

ଏେୋ ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ପଷୃ୍ ୍ଠଯେ ସିଧୋ ଯେଖୋ ଚିହ୍େିୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1)

�ୁଇ ପ୍ରକୋେଯେ ସିଧୋ ଧୋେ ଉପଲବ୍ଧ |

1  େଗ୍ଯ୍ ସିଧୋ ଧୋେ

2  ଯେଯଭଲ୍ ସିଧୋ ଧୋେ |

ସେେ ଧୋେଗଡିୁକ 600 ମିମି, 1 େୁ 3 ମିଟେ ଲମ୍ଯେ ଉପଲବ୍ଧ | ଏକ 
ସିଧୋ ଧୋେେ ସୋେୋେ୍ୟଯେ ମୋକ୍ଯ୍ କେିେୋଯେଯେ, ସିଧୋ ଧୋେକୁ ଶଥୀଟ୍ 
ଉପଯେ େଖନ୍ତୁ ଏେଂ ଏେୋକୁ ଆପଣଙ୍କେ େୋମ େୋେଯେ ଧେି େଖନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



127

ରଲଖକ / ସ୍ଟ୍ପାଚ୍ awl (Scriber/Scratch awl)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ଶପାସ୍ତଧୀମପାନଙ୍କର ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଶପାସ୍ତଧୀମପାନଙ୍କର ପ୍ରକପାର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ଜରଣ ରଲଖକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଯଲଆଉଟ୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ, କୋଟିେୋ କିମ୍ୋ ଯଫୋଲ୍ଡ୍ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ େୋକ୍ଯ୍ସିପ ୍େ 
ପେିମୋଣ ସଚୂୋଇେୋ ପୋଇ ଁଯେଖୋ ଯଲଖେିୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ଏେୋ ଉଚ୍ଚ କୋେ୍ଯ୍ନ ଷି୍ଲେୁ ପ୍ରୋୟ 3 େୁ 5 ମିମି ଡୋଏଯେ େିଆେି | ସିଟ୍ 
ଧୋେୁଯେ ସ୍ୱଚ୍ ଯେଖୋ ଅଙ୍କନ ପୋଇ ଁ, କୋେ୍ଯ୍୍ୟ େିନୁ୍ଦ 10 ° େୁ 20 ° େ ଯଗୋଟିଏ 
ଯକୋଣଯେ ଭୂମି ଅଯଟ | ଯଲଖକ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ େିନୁ୍ଦ କଠନି ଏେଂ ସ୍ୱଭୋେିକ |

ଶୋସ୍ତଥୀମୋଯନ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେ ଏେଂ ଆକୋେଯେ ଉପଲବ୍ଧ |

ଶପାସ୍ତଧୀମପାନଙ୍କର ପ୍ରକପାର (ଚଜିତ୍ର 1)

-  ସିଧୋ ଯଲଖକ |

-  ଶୋସ୍ତଥୀକୁ େୋନ୍ଧ |

-  AWL ସ୍କ୍ୋଚ୍ କେନ୍ତୁ |

ଯଲଖକ ପଏଣ୍ଗଡିୁକ ଅେ୍ୟନ୍ତ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ ଏେଂ ଯସଗଡିୁକ ଅେି େତ୍ନେ ସେେି 
ପେିଚୋେିେ ଯେେ | ଯଲଖକଙୁ୍କ ନିଜ ପଯକଟଯେ େଖନ୍ତୁ ନୋେି ଁ| �ୁଘ୍ଯ୍ଟଣୋକୁ 
ଯେୋକିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୋେ ନଯେେୋ ସମୟଯେ ଏକ କକ୍ଯ୍ େଖନ୍ତୁ |

ମପାକ୍ଦିଂ ପଞ୍ଚର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ | (Types of marking punches)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ମପାକ୍ଦିଂରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପନ୍୍ଚଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ପ୍ରରତ୍ୟକ ପଞ୍ଚର ବ୍ feature ଶଜିଟେ୍ୟ ଏବ୍ଂ ଏହପାର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଯଲଆଉଟ୍ େ କିଛି ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ େ features ଶଷି୍୍ୟକୁ ସ୍ଥୋୟଥୀ କେିେୋ ପୋଇ ଁ
ପଞ୍ଚ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ | େିଯନୋଟି ପ୍ରକୋେେ ପଙ୍କ ଅଛି | ଯସମୋଯନ

- ଯସଣ୍େ୍ ପିଚ୍ |

- ପି୍ରକ୍ ପିଚ୍ |

- ଡଟ୍ ପିଚ୍ |

ରସଣ୍ଟର୍ ପ ch ୍ଚ୍: ପଏଣ୍େ ଯକୋଣ 900 ଯସଣ୍େ୍ ପ ch ୍ଚ୍ ଯେ | ଏେୋ 
ଦ୍ୋେୋ ପ୍ରସୁ୍ତେ ପଞ୍ଚ ମୋକ୍ଯ୍ ଚଉଡୋ ଏେଂ େେୁେ ଗଭଥୀେ ନୁଯେ ଁ| ଏେ ିପଞ୍ଚ 
ଗୋେ ଯଖୋଜିେୋ ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ପ୍ରଶସ୍ତ ପଞ୍ଚ ମୋକ୍ଯ୍ ଡି୍ଲ୍ ଆେମ୍ଭ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁଏକ ଭଲ ଆସନ ଯ�ଇର୍ୋଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ପ୍ରଜିକ୍ ପଜିଚ୍: ପି୍ରକ୍ ପଞ୍ଚେ ଯକୋଣ ଯେଉଛି 300 | ଡିଭୋଇଡେ୍ ଏେଂ 
ରେୋଯମଲଗଡିୁକ ସି୍ଥେ କେିେୋ ପୋଇ ଁଆେଶ୍ୟକ େୋଲୁକୋ ପଞ୍ଚ ମୋକ୍ଯ୍ େିଆେି 
ପୋଇ ଁଏେ ିପଞ୍ଚ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଡିଭୋଇଡେ୍ ଯଲଗ ୍ପଞୁ୍ଚ ମୋକ୍ଯ୍ଯେ ଏକ 
ଉପେକୁ୍ତ ଆସନ ପୋଇେ | (ଚିତ୍ର 2)

ଡଟ୍ ପଜିଚ୍: ପଞ୍ଚେ ଯକୋଣ ଯେଉଛି 60 ° | ଏେୋକୁ ପି୍ରକ୍ ପନ୍ଚ୍ ମଧ୍ୟ 
କୁେୋେୋଏ | ସୋକ୍ଥୀ ମୋକ୍ଦିଂ ପୋଇ ଁଏେ ିପିଚ୍ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ୱଜିଙ୍୍ କମ୍ପାସ ୍| (Wing compass)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ଏକ ୱଜିଙ୍୍ କମ୍ପାସର ଅଂଶଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ୱଜିଙ୍୍ କମ୍ପାସ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ୱଜିଙ୍୍ କମ୍ପାସ ୍ର ରପେସଜିଫଜି ରକସନ୍ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ୱଜିଙ୍୍ କମ୍ପାସ ୍ଉପରର କଜିଛଜି ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ମ ସଚୂନପା ଦଜିଅନ୍ତୁ |
• ଏକ ଟ୍ରରମେଲ୍ ବ୍ଜିମ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍ସକ୍ଯ୍ଲ୍, ଆକ୍ଯ୍ ଏେଂ �ୂେେୋକୁ ପେିେର୍ତ୍ଯ୍ନ ଏେଂ େନ୍ଦ କେିେୋ 
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 1,2 ଏେଂ 3) (A) ଫୋମ୍ଯ୍ ଗଣ୍ ି(B) େଙ୍ି୍ (C) 
େସନ୍ତ ଗଣ୍ ିଏେଂ (D) େିମ ୍କମ୍ପୋସ ୍କିମ୍ୋ ରେଯମେଲ୍ ସେେି କମ୍ପୋସ ୍ଉପଲବ୍ଧ 
| (ଚିତ୍ର 4) ମୋପଗଡିୁକ ଷି୍ଲ୍ ନିୟମ ସେେି େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍ଉପଯେ ଯସଟ୍ 
ଯେୋଇଛି |

ଏକ େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍େ ଆକୋେ 50 ମିମି େୁ 200 ମିମି ମଧ୍ୟଯେ | େିନୁ୍ଦେୁ 
େିଯଭଟେ ମଧ୍ୟଭୋଗ ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ �ୂେେୋ ଯେଉଛି େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସେ ଆକୋେ | 
(ଚିତ୍ର 5)

େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍ଯଗୋଡେ ସଠକି୍ ଅେସ୍ଥୋନ ଏେଂ େସିେୋ ପୋଇ ଁ, 600 ଡଟ୍ ପଞ୍ଚ 
ମୋକ୍ଯ୍ ଇଯଡେଣ୍ ଯେୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 6)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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େିମ ୍ କମ୍ପୋସ ୍ (କିମ୍ୋ) ରେୋଯମଲ୍ ଏକ େୃର୍ତ କିମ୍ୋ ଏକ ଆକ୍ଯ୍କୁ ଏକ େଡ଼ 
େ୍ୟୋସ ଯଲଖେିୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ େୋେୋ େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍ଦ୍ୋେୋ ଲିପିେଦ୍ଧ 
ଯେୋଇପୋେିେ ନୋେି ଁ| (ଚିତ୍ର 7)

େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସେ କିଛି ଅଂଶ ଚିତ୍ର 8 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି |

କମ୍ପୋସେ �ୁଇ ଯଗୋଡ ସେୁଯେଯେ ଲମ୍ଯେ ସମୋନ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ |  
(ଚିତ୍ର 9)

ଗଣ୍େି ପ୍ରକୋେ ଏେଂ � length ଘ୍ଯ୍୍ୟ ଦ୍ୋେୋ କମ୍ପୋସ ୍ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇଛି 
| େସନ୍ତ ପ୍ରକୋେେ େଙ୍ି୍ କମ୍ପୋସ ୍ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋଯେଯେ ର୍ଯେ 
ନିଆେୋଇର୍େିୋ ମୋପ ଚିହ୍େିୋ ସମୟଯେ ଭିନ୍ନ ଯେେ ନୋେି ଁ|

ସକୂ୍ଷ୍ମ ଯେଖୋ ଉତ୍ୋ�ନ କେିେୋ ପୋଇ ଁକମ୍ପୋସ ୍ପଏଣ୍କୁ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ େଖେିୋ ଉଚିେ 
| ଏକ ଯେଲ ପର୍େ ସେେି େୋେମ୍ୋେ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ କେିେୋ �୍ gr େୋ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ 
କେିେୋ ଅଯପକ୍ୋ ଭଲ | (ଚିତ୍ର 10) ଗ୍ୋଇଡିେଂ ଦ୍ୋେୋ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ କେିେୋ ଦ୍ୋେୋ 
ପଏଣ୍ଗଡିୁକ ନେମ ଯେୋଇେିେ |

ସଜିଧପା ସ୍ଜିପ୍ସ | (Straight snips)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ସଜିଧପାସଳଖ ସ୍ଜିପ୍ସର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ସଜିଧପାସଳଖ ସ୍ଜିପ୍ସର ଅଂଶଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ରପାଜ୍ୟ ର୍ତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

ଏକ ସି୍ପକ୍ୁ ଏକ େ୍ୟୋଣ୍ଡ୍ ଶଅିେ୍ ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ | ପେେୋ ନେମ ଧୋେୁ ସିଟ୍ 
କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁଏେୋ ଏକ େଗୁେ କଞ୍ଚୋ ପେି େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | 20 S.W.G 
ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁସି୍ପ୍ସ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ସଜିଧପାସଳଖ ସ୍ଜିପ୍ସର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର: ସିଧୋ ଧଯିେ ଧଯିେ ସିଟ୍ ଧୋେୁକୁ ସିଧୋ 
ଯେଖୋ ଏେଂ େରେେ େୋେ୍ୟ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ସିଧୋସେଖ ସି୍ପ୍ସେ ଅଂଶଗଡିୁ଼କ ଚିତ୍ର 1 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି |

ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋଟିେୋଯେଯେ, ସିଟ୍ ଉପଯେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ �େୋେୋଏ, େୋେୋ 
ଚିତ୍ର 2 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଉଭୟ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍େୁ କୋଟିେୋ ଯଟନ୍ ୍ସନ୍ ସଷିୃ୍ 
କେିର୍ୋଏ ଏେଂ କଟିଙ୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ େୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଯ୍ଲ ଲଡେ କଟୋ ଧୋେ ଏେଂ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ: ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ମଧ୍ୟଯେ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ମକୁ୍ତ ଯେେୋ 
ଉଚିେ କିନ୍ତୁ ଫୋଙ୍କ େିନୋ | ସିଧୋସେଖ ସି୍ପ୍ସ ପୋଇ ଁ, କୋଟିେୋ ଯକୋଣ ଯେଉଛି 
87 ° |

େ�ି କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ େେୁେ େଡ ଅଯଟ ଯେଯେ ଏେୋ ଚିତ୍ର 3 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ 
ପେି ଅପେିଷ୍ୋେ କଟୋ, ଚୋଯଫେଡ୍ ଏେଂ େୋକ୍ଯ୍ସିପ ୍ଜୋମିଂ କେିର୍ୋଏ |

ପ୍ରକପାର: �ୁଇ ପ୍ରକୋେେ ସି୍ପ ୍ଅଛି |

1  ସିଧୋ ସି୍ପ ୍|

2  ଯେଣ୍ଟ୍ ସି୍ପ ୍|

ନଜିଦେ୍ଦିଟେକରଣ: ସି୍ପ୍ସ ଏେୋେ ସୋମଗି୍କ ଲମ୍ ଏେଂ ଯ୍ଲ ଲଡେ ଆକୃେି ଦ୍ୋେୋ 
ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ | (ସି୍ପ୍ସ 150 ମିଲିମିଟେ, 200 ମିମି, 300 ଏେଂ 400 ମିଲିମିଟେ 
� length ଘ୍ଯ୍୍ୟଯେ ଉପଲବ୍ଧ) Ex.200 mm, ସିଧୋ ସି୍ପ୍ସ |

ନଜିରପାପତ୍ତପା: େୋେ ଏେଂ ନଖ କୋଟିେୋ ଠୋେୁ �ୂଯେଇ େୁେନ୍ତୁ, େ�ି ଏପେି 
େୁଏ ଯେଯେ ଯ୍ଲ ଲଡେ କଟି ଧୋେ ନଷ୍ ଯେୋଇେୋଏ (ଚିତ୍ର 4) |

େୋଡ୍ଯ୍ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋଟିେୋ ଠୋେୁ �ୂଯେଇ େୁେନ୍ତୁ, େ�ି ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ଖେୋପ 
ଯେୋଇେୋଏ |

ପିନି୍ଧେୋ ଏେଂ ଛିଡିେେୋ ଯେେୁ ଯ୍ଲ ଲଡେ କଟିଙ୍ ଧୋେ ଯେୋଇେୋଏ | ଯ୍ଲ ଲଡ୍କୁ 
ପନୁ har ସଜୋଡି଼େୋ ପୋଇ ଁ, ଯକେେ କଟିଙ୍ ଯକୋଣ 87 ° (ଚିତ୍ର 5) ଯକୋଣଯେ 
େେେିୋ ଉଚିେ ଏେଂ ଯ୍ଲ ଲଡେ କଟିଙ୍ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍େ ମେୁକଁୁ ଗ୍ୋଇଣ୍ଡ୍ କେିେୋ ଉଚିେ୍ 
ନୁଯେ ଁ| (ଚିତ୍ର 6)

ସ୍ଜିପ୍ସକୁ ବ୍ଙ୍କପା କର | (Bend snips) 
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ରବ୍ଡ୍ ସ୍ଜିପ୍ସର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଙ୍କପା ସ୍ଜିପ୍ସର ଅଂଶଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ରବ୍ଡ୍ ସ୍ଜିପ୍ସର ରପେସଜିଫଜି ରକସନ୍ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ରପାଜ୍ୟ ପ୍ରକପାରର ରକଶ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ପ୍ରରୟପାଗ |

ଭିେେ େରେ ଯେଖୋ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁଏେଂ େରେ ଧୋେକୁ ଯଛ�ନ କେିେୋ ପୋଇ ଁ
େଙ୍କୋ ସି୍ପ୍ସ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ (ଚିତ୍ର 1) |

ଯବ୍ଡ୍ ସି୍ପ୍ସେ କିଛି ଅଂଶ ଡିମି୍େି 2 ଯେ ପ୍ର�ଶ୍ଦିେ ଯେୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 2)

ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍କେଣ: େଣ୍ଡ୍ ସି୍ପ ୍ଗଡିୁକ ଯସମୋନଙ୍କେ ସୋମଗି୍କ ଲମ୍ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ 
| 150, 200, 300 ଏେଂ 400 ମିମି ଲମ୍ଯେ ଯବ୍ଡ୍ ସି୍ପ ୍ଉପଲବ୍ଧ |

ରକଶର ପ୍ରକପାର |

1  ଟିନମ୍ୟୋନ୍ ୍ଙ୍୍କ ଯକଶକୁ ଯେଯେଯେଯେ ସିଧୋ ଶଅିେ୍ କେୁୋେୋଏ |

2 ୟୁନିଭସ୍ଯ୍ୋଲ୍ କମି୍ଯନସନ୍ ଶଅିେ୍ େୋ ଗିଲଯେୋ ଶଅିେ୍ |

3  ପୋଇପ ୍କୋଟିେୋ |

4  ସ୍ଚ୍ କୋଟିେୋ |
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5  ୍ଲ ଲକ୍ ଶଅିେ୍ |

6  ଯେୋଡସ ୍ଯକଶ |

ବ୍୍ୟବ୍ହପାର

ଟଜିନମ୍ୟପାନ୍ ୍ଙ୍୍କ ରକଶ (ଚଜିତ୍ର 3): ଏେୋ 18 SWG େ ଯମୋଟୋ ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ସିଧୋ 
କଟୋ ଏେଂ େଡ଼ େୋେ୍ୟ େରେ େିଆେି ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏକ ଯକଶେ 
କୋଟିେୋ ଯକୋଣ ଯେଉଛି 87º | କଟିଙ୍ ଯ୍ଲ ଲଡଗଡିୁକେ ରେସ ୍ େିଭୋଗଥୀୟ 
�ୃଶ୍ୟ ଚିତ୍ର 3 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି | ଯ୍ଲ ଲଡେ ମେୁକଁୁ ଯକଯେେି ଗ୍ୋଇଣ୍ଡ୍ କେନ୍ତୁ 
ନୋେି ଁ|

ୟୁନିଭସ୍ଯ୍ୋଲ୍ କମି୍ଯନସନ୍ ଶଅିେ୍ େୋ ଗିଲଯେୋ ଶଅିେ୍ (ଚିତ୍ର 4) |

ଏେୋେ ଯ୍ଲ ଲଡଗଡିୁକ ସେ୍ଯ୍ଭୋେେଥୀୟ କଟିଙ୍, ସିଧୋସେଖ ଯେଖୋ କିମ୍ୋ 
େରେେ ଆଭ୍ୟନ୍ତେଥୀଣ ଏେଂ େୋେ୍ୟ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁ ଡିଜୋଇନ୍ ଯେୋଇଛି 
ଡୋେୋଣ େୋେ କିମ୍ୋ େୋମ େୋେ, ସେଜଯେ ଚିହ୍ଟ ଯେୋଇପୋେିେ କୋେଣ 
ଉପେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ଡୋେୋଣ କିମ୍ୋ େୋମ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଅଛି | (ଚିତ୍ର 5)

ପପାଇପ ୍ଶଜିଅର୍ (ଚଜିତ୍ର 6): ଏେୋ ସେୁ ଯକ୍ତ୍ରଯେ ଯବ୍ଡ୍ ଶଅିେ୍ ଭୋେଯେ 
ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ | େିଯଶଷକେି ଏେୋ ପୋଇପ ୍େ ଧୋେକୁ ସମୟ ଯ�େୋ 
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

୍ଲଲେକ୍ ଶଜିଅର୍ (ଚଜିତ୍ର 8): ଚିତ୍ରଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଶଅିେେ ଯଗୋଟିଏ 
େ୍ୟୋଡେଲ୍ େେକୁ େଙ୍କୋ | ଲୁେୋ ଯ୍ଲ ଲଟ ଗର୍ତ୍ଯ୍ଯେ ନମ୍ର ଅଂଶକୁ ସି୍ଥେ କେୋେିେୋ 
ଉଚିେ ଏେଂ ଉପେ େ୍ୟୋଯଡେଲଟି ଶ୍ରମିକଙ୍କ ଦ୍ୋେୋ ଧେୋେିେ | ଏେୋ େେୁ 
ଉତ୍ୋ�ନ ଉଯର୍ଦଶ୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ରରପାଡସ ୍ କପାଟଜିବ୍ପା: ଚିତ୍ର 9 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଅନ୍ୟ େ୍ୟୋଡେଲ୍ 
େୁେନୋଯେ ଏେୋେ ଯଗୋଟିଏ େ୍ୟୋଡେଲ୍ ଲମ୍ ଯଛୋଟ |

ସ୍ଚ୍ କପାଟଜିବ୍ପା (ଚଜିତ୍ର 7): ଡିମି୍େିଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଏେୋ ଏକ 
ଆକେିୃ | ଏେୋ ଟିନମ୍ୟୋନେ ଯକଶ ଭୋେଯେ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

କ୍ଦୁ୍ର େ୍ୟୋଯଡେଲକୁ ଶ୍ରମିକଙ୍କ ଡୋେୋଣ ଯଗୋଡ ଦ୍ୋେୋ �େୋଇେୋକୁ ଯେେ ଏେଂ 
ଅନ୍ୟ େ୍ୟୋଯଡେଲକୁ ଡୋେୋଣ େୋେଯେ ଧେି େଖେିୋ ଉଚିେ | ଲମ୍ୋ ସିଟ୍ 
କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

କପାଟଜିବ୍ପା ବ୍ଳ: ସେ୍ଯ୍ୋଧକି କଟିଙ୍ ଯଫୋସ୍ଯ୍ ଉତ୍ୋ�ନ କେିେୋକୁ, େୋେକୁ 
େିଯଭଟ୍ ଠୋେୁ �ୂେଯେ େଖେିୋ ଉଚିେ ଏେଂ କଟୋ ଯେଉର୍େିୋ ଧୋେୁକୁ 
େିଯଭଟ୍ ପୋଖଯେ େଖେିୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ହକ୍ ବ୍ଜିଲ୍ଡ୍ ଶଜିଅର୍ (ଚଜିତ୍ର 10): ଏେୋ ଏକ ଜଟିେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟେ ଭିେେ କୋଟିେୋ 
ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ସି୍ପଗଡିୁକଯେ ସଂକଥୀର୍ଣ୍ଯ୍ େରେ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ଅଛି େୋେୋ 
ଆପଣଙୁ୍କ ଧୋେୁକୁ ନଇ ଁେଥୀକ୍ଷ୍ଣ ଯମୋଡ଼ କେିେୋକୁ ଅନୁମେି �ିଏ |
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ବ୍ଜିମପାନ ଚଳପାଚଳ (ଚଜିତ୍ର 11): ଏେୋକୁ ସମସ୍ତ ପ୍ରକୋେ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁ
େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଇପୋେିେ | ଏଗଡିୁକ େୋମ, ଡୋେୋଣ କିମ୍ୋ ସେ୍ଯ୍ଭୋେେଥୀୟ 
କଟିଙ୍ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ ସେେି େିଆେି |

ରବ୍ଞ୍ଚ କପାଟଜିବ୍ପା (ଚଜିତ୍ର 12): ଏଗଡିୁକ ଯଗୋଟିଏ େ୍ୟୋଯଡେଲକୁ ଏକ ଭୋଇସ ୍
କିମ୍ୋ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟଯେ େଖେିୋ ପୋଇ ଁଡିଜୋଇନ୍ ଯେୋଇର୍େିୋଯେଯେ ଅନ୍ୟ 
େ୍ୟୋଡେଲ୍ ଉପେକୁ ଏେଂ େେକୁ ଘଞୁ୍ଚେିୋଇଛି |

ଯସମୋଯନ 16 ଯଗଜ ୍େୁ 18 ଯଗଜ ୍ଯମୋଟୋ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋଟି ପୋେିଯେ |

ଡବ୍ଲ୍ କଟଜିଙ୍୍ ଶଜିଅର୍ (ଚଜିତ୍ର 13): ଏେ ିଶଅିେ୍ ଗଡିୁକଯେ େିଯନୋଟି ଯ୍ଲ ଲଡ୍ 
ଅଛି େୋେୋକି ସିଲିଣି୍ଡକ୍ େସୁ୍ତଗଡିୁ଼କ ଚୋେିପୋଖଯେ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ ଯେପେିକି କ୍ୟୋନ୍ ଏେଂ ପୋଇପ ୍| ଯଗୋଟିଏ ଯ୍ଲ ଲଡ୍ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁଧୋେୁ 
ଯ�ଇ ଶଥୀଟ୍ କୁ ଯଠଲି ଯେୋଇେୋଏ |

ବ୍ Electric ଦୁ୍ୟତଜିକ ରପପାରଟ୍ମବ୍ଲ୍ ଶଜିଅର୍ (ଚଜିତ୍ର 14): କେଯଗଜ ୍ଧୋେୁ 
ସିଟ୍ କିମ୍ୋ 18 ଯଗଜ ୍ଯମୋଟୋ କିମ୍ୋ େୋଲୁକୋ ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁେ ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁ 
କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁେ Electric �ୁ୍ୟେିକ ଶଅିେ୍ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

େୋଲୁକୋ େୋେୁଡି଼ ମୋେିେୋ ସେେି ଶଅିେ୍ ପଏଣ୍ ଭର୍ତ୍ଦି କେୋେୋଇପୋଯେ | 
ଲଗୋେୋେ ows ଟକୋ ଭିେେ ସକ୍ଯ୍ଲ, ଜଗି ୍ ଜୋଗ,୍ େରେେୋ ଯେଖୋ ଭେି 
ଯେକ shape ଣସି ଆକେିୃ ପୋଇ ଁ ଏକ ଶୋସ୍ତଥୀ ଯେଖୋ ଉପଯେ ଶଅିେ୍ 
ଚେୋଇେ | ଏେ ିକୋଟିେୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ଧୋେୁେ ଏକ ଷ୍କ୍ିପ ୍ପ୍ରୋୟ 3 “/ 32 (2.5 
ମିଲିମିଟେ) ଚଉଡୋ |

ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ ମରଲଟ୍ ଏବ୍ଂ ହପାତୁଡ଼ଜି | (Sheet metal mallets & hammers)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ମରଲଟ୍ ଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ମରଲଟ୍ ଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ର୍ତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ ବ୍ଜିଷୟରର ଜଣପାନ୍ତୁ |

ମଯଲଟ୍ ଯେଉଛି ଏକ ଆକୃେିେ ସୋଧନ େୋେୋ ସୋଧୋେଣ ଉଯର୍ଦଶ୍ୟ 
କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେପେି ଚଟୋଣ, େଙ୍କୋ ଏେଂ ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁେ 
ଆେଶ୍ୟକଥୀୟ ଆକୋେଯେ ଗଠନ |

ଏଗଡୁ଼ଜିକ କଠ୍ଜିନ କପାଠ୍ରର ତଜିଆରଜି |

ସିଟ୍ ଧୋେୁକୁ ଚଟୋଣ କେିେୋ ପୋଇ ଁଯେକ any ଣସି ଧୋେୁ େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ 
କେିେୋ ସମୟଯେ, େୋେୁଡି଼େ ଯଚଯେେୋ ଚୋକିେି ପୋଇ ଁେୋେୋ ଆେଶ୍ୟକ 
େୁଏ େୋ’ଠୋେୁ ଅଧକି ଶଥୀଟ୍ ଉପଯେ ପ୍ରଭୋେ ପକୋଇପୋଯେ | ଏେପିେି କ୍େି 
ଏେଂ ଏକ ଭୋେନୋକୁ ଏଡୋଇେୋ ପୋଇ ଁ, ମଯଲଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ |

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1)

-  ସୋଧୋେଣ ମଯଲଟ୍ |

-  େସ ୍ମଯଲଟ୍ |

-  ଯଶଷ-ନକଲି ମଯଲଟ୍ |

-  କଞ୍ଚୋ ଲୁଚୋଇେୋ ମଯଲଟ୍ |

ସପାଧପାରଣ ମରଲଟ୍: ମଯଲଟଗଡିୁକେ ଉଭୟ ଯଚଯେେୋ ଟିକିଏ 
ଉନ୍ମକୁ୍ତେୋ ପ୍ର�ୋନ କେୋେୋଇର୍ୋଏ | େ�ି ଯଚଯେେୋ କନଭକ୍ସ ଆକୋେଯେ 
ନର୍ୋଏ, ଯେଯେ ଚୋକିେଥୀକୁ ପିଟିେୋ ସମୟଯେ ମଯଲଟ୍ ଯଚଯେେୋେ 
ଧୋେଗଡିୁ଼କ ଫି୍ଜ ୍ଯେୋଇେିେ |

ମଯଲଟ୍ ଗଡିୁକ ଡୋଏ ଏେଂ ଯଚଯେେୋେ ଆକୃେି ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ | 50 
ମିଲିମିଟେ, 75 ମିଲିମିଟେ ଏେଂ 100 ମିମି ଡିଆଯେ ମଯଲଟ୍ ଉପଲବ୍ଧ |

ଚିପିଙ୍୍ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏେଂ ନଖ ଚଲୋଇେୋ ଏେଂ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ ଯକୋଣଯେ କୋମ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁମଯଲଟ୍ କୁ େୋେୁଡି଼ ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

େ�ି ଏପେି େୁଏ ଯେଯେ ଯଚଯେେୋ ନଷ୍ ଯେୋଇେିେ ଏେଂ ମଯଲଟ୍ 
ଭୋଙି୍େୋକୁ �ୋୟଥୀ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ ହପାତୁଡ଼ଜି | (Sheet metal hammers)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ ହପାତୁଡ଼ଜିର ନପାମ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ ହପାତୁଡ଼ଜିର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ ହପାତୁଡ଼ଜିର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ ହପାତୁଡ଼ଜିକୁ ନଜିଦେ୍ଦିଟେ କରନ୍ତୁ |
•  ହପାତୁଡ଼ଜି ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ରପାଜ୍ୟ ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା |

ପେୂ୍ଯ୍ ପୋଠ୍ୟରେମଯେ, ଆପଣ ଇଞି୍ନିୟେିଂ େୋେୁଡି଼ େିଷୟଯେ ଜୋଣଛିନି୍ତ 
ଯେପେିକି େଲ୍ ଯପନ୍ େୋେୁଡି଼, ରେସ ୍ ଯପନ୍ େୋେୁଡି଼ ଏେଂ ସିଧୋ ଯପନ୍ 
େୋେୁଡି଼ | ଏଗଡିୁକ େ୍ୟେଥୀେ, ସିଟ୍ ଧୋେୁ େୋଣଜି୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ କିଛି େିଯଶଷ 
ପ୍ରକୋେେ େୋେୁଡି଼ ଅଛି, େୋେୋକୁ ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ େୋେୁଡି଼ କେୁୋେୋଏ |

ରସମପାରନ

1  େୋେୁଡି଼ ଯସଟିଂ

2  େୋେୁଡି଼

3  େୋେୁଡି଼ ସଷିୃ୍

4  େୋେୁଡି଼ େିସ୍ତୋେ

5  ଯଖୋଲୋ େୋେୁଡି଼ |

6  େୁଯଲଟ୍ େୋେୁଡି଼ |

7  େୋେୁଡି଼ ଲଗୋଇେୋ |

8  ଯପନିଙ୍୍ େୋେୁଡି଼ |

ହପାତୁଡ଼ଜି ରସଟଜିଂ: ଏେୋେ ଯଚଯେେୋ ଯଗୋଲୋକୋେ କିମ୍ୋ େଗ୍ଯ୍ ଆକୋେଯେ 
| ଏେୋେ ଫେକ ଆଖ ିଛିଦ୍ରେୁ ଯଟପେ ଯେୋଇଛି ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ ସିଧୋ 
େ୍ୟୋଯଡେଲ ଆଡକୁ | ଯପରେ ଟିପ ୍ଆକୃେିେ ଆୟେକୋେ, ଏେଂ ସୋମୋନ୍ୟ 
ଉନ୍ମକୁ୍ତ | ସିଲିଡେେ ଚୋକିେିେ ଧୋେକୁ ଜୋେିେୋ ଏେଂ ଲମ୍ୋ ଚ୍ୟୋଯନଲ ମଧ୍ୟ 
ସ୍ଥୋପନ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋେ ଯଚଯେେୋ ସୋଧୋେଣ 
ଉଯର୍ଦଶ୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ହପାତୁଡ଼ଜିକୁ ରଜିଭପାଇଟଜିଂ: େୋେୁଡି଼େ ମେୁକଁୁ ଯଗୋଯଲଇ ଯଗୋଲୋକୋେ ଏେଂ 
ଯଚଯେେୋ ସୋମୋନ୍ୟ ଉନ୍ମକୁ୍ତ | ଏେୋେ ଯପନ୍ ଲମ୍ୋ ଯଟପେ ଯେୋଇଛି 
ଏେଂ ଭୂଲମ୍ ଭୋେଯେ େ୍ୟୋଯଡେଲକୁ ସିଧୋ | ଯପନ୍ େ ଟିପ ୍ମିଶ୍ରେି |

େିଯଭଟ୍ େୋମକୁ େିଯଭଟ୍ ଶଙ୍କେକୁ ଯଡଇେଁୋ ଏେଂ େିଯଭଟ୍ ମଡୁେ ଯଶଷ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ହପାମର ସଟୃେଜି : ଏେୋେ ଉଭୟ ମଡୁେ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ ଯେୋଇ େ୍ୟୋଯଡେଲକୁ ଅେିରେମ 
କଯେ | ଏେୋ େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେ, ମିର୍୍ୟୋ େୋେେ ଧୋେ ଯଶଷ କେିେୋ ଏେଂ 
ଏକ ରିେଜ ୍ ଅଂଶ ସୋେୋେ୍ୟଯେ ଶଥୀଟ୍ େ ଯକୋଣ େିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁ
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 3)

ହପାତୁଡ଼ଜି ବ୍ଜିସ୍ପାର: ଏେୋେ ଆକୃେି ଏକ ରିେଜ ୍େୋେୁଡି଼ ପେି କିନ୍ତୁ ଏେୋେ ଯପନ୍ 
ଯଶଷଗଡିୁକ ମିଶ୍ରେି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶଥୀଟ୍ େ ଲମ୍ େ to ୋଇେୋ ପୋଇ ଁଏେୋ ସିଟ୍ େିସ୍ତୋେ କେିେୋକୁ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ | ଏେୋ ପ୍ରୋୟେ raising ଅପଯେସନ୍ େ raising ଇେୋଯେ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ରହପାଲଜିଙ୍୍ ହପାତୁଡ଼ଜି: ଏେୋେ ଉଭୟ ମଡୁେ େଲ ପେି ଆକେିୃେ ଏେଂ ଭଲ 
ପଲିସ ୍|

ଏେୋ ଧୋେୁ ସିଟ୍ ଉପଯେ ଯେୋଲିଙ୍୍ ଅପଯେସନ୍ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏେଂ ଯଖୋଲୋ 
ଆଟ୍ଦିକିଲଗଡିୁକେୁ ଯଡଣ୍ଗଡିୁକ େୋେୋେ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେ ି
େୋେୁଡି଼ ପ୍ରୋୟେ panel ପ୍ୟୋଯନଲ୍ ପିଟିେୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | 
(ଚିତ୍ର 5)

ବୁ୍ରଲଟ୍ ହପାତୁଡ଼ଜି: ଏେୋେ ପ୍ୟୋନଗଡିୁକ ଯେୋଲିଙ୍୍ େୋେୁଡି଼ ପେି ଯ�ଖୋେୋଏ 
କିନ୍ତୁ ଶେଥୀେଟି େୋଲ୍ େୋେୁଡି଼ଠୋେୁ ଲମ୍ୋ ଏେଂ ସୋମୋନ୍ୟ େଙ୍କୋ | ଯପନ୍ 
ଯଶଷଗଡିୁକ ଭଲ ଭୋେଯେ ପଲିସ ୍ଯେୋଇଛି ଏେଂ ଗଭଥୀେ ଅଂଶଯେ କୋମ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁଉପେକୁ୍ତ |

ଏେୋ ଗଭଥୀେ ଯେୋଲିଙ୍୍ ଆଙି୍କେୋ ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେଉଠଁୋଯେ 
ଯେୋଲିଙ୍୍ େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଇପୋେିେ ନୋେି ଁ ଏେଂ ଏେୋ ମଧ୍ୟ 
ଗଭଥୀେ ଖୋଲ ଅଂଶେୁ �ନ୍ତଗଡିୁ଼କୁ େୋେୋେ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ 
| (ଚିତ୍ର 6)

ରର୍ପାଜନପା କରୁଥବି୍ପା ହପାତୁଡ଼ଜି: ଏେୋେ ଯଗୋଟିଏ ଯଚଯେେୋ େଗ୍ଯ୍ ଏେଂ 
ଅନ୍ୟଟି ଯଗୋଲୋକୋେ ଆକୃେିେ ଏେଂ ଭଲ ପଲିସ ୍| ଏେୋେ ଯପନ୍ ସୋମୋନ୍ୟ 
ଉନ୍ମକୁ୍ତ ଅଯଟ | ଏେ ିେୋେୁଡି଼େ ଓଜନ ଭୋେଥୀ |

ଏେୋ ଯଖୋଲୋ ଏେଂ େ raised ୋ଼େୋଇର୍େିୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଗଡିୁ଼କୁ ସଗୁମ ପଷୃ୍ ୍ଠ 
ସମୋପ୍ତ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏେଂ ସୋ�ୋ ସିଟ୍ଗଡିୁ଼କେ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ ଯେୋଜନୋ କେିେୋ 
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 7)

ରପନଜିଙ୍୍ ହପାତୁଡ଼ଜି: ଏେୋେ ଯଚଯେେୋ ଯଗୋଲୋକୋେ ଏେଂ ସୋମୋନ୍ୟ 
ଉନ୍ମକୁ୍ତ ଏେଂ ଏକ ଫେକଟି େୋେୁଡି଼ େିସ୍ତୋେ କେିେୋ ପେି | ଏେ ିେୋେୁଡି଼ 
ସି୍ପନ୍ ଆଲୁମିନିୟମ ୍କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଏେଂ ଯଖୋଲୋ େମ୍ୋ, ପିର୍ତେ ଘେ ଧୋେଣ ପୋତ୍ର 
ଉପଯେ ପଲିସ ୍ଯେୋଇର୍େିୋ ଇଯମ୍ପ୍ରସନ୍ ୍ସ ଯ�ଖେିୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | 
(ଚିତ୍ର 8)

ନଜିଦେ୍ଦିଟେକରଣ: ସିଟ୍ ଧୋେୁ େୋେୁଡି଼ଗଡିୁକ ଯପନ୍ ପ୍ରକୋେ ଏେଂ େୋେୁଡି଼େ 
ଓଜନ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇଛି |

ଉଦପାହରଣ |

1  େୋେୁଡି଼ ଯେୋଜନୋ

ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା (ଚଜିତ୍ର 9)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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-  ସେ୍ଯ୍�ୋ େୋେୁଡି଼େ େୋେ ଏେଂ ମେୁ ଁଯେଲ ଏେଂ ଯେଲେୁ ମକୁ୍ତ ଯେେୋ 
ଉଚିେ |

-  େୋେୁଡି଼େ ଯଚଯେେୋ ସ୍କ୍ୋଚ୍, ଯଡଣ୍ଟ୍, େିଭୋଜନ, େୁେ୍, ଚିପ୍ସ ଇେ୍ୟୋ�ିେୁ 
ମକୁ୍ତ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ |

-  େ୍ୟୋଯଡେଲଟି ସେୁକି୍େ ଭୋେଯେ ମଡୁେଯେ ଫିଟ୍ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ | ଯେଜ ୍
ଟୋଣ ଯେେୋ ଉଚେ୍ି | (ଚିତ୍ର 10)

-  ଭଙ୍ୋ, ଫୋଟିେୋଇର୍େିୋ, ଛିଡେୋେୋଇର୍େିୋ େ୍ୟୋଯଡେଲ ସେେି ସଜି୍ଜେ 
େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ କେୋେିେୋ ଉଚିେ୍ ନୁଯେ ଁ| େୁେନ୍ତ େ୍ୟୋଯଡେଲଗଡିୁକ 
େ�େୋନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 11)

-  ଖେୋପ ଫିଟ୍ କିମ୍ୋ ଭଙ୍ୋ େ୍ୟୋଯଡେଲେୁ ଉଡୁ଼ର୍େିୋ ମଡୁେ ଗମ୍ଭଥୀେ ଆଘୋେ 
ଯ�ଇପୋଯେ |

-  େୋେୁଡି଼ ଏେଂ େୋଡ୍ଯ୍ ଷି୍ଲ ମଧ୍ୟଯେ ସେ୍ଯ୍�ୋ ନେମ ଧୋେୁେ ଖଡେ 
େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ |

-  ଯକଯେଯେଯଲ �ୁଇଟି େୋେୁଡି଼ ମେୁକଁୁ ଏକୋଠ ିଧକ୍ୋ �ିଅନ୍ତୁ ନୋେି ଁକୋେଣ 
ଯଚଯେେୋ େିଭୋଜେି ଯେେ ଏେଂ ଚିପ୍ସ େିପଜ୍ଜନକ ଭୋେଯେ ଉଡି଼େ |

-  ଯସେ ିନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁସଠକି୍ େୋେୁଡି଼ େୋଛନ୍ତୁ |

ଲୁହପା ରସପାଲଡଜିଂ (ରସପାଲଡଜିଂ ବ୍ଜିଟ୍) Soldering iron (soldering bit)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଲୁହପା ରସପାଲଡଜିଂର ଉରଦେଶ୍ୟ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ଲୁହପା ରସପାଲଡଜିଂର ନଜିମ୍ମପାଣଗତ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା କର |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍ ଏବ୍ଂ ରସଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ରସପାଲଡଜିଂ ଲୁହପା: ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େ ଯସୋଲଡେ ଏେଂ ଗେମ ଧୋେୁକୁ 
ଏକତ୍ର ମିଶୋଇେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଯସୋଲଡିଂ ଆଇେନ୍ ସୋଧୋେଣେ cop େମ୍ୋ କିମ୍ୋ େମ୍ୋ ମିଶ୍ରଣଯେ 
େିଆେି | ଯେଣ ୁଯସମୋନଙୁ୍କ େମ୍ୋ େିଟ୍ ଭୋେଯେ ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ |

େମ୍ୋ ଯେଉଛି ଯସୋଲଡିଂ େିଟ୍ ପୋଇ ଁପସନ୍ଦେି ସୋମଗ୍ଥୀ କୋେଣ |

-  ଏେୋ ଉର୍ତୋପେ େେୁେ ଭଲ କଡେକ୍୍ଟେ |

-  ଟିଫିନ୍ ଲିଡ୍ ଆଲୁଅ ପୋଇ ଁଏେୋେ ସମ୍ନ୍ଧ ଅଛି |

-  ଯସେୋ ଯେୋଗ୍ୟ ଅେସ୍ଥୋଯେ େକ୍ଣୋଯେକ୍ଣ କେିେୋ ସେଜ ଅଯଟ |

-  ଏେୋକୁ ସେଜଯେ ଆେଶ୍ୟକ ଆକୋେଯେ େିଆେି କେୋେୋଇପୋେିେ | 
ଏକ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋେ ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ଅଂଶ ଅଛି | (ଚିତ୍ର 1)

-  ମଡୁେ (େମ୍ୋ େିଟ୍)

-  ଶଙ୍କେ

-  କୋଠ େ୍ୟୋଡେଲ୍ |

-  ଧୋେ

ବ୍ଜିକ୍ରୟ କପର୍ ବ୍ଜିଟ୍ |

ରସପାଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍ ର ପ୍ରକପାର: ସୋଧୋେଣ େ୍ୟେେୋେଯେ 7 ପ୍ରକୋେେ 
ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ ଅଛି,

ଯସମୋଯନ

-  ସଚୂେି ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

-  ଇଯଲକ୍୍ଟକ୍ିକ୍ ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

-  ଗ୍ୟୋସ ୍ଗେମ ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

-  ସିଧୋ ସଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

-  େ୍ୟୋଚ୍ ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

-  ନିୟନି୍ତ୍ରେ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

-  େୋଡିେ ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍ |

ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଅନୁେୋୟଥୀ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ ଆକୋେ ଏେଂ ଆକୋେଯେ 
ଯସୋଲଡିଂ ଆଇେନ୍ େିଟ୍ େିଆେି କେୋେୋଏ | ଅେ୍ୟଧକି ଗେମେୁ େକ୍ୋ 
ପୋଇେୋ ପୋଇ ଁପେ୍ଯ୍୍ୟୋପ୍ତ ଉର୍ତୋପ େେନ କେିେୋ ପୋଇ ଁଯସମୋଯନ େଯର୍ଷ୍ 
େଡ଼ ଯେେୋ ଉଚିେ ଏେଂ ମନିପ୍ୁୟଯଲଟ୍ କେିେୋ ପୋଇ ଁଅଶଭୁ ନୁଯେ ଁ|

େମ୍ୋ ମଡୁେେ ଓଜନ ଦ୍ୋେୋ ଯସୋଲଡିଂ େିଟ୍ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇଛି | ସୋଧୋେଣ 
ଯସୋଲଡିଂ ପ୍ରରିେୟୋ ପୋଇ ଁ, ମଡୁେେ ଆକୃେି ଯେଉଛି ଏକ େଗ୍ଯ୍ ପିେୋମିଡ୍ କିନ୍ତୁ 
ପନୁେୋେୃରି୍ତ ପୋଇ ଁ, କିମ୍ୋ ଅଶଭୁ ସ୍ଥୋନିେ ଗଣ୍ ିପୋଇ ଁ, ଅନ୍ୟ ଆକୃେିଗଡିୁକ 
ଡିଜୋଇନ୍ କେୋେୋଇଛି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଏଣ୍ ଯସୋଲଡିଂ େମ୍ୋ େିଟ୍: ଏେୋକୁ ଏକ େଗ୍ଯ୍ ପଏଣ୍ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ 
ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ | ଏକ ପିେୋମିଡ୍ ଗଠନ ପୋଇ ଁଧୋେ ଚୋେି ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଏକ 
ଯକୋଣଯେ ଆକୃେିେ | ଏେୋ ଟ୍ୟୋକିଂ ଏେଂ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ 
| (ଚିତ୍ର 2)

ଇରଲକ୍୍ଟଟ୍ଜିକ୍ ରସପାଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍: ଇଯଲକ୍୍ଟକ୍ିକ୍ ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େେ 
େିଟ୍ ଏକ ଉପୋ�ୋନ ଦ୍ୋେୋ ଗେମ େୁଏ | ଏେ ିପ୍ରକୋେକୁ ପସନ୍ଦ କେୋେୋଏ, 
େ�ି କଯେଣ୍ ଉପଲବ୍ଧ ର୍ୋଏ କୋେଣ ଏେୋ ସମୋନ ଉର୍ତୋପକୁ େଜୋୟ େଯଖ 
| େିଭିନ୍ନ ଯଭୋଯଲ୍୍ଟଜ ୍ ପୋଇ ଁ ଇଯଲକ୍୍ଟକ୍କି୍ ଯସୋଲଡିଂ ଆଇେନ୍ ଉପଲବ୍ଧ 
ଏେଂ ସୋଧୋେଣେ a ଅଯନକ ଅ�େେ�େ ଟିପ୍ସ ସେେି ଯେୋଗୋେୋଏ | 
ଯସଗଡିୁକ େେୁେ ଯଛୋଟ କେୋେୋଇପୋେିେ ଏେଂ ସୋଧୋେଣେ electrical 
େ electrical �ୁ୍ୟେିକ କିମ୍ୋ ଯେଡିଓ ଆଯସମ୍ଲି କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ | (ଚିତ୍ର 3)

ଗ୍ୟପାସ ୍ ଉତ୍ତପାପ ରସପାଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍: ଏକ ଗ୍ୟୋସ ୍ ଉର୍ତପ୍ତ ଯସୋଲଡିଂ 
େମ୍ୋ େିଟ୍ ଏକ ଗ୍ୟୋସ ୍ ନିଆ ଁ ଦ୍ୋେୋ ଉର୍ତୋପ େୁଏ େୋେୋ ମଡୁେେ ପଛ 
ଭୋଗଯେ ଲୋଗିର୍ୋଏ | ଉଚ୍ଚ ଚୋପ ଗ୍ୟୋସ ୍େ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଏେଂ ଭଲ ଉର୍ତୋପ 
ସଂେକ୍ଣ କ୍ମେୋ ପୋଇେୋ ପୋଇ ଁେିଟ୍ େଯର୍ଷ୍ େଡ଼ | ଏେ ିଉଯର୍ଦଶ୍ୟଯେ 
େେେ ଯପଯରେୋଲିୟମ ଗ୍ୟୋସ (LPG) ଅଗି୍ େେୁେ ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ 
| ଯସୋଲଡିଂ କିଟ୍ ସୋଧୋେଣେ many ଅଯନକ ଆକୋେ ଏେଂ େିଟ୍ ଆକୃେି 
ଅନ୍ତଭୂ୍ଯ୍କ୍ତ କଯେ େୋେୋ ଅଧକିୋଂଶ ପ୍ରକୋେେ ଯସୋଲଡିଂ ସଂଯେୋଗ େିଆେି 
କେିେୋଯେ େ୍ୟେେୃେ ଯେୋଇପୋଯେ | (ଚିତ୍ର 4)

ସଜିଧପା ସଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍: ଏେ ିପ୍ରକୋେେ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ ଯଗୋଲୋକୋେ 
କୋମେ ଭିେେ େେ ଅଂଶକୁ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁଉପେକୁ୍ତ | (ଚିତ୍ର 5)

ହ୍ୟପାଚ୍ ରସପାଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍: ଏେ ି ପ୍ରକୋେେ ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େ 
ସମେେ ଯପୋଜସିନ୍ ଲ୍ୟୋପ ୍କିମ୍ୋ ଯଗୋଲୋକୋେ େୋ େଗ୍ଯ୍ େେ େଯେ ଯଖୋଲୋ 
ଗଣ୍ଯିେ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁଅେ୍ୟନ୍ତ ଉପେକୁ୍ତ | (ଚିତ୍ର 6)

ନଜିୟନ୍ତ୍ରଜିତ ରସପାଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍: ଏେ ିପ୍ରକୋେେ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ ଯସୋଲଡିଂ 
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେଉଠଁୋଯେ ସିଧୋ କିମ୍ୋ େ୍ୟୋଚ୍ େିଟ୍ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁ
େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଇପୋେିେ ନୋେି ଁ | ଆଡଜଯଷ୍େଲ୍ ଯସୋଲଡିଂ େିଟ୍ 
ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁଯେକ position ଣସି ସି୍ଥେିଯେ ଆଡଜଷ୍ ଯେୋଇପୋେିେ 
| (ଚିତ୍ର 7)

ହପାଣ୍ଜି ରସପାଲଡଜିଂ ତମ୍ବପା ବ୍ଜିଟ୍: ଏେୋ ଏକ େ୍ୟୋଚ୍ ପ୍ରକୋେ ପେି କିନ୍ତୁ େ୍ୟୋଚ୍ 
ଅଯପକ୍ୋ ଆକୋେ େଡ଼ | ଏେୋ ଧୋେୁେ ଭୋେଥୀ ଯଗଜ ୍ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁ
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଧୋେୁେ େୋଲୁକୋ ଯଗଜ ୍ଉପଯେ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁଏେୋ 
େ୍ୟେେୋେ କେୋେିେୋ ଉଚିେ୍ ନୁଯେ ଁକୋେଣ ଅେିେିକ୍ତ ଉର୍ତୋପ ଧୋେୁକୁ ଧକ୍ୋ 
ଯ�େ | (ଚିତ୍ର 8)

ଟ୍ରପାରମଲ୍୍ସ | Trammels
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ଟ୍ରପାରମଲ୍୍ସର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବ୍ଜିମ ୍ ଟ୍ରପାରମଲ୍୍ସ ଏବ୍ଂ ରଟପର ମପାପ: ପେସ୍ପେକୁ 90 ° ଯେ ଷ୍କ୍ୋଇକ୍ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁ ରେୋଯମେଲ୍ ଯସଟ୍ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଏେଂ �ୂେେୋକୁ ସଠକି୍ 
ଭୋେଯେ ମୋପିେୋ ପୋଇ ଁ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | କୋେିଗେଙ୍କ ପୋଇ ଁ ଏକ 
େଗୁେ ରେଯମେଲ୍ ମଡୁେ କିମ୍ୋ ‘ରେମ’୍ ଏେଂ ଯେକ any ଣସି ସେୁିଧୋଜନକ େିମ ୍
ଯେପେିକି କୋଠ େ୍ୟୋଯଟନ୍ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ଏକ ସୋଧୋେଣ ଅଭ୍ୟୋସ | 
ସଠକି୍ ମୋକ୍ଦିଂ ପୋଇ ଁସକୂ୍ଷ୍ମ ଆଡଜଷ୍ଯମଣ୍ଟ୍ ପୋଇ ଁରେଯମେଲେ େ୍ୟେସ୍ଥୋ ଚିତ୍ର 1 
ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି |

900 ଆଙ୍ଲ୍ ଲୋଇନ୍ େର୍ୋ ପେସ୍ପେ ସେେି ଯେଖୋ େଗ୍ଯ୍, ଚିତ୍ର 2 ଯେ 
ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି େିମ ୍ରେଯମେଲ୍ ଯସଟ୍ କିମ୍ୋ ଷି୍ଲ୍ ଯଟପ ୍ସୋେୋେ୍ୟଯେ 
ଯସଟ୍ ଯେୋଇପୋଯେ |

ଡିଭୋଇଡେ୍ ସେେି ମୋକ୍ଦିଂ କେିେୋ ସମୟଯେ ସୋଧୋେଣ ସଠକିେୋ, ଏେଂ 
ରେୋଯମଲଗଡିୁକ ପ୍ରକୃେ ଆକୋେେ 0.15 ମିଲିମିଟେ ମଧ୍ୟଯେ | ଚିତ୍ର 3 
�ଶ୍ଯ୍ୋଏ ଯେ କିପେି ଏକ ଡୋେୋଣ ଯକୋଣେ ଗଣୁଗଡିୁ଼କ େିଭୋଜକମୋନଙ୍କ 
ସେେି ମୋକ୍ଯ୍ କେିେୋ ସମୟଯେ ସୋଧୋେଣ ସଠକିେୋ ପ୍ରୋପ୍ତ େୁଏ, ଏେଂ 
ରେୋଯମଲଗଡିୁକ ପ୍ରକୃେ ଆକୋେେ 0.15 ମିଲିମିଟେ ମଧ୍ୟଯେ | ଚିତ୍ର 3 
�ଶ୍ଯ୍ୋଏ ଯେ କିପେି ଏକ ଡୋେୋଣ ଯକୋଣେ ଗଣୁ |

ର୍ରପାଭସ୍ମ | (Groovers)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିେ୍ୟୋୟୋମେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ର୍ରପାଭର କ’ଣ ତପାହପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ର୍ରପାଭରଗଡୁଜିକର ଆକପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ର୍ରପାଭରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଏବ୍ଂ ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ପ୍ରଭୋେଶୋେଥୀ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁସିଯ୍ମ ୍ମଟୋଲେ ଯେକ Any ଣସି ସିମ ୍ଲକ୍ କିମ୍ୋ 
େନ୍ଦ ସମ୍ପରି୍ତ ଯେେୋ ଉଚିେ | ନଯଚେ୍ ଗଣ୍ ିଏକ େିଫେେୋ ଯେେ |

ଏକ ର୍ରପାଭର କ’ଣ?

ଏକ ଯଗ୍ୋଭେ ଯେଉଛି ସିଟଯମଟୋଲ୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ସିମ ୍ େନ୍ଦ ଏେଂ ଲକ୍ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େ୍ୟୋଡେ ଟୁଲ୍ | (ଚିତ୍ର 1)

ଟୁଲ୍ େ ଯଶଷକୁ ଗ୍ଥୀଭ୍ ସିମ ୍େିଆେି କେୁର୍େିୋ ଲକ୍ ଉପଯେ ଫିଟ୍ କେିେୋ 
ପୋଇ ଁପନୁ essed ଗ୍େଣ କେୋେୋଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ଆକୋେଗଡିୁକ |

ଯଗ୍ୋଭେଗଡିୁକ େିଭିନ୍ନ ଆକୋେଯେ ଉପଲବ୍ଧ | 3 ମିମି, 4 ମିମି, 5 ମିମି 
ଇେ୍ୟୋ�ି |

ସୋଧୋେଣେ the ଯଫୋଲ୍୍ଡେ ଯମୋଯଟଇଠୋେୁ 1.5 ମିମି ଚଉଡୋ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ |

ଯମୋଟୋ ସୋମଗ୍ଥୀ ପୋଇ ଁ, ଯଫୋଲ୍୍ଡେ ଯମୋଯଟଇଠୋେୁ 3 ମିମି େଡ଼ ଏକ 
ଯଗ୍ୋଭେ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଗ୍ଥୀଭ୍ େ ଯମୋଯଟଇ ଟୁଲ୍ େଡି ଉପଯେ ଷ୍ୋମ୍ପ ୍ଯେୋଇଛି |

ବ୍ନ୍ଦ ଏବ୍ଂ ତପାଲପା

ପ୍ରର୍ଯମ ଗଣ୍ ିସି୍ଥେିଯେ େଖୋେୋଏ ଏେଂ େୋ’ପଯେ ଏେୋ ଏକ ମଯଲଟ୍ ସେେି 
େନ୍ଦ ଯେୋଇେୋଏ | (ଚିତ୍ର 3)

େୋ’ପଯେ ଯଗ୍ୋଭେକୁ ଗଣ୍େି େନ୍ଦ ମଡୁେଯେ େଖୋେୋଏ | ଯଗ୍ୋଭେଟି ଅେି 
ସୋମୋନ୍ୟ ଯକୋଣଯେ ଅେସି୍ଥେ | ଗଣ୍େି ଧୋେ ଯଗ୍ୋଭେକୁ ସି୍ଥେ କେିେୋ ପୋଇ ଁ
ଏକ ଗୋଇଡ୍ ଭୋେଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କଯେ |

ଗଣ୍େି ଅନ୍ୟ ପ୍ରୋନ୍ତ ପୋଇ ଁଯଗ୍ୋଭିଙ୍୍ ଅପଯେସନ୍ ପନୁେୋେୃରି୍ତ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 
4 ଏେଂ 5) |

େୁ୍ ୍ମ ପେ୍ଯ୍୍ୟୋୟଯେ ଗଣ୍ ିସେେି କୋମ କେି େୋଲୋ ପଡିଛି | ଏକ ମଯଲଟ୍ 
କିମ୍ୋ େୋଲୁକୋ ଯେୋଜନୋ କେୁର୍େିୋ େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ କେି ସିମ ୍ କଠନି 
ଅଯଟ |

ଯଗ୍ୋଭେେ ଯଶଷ ସେେି ପେ୍ଯ୍୍ୟୋୟଯେ ଗଣ୍କିୁ ଲକ୍ କେିେୋଯେ େିଫେ 
ଯେେୋ ଦ୍ୋେୋ ଗଣ୍ଯିେ କୋମଡିୁ଼େୋ ଚିହ୍ ଯ�ଖୋେିେ |

ଅେ୍ୟଧକି ଯଛୋଟ ଏକ ଯଗ୍ୋଭେ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ଧୋେୁକୁ ଚିହ୍େି କେିେ 
ଏେଂ େୋଲୋକୁ ଯେୋକିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.45-47 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.48 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ଅଂଶ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର | (Stakes and their uses)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ଏକ ଅଂଶ କଣ ରବ୍ପାଲଜି ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଟେକ୍ ଏବ୍ଂ ରସଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଷ୍କ୍ ଗଡିୁକ ଯେଉଛି ସିଟ୍ ଧୋେୁ କମ୍ଯ୍କର୍ତ୍ଯ୍ୋ ଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି, ନଇେଁୋ, ସିମ ୍କେିେୋ 
କିମ୍ୋ ଗଠନ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ | ଯସମୋଯନ େୋସ୍ତେଯେ ସେୋୟକ ଉପକେଣ 
ଭୋେଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେିେୋ ସେେି ସୋଧନ ଗଠନ କେନି୍ତ |

େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ ଆକୋେ ଏେଂ ଆକୋେଯେ ଯଷ୍କ୍ େିଆେି କେୋେୋଇର୍ୋଏ 
ଯେଉ ଁ ପ୍ରକୋେ ଯମସିନ୍ଗଡିୁ଼କ ସେଜଯେ ଉପଲବ୍ଧ କିମ୍ୋ ସେଜଯେ 
ଅନୁକୂେ ଯେୋଇନର୍ୋଏ |

ଯକଯେକ ଷ୍କ୍ ଜୋଲ୍ ମ�ୁୃ ଷି୍ଲଯେ ନିମ୍ଦିେ, କୋଷ୍ ଷି୍ଲ୍ ସେେି ମେୁୋମଁେୁି ଁ| 
ଉନ୍ନେ ଯଶ୍ରଣଥୀେ ଅଂଶଗଡିୁକ ଜୋଲ୍ ଷି୍ଲ୍ କିମ୍ୋ କୋଷ୍ ଷି୍ଲେୁ ନିମ୍ଦିେ |

ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ ଏକ ଅଂଶ ଏକ ମଡୁେ (କିମ୍ୋ) ଏକ ଶଙି୍କୁ 
ଯନଇ ଗଠେି | (ଶଙ୍କେ କିମ୍ୋ ଶେଥୀେ ଏେଂ ଯଗୋଇଠ)ି ଶଙ୍କେଗଡିୁକ ଏକ 
ଯଟପେଡ୍ ଯେଞ୍ଚ ସଯକଟଯେ ଫିଟ୍ ଯେେୋ ପୋଇ ଁଡିଜୋଇନ୍ କେୋେୋଇଛି | 
(ଚିତ୍ର 1)

ରଗପାଲପାକପାର ତଳ ଅଂଶ (ଚଜିତ୍ର 1): ଏେୋେ ଯଗୋଲୋକୋେ ଏେଂ ଅେେେ 
ମଖୁ ମଡୁେ ଅଛି | ଏେୋ ସିଟ୍ ଯେୋଲ୍ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ହ୍ୟପାଚ୍ ଅଂଶ (ଚଜିତ୍ର 2): େ୍ୟୋଚ୍ ଅଂଶେ ଏକ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ, ସିଧୋ ଧୋେ ଅଛି, 
ଯଗୋଟିଏ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଯଖୋ�ିେ | େଥୀକ୍ଷ୍ଣ େଙ୍କୋ େିଆେି କେିେୋ, ସିଟ୍ ଧୋେୁେ 
ଧୋେକୁ ଯଫୋଲ୍୍ଡିଂ କେିେୋ, େୋେଯେ େୋକ୍ସ ଏେଂ ପ୍ୟୋନ େିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁ
ଏେୋ ଅେ୍ୟନ୍ତ ଉପଯେୋଗଥୀ |

ଅଧପା ଚନ୍ଦ୍ର ଅଂଶ (ଚଜିତ୍ର 3): ଏେ ିଅଂଶଟି ଏକ େୃର୍ତେ ଆକ୍ଯ୍ ଆକୋେଯେ 
ଏକ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ ମଡୁେ ଅଛି, ଯଗୋଟିଏ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଯଖୋ�ିେ | ଧୋେୁ ଡିସ୍ଯେ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍
ଟନ୍୍ଯ୍ ଅପ ୍ପୋଇ ଁଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଫରନଲ ଅଂଶ (ଚଜିତ୍ର 4): ଫଯନଲ ଏେଂ ଯଟପେଡ୍ ଆଟ୍ଦିକିଲ୍ ଗଠନ 
ଏେଂ ସିମ ୍କେିେୋ ସମୟଯେ ଏେ ିଅଂଶଟି େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |
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ବ୍ଜିକ୍ କଜିମ୍ବପା ବ୍ଜିକ ଲ Iron ହ ଅଂଶ (ଚଜିତ୍ର 5): ଏେ ିଅଂଶେ �ୁଇଟି ଶଙି୍ 
ଅଛି, ଯଗୋଟିଏ ମଧ୍ୟେୁ ଅନ୍ୟଟି ଏକ ଆୟେକୋେ ଆକୃେିେ ଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି | ସ୍ପୋଉଟ୍ 
ଏେଂ େଥୀକ୍ଷ୍ଣ ଯଟପେଡ୍ ଆଟ୍ଦିକିଲ୍ େିଆେି କେିେୋ ସମୟଯେ ଯମୋଟୋ 
ଯଟପେଡ୍ ଶଙୃ୍ କିମ୍ୋ େିକ୍ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଯକୋଣୋକ୍ଯ୍ ସ୍କ୍ୋଡ୍ଯ୍, ସିମ ୍ଏେଂ 
େୋଲୁକୋ େିଭିଟିଙ୍୍ ପୋଇ ଁଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି େ୍ୟେେୃେ ଯେୋଇପୋଯେ |

ଲ Iron ହ ସଟୃେଜି  (ଚଜିତ୍ର 6): ଏେ ିଅଂଶଯେ �ୁଇଟି ଆୟେୋକୋେ ଆକୃେିେ 
ଶଙି୍ ଅଛି, ଯସର୍ମିଧ୍ୟେୁ ଯଗୋଟିଏ ସୋଧୋ | ଅନ୍ୟ ଶଙି୍ଯେ େିଭିନ୍ନ ଆକୋେେ 
ଯଗ୍ୋଭିଙ୍୍ ସ୍ ଲଟ୍ ଗଡିୁ଼କ ଅଛି | ଏକ ଫ୍ଲ ୋଟ ସିଟ୍ େ ସିଧୋ ଧୋେଯେ ଏକ େିଡ୍ 
‘େୁଡି଼େୋ’ ସମୟଯେ ଯଖୋେୋଗଡିୁ଼କ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ପେେୋ ଯଗଜ ୍ଧୋେୁ 
ସେେି ଯଛୋଟ େ୍ୟୋସ ଟୁ୍ୟେ୍ େିଆେି କେିେୋଯେଯେ ଏେୋ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ |

ପପାଇପ ୍ଅଂଶ ବ୍ପା ରସ୍ପାୟପାର୍ ଧପାର ଅଂଶ (ଚଜିତ୍ର 7): ଏେ ିଅଂଶଯେ ଶଙି୍ 
ଏେଂ ଶଙ୍କେ ଅଛି | ଶଙି୍ �ୁଇ ପ୍ରକୋେଯେ ଉପଲବ୍ଧ | ଯଗୋଟିଏ (ଚିତ୍ର 7A) 
ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ସମେେ ଯଚଯେେୋ ସେେି | ଅନ୍ୟଟି େରେ 
ଯଚଯେେୋ ସେେି (ଚିତ୍ର 7 େି) ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଫ୍ଲ ୋଟ ଯଫସ ୍
ଶଙୃ୍ ଅଂଶ ଧୋେକୁ ଯଫୋଲ୍୍ଡ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏେଂ ସିଧୋ ଧୋେକୁ େୁଲୋଇେୋ 
ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | େରେ ଯଚଯେେୋ ଶଙୃ୍ ଅଂଶଟି େୃର୍ତୋକୋେ ଡିସ୍ 
କିମ୍ୋ େରେ ଧୋେକୁ େୁଲୋଇେୋ ଏେଂ ନକ୍ ଅପ ୍ଗଣ୍ ିେିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁ
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଟଜିନମ୍ୟପାନ୍ ୍ଙ୍୍କ ଆନ୍୍ଭଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 8): ସମସ୍ତ ପ୍ରକୋେ ଫ୍ଲ ୋଟ ଆକେିୃେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ 
ଯେୋଜନୋ କେିେୋ ପୋଇ ଁ ଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରଯେ 
ଏେୋ ଅେ୍ୟଧକି ପଲିସ ୍ଯେୋଇଛି |

ଟଜିନମ୍ୟପାନଙ୍କ ରର୍ପାଡପା (ଚଜିତ୍ର 9): ଏେ ିଅଂଶେ ଉଭୟ ମଡୁେଯେ �ୁଇଟି 
େୋେୁ ଅଛି, େୋେୋ ମଧ୍ୟେୁ ଯଗୋଟିଏ ସୋଧୋେଣେ cle କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ଉଯର୍ଦଶ୍ୟଯେ 
େେକୁ ଖସିେୋଏ | େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ ମଡୁେେ ଗ୍େଣ ପୋଇ ଁଏକ େଗ୍ଯ୍ ଛିଦ୍ର 
ଅଛି | (ଚିତ୍ର 10)

ସମୋପ୍ତ ଆଟ୍ଦିକିଲେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟକୋେିେୋ ପୋଇ ଁଅଂଶେ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଗେୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ | ଯେଣ,ୁ 
ର୍ଡେୋ ଚିଯଜଲ ସେେି ଯସଣ୍େ୍ ପିଚ୍ କିମ୍ୋ କୋଟିେୋ ସମୟଯେ ଅଂଶେ କ 
damage ଣସି କ୍େି ନଯେେୋ ପୋଇ ଁେତ୍ନେୋନ ଯେେୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ଏେ ିଷ୍କ୍ େ୍ୟେଥୀେ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ ଚୋକିେଥୀ ପୋଇ ଁସ୍ୱେନ୍ତ୍ର ପ୍ରକୋେେ ଷ୍କ୍ 
ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.48 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ତମ୍ବପା ସ୍ଜିଥ ୍ଅଂଶ | (Copper smith stake)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ଏକ ତମ୍ବପା ସ୍ଜିଥ ୍ଅଂଶ ଚଜିହ୍ନଟ କର |
• ଏକ ତମ୍ବପା ସ୍ଜିଥ ୍ଅଂଶର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ତମ୍ବପା ସ୍ଜିଥ ୍ଅଂଶର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ତମ୍ବପା ସ୍ଜିଥ ୍ଅଂଶ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରୁଥବି୍ପାରବ୍ରଳ ରପାଜ୍ୟ ସରୁକ୍ପା, ର୍ତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଯ�ୋକୋନଯେ ସେେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁଅେ୍ୟଧକି ଅଂଶ େେେିୋ 
ଅର୍୍ଯ୍ନ not େିକ ନୁଯେ ଁ|

ଯେଣ,ୁ ସୋଧନ କେିେୋେ ଏକ ଅର୍୍ଯ୍ନ way େିକ ଉପୋୟ ଗ୍େଣ କେୋେୋଇଛି 
ଏେଂ ଚିତ୍ର 1 ପେି ସୋଧୋେଣ ମଡୁେଯେ େିଭିନ୍ନ ରେସ ୍େିଭୋଗେ �ୁଇଟି ଧୋେକୁ 
ମିଶ୍ରଣ କେି ଡିଜୋଇନ୍ କେୋେୋଇଛି |

ଏେ ି ଅଂଶକୁ ଏକ େମ୍ୋ ସି୍ର୍ ୍ େୋ ଟିନ୍ ୍ମ୍ୟୋନ୍ ୍ଙ୍୍କ ଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି କୁେୋେୋଏ | ଏେୋେ 
ନିମ୍ଯ୍ୋଣ େ features ଶଷି୍୍ୟ ଯେେୁ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ େ୍ୟେେୃେ ଏେୋ 
ଏକ ଅେ୍ୟନ୍ତ ଉପଯେୋଗଥୀ ଅଂଶ | ଏେ ିଧୋେୁ ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କୁ ଚଟୋଣ 
କେିେୋ, େଙ୍କୋ, ଯଫ୍ଲଞ୍,୍ ଉଭୟ ସିଧୋ ଏେଂ େରେ ଧୋେଯେ େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେ 
ସମୋପ୍ତ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଏେ ିଅଂଶଗଡିୁକ ମଧ୍ୟମ କୋେ୍ଯ୍ନ ଷି୍ଲଯେ ନିମ୍ଦିେ ଏେଂ ଯକସ ୍କଠନି |

ସରୁକ୍ପା ର୍ତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

1 Sl ିଟିପିଟି ଏେଂ �ୁଘ୍ଯ୍ଟଣୋ ନଯେେୋ ପୋଇ ଁ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟ୍ କିମ୍ୋ ଷ୍କ୍ 
ଧୋେକଯେ ର୍େିୋ ଅଂଶକୁ �ୃ ly ଭୋେଯେ ଠକି୍ କେନ୍ତୁ |

2  ଏେୋକୁ ଭୋେି କୋମ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୋେ କେ ନୋେି ଁ|

3  ଖଡେ ଖଡେ କେି ଖଡେ ଖଡେ କେି ନଷ୍ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

4  େୋେେ ଧୋେଯେ େୋେ କିମ୍ୋ ନଖ କୋଟି ଧୋେକୁ ନଷ୍ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

5  େ୍ୟେେୋେ ପଯେ ଏେୋକୁ େୋେୋେ କେି ନିଜ ସ୍ଥୋନଯେ େଖ |

ତଳ ରଗପାଲପାକପାର ଅଂଶ | (Bottom round stake)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ରପାଉଣ୍ ବ୍ଟମ ୍ରଟେକ୍ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |
• ଏହଜି ଅଂଶର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଏହଜି ଅଂଶର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ତଳ ରପାଉଣ୍ ଅଂଶ: ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଯ�ୋକୋନଯେ େ୍ୟେେୃେ ଏେୋ 
ଏକ ସୋଧୋେଣ ଅଂଶ | ଏେ ି ଅଂଶଟି ଏକ ସମେେ ଯଚଯେେୋ ସେେି 

ଯଗୋଲୋକୋେ, ଏେୋକୁ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ସମୟଯେ ସିଟ୍ ଫୋଟିେିେୋ କିମ୍ୋ 
ଛିଡିେେୋ ପୋଇ ଁସୋମୋନ୍ୟ ଚୋଫେେ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.48 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏେୋ େୃର୍ତୋକୋେ ଡିସ୍ ଉପଯେ ଧୋେ େୁଲୋଇେୋ, ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଅଂଶକୁ ସିମ ୍
କେିେୋ ଏେଂ ଫିକି୍ସଂ କେିେୋ, ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଅଂଶଗଡିୁ଼କେ େେ ଭୋଗଯେ ଏକ 
ପ୍ୟୋନଡ୍ ଡୋଉନ୍ ଗଣ୍ ିେିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଲୋଞ୍ଟି କୋେ୍ଯ୍୍ୟ 
ଯେଞ୍ଚ କିମ୍ୋ ଷ୍କ୍ ଯେୋଲ୍ ୍ଡେଯେ ନିମ୍ଦିେ େଗ୍ଯ୍ ସ୍ ଲଟଯେ ଫିଟ୍ ଯେେୋ ପୋଇ ଁ
ଡିଜୋଇନ୍ କେୋେୋଇଛି |

ତପାରର ଧପାରରର ତପାର କଜିମ୍ବପା ନଖ କପାଟନ୍ତୁ ନପାହଜି ଁ| ଏହପା ଧପାରକୁ 
ନଟେ କରଜିରଦବ୍ ଏବ୍ଂ ଶଧୀଟ୍ କଜିମ୍ବପା ଏହପା ଉପରର ଗଠ୍ଜିତ ଅଂଶ 
ଉପରର ସମପାନ ଭପାବ୍ନପା ସଟୃେଜି  ରହବ୍ |

ଅଂଶଧୀଦପାର ଧପାରକ | (Stake holders)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ହଜିତପାଧକିପାରଧୀଙ୍କ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଭପାଗଚପାଷଧୀଙ୍କ ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ହଜିତପାଧକିପାରଧୀଙ୍କ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ହଜିତପାଧକିପାରଧୀ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପା ସମୟରର ରପାଜ୍ୟ ସରୁକ୍ପା, ର୍ତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ |

ତଜିରନପାଟଜି ପ୍ରକପାରର ହଜିତପାଧକିପାରଧୀ ଅଛନ୍ତଜି |

1  ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟ୍ |

2  ଘରୂ୍ଣ୍ଯ୍ନ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟ୍ |

3  ୟୁନିଭସ୍ଯ୍ୋଲ୍ ଷ୍କ୍ ଧୋେକ |

ରବ୍ଞ୍ଚ ର୍ଲଲେଟ୍: ଯଷ୍ଟ୍ ଗଡିୁକ ଏକ ଯ୍ଲଲଟ୍ ମୋଧ୍ୟମଯେ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ 
ସମୟଯେ ସି୍ଥେିଯେ େଖୋେୋଇର୍ୋଏ େୋେୋକି ଯେୋଲ୍ ୍ଟ ଏେଂ େୋ�ୋମ ସେେି 
କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଯେଞ୍ଚଯେ ଲୋଗିର୍ୋଏ | ଏେ ିଯ୍ଲ ଲଟଗଡିୁ଼କୁ ଯେ bench ୍ଚ୍ ଯ୍ଲ ଲଟ୍ େୋ 
ଷ୍କ୍ ଯେୋଲ୍ ୍ଡେ କୁେୋେୋଏ |

ଏେ ିଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟଗଡିୁକ କୋଷ୍ ଲୁେୋଯେ ନିମ୍ଦିେ ଏେଂ ଚିତ୍ର 1 ପେି ଆକୃେିେ 
ଆକୋେ େିଶଷି୍ | ଯଟପେ ଯେୋଇର୍େିୋ ଗୋେଗଡିୁକ ସେୁିଧୋଜନକ ଭୋେଯେ 
େ୍ୟେେୃେ ଯେୋଇଛି େୋେୋ �୍ the ୋେୋ ଷ୍କଗଡିୁକେ ଶଙ୍କେଗଡିୁକ ସି୍ଥେ 
କେୋେୋଇପୋେିେ ଏେଂ ଯେକ any ଣସି ସେୁିଧୋଜନକ ସ୍ଥୋନଯେ େ୍ୟେେୋେ 
କେୋେୋଇପୋେିେ | ଯଛୋଟ ଛିଦ୍ରଗଡିୁକ ଯେଞ୍ଚ କୋଟିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ରଜିଭଲଜିଭଜିଂ ରବ୍ଞ୍ଚ ର୍ଲଲେଟ୍: େିଯଭୋଲଭିଂ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟ୍ ଏକ େିଭଲିଭିଂ ଯ୍ଲ ଲଟ୍ 
ସେେି ଯଟପେଡ୍ ଛିଦ୍ର ସେେି େ୍ୟେେୋେ କଯେ ଯେଯେଯେଯେ ଯସଗଡିୁକ 
େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ସମୟଯେ ଷ୍କ୍ଗଡିୁ଼କେ ଶଙ୍କେକୁ ସମର୍୍ଯ୍ନ କଯେ |

ଏେ ିଘରୂ୍ଣ୍ଯ୍ନ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟ୍ ଏେୋକୁ େୋକ୍ଯ୍ ଯେଞ୍ଚଯେ େନ୍ଦ କେି ଯେକ any 
ଣସି ସେୁିଧୋଜନକ ସି୍ଥେିଯେ େଖୋେୋଇପୋେିେ, ଚିତ୍ର 2 ପେି ଏର୍ଯିେ ପ୍ର�ୋନ 
କେୋେୋଇର୍େିୋ କ୍ଲୋମିଂ େ୍ୟେସ୍ଥୋ ସେେି |

ୟୁନଜିଭସ୍ମପାଲ୍ ହଜିତପାଧକିପାରଧୀ: ୟୁନିଭସ୍ଯ୍ୋଲ୍ ଷ୍କ୍ ଯେୋଲ୍ ୍ଡେ୍ େୋକ୍ଯ୍ ଯେଞ୍ଚଯେ 
ଯେକ desired ଣସି ଇଚି୍େ ସି୍ଥେିକୁ େନ୍ଦ କେିଯେେ | ଯେଣ ୁଅଧକିୋଂଶ 
େୋନ୍ତ୍ରଥୀକ ଏେୋକୁ ପସନ୍ଦ କେନି୍ତ |

ଏେ ିଷ୍କ୍ ଧୋେକକୁ ଏକ ଷ୍କ୍ ଯସଟ୍ ସେେି ଡିଜୋଇନ୍ କେୋେୋଇଛି େୋେୋକି 
ସେଜଯେ ଅଂଶଧୋେଥୀଙ୍କ ଉପଯେ ସି୍ଥେ ଯେୋଇପୋେିେ ଏେଂ ଯେଣ ୁଏେୋକୁ 
ଚିତ୍ର 3 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ସେ୍ଯ୍ଭୋେେଥୀୟ ଅଂଶଧୋେଥୀ ଯସଟ୍ 
ଭୋେଯେ କୁେୋେୋଏ | ଯଗୋଟିଏ ଅଂଶକୁ ଅନ୍ୟ ଏକ ଶଥୀଘ୍ର ସି୍ୱଯଭଲ୍ େ�େୋଇ 
େ�େୋେୋଇପୋଯେ | ଅଂଶଧନ ପେିଚୋେନୋ ଏେଂ େ�େୋଇେୋ |

ଏେ ି ପ୍ରକୋେେ େେିୋଧକିୋେଥୀ ଯସଟ୍ କିଣେିୋ ପୋଇ ଁ ଏକ ଆଯ�ଶ 
ଯ�େୋଯେଯେ, ଆଯମ ଅଂଶଧନଧୋେଥୀଙ୍କ ସେେି ଯେୋଗୋଇ �ିଆେିେୋକୁ 
ର୍େିୋ ପ୍ରକୋେେ ସ୍ପଷ୍ ଭୋେଯେ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେିେୋ ଉଚିେ୍ |
ସରୁକ୍ପା, ର୍ତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାରବ୍କ୍ଣ:
-  ଭୋଗଚୋଷଥୀକୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଯେଞ୍ଚଯେ �ୃ ly ଭୋେଯେ ସି୍ଥେ କେନ୍ତୁ |
-  ଏେୋକୁ େେୁେ ଭୋେଥୀ କୋମ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|
-  ଲକିଂ େ୍ୟେସ୍ଥୋକୁ ଅେିରେମ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ େୋେୋ ଡିଭୋଇସଯେ ର୍େିୋ 

ସେୂୋକୁ ନଷ୍ କେିପୋଯେ |
-  ଅନୋେଶ୍ୟକ ସୋମଗ୍ଥୀକୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଯଟେୁଲଯେ େଖନ୍ତୁ ନୋେି ଁ | ଯକେେ 

ଆେଶ୍ୟକଗଡିୁକ େଖନ୍ତୁ |
-  ଏେ ିଅଂଶଧୋେଥୀଙ୍କ ଉପଯେ ଯଛଚି କିମ୍ୋ ପିଚ୍ କେିେୋ ଠୋେୁ �ୂଯେଇ 

େୁେନ୍ତୁ |
-  େ୍ୟେେୋେ ପଯେ ଏେୋକୁ େୋେୋେ କେି ନିଜ ସ୍ଥୋନଯେ େଖନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.48 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ସଜିଟ୍ ରମଟପାଲ୍ ସଜିମ ୍| (Sheet metal seams)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ରସମର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ପରଜିଚୟ

ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ ନିମ୍ଯ୍ୋଣଯେ, େୋଲୁକୋ ଏେଂ ମଧ୍ୟମ ଯଗଜ ୍ ଧୋେୁ ସିଟ୍ ସେେି 
ଯେୋଗଯ�େୋ ସମୟଯେ େୋନି୍ତ୍ରକ ସିମ ୍ନିଯୟୋଜେି | ସିଟ୍ ଧୋେୁ ପ୍ରେନ୍ଧ ଗଠନ 
କେିେୋଯେଯେ, ସିଟ୍ ଧୋେୁ କମ୍ଯ୍ଥୀ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁସଯେ୍ଯ୍ୋର୍ତମ ଉପେକୁ୍ତ 
ସିମ ୍ପ୍ରକୋେ େୋଛିେୋଯେ ସକ୍ମ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ |

ରସମର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

1  ର୍ରପାଭଡ୍ ସଜିମ:୍ ଯଗ୍ୋଭଡ୍ ସିମ ୍ ସୋଧୋେଣେ she ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁଯେ 
ଯେୋଗଯ�େୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଚିତ୍ର 1 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି 
ଏେ ିସିମ ୍�ୁଇଟି ଯଫୋଯଲ୍୍ଡଡ୍ ଧୋେ ଧୋେଣ କଯେ |

2  ପଜିଟ୍ ୍ସବ୍ଗ୍ମ ସଜିମ:୍ ଏେ ିସିମ ୍କୁ େୋମେ ଲକ୍ କିମ୍ୋ ଯେୋଯେୋ ଲକ୍ ମଧ୍ୟ 
କେୁୋେୋଏ | ଏେ ି ସିମ ୍େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ ପୋଇପ ୍ପୋଇ ଁଏକ ଦ୍ରୋଘିମୋ 
ଯକୋଣ ସିମ ୍ ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ସିଙ୍ଲ୍ ଲକ୍ ଏକ ପଯକଟ୍ 
ଲଯରେ େଖୋେୋଏ ଏେଂ େୋ’ପଯେ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍େୋେୁଡି଼ ଯେୋଇେୋଏ, ଚିତ୍ର 2 
ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ପେ୍ଯ୍୍ୟୋୟ ରେଯମ |

 ପି୍ମ ୍ସେଗ୍ଯ୍ ସିମେ ସେୁିଧୋ ଯେଉଛି ଯେ ଏକକ ଲକ୍ ଏକ େରେ ଉପଯେ 
ଟନ୍୍ଯ୍ ଯେୋଇପୋେିେ ଏେଂ ପଯକଟ୍ ଲକ୍ ଏକ ଫ୍ଲ ୋଟ ସିଟ୍ ଉପଯେ 
େିଆେି ଯେୋଇ ଚିତ୍ର 3 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି େରେକୁ ଫିଟ୍ କେିେୋ 
ପୋଇ ଁ ଗଡ଼ୋେୋଇପୋେିେ, େ�ି ଯ�ୋକୋନଯେ ଯେୋଲ୍ ଫମ୍ଦିଂ ଯମସିନ୍ 
ଉପଲବ୍ଧ ନୋେି ଁ, ଯବ୍କ୍ ଉପଯେ ପି୍ମ ୍ସେଗ୍ଯ୍େ ସିମ ୍ସଷିୃ୍ ଯେୋଇଛି |

3  ରଡପାରଭରଟଲ୍ ସଜିମ:୍ ଏେ ିସିମ ୍ଯେଉଛି କଲଯେ୍ଯ୍ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ଯେୋଡିେୋେ 
ଏକ ସେଜ ଏେଂ ସେୁିଧୋଜନକ ପଦ୍ଧେି | େିଯନୋଟି ପ୍ରକୋେେ 
ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍ ସିମ ୍ଅଛି - ସୋଧୋ ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍, େିଡ୍ ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍ 
ଏେଂ ଚିତ୍ର 4 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍ |

 ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍ ସିମ ୍ ଗଡିୁକ ମଖୁ୍ୟେ round ଯଗୋଲୋକୋେ କିମ୍ୋ 
ଏଲିପଟିକୋଲ୍ ପୋଇପ ୍ଉପଯେ ଏେଂ କ୍ୱଚିେ୍ ଆୟେୋକୋେ ନେଥୀଯେ 
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

(କ)ସପାଧପା ରଡପାରଭରଟଲ୍ ସଜିମ:୍ ଯସୋଲଡେ, ସ୍େୁ୍ କିମ୍ୋ େିଯଭଟ୍ 
େ୍ୟେେୋେ ନକେି ଏକ ଯଫ୍ଲଞ୍ଯେ ଏକ କଲେ ଯେୋଗ କେିେୋ 
ସମୟଯେ ଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋ କଲୋେେ ଯଶଷକୁ ଛିଡେୋଇ 
ଏେଂ ଚିତ୍ର 5 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଅନ୍ୟ ସମସ୍ତ ଟ୍ୟୋେ୍କୁ େଙ୍କୋ 
କେି େିଆେି କେୋେୋଏ |

 ଯେୋଡୋେିେୋକୁ ର୍େିୋ ଅଂଶ ଉପଯେ ସିଧୋ ଟ୍ୟୋେଗଡିୁ଼କ େଙ୍କୋ ଯେୋଇ 
େଙ୍କୋ ଟ୍ୟୋେଗଡିୁ଼କ ଷ୍ପ ୍ଭୋେଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କଯେ | ଗଣ୍ ିଚୋେିପୋଖଯେ 
ଯସୋଲଡିଂ କେି ଏେ ିସିମ ୍ଜେକୁ ଟୋଣ କେୋେୋଇପୋଯେ |
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(ଖ) ର୍ଲଲେଞ୍ ୍ରଡପାରଭରଟଲ୍ ସଜିମ ୍|

 ଏେ ିସିମ ୍େ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେଉଠଁୋଯେ ସଫୋ େୂପ ଏେଂ ଶକି୍ତ ଗେୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ 
| ଚିତ୍ର 6 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ସିମ ୍ଯେଉଛି ଏକ ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ପୋଇପ ୍
ପୋଇ ଁଏକ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ପ୍ରକୋେେ ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍ ସିମ ୍| ଏେୋ ସୋଧୋେଣେ 
used େ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେଉଠଁୋଯେ ପୋଇପ ୍ଗଡିୁକ ଏକ ଧୋେୁ ଯ୍ଲ ଲଟ୍ 
ସେେି େିଯଚ୍� େୁଏ ଯେପେିକି ଫଯର୍ଣ୍ଯ୍ସ ୍ଫ୍ଲୁ, ଛୋେ ଇେ୍ୟୋ�ି | ସ୍ ଲିଭ୍ର 
ଯଶଷଯେ େସିର୍ଯିଲ ଏେଂ ଯମେ ଖୋଉର୍େିୋ େିଯଭଟ୍ ଛିଦ୍ରଗଡିୁକ 
ସ୍ ଲିଭ୍ ଏେଂ କଲୋେଯେ ଯଖୋେୋେୋଇର୍ୋଏ | େିଯଭଟ୍ ଛିଦ୍ରଗଡିୁକ ସଜି୍ଜେ 
ଯେୋଇଛି ଏେଂ େିଯଭଟ୍ ଗଡିୁକ ସଂସ୍ଥୋପିେ ଯେୋଇଛି ଏେଂ ଯଶଷଯେ 
ଟ୍ୟୋେ୍ଗଡିୁ଼କ ସିମ ୍ସଂପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ କେିେୋ ପୋଇ ଁେୋେୁଡି଼ ଯେୋଇଛି |

(ଗ) ବ୍ଜିରଡଡ୍ ରଡପାରଭରଟଲ୍ ସଜିମ ୍|

 ଏେୋ ଏକ ସୋଧୋ ଯଡୋଯଭଯଟଲ୍ ସିମ ୍ ସେେି ସମୋନ, ଏକ େିଡିଂ 
ଯମସିନ୍ ଦ୍ୋେୋ ସିଲିଡେେେ ଯଗୋଟିଏ ମଡୁେଯେ ଏକ େିଡ୍ ସଷିୃ୍ େୁଏ | 
ଏେ ିେିଡ୍ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ଉପଯେ େେେିୋ ପୋଇ ଁଷ୍ପ ୍ଭୋେଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କଯେ 
ଏେଂ ଯଫ୍ଲଞ୍କ୍ୁ ଇଚ୍ିେ ସ୍ଥୋନଯେ େଖେିୋ ପୋଇ ଁ ଟ୍ୟୋେଗଡିୁ଼କ େଙ୍କୋ 
ଯେୋଇେୋଏ |

4  ଡବ୍ଲ୍ ସଜିମ ୍|

 �ୁଇ ପ୍ରକୋେେ ଡେଲ୍ ସିମ ୍ଅଛି | ଏକ ପ୍ରକୋେ ଅନିୟମିେ ଫିଟିଙ୍୍ 
େିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେପେିକି େଗ୍ଯ୍ ଏଲଯେୋ, େୋକ୍ସ, 
ଅଫଯସଟ୍ ଇେ୍ୟୋ�ି | ଏେ ି ସିମ ୍ ଯକୋଣଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଏେଂ 
ଯଛୋଟ େଗ୍ଯ୍ ଏେଂ ଆୟେୋକୋେ ନେଥୀଯେ ଏକ ଦ୍ରୋଘିମୋ ସିମ ୍ଭୋେଯେ 
ମଧ୍ୟ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଇପୋଯେ | ଏକ ଡେଲ୍ ଧୋେ ଗଠନ ଯେୋଇ 
ଏକକ ଧୋେ ଉପଯେ େଖୋେୋଏ ଏେଂ ଚିତ୍ର 7 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ 
ପେି ସିମ ୍ପେ୍ଯ୍୍ୟୋୟ ରେଯମ ସମୋପ୍ତ େୁଏ |

 ଅନ୍ୟ ପ୍ରକୋେଟି ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଆକୃେିେ ଚୋକିେି େର୍ୋ ଯେୋେଲକୁ େୋନି୍ଧେୋ 
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ ଯେପେିକି ପ୍ୟୋଲ୍, ଟ୍ୟୋଙ୍କ ଇେ୍ୟୋ�ି |

 ଏେ ିପ୍ରକୋେେ ଡେଲ୍ ସିମ ୍େିଆେି କେିେୋେ ପ�ଯକ୍ପଗଡିୁ଼କ ଚିତ୍ର 
8 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି, ଯେଉଠଁୋଯେ ଯମସିନ୍ ଉପଯେ A ଟନ୍୍ଯ୍ ଅନ୍ 
ଯେୋଇଛି | େି େୁେିଙ୍ ଯମସିନଯେ ଯପୋଡି �ିଆେୋଏ | େେଟି C ପେି 
ଶେଥୀେ ଉପଯେ ଚୋପି ଯେୋଇେୋଏ ଏେଂ ଡି ଭେି ଯପନ୍ ଯେୋଇେୋଏ | 
ଯଶଷଯେ ଇ ଭେି ଏକ ମଯଲଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି ସିମ ୍ସମୋପ୍ତ େୁଏ | 
ଏେ ିସିମ ୍କୁ େଟମ ୍ଡେଲ୍ ସିମ ୍େୋ ନକ୍ ଅପ ୍ସିମ ୍କୁେୋେୋଏ |

 େ�ି ସିମ ୍ଟନ୍୍ଯ୍ ଯେୋଇନର୍ୋଏ, D ପେି, ସିମ ୍କୁ ପ୍ୟୋନ୍ ଡୋଉନ୍ ସିମ ୍
କେୁୋେୋଏ |

5  ବ୍ଟ ସଜିମ ୍|

 ଏେ ି ସିଯମ୍ର �ୁଇଟି ଖଡେ େଟ ଏକୋଠ ି ଅଛି ଏେଂ ଚିତ୍ର 9 ଯେ 
ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଯସୋଲଡେ ଯେୋଇଛି ଚିତ୍ର �ୁଇଟି ପ୍ରକୋେେ 
େଟ ଯସମ ୍ ଯ�ଖୋଏ | ଯଗୋଟିଏ ଯେଉଛି ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ େଟ୍ ସିମ ୍ ଏେଂ 
ଅନ୍ୟଟି ଯେଉଛି େଟ୍ ସିମ ୍|

6  ଲପାପ ୍ସଜିମ ୍|

 ଲୋପ ୍ସିମ ୍ଯଗୋଟିଏ ଖଡେେ ଧୋେକୁ ଅନ୍ୟ ଖଡେ ଉପଯେ ଲ୍ୟୋପ ୍କେି 
େିଆେି କେୋେୋଇର୍ୋଏ ଏେଂ ଚିତ୍ର 10 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି 
ଯସୋଲଡେ୍ କେୋେୋଇର୍ୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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7  ସ୍ଲେଜିପ ୍ର୍ଗୁ୍ ୍ମ ସଜିମ ୍|

 ଚିତ୍ର 11 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଏେ ିସିମ ୍ଏକ ଦ୍ରୋଘିମୋ ଯକୋଣ ସିମ ୍
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

 ସିମ ୍େ ଆଯସମ୍ଲିଯେ ଯଗୋଟିଏ ଲକ୍ A ଏେଂ ଏକ ଡେଲ୍ ଲକ୍ େି 
େେରି୍ୋଏ |

 ଏକ ସ୍ ଲିପ ୍ େୁ୍ ୍ମ ସିମ ୍ ସେେି ପୋଇପ ୍ େିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁ, ଧୋେୁେ 
ଯକୋଣଗଡିୁକ େଗ୍ଯ୍ୋକୋେ ଏେଂ ଧୋେଗଡିୁକ ଯଛ�ନ କେୋେିେୋ ପୋଇ ଁ
ଉପେକୁ୍ତ େତ୍ନ ନିଆେିେୋ ଉଚିେ | ସଠକି୍ ସ୍ ଲିପ ୍ଗଣ୍କିୁ A ଭୋେଯେ ଏେଂ 
ଚିତ୍ର 12 ଯେ B ପେି ଅନୁପେକୁ୍ତ ଯ�ଖୋେୋଏ େ�ି ଧୋେଗଡିୁକ ଯଛ�ନ 
ନେୁଏ, ଯେଯେ ଏେୋ ପୋଇପକ୍ୁ ଆକୃେିେୁ ଯମୋଡି଼ ଯ�େ ଏେଂ ପୋଇପ ୍
େ ଧୋେଗଡିୁକ ଅସମୋନ ଯେୋଇପୋଯେ |

ଲକ୍ ରହପାଇଥବି୍ପା ୍ରଧୀଡ୍ ଗଣ୍ଜି | (Locked grooved joint)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଏକ ଗଣ୍ଜିର ଉରଦେଶ୍ୟ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ର୍ରପାଭରର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ଲକ୍ ରହପାଇଥବି୍ପା ୍ରଧୀଡ୍ ଗଣ୍ଜି ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ |

ଲକ୍ ରହପାଇଥବି୍ପା ୍ରଧୀଡ୍ ଗଣ୍ଜି: ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ଖଡେଗଡିୁ଼କୁ ଯେୋଗଯ�େୋ 
ଏେଂ �ୃ strengthen କେିେୋ ପୋଇ ଁ ଅଯନକ ପଦ୍ଧେି ନିଯୟୋଜିେ | 
ସୋଧୋେଣ ଗଣ୍ ିମଧ୍ୟେୁ ଯଗୋଟିଏକୁ ଲକ୍ ଯଗ୍ୋଭ୍ ଗଣ୍ ିକୁେୋେୋଏ |

ଏେୋ ସୋଧୋେଣେ straight ସିଧୋ ଲୋଇନଯେ କେୋେୋଇର୍ୋଏ | 
ଯେୋଗଯ�େୋକୁ ର୍େିୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରଗଡିୁ଼କ ଏକ େୁକ୍ ଆକୋେଯେ େିଆେି 
କେୋେୋଇର୍ୋଏ, ଏକ ଯଗ୍ୋଭେ େ୍ୟେେୋେ କେି ଭର୍ତ୍ଦି କେୋେୋଇର୍ୋଏ |

ଯେଯେଯେଯେ ଯସଗଡିୁ଼କ ପେସ୍ପେ ସେେି ସଂେକୁ୍ତ ଏେଂ କଡ଼ୋକଡି଼ 
କେୋେୋଏ ଯସଯେଯେଯେ ଏେୋକୁ ଏକ “ଗଭଥୀେ େୁ୍ ୍ମ” କୁେୋେୋଏ (ଚିତ୍ର 1) |

ଯେଯେଯେଯେ ଗ୍ଥୀଭ୍ ଗଣ୍କିୁ କ୍ଲିଚ୍ କେୋେୋଏ, ଏକ ଯଗ୍ୋଭେ େ୍ୟେେୋେ 
କେି ଯଗୋଟିଏ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ େିମୋନ େିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁ“ଲକ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ଯଗ୍ୋଭ୍ 
ଗଣ୍”ି କୁେୋେୋଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ବ୍ପାହ୍ୟ ଏବ୍ଂ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ତପାଲପା ପଡଜିଥବି୍ପା ଗଣ୍ଜିଗଡୁଜିକ: ଏେ ିଗଣ୍ଟିି 
ଏକ ସିଟ୍ ଧୋେୁେ �ୁଇ ମଡୁେଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ େୋେୋ 
ଦ୍ରୋଘିମୋ �ିଗଯେ ଏକ େୃର୍ତୋକୋେ ଆକୃେି ସଷିୃ୍ କଯେ | ଯେଯେଯେଯେ ଚିତ୍ର 
3 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ସିମ ୍େୋେୋଯେ ଗଠେି େୁଏ, ଯସଯେଯେଯେ 
ଏେୋକୁ ‘େୋେ୍ୟ ଲକ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ଗ୍ଥୀଡ୍ ଗଣ୍’ି କୁେୋେୋଏ |

େ�ି ଗ୍ଥୀଭ୍ ମୋଯଣ୍ଡଲ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି ସିମ ୍ ଗଠନ େୁଏ ଯେଯେ ଏେୋକୁ 
‘ଆଭ୍ୟନ୍ତେଥୀଣ ଲକ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ଗ୍ଥୀଡ୍ ଗଣ୍’ି କୁେୋେୋଏ (ଚିତ୍ର 3) |

ହ୍ୟପାଣ୍ ର୍ରପାଭର: େ୍ୟୋଡେ ଯଗ୍ୋଭେ କୋଷ୍ ଷି୍ଲଯେ ଗଠେି ଏେଂ ଏେୋ 
େୋେ୍ୟ ଲକ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ଗ୍ଥୀଡ୍ ଗଣ୍ ିେିଆେି ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଏେ ି ଉପକେଣେ େେ ଭୋଗଯେ ଆେଶ୍ୟକ ଓସୋେ ଏେଂ ଗଭଥୀେେୋ 
ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଏକ ଯଖୋେୋ େିଆେି କେୋେୋଏ |

ଏେୋେ େଗ୍ଯ୍ କିମ୍ୋ ଯଷୋଡଶୋେିଆ ଆକୃେିେ ଏକ େ୍ୟୋଡେଲ୍ ଅଛି, େୋେୋକୁ 
ଧେି େଖେିୋ ପୋଇ ଁଚିଯଜଲ୍ | ଏେ ିସମଗ୍ ଅଂଶ କଠନି ଏେଂ ସ୍ୱଭୋେିକ | 
(ଚିତ୍ର 4)

େ୍ୟୋଡେ ଯଗ୍ୋଭେେ ଯଗ୍ୋଭେେ ଆକୋେ ଅନୁେୋୟଥୀ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇଛି |

ଲକ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ଯଗ୍ୋଭଡ୍ ମିେିେ ଭର୍ତୋ: ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ ଯଗ୍ୋଭେକୁ ଅନୁକେଣ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁଯଫୋଲ୍୍ଡେ ଆକୋେ (ଯମୋଯଟଇ) ପେଞ୍ଚେିୋ ପୋଇ ଁ, ଯମୋଯଟଇକୁ 
ଯମୋଯଟଇେୁ 3 ଗଣୁ କମ କେନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଉ�ୋେେଣ ସ୍ୱେୂପ, ଯଗ୍ୋଭେେ ଯମୋଯଟଇ 6 ମିମି ଏେଂ ସିଟ୍ ଯମୋଟୋ 
ଯେଉଛି mm। Mm ମିମି,

େୋ’ପଯେ ଯଫୋଲ୍୍ଡେ ଯମୋଯଟଇ |

= 6 - (3 x 0.5)

= 4.5 ମିମି (ଚିତ୍ର 6 ଯ�ଖନ୍ତୁ) |

ମଜିଳଜିତ ରଟେକ | (Stake joint)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିେ୍ୟୋୟୋମେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଅଂଶଧୀଦପାରଧୀ ର୍ଗୁ୍୍ମର ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ଅଂଶଧନ ଗଣ୍ଜିର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ମଜିଳଜିତ ରଟେକ |

ଏେୋ ଏକ ଯଫୋଲଡ୍ ଗଣ୍ ିମଧ୍ୟେୁ ଯଗୋଟିଏ ଏେଂ ଯଖେନୋ ପେି େୋଲୁକୋ 
ପ୍ରେନ୍ଧଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋକୁ ମିେିେ ଭୋେଯେ ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ |

ଏେ ି ପ୍ରକୋେେ ଗଣ୍ଯିେ, ଯେୋଡି଼େୋକୁ ଏକ ଖଡେ ଉପଯେ କ୍ଲିପ୍ସ କୋଟି 
�ିଆେୋଏ | କ୍ଲିପଗଡିୁକ ସ୍ ଲଟଯେ ସନ୍ନଯିେଶ କେୋେୋଏ ଏେଂ ଯଗୋଟିଏ 
�ିଗଯେ ଫ୍ଲ ୋଟ ଯେୋଇେୋଏ କିମ୍ୋ େିକଳ୍ପ କ୍ଲିପଗଡିୁକ େିପେଥୀେ �ିଗଯେ 
ଯଫୋଲଡ୍ ଯେୋଇର୍ୋଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଭପାଗ ଭପାଗର ପ୍ରକପାର |

i  ସିଧୋ ଅଂଶ

ii  Zigzag ଅଂଶଧନ ମିେିେ |

ସଜିଧପା ଅଂଶ ଗଣ୍ଜି |

ଏେ ି ଗଣ୍ଯିେ, କ୍ଲିପ୍ସ ଏେଂ ସ୍ ଲଟ୍ ଗଡିୁକ ଏକ ଧୋଡିଯେ ଅଛି, ଏକ କ୍ଲିପ ୍
ଗଡିୁକ ସିଧୋସେଖ ଭର୍ତ୍ଦି କେୋେୋଇର୍ୋଏ, ସ୍ ଲଟ୍ ଗଡିୁକଯେ ଯଫୋଲ୍ଡ୍ ଯେୋଇ 
େିପେଥୀେ �ିଗକୁ ଭୋଙି୍ �ିଆେୋଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଜଜିଗଜପାଗ ୍ଅଂଶଧନ ମଜିଳଜିତ |

ଏେ ି ଗଣ୍ଯିେ, କ୍ଲିପ ୍ ଗଡିୁକ ସ୍ ଲଟ୍ ଗଡିୁକଯେ ଭର୍ତ୍ଦି କେୋେୋଇର୍ୋଏ ଏେଂ 
େିକଳ୍ପ କ୍ଲିପ ୍ଗଡିୁକ େିପେଥୀେ �ିଗଯେ ଯଫୋଲ୍ଡ୍ ଯେୋଇର୍ୋଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ଭତ୍ତପା ରଫପାଲ୍୍ଡଜିଂ ଏବ୍ଂ ରର୍ପାଗଦପାନ | (Folding and joining allowances)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ କପାର୍୍ମ୍ୟରର ଭତ୍ତପା ପ୍ରଦପାନର ଆବ୍ଶ୍ୟକତପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ଗଭଧୀର ରର୍ପାଡ଼ପାଗଡୁ଼ଜିକ ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା ଗଣନପା କରନ୍ତୁ |
•  ରଡପାରଭରଟଲ୍ ଗଣ୍ଜି ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା ଗଣନପା କରନ୍ତୁ |
•  ପ୍ୟପାନଡ୍ ଏବ୍ଂ ନକ୍ ଅପ ୍ଗଣ୍ଜିଗଡୁଜିକ ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା ଗଣନପା କରନ୍ତୁ |

ସ ୍self ୟଂ ସେୁକି୍େ ଗଣ୍ ିକିମ୍ୋ ସିମ ୍େିଆେି କେିେୋଯେଯେ, ଧୋେ ଏେଂ 
ସିମ ୍ପ୍ରସୁ୍ତେି ପୋଇ ଁସୋମଗ୍ଥୀ ଯେୋଗୋଇେୋ ଆେଶ୍ୟକ, ଅେିେିକ୍ତ ସୋମଗ୍ଥୀକୁ 
ଭର୍ତୋ କେୁୋେୋଏ |

ସ ୍self ୟଂ ସେୁକି୍େ ଗଣ୍ ିକିମ୍ୋ ସିମ ୍େିଆେି କେିେୋଯେଯେ, ଧୋେ ଏେଂ 
ସିମ ୍ପ୍ରସୁ୍ତେି ପୋଇ ଁସୋମଗ୍ଥୀ ଯେୋଗୋଇେୋ ଆେଶ୍ୟକ, ଅେିେିକ୍ତ ସୋମଗ୍ଥୀକୁ 
ଭର୍ତୋ କୁେୋେୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସ ୍self ୟଂ ସେୁକି୍େ ଗଣ୍ ିକିମ୍ୋ ସିମ ୍େିଆେି କେିେୋଯେଯେ, ଧୋେ ଏେଂ 
ସିମ ୍ପ୍ରସୁ୍ତେି ପୋଇ ଁସୋମଗ୍ଥୀ ଯେୋଗୋଇେୋ ଆେଶ୍ୟକ, ଅେିେିକ୍ତ ସୋମଗ୍ଥୀକୁ 
ଭର୍ତୋ କୁେୋେୋଏ |

ଏେ ିଭର୍ତୋ ଯଫୋଲଡ୍ ଧୋେେ ଯମୋଯଟଇ ଏେଂ ଧୋେୁେ ଘନେୋ ଉପଯେ 
ନିଭ୍ଯ୍େ କଯେ |

0.4। Mm ମିମି କିମ୍ୋ େୋ’ଠୋେୁ କମ ୍ପେେୋ ସିଟ୍ ପୋଇ ଁଆପଣ ଧୋେୁେ 
ଘନେୋକୁ ଅେଯେେୋ କେିପୋେନି୍ତ |

ରଖପାଳପା ଗଣ୍ଜି / ସଜିମ ୍ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା (ଚଜିତ୍ର 1): େ�ି ଆଯମ ଧୋେକୁ ଓସୋେ 
W ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଯଫୋଲ୍ କେି ଗଣ୍ ିଗଠନ କେୁ, ଯେଯେ ମିେିେ G େ ଅନି୍ତମ 
ସଂପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଓସୋେ W େୁ ଅଧକି ଯେେ ଏେୋ ଯ�ଖପିୋଯେ ଯେ ଗ୍ଥୀଭ୍ େ 
ଅନି୍ତମ ଓସୋେ | W + 3T େ ସେ୍ଯ୍ନିମ୍ ୍ନ ମଲୂ୍ୟ ଅଛି, ଯେଉଠଁୋଯେ T ଧୋେୁେ 
ଘନେୋକୁ ପ୍ରେିପୋ�ିେ କଯେ |

ଏକ ଯଖୋଲୋ ସିମ ୍ପୋଇ ଁଭର୍ତୋ ଯେଉଛି ସିମେ ଯମୋଯଟଇ + ଶଥୀଟ୍ େ େିନି 
ଗଣୁ ଯମୋଟୋ |

ଡବ୍ଲ୍ ୍ରଧୀଭ୍ ସଜିମ ୍/ ଗଣ୍ଜି ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା: ଏେୋ ଚିତ୍ର 2 େୁ ଯ�ଖୋେିେ ଯେ 
କ୍ୟୋପିଂ ଷ୍କ୍ିପ ୍େ ଯମୋଯଟଇ ଯଫୋଲଡ୍ ଧୋେେ ଯମୋଯଟଇେ �ୁଇଗଣୁ ଏେଂ 
ଧୋେୁ ଆକୋେେ ଚୋେି ଗଣୁ ଯମୋଟୋ ସେେି ସମୋନ |

ଡେଲ୍ ଯଗ୍ୋଭଡ୍ ସିମ ୍ / ମିେିେ ପୋଇ ଁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଭର୍ତୋ ଯଫୋଲଡ୍ ଧୋେେ 
ଚଉଡୋ ଚୋେି ଗଣୁ ଏେଂ ଧୋେୁେ ଚୋେି ଗଣୁ ଯମୋଟୋ ଯେେ |

ପ୍ୟପାନଡ୍ ଏବ୍ଂ ନକ୍-ଅପଜଏଣ୍ଟସ ୍ପପାଇ ଁଭତ୍ତପା |

ପ୍ୟୋନଡ୍ ଡୋଉନ୍ ଏେଂ ନକ୍ ଅପ ୍ଗଣ୍େି ଆକୋେ ଏକକ ଯଫୋଲଡ୍ ଧୋେେ 
ଯମୋଯଟଇ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କେୋେୋଏ | 

‘ପି’ ପ୍ୟୋନଡ୍ ଡୋଉନ୍ ଗଣ୍େି ଆକୋେକୁ ପ୍ରେିପୋ�ିେ କଯେ (ଚିତ୍ର 3) ଏେଂ 
‘ଯକ’ ନକ୍ ଅପ ୍ଗଣ୍େି ଆକୋେକୁ ପ୍ରେିପୋ�ିେ କଯେ | (ଚିତ୍ର 4)

P = 2W + 2T ପୋଇ ଁଭର୍ତୋ |

K = 2W + 3T ପୋଇ ଁଭର୍ତୋ |

ତପାର ଦ୍ପାରପା ଧପାର ଧପାର | (Edge stiffening by wiring)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  କ’ଣ କଠ୍ଜିନ ରହଉଛଜି ତପାହପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ଧପାର କଠ୍ଜିନ କରଜିବ୍ପାର ଉରଦେଶ୍ୟ କ’ଣ ତପାହପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ତପାର ଦ୍ପାରପା ଧପାରକୁ କଠ୍ଜିନ କରଜିବ୍ପାର ରପାଜ୍ୟ ପଦ୍ତଜି |

ଧପାର କଠ୍ଜିନତପା: ଧୋେ କଠନିେୋ ଯେଉଛି ପ୍ରରିେୟୋ େୋେୋ �୍ the ୋେୋ ଶଥୀଟ୍ 
େ ଧୋେ ଅଧକି ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଏେଂ କଠନି ଯେୋଇର୍ୋଏ |

ଏଜ ୍ଷି୍ଫିଙ୍୍ ଦ୍ୋେୋ କେୋେୋଇର୍ୋଏ |

1  େୋେ

2  ଯେମିଙ୍୍

3  ଯଫ୍ଲଙ୍୍

4  କୁଲ୍ଦିଙ୍୍ |

5  େିଡି଼ଙ୍୍ |

6  ଗଟିୁଙ୍୍ |

7  େିେିଙ୍୍ |

ଧପାର କଠ୍ଜିନ କରଜିବ୍ପାର ଉରଦେଶ୍ୟ |

1  ଧୋେକୁ ଅେିେିକ୍ତ ଶକି୍ତ ଏେଂ �ୃ id େୋ ଯ�େୋ, ଏେୋକୁ େଙ୍କୋ / େକଲିଂ, 
ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ସମୟଯେ କ୍େି ଇେ୍ୟୋ�ିେୁ େକ୍ୋ କେିେୋ |

2  ନିେୋପ� ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ପୋଇ ଁେଥୀକ୍ଷ୍ଣ ଧୋେକୁ ଏଡୋଇେୋ ପୋଇ ଁ|

3  ଏେୋ ସେେି, ଏେୋ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ପ୍ରେନ୍ଧଗଡିୁ଼କେ ସୋଜସଜ୍ଜୋ େୂପଯେ 
ଯେୋଗ କଯେ |

ତପାର ଦ୍ପାରପା ଧପାର କଠ୍ଜିନ କରଜିବ୍ପାର ପଦ୍ତଜି |

1  କଠନି େୋେ

2  ମିର୍୍ୟୋ େୋେ

କଠନି େୋେଯେ, ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଧୋେଗଡିୁ଼କ େୋେଯେ ଗଡୁ଼ୋେୋଇ େୋେଗଡିୁ଼କ 
ସ୍ଥୋୟଥୀ ସ୍ଥୋନଯେ େଖୋେୋଏ |

ଏେୋକୁ ସୋଧୋେଣେ simple ସେେ “େୋେ” କୁେୋେୋଏ |

ମିର୍୍ୟୋ େୋେଯେ, ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ ଧୋେଗଡିୁ଼କ େୋେଯେ ଗଡୁ଼ୋେୋଇର୍ୋଏ, ଅନି୍ତମ 
ଆକୃେି ଗଠନ କେିେୋ ପଯେ, େୋେକୁ ଫୋଙ୍କୋ େଖେିୋ ପୋଇ ଁଧୋେେୁ େୋେୋେ 
କେୋେୋଇର୍ୋଏ |

େ�ି ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ଧୋେ ସିଧୋ, ଗଠେି ଧୋେକୁ “ସିଧୋ େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେ” 
କୁେୋେୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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େ�ି ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ଧୋେ େରେ ଯେୋଇେୋଏ, ଗଠେି ଧୋେକୁ “େରେ େୋେେକୁ୍ତ 
ଧୋେ” କୁେୋେୋଏ |

ମଜିଥ୍ୟପା ତପାରଗଡୁ଼ଜିକ ବ୍କ୍ର ଧପାରରର କରପାର୍ପାଇପପାରଜିବ୍ ନପାହଜି ଁ|

ତପାର ଭତ୍ତପା (Wiring allowance)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ତପାରର୍କୁ୍ତ ଭତ୍ତପା କ’ଣ ତପାହପା ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ତପାରର୍କୁ୍ତ ଭତ୍ତପା ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ |

େୋେେକୁ୍ତ ଭର୍ତୋ ଆଉ କିଛି ନୁଯେ ଁ, େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେ େିଆେି କେିେୋ ପୋଇ ଁ
େୋେଯେ ଗଡୁ଼ୋଇେୋ ପୋଇ ଁ ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁଯେ �ିଆେୋଇର୍େିୋ ଅେିେିକ୍ତ � 
length ଘ୍ଯ୍୍ୟେ ପେିମୋଣ |

େୋେ ସତୂ୍ର ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ସତୂ୍ର ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କେୋେୋଏ |

େୋେ ଭର୍ତୋ = 2.5 x d + t |

ଯକଉଠଁୋଯେ

d = େୋେେ dia

t = ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ଘନେୋ |

େ�ି �ିଆେୋଇର୍େିୋ େୋେେକୁ୍ତ ଭର୍ତୋ ଅଧକି, ଯେଯେ େୋେେ ସଠକି ଆକୃେି 
ଗଠନ େୁଏ ନୋେି ଁ|

େ�ି ପ୍ର�ୋନ କେୋେୋଇର୍େିୋ େୋେେକୁ୍ତ ଭର୍ତୋ କମ,୍ ଫୋଙ୍କୋ ଧୋେେ ଭିେେ 
ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ମିେିର୍ୋଏ ଏେଂ େୋେ ଯ�ଖୋେୋଏ |

ସୋଧୋେଣେ ,, ପ୍ର�ୋନ କେୋେୋଇର୍େିୋ େୋେେ � length ଘ୍ଯ୍୍ୟ ଧୋେେ � 
length ଘ୍ଯ୍୍ୟଠୋେୁ ସୋମୋନ୍ୟ ଅଧକି |

େୋେେ ଚୋେିପୋଖଯେ ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ଧୋେ ଗଠନ କେିେୋଯେଯେ େୋେକୁ 
ଯଶଷଯେ ଧେି େଖେିୋ ଆେଶ୍ୟକ |

େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେ ସେିେୋ ପଯେ ସେ୍ଲଲସ ୍େୋେ କଟୋେୋଏ |

ହପାତ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା ଦ୍ପାରପା ଏକ ବ୍କ୍ର ପଷୃ୍୍ଠରର ତପାରର୍କୁ୍ତ ଧପାର ତଜିଆରଜି କରଜିବ୍ପା | (Making wired edge 
along a curved surface by hand process)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେୋ ଆପଣଙୁ୍କ ସୋେୋେ୍ୟ କେିେ |
•  ବ୍କ୍ର ଧପାରରର ତପାରର୍କୁ୍ତ ଭତ୍ତପା ଚଜିହ୍ନଜିତ କରନ୍ତୁ |
•  ହପାତ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା ଦ୍ପାରପା ଏକ ବ୍କ୍ର ପଷୃ୍୍ଠରର ଏକ ତପାରର୍କୁ୍ତ ଧପାର ତଜିଆରଜି କରନ୍ତୁ |

ଚିତ୍ର 1 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ସିଟ୍ ଧୋେୁ ସେେି ଏକ ଯଗଜ ୍େ୍ୟେେୋେ 
କେି େୋେେକୁ୍ତ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ େରେ ଧୋେଯେ େୋେେକୁ୍ତ ଭର୍ତୋ ଚିହ୍େି କେନ୍ତୁ 
|

େ୍ୟୋଚ୍ ଯଷ୍କ୍ ଏେଂ ଏକ ଯସଟିଂ େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ କେି େୋେେକୁ୍ତ ଯେେୋକୁ 
ଧୋେକୁ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍କେନ୍ତୁ, ପେ୍ଯ୍୍ୟୋୟରେଯମ 90º ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ | (ଚିତ୍ର 2) େୋ’ପଯେ 
ଯଫ୍ଲଞ୍କ୍ୁ ଏେୋେ ଅଧୋ ପ୍ରସ୍ଥକୁ େିେକ୍ତ କେ ଏେଂ େୋେ ପୋଇ ଁଯଫ୍ଲଞ୍ଯେ 
େରେ କେ | (ଚିତ୍ର 3)

ପ୍ର�ର୍ତ G.I.wire େୁ ଆେଶ୍ୟକ ଡୋଏ ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଏକ ଯଗୋଲୋକୋେ େିଙ୍ 
ପ୍ରସୁ୍ତେ କେନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 3)

େୋେେ ଗଣ୍ ିେୋଲୋ ପଡିର୍େିୋ ଗଣ୍େି େିପେଥୀେ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ |

ଜ।ି ଯଫ୍ଲଞ୍ଯେ େୋେ େିଙ୍ | (ଚିତ୍ର 4)

ଏକ ରିେଜଂି େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ କେି େୋେକୁ ସଂପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ କେନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

ଅଧୋ ଚନ୍ଦ୍ର ଅଂଶ ଏେଂ ଏକ ମଯଲଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି େୋେକୁ ପେିଧୋନ 
କେନ୍ତୁ | ଯଗୋଲୋକୋେ ମୋଯଡେଲ ଏେଂ ଏକ ମଯଲଟ୍ ଦ୍ୋେୋ ସିଲିଣି୍ଡକ୍ 
ଆକୃେିେ ସେ୍ୟେୋକୁ �ୂେ କେନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମଜିଥ୍ୟପା ତପାର (False wiring)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ମଜିଥ୍ୟପା ତପାରଗଡୁ଼ଜିକ କ’ଣ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ମଜିଥ୍ୟପା ତପାରର ରପାଜ୍ୟ ସବୁ୍ଜିଧପା |

ମିର୍୍ୟୋ େୋେଗଡିୁ଼କ ଯେଉଛି ଧୋେକୁ କଠନି କେିେୋେ ଏକ ପଦ୍ଧେି 
ଯେଉରଁ୍ଯିେ େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେ ସଷିୃ୍ େୁଏ ଏେଂ ଧୋେକୁ ଫୋଙ୍କୋ କେିେୋ ପୋଇ ଁ
ଧୋେେୁ େୋେକୁ େୋେୋେ କେୋେୋଇର୍ୋଏ |

ମିର୍୍ୟୋ େୋେେ ଉପକୋେିେୋ: େୋେ ଦ୍ୋେୋ ସେୁିଧୋ ସେେି, ମିର୍୍ୟୋ େୋେଗଡିୁ଼କ 
ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ସେୁିଧୋ ପ୍ର�ୋନ କଯେ |

1  ପ୍ରେନ୍ଧେ ମଲୂ୍ୟ ହ୍ୋସ ଯେୋଇଛି |

2  ପ୍ରେନ୍ଧେ ଓଜନ ମଧ୍ୟ କମିେୋଏ |

ସିଟ୍ ଧୋେୁ ପ୍ରେନ୍ଧଗଡିୁ଼କଯେ ରେଙ୍କ, େୋକ୍ସ ଇେ୍ୟୋ�ି, | େୋେଗଡିୁ଼କ ଯକେେ 
ସଂଲଗ୍ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍େ ଯକୋଣଯେ କେୋେୋଇର୍ୋଏ ଏେଂ େୋେେକୁ୍ତ ଧୋେେ 
ଅେଶଷି୍ ଅଂଶକୁ ଖୋଲି େଖୋେୋଇର୍ୋଏ | ଏେୋ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍କୁ ସି୍ଥେିଯେ େଖେିୋଯେ 
ସୋେୋେ୍ୟ କଯେ |

ରହମଜିଙ୍୍ (Hemming)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ରହମଜିଙ୍ର ମହତ୍୍ତ state ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ରହମଜିଂ ଭତ୍ତପା ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ |

ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ ଧୋେଗଡିୁକ ପେେୋ ଯେେୋ ଅେ୍ୟନ୍ତ ଅସେୁକି୍େ ଯେଯେଯେଯେ 
ଆଯମ ପେିଚୋେନୋ କେୁ | ଯସଗଡିୁ଼କ ଛୁେଥୀ ଧୋେ ପେି ଏେଂ ଆଘୋେ ମଧ୍ୟ 
ଯ�ଇପୋଯେ | ଯେଣ ୁଧୋେକୁ 180 ° ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଯଫୋଲ୍ଡ୍ କେି ଧୋେଗଡିୁକ 
ଅସ୍ପଷ୍ କେୋେିେୋ ଉଚିେ୍ | ଯେଯେେୁ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଅେ୍ୟନ୍ତ ପେେୋ, କଠନିେୋ 
େିନୋ କମ ୍ଶକି୍ତ ଯେେୁ ଧୋେଗଡିୁ଼କ �ୂଯେଇ େିେ |

ଉପଯେୋକ୍ତ କୋେଣଗଡିୁକ ପୋଇ ଁଧୋେଗଡିୁକ ଯେମଡ୍ ଯେୋଇଛି (ଚିତ୍ର 1) 
େୋେୋ ନିେୋପର୍ତୋକୁ ସନିୁଶି୍େ କେିେ, ଆକୃେିେ େଜୋୟ େଖେି, କଠନିେୋେ 
ମୋଲିକ ଯେେ ଏେଂ ଭଲ େୂପ ମଧ୍ୟ େ enhance ୋଇେ |

େ�ି ଏେୋ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଚଟୋଣ ଯେୋଇନର୍ୋଏ ଏେଂ ଏକ ଖୋଲ ଚ୍ୟୋଯନଲ େିଆେି 
େୁଏ ଯେଯେ ଯଫୋଲଡ୍ ଧୋେ ଅଧକି ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଯେେ |

ସୋଧୋେଣେ the ଯେମିଙ୍୍ ଭର୍ତୋ ସେ୍ଯ୍ନିମ୍ ୍ନ 4 M M ଅଧଥୀନଯେ ର୍େିୋ ସିଟ୍ 
େ ଯମୋଯଟଇେ to େୁ times ଗଣୁ ଯେେ |

େ�ି ଯେମିଙ୍୍ ଓସୋେ ଅଧକି ର୍ୋଏ, ଯେମଡ୍ ଧୋେଯେ କୁଞ୍ଚନ ସଷିୃ୍ େୁଏ |

ଚିତ୍ର 2 ଯେ ଏକ ଯେମଡ୍ େୋକ୍ସ ପ୍ର�ଶ୍ଦିେ ଯେୋଇଛି, ଭଲ େୂପ, ସେୁକି୍େ 
ଏେଂ �ୃ strong ଧୋେ ଯ�ଇର୍ୋଏ |

ହପାତ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା ଦ୍ପାରପା ଦୁଇଥର ରହମଜିଙ୍୍ | (Double hemming by Hand Process)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଡବ୍ଲ୍ ରହମଜିଙ୍ର ଉରଦେଶ୍ୟ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ପ୍ରଥମ ଏବ୍ଂ ଦ୍ଜିତଧୀୟ ରଫପାଲ୍୍ଡ ପପାଇ ଁରହମଜିଂ ଭତ୍ତପା ଦଜିଅ |

�ୁଇର୍େ ଯଫୋଲ୍୍ଡିଂ କେି ଡେଲ୍ ଯେମିଙ୍୍ କେୋେୋଏ | ଏକକ ଯେମିଙ୍୍ 
େୁେନୋଯେ ଏେୋ ଅଧକି ଶକି୍ତ ପ୍ର�ୋନ କଯେ | ଏେୋ େିଭିନ୍ନ ସିଟ୍ ଧୋେୁ 
ପ୍ରେନ୍ଧଗଡିୁ଼କଯେ କେୋେୋଇର୍ୋଏ େୋେୋ େଗ୍ଯ୍, ଯରେ ପେି ଆୟେୋକୋେ 
େସୁ୍ତଗଡିୁ଼କଯେ | (ଚିତ୍ର 1 ଏେଂ ଚିତ୍ର 2)

ଡେଲ୍ ଯେମିଙ୍୍ କେିେୋଯେଯେ, ଦି୍େଥୀୟ ଯଫୋଲ୍୍ଡ କେିେୋ ପୋଇ ଁେତ୍ନେୋନ 
ଯେେୋ ଆେଶ୍ୟକ | ଯଫୋଲ୍୍ଡିଙ୍େ ଯକୋଣ ଯଫୋଲ୍୍ଡେ ଲମ୍ଯେ ଯଗ୍ଡ୍ େୃଦି୍ଧ 
ଯେେୋ ଉଚିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଧପାର କଠ୍ଜିନତପା | (Edge Stiffening)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଆନ୍୍ଭଜିଲ୍ ରଟେକ୍ ଏବ୍ଂ ହପାତୁଡ଼ଜି ରସଟଜିଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜି ଏକ ବ୍କ୍ର ଧପାରରର ରଗପାଟଜିଏ ରହମଜିଙ୍୍ ତଜିଆରଜି କରନ୍ତୁ |

ଏକ ମୋକ୍ଦିଂ ଯଟମ୍ପଯଲଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି ଗଠେି ଶେଥୀେ ଉପଯେ ଯେମିଂ 
ଭର୍ତୋ ଚିହ୍େି କେନ୍ତୁ |

ଉପୋଧ୍ୟକ୍ କିମ୍ୋ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟଯେ ଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି ଅଂଶକୁ ଠକି୍ କେନ୍ତୁ |

େୋକ୍ଯ୍ସିପ ୍ଧେି େଖନ୍ତୁ ଯେପେି ଚିହ୍େି ଯେଖୋ ଅଂଶେ ଧୋେ ସେେି ଯମେ 
ଖୋଉଛି, ଚିତ୍ର 1 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ପ୍ରୋୟ 10 ° ଯକୋଣ ଅନୁକେୂ 
ଯେୋଇଛି |

ଏକ ଯସଟିଂ େୋେୁଡି଼ େ୍ୟେେୋେ କେି ଏକ ଯଛୋଟ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ ଗଠନ ପୋଇ ଁ
ଚିହ୍େି ଯେଖୋ ସେେି େୋକ୍ଯ୍ସିପକ୍ୁ ଧଥୀଯେ ଧଥୀଯେ ଷ୍କ୍ୋଇକ୍ ଏେଂ ଘରୂ୍ଣ୍ଯ୍ନ କେ 
| (ଚିତ୍ର 2)

ଚିତ୍ର 3 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ପେିସେ ଗଠନ କେିେୋ ସମୟଯେ 
ଧଥୀଯେ ଧଥୀଯେ ପ୍ରେୃରି୍ତେ ଯକୋଣ େ increase ୋନ୍ତୁ |

ଏକ ଯଗୋଲୋକୋେ ମୋଯଣ୍ଡଲ୍ ଅଂଶଯେ ଯେମଡ୍ ଧୋେକୁ ଏକ ଯଲଟ୍ (ଚିତ୍ର 4) 
ଦ୍ୋେୋ ସମୋପ୍ତ କେନ୍ତୁ |

ସୋଇକ୍ଲିଡେେେ େିଚେିେ ଶେଥୀେକୁ ଯଗୋଲୋକୋେ ଆକୃେିେ ଯଗୋଲୋକୋେ 
ମୋଯଣ୍ଡଲ୍ ଅଂଶ ଏେଂ ଏକ ମଯଲଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି �େୋନ୍ତୁ |

ଯଗୋଲୋକୋେେୋ ପୋଇ ଁ ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଶେଥୀେ ଏେଂ ଫ୍ଲ ୋଙି୍ଂ ପୋଇ ଁ ମୋଯକ୍ଯ୍ଟିଂ 
ଭର୍ତୋ େୋଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ |

ଯେଞ୍ଚଭୋଇସ ୍ କିମ୍ୋ ଯେଞ୍ଚ ଯ୍ଲଲଟଯେ େମ୍ୋ ସି୍ର୍ ୍ଅଂଶକୁ �ୃ ly ଭୋେଯେ 
ଠକି କେନ୍ତୁ |

ଚିତ୍ର 5 ପେି ଷ୍କ୍ ଉପଯେ ଗୋଇଡଲୋଇନ ଭୋେଯେ ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍ଭର୍ତୋ ଚିହ୍େି 
କେନ୍ତୁ |

ସିଲିଡେେକୁ ଧେି େଖନ୍ତୁ ଯେପେି ଫ୍ଲି ଙ୍୍ ପୋଇ ଁସିଲିଡେେଯେ ଚିହ୍େି ଯେଖୋ, 
ଅଂଶେ ସିଧୋ ଧୋେ ସେେି ସମକକ୍ | (ଚିତ୍ର 6)

ଚିତ୍ର 1 ପେି ସିଲିଡେେକୁ େଖନ୍ତୁ ଏେଂ ଫିନିସିଂ େୋେୁଡି଼େ ସମେେ ଯଚଯେେୋ 
େ୍ୟେେୋେ କେି ଧୋେୁକୁ ଆଘୋେ କେନ୍ତୁ |

ଯଗୋଟିଏ େୋେଯେ ସିଲିଡେେେ ଶେଥୀେକୁ ଘରୂ୍ଣ୍ଯ୍ନ କେନ୍ତୁ |

ଯଫ୍ଲଞ୍ ୍90 ° ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ େଙ୍କୋ ନଯେେୋ ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ (ଚିତ୍ର 7) ପେି ଧଥୀଯେ ଧଥୀଯେ 
େଙ୍କୋ ଯେେୋେ ଯକୋଣ େ increase ୋଇେୋ ପୋଇ ଁଯଶଷ େୋମେ ସେେି 
ଷ୍କ୍ୋଇକ୍ କେନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.49 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ବ୍ଜିରକ୍ରତପା (Solders)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ଏକ ରସପାଲଡର ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିରକ୍ରତପାମପାନଙ୍କର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ନରମ ଏବ୍ଂ କଠ୍ଜିନ ବ୍ଜିରକ୍ରତପାମପାନଙ୍କର ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଡେ ଯେଉଛି ଏକ େଡିେଂ ଫିଲେ ଧୋେୁ େୋେୋକି ଯସୋଲଡିଂ 
ପ୍ରରିେୟୋଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଶଦୁ୍ଧ ଧୋେୁ କିମ୍ୋ ଆଲୁଅଗଡିୁକ େିଯରେେୋ ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | 
ଯସୋଲଡେଗଡିୁକ େୋେ, ଷି୍କ୍ ଇଯଙ୍ୋଟ୍, େୋଡି଼, ସେୂୋ, ଯଟପ,୍ ଗଠେି 
େିଭୋଗ, ପୋଉଡେ, ଯପଷ୍ ଇେ୍ୟୋ�ି ଆକୋେଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ |

ବ୍ଜିରକ୍ରତପାମପାନଙ୍କର ପ୍ରକପାର |

�ୁଇ ପ୍ରକୋେେ େିଯରେେୋ ଅଛନି୍ତ |

-  ସଫ୍୍ଟ  ଯସୋଲଡେ୍ |

-  େୋଡ୍ଯ୍ ଯସୋଲଡେ୍ |

ସଫ୍୍ଟ  ଯସୋଲଡସ୍ଯ୍: ସଫ୍୍ଟ  ଯସୋଲଡେଗଡିୁକ ଟିଫିନ୍ ଏେଂ େିଭିନ୍ନ ଅନୁପୋେଯେ 
ସଥୀସୋ | ଯସମୋନଙ୍କେ େୁେନୋତ୍ମକ ଭୋଯେ କମ ୍େେେିେୋ ପଏଣ୍ ଯେୋଗୁ ଁ
ଯସମୋନଙୁ୍କ ସଫ୍୍ଟ  ଯସୋଲଡେ କୁେୋେୋଏ | ଜଯଣ ଯକୋମେ ଯସୋଲଡେ 
ମଧ୍ୟଯେ ପୋର୍୍ଯ୍କ୍ୟ କଯେ େୋେୋେ େେେିେୋ ପଏଣ୍ଗଡିୁକ 450º C ଏେଂ 

େୋଡ୍ଯ୍ ଯସୋଲଡେ୍ େୋେୋେ େେେିେୋ ପଏଣ୍ଗଡିୁକ 450º C େୁ ଅଧକି 
େେରି୍ୋଏ | ଧୋେୁ ଯଟେୁଲ୍ ଯସୋଲଡେେ େିଭିନ୍ନ େଚନୋ ଏେଂ ଯସଗଡିୁକେ 
ପ୍ରଯୟୋଗକୁ �ଶ୍ଯ୍ୋଏ |

ରକପାମଳ ରସପାଲଡରର ରଚନପାରର ଟଜିଫଜି ନ୍ ସବ୍୍ମଦପା ପ୍ରଥରମ 
କୁହପାର୍ପାଏ |

ସେକ୍ଯ୍େୋଣଥୀ

େୋସନକୁସନ େୋନି୍ଧେୋ ପୋଇ ଁ, ସଥୀସୋ ଧୋେଣ କେିର୍େିୋ ଯସୋଲଡେ 
େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ| ଏେୋ େିଷୋକ୍ତ ଯେୋଇପୋଯେ | ଯକେେ ଶଦୁ୍ଧ ଟିଣ 
େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ |

ହପାଡ୍ମ ରସପାଲଡର: ଏଗଡିୁ଼କ ଯେଉଛି େମ୍ୋ, ଟିଣ, େୂପୋ, ଜଙି୍କ, କ୍ୟୋଡମିୟମ 
ଏେଂ ଫସଫେସ ୍େ ମିଶ୍ରଣ ଏେଂ ଭୋେଥୀ ଧୋେୁ େିରେୟ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ 

ସପାରଣଧୀ 1

 Sl.No. ରସପାଲଡରର ପ୍ରକପାର | ଟଜିଣ ଲଜିଡ୍ | ଆରବ୍ଦନ

 1 ସୋଧୋେଣ େିଯରେେୋ | 50 50 ସୋଧୋେଣ ସିଟ୍ ଧୋେୁ ପ୍ରଯୟୋଗଗଡିୁ଼କ |

 2 ଭଲ େିଯରେେୋ | 60 40 ଶଥୀଘ୍ର ଯସଟିଂ ଗଣୁ ଏେଂ ଅଧକି ଶକି୍ତ ଯେେୁ,

 3 ଭଲ େିଯରେେୋ | 70 30 ଯସଗଡିୁକ େମ୍ୋ ପୋଣ ିଟୋଙି୍କ, େଟିେ ଏେଂ    
     ସୋଧୋେଣ େ electrical �ୁ୍ୟେିକ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁ   
     େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

 4 କଠନି େିଯରେେୋ | 40 60 ପିର୍ତେ, େମ୍ୋ ଏେଂ ଅେଙ୍କୋେ େିରେୟ |

 5 ଅେିେିକ୍ତ ସକୂ୍ଷ୍ମ େିଯରେେୋ | 66 34 ପିର୍ତେ, େମ୍ୋ ଏେଂ ଅେଙ୍କୋେ େିରେୟ |

 6 ଇଉଯଟକ୍୍ଟିକ୍ ମିଶ୍ରଣ | 63 37 ସକୂ୍ଷ୍ମ ଯସୋଲଡେ ପେି |  

ବ୍ଜିକ୍ରୟ ୍ଲଲେକ୍ସ | (Soldering flux) 

ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ | 
•  ରସପାଲଡଜିଂ ୍ଲଲେକ୍ସଗଡୁ଼ଜିକର କପାର୍୍ମ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ୍ଲଲେକ୍ସ ଚୟନ ପପାଇ ଁମପାନଦଣ୍ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  କ୍ତଜିକପାରକ ଏବ୍ଂ ଅଣ-କ୍ତଜିକପାରକ ୍ଲଲେକ୍ସ ମଧ୍ୟରର ପପାଥ୍ମକ୍ୟ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ୍ଲଲେକ୍ସ ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଅକି୍ସଯଡସନ୍ ଯେେୁ େୋୟୁମଡେେେ ସଂସ୍ପଶ୍ଯ୍ଯେ ଆସିେୋ ପଯେ ସମସ୍ତ 
ଧୋେୁ କେଙ୍କ | ଯସୋଲଡିଂ ପେୂ୍ଯ୍େୁ କେଙ୍କୋେ ସ୍ତେକୁ ଅପସୋେଣ କେୋେିେୋ 
ଆେଶ୍ୟକ | ଏର୍ପିୋଇ ଁଗଣ୍ଯିେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଉର୍େିୋ ଏକ େୋସୋୟନିକ 
େ ound ଗିକକୁ ଫ୍ଲକ୍ସ କୁେୋେୋଏ |

୍ଲଲେକ୍ସଗଡୁ଼ଜିକର କପାର୍୍ମ୍ୟ

1  ଫ୍ଲୁସ ୍ଯସୋଲଡିଂ ପଷୃ୍ ୍ଠେୁ ଅକ୍ସୋଇଡ୍ ଅପସୋେଣ କଯେ ଏେୋ କ୍ୟକୁ 
ଯେୋକିର୍ୋଏ |

2  ଏେୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ର ଉପଯେ ଏକ େେେ ଆେେଣ ସଷିୃ୍ କଯେ ଏେଂ 
ଅଧକି ଅକି୍ସଯଡସନକୁ ଯେୋକିର୍ୋଏ |
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3  ଏେୋ େେେ ଯସୋଲଡେେ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଯଟନସନକୁ ହ୍ୋସ କେି ଆେଶ୍ୟକ 
ସ୍ଥୋନଯେ ସେଜଯେ ପ୍ରେୋେେି କେିେୋଯେ ସୋେୋେ୍ୟ କଯେ |

୍ଲଲେକ୍ସ ଚୟନ: ଫ୍ଲକ୍ସ େୋଛିେୋ ପୋଇ ଁନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ମୋନ�ଡେଗଡିୁ଼କ ଗେୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ |

-  ଯସୋଲଡେେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟେ େୋପମୋତ୍ରୋ |

-  େିରେୟ ପ୍ରରିେୟୋ |

-  ଯେୋଗ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ସୋମଗ୍ଥୀ |

ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ୍ଲଲେକ୍ସ: ଫ୍ଲକ୍ସକୁ (1) ଅଜ ic େିକ କିମ୍ୋ କ୍େିକୋେକ 
(ସରିେୟ) ଏେଂ (2) ଜ Organ େିକ କିମ୍ୋ ଅଣ-କ୍େିକୋେକ (ପୋସିଭ୍) 
ଭୋେଯେ ଯଶ୍ରଣଥୀଭୁକ୍ତ କେୋେୋଇପୋଯେ |

ଅଜ organ େିକ ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁକ ଅମ୍୍ଳଥୀୟ ଏେଂ େୋସୋୟନିକ ଭୋେଯେ ସରିେୟ 
ଏେଂ େୋସୋୟନିକ ଭୋେଯେ ଦ୍ରେଣ କେି ଅକ୍ସୋଇଡ୍ ଅପସୋେଣ କେନି୍ତ 
| ଯସଗଡିୁକ ବ୍ଶ ଦ୍ୋେୋ ସିଧୋସେଖ ପଷୃ୍ ୍ଠଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ ଏେଂ 
ଯସୋଲଡିଂ ଅପଯେସନ୍ ସମୋପ୍ତ ଯେେୋ ପଯେ େୁେନ୍ତ ଯଧୋଇେୋ ଉଚେି |

ଜ Organ େିକ ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁ଼କ େୋସୋୟନିକ ଭୋେଯେ ନିଷି୍କୟ | ଏେ ି
ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁ଼କ ଧୋେୁଗଡିୁ଼କେ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ ଆେୃେ କଯେ ଏେଂ ଅଧକି ଅକି୍ସଯଡସନକୁ 
ଏଡୋଇେୋ ପୋଇ ଁଭୂପଷୃ୍ ୍ଠେୁ େୋୟୁକୁ େୋ� ଯ�ଇର୍ୋଏ | ଯସଗଡିୁକ ଯକେେ 
ଧୋେୁ ପଷୃ୍ ୍ଠଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ େୋେୋ େୋନି୍ତ୍ରକ ଘଷ୍ଯ୍ଣ ଦ୍ୋେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ 
ସଫୋ କେୋେୋଇର୍ଲିୋ | ଯସଗଡିୁ଼କ ଲମ୍ପ, ପୋଉଡେ, ଯପଷ୍ କିମ୍ୋ େେେ 
ଆକୋେଯେ |

ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ୍ଲଲେକ୍ସସ ୍|

(କ) ଅଜ ic ବ୍ଜିକ ୍ଲଲେକ୍ସସ ୍|

1  ହପାଇରଡ୍ରପାରକ୍ଲେପାରଜିକ୍ ଏସଜିଡ୍: ଏକୋଗ୍ େୋଇଯଡ୍ୋଯକ୍ଲୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ 
ଯେଉଛି ଏକ େେେ େୋେୋ େୋୟୁ ସେେି ସଂସ୍ପଶ୍ଯ୍ଯେ ଆସିେୋ ପଯେ 
ଧଆୂ ଁଯ�ଇର୍ୋଏ | ଅମ୍୍ଳେ ପେିମୋଣକୁ 2 କିମ୍ୋ 3 ଗଣୁ ପୋଣଯିେ ମିଶ୍ରଣ 
କେିେୋ ପଯେ ଏେୋକୁ ମିଶ୍ରେି େୋଇଯଡ୍ୋଯକ୍ଲୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ ଭୋେଯେ 
େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ | େୋଇଯଡ୍ୋଯକ୍ଲୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ ଜଙି୍କ ସେେି ମିଶ ି
ଜଙି୍କ ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ ସଷିୃ୍ କଯେ ଏେଂ ଏକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଭୋେଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କଯେ 
| ଯେଣ ୁଏେୋକୁ ଜଙି୍କ ଲୁେୋ କିମ୍ୋ ଗୋଲ୍ ୍ଭୋନୋଇଜଡ୍ ସିଟ୍ େ୍ୟେଥୀେ ସିଟ୍ 
ଧୋେୁ ପୋଇ ଁଫ୍ଲକ୍ସ ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଇପୋେିେ ନୋେି ଁ| ଏେୋକୁ 
ମେିୁଆଟିକ୍ ଏସିଡ୍ ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ |

2  ଜଜିଙ୍କ ରକ୍ଲେପାରପାଇଡ୍: େୋଇଯଡ୍ୋଯକ୍ଲୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ ଯେ ଯଛୋଟ ଜଙି୍କ ଖଡେ 
ଖଡେ କେି ଜଙି୍କ ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ ଉତ୍ନ୍ନ େୁଏ | ଏେୋ ଏକ ଯଜୋେ�ୋେ 
େେୁଲିଙ୍୍ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପଯେ େୋଇଯଡ୍ୋଯଜନ୍ ଗ୍ୟୋସ ୍ ଏେଂ ଉର୍ତୋପ 
ଯ�ଇର୍ୋଏ, େୋେୋଦ୍ୋେୋ ଜଙି୍କ ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ ଉତ୍ନ୍ନ େୁଏ | ଜଙି୍କ 
ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ ଅଳ୍ପ ପେିମୋଣଯେ ଉର୍ତୋପ ପ୍ରେିଯେୋଧ କେୁର୍େିୋ ୍ ଲୋସ ୍
େିକେଯେ ପ୍ରସୁ୍ତେ | (ଚିତ୍ର 1) ଜଙି୍କ ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ ଭୋେଯେ 
ଜଣୋଶଣୁୋ | ଏେୋ ମଖୁ୍ୟେ cop େମ୍ୋ, ପିର୍ତେ ଏେଂ ଟିଣ ସିଟ୍ ଯସୋଲଡିଂ 
ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

3  ଆରମପାନଜିୟମ ୍ରକ୍ଲେପାରପାଇଡ୍ କଜିମ୍ବପା ସପାଲ୍-ଆରମପାନଜିଆକ୍: ଏେୋ ଏକ 
କଠନି ଧେୋ ସ୍ଫଟିକ୍ ପ�ୋର୍୍ଯ୍ େୋେୋ େମ୍ୋ, ପିର୍ତେ, ଲୁେୋ ଏେଂ ଷି୍ଲ୍ 
ଯସୋଲଡିଂ କେିେୋ ସମୟଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋକୁ ପୋଉଡେ 
ଆକୋେଯେ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ କିମ୍ୋ ପୋଣଯିେ ମିଶୋେୋଏ | ଏେୋ 
େୁଡି଼େୋ ସମୋଧୋନଯେ ଏକ ସଯଫଇ ଏଯଜଣ୍ ଭୋେଯେ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ |

4  ଫସରଫପାରଜିକ୍ ଏସଜିଡ୍: ଏେୋ ମଖୁ୍ୟେ st ଯଷ୍ନଯଲସ ୍ଷି୍ଲ୍ ପୋଇ ଁଫ୍ଲକ୍ସ 
ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋ ଅେ୍ୟନ୍ତ ପ୍ରେିରିେୟୋଶଥୀେ | ଏେୋ ୍ଲ ଲୋଷି୍କ 
ପୋତ୍ରଯେ ଗଚି୍େ ଯେୋଇଛି କୋେଣ ଏେୋ ୍ ଲୋସ ଉପଯେ ଆରେମଣ କଯେ 
|

(ଖ) ଜ Organ ବ୍ଜିକ ୍ଲଲେକ୍ସସ ୍|

1  ରଜନଧୀ: ଏେୋ କ�େଥୀ ଗଛେ ସୋପେୁ େୋେୋେ କେୋେୋଇର୍େିୋ ଏକ 
ଆମ୍େ େଙ୍େ ପ�ୋର୍୍ଯ୍ | ଏେୋ ଯପଷ୍ କିମ୍ୋ ପୋଉଡେ ଫମ୍ଯ୍ଯେ 
ଉପଲବ୍ଧ |

 େମ୍ୋ, ପିର୍ତେ, ପିର୍ତେ, ଟିଫିନ୍ ଯ୍ଲ ଲଟ୍, କ୍ୟୋଡମିୟମ,୍ ନିଯକଲ୍, େୂପୋ 
ଏେଂ ଏେ ିଧୋେୁେ କିଛି ଆଲୁଅ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁଯେସିନ୍ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ | େ electrical �ୁେିକ ଯସୋଲଡିଂ କୋମ ପୋଇ ଁ ଏେୋ େେୁେ 
ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

2  ଟପାରଲପା: ଏେୋ ପଶ ୁଚେ୍ଦିେ ଏକ େୂପ | ସଥୀସୋ, ପିର୍ତେ ଏେଂ ପ୍ୁୟଟେ 
ଯସୋଲଡିଂ କେିେୋ ସମୟଯେ ଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ସପାରଣଧୀ 1

ନଜିମ୍୍ନଲଜିଖତି ସପାରଣଧୀରର ରସପାଲଡଜିଂରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ୍ଲଲେକ୍ସର ପ୍ରକୃତଜି ଏବ୍ଂ ପ୍ରକପାର ରଦଖପାର୍ପାଏ |

 ବ୍ଜିକ୍ରୟ ରହବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ଧପାତୁ | ଅଜ ic ବ୍ଜିକ ୍ଲଲେକ୍ସ | ଜ Organ ବ୍ଜିକ ୍ଲଲେକ୍ସ | ଟଜିପ୍ପଣଧୀ

ଆଲୁମିନିୟମ ୍|

ଆଲୁମିନିୟମ-୍ପିର୍ତେ |

ପିର୍ତେ |

କ୍ୟୋଡମିୟମ ୍|

େମ୍ୋ |

ସନୁୋ |

ଲିଡ୍ |

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

ସୋଲ-ଆଯମୋନିଆକ୍ |

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

ସୋଲ-ଆଯମୋନିଆକ୍ |

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

େଜନଥୀ |

ଟୋଯଲୋ |

େଜନଥୀ |

େଜନଥୀ |

େଜନଥୀ |

ଟୋଯଲୋ |

େଜନଥୀ |

େ୍ୟେସୋୟିକ ଭୋେଯେ 
ପ୍ରସୁ୍ତେ |

ଫ୍ଲକ୍ସ ଏେଂ ଯସୋଲଡେ 
ଆେଶ୍ୟକ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଯମୋଯନଲ୍ |

ନିଯକଲ୍ |

େୂପୋ |

ଇସ୍ପୋେ୍

ଇସ୍ପୋେ |

ଟିଣ

ଟିଣ-ପିର୍ତେ |

ଟିନ୍-ଲିଡ୍ |

ଟିନ୍-ଜଙ୍ି୍କ |

ଜଙ୍ି୍କ |

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

ଫସଯଫୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ |

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

େେ୍ୟୋ ଆତ୍ମୋ

ମେିୁଆଟିକ୍ ଏସିଡ୍ |

େଜନଥୀ |

େଜନଥୀ |

େଜନଥୀ |

େଜନଥୀ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଆେଶ୍ୟକ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

େୋଣଜି୍ିୟକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

ନରମ ରସପାଲଡଜିଂ | (Soft soldering)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ନରମ ରସପାଲଡଜିଂ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପାକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
•  ନରମ ବ୍ଜିରକ୍ରତପାମପାନଙ୍କର ତରଳଜିବ୍ପା ବ୍ characteristics ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ରସପାଲଡଜିଂ କ techni ଶଳର ଅତ୍ୟପାବ୍ଶ୍ୟକ ବ୍ features ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଟ୍ ର ମରନପାଭପାବ୍ର ମହତ୍ତ୍ୱ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
•  ରସପାଲଡଜିଂରର ବ୍ଜିଟ୍ ଗତଜିର ମହତ୍୍ତ state ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ର୍ପାଞ୍ଚ ସମୟରର ପପାଳନ କରପାର୍ଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ରସପାଲଡର ସଜିମର ବ୍ characteristics ଶଜିଟେ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ସଫ୍୍ଟ ଯସୋଲଡିଂ ପ୍ରରିେୟୋ ସେେି ଜଡିେ |

-  କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ର ପ୍ରସୁ୍ତେ କେିେୋ |

-  ସଠକି୍ ସଫ୍୍ଟ  ଯସୋଲଡେ୍ ଚୟନ କେନ୍ତୁ |

-  ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ ପ୍ରସୁ୍ତେ କେିେୋ |

-  ଉପେକୁ୍ତ ଫ୍ଲକ୍ସ ଚୟନ କେନ୍ତୁ ଏେଂ ପ୍ରଯୟୋଗ କେନ୍ତୁ |

-  ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େ େିଟ୍ ଏେଂ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରକୁ ସଠକି୍ େୋପମୋତ୍ରୋଯେ 
ଗେମ କେନ୍ତୁ |

-  ଚିତ୍ର 1 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରଯେ ଯସୋଲଡିଂ ଲ 
iron େକୁ �କ୍େୋେ ସେେି େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ |

-  ଏକ ସଯନ୍ତୋଷଜନକ ମୋନୋଙ୍କଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ସଂପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ କେନ୍ତୁ |

ନରମ ରସପାଲଡରଗଡୁଜିକର ତରଳଜିବ୍ପା ଗଣୁ: ଟିଫିନ୍ ଲିଡ୍ ଯସୋଲଡେେ 
ଇଉଯଟକ୍୍ଟିକ୍ ମିଶ୍ରଣ ଯେଉଛି 63% ଟିଫିନ୍ ଏେଂ 37% ସଥୀସୋ େ 
ମିଶ୍ରଣ | 63/37 ଯସୋଲ୍ ୍ଡେ୍ 1830 C ଯେ େେେିେୋଏ ଏେଂ ଚିତ୍ର 2 ଯେ 

ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଆଯଲୋଇ ସିେିଜ ୍ େ ସମସ୍ତ ମିଶ୍ରଣେ ସେ୍ଯ୍ନିମ୍ ୍ନ 
େେେିେୋ ପଏଣ୍ |

ଯସୋଲଡିଂ କ ech ଶେ: ଯସୋଲଡିଂ କେିେୋ ପୋଇ ଁନିମ୍ ୍ନଲିଖେି େ features 
ଶଷି୍୍ୟଗଡିୁକ ଜେୁେଥୀ |

-  ସଠକି୍ ମିେିେ ଡିଜୋଇନ୍ |

-  ଗଣ୍େି ପ୍ରସୁ୍ତେି |

-  ଯସୋଲଡେ ଚୟନ |

-  ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋେ ଚୟନ ଏେଂ ପ୍ରସୁ୍ତେି |

-  େମ୍ୋ େିଟ୍ ଗେମ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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-  େିଟ୍ ମନିପଯୁଲସନ୍ େିରେୟ |

-  ଯସୋଲଡିଂ ପଯେ ସଫୋ କେିେୋ |

-  ସିମେ େୋଞ୍ଚ |

େିଟ୍ େ ଆଭିମଖୁ୍ୟ: ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େ େିଟ୍ ଏକ ସି୍ଥେିଯେ େଖୋେିେୋ 
ଉଚିେ େୋେୋକି େଯର୍ଷ୍ ଉର୍ତୋପ ଏେଂ ଯସୋଲଡେକୁ ଗଣ୍ଯିେ ପ୍ରେୋେେି 
କେିେୋକୁ ସକ୍ମ କଯେ |

େିଟ୍ େ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କେୁର୍େିୋ ଯଚଯେେୋ ଏେଂ ଗଣ୍ ି ପଷୃ୍ ୍ଠ ମଧ୍ୟଯେ ଯକୋଣ 
ଯସୋଲଡେେ ପଯକଟଯେ ଭେିେୋ ଉଚେି | (ଚିତ୍ର 3)

ଏେ ିଯକୋଣେ ଯେକ Any ଣସି ପେିେର୍ତ୍ଯ୍ନ ଉର୍ତୋପ ଏେଂ ଯସୋଲଡେେ 
ପେିମୋଣକୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କେିେ େୋେୋକି ଲୋପ ୍ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ ସ୍ଥୋନୋନ୍ତେିେ 
|

ଚିତ୍ରଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଯସୋଲଡେେ ଗଣ୍ଯିେ ପ୍ରଯେଶ ପୋଇ ଁ
େେେ ଯସୋଲଡେ ଏେଂ ମିେିେ ଯଖୋଲିେୋ ମଧ୍ୟଯେ ସମ୍ପକ୍ଯ୍ ଜେୁେଥୀ |

େିଟ୍ ଗେିେ pattern ୋଞ୍ଚୋ ଜମୋ ଯେୋଇର୍େିୋ ଯସୋଲଡେେ ସଫେ 
ଉର୍ତୋପକୁ ସନିୁଶି୍େ କଯେ, ଯେଯେଯେଯେ ମିେିେ ଯଖୋଲିେୋକୁ ଆଚ୍ୋ�ନ 
କେୁର୍େିୋ େିଟ୍ େିନୁ୍ଦ ଚିତ୍ର 4 ଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଯକୋେଯେ ପ୍ରଯେଶ 
କଯେ |

ଯପଣ୍ ଯଶଷ ପୋଇ ଁ ସଫୋ ଶଖୁଲିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁକ େଖେିୋ ପୋଇ ଁ ଫ୍ଲକ୍ସ 
ଅେଶଷି୍ୋଂଶ ଏେଂ �ୋଗକୁ ସମଦୁ୍ରେୁ େୋେୋେ କେୋେିେୋ ଉଚିେ |

ସିମେ େୋଞ୍ଚ: ଏକ ଯସୋଲଯଡଡ୍ ସିଯମ୍ର ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ଗଣୁ େେେିୋ ଉଚିେ |

-  ଯସୋଲଡେ ଲୋପ ୍ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କଯେ ପ୍ରଯେଶ କେିଛି |

-  ଯସୋଲଡେେ ଏକ ସଫୋ ସଗୁମ ଫିଯଲଟ୍ ସେେି ମିେିେ େ୍ୟେଧୋନକୁ 
ସିଲ୍ କେୋେୋଇଛି |

-  ସିମ ୍ େ ଉପେ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କ ସଫୋସେୁୁେୋ, ପେେୋ ଆେେଣ ସେେି 
ସମୋନ ଓସୋେ ସେେି ପେିଷ୍ୋେ ଯସୋଲଡେ୍ ମୋଜ୍ଦିନ ସେେି ନିଶି୍େ 
ଯେେୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ଯସୋଲଡେେ ତ୍ରୁଟି ସଧୁୋେିେୋ ପୋଇ ଁଭିଜଆୁଲ୍ େୋଞ୍ଚ ଭଲ | େର୍ୋପି, େୋୟୁ 
କିମ୍ୋ ଜେ ଟୋଇଟ୍ ସିମ ୍ ପୋଇ ଁ ଶୋେଥୀେିକ ପେଥୀକ୍ୋ ପ୍ରୋୟେ specified 
ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ କେୋେୋଇର୍ୋଏ | ପେଥୀକ୍ଣ �୍ det ୋେୋ ଚିହ୍ଟ ଯେୋଇର୍େିୋ ଲିକ୍ 
ଗଡିୁକ ଯସୋଲଯଡଡ୍ ସିଯମ୍ର ତ୍ରୁଟିପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଅଞ୍ଚେେ ପନୁ cleaning ସଫୋ 
କେିେୋ, ପନୁ flu ଫ୍ଲକି୍ସଂ ଏେଂ ପନୁ sold ଯସୋଲଡିଂ ଦ୍ୋେୋ ସଂଯଶୋଧେି 
େୁଏ |

ରକପାମଳ ରସପାଲଡଜିଂ ଏବ୍ଂ ହପାଡ୍ମ ରସପାଲଡଜିଂ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା | (Process of soft soldering and hard 
soldering)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିେ୍ୟୋୟୋମେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ‘ରସପାଲଡଜିଂ’ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ରସପାଲଡଜିଂ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପାଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ରସପାଲଡର ଏବ୍ଂ ରସମପାନଙ୍କର ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ରସପାଲଡଜିଂ ବ୍ଜିଟ୍ ଏବ୍ଂ ରସଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଡିଂ ପଦ୍ଧେି: ଧୋେେ ସିଟ୍ ଯେୋଗ�ୋନେ େିଭିନ୍ନ ପଦ୍ଧେି ଅଛି |

ଯସୋଲଡିଂ ଯେଉଛି ଯସମୋନଙ୍କ ମଧ୍ୟେୁ ଯଗୋଟିଏ | ଯସୋଲଡିଂ ଯେଉଛି ଏକ 
ପ୍ରରିେୟୋ ଯେଉରଁ୍ଯିେ ଧୋେେ ସୋମଗ୍ଥୀ ଅନ୍ୟ ଏକ େେେ ଧୋେୁ (ଯସୋଲଡେ) 
ସୋେୋେ୍ୟଯେ ଯେୋଡି ଯେୋଇେୋଏ |

ଯସୋଲଡେେ େେେିେୋ ପଏଣ୍ ଯେୋଗ କେୋେୋଉର୍େିୋ ସୋମଗ୍ଥୀ େୁେନୋଯେ 
କମ ୍ଅଯଟ |

ଯସୋଲଡେ ମେୂ ପ�ୋର୍୍ଯ୍କୁ େେେୋଇ ନର୍ୋଏ |

ଉର୍ତୋପ ଏେଂ କମ୍ପନ ଏେଂ ଯେଉଠଁୋଯେ ଅଧକି ଶକି୍ତ ଆେଶ୍ୟକ କେୁର୍େିୋ 
ଗଣ୍ଯିେ ଯସୋଲଡିଂ କେିେୋ ଉଚିେ୍ ନୁଯେ ଁ|

ଯସୋଲଡିଂକୁ ଯକୋମେ ଯସୋଲଡିଂ ଏେଂ େୋଡ୍ଯ୍ ଯସୋଲଡିଂ ଭୋେଯେ 
ଯଶ୍ରଣଥୀଭୁକ୍ତ କେୋେୋଇପୋଯେ |

ଟିଫିନ୍ ଲିଡ୍ ଯସୋଲଡେ େ୍ୟେେୋେ କେି ଧୋେୁଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ ପ୍ରରିେୟୋ 
େୋେୋ 420 ° C େଯେ େେେିେୋଏ, ଯକୋମେ ଯସୋଲଡିଂ ଭୋେଯେ 
ଜଣୋଶଣୁୋ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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େମ୍ୋ, ଜଙି୍କ, କ୍ୟୋଡମିୟମ ଏେଂ େୂପୋକୁ ଯନଇ ଗଠେି େୋଡ୍ଯ୍ ଯସୋଲଡେ 
େ୍ୟେେୋେ କେି ଧୋେୁଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ ପ୍ରରିେୟୋ େୋେୋ 600 ° େୁ ଅଧକି 
େେେିେୋଏ, େୋଡ୍ଯ୍ ଯସୋଲଡିଂ ବ୍ୋଜଂି ଯେଉଛି େମ୍ୋ ପିର୍ତେ ଏେଂ ଅଧକିୋଂଶ 
ଧୋେୁ ଧୋେୁଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ ଏକ କଠନି ଯସୋଲଡିଂ 
ପ୍ରରିେୟୋ |

େଡିେଂ ଫିଲେ ଧୋେୁ ସୋଧୋେଣେ cop େମ୍ୋ ଏେଂ ଜଙି୍କ ଆଯଲୋଇକୁ ଯନଇ 
ଗଠେି |

ସିଲଭେ ବ୍ୋଜଂି କିମ୍ୋ େୂପୋ ଯସୋଲଡିଂ ଯେଉଛି ଏକ ପ୍ରରିେୟୋ େୋେୋ ଇସ୍ପୋେ, 
େମ୍ୋ, ପିର୍ତେ ଏେଂ ପିର୍ତେ ଏେଂ ସନୁୋ ଏେଂ େୂପୋ ପେି ମଲୂ୍ୟେୋନ ଧୋେୁଯେ 
ଯେୋଗଯ�େୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

େଡିେଂ ଫିଲେ ଧୋେୁଯେ େୂପୋ, େମ୍ୋ ଏେଂ ଜଙି୍କ ଟିଣ ଆଯଲୋଇସ ୍ର୍ୋଏ |

ରସପାଲଡଜିଂ ସମୟରର ବ୍ଜିରବ୍ଚନପା କରପାର୍ପାଉଥବି୍ପା କପାରକଗଡୁଜିକ | (Factors considered while 
soldering)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିେ୍ୟୋୟୋମେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ସଠ୍ଜିକ୍ ପରଜିଭପାଷପା ‘ରସପାଲଡଜିଂ’ ପପାଇ ଁସତ୍ତ୍ମଗଡୁଜିକ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ରସପାଲଡଜିଂ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପାଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଡିଂ ଏକ ଯସୋଲଡେ ସେେି �ୁଇଟି ଧୋେୁ ଅଂଶଯେ ଯେୋଗ ଯ�ଉଛି, 
େର୍ୋ ଏକ େୃେଥୀୟ ଧୋେୁ ଯେଉରଁ୍ଯିେ କମ ୍େେେିେୋ ପଏଣ୍ ଅଛି |

ଯସୋଲଡିଂ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ସର୍ତ୍ଯ୍ଗଡିୁକ ପେୂଣ ଯେେୋ ଜେୁେଥୀ |

1  ଧୋେୁ ସଫୋ ଯେେୋ ଜେୁେଥୀ |

2  ସଠକି୍ ଯସୋଲଡିଂ ଉପକେଣ େ୍ୟେେୋେ କେୋେିେୋ ଆେଶ୍ୟକ ଏେଂ 
ଏେୋ ଭଲ ଅେସ୍ଥୋଯେ େେେିୋ ଜେୁେଥୀ |

3  ସଠକି୍ ଯସୋଲ୍ ୍ଡେ୍ ଏେଂ ଫ୍ଲକ୍ସ କିମ୍ୋ ଯସୋଲଡିଂ ଏଯଜଣ୍ ଚୟନ କେୋେିେୋ 
ଆେଶ୍ୟକ |

4  ଉପେକୁ୍ତ ପେିମୋଣେ ଉର୍ତୋପ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେିେୋ ଆେଶ୍ୟକ | େ�ି 
ଆପଣ ଏେ ି ସର୍ତ୍ଯ୍ଗଡିୁକୁ ଯଫୋଲ୍୍ଡ କେନି୍ତ, ଯେଯେ ଆପଣ ଏକ ଭଲ 
ଯସୋଲଡେ ଗଣ୍ ିପୋଇପୋେିଯେ |

ପେିଷ୍ୋେ ପେିଚ୍ନ୍ନେୋ: ଯସୋଲ୍ ୍ଡେ୍ କ�ୋପି ମଇେୋ, ଯେଲ କିମ୍ୋ ଆେୃେ 
ପଷୃ୍ ୍ଠଯେ େେେି ନୋେି ଁ | ଆେମ୍ଭକୋେଥୀମୋଯନ ପ୍ରୋୟେ this ଏେ ି ସେେ 
େିନୁ୍ଦକୁ ଅଣଯ�ଖୋ କେନି୍ତ ଧୋେୁ ଅପେିଷ୍ୋେ | ଏେୋକୁ ଏକ େେେ କ୍ଲିନେ୍ 
ସେେି ସଫୋ କେ | େ�ି ଏେୋ ଆନ୍ନୋଯଲଡ୍ ସିଟ୍ ଅଯଟ ଯେଯେ ଅକ୍ସୋଇଡ୍କୁ 
ଏକ ଘଣୃ୍ୟ ପ�ୋର୍୍ଯ୍ ସେେି େୋେୋେ କେନ୍ତୁ ଏେଂ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ ଉଜ୍ଜ୍ୱେ ନଯେେୋ 
ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଏେୋକୁ ସଫୋ କେନ୍ତୁ |

େମ୍ୋ ପେି ଏକ ଉଜ୍ଜ୍ୱେ ଧୋେୁକୁ ଆେୃେ କେୋେୋଇପୋଯେ େ�ିଓ ଆପଣ 
ଏେୋକୁ ଯ�ଖପିୋେିଯେ ନୋେି ଁ| ଯେକ any ଣସି ସକୂ୍ଷ୍ମ ଘଣୃ୍ୟ ପ�ୋର୍୍ଯ୍ ସେେି 
ଏେ ିଅକ୍ସୋଇଡ୍ ଅପସୋେଣ କେୋେୋଇପୋେିେ |

ସଫଳ ରସପାଲଡଜିଂ | (Successful soldering)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ସଫଳ ରସପାଲଡଜିଂ ପପାଇ ଁସଚୂନପା ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |

ସଫଳ ରସପାଲଡଜିଂ ପପାଇ ଁସଚୂନପା |

ଆଖଯିେ ସମ୍ଭୋେ୍ୟ ଆଘୋେ ନଯେେୋ ପୋଇ ଁ େୁଯମ ସେୁଯେଯେ ସେୁକ୍ୋ 
ଚଷମୋ ପିନି୍ଧେୋ ଉଚିେ୍ |

ସିଟ୍ ଧୋେୁକୁ ଏକ ଫୋଇଲ୍, େୋେ ବ୍ଶ,୍ ଷି୍ଲ୍ ଯଲୋମ ଷ୍କ୍ିପ ୍କିମ୍ୋ ଏଯମେଥୀ 
କପଡୋ ସେେି ସଫୋ କେୋେିେୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ନିଶି୍େ େୁଅନ୍ତୁ ଯେ େିରେୟ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଖଡେଗଡିୁ଼କ ଏକ �ୃ strongly 
ଗଣ୍ ିପୋଇ ଁଏକତ୍ର ଫିଟ୍ |

ଯସୋଲଡିଂ ଫ୍ଲକ୍ସକୁ ଏକ ସ ୍ab ୋେ୍ କିମ୍ୋ ବ୍ଶ ୍ଦ୍ୋେୋ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେିେୋ 
ଆେଶ୍ୟକ, ଯେଉଠଁୋଯେ େେେ ଯସୋଲଡେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେିେ |

ଯସମୋନଙ୍କେ ଗେିକୁ ଯେୋକିେୋ ପୋଇ ଁଖଡେଗଡିୁ଼କୁ �ୃ ly ଭୋେଯେ େିରେୟ 
କେିେୋକୁ ଧେନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋକୁ ଯଗୋଟିଏ େୋେଯେ ଧେି େଖନ୍ତୁ, ଏେୋେ ସେ୍ଯ୍ େୃେେ 
ଟିଫିନ୍ ଯଚଯେେୋକୁ ଯସୋଲଡେ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ ସମେେ କେି 
େଖନ୍ତୁ |

ଯେଯେଯେଯେ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ ଭୁଲ୍ ଭୋେଯେ ଧେୋେୋଏ, ଯସୋଲଡିଂ ଲ 
iron େେ େିନୁ୍ଦ େିରେୟ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଅଞ୍ଚେେ ଏକ ଅଂଶକୁ ସ୍ପଶ୍ଯ୍ କଯେ, 
ଏେୋକୁ ଗଣ୍କିୁ “ସି୍ମିଙ୍୍” କୁେୋେୋଏ ଏେଂ ଏକ �ୁେ୍ଯ୍େ ଗଣ୍ଯିେ ପେିଣେ 
େୁଏ |

େୋେେ ଯସୋଲଡେକୁ ଲୁେୋେ ଧୋେ େଯେ ଏେଂ କୋେ୍ଯ୍୍ୟେ ନିକଟେମ 
ସ୍ଥୋନଯେ ଲଗୋନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େକୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ଧଥୀଯେ ଧଥୀଯେ ଘଞୁ୍ଚୋନ୍ତୁ ଯେ ଯସୋଲଡେ 
େେେି େୋଉଛି, େିସ୍ତୋେ ଯେୋଇଛି ଏେଂ ସଠକି୍ ଭୋେଯେ ପ୍ରଯେଶ କେୁଛି |

ଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େକୁ ପନୁ heating ଗେମ ନକେି କିମ୍ୋ ଅନ୍ୟ ଲୁେୋକୁ 
ପେିେର୍ତ୍ଯ୍ନ ନକେି େର୍ୋସମ୍ଭେ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁକ ଯସୋଲ୍୍ଡେ୍ କେନ୍ତୁ |

ଯକେେ ଯସୋଲଡେକୁ େେେୋଇେୋଯେ ସକ୍ମ ଏକ େୋପମୋତ୍ରୋ େଯର୍ଷ୍ 
ନୁଯେ ଁ, ଧୋେୁେ େୋପମୋତ୍ରୋକୁ ଯସୋଲଡେ େେେିେୋ େୋପମୋତ୍ରୋଯେ ଶଥୀଘ୍ର େ 
raise ୋଇେୋ ପୋଇ ଁଯସୋଲଡିଂ ଲ iron େ ଦ୍ୋେୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରକୁ ଉର୍ତୋପ 
ପଠୋେିେୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ଯସୋଲଡିଂଯେ ଏେୋ ଯେଉଛି ଏେ ି ପ�ଯକ୍ପ େୋେୋ ଆେମ୍ଭକୋେଥୀମୋଯନ 
ପ୍ରୋୟେ understand େୁ understand ିେୋ ଏେଂ ମଯନେଖେିୋଯେ 
େିଫେ େୁଅନି୍ତ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏକ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ େୋେୋ େେୁେ ଯଛୋଟ, ଅଯନକ ସମୟଯେ ଅସେୁିଧୋ 
ସଷିୃ୍ କେିର୍ୋଏ |

ଲୁଣ ଆଯମୋନିଆକ୍ ୍ଲ ଲକେୁ କ smoke ଣସି ଧଆୂ ଁ ନିର୍ଶୋସ ନିଅନ୍ତୁ ନୋେି ଁ
କୋେଣ ଏେୋ ଏକ େିଷୋକ୍ତ ଗ୍ୟୋସ ୍ଏେଂ େିପଜ୍ଜନକ ଅଯଟ |

At ପାଳ ରସପାଲଡଜିଂର ating ପାଳ | (Sweating of sweat soldering)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  Ating ପାଳ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା ବୁ୍ explain ପାନ୍ତୁ |

Ating ୋେ େୋ ସ ୍ at ିଟ୍ ଯସୋଲଡିଂ ଯେଉଛି ଏକ ପ୍ରରିେୟୋ, ଯେଉରଁ୍ଯିେ 
�ୁଇ କିମ୍ୋ ଅଧକି ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କ ଅନ୍ୟେ ଉପେି ଭୋଗଯେ ଯସୋଲଡେ୍ ଯେୋଇ 
ଆଯସମ୍ଲି ପଯେ ଯସୋଲଡେକୁ ଯ�ଖେିୋ ପୋଇ ଁଅନୁମେି ନ ଯ�ଇ |

Ating ୋେଯେ, ଯେୋଗ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଧୋେୁ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁକ ପ୍ରର୍ଯମ ଟିଫିନ୍ 
କେୋେୋଏ, େୋ’ପଯେ ଅନ୍ୟ ଉପଯେ େଖୋେୋଇ ଏକତ୍ର ଗେମ କେୋେୋଏ 
| ଗେମ କେିେୋ ସମୟଯେ, ଯସୋଲଡେ େେେିେୋଏ ଏେଂ ଓଭେଲିପ ୍
ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ ପୋଇ ଁପ୍ରେୋେେି େୁଏ |

ଶେଥୀେେ ମେୋମେି କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ating ୋେ ପ୍ରରିେୟୋ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ 
ଯେଉରଁ୍ଯିେ ନଷ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ ପ୍ୟୋଚ୍ ନୋମକ ଧୋେୁେ ଖଡେ ସେେି 
ଯସୋଲଯଡଡ୍ କେୋେୋଏ | ଏେ ିପ୍ରରିେୟୋ ଜେ ଟୋଙି୍କ ଏେଂ ଇନ୍ଧନ ଟୋଙି୍କେ 
ଲିଯକଜ ୍ସଂଯଶୋଧନ କେିେୋଯେ ମଧ୍ୟ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ |

ବ୍ଜିକ୍ରୟ ର୍ଗୁ୍୍ମ | (Soldered Joint)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ରସପାଲରଡଡ୍ ଗଣ୍ଜିର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ସଠ୍ଜିକ୍ ମଜିଳଜିତ ଡଜିଜପାଇନ୍ ପପାଇ ଁବ୍ଜିରବ୍ଚନପା କରପାର୍ଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ପଏଣ୍ଟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଯଡଡ୍ ଗଣ୍େି ପ୍ରକୋେ: ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ ଉପୋ�ୋନଗଡିୁ଼କ ଯସୋଲଯଡଡ୍ 
ଗଣ୍ ିଦ୍ୋେୋ ମିେିେ | ଅଯନକ ଯକ୍ତ୍ରଯେ, ଧୋେଗଡିୁକ ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ େୋନି୍ତ୍ରକ 
ଗଣ୍ ିଦ୍ୋେୋ ଯେୋଡି ଯେୋଇ େୋ’ପଯେ ଗଣ୍କିୁ ଅଧକି ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଏେଂ ଲିକ୍ 
ପେୁ୍ଫ୍ କେିେୋକୁ ଯସୋଲଯଡଡ୍ କେୋେୋଏ |

ଚିତ୍ର 1 ଯସୋଲଯଡଡ୍ ଲୋପ ୍ଗଣ୍ଗିଡିୁକ ଯ�ଖୋଏ |

ଚିତ୍ର 2 ଯସୋଲଯଡଡ୍ ସିମ ୍ଯ�ଖୋଏ |

ଚିତ୍ର 3 ଯଗୋଲୋକୋେ ଆକୃେିେ ଅଂଶଗଡିୁ଼କଯେ ଯସୋଲଯଡଡ୍ ଗଣ୍ ିଯ�ଖୋଏ 
|

ସିଟ୍ ଧୋେୁ ଗଣ୍ଗିଡିୁ଼କ ଉଭୟ ଲୋପ ୍ ଏେଂ ଯଫୋଯଲ୍୍ଡଡ୍, ଚିତ୍ର 4 ଯେ 
ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି େୂପୋ ଯସୋଲଡିଂ ପ୍ରଯୟୋଗ ପୋଇ ଁଉପେକୁ୍ତ |

ସିଲଭେ ଯସୋଲଡେ ଲୋପ ୍ଯେୋଇର୍େିୋ ଗଣ୍େି ମିେନକୁ ପ୍ରଭୋେିେ କଯେ 
ଏେଂ ଇଣ୍େଲକିଂ ଯଫୋଲଡ୍ ଗଣ୍େି େିମ ୍ଯଖୋଲିେୋକୁ ସିଲ୍ କଯେ |

ସଠକି୍ ମିେିେ ଡିଜୋଇନ୍: ଓଭେଲିପ ୍ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କ ସେେି ସିଟ୍ 
ଧୋେୁ ଗଣ୍ଗିଡିୁକ ଯସୋଲଡେ୍ ସେେି ଯେୋଗ�ୋନ କିମ୍ୋ ସିଲ୍ କେିେୋ ପୋଇ ଁ
ଆ�ଶ୍ଯ୍ | କ୍ୟୋପିଲୋେଥୀ ରିେୟୋ ଦ୍ୋେୋ ଗଣ୍ଯିେ େେେ ଯସୋଲଡେେ ପ୍ରେୋେ 
ପୋଇ ଁଲୋପ ୍ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼କେ େନ୍ଦ ଫିଟିଙ୍୍ ଜେୁେଥୀ |

େୂପୋ ବ୍ୋଜଂି କିମ୍ୋ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁ ଉପେକୁ୍ତ ମିେିେ ଡିଜୋଇନ୍ ମଖୁ୍ୟେ 
assembly ଆଯସମ୍ଲିେ ପ୍ରକୋେ ଏେଂ ଏେୋେ ଉରି୍ଦଷ୍ େ୍ୟେେୋେ 
ଉପଯେ ନିଭ୍ଯ୍େ କଯେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ସର୍ତ୍ଯ୍ଗଡିୁକ ପୋେନ କେି ସେ୍ଯ୍ୋଧକି ଶକି୍ତ େୋସଲ କେୋେୋଇପୋେିେ 
|

-  ଏକ ଉପେକୁ୍ତ ଫିଲେ୍ ମିଶ୍ରଣ େ୍ୟେେୋେ କେୋେିେୋ ଜେୁେଥୀ | ଉପୋ�ୋନ 
ଧୋେୁ ମଖୁ୍ୟ େିଚୋେ ଅଯଟ |

-  ମିେିେ କ୍ଲିୟେୋନ୍ ୍ସ ସେ୍ଯ୍ନିମ୍ ୍ନ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ | େନ୍ଦ ଫିଟିଙ୍୍ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁକ 
କ୍ୟୋପିଲୋେଥୀ ପ୍ରେୋେଯେ ସୋେୋେ୍ୟ କଯେ ଏେଂ 0.05 େୁ 0.13 
ମିଲିମିଟେ ମଧ୍ୟଯେ ଫୋଙ୍କୋ େ୍ୟେେୋେ କେୋେିେୋ ଉଚିେ |

-  ଯସୋଲଡେ ନିଶି୍େ ଭୋେଯେ ଲୋପ ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ େଯର୍ଷ୍ 
ଯେୋଗୋଯେୋଗ କେିେ | ଲୋପ ୍ ଓସୋେ ସୋଧୋେଣେ the ଉପୋ�ୋନ 
ଧୋେୁେ ଘନେୋେ 2 େୁ 10 ଗଣୁ େିଆେି େୁଏ | ଅସମୋନ ଘନେୋ 
ଯକ୍ତ୍ରଯେ, ଲୋପ ୍ଆକୋେ ପେେୋ ସୋମଗ୍ଥୀ ଉପଯେ ଆଧୋେିେ |

-  କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରଗଡିୁକ �ୃ firm ଭୋେଯେ ସମର୍୍ଦିେ ଯେେୋ ଜେୁେଥୀ | 
ଯସୋଲଡେ ପ୍ରଯୟୋଗ, ଆଲୋଇଯନ୍ ୍ମଣ୍ ଏେଂ ଉପୋ�ୋନ ସଭୋେ ସଠକିେୋ 
ପୋଇ ଁଗେିେିଧକିୁ ଯେୋକିେୋ ଏକୋନ୍ତ ଆେଶ୍ୟକ |

ବୁ୍ଡ଼ ପକପାଇବ୍ପା ସମପାଧପାନ | (Dipping solution)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ବୁ୍ଡ଼ଜିବ୍ପା ସମପାଧପାନର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ବୁ୍ଡ଼ଜିବ୍ପା ସମପାଧପାନର ଉପପାଦପାନଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ଏେୋକୁ େମ୍ୋ େିଟେ ଯସୋଲଡେ ଆେୃେ ମଖୁେୁ ଅକ୍ସୋଇଡ୍ ଗଡିୁ଼କୁ 
କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯକ୍ତ୍ରଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ |

ଏେୋ େିଆେି ଯେୋଇଛି |

1  ପୋଣଯିେ ସୋଲ-ଆଯମୋନିଆକ୍ ପୋଉଡେ ଛିଞ୍ଚେିୋ |

2  ଜଙି୍କ-ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ କୁ ପୋଣଯିେ ମିଶୋନ୍ତୁ |

3  ଜେଯେ ସରିେୟ ଉପୋ�ୋନ ଭୋେଯେ ଜଙି୍କ ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ କିମ୍ୋ 
ଆଯମୋନିୟମ ୍ଯକ୍ଲୋେୋଇଡ୍ ସେେି େ୍ୟେସୋୟିକ ଫ୍ଲକ୍ସ ଯେୋଗ କେିେୋ |

ସରିେୟ ଉପୋ�ୋନେ ପ୍ରୋୟ ଏକ ଅଂଶ ଏେଂ ଜେେ ଚୋେି ଅଂଶେ ମିଶ୍ରଣ 
ସଯନ୍ତୋଷଜନକ ଅଯଟ କୋେଣ ସମୋଧୋନେ ଅମ୍୍ଳେୋ ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଯେେୋ 
ଉଚିେ୍ ନୁଯେ ଁ|

ରସପାଲଡଜିଂରର ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା | (Safety precautions in soldering)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ଆର୍ପାତ / ଦୁର୍୍ମଟଣପାକୁ ଏଡପାଇବ୍ପା ପପାଇ ଁରସପାଲଡଜିଂରର ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |

ଯସୋଲଡିଂ କେିେୋ ସମୟଯେ ସେୁକ୍ୋ ସୋେଧୋନେୋ ଅେଲମ୍ନ 
କେୋେୋଇର୍ଲିୋ |

1  ଆଖକିୁ ଯସୋଲଡେ ଯସ୍ପଲେଟିଂ ଏେଂ ଫ୍ଲକ୍ସେୁ େକ୍ୋ କେିେୋ ପୋଇ ଁସେୁକ୍ୋ 
ଚଷମୋ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

2  ଜେି ନେିେୋ ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୋେ ପଯେ ଗେମ ଯସୋଲଡିଂ ଆଇେନ୍ 
ଗଚ୍ିେ େଖେିୋଯେଯେ ସୋେଧୋନ େୁେନ୍ତୁ |

3  ନେମ ଯସୋଲଡେ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ପଯେ େୋେକୁ ଭଲ ଭୋେଯେ 
ଯଧୋଇ �ିଅନ୍ତୁ କୋେଣ ଏେୋ େିଷୋକ୍ତ ଅଯଟ |

4 ଯସୋଲଡିଂ ସମୟଯେ େୋେୋେୁର୍େିୋ ଧଆୂକଁୁ େୋେୋେ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏକ 
ଭଲ ଚୋେିେ ଅଞ୍ଚେଯେ ଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋକୁ ଟିଣ କେନ୍ତୁ |

5  ସଫୋ କେିେୋ ପୋଇ ଁ ଏସିଡ୍ େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ସମୟଯେ ସେୁକ୍ୋ 
ଗଗଲ୍ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

6  ଏସିଡ୍ ସଲୁ୍ୟସନ୍ େିଆେି କେିେୋଯେଯେ, ସେୁଯେଯେ ଧଥୀଯେ ଧଥୀଯେ 
ପୋଣଯିେ pour ୋେନ୍ତୁ |

7  ଏସିଡ୍ ଯେ ଯକଯେେି ପୋଣ ିpour ୋେନ୍ତୁ ନୋେି ଁ|

8  ସମସ୍ତ ଅଜ ic େିକ ଫ୍ଲକ୍ସ େିଷୋକ୍ତ ଅଯଟ |

9  କ୍େିକୋେକ ଫ୍ଲକ୍ସ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କେିେୋ ସମୟଯେ ଗଗଲ୍ ଏେଂ ଯ୍ଲୋଭସ ୍
ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

୍ଲଲେକ୍ସ ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା | (Fluxes types and description)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ୍ଲଲେକ୍ସ ଏବ୍ଂ ଏହପାର କପାର୍୍ମ୍ୟକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
•  ୍ଲଲେକ୍ସର ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ରସଗଡୁ଼ଜିକର ସଂରକ୍ଣ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା କର |

ଫ୍ଲକ୍ସ ଯେଉଛି ଏକ ଫୁ୍ୟଜିେଲ୍ (ସେଜଯେ େେେୋେୋଇର୍େିୋ) େୋସୋୟନିକ 
େ ound ଗିକ େୋେୋକି ଯେଲ୍୍ଡିଂ ସମୟଯେ ଅେୋଞ୍େି େୋସୋୟନିକ କୋେ୍ଯ୍୍ୟକୁ 
ଯେୋକିେୋ ପୋଇ ଁ ଏେଂ ଯେଲଡିଂ ସମୟଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେୋେୋଏ ଏେଂ 
ଏେପିେି ଯେଲ୍୍ଡିଂ କୋେ୍ଯ୍୍ୟକୁ ସେଜ କେିର୍ୋଏ |

୍ଲଲେକ୍ସଗଡୁଜିକର କପାର୍୍ମ୍ୟ: ଅକ୍ସୋଇଡ୍ ଗଡିୁ଼କୁ େେେୋଇେୋ ଏେଂ ଅପେିଷ୍ୋେେୋ 
ଏେଂ ଅନ୍ୟୋନ୍ୟ ଅନ୍ତଭୂ୍ଯ୍କି୍ତକୁ ଯେୋକିେୋ େୋେୋ ଯେଲ୍୍ଡ ଗଣୁ ଉପଯେ ପ୍ରଭୋେ 
ପକୋଇପୋଯେ |

ଯେୋଗ କେୋେୋଉର୍େିୋ ଧୋେୁ ମଧ୍ୟଯେ ଫ୍ଲକ୍ସ ଧୋେୁ ପ୍ରେୋେକୁ ଅେି ଯଛୋଟ 
େ୍ୟେଧୋନଯେ ସୋେୋେ୍ୟ କଯେ |

ମଇେୋ ଏେଂ ଅନ୍ୟୋନ୍ୟ ଅପେିଷ୍ୋେ ପ�ୋର୍୍ଯ୍େୁ ଯେଲଡିଂ ପୋଇ ଁ ଧୋେୁକୁ 
େେେୋଇେୋ ଏେଂ ଅପସୋେଣ ଏେଂ ସଫୋ କେିେୋ ପୋଇ ଁ ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁକ 
ସଯଫଇ ଏଯଜଣ୍ ଭୋେଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ କଯେ |

ରପଟେ, ପପାଉଡର ଏବ୍ଂ ତରଳ ଆକପାରରର ୍ଲଲେକ୍ସ ଉପଲବ୍ଧ |

ଫ୍ଲକ୍ସ ପ୍ରଯୟୋଗେ ପଦ୍ଧେି ଚିତ୍ର 1 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି |

ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁ଼କେ ସଂେକ୍ଣ; ଯେଉଠଁୋଯେ ଫ୍ଲକ୍ସ ଫିଲେ େଡଯେ ଏକ 
ଆେେଣ ଆକୋେଯେ ଅଛି, କ୍େି ଏେଂ ଆଦ୍ର୍ଯ୍େୋ ଠୋେୁ ସେୁଯେଯେ େତ୍ନେ 
ସେେି େକ୍ୋ କେନ୍ତୁ | ଚିତ୍ର 2

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସଠକି୍ ଭୋେଯେ ଅପସୋେିେ ନେୁଏ, ଯେଯେ ପିେୋମୋେୋ ଧୋେୁ ଏେଂ ଯେଲ୍୍ଡ 
ଜମୋ କ୍ୟ ଯେୋଇପୋଯେ |

ଫ୍ଲକ୍ସ ଅେଶଷି୍ୋଂଶ ଅପସୋେଣ ପୋଇ ଁକିଛି ସଚୂନୋ ନିମ୍ ୍ନଯେ �ିଆେୋଇଛି:

- ଆଲୁମିନିୟମ ୍ ଏେଂ ଆଲୁମିନିୟମ ୍ ଆଯଲୋଇସ-୍ ଯେଲ୍୍ଡିଂ ପଯେ 
େର୍ୋ ଶଥୀଘ୍ର ଗେମ ପୋଣଯିେ ଗଣ୍ ି ଯଧୋଇ ଯଜୋେଯେ ବ୍ଶ ୍ କେନ୍ତୁ | 
ଯେଯେଯେଯେ ଅେସ୍ଥୋ ଅନୁମେି �ିଏ, ନୋଇରିେକ୍ ଏସିଡ୍ େ percent 
୦ ପ୍ରେିଶେ ଦ୍ରେଣଯେ ଶଥୀଘ୍ର େୁଡ଼ୋଇ ଅନୁସେଣ କେ; ଶଖୁେିୋଯେ 
ସୋେୋେ୍ୟ କେିେୋ ପୋଇ ଁଗେମ ପୋଣ ିେ୍ୟେେୋେ କେି ପନୁେ୍ଯ୍ୋେ ଯଧୋଇ 
�ିଅ |

-  ଯେଯେଯେଯେ ଇନ୍ଧନ ଟ୍ୟୋଙ୍କ ପେି ପୋତ୍ରଗଡିୁକ eld ୋଲୋେୋଇର୍ୋଏ 
ଏେଂ ଗେମ ଜେ ସ୍କ୍େିଂ ପଦ୍ଧେି ପୋଇ ଁ ଅଂଶଗଡିୁକ ଉପଲବ୍ଧ 
ଯେୋଇନର୍ୋଏ, ନୋଇରିେକ୍ ଏେଂ େୋଇଯଡ୍ୋଯଫ୍ଲ ୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ େ 
ସମୋଧୋନ େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ | ପ୍ରଯେ୍ୟକ 5.0 ଲିଟେ ପୋଣଯିେ 400 
ମିଲି ନୋଇରିେକ୍ ଏସିଡ୍ (ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ ମୋଧ୍ୟୋକଷ୍ଯ୍ଣ 1.42) ମିଶୋନ୍ତୁ | 33ml 
େୋଇଯଡ୍ୋଯଫ୍ଲ ୋେିକ୍ ଏସିଡ୍ �୍ 40 ୋେୋ (40 ପ୍ରେିଶେ ଶକି୍ତ) | ଯକୋଠେଥୀ 
େୋପମୋତ୍ରୋଯେ େ୍ୟେେୃେ ସମୋଧୋନ ସୋଧୋେଣେ 10 ୧୦ ମିନିଟଯେ 
ଫ୍ଲକ୍ସ ଅେଶଷି୍ୋଂଶକୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ େୂଯପ ଅପସୋେଣ କେିେ, �ୋଗମକୁ୍ତ ଏକ 
ପେିଷ୍ୋେ ସମୋନ୍ତେୋେ ଭୋେଯେ ଉତ୍ନ୍ନ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଉତ୍ୋ�ନ କେିେ | ଏେ ି
ଚିକିତ୍ୋ ପଯେ ଅଂଶଗଡିୁ଼କୁ ର୍ଡେୋ ପୋଣଯିେ ଯଧୋଇ ଗେମ ପୋଣଯିେ 
ଯଧୋଇେୋ ଉଚିେ୍ | ଗେମ ପୋଣଯିେ େୁଡି଼େୋେ ସମୟ େିନି ମିନିଟେୁ 
ଅଧକି ଯେେୋ ଉଚିେ୍ ନୁଯେ ଁ, ନଯଚେ୍ �ୋଗ ଯେୋଇପୋଯେ; ଗେମ 
ପୋଣଯିେ ଯଧୋଇେୋ ପଯେ ଅଂଶଗଡିୁକ ଶଖୁେିୋ ଉଚିେ୍ | ଏେ ିଚିକିତ୍ୋ 
େ୍ୟେେୋେ କେିେୋଯେଯେ ଏେୋ ଜେୁେଥୀ ଅଯଟ ଯେ ଅପଯେଟେ ଦ୍ୋେୋ 
େେେ ଯ୍ଲୋଭସ ୍ପିନ୍ଧୋେିେ ଏେଂ ଏସିଡ୍ ସଲୁ୍ୟସନ୍ ଏକ ଆଲୁମିନିୟମ ୍
ପୋତ୍ରଯେ େେେିୋ ଉଚିେ୍ |

- ମ୍ୟୋଯଗ୍ସିୟମ ୍ ଆଯଲୋଇସ-୍ପୋଣଯିେ ଯଧୋଇେୋ ପଯେ ଷ୍ୋଡେୋଡ୍ଯ୍ 
ଯରେୋଯମଟିଂ ଦ୍ୋେୋ ଶଥୀଘ୍ର ଅନୁସେଣ କେୋେୋଏ | ଏସିଡ୍ ଯରେୋଯମଟ୍ 
ସ୍ୋନକୁ ସପୁୋେିଶ କେୋେୋଏ |

-  େମ୍ୋ ଏେଂ ପିର୍ତେ- ଫୁଟୁର୍େିୋ ପୋଣଯିେ ଯଧୋଇେୋ ପଯେ ବ୍ଶ ୍କେନ୍ତୁ | 
ଯେଉଠଁୋଯେ ସମ୍ଭେ, ନୋଇରିେକ୍ କିମ୍ୋ ସଲଫୁେିକ୍ ଏସିଡ୍ େ 2 ପ୍ରେିଶେ 
ସମୋଧୋନ ୍ ଲୋସଥୀ ସ୍ ଲୋଗ ୍ ଅପସୋେଣଯେ ସୋେୋେ୍ୟ କେିେୋକୁ ପସନ୍ଦ 
କେୋେୋଏ, େୋ’ପଯେ ଗେମ ପୋଣ ିଯଧୋଇେୋ |

-  ଯଷ୍ନଯଲସ ୍ଷି୍ଲ୍- percent ୦ ପ୍ରେିଶେ କୋଉଷି୍କ୍ ଯସୋଡୋ ପ୍ରୋଣକୁ 
ଫୁଟୋଇେୋଯେ ଚିକିତ୍ୋ କେନ୍ତୁ, େୋ’ପଯେ ଗେମ ପୋଣଯିେ ଯଧୋଇ 
�ିଅନ୍ତୁ | େ ly କଳି୍ପକ ଭୋେଯେ, ସମୋନ ପେିମୋଣେ େୋଇଯଡ୍ୋଯକ୍ଲୋେିକ୍ 
ଏସିଡ୍ ଏେଂ ଜେେ ଏକ ଡି-ଯସ୍ଲିଂ ସମୋଧୋନ େ୍ୟେେୋେ କେନ୍ତୁ 
ଯେଉରଁ୍ଯିେ ନୋଇରିେକ୍ ଏସିଡ୍ େ ଯମୋଟ ପେିମୋଣେ percent ୦ 
ପ୍ରେିଶେ ସେେି ଏକ ଉପେକୁ୍ତ ପ୍ରେିେନ୍ଧରେ 0.2। Percent ପ୍ରେିଶେ 
ଯେୋଗ କେୋେୋଇର୍ୋଏ |

-  କୋଷ୍ ଲୁେୋ- ଅେଶଷି୍ୋଂଶଗଡିୁକ ଏକ ଚିପିଙ୍୍ େୋେୁଡି଼ କିମ୍ୋ େୋେ ବ୍ଶ ୍
ଦ୍ୋେୋ ସେଜଯେ ଅପସୋେିେ ଯେୋଇପୋଯେ |

-  ସିଲଭେ ବ୍ୋଜଂି - ଫ୍ଲକ୍ସ ଅେଶଷି୍ୋଂଶକୁ ବ୍ଯଜଡ୍ ଉପୋ�ୋନକୁ ଗେମ 
ପୋଣଯିେ ଭିଜୋଇ ସେଜଯେ ଅପସୋେଣ କେୋେୋଇପୋେିେ, େୋ’ପଯେ 
େୋେ ବ୍ଶ ୍ଦ୍ୋେୋ | କଠନି ପେିସି୍ଥେିଯେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ଖଡେକୁ to େୁ percent 
ପ୍ରେିଶେ ସଲଫୁେିକ୍ ଏସିଡ୍ ଦ୍ରେଣଯେ to େୁ minutes ମିନିଟ୍ 
ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ େୁଡୋଇେୋ ଉଚିେ୍, େୋ’ପଯେ ଗେମ ପୋଣ ି ଯଧୋଇେୋ ଏେଂ 
େୋେ ବ୍ଶ ୍କେିେୋ |

େିଯଶଷକେି �ଥୀଘ୍ଯ୍ ସମୟ ପୋଇ ଁଗଚି୍େ କେିେୋ ସମୟଯେ ଫ୍ଲକ୍ସ ଟିଫିନ୍ 
ଲିଡ୍ ସିଲ୍ କେନ୍ତୁ (ଚିତ୍ର 2)

େ�ିଓ ଏକ ଅକି୍ସ-ଏସିଟୋଇଲନ୍ ଯଫ୍ଲମ ୍େ ଆଭ୍ୟନ୍ତେଥୀଣ ହ୍ୋସ କଯନ୍ ୍ଲଲେଡ୍ 
ଯେଲ୍୍ଡ ଧୋେୁକୁ ସେୁକ୍ୋ ପ୍ର�ୋନ କଯେ, ଅଧକିୋଂଶ ଯକ୍ତ୍ରଯେ ଫ୍ଲକ୍ସ 
େ୍ୟେେୋେ କେିେୋ ଆେଶ୍ୟକ | ଯେଲଡିଂ ସମୟଯେ େ୍ୟେେୃେ ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁ଼କ 
ଯେଲଡଯମଣ୍କୁ ଅକି୍ସଯଡସନେୁ େକ୍ୋ କଯେ ନୋେି ଁ େେଂ ଏକ ସ୍ ଲୋଗେୁ 
ମଧ୍ୟ ଭୋସିେୋଏ ଏେଂ ସଫୋ କେିେୋକୁ ଅନୁମେି �ିଏ | ଯେଲ୍୍ଡ ଧୋେୁ, ଜମୋ 
କେିେୋକୁ | ଯେଲଡିଂ ସମୋପ୍ତ ଯେେୋ ପଯେ ଫ୍ଲକ୍ସ ଅେଶଷି୍ୋଂଶ ସଫୋ 
କେୋେିେୋ ଉଚିେ୍ |

୍ଲଲେକ୍ସ ଅବ୍ଶଜିଟେପାଂଶଗଡୁଜିକ ଅପସପାରଣ: ଯେଲଡିଂ କିମ୍ୋ ବ୍ଜ ୍ଯଶଷ ଯେେୋ 
ପଯେ ଫ୍ଲକ୍ସ ଅେଶଷି୍ୋଂଶ ଅପସୋେଣ କେିେୋ ଜେୁେଥୀ | ସୋଧୋେଣେ Fl 
ଫ୍ଲକ୍ସଗଡିୁ଼କ େୋସୋୟନିକ ଭୋେଯେ ସରିେୟ | ଯେଣ,ୁ ଫ୍ଲକ୍ସ ଅେଶଷି୍ୋଂଶ, େ�ି 

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବ୍ପାଜଜିଂରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ବ୍ନପାନ ଏବ୍ଂ ୍ଲଲେକ୍ସର ପ୍ରକପାର | (Types of spelters and fluxes used in 
brazing)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ବ୍ପାଜଜିଙ୍ରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ବ୍ନପାନ ଏବ୍ଂ ୍ଲଲେକ୍ସର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ବ୍ନପାନର ରଚନପା ଏବ୍ଂ ଏହପାର ତରଳଜିବ୍ପା ବ୍ଜିନୁ୍ଦ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ବ୍ୋଜଂି ମଖୁ୍ୟେ sold ଯସୋଲଡିଂ ସେେି ସମୋନ କିନ୍ତୁ ଏେୋ ଯସୋଲଡିଂ 
ଅଯପକ୍ୋ େେୁେ ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଗଣ୍ ି ଯ�ଇର୍ୋଏ | ମଖୁ୍ୟ ପୋର୍୍ଯ୍କ୍ୟ ଯେଉଛି 
ଏକ କଠନି ଫିଲେ ସୋମଗ୍ଥୀେ େ୍ୟେେୋେ, େୋଣଜି୍ିୟକ ଭୋେଯେ ଯସ୍ପଲଟେ 
ଭୋେଯେ ଜଣୋଶଣୁୋ େୋେୋ ଲୋଲ ଉର୍ତୋପେୁ ଅଧକି େୋପମୋତ୍ରୋଯେ ଫୁ୍ୟଜ ୍
େୁଏ, କିନ୍ତୁ ଯେୋଗ ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଅଂଶଗଡିୁକେ େେେିେୋ େୋପମୋତ୍ରୋ େଯେ 
| ଏେ ିପ୍ରରିେୟୋଯେ େ୍ୟେେୃେ ଫିଲେ ସୋମଗ୍ଥୀକୁ �ୁଇଟି ଯଶ୍ରଣଥୀଯେ େିଭକ୍ତ 
କେୋେୋଇପୋଯେ | େମ୍ୋ ଯେସ ୍ଆଯଲୋଇସ ୍ଏେଂ େୂପୋ ଯେସ ୍ଆଯଲୋଇସ ୍
| ପ୍ରଯେ୍ୟକ ଯଶ୍ରଣଥୀଯେ ଅଯନକ ପ୍ରକୋେେ ଆଯଲୋଇସ ୍ଅଛି, କିନ୍ତୁ ପିର୍ତେ 
(େମ୍ୋ ଏେଂ ଜିଙ୍କ) ଯେଯେଯେଯେ 20% ଟିଫିନ୍ ସେେି ମଖୁ୍ୟେ the ଲୁେୋ 
ଧୋେୁକୁ ବ୍ଜ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ସିଲଭେ ଆଯଲୋଇସ ୍(ସିଲଭେ 
ଏେଂ େମ୍ୋ କିମ୍ୋ ସିଲଭେ ଏେଂ େମ୍ୋ ଏେଂ ଜଙି୍କ) ଏକ େେେିେୋ ପଏଣ୍ 

ପେିସେ 600 େୁ 8500 C ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଯେକ any ଣସି ଧୋେୁକୁ ବ୍ଜ ୍କେିେୋ 
ପୋଇ ଁଉପେକୁ୍ତ | ଯସମୋଯନ ଏକ ପେିଷ୍ୋେ ଫିନିଶ ୍ଏେଂ ଏକ ଶକି୍ତଶୋେଥୀ 
ଡକ୍୍ଟୋଇଲ୍ ଗଣ୍ ିଯ�ଉଛନି୍ତ | େନୋନଗଡିୁ଼କ ସୋଧୋେଣେ sh ଶଥୀଟ୍ େ ଘନେୋ 
ଅନୁେୋୟଥୀ େିଆେି କେୋେୋଏ |

ବ୍ଜ ୍ କେିେୋ ପଯେ, ଲିଯକଜ ୍ େୋଞ୍ଚ କେିେୋ ଏେଂ ଫ୍ଲକ୍ସ ଅପସୋେଣ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁଗଣ୍କିୁ େୋେୁଡି଼ କେୋେିେୋ ଆେଶ୍ୟକ | ପ୍ରୋୟେ and ଏେଂ 
ସୋଧୋେଣେ used େ୍ୟେେୃେ ଫ୍ଲକ୍ସ ଯେଉଛି ଯଘୋେ ଏେଂ ଅଣ-ଧୋେୁ 
ଧୋେୁ ପୋଇ ଁ“ଯେୋେୋକ୍ସ” | ବ୍ଜ ୍ଅପଯେସନ୍ ଚୋଲିର୍େିୋଯେଯେ ଏେୋ କେଙ୍କ 
ଅପସୋେଣ କେିର୍ୋଏ ଏେଂ େୋୟୁମଡେେଥୀୟ ପ୍ରଭୋେକୁ ଯେୋକିର୍ୋଏ |

ବ୍ନପାନ ଏବ୍ଂ ରମଲଜିଂ ପଏଣ୍ଟଗଡୁଜିକର ରଚନପା |

 Sl. ବ୍ନପାନର  ସପାଧପାରଣ ଧପାତୁ | ତମ୍ବପା% ଜଜିଙ୍କ% ରୂପପା% ତରଳଜିବ୍ପା  ବ୍୍ୟବ୍ହପାର  
 No. ପ୍ରକପାର |     ତପାପମପାତ୍ରପା |

 1 େମ୍ୋ + ଜଙି୍କ ସୋଧୋେଣ | 60 40 NIl 8500C େମ୍ୋ ସିଟ୍ ଉପଯେ  
  ଯେସ ୍େନୋନ |      କଠନି ବ୍ଯଜଜ ୍ଏେଂ 
        ଫେସ ୍ନୁଯେ ଁ|

 2 -do- ଲୁେୋ ଧୋେୁ | 80 20 Nil 6000C ପିର୍ତେ ସିଟ୍   
        ଯମୋଟୋ | 

 3 -do- ପିର୍ତେ | 30 70 Nil 4000C ପିର୍ତେ ସିଟ୍ ପେେୋ |

 4 େୂପୋ  ସନୁୋ | 10 10 80% 3500C ଏେୋ ସନୁୋ  
  ଯସୋଲଡେ |      ଅେଙ୍କୋେ  
        ବ୍ଜ ପୋଇ ଁ  
        େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଗ୍ୟପାସ ଦ୍ପାରପା ତମ୍ବପା ପପାଇପଗଡୁ଼ଜିକର ରୂପପା ବ୍ଜ | (Silver brazing of copper pipes by gas)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ରୂପପା ବ୍ଜ୍ ଶବ୍ଦକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
•  ରୂପପା ବ୍ଜଜିଂର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ରୂପପା ବ୍ଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏକ ନିମ୍ ୍ନ େୋପମୋତ୍ରୋ ବ୍ଜ ୍ପଦ୍ଧେି |

ଅନ୍ୟୋନ୍ୟ ନୋମ ଦ୍ୋେୋ ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ ଯେପେିକି: - ସିଲଭେ ଯସୋଲଡିଂ, 
େୋଡ୍ଯ୍ ଯସୋଲଡିଂ |

ଏେୋେ େୋପମୋତ୍ରୋ ପେିସେ 600 ° C େୁ 850 ° C ଅଯଟ |

ସିଲଭେ-ବ୍ୋଜଂି ଫିଲେ େଡଗଡିୁକ େମ୍ୋ ଏେଂ େୂପୋ ସେେି ଜଙି୍କ, 
କ୍ୟୋଡମିୟମ ଏେଂ ନିଯକଲେ ଅଳ୍ପ ପ୍ରେିଶେ ସେେି ଗଠେି |

େୂପୋ େିଷୟେସୁ୍ତ 40 େୁ 60% ମଧ୍ୟଯେ ଭିନ୍ନ ଯେୋଇପୋଯେ |

ପ୍ରରୟପାଗଗଡୁ଼ଜିକ

ଏେ ିନିମ୍ ୍ନ େୋପମୋତ୍ରୋ ବ୍ଯଜଜ ୍ମିଶ୍ରଣ ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି ପୋଇ ଁଉପେକୁ୍ତ |

ଉଚ୍ଚ େ electrical �ୁେିକ କଡେକ୍୍ଟିଭିଟି ଆେଶ୍ୟକ କେୁର୍େିୋ େ electrical 
�ୁେିକ ଅଂଶଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ | (ଚିତ୍ର 2)

ଖୋ�୍ୟ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏେଂ ପ୍ରରିେୟୋକେଣ ଉପକେଣ | (ଇସ୍ପୋେ୍)।

କମ ୍େୋପମୋତ୍ରୋ, ପେେୋ ସ୍ତେ, ଶଥୀଘ୍ର ଏେଂ ସଂପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଅନୁପ୍ରଯେଶ ଆେଶ୍ୟକ 
କେୁର୍େିୋ ବ୍ଜ ୍କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ଅର୍୍ଯ୍ନଥୀେି |

ଇସ୍ପୋେ, େମ୍ୋ, ପିର୍ତେ, ପିର୍ତେ, ନିଯକଲ୍ ଆଯଲୋଇସ ୍ଏେଂ ନିଯକଲ୍-େୂପୋ 
ମିଶ୍ରଣଯେ ପେେୋ ସିଟ୍ ଏେଂ େନ୍ଦ ଫିଟ୍ ଗଣ୍େି ଯେୋଗ�ୋନ |

ଯେୋକ୍ ଡି୍ଲ୍ ୍ସ, ମିଲିଂ କଟେ, କଟିଙ୍୍ ଏେଂ ସୋପିଙ୍୍ ଟୁଲ୍କୁ ଟୁଙ୍ଯଷ୍ନ୍ 
କୋେ୍ଯ୍ୋଇଡ୍ ଟିପ୍ସ ବ୍ୋଜଙ୍ି୍ | (ଚିତ୍ର 3)

ଅଲଗୋ ଧୋେୁ ଏେଂ ଅେଙ୍କୋେ େିଆେି କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବ୍ଜଂି ଅପଯେସନଯେ ଅର୍୍ଯ୍ନଥୀେି ଅଛି କୋେଣ ଏେୋ ଯକେେ ନିମ୍ ୍ନ େୋପମୋତ୍ରୋ 
ଏେଂ ଏକ ପେେୋ ସ୍ତେ ଆେଶ୍ୟକ କଯେ | ଯେୋଗ�ୋନେ ଏେ ିପଦ୍ଧେିଯେ 
ଶଥୀଘ୍ର ଏେଂ ସଂପରୂ୍ଣ୍ଯ୍ ଅନୁପ୍ରଯେଶ ଅଛି |

ଦଧୀପ ଫୁଟପାନ୍ତୁ | (Blow lamp)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ର୍ଲ ଲେପା ଲ୍ୟପାମ୍ର ନଜିମ୍ମପାଣ ବ୍ feature ଶଜିଟେ୍ୟ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ର୍ଲ ଲେପା ଲ୍ୟପାମ୍ର ଅଂଶଗଡୁ଼ଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |
•  ର୍ଲ ଲେପା ଲ୍ୟପାମ୍ର କପାର୍୍ମ୍ୟକୁ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା କରନ୍ତୁ |

ଯ୍ଲ ଲୋ ଲ୍ୟୋମ୍ପଯେ (ଚିତ୍ର 1) କିଯେୋସିନକୁ ପେୂ୍ଯ୍-ଉର୍ତପ୍ତ ଟୁ୍ୟେ୍ ଯ�ଇ େିେୋ 
ପୋଇ ଁଚୋପ �ିଆେୋଏ, େୋେୋଦ୍ୋେୋ େୋଷ୍ଥୀଭୂେ େୁଏ | କିଯେୋସିନ େୋଷ୍ ଏକ 
େୋୟୁ ସେେି ମିଶ୍ରଣ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏକ ଯଜଟ ମୋଧ୍ୟମଯେ ଚୋଲିର୍ୋଏ ଏେଂ 
ଯେଯେଯେଯେ ଏକ ଅଗ୍ଭୋଗଯେ ନିଯର୍ଦ୍ଯ୍ଶେି ଯେୋଇ ଏକ ଜ୍ୱେନ୍ତ ଅଗି୍ 
ଉତ୍ୋ�ନ କଯେ |

ଘେ ଭିେଯେ ର୍େିୋ ନିଆ ଁ କିଯେୋସିନେ େୋଷ୍ଥୀକେଣକୁ େଜୋୟ େଖେିୋ 
ପୋଇ ଁଉର୍ତୋପ ଯେୋଗୋଇର୍ୋଏ | ଅଗ୍ଭୋଗଯେ ର୍େିୋ ମୋଗଣୋ ନିଆ ଁଯସୋଲଡିଂ 
େିଟ୍ ଗେମ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଯ୍ଲ ଲୋ ଲ୍ୟୋମ୍ପ ଯେଉଛି ଏକ ଯପୋଯଟ୍ଯ୍େଲ୍ ଗେମ ଉପକେଣ େୋେୋ ଯସୋଲଡିଂ 
ଆଇେନ୍ କିମ୍ୋ ଅନ୍ୟୋନ୍ୟ ଅଂଶକୁ ଯସୋଲଡିଂ ପୋଇ ଁଉର୍ତୋପେ ପ୍ରେ୍ୟକ୍ ଉତ୍ 
ଭୋେଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଚିତ୍ର 1 ଯ୍ଲ ଲୋ ଲ୍ୟୋମ୍ପେ କିଛି ଅଂଶ ଯ�ଖୋଏ |

ଏର୍ଯିେ ପିର୍ତେଯେ ନିମ୍ଦିେ ଏକ ଟୋଙି୍କ ଅଛି, କିଯେୋସିନ ଭେିେୋ ପୋଇ ଁ
ଏେୋେ ଶଥୀଷ୍ଯ୍ଯେ ଫିଲେ୍ କ୍ୟୋପ ୍ ଲଗୋେୋଇଛି | ON / OFF ସଇୁଚ୍ 
କେିେୋ ଏେଂ ନିଆକଁୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏକ ଯପ୍ରସେ େିଲିଫ୍ ଭଲଭ୍ 
ପୋଟି ସେେି ସଂେକୁ୍ତ |

ଧକ୍ୋ �ଥୀପ ଜୋେିେୋ ପୋଇ ଁମିର୍ୋଇଯଲଯଟଡ୍ ସି୍ପେିଟ୍ ଭେିେୋ ପୋଇ ଁପି୍ରମିଙ୍୍ 
ରେଫ୍ ପ୍ର�ୋନ କେୋେୋଇଛି | ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଅଗି୍ ଉତ୍ୋ�ନ ପୋଇ ଁ କିଯେୋସିନି 
େୋଷ୍କୁ ନିଯର୍ଦ୍ଯ୍ଶ ଯ�େୋ ପୋଇ ଁ ଅଗ୍ଭୋଗେ ଯସଟ୍ ପ୍ର�ୋନ କେୋେୋଇଛି | 
େର୍ଣ୍ଯ୍େ୍ େୋଉସିଂ ସଯପୋଟ୍ଯ୍ ବ୍ୋଯକଟ୍ ଉପଯେ ସ୍ଥୋପିେ ଯେୋଇଛି ଯେଉରଁ୍ଯିେ 
ଚିତ୍ରଯେ ଯ�ଖୋେୋଇର୍େିୋ ପେି ଗେମ ପୋଇ ଁଯସୋଲଡିଂ ଲୁେୋ େଖୋେୋଏ |

ଟୋଙି୍କଯେ ର୍େିୋ କିଯେୋସିନକୁ ଚୋପ ଯ�େୋ ପୋଇ ଁପମ୍ପ ଯେୋଗୋଇ �ିଆେୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ର୍ଲଲେପାଅର୍ ସହଜିତ ରପପାରଟ୍ମବ୍ଲ୍ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଜପାଲ୍ | (Portable hand forge with blower)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଜପାଲ୍ ର ଉରଦେଶ୍ୟ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
•  ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଜପାଲ୍ ର ନଜିମ୍ମପାଣକପାରଧୀ ବ୍ feature ଶଜିଟେ୍ୟ ବ୍ର୍ଣ୍ମନପା କର |
•  ହପାତ ଜପାଲରର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଇନ୍ନକୁ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ଜପାଲ୍: ଏେୋ ଯସୋଲଡିଂ େିଟ୍ ଗେମ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଏେୋ ମ�ୁୃ ଷି୍ଲ୍ ଯ୍ଲ ଲଟ୍ ଏେଂ ଯକୋଣଯେ େିଆେି |

ଏେୋ ସୋଧୋେଣେ round ଯଗୋଲୋକୋେ | େୋୟୁ ଯେୋଗୋଣ ପୋଇ ଁ େ୍ୟୋଡେ 
ଯ୍ଲ ଲୋୟେ ଏେୋ ସେେି ସଂଲଗ୍ ଯେୋଇଛି |

ଯପୋଡିେୋଇର୍େିୋ ଅେଶଷି୍ୋଂଶକୁ େୋେୋେ କେିେୋ ପୋଇ ଁ ଏକ 
ଯପଯଫୋଯେଯଟଡ୍ ଯ୍ଲଲଟ୍ େେ ଭୋଗଯେ ସି୍ଥେ କେୋେୋଇଛି |

ଇନ୍ଧନ ଯଜୋନ୍ ଅଗି୍ ଇଟୋ ସେେି ନିମ୍ଦିେ ଏେଂ ମୋଟି ଏେଂ େୋଲିେ ମିଶ୍ରଣଯେ 
ଆେୃେ ଯେୋଇ ଇନ୍ଧନ ପୋଇ ଁଯକନ୍ଦ୍ରଯେ ସ୍ଥୋନ ଯେୋଗୋଇର୍ୋଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଗେିୁ ଚେୋଇେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ ଇନ୍ଧନ ମଖୁ୍ୟେ char ଅଙ୍ୋେ ଅଯଟ |

ଅଙ୍ୋେ କଠନି କୋଠେୁ ପ୍ରସୁ୍ତେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.50-51 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ସଜିଟ୍ ଧପାତୁ |

ରଜିରଭଟ୍ ଏବ୍ଂ ରଜିଭଜିଟଜିଂ | (Rivet and riveting)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ରଶଷରର ଆପଣ ସକ୍ମ ରହରବ୍ |
• ରଜିରଭଟ୍ ଏବ୍ଂ ରଜିଭଜିଟଜିଂ କ’ଣ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ରଜିରଭଟର ଅଂଶ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ରଜିରଭଟ୍ ପ୍ରକପାରକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |

ରଜିରଭଟ୍ |

ଏକ େିଯଭଟ୍ ଯେଉଛି ଏକ ସ୍ଥୋୟଥୀ େୋନି୍ତ୍ରକ ଫୋଯଷ୍ନେ୍ େୋେୋ ଯଗୋଟିଏ 
ମଡୁେଯେ ମଡୁେ ଏେଂ ଅନ୍ୟ ମଡୁେଯେ ଏକ ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଯଷ୍ମ ୍(ଲୋଞ୍ କୁେୋେୋଏ) 
େୋେୋକି ଏକ ଧୋେୁ ପିନ୍ ପେି ଯ�ଖୋେୋଏ |

ସଂେଚନୋ, ବି୍ଜ,୍ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ, ଜୋେୋଜ ଏେଂ ଅଯନକ ଶଳି୍ପଯେ 
େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ |

େିଭୋଇଟିଙ୍୍ |

ସ୍ଥୋୟଥୀ ଗଣ୍ ିେିଆେି କେିେୋେ ଏକ ପଦ୍ଧେି ଯେଉଛି େିଭିଟିଂ |

ଏକ େିଯଭଟେ ଅଂଶ |

ନିମ୍ ୍ନଯେ ଏକ େିଯଭଟେ ଅଂଶ (ଚିତ୍ର 1) |

1  ମଡୁେ

2  ଶଙ୍କେ କିମ୍ୋ ଶେଥୀେ |

3  ଲୋଞ୍ |

ମଣୁ୍: େିଯଭଟେ ଉପେ-ଅଂଶକୁ “ମଡୁେ” କୁେୋେୋଏ | େିଭିନ୍ନ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ 
ଅନୁେୋୟଥୀ ଏଗଡିୁ଼କ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ େିଆେି |

ଶଙ୍କର କଜିମ୍ବପା ଶରଧୀର: େିଯଭଟ୍ େଯେ ର୍େିୋ ଅଂଶକୁ ଶଙ୍କେ େୋ ଶେଥୀେ 
କୁେୋେୋଏ | ଏେୋ ଯଗୋଲୋକୋେ ଆକୋେଯେ |

ଲପାଞ୍: ଏେୋେ ଯକନ୍ଦ୍ର େଯେ ର୍େିୋ ଅଂଶକୁ ଲୋଞ୍ କୁେୋେୋଏ | ଏେୋ କିଛି 
ମୋତ୍ରୋଯେ ଯଟଡେେ ଯେୋଇଛି | ଏେୋ �ୁଇଟି ଯ୍ଲ ଲଟେ ଗର୍ତ୍ଯ୍ଯେ ଭର୍ତ୍ଦି 
କେୋେୋଇର୍ୋଏ ଏେଂ ଯସମୋନଙ୍କେ ଲୋଞ୍କୁ ପିଟିେୋ ଦ୍ୋେୋ ମଡୁେ େିଆେି 
ଯେୋଇର୍ୋଏ | ଲୋଞ୍େ � length ଘ୍ଯ୍୍ୟ ¼ D. ଏକ େିଯଭଟ୍ ଏେୋେ 
ଯଗୋଲୋକୋେ, � length ଘ୍ଯ୍୍ୟ ଏେଂ ମଡୁେେ ଆକେୃି ଦ୍ୋେୋ ଜଣୋଶଣୁୋ |

ରଜିରଭଟ୍ ପ୍ରକପାର |

1  ସ୍ୋପ ୍ଯେଡ୍ କିମ୍ୋ କପ ୍ଯେଡ୍ େିଯଭ୍ମ ୍ସ |

2  ପ୍ୟୋନ୍ ଯେଡ୍ େିଯଭ୍ମ ୍ସ |

3  କନିକୋଲ୍ ଯେଡ୍ େିଯଭ୍ମ ୍ସ |

4  କୋଉଣ୍େସଙ୍କ ଯେଡ୍ େିଯଭ୍ମ ୍ସ |

5  ଫ୍ଲ ୋଟ ଯେଡ୍ େିଯଭ୍ମ ୍ସ |

6  େିଭୋଜିେ ଯେଡ୍ େିଯଭଟ୍ |

7  ଖୋଲି ମଡୁେ େିଯଭ୍ମ ୍ସ |

8  ଟିନ୍ ୍ମୋନ୍ େ େିଯଭଟ୍ |

9  ଫ୍ଲ ୋସ ୍େିଯଭଟ୍ |

ସ୍ପାପ ୍ରହଡ୍ କଜିମ୍ବପା କପ ୍ରହଡ୍ ରଜିରଭଟ୍୍ସ (ଚଜିତ୍ର 2) |

ମଡୁେ ଆକୃେିେ ଏକ ଅଦ୍ଧ୍ଯ୍-େୃର୍ତେ .. ଏେ ି େିଯଭଟେ ଗଣ୍ଗିଡିୁକ େେୁେ 
ଶକି୍ତଶୋେଥୀ | ଲୁେୋ ସୋମଗ୍ଥୀଯେ ନିମ୍ଦିେ ଯସେୁଯେ ଏେୋ େେୁେ ଭୋେଯେ 
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ପ୍ୟପାନ୍ ରହଡ୍ ରଜିରଭଟ୍୍ସ (ଚଜିତ୍ର 3)

େିଯଭଟ୍ ମଡୁେେ ଉପେ ଅଂଶ ସମେେ ଏେଂ କମ ୍ଅଯଟ | ମଡୁେେ ଯଛୋଟ 
େ୍ୟୋସ େିଯଭଟେ େ୍ୟୋସ ସେେି ସମୋନ | ଭୋେଥୀ ଇଞି୍ନିୟେିଂଯେ ପ୍ୟୋନ୍ 
ଯେଡ୍ େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ |
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କନଜିକପାଲ୍ ରହଡ୍ ରଜିରଭଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 4)

େୋଲୁକୋ କୋମ ପୋଇ ଁ େ୍ୟେେୃେ ଯକୋଣୋକ୍ଯ୍ ଆକୃେି େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏକ 
େୋେୁଡି଼ ଦ୍ୋେୋ ମଡୁେକୁ ଏକ ଯକୋଣୋକ୍ଯ୍ ଆକୃେି �ିଆେୋଏ |

କପାଉଣ୍ଟର ସନ୍କ୍ ରହଡ୍ ରଜିରଭଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଯେଉ ଁସ୍ଥୋନଯେ େିଯଭଟ୍ ଫିକି୍ସଂ କେିେୋ ପଯେ ମଧ୍ୟ ଭୂପଷୃ୍ ୍ଠ େିମୋନ େଖେିୋ 
ଆେଶ୍ୟକ, ଏେ ିପ୍ରକୋେେ େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ |

୍ଲଲେ ପାଟ ରହଡ୍ ରଜିରଭଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 6)

ସିଟ୍ ଧୋେୁେ ଯଛୋଟ ଏେଂ େୋଲୁକୋ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ ପୋଇ ଁ ଫ୍ଲ ୋଟ ଯେଡ୍ େିଯଭଟ୍ 
େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ | ଏଗଡିୁ଼କ ସୋଧୋେଣେ fer ଅଣ-ଧୋେୁ ଧୋେୁ ଏେଂ 
ପେେୋ ଶଥୀଟ୍ ଯେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେୋେ ମଡୁେ ସମେେ |

ବ୍ଜିଫୁରକ୍ମରଟଡ୍ ରଜିରଭଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 7)

ଏେ ିପ୍ରକୋେେ େିଯଭଟ୍ ଅନ୍ୟ େିଯଭଟ୍ ଠୋେୁ ଭିନ୍ନ | ପିନ େ�େଯେ ଶଙୃ୍ଖେୋ 
ଇେ୍ୟୋ�ି ଯେୋଗ କେିେୋ ପୋଇ ଁଏଗଡିୁ଼କ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ରହପାଲ୍ ରଜିରଭଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 8)

ଯେଉଠଁୋଯେ ଯମସିନ୍ େ ଏକ ଅଂଶ ଗେି କଯେ ଯସଠୋଯେ େ୍ୟେେୃେ 
ଯେୋଲ୍ େିଯଭଟ୍ ଏେଂ ଏେ ିଅଂଶକୁ ଯମସିନ୍ ସେେି ସଂଲଗ୍ କେିେୋ ମଧ୍ୟ 
ଆେଶ୍ୟକ |

ଟଜିନମ୍ୟପାନ୍ ରଜିରଭଟ୍୍ସ (ଚଜିତ୍ର 9)

ଯସଗଡିୁ଼କ ଅଯପକ୍ୋକୃେ ସ୍ୱଳ୍ପ ଲମ୍ ସେେି ଯଛୋଟ ଫ୍ଲ ୋଟ ଯେଡ୍ େିଯଭଟ୍ 
| ଟିଫିନ୍ ମ୍ୟୋନ୍ େିଯଭଟ୍ େ ଆକୋେ ସଂଖ୍ୟୋ େଜୋଯେ େିଯଭଟ୍ େ 
ଆନୁମୋନିକ ଓଜନ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କେୋେୋଏ |

େିଯଭଟେ ପ୍ରଯେ୍ୟକ ଓଜନ ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ େ୍ୟୋସ ଏେଂ ଲମ୍ ର୍ୋଏ | 
(ଯଟେୁଲ୍)) ସୋଧୋେଣେ light େୋଲୁକୋ ସିଟ୍ ଧୋେୁ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ ଟିଯନ୍ ୍ମରେ 
େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେୋେୋଏ, ଯେପେିକି େୋଲ୍ ୍ଟି , ଷି୍ଲ୍ ରେଙ୍୍କ ଏେଂ ଏୟୋେ 
କଡିେସିନେ ଡକ୍୍ଟେ େିଆେି |

2

Fig 4

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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୍ଲଲେ ପାସ ୍ରଜିରଭଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 10)

ଫ୍ଲୋସ ୍ େିଭିଟିଙ୍୍ ଯେଉଛି �ୁଇଟି ଖଡେ ସିଟ୍ ଧୋେୁକୁ ଏକତ୍ର ସଂଯେୋଗ 
କେିେୋେ ଏକ ପଦ୍ଧେି, େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେେୋେ କେି େୋେୋେ ମଡୁେ ଧୋେୁ ପଷୃ୍ ୍ଠେୁ 
େୋେୋେି ନର୍ୋଏ | େିମୋନ ନିମ୍ଯ୍ୋଣଯେ, ଏକ ଫ୍ଲ ୋଶ ୍ େିଯଭଟ୍ ଡ୍ୋଗ ୍ ହ୍ୋସ 
କଯେ, େୋେୋଦ୍ୋେୋ େିମୋନେ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ�କ୍େୋ େୃଦି୍ଧ େୁଏ |

ଏକ ଫ୍ଲ ୋଶ ୍େିଯଭଟ୍ ଏକ କୋଉଣ୍େସିଙ୍୍କ ଛିଦ୍ରେ ଲୋଭ ଉଠୋଏ | ଯସମୋନଙୁ୍କ 
ସୋଧୋେଣେ counter କୋଉଣ୍େସଙ୍କ େିଯଭଟ୍ ମଧ୍ୟ କୁେୋେୋଏ |

ସପାରଣଧୀ 1 ଟଜିଫଜି ନ୍ ନଦଧୀର ପରଜିମପାପ (ଧପାରପା 4.1 ଏବ୍ଂ ଚଜିତ୍ର 1)

 ରଜିରଭଟ୍ | ଦ Length ର୍୍ମ୍ୟ | ଶଙ୍କର ରହଡ୍                 ଡଜିଆ | ମଣୁ୍ ରମପାଟପା |

 ଆକପାର | (L) (L) (B) (H)

 ସଂଖ୍ୟପା ନଜିର୍ଣ୍ମୟ    ସବ୍୍ମପାଧକି ମଜିନଜିଟ୍ ସବ୍୍ମପାଧକି ମଜିନଜିଟ୍

 (1) (2) ମଜିମଜି (3) ମଜିମଜି (4) ମଜିମଜି (5) ମଜିମଜି (6) ମଜିମଜି (7) ମଜିମଜି

 2 4-0 2-1 4-2 4-0 0-6  0-5 

 4 4-8 2-4 4-8 4-6 0-6  0-5

 6 5-2 2-7 5-6 5-3 0-8  0-6

 8 6-0 3-1 6-4 6-0 0-9  0-7

 10 6-8 3-8 7-8 7-4 1-1  0-9

 12 8-3 4-2 8-5 8-1 1-1  0-9

 14 9-1 5-2 10-7 10-2 1-4  1-1

 16 11-5 5-6 11-4 10-8 1-5  1-2

 18 12-7 6-4 13-0 12-3 1-7  1-4

 20 14-3 7-0 14-3 13-6 1-9  1-6

ରଜିଭପାଇରଟଡ୍ ଗଣ୍ଜିର ପ୍ରକପାର | (Types of riveted joints)
ଉରଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେ ିପୋଠ୍ୟେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ରଜିଭପାଇରଟଡ୍ ଗଣ୍ଜିଗଡୁ଼ଜିକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କର |
• ରଜିରଭଟର ଆକପାର, ଲପାପଜିଙ୍୍ ଭତ୍ତପା ପଜିଚ୍ ଏବ୍ଂ ରଜିରଭଟ୍ ର ଲମ୍ବ ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |
• ଶଙୃ୍ଖଳପା ଏବ୍ଂ ଜଜିଗ ୍ଜପାଗ ୍ରଜିରଭଟଜିଂରର ରଜିରଭଟ୍ ଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ଧପାନକୁ ରଲଆଉଟ୍ କରନ୍ତୁ |
• ରଜିଭଜିଟଜିଂର ପଜିଚ୍ ନଜିର୍ଣ୍ମୟ କରନ୍ତୁ |
• ଗରମ ଏବ୍ଂ ଥଣ୍ପା ରଜିଭଜିଟଜିଙ୍୍ ତୁଳନପା କରନ୍ତୁ |

ନିମ୍ଯ୍ୋଣ ଏେଂ ନିମ୍ଯ୍ୋଣ କୋେ୍ଯ୍୍ୟଯେ େିଭିନ୍ନ ପ୍ରକୋେେ େିଭୋଇଯଟଡ୍ ଗଣ୍ ି
େିଆେି କେୋେୋଏ | ସୋଧୋେଣେ used େ୍ୟେେୃେ ଗଣ୍ଗିଡିୁ଼କ ଯେଉଛି:

-  ଏକକ େିଯଭଯଟଡ୍ ଲୋପ ୍ଗଣ୍ ି|

-  ଡେଲ୍ େିଯଭଯଟଡ୍ ଲୋପ ୍ଗଣ୍ ି|

-  ସିଙ୍ଲ୍ ଷ୍କ୍ୋପ ୍େଟ୍ ଗଣ୍ ି|

-  ଡେଲ୍ ଷ୍କ୍ୋପ ୍େଟ୍ ଗଣ୍ ି|

ଏକକ େିଯଭଯଟଡ୍ ଲୋପ ୍ଗଣ୍:ି ଏେୋ ଯେଉଛି ସେେ ଏେଂ ସୋଧୋେଣେ 
used େ୍ୟେେୃେ ପ୍ରକୋେେ ଗଣ୍ ି| ଏେ ିଯମୋଟୋ ଉଭୟ ଯମୋଟୋ ଏେଂ ପେେୋ 
ଯ୍ଲ ଲଟଯେ ଯେୋଗଯ�େୋ ପୋଇ ଁଉପଯେୋଗଥୀ | ଏର୍ଯିେ, ଯେୋଡୋେିେୋକୁ ର୍େିୋ 
ଯ୍ଲ ଲଟଗଡିୁକ ଯଶଷଯେ ଓଭେଲିପ ୍ଯେୋଇେୋଏ ଏେଂ େିଯଭଟ୍ େ ଯଗୋଟିଏ 
ଧୋଡି ଯକୋେ ମ middle ିଯେ େଖୋେୋଇର୍ୋଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଡେଲ୍ େିଯଭଯଟଡ୍ ଲୋପ ୍ ଗଣ୍:ି ଏେ ି ପ୍ରକୋେେ ଗଣ୍ଯିେ �ୁଇଟି ଧୋଡି 
େିଯଭଟ୍ େେେି | �ୁଇ ଧୋଡି େିଯଭଟ୍ େଖେିୋ ପୋଇ ଁଓଭେଲପ ୍େଯର୍ଷ୍ 
େଡ଼ | (ଚିତ୍ର 2)

ଡେଲ୍ େିଯଭଯଟଡ୍ (ଜଗିଜୋଗ)୍ ଲୋପ ୍ ଗଣ୍:ି ଏେୋ ଯଗୋଟିଏ ଲୋପ ୍ ଗଣ୍ ି
ଅଯପକ୍ୋ ଏକ ଶକି୍ତଶୋେଥୀ ଗଣ୍ ିପ୍ର�ୋନ କଯେ | େିଯଭଟ୍ ଗଡିୁକ ଏକ େଗ୍ଯ୍ 
ଗଠନଯେ କିମ୍ୋ ଏକ ତ୍ରିଯକୋଣଥୀୟ ଗଠନଯେ େଖୋେୋଇର୍ୋଏ | େିଯଭଟ୍ 
ଯ୍ଲଲସଯମଣ୍ଟ୍ େ େଗ୍ଯ୍ ଗଠନକୁ CHAIN େିଭିଟିଙ୍୍ କୁେୋେୋଏ | େିଯଭଟ୍ 
ଯ୍ଲଲସଯମଣ୍ଟ୍ େ ତ୍ରିଯକୋଣଥୀୟ ଗଠନକୁ ଜଗିଜୋଗ ୍ େିଭିଟିଙ୍୍ କେୁୋେୋଏ |  
(ଚିତ୍ର 3)

ଏକକ ଷ୍କ୍ୋପ ୍ େଟ୍ ଗଣ୍:ି ଏେ ି ପଦ୍ଧେି ଏପେି ପେିସି୍ଥେିଯେ େ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ ଯେଉଠଁୋଯେ ଉପୋ�ୋନଗଡିୁ଼କେ ଧୋେଗଡିୁକ େିଭୋଇଟିଙ୍୍ ସେେି 
ଯେୋଡୋେିେ | (ଚିତ୍ର 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଉପୋ�ୋନଗଡିୁ଼କେ ଧୋେକୁ ଏକତ୍ର େଖେିୋ ପୋଇ ଁ STRAP ନୋମକ ଏକ 
ପରୃ୍କ ଧୋେୁ ଖଡେ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | ଏେ ିଗଣ୍ ିଉପୋ�ୋନଗଡିୁ଼କେ ଧୋେକୁ 
ଏକତ୍ର କେିେୋ ପୋଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ସିଙ୍ଲ୍ ଷ୍କ୍ୋପ ୍େଟ୍ ଗଣ୍ ିଅଯପକ୍ୋ ଏେୋ ଅଧକି ଶକି୍ତଶୋେଥୀ | ଏେ ିଗଣ୍େି 
�ୁଇଟି କଭେ ଯ୍ଲଲଟ୍ ଏକତ୍ର ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଉପୋ�ୋନଗଡିୁ଼କେ ଉଭୟ 
ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ େଖୋେୋଇଛି | (ଚିତ୍ର 5)

ଯେଯେଯେଯେ େିଯଭଯଟଡ୍ େଟ୍ ଗଣ୍ ି ପୋଇ ଁ ଏକକ କିମ୍ୋ ଡେଲ୍ ଷ୍କ୍ୋପ ୍
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ, େିଯଭଟ୍ ଗଡିୁକେ େ୍ୟେସ୍ଥୋ ଯେୋଇପୋଯେ:

-  ସିଙ୍ଲ୍ େିଭୋଇଯଟଡ୍ ଅର୍୍ଯ୍ୋେ୍ େରେ ଉଭୟ ପୋର୍ଶ୍ଯ୍ଯେ ଯଗୋଟିଏ ଧୋଡି |

-  ଶଙୃ୍ଖେୋ କିମ୍ୋ ଜଗିଜୋଗ ୍ଗଠନ ସେେି ଡେଲ୍ କିମ୍ୋ ରିେପଲ୍ େିଭୋଇଯଟଡ୍ 
| (ଚିତ୍ର 6)

ଶଙୃ୍ଖେୋ େିଭିଟିଙ୍ଯେ େିଯଭଟ୍ ଛିଦ୍ରଗଡିୁକେ େ୍ୟେଧୋନ ଯଲଆଉଟ୍ କେନ୍ତୁ 
|

ଚିତ୍ର 7 ଶଙୃ୍ଖେୋ େିଭିଟିଂଯେ େିଯଭଟ୍ ଗୋେଗଡିୁକେ େ୍ୟେଧୋନେ 
ଯଲଆଉଟ୍ �ଶ୍ଯ୍ୋଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶଙୃ୍ଖେୋ େିଭିଟିଙ୍ଯେ, େିଯଭଟ୍ଗଡିୁ଼କେ ସ୍ଥୋନିେଯେ େିଯଭଟ୍ େ େଗ୍ଯ୍ 
ଗଠନ େୁଏ |

ଜଗି ୍ ଜୋଗ ୍ େିଭିଟିଙ୍୍: ଜଗି ୍ ଜୋଗ ୍ େିଯଭଟିଂ ଯେଉଛି ଯଭଯଟଡ୍ ଗଣ୍ଯିେ 
େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେଧୋନେ ଏକ ପ୍ରକୋେ ଯଲଆଉଟ୍ |

ଜଗି ୍ ଜୋଗ ୍ େିଭିଟିଙ୍୍, େିଯଭଟ୍ଗଡିୁ଼କେ ତ୍ରିଯକୋଣଥୀୟ ଗଠନ େିଯଭଟ୍ 
ସ୍ଥୋନିେଯେ ସଷିୃ୍ େୁଏ |

ଜଗିଜୋଗ େିଯଭଟିଂ ପୋଇ ଁେ୍ୟେଧୋନେ ଯଲଆଉଟ୍ ଚିତ୍ର 8 ଯେ �ଶ୍ଯ୍ୋେୋଇଛି 
|

ଗଣ୍ଯିେ େିଯଭଟ୍ େ୍ୟେଧୋନ: େିଯଭଟ୍ ଛିଦ୍ରଗଡିୁକେ େ୍ୟେଧୋନ କୋେ୍ଯ୍୍ୟ 
ଉପଯେ ନିଭ୍ଯ୍େ କଯେ | ଏେୋକୁ ନିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କେିେୋଯେ ନିମ୍ ୍ନଯେ �ିଆେୋଇର୍େିୋ 
ଏକ ସୋଧୋେଣ ଉପୋୟ |

ଧପାରରୁ ରଜିରଭଟର ମଧ୍ୟଭପାଗ ପର୍୍ମ୍ୟନ୍ତ ଦୂରତପା | (ଚଜିତ୍ର 9)

ଧୋେୁେ ଧୋେେୁ ଯେକ any ଣସି େିଯଭଟେ ମଧ୍ୟଭୋଗ ପେ୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ସ୍ଥୋନ କିମ୍ୋ 
�ୂେେୋ େିଯଭଟେ େ୍ୟୋସ �ୁଇଗଣୁ ଯେେୋ ଉଚିେ |

ଏେୋେ ଉଯର୍ଦଶ୍ୟ ଯେଉଛି ଧୋେଗଡିୁ଼କେ େିଭୋଜନକୁ ଯେୋକିେୋ | ଧୋେଠୋେୁ 
ସେ୍ଯ୍ୋଧକି �ୂେେୋ ଯ୍ଲ ଲଟେ ଘନେୋଠୋେୁ �ଶଗଣୁେୁ ଅଧକି ଯେେୋ ଉଚିେ୍ 
ନୁଯେ ଁ(ଚିତ୍ର 10)

ଧୋେଠୋେୁ େେୁେ �ୂେେୋ GAPING କୁ ଯନଇେିେ | (ଚିତ୍ର 11)

ରଜିରଭଟ୍ ପଜିଚ୍: େିଯଭଟ୍ ମଧ୍ୟଯେ ସେ୍ଯ୍ନିମ୍ ୍ନ �ୂେେୋ େିଯଭଟ୍ େ େ୍ୟୋସ େିନି 
ଗଣୁ ଯେେୋ ଉଚିେ୍ | (3D) (ଚିତ୍ର 12)

�ୂେେୋ େିନୋ େୋଧୋ େିନୋ େିଯଭଟ୍ ଚେୋଇେୋଯେ ସୋେୋେ୍ୟ କେିେ | (ଚିତ୍ର 
13)

ଅେ୍ୟଧକି ଘନିଷ୍ ୍ଠ େିଯଭଟ୍ଗଡିୁ଼କ େିଯଭ୍ମ ୍ସେ ଯସଣ୍କ୍ୋଲ୍ ଲୋଇଯରେ ଧୋେୁକୁ 
ଚିେିଯ�େ |

େିଯଭଟ୍ ମଧ୍ୟଯେ ସେ୍ଯ୍ୋଧକି �ୂେେୋ ଧୋେୁେ ଯମୋଟୋ ଚେିଶ ଗଣୁେୁ ଅଧକି 
ଯେେୋ ଉଚିେ୍ | (ଚିତ୍ର 14)

େେୁେ �ୂେଯେ ଏକ ପିଚ୍ ସିଟ୍ / ଯ୍ଲ ଲଟକୁ େିଯଭଟ୍ ମଧ୍ୟଯେ େୋକ୍ କେିେୋକୁ 
ଅନୁମେି ଯ�େ |

ପ୍ରଯେ୍ୟକ େିଯଭଟ୍ ଏକ ଉର୍ତପ୍ତ ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଶେଥୀେକୁ ଯନଇ ଗଠେି |

ରଜିରଭଟର ଆକପାର: େିଯଭଟେ ଆକୋେଗଡିୁକ େ୍ୟୋସ ଏେଂ ଆକୋେେ 
ଲମ୍ ଦ୍ୋେୋ ନିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କେୋେୋଏ |

ରଜିରଭଟ୍ ଆକପାରର ଚୟନ: େିଯଭଟେ ମିଟେ ଫମୁ୍ଯ୍ଲୋ (2 1/2 େୁ 3) 
x T େ୍ୟେେୋେ କେି ଗଣନୋ କେୋେୋଏ ଯେଉଠଁୋଯେ T ସମ�ୁୋୟ ଯମୋଟୋ 
ଅଯଟ |

ଲପାପଜିଂ ଭତ୍ତପା: ସୋଧୋେଣେ sh ଶଥୀଟ୍ ଧୋେୁ େୋଣଜି୍ୟ ଆଯମ ନିମ୍ ୍ନଲିଖେି 
ସତୂ୍ର େ୍ୟେେୋେ କେିେୁ ଏେୋ ପେେୋ ଶଥୀଟ୍ ଉପଯେ ସିଟ୍ ଯମୋଟୋ ଯେେୋେ 
େିଯଭଟ୍ +2 ଗଣୁ |

ପଜିଚ୍ ଭତ୍ତପା: ଚୋେିଟି ମଧ୍ୟେୁ େିନିଟି େିଯଭଟ୍ + ସିଟ୍ ଯମୋଟୋ େ୍ୟୋସ 1 ର୍େ 
| ]

ଶଙ୍କେ ଲମ୍ ଦ୍ୋେୋ �ିଆେୋଏ |

� Length ଘ୍ଯ୍୍ୟ: L = T = D ଯେଉଠଁୋଯେ T ଶଥୀଟ୍ ଘନେୋ ଏେଂ D 
ଯେଉଛି େିଯଭଟ୍ େ େ୍ୟୋସ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଗରମ ଏବ୍ଂ ଥଣ୍ପା ରଜିଭଜିଟଜିଂର ତୁଳନପା

 ହଟ୍ ରଜିଭଜିଟଜିଙ୍୍ | ରକପାଲ୍୍ଡ ରଜିରଭଟଜିଂ |

 େିଯଭଟ୍ ଶଙ୍କେେ ଯଶଷକୁ ଯସଟିଂ ଯସଟ୍ କେିେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ  ଯକୋଠେଥୀ େୋପମୋତ୍ରୋଯେ ଯସପେି କ heating ଣସି ଉର୍ତୋପ    
 ଏକ ଉଚ୍ଚ େୋପମୋତ୍ରୋଯେ ଗେମ କେୋେୋଏ | ଯସଟିଂ କେୋେୋଏ ନୋେି ଁ|

 ମେୁୃ୍ୟ ଉପଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେିେୋ ପୋଇ ଁନିମ୍ ୍ନ ଚୋପ ଆେଶ୍ୟକ | ମେୁୃ୍ୟ ଉପଯେ ପ୍ରଯୟୋଗ କେିେୋ ପୋଇ ଁଅଧକି ଚୋପ ଆେଶ୍ୟକ |

 େୋେ୍ୟ ଉର୍ତୋପ ଉତ୍ ଆେଶ୍ୟକ | ଯସପେି କ heat ଣସି ଉର୍ତୋପ ଉତ୍ ଆେଶ୍ୟକ ନୋେି ଁ|

 ଯେଯେେୁ ଗେମ ପ୍ରରିେୟୋ ସମୟ ଆେଶ୍ୟକ କଯେ,  କ heating ଣସି ଉର୍ତୋପ କେୋେୋଉ ନ ର୍େିୋେୁ ର୍ଡେୋ େିଭିଟିଂ    
 ଯେଣ ୁଗେମ େିଯଭଟିଂ ଏକ ସମୟ ସୋଯପକ୍ ପ୍ରରିେୟୋ | ସମୟ �କ୍ ଅଯଟ |

 ଯେଯେଯେଯେ େିଯଭଟ୍ ସୋମଗ୍ଥୀ ଯଫେୁସ ୍ଏେଂ େିଯଭଟ୍  ଯଛୋଟ େ୍ୟୋସ ଅଣ-ଯଫେୁସ ୍େିଯଭଟ୍ ପୋଇ ଁ(ଆଲୁମିନିୟମ,୍    
 େ୍ୟୋସ ପ୍ରୋୟ 10 ମିମି ର୍ୋଏ ଯସଯେଯେଯେ ଏେୋ ଉପେକୁ୍ତ ଅଯଟ | ପିର୍ତେ ପେି) ର୍ଡେୋ େିଭିଟିଂ ଉପେକୁ୍ତ |

ହପାତ ବୁ୍ଲପାଇବ୍ପା ଉପକରଣ | (Hand-riveting tools)
ଉରଦେଶ୍ୟ: ଏେ ିେ୍ୟୋୟୋମେ ଯଶଷଯେ ଆପଣ ସକ୍ମ ଯେଯେ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ହ୍ୟପାଣ୍-ରଜିଭଜିଟଜିଂ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ହସ୍ ଚପାଳନପା ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ମପାନ୍ତୁ |

ରଜିରଭଟ୍ ରସଟ୍: ଗର୍ତ୍ଯ୍ଯେ େିଯଭଟ୍ ଭର୍ତ୍ଦି କେିେୋ ପଯେ ସିଟ୍ ଧୋେୁକୁ ଏକତ୍ର 
ଆଣେିୋ ପୋଇ ଁଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ |

ଯଛୋଟ େିଯଭଟ୍ ସେେି ପେେୋ ଯ୍ଲ ଲଟ୍ କିମ୍ୋ ସିଟ୍ େିଭୋଇଟ୍ କେିେୋଯେଯେ 
ଏେୋ ଆେଶ୍ୟକ |

ଡଲି: ଏେୋ ପେୂ୍ଯ୍େୁ ସଷିୃ୍ ଯେୋଇର୍େିୋ େିଯଭଟେ ମଡୁେକୁ ସମର୍୍ଯ୍ନ କେିେୋ 
ପୋଇ ଁଏେଂ େିଯଭଟ୍ ମଡୁେେ ଆକୃେିେ କ୍େି ନଯେେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ 
(ଚିତ୍ର 1) |

ରଜିରଭଟ୍ ସ୍ପାପ:୍ େିଭୋଇଟିଙ୍୍ ସମୟଯେ େିଯଭଟ୍ େ ଅନି୍ତମ ଆକୃେି ଗଠନ 
ପୋଇ ଁଏେୋ େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | େିଯଭଟ୍ ମଡୁେେ େିଭିନ୍ନ ଆକୃେି ସେେି ଯମେ 
କେିେୋ ପୋଇ ଁେିଯଭଟ୍ ସ୍ୋପ ୍ଉପଲବ୍ଧ (ଚିତ୍ର 2) |

ମଜିଶ୍ଜିତ ରଜିରଭଟ୍ ରସଟ୍: ଏେୋ ଯେଉଛି ଏକ ସୋଧନ େୋେୋ ମଡୁେ ଯସଟିଂ 
ଏେଂ ଗଠନ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ ଯେୋଇପୋେିେ (ଚିତ୍ର 3) |

ହ୍ୟପାଣ୍ ରଜିଭଟ୍ମର: ଏେୋେ ଏକ ଲିଭେ େୋନି୍ତ୍ରକେୋ ଅଛି େୋେୋ େ୍ୟୋଯଡେଲ 
�େୋଇେୋ ସମୟଯେ ଜୋେୁଡି଼ ମଧ୍ୟଯେ ଚୋପ ସଷିୃ୍ କେିର୍ୋଏ | େମ୍ୋ କିମ୍ୋ 
ଆଲୁମିନିୟମ ୍େିଯଭଟ୍ େିଭୋଇଟିଂ ପୋଇ ଁଏେୋ ଉପଯେୋଗଥୀ | ଅ�େେ�େ 
ଆନ୍ ୍ଭଲ୍ି ଯେୋଗୋଇ �ିଆେୋଇପୋଯେ | (ଚିତ୍ର 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପପ ୍ରଜିଭଟ୍ମର୍: ଏେୋ େୋେଯେ ପପ ୍େିଯଭଟ୍ େିଭୋଇଟ୍ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ | ରିେଗେ ଯମକୋନିଜମି ୍ େିଯଭଟ୍ କୁ ଚିପିର୍ୋଏ ଏେଂ େିଯଭଟ୍ େ 
ମୋଯଣ୍ଡଲ୍ ଅଲଗୋ କଯେ | ଏେ ିପଦ୍ଧେିଯେ ଯେଯେେୁ ମୋଯଣ୍ଡଲ୍ େିଯଭଟ୍ 
ଠୋେୁ ଅଲଗୋ ଯେୋଇେୋଉଛି, ଅନ୍ୟ ମଡୁେଯେ ମଡୁେ ସଷିୃ୍ ଯେୋଇଛି (ଚିତ୍ର 5) |

ଡ୍ରପାଇଫ୍: ଛିଦ୍ର ଯେେୋକୁ ର୍େିୋ ଛିଦ୍ରଗଡିୁ଼କୁ ସମୋନ କେିେୋ ପୋଇ ଁ ଏେୋ 
େ୍ୟେେୃେ େୁଏ | (ଚିତ୍ର 6)

କପାଲ୍ଜିଂ ଉପକରଣ: ଏେୋ ଏକ ଧୋେୁେୁ ଧୋେୁ ଗଣ୍ ି(ଚିତ୍ର 7) ଗଠନ ପୋଇ ଁ
ଯ୍ଲ ଲଟଗଡିୁକେ ଧୋେ ଏେଂ େିଯଭଟେ ମଡୁେ େନ୍ଦ କେିେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ 
େୁଏ |

ଫୁଲ୍ଜିଂ ଟୁଲ୍: ଏେୋ ଯ୍ଲ ଲଟେ ଧୋେେ ପଷୃ୍ ୍ଠକୁ �େୋଇେୋ ପୋଇ ଁେ୍ୟେେୃେ େୁଏ 
(ଚିତ୍ର 8) ଫୁଲି୍ଙ୍୍ ଫ୍ଲୁଇଡ୍-ଟୋଇଟ୍ ଗଣ୍ ି େିଆେି କେିେୋଯେ ସୋେୋେ୍ୟ 
କଯେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂରସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.3.52-55 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ୱେଲଡଜିଂ |

ସରୁକ୍ପା (Safety)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ୱେଲଡଜିଂ ୱଦପାକପାନୱର ନଜିରପାପତ୍ପାର ମହତ୍୍ state ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ୱେଲଡଜିଂ ୱଦପାକପାନୱର ପପାଳନ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସପାଧପାରଣ ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପାକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ସରୁକ୍ପା

ଉପଯକୁ୍ତ ସତର୍୍କତା ଅେଲମ୍ବନ ର୍ରାଗଶଲ ଶେଲଡିଂ େିପଜ୍ଜନର୍ ଏେଂ 
ଅସ୍ାସ୍ଥ୍ୟର୍ର ଶହାଇପାଶର। ତଥାପି, ନୂତନ େ technology ଷୟିର୍ 
ଜ୍ାନ ଏେଂ ଉପଯକୁ୍ତ ସରୁକ୍ଷା େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋ ଦ୍ାରା ଶେଲଡିଂ ସହତି 
ଜଡିତ ଆଘାତ ଏେଂ ମତୁୃ୍ୟ ଶହୋର ଆେଙ୍ା େହୁ ମାତ୍ାଶର ର୍ମିଯାଏ 
| ଶଯଶହତୁ ଅଶନର୍ ସାଧାରଣ ଶେଲଡିଂ ପ୍ରଣାଳୀଶର ଏର୍ ଶ�ାଲା େ 
electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ ଆର୍୍କ ରି୍ମ୍ବା ନିଆ ଁଜଡିତ, ଜଳିଯିୋ ଏେଂ ଅଗି୍ ଶହୋର 
ଆେଙ୍ା ମହତ୍ is ପରୂ୍ଣ୍କ, ଶସଥପିାଇ ଁଏହାର୍ୁ ଏର୍ ଗରମ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ପ୍ରକି୍ୟା 
ଭାେଶର ଶରେଣୀଭୁକ୍ତ ର୍ରାଯାଏ |

ଆଘାତର୍ୁ ଶରାରି୍ୋ ପାଇ ଁ ଶେଲଡରମାଶନ େ୍ୟକି୍ତଗତ ପ୍ରତିରକ୍ଷା 
ଉପର୍ରଣ ଭାରୀ ଚମଡ଼ା ଶ୍ଲାଭସ ୍ ଏେଂ ପ୍ରତିରକ୍ଷା ଲମ୍ବା ସ ୍ ve ଳ୍ପ 
ଜ୍ୟାଶର୍ଟ୍ ଆର୍ାରଶର ପିନ୍ଧନି୍ ଯାହା ଅତ୍ୟଧରି୍ ଉତ୍ାପ ଏେଂ ନିଆରଁ 
ସଂସ୍ପେ୍କଶର ଆସି ନଥାଏ | ଏହା ସହତି, ଶେଲ୍୍ଡ ଅଞ୍ଚଳର ଉଜ୍ଜ୍ୱଳତା ଆର୍୍କ 
ଆ� ି ରି୍ମ୍ବା ଫ୍ଲ ାସ ୍ େନ୍କ ନାମର୍ ଏର୍ ଅେସ୍ଥାର୍ୁ ଶନଇଥାଏ ଶଯଉଥଁଶିର 
ଅଲ୍୍ଟ୍ରା-ୋଇଗଣ ିଆଶଲାର୍ ର୍ର୍ଣ୍ଣିଆର ପ୍ରଦ୍ାହ ସଷିୃ୍ ର୍ରିଥାଏ ଏେଂ ଆ�ରି 
ଶରଟିନାର୍ୁ ଶପାଡି ଶଦ୍ଇପାଶର | ଏହ ି ଏକ୍ସଶପାଜରର୍ୁ ଶରାରି୍ୋ ପାଇ ଁ
ଗଗଲ୍୍ସ ଏେଂ ଶେଲଡିଂ ଶହଲଶମଟଗଡିୁର୍ ଗା dark UV- ଫିଲ୍୍ଟର ଶଫସ ୍
ଶ୍ଲଲଟ୍ ସହତି ପିନ୍ଧାଯାଏ |

2000 ଦ୍େର୍ରୁ, ରି୍ଛି ଶହଲଶମଟଶର ଏର୍ ଶଫସ ୍ ଶ୍ଲଲଟ୍ ଅନ୍ଭୂ୍କକ୍ତ 
ଶହାଇଛି ଯାହା ତୀବ୍ର UV ଆଶଲାର୍ର ସଂସ୍ପେ୍କଶର ଆସିୋ ପଶର ତୁରନ୍ 
ଅନ୍ଧାର ଶହାଇଯାଏ | ଉପସି୍ଥତ ଶଲାର୍ଙୁ୍ ସରୁକ୍ଷା ଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁଶେଲଡିଂ 
ଶକ୍ଷତ୍ ପ୍ରାୟତ transl ସ୍ଚ୍ଛ ଶେଲଡିଂ ପରଦ୍ା ସହତି ଶଘରି ରହଥିାଏ | ଏର୍ 
ପଲିଭିନିଲ୍ ଶ୍ଲାରାଇଡ୍ ୍ଲ ଲାଷି୍ର୍୍ ଚଳଚି୍ତ୍ଶର ନିମ୍ଣିତ ଏହ ି ପରଦ୍ାଗଡିୁ଼ର୍ 
ଶେଲଡିଂ ଶକ୍ଷତ୍ ୋହାଶର ଥେିା ଶଲାର୍ଙୁ୍ ଇଶଲ୍୍ଟ୍ିରର୍୍ ଆର୍୍କର UV 
ଆଶଲାର୍ରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିଥାଏ, ରି୍ନ୍ତୁ ଶହଲଶମଟଶର େ୍ୟେହୃତ ଫିଲ୍୍ଟର 
୍ ଲାସର୍ୁ େଦ୍ଳାଇ ପାରିେ ନାହି ଁ|

ଶେଲଡରମାଶନ ପ୍ରାୟତ dangerous େିପଜ୍ଜନର୍ ଗ୍ୟାସ ୍ଏେଂ ର୍ଣରି୍ା 
ପଦ୍ାଥ୍କର ସମମ୍�ୁୀନ ହୁଅନି୍ | ଫ୍ଲକ୍ସ-ଶର୍ାଡ୍କ ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ield 
ାଲିତ ଧାତୁ ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ପରି ପ୍ରକି୍ୟା େିଭିନ୍ନ ପ୍ରର୍ାରର ଅକ୍ସାଇଡର 
ର୍ଣରି୍ା ଧାରଣ ର୍ରିଥେିା ଧଆୂ ଁ ସଷିୃ୍ ର୍ଶର | ପ୍ରଶ୍୍ନଶର ଥେିା ର୍ଣରି୍ାର 
ଆର୍ାର ଧଆୂରଁ େିଷାକ୍ତତା ଉପଶର ପ୍ରଭାେ ପର୍ାଇଥାଏ, ଶଛାଟ ର୍ଣରି୍ା 
ଏର୍ େଡ଼ େିପଦ୍ ଉପସ୍ଥାପନ ର୍ରିଥାଏ | ଏହାର ର୍ାରଣ ଶହଉଛି ଶଛାଟ 
ର୍ଣରି୍ାର ରକ୍ତ ମସି୍ଷ୍କ ପ୍ରତିେନ୍ଧର୍ ଅତିକ୍ମ ର୍ରିୋର କ୍ଷମତା ଅଛି | 
ର୍ାେ୍କନଡି-ଅକ୍ସାଇଡ୍, ଓଶଜାନ୍, ଏେଂ ଭାରୀ ଧାତୁ ଧାରଣ ର୍ରିଥେିା 
ଧଆୂ ଁ ଭଳି ଧଆୂ ଁ ଏେଂ ଗ୍ୟାସ ୍ ଉପଯକୁ୍ତ ଶଭଣି୍ଶଲସନ୍ ଏେଂ ପ୍ରେକି୍ଷଣ 
ଅଭାେରୁ ଶେଲ୍୍ଡରମାନଙ୍ ପାଇ ଁେିପଦ୍ଜନର୍ ଶହାଇପାଶର | ମାଙ୍ାନିଜ ୍
ଶେଲଡିଂ ଧଆୂରଁ ସଂସ୍ପେ୍କଶର ଆସିୋ, ଉଦ୍ାହରଣ ସ୍ରୂପ, ନିମ୍ ୍ନ ସ୍ରଶର 
(<0.2 ମିଗ୍ା / ମି 3) ସ୍ାୟୁଗତ ସମସ୍ୟା ରି୍ମ୍ବା ଫୁସଫୁସ, ଯର୍ୃତ, ରି୍ଡନୀ 
ରି୍ମ୍ବା ଶର୍ନ୍ଦୀୟ ସ୍ାୟୁ ପ୍ରଣାଳୀଶର କ୍ଷତି ଘଟାଇପାଶର | ନାଶନା ର୍ଣରି୍ା 

ଫୁସଫୁସର ଆଶଲଶଭାଲାର୍ ମାଶକ୍ାଶଫଜଶର ଫସି ରହ ି ଫୁସଫୁସ 
ଫାଇଶବ୍ରାସିସ ୍ସଷିୃ୍ ର୍ରିପାଶର | ଅଶନର୍ ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟାଶର ସଶଙ୍ାଚିତ 
ଗ୍ୟାସ ୍ଏେଂ ନିଆରଁ େ୍ୟେହାରଶର େିଶ୍ଫାରଣ ଏେଂ ଅଗି୍ େିପଦ୍ ରହଥିାଏ 
| ଶର୍ଶତର୍ ସାଧାରଣ ସତର୍୍କତା ମଧ୍ୟଶର ୋୟୁଶର ଅମ୍୍ଳଜାନର ପରିମାଣ 
ସୀମିତ ର�େିା ଏେଂ ଜାଶଳଣୀ ସାମଗ୍ୀର୍ୁ ର୍ମ୍କଶକ୍ଷତ୍ଠ୍ାରୁ ଦୂ୍ରଶର 
ର�େିା ଅନ୍ଭୁ୍କକ୍ତ |

ସପାଧପାରଣ ସରୁକ୍ପା |

• ର୍ମ୍କଚାରୀଙ୍ ଆଘାତର୍ୁ ଶରାରି୍ୋ ପାଇ ଁଶଯର୍ any ଣସି ପ୍ରର୍ାରର 
ଶେଲଡିଂ ଉପର୍ରଣ େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଅତ୍ୟଧରି୍ ସତର୍୍କତା 
ଅେଲମ୍ବନ ର୍ରାଯିୋ ଉଚିତ୍ | ଅଗି୍, େିଶ୍ଫାରଣ, େ electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ 
େର୍୍ ରି୍ମ୍ବା କ୍ଷତିର୍ାରର୍ ଏଶଜଣ୍ ଦ୍ାରା ଆଘାତ ଶହାଇପାଶର | ନିମ୍ ୍ନଶର 
ତାଲିର୍ାଭୁକ୍ତ ଉଭୟ ସାଧାରଣ ଏେଂ ନିର୍ଦ୍ଣିଷ୍ ସରୁକ୍ଷା ସତର୍୍କତା ନିଶି୍ତ 
ଭାେଶର ଧାତୁ eld ାଲା ରି୍ମ୍ବା ର୍ାଟିଥେିା ରେମିର୍ମାନଙ୍ ଦ୍୍ strict ାରା 
ନିଶି୍ତ ଭାେଶର ପାଳନ ର୍ରାଯିୋ ଆେେ୍ୟର୍ |

•  ଅଣଅଧରି୍ୃତ େ୍ୟକି୍ତମାନଙୁ୍ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ରି୍ମ୍ବା ର୍ାଟିୋ ଉପର୍ରଣ 
େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋର୍ୁ ଅନୁମତି ଦ୍ିଅନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

•  ର୍ାଠ୍ ଚଟାଣ ସହତି ଏର୍ େିଲ୍ ୍ଡି ଂଶର ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ, ଶଯପଯ୍କ୍ୟନ୍ 
ଚଟାଣ ଗରମ ଧାତୁରୁ ଅଗି୍ ପ୍ରତିଶରାଧର୍ ର୍ପଡା, ୋଲି ରି୍ମ୍ବା 
ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଅଗି୍ ନିେ୍କାପର୍ ପଦ୍ାଥ୍କ ଦ୍ାରା ସରୁକି୍ଷତ ନହୁଏ | ନିଶି୍ତ ହୁଅନ୍ତୁ 
ଶଯ ଗରମ ସ୍ପାର୍୍କ ରି୍ମ୍ବା ଗରମ ଧାତୁ ଅପଶରଟର ରି୍ମ୍ବା ର୍ any ଣସି 
ଶେଲଡିଂ ଉପର୍ରଣ ଉପାଦ୍ାନ ଉପଶର ପଡି଼େ ନାହି ଁ|

• ଶେଲ୍୍ଡିଂ ନିର୍ଟରୁ ସମସ୍ ଜ୍ୱଳନ୍ ପଦ୍ାଥ୍କ ଶଯପରିରି୍ ସତୂା, ଶତଲ, 
ଶପଶ୍ରାଲ ଇତ୍ୟାଦ୍ି ୋହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

• ଶେଲଡିଂ ରି୍ମ୍ବା ର୍ାଟିୋ ପେୂ୍କରୁ, ନିର୍ଟେତ୍୍କୀ ଶଲାର୍ଙୁ୍ ଗରମ ର୍ରନ୍ତୁ, 
ଶଯଉମଁାଶନ ଉପଯକୁ୍ତ ଶପାଷାର୍ ରି୍ମ୍ବା ଗଗଲ୍ ପିନି୍ଧୋ ପାଇ ଁସରୁକି୍ଷତ 
ନୁହନିଁ୍ |

• ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରାଯାଉଥେିା ଉପାଦ୍ାନରୁ ଶଯର୍ emb ଣସି ଏର୍ତି୍ତ 
ଅଂେରୁ୍ ୋହାର ର୍ରନ୍ତୁ ଯାହା ଶେଲ୍୍ଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟା ଦ୍୍ war ାରା �ରାପ 
ଶହାଇପାଶର ର୍ିମ୍ବା ଅନ୍ୟଥା ନଷ୍ ଶହାଇପାଶର |

• ଗରମ ପ୍ରତ୍ୟା�୍ୟାନ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଷ୍େ୍, ଷି୍ଲ୍ ସ୍୍ରାପ,୍ ରି୍ମ୍ବା 
ଉପର୍ରଣଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଚଟାଣଶର ରି୍ମ୍ବା ଶେଲଡିଂ ଉପର୍ରଣ ଚାରିପା�ଶର 
ଛାଡନ୍ତୁ ନାହି ଁ| ଦୁ୍ଘ୍କଟଣା ଏେଂ / ରି୍ମ୍ବା ଅଗି୍ର୍ାଣ୍ଡ ଘଟିପାଶର |

•  ଏର୍ ଉପଯକୁ୍ତ ଅଗି୍ ନିେ୍କାପର୍ ଯନ୍ତ୍ରର୍ୁ ସେ୍କଦ୍ା ପା�ଶର ର�ନ୍ତୁ | ନିଶି୍ତ 
ହୁଅନ୍ତୁ ଶଯ ଅଗି୍ ନିେ୍କାପର୍ ର୍ାଯ୍କ୍ୟକ୍ଷମ ଅେସ୍ଥାଶର ଅଛି |

• ଶେଲଡିଂ ଅପଶରସନ୍ ସମାପ୍ତ ଶହୋ ପଶର ସମସ୍ ଗରମ ଧାତୁର୍ୁ 
ଚିହ୍ତି ର୍ରନ୍ତୁ | ଏହ ିଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର ସାେୁନ ପଥର ସାଧାରଣତ used 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |
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ଗ୍ୟପାସ ୱେଲଡଜିଂ ପ୍୍ଲପାଣ୍ଟ ପରଜିଚପାଳନପାୱର ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା | (Safety precautions in handling 
gas welding plant)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ଉଦ୍ଜି ଦଗଡୁଜିକୱର ସପାଧପାରଣ ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା ଅବ୍ଲମ୍ବନ କରନ୍ତୁ |
• ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ପରଜିଚପାଳନପା ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଗ୍ୟପାସ ୍ୱରଗୱୁଲଟର ଏବ୍ଂ ୱହପାସ-୍ପପାଇପ ୍ପରଜିଚପାଳନପା ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା ଅଭ୍ୟପାସଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ୱ୍ ୍ଲପାପପାଇପ ୍ଅପୱରସନ୍ ସହଜିତ ଜଡଜିତ ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଦୁ୍ଘ୍କଟଣାମକୁ୍ତ ଶହୋ ପାଇ ଁ, ପ୍ରଥଶମ ସରୁକ୍ଷା ନିୟମ ଜାଣେିା ଉଚିତ ଏେଂ 
ତା’ପଶର ଶସଗଡିୁର୍ ମଧ୍ୟ ଅଭ୍ୟାସ ର୍ରିୋ ଆେେ୍ୟର୍ | ଶଯଶହତୁ ଆଶମ 
ଜାଣ ୁ‘ସରୁକ୍ଷା ଶଯଶତଶେଶଳ ଦୁ୍ଘ୍କଟଣା ଆରମ୍ଭ ହୁଏ’ |

ନଜିୟମ ବ୍ଜିଷୟୱର ଅଜ୍ଞତପା କ no ଣସଜି ବ୍ପାହପାନପା ନୁୱହ!ଁ

ଗ୍ୟାସ ଶେଲଡିଂଶର, ଶେଲଡର ନିଜର୍ୁ ଏେଂ ଅନ୍ୟମାନଙୁ୍ ସରୁକି୍ଷତ 
ର�େିା ପାଇ ଁଗ୍ୟାସ ଶେଲଡିଂ ୍ଲ ଲାଣ୍ ଏେଂ ଶଫ୍ଲମ ଶସଟିଂ ପରିଚାଳନାଶର 
ସରୁକ୍ଷା ସାେଧାନତା ଅେଲମ୍ବନ ର୍ରିୋ ଆେେ୍ୟର୍ |

ସରୁକ୍ଷା ସାେଧାନତା ସେ୍କଦ୍ା ଉତ୍ମ ସାଧାରଣ ଜ୍ାନ ଉପଶର ଆଧାରିତ |

ଏର୍ ଗ୍ୟାସ ଶେଲଡର ଦୁ୍ଘ୍କଟଣାମକୁ୍ତ ର�େିା ପାଇ ଁ ନିମ୍ ୍ନଲି�ତି ସତର୍୍କତା 
ଅେଲମ୍ବନ ର୍ରିୋର୍ୁ ଶହେ |

ସପାଧପାରଣ ସରୁକ୍ପା |

ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ୍ଲ ଲାଣ୍ର ର୍ part ଣସି ଅଂେ ରି୍ମ୍ବା ସଭାଶର ଲବି୍ରର୍ାଣ୍ 
(ଶତଲ ରି୍ମ୍ବା ଗ୍ୀସ)୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ | ଏହା େିଶ୍ଫାରଣ 
ଘଟାଇପାଶର |

ସମସ୍ ଜ୍ୱଳନ୍ ସାମଗ୍ୀର୍ୁ ଶେଲଡିଂ ଶକ୍ଷତ୍ଠ୍ାରୁ ଦୂ୍ରଶର ର�ନ୍ତୁ | ଗ୍ୟାସ 
ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ସେୁଶେଶଳ ଫିଲ୍୍ଟର ଶଲନ୍ ୍ସ ସହତି ଗଗଲ୍୍ସ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ | 
(ଚିତ୍ 1)

ସେ୍କଦ୍ା ଅଗି୍ ପ୍ରତିଶରାଧର୍ ଶପାଷାର୍, ଆଜଶେଷ୍ସ ୍ ଶ୍ଲାଭସ ୍ ଏେଂ 
ଆଶପ୍ରାନ୍ ପିନ୍ଧନ୍ତୁ |

ୱେଲଡଜିଂ ସମୟୱର ନପାଇଲନ୍, ୱତଲଜିଆ ଏବ୍ଂ ଛଜିଣ୍ଡପାଯପାଇଥବି୍ପା 
ୱପପାଷପାକ ପଜିନ୍ନ୍ତୁ ନପାହଜି ଁ|

ଶଯଶତଶେଶଳ େି ଲିଶର୍ଜ ୍ଶଦ୍�ାଯାଏ ଅଗି୍ େିପଦ୍ରୁ ରକ୍ଷା ପାଇୋ ପାଇ ଁ
ଏହାର୍ୁ ତୁରନ୍ ସଂଶୋଧନ ର୍ରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 2)

ଏପରିରି୍ ଏର୍ ଶଛାଟ ଲିର୍୍ ମଧ୍ୟ ଗରୁୁତର ଦୁ୍ଘ୍କଟଣା ଘଟାଇପାଶର |

ଅଗି୍ ନିେ୍କାପର୍ ଯନ୍ତ୍ରର୍ୁ ସେ୍କଦ୍ା ସହଜ ଏେଂ ନିଆ ଁଲିଭାଇୋ ପାଇ ଁର୍ାଯ୍କ୍ୟ 
କ୍ମଶର ର�ନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 3)

କ area ଣସଜି ପ୍ରକପାର ଅଗ୍ଜିରୁ କପାଯ୍ଶ୍ୟ ୱକ୍ତ୍ରକୁ ମକୁ୍ତ ରଖନ୍ତୁ |

ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ପେୂ୍କରୁ ସରୁକ୍ଷା ସାେଧାନତା |

ସିଲିଣ୍ଡର ପାଇ ଁ ସରୁକ୍ଷା | ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର ଗଡ଼ନ୍ତୁ ନାହି ଁ ରି୍ମ୍ବା ଏହାର୍ୁ 
ଶରାଲର ଭାେଶର େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ସିଲିଣ୍ଡର େହନ ର୍ରିୋର୍ୁ ଏର୍ ୍ରଲି େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

େ୍ୟେହାର ରି୍ମ୍ବା �ାଲି ନଥେିାଶେଶଳ ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ |

ପରୂ୍ଣ୍କ ଏେଂ �ାଲି ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଅଲଗା ର�ନ୍ତୁ |

ସେ୍କଦ୍ା ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଧୀଶର ଧୀଶର ଶ�ାଲନ୍ତୁ, ଶଦ୍ and ଼ରୁ 
ଅଧରି୍ ଟନ୍କ ନୁଶହ ଁ|

ସିଲିଣ୍ଡର ଶ�ାଲିୋ ପାଇ ଁସଠ୍ରି୍୍ ସିଲିଣ୍ଡର ରି୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

ଶେଲଡିଂ ର୍ରିୋ ସମୟଶର ସିଲିଣ୍ଡରରୁ ସିଲିଣ୍ଡର ଚାେି ର୍ା remove ଼ନ୍ତୁ 
ନାହି ଁ|

େ୍ୟାର୍୍-ଫାୟାର୍ ରି୍ମ୍ବା ଫ୍ଲ ାସ-୍େ୍ୟାର୍୍ ଶକ୍ଷତ୍ଶର ଏହା ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁ଼ରୁ୍ 
QUICKLY େନ୍ଦ ର୍ରିୋଶର ସାହାଯ୍ୟ ର୍ରିେ |

ସହଜ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏେଂ ନିରାପତ୍ା ପାଇ ଁ ସେ୍କଦ୍ା ସିଲିଣ୍ଡର େ୍ୟେହାର   
ର୍ରନ୍ତୁ |

ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ସଂଲଗ୍ ର୍ରିୋ ପେୂ୍କରୁ ଭଲଭ୍ ସଶର୍ଟ୍ ସଫା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
ସେ୍କଦ୍ା ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଫାଟିଯାଅ | (ଚିତ୍ 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ରବ୍ର ୱହପାସ ୍ପପାଇପ ୍ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା (ଚଜିତ୍ର 5)

ପଯ୍କ୍ୟାୟକ୍ଶମ ରେର ଶହାସ ୍ ପାଇପଗଡିୁର୍ ଯାଞ୍ଚ ର୍ରନ୍ତୁ ଏେଂ ନଷ୍ 
ଶହାଇଥେିା ସ୍ଥାନଗଡିୁର୍ ସ୍ଥାନାନ୍ର ର୍ରନ୍ତୁ |

ଶହାସ ୍ପାଇପ ୍/ ଟୁ୍ୟେ୍ ର ଅଦୁ୍ତ େିଟ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଅମ୍୍ଳଜାନ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଶହଉଥେିା ଏସିଟାଇଲନ୍ ପାଇ ଁଶହାସ ୍ପାଇପ ୍
େଦ୍ଳାନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଅମ୍୍ଳଜପାନ ପପାଇ ଁ ସବ୍୍ଶଦପା ଏକ କଳପା ୱହପାସ ୍ ପପାଇପ ୍ ଏବ୍ଂ 
ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ପପାଇ ଁମପାରୁନ୍ ୱହପାସ ୍ପପାଇପ ୍ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରନ୍ତୁ |

ନଜିୟନ୍ତ୍ରକମପାନଙ୍କ ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା |

ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ଶର ହାତୁଡି଼ ମାରିୋ ଶରାର୍ନ୍ତୁ ଏେଂ ନିଶି୍ତ ର୍ରନ୍ତୁ 
ଶଯ ସିଲିଣ୍ଡର ଉପଶର ଜଳ, ଧଳିୂ ଏେଂ ଶତଲ ସି୍ଥର ନହୁଏ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ ପାଇ ଁ ଶଗାଟିଏ ଡାହାଣ ହାତ ଶରେଶଡଡ୍ ସଂଶଯାଗ ଏେଂ 
ଆଶସଟିଲିନ୍ ପାଇ ଁୋମ ହାତ ଶରେଶଡଡ୍ ସଂଶଯାଗ |

୍୍ଲପ ୍ପପାଇପ ୍ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା |

ଶଯଶତଶେଶଳ ଏର୍ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍େ୍ୟେହାର ଶହଉନାହି ଁ, ନିଆରଁ୍ୁ ଲିଭାଇ 
ଏର୍ ସରୁକି୍ଷତ ସ୍ଥାନଶର ର� |

ଶଯଶତଶେଶଳ ଶଫ୍ଲମ ୍ଫାଟିଯାଏ ଏେଂ େ୍ୟା୍୍ଫାୟାର୍ ହୁଏ, େୀଘ୍ର ଉଭୟ 
୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଭଲଭ୍ (ପ୍ରଥଶମ ଅମ୍୍ଳଜାନ) େନ୍ଦ ର୍ରି ପାଣଶିର େୁଡ଼ାଇ ଦି୍ଅ |

ନିଆରଁ୍ୁ ଜାଳିୋଶେଶଳ, ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ଏର୍ ସରୁକି୍ଷତ ଦି୍ଗର୍ୁ 
ସଚୂାନ୍ତୁ | (ଚତି୍ 6)

ନିଆ ଁ ଲିଭାଇୋଶେଶଳ ପ୍ରଥଶମ ଏସିଟାଇଲନ୍ ଭଲଭ୍ ଏେଂ ପଶର 
ଅମ୍୍ଳଜାନ ଭଲଭର୍ୁ େନ୍ଦ ର୍ରିଦ୍ିଅନ୍ତୁ |

ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ ପବୂ୍୍ଶରୁ, ସମୟୱର, ସରୁକ୍ପା ସପାବ୍ଧପାନତପା | (Safety precautions before, during, 
after arc welding)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଆକ୍ଶ-ୱେଲଡଜିଂୱର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ ସପାବ୍ଧପାନତପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ସରୁକ୍ପା ସତକ୍ଶତପା |
-  ଆର୍୍କ-ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ର୍ଦ୍ାପି ଆର୍ଦ୍କ ରି୍ମ୍ବା ଓଦ୍ା ସ୍ଥାନଶର ଠ୍ଆି 

ହୁଅନ୍ତୁ ନାହି ଁ|
-  ସେ୍କଦ୍ା ସମସ୍ ସରୁକ୍ଷା ଶପାଷାର୍ (ଶ୍ଲାଭସ,୍ ଆଶପ୍ରାନ୍, ସ୍ ଲିଭ୍, ଶଜାତା) 

ପିନ୍ଧନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 1)
-  ଆ� ି ଏେଂ ଶଚଶହରାର ସରୁକ୍ଷା ପାଇ ଁ ଯଥାକ୍ଶମ ଶେଲଡିଂ ଏେଂ 

ଚିପିଂ ସମୟଶର ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ଏର୍ ଚିପିଙ୍ ସ୍୍ରିନ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |
-  େ୍ୟେହାର ନଶହୋ ସମୟଶର ଶମସିନ୍ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ |
-  ଶପାଷାର୍ର୍ୁ ଶତଲ ଏେଂ ଶତଲରୁ ମକୁ୍ତ ର�ନ୍ତୁ |
-  ଗରମ ଧାତୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଟଙ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |
-  ଆର୍-ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ଆପଣଙ୍ ପଶର୍ଟଶର ମ୍ୟାଚ୍ ରି୍ମ୍ବା 

ଶପଶ୍ରାଲ ଲାଇଟର୍ େହନ ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|
-  ଶପାଶଟ୍କେଲ୍ ସ୍୍ରିନ୍ ରି୍ମ୍ବା ଶେଲଡିଂ େୁଥ ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ୋହାର 

ଶଲାର୍ଙୁ୍ େିରି୍ରଣ ଏେଂ ରି୍ରଣର ପ୍ରତିଫଳନରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରନ୍ତୁ |      
(ଚିତ୍ 2)

-  ଶେଲଡିଂ ଶକ୍ଷତ୍ର୍ୁ ଆର୍ଦ୍କତା ଏେଂ ଜାଶଳଣୀ ପଦ୍ାଥ୍କରୁ ମକୁ୍ତ ର�ନ୍ତୁ |
-  ନିଶଜ େ electrical ଦୁ୍୍ୟତିର୍ ତ୍ରୁଟି ସଂଶୋଧନ ର୍ରିୋର୍ୁ ଶଚଷ୍ା 

ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ; ଜଶଣ େ electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ ର୍ମ୍କଚାରୀଙୁ୍ ଡାର୍ |
-  ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଷ୍େ୍ର୍ୁ ଚଟାଣଶର ପର୍ାନ୍ତୁ ନାହି ଁ | ଶସମାନଙୁ୍ ଏର୍ 

ପାତ୍ଶର ର� | (ଚିତ୍ 3)
-  ଆର୍୍କ-ଶେଲଡିଂ ଧଆୂ ଁ ଏେଂ ଧଆୂ ଁ ୋହାର ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ନିଷ୍କାସିତ 

ପ୍ରେଂସର୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 4)
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-  ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ଗ୍ୟାସ ୍ର୍ାଟିୋ ପଶର ଗ୍ୟାସ ୍ଏେଂ ଇଶଲ ୍୍ଟ୍ରିର୍୍ 
ଶେଲଡିଂ ପଶର ସରୁକ୍ଷା ସାେଧାନତା ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ମାନଙ୍ ଉପଶର ଚାପ 
ପର୍ାଇୋ, ଶହାସ ୍ର୍ୁ ସଫା ର୍ରିୋ ଏେଂ ଯନ୍ତ୍ରପାତି େଦ୍ଳାଇୋ ପାଇ ଁ
ଲାଇନଗଡିୁର୍ୁ ରକ୍ତ ଶଦ୍ଇଥାଏ |

-  ଶହାସ,୍ ଟଚ୍୍କ, ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍ ଶରଗଶୁଲଟରଗଡିୁର୍ ସଠ୍ରି୍୍ ସ୍ଥାନଶର 
ସଂରକ୍ଷଣ ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଜାଶଳଣୀ ଏେଂ ଜାଶଳଣୀ ସାମଗ୍ୀରୁ ର�ନ୍ତୁ |
-  ଇଶଲ୍୍ଟ୍ିରର୍୍ ଶେଲଡିଂ ଅପଶରସନ୍ ସମାପ୍ତ ଶହୋ ପଶର ଶେଲଡର୍ 

ଗରମ ଧାତୁର୍ୁ ଚିହ୍ତି ର୍ରିେ ରି୍ମ୍ବା ଅନ୍ୟ ରେମିର୍ମାନଙୁ୍ ସତର୍୍କ 
ର୍ରିୋର ଅନ୍ୟ ରି୍ଛି ମାଧ୍ୟମ ଶଯାଗାଇେ |

-  େିଦୁ୍୍ୟତ୍ ଉତ୍ସରୁ ଶେଲଡିଂ ଶମସିନ୍ େିଚ୍ଛିନ୍ନ ଶହେ |
-  ଶେଲଡିଂ ଉପର୍ରଣରୁ ଶେଲଡିଂ ଶର୍େୁଲଗଡିୁ଼ରୁ୍ େିଚ୍ଛିନ୍ନ ର୍ରନ୍ତୁ |
-  ଶର୍େୁଲର୍ୁ ସନୁ୍ଦର ଭାେଶର ଶର୍ାଇଲି ର୍ରନ୍ତୁ ଏେଂ ସ୍ଥାନଶର ସରୁକି୍ଷତ 

ର�ନ୍ତୁ |
-  ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଧାରର୍ ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ହାତ ଉପର୍ରଣଗଡିୁ଼ରୁ୍ ସରୁକି୍ଷତ 

ଭାେଶର ର�ନ୍ତୁ ଏେଂ ସଂରକ୍ଷଣ ର୍ରନ୍ତୁ |

ୱେଲଡଜିଂୱର ସରୁକ୍ପା ଉପକରଣ ଏବ୍ଂ ୱସମପାନଙ୍କର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର | (Safety equipment and their 
uses in welding)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଆର୍ ୱେଲଡଜିଂୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ସରୁକ୍ପା ୱପପାଷପାକ ଏବ୍ଂ ଆୱସୱସପାରଜିଜ୍ ର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ୱପପାଡପାଜଳପା ଏବ୍ଂ ଆଘପାତରୁ ରକ୍ପା କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା ୱପପାଷପାକ ଏବ୍ଂ ଆୱସୱସପାରଜିଜ୍ ଚୟନ କରନ୍ତୁ |
• ନଜିଜକୁ ଏବ୍ଂ ଅନ୍ୟମପାନଙୁ୍କ କ୍ତଜିକପାରକ ଆକ୍ଶ କଜିରଣ ଏବ୍ଂ ବ୍ଜିଷପାକ୍ତ ଧଆୂରଁ ପ୍ରଭପାବ୍ରୁ କଜିପରଜି ରକ୍ପା କରଜିୱବ୍ ଶ୍ଜିଖନ୍ତୁ |
• ଆଖ ିଏବ୍ଂ ମହୁରଁ ସରୁକ୍ପା ପପାଇ ଁield ପାଲ୍୍ଡଜିଂ ଗ୍୍ଲପାସ ୍ଚୟନ କରନ୍ତୁ |

ଅଣ-ଫୁ୍ୟଜନ୍ ୱେଲଡଜିଂ: ଏହା ଶହଉଛି ଶେଲଡିଂର ଏର୍ ପଦ୍ଧତି 
ଶଯଉଥଁଶିର ସମାନ ରି୍ମ୍ବା ଅଲଗା ଧାତୁଗଡିୁ଼ର୍ ର୍ମ ୍ ଶମଲ୍୍ଟିଙ୍୍ ପଏଣ୍ 
ଫିଲର୍ ରଡ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ମଳୂ ଧାତୁର ଧାରର୍ୁ ତରଳାଇ ଏର୍ତ୍ ଶଯାଡି 
ଶହାଇଥାନି୍ ରି୍ନ୍ତୁ ଚାପର ପ୍ରଶୟାଗ େିନା |

ଉଦ୍ାହରଣ: ଶସାଲଡିଂ, ବ୍ରାଜଂି ଏେଂ ଶବ୍ରାଞ୍ଜ ଶେଲଡିଂ |

ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ଶେଲଡର ଆର୍୍କର କ୍ଷତିର୍ାରର୍ ରି୍ରଣ (ଅଲ୍୍ଟ୍ରା 
ୋଇଗଣୀ ଏେଂ ଇନଫ୍ା ଶରଡ୍ ରଶ୍୍ମ)ି ଶହତୁ ଏପରି ଆଘାତର ସମମ୍�ୁୀନ 
ହୁଏ, ଆର୍୍କରୁ ଅତ୍ୟଧରି୍ ଉତ୍ାପ ଶହତୁ ଜଳିଯାଏ ଏେଂ ଗରମ ଚାରି୍ରୀ, େ 
electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ େର୍୍, େିଷାକ୍ତ ଧଆୂ ଁ, ଉଡୁ଼ଥେିା ଗରମ ସ୍ପାଟର୍ | ଏେଂ 
ପାଦ୍ଶର ପଡି଼ଥେିା ସ୍ ଲାଗ ୍ର୍ଣରି୍ା ଏେଂ େସୁ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



174

ଶେଲଡର ଏେଂ ଶେଲଡିଂ ଅଞ୍ଚଳଶର ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ରୁଥେିା ଅନ୍ୟ ଶଲାର୍ଙୁ୍ 
ଉପଶରାକ୍ତ େିପଦ୍ରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ନିମ୍ ୍ନଲି�ତି ସରୁକ୍ଷା ଶପାଷାର୍ 
ଏେଂ ଆଶସଶସାରିଜ ୍େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

1 ସରୁକ୍ଷା ଶପାଷାର୍ |

a ଏର୍ ଚମଡା ଆଶପ୍ରାନ୍ |

b  ଚମଡା ଶ୍ଲାଭସ ୍|

c ସ୍ ଲିଭ୍ ସହତି ଚମଡା ର୍୍ୟାପ ୍|

d  େଳି୍ପ ସରୁକ୍ଷା ଶଜାତା |

2  a ଏର୍ ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ସ୍୍ରିନ୍ |

b ନିୟନି୍ତ୍ରତ ଶହଲଶମଟ |

C ଶପାଶଟ୍କେଲ୍ ଅଗି୍ ପରୁ୍ଫ୍ ର୍ାନଭାସ ୍ସ୍୍ରିନ୍ |

3  ଚିପିଙ୍୍ / ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ ଗଗଲ୍ |

4  େ ୍ir ାସକି୍ୟା ଏେଂ ନିଷ୍କାସନ ଡରି୍ଂ |

ଚମଡା ଆଶପ୍ରାନ୍, ଶ୍ ଲାଭସ,୍ ସ୍ ଲିଭ୍ ସହତି ର୍୍ୟାପ ୍ଏେଂ ଶଲଗ ୍ଗାଡ୍କ ଚତି୍ 
1,2,3 ଏେଂ 4 ଶେଲଡରର େରୀର, ହାତ, ୋହୁ, ଶେର୍ ଏେଂ ଛାତିର୍ୁ 
ଉତ୍ାପ େିରି୍ରଣରୁ ଏେଂ ଆର୍୍କରୁ ଗରମ ସ୍ପାଟରରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ର୍ଠ୍ନି ସ୍ ଲାଗ ୍ ଚିପ ୍ ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଶେଲ୍୍ଡ ଗଣ୍ରୁି 
ଉଡୁ଼ଥେିା ଗରମ ସ୍ ଲାଗ ୍ର୍ଣରି୍ା |

ଉପଶରାକ୍ତ ସମସ୍ ସରୁକ୍ଷା ଶପାଷାର୍ ଶସଗଡିୁର୍ ପିନି୍ଧୋ ସମୟଶର �ାଲି 
ଶହୋ ଉଚିତ୍ ନୁଶହ ଁ ଏେଂ ଶେଲଡର୍ ଦ୍ାରା ଉପଯକୁ୍ତ ଆର୍ାର ଚୟନ 
ର୍ରିୋର୍ୁ ପଡିେ |
Industrial ିଟିପିଟି ନଶହୋ ପାଇ ଁେଳି୍ପ ନିରାପତ୍ା େୁଟ୍ (ଚିତ୍ 5) େ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ | ପାଦ୍ର ଆଙୁ୍ଠ୍ ିଏେଂ ଶଗାଡଶର ଆଘାତ | ଏହା ମଧ୍ୟ ଶେଲଡରର୍ୁ େ 
electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ ଧକ୍ାରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିଥାଏ ର୍ାରଣ ଶଜାତାର ଏର୍ାର୍ୀ େର୍୍ 
ପ୍ରତିଶରାଧର୍ ପଦ୍ାଥ୍କଶର ନିମ୍ଣିତ |
ଶେଲଡିଂ ହ୍ୟାଣ୍ଡ ସ୍୍ରନି ଏେଂ ଶହଲଶମଟ: ଏର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର 
ଶେଲଡରର ଆ� ିଏେଂ ଶଚଶହରାର୍ୁ ଆର୍୍କ େିରି୍ରଣ ଏେଂ ସ୍ପାର୍୍କରୁ ରକ୍ଷା 
ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |
ହାତଶର ଧରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ହ୍ୟାଣ୍ଡ ସ୍୍ରିନ୍ ଡିଜାଇନ୍ ର୍ରାଯାଇଛି (ଚିତ୍ 6)
ମଣୁ୍ଡଶର ପିନି୍ଧୋ ପାଇ ଁ ଏର୍ ଶହଲଶମଟ ସ୍୍ରିନ ଡିଜାଇନ୍ ର୍ରାଯାଇଛି | 
(ଚିତ୍ 7)
ଏହାର୍ୁ ଶେଲ୍୍ଡ ସ୍ପାଟରରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ରଙ୍ୀନ ୍ ଲାସର ଉଭୟ 
ପାର୍ଶ୍କଶର ସ୍ଚ୍ଛ ଚଷମା ଲଗାଯାଇଛି | (ଚତି୍ 8)
ଶହଲଶମଟ ସ୍୍ରିନ ଉନ୍ନତ ସରୁକ୍ଷା ପ୍ରଦ୍ାନ ର୍ରିଥାଏ ଏେଂ ଶେଲଡରର୍ୁ ତାଙ୍ 
ଦୁ୍ଇ ହାତର୍ୁ ମକୁ୍ତ ଭାେଶର େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋର୍ୁ ଅନୁମତି ଶଦ୍ଇଥାଏ |
େ୍ୟେହୃତ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ର୍ଶରଣ୍ ଶରଞ୍ଜ ଉପଶର ନିଭ୍କର ର୍ରି ରଙ୍ୀନ (ଫିଲ୍୍ଟର) 
ଚଷମା େିଭିନ୍ନ ଛାଇଶର ତିଆରି | (ସାରଣୀ 1)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 1
ମପାନୁଆଲ୍ ଧପାତୁ ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ ପପାଇ ଁଫଜି ଲ୍୍ଟର ଗ୍୍ଲପାସର ସପୁପାରଜିଶ୍ |

ରଙ୍ଧୀନ କପାଚର ଛପାଇ ନପାହଜି ଁ| ଆୱପେରୱର ୱେଲଡଜିଂ 
କୱରଣ୍ଟର ପରଜିସର |

8-9
10-11
12-14

Up to 100
100 to 300
Above 300

ଶପାଶଟ୍କେଲ୍ ଅଗି୍ ପରୁ୍ଫ୍ ର୍ାନଭାସ ୍ ସ୍୍ରିନ୍ | ଚତି୍ 9 ଶେଲଡିଂ ଶକ୍ଷତ୍ 
ନିର୍ଟଶର ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ରୁଥେିା େ୍ୟକି୍ତଙୁ୍ ଆର୍୍କ ଫ୍ଲ ାସରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସ୍ ଲାଗ ୍ଚିପ ୍ର୍ରିୋ ରି୍ମ୍ବା ଚାରି୍ରି ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଆ�ରୁି୍ ସରୁକ୍ଷା 
ଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁସାଧା ଗଗଲ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଏ | ଚିତ୍ 10

ଏହାର୍ୁ ଅପଶରଟରଙ୍ ମଣୁ୍ଡଶର ସରୁକି୍ଷତ ଭାେଶର ର�େିା ପାଇ ଁ ସ୍ଚ୍ଛ 
ଚଷମା ଏେଂ ଏର୍ ଇଲାଷି୍ର୍୍ େ୍ୟାଣ୍ଡ ସହତି ସସୁଜି୍ଜତ େଶର୍ଲାଇଟ୍ 
ଶଫ୍ମଶର ତିଆରି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏହା ଆରାମଦ୍ାୟର୍ ଫିଟ୍, ସଠ୍ରି୍୍ ଶଭଣି୍ଶଲସନ୍ ଏେଂ ସେୁ ଦ୍ିଗରୁ ସମ୍ରୂ୍ଣ୍କ 
ସରୁକ୍ଷା ପାଇ ଁଡିଜାଇନ୍ ର୍ରାଯାଇଛି | ଶେଶଳଶେଶଳ େିଷାକ୍ତ ଧଆୂ ଁଏେଂ 
ଭାରୀ ଧଆୂ ଁଶେଲଡରୁ ମକୁ୍ତ ଶହାଇପାଶର (ଦି୍ଆଯାଇଥାଏ) ପିତ୍ଳ ପରି 
ଅଣ-ରଙ୍ର ଆଲୁଅରୁ୍ ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରିୋ ସମୟଶର |

ଏର୍ େ ୍ ir ାସକି୍ୟା େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ଏେଂ େିଷାକ୍ତ ଧଆୂ ଁଏେଂ ଧଆୂରଁ୍ୁ 
ନିର୍ଶାସରୁ ଦୂ୍ଶରଇ ର�େିା ପାଇ ଁଶେଲ୍୍ଡ ଅଞ୍ଚଳ ନିର୍ଟଶର ନିଷ୍କାସିତ ନଳୀ 
ଏେଂ ପ୍ରେଂସର୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ | ଚିତ୍ 11

େିଷାକ୍ତ ଧଆୂ ଁନିର୍ଶାସ ଶନୋ ଦ୍ାରା ଶେଲଡର ଶଚତାେନୂ୍ୟ ଶହାଇ ଗରମ 
ଶେଲଶଡଡ୍ ଚାରି୍ରି / ଚଟାଣଶର ପଡି଼େ | ଏହା ଜ୍ୱଳନ ରି୍ମ୍ବା ଆଘାତର 
ର୍ାରଣ ଶହାଇଥାଏ |

ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂ ଉପକରଣ ଏବ୍ଂ ଆୱସୱସପାରଜିଜ୍ | (Gas welding equipment and accessories)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂ ପ୍ରକ୍ଜିୟପାକୁ ସଂକ୍ଜିପ୍ତ କରନ୍ତୁ |
• ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ପ୍ରୱତ୍ୟକ ଯନ୍ତ୍ରର କପାଯ୍ଶ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶେଲଡିଂ, ଯାହା ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ଭାେଶର ଜଣାେଣୁା, 
ସରଳ, େସ୍ା ଏେଂ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ରିୋ ସହଜ | ପତଳା, କ୍ଷରୁ୍ଦ ଉପାଦ୍ାନଗଡିୁ଼ରୁ୍ 
ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଉତ୍ାପ ଇନପଟ୍ୁର୍ୁ ଅତି ନିର୍ଟରୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ 
ର୍ରାଯାଇପାରିେ | ଅକି୍ସ-ଏସିଟାଇଲନ୍ ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟାଶର, ଧାତୁର୍ୁ ଏର୍ 
ତୀବ୍ର ଅଗି୍ (3300ºC) ଦ୍ାରା ଗରମ ର୍ରାଯାଏ ଯାହା ଶେଲଡିଂ ଟଚ୍୍କର 
ଉପରି ଭାଗଶର ଉପଯକୁ୍ତ ପରିମାଣର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ଜାଶଳ | ଶଯାଗ ଶହୋର୍ୁ ଥେିା ଧାତୁର୍ୁ ତରଳାଇୋ ପାଇ ଁ ନିଆ ଁ ଶେଲ୍୍ଡ 
ଅେସ୍ଥାନ ଆଡରୁ୍ ନିଶର୍ଦ୍କେତି ଶହାଇଛି ଏେଂ ଏର୍ତ୍ ଫୁ୍ୟଜ ୍ଶହାଇ ଏହପିରି 
ଶେଲ୍୍ଡ ଉତ୍ାଦ୍ନ ର୍ଶର |

ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂ ଉପକରଣ |

ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶେଲଡିଂ ଉପର୍ରଣର ମଳୂ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ଶହଉଛି ଅକି୍ସ-
ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ମିରେଣର୍ୁ ସଠ୍ରି୍୍ ଅନୁପାତଶର ଶେଲ୍୍ଡିଂ ଟିପ ୍ ସହତି 
ପ୍ରୋହ ଏେଂ ଶେଗର ସଠ୍ରି୍୍ ହାରଶର ଶଯାଗାଇୋ | (ଚିତ୍ 1)

ଗ୍ୟାସ ଶେଲଡିଂ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ମ basic ଳିର୍ ଉପର୍ରଣଗଡିୁ଼ର୍ 
ଶହଉଛି |

• ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର |

• ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡର |

• ଅମ୍୍ଳଜାନ ଚାପ ନିୟମିତ |

• ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ୍ଶହାସ ୍(ର୍ଳା / ସେୁଜ)

• ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ଶହାସ ୍(ମାରୁନ୍)

• ଶନାଜଲ୍ ଏେଂ ଗ୍ୟାସ ୍ ଲାଇଟରର ଏର୍ ଶସଟ୍ ସହତି ଶେଲ୍୍ଡିଂ ଟଚ୍୍କ 
ରି୍ମ୍ବା ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍|

• ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ସିଲିଣ୍ଡର ପରିେହନ ପାଇ ଁ୍ରଲି |

• ରି୍ ଏେଂ ସ୍ପାନରର ଏର୍ ଶସଟ୍ |

• ଫିଲର୍ ରଡ୍ ଏେଂ ଫ୍ଲକ୍ସସ ୍|

• ଶେଲଡର ପାଇ ଁ ପ୍ରତିରକ୍ଷା ଶପାଷାର୍ (ଚମଡା ଆଶପ୍ରାନ୍, ଶ୍ ଲାଭସ,୍ 
ଗଗଲ୍ ଇତ୍ୟାଦ୍ି)

ଅମ୍୍ଳଜପାନ ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର: ଗ୍ୟାସ ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁଆେେ୍ୟର୍ ଅମ୍୍ଳଜାନ 
ଗ୍ୟାସ ଶୋତଲ ଆର୍ୃତିର ସିଲିଣ୍ଡରଶର ଗଚ୍ଛିତ | ଏହ ି ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ 
ର୍ଳା ରଙ୍ଶର ରଙି୍ତ | (ଚିତ୍ 2) ଅମ୍୍ଳଜାନ ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ 120 ରୁ 150 
ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି 2 ମଧ୍ୟଶର ଚାପ ସହତି 7m3 କ୍ଷମତା େିେଷି୍ ଗ୍ୟାସ 
ସଂରକ୍ଷଣ ର୍ରିପାରିେ | ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭଗଡିୁ଼ର୍ ଡାହାଣ 
ହାତଶର ଶରେଶଡଡ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ର୍ଦେୀଭୂତ ଆଶସଟିଲିନ୍ ସିଲିଣ୍ଡର: ଗ୍ୟାସ ୍ ଶେଲଡିଂଶର େ୍ୟେହୃତ 
ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ମରୁନ୍ ରଙ୍ଶର ରଙି୍ତ ଷି୍ଲ୍ ଶୋତଲ (ସିଲିଣ୍ଡର) 
ଶର ଗଚ୍ଛିତ | ର୍ଦେୀଭୂତ ଅେସ୍ଥାଶର ଆଶସଟିଲିନ୍ ସଂରକ୍ଷଣ ର୍ରିୋର 
ସାଧାରଣ ସଂରକ୍ଷଣ କ୍ଷମତା 6m3 ଅଶଟ ଏେଂ ଚାପ 15-16 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ 
/ ଶସମି 2 ମଧ୍ୟଶର ରହଥିାଏ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ ଚାପ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍: ଆେେ୍ୟର୍ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ଚାପ ଅନୁଯାୟୀ ଅମ୍୍ଳଜାନ 
ସିଲିଣ୍ଡର ଗ୍ୟାସ ଚାପର୍ୁ ହ୍ାସ ର୍ରିୋ ଏେଂ ୍ ଲପପାଇପର୍ୁ କ୍ମାଗତ 
ହାରଶର ଅମ୍୍ଳଜାନ ପ୍ରୋହର୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏହା େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | 
ଶରେଶଡଡ୍ ସଂଶଯାଗଗଡିୁ଼ର୍ ଡାହାଣ ହାତ ଶରେଶଡଡ୍ | (ଚିତ୍ 3)

ଏସିଟାଇଲନ୍ ଶରଗଶୁଲଟର: ଅମ୍୍ଳଜାନ ନିୟାମର୍ଙ୍ ପରି ଏହା ମଧ୍ୟ 
ସିଲିଣ୍ଡର ଗ୍ୟାସ ୍ଚାପର୍ୁ ଆେେ୍ୟର୍ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ଚାପଶର ହ୍ାସ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
ଏେଂ ଶ୍ ଲାପାଇପର୍୍ୁ କ୍ମାଗତ ହାରଶର ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସର ପ୍ରୋହର୍ୁ 
ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଶରେଶଡଡ୍ ସଂଶଯାଗଗଡିୁ଼ର୍ ୋମ 
ହାତଶର ଅଛି | ଏସିଟାଇଲନ୍ ଶରଗଶୁଲଟରର୍ୁ େୀଘ୍ର ଚିହ୍େିା ପାଇ ଁ, 
ୋଦ୍ାମର ଶର୍ାଣଶର ଏର୍ ଶ�ାଳା ର୍ାଟି ଦ୍ିଆଯାଏ | (ଚତି୍ 4)
ରେର ଶହାସ-୍ପାଇପ ୍ଏେଂ ସଂଶଯାଗ: ନିୟାମର୍ରୁ ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ପଯ୍କ୍ୟନ୍ 
ଗ୍ୟାସ ୍ ପରିେହନ ପାଇ ଁ ଏଗଡିୁର୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଭଲ ନମନୀୟତା 
ଥେିା େକି୍ତୋଳୀ ର୍ାନଭାସ ୍ରେରଶର ଏଗଡିୁ଼ର୍ ତିଆରି | ଅମ୍୍ଳଜାନ େହନ 

ର୍ରୁଥେିା ଶହାସପାଇପ ୍ର୍ଳା ରଙ୍ର ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶହାସ ୍ମାରୁନ୍ 
ରଙ୍ର | (ଚିତ୍ 5)

ୟୁନିଅନର ସାହାଯ୍ୟଶର ରେର ଶହାସ ୍ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ମାନଙ୍ ସହତି ସଂଯକୁ୍ତ 
| ଏହ ି ୟୁନିଅନଗଡିୁ଼ର୍ ଅମ୍୍ଳଜାନ ପାଇ ଁ ଡାହାଣ ହାତ ଏେଂ ୋମ ହାତ 
ଏସିଟାଇଲନ୍ ପାଇ ଁ ଶରେଡ୍ ଶହାଇଛି | ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶହାସ ୍ ୟୁନିଅନର 
ଶର୍ାଣଶର ଏର୍ ଶ�ାଳା ର୍ଟା ଅଛି | (ଚିତ୍ 6)

ରେର ଶହାସ ୍ ର ୍ ଲପ ୍ ପାଇପ ୍ ଶେଷଶର ଶହାସ-୍ଶପ୍ରାଶଟ୍୍ଟଗୁ୍କଡି଼ର୍ 
ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି | ଶହାସ ୍ ରକ୍ଷର୍ମାଶନ ଏର୍ ସଂଶଯାଗର୍ାରୀ ୟୁନିୟନର 
ଆର୍ାରଶର ଅଛନି୍ ଏେଂ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ସମୟଶର ଫ୍ଲ ାସେ୍ୟାର୍୍ ଏେଂ 
େ୍ୟାର୍ଫାୟାରରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଭିତଶର ଏର୍ ରିଟନ୍କ ନଥେିା ଡିସ୍ 
ଅଛି | (ଚିତ୍ 7)
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ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ ଏେଂ ଅଗ୍ଭାଗ: ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ର୍ୁ 
ଆେେ୍ୟର୍ ଅନୁପାତଶର ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ଏେଂ ମିରେଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଶ୍ ଲାପାଇପ ୍
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | (ଚିତ୍ 8)
ଶଛାଟ ରି୍ମ୍ବା େଡ଼ ଅଗି୍ ଉତ୍ାଦ୍ନ ପାଇ ଁ େିଭିନ୍ନ ଆର୍ାରର ଅଦ୍ଳେଦ୍ଳ 
ଅଗ୍ଭାଗ / ଟିପ୍ସର ଏର୍ ଶସଟ୍ ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ 9)
ଶେଲଶଡଡ୍ ଶହୋରୁ୍ ଥେିା ଶ୍ଲ ଲଟଗଡିୁର୍ର ଘନତା ଅନୁଯାୟୀ ଅଗ୍ଭାଗର 
ଆର୍ାର ଭିନ୍ନ ଶହାଇଥାଏ | (ସାରଣୀ 1)

ୱଟବୁ୍ଲ୍ 1

ୱପ୍୍ଲଟର ଘନତପା (mm) ଅଗ୍ରଭପାଗର ଆକପାର (ସଂଖ୍ୟପା)
0.8
1.2
1.6
2.4
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
19.0
25.0

25.0 ରୁ ଅଧରି୍

1
2
3
5
7
10
13
18
25
35
45
55
70
90

ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନ୍ ଏବ୍ଂ ଆୱସୱସପାରଜିଜ୍ | (Arc welding machines and accessories)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଆର୍-ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନ୍ଗଡୁ଼ଜିକର କପାଯ୍ଶ୍ୟକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଆକ୍ଶ-ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |

ଆର୍୍କ-ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟାଶର ଉତ୍ାପର ଉତ୍ସ ଶହଉଛି େିଦୁ୍୍ୟତ୍ (ହାଇ 
ଆଶମ୍ର୍ ଶଲା ଶଭାଲଶଟଜ)୍ | ଏହ ିଉତ୍ାପ ଆର୍୍କ-ଶେଲଡିଂ ଶମସିନ୍ ଦ୍ାରା 
ଶଯାଗାଯାଏ ଯାହା େକି୍ତ ଉତ୍ସ ଅଶଟ |

କପାଯ୍ଶ୍ୟ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଯନ୍ତ୍ରପାତିଗଡିୁ଼ର୍ ଅଭ୍ୟସ୍ |

-  ଆର୍ ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁA.C. ରି୍ମ୍ବା D.C. ଶଯାଗାଣ ପ୍ରଦ୍ାନ ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣର ଉଚ୍ ଶଭାଲଶଟଜ ୍ (A.C.) ର୍ୁ ନିମ୍ ୍ନ ଶଭାଲଶଟଜ,୍ 
ଭାରୀ ର୍ଶରଣ୍ (A.C. ରି୍ମ୍ବା D.C.) ର୍ୁ ପରିେତ୍୍କନ ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ର୍ଶରଣ୍୍ର ଆେେ୍ୟର୍ ଶଯାଗାଣର୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ 

ଏେଂ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରନ୍ତୁ |

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 2)

ମଳୂତ the େକି୍ତ ଉତ୍ସଗଡିୁ଼ର୍ ଶହଉଛି |

-  େିର୍ଳ୍ପ ର୍ଶରଣ୍ (A.C.) ଶେଲଡିଂ ଶମସିନ୍ |

-  ସିଧାସଳ� ର୍ଶରଣ୍ (D.C.) ଶେଲଡିଂ ଶମସିନ୍ |

ଏଗଡିୁର୍ ଆହୁରି ଶରେଣୀଭୁକ୍ତ ଶହାଇପାଶର |

-  D.C.Machines

-  ଶମାଟର ଶଜଶନଶରଟର ଶସଟ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.56 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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A.C. ଯନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ଜିକ

- ୍ରାନ୍ ୍ସଫମ୍କର ଶସଟ୍ |

A.C. ର ଅଥ୍କ ଶହଉଛି େିର୍ଳ୍ପ ର୍ଶରଣ୍ଟ୍ | ଏହା ପ୍ରତି ଶସଶର୍ଣ୍ଡଶର 50-60 
ଚକ୍ର ପ୍ରୋହର ଦ୍ିଗର୍ୁ େଦ୍ଳାଇଥାଏ ରି୍ମ୍ବା ଓଲଟାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ 3)

- ଇଞି୍ଜନ୍ ଶଜଶନଶରଟର ଶସଟ୍ |

-  ଶର ୍୍ଟିଫାୟର୍ ଶସଟ୍ |

D.C. ର ଅଥ୍କ ଶହଉଛି ସିଧାସଳ� ର୍ଶରଣ୍ଟ୍ | ଏହା ସି୍ଥର ଏେଂ କ୍ମାଗତ 
ଭାେଶର ଶଗାଟିଏ ଦି୍ଗଶର ପ୍ରୋହତି ହୁଏ | (ଚିତ୍ 4)

A.C. ୱେଲଡଜିଂ ଟ୍ପାନ୍ ୍ସଫମ୍ଶର ଏବ୍ଂ ୱେଲଡଜିଂ ୱଜୱନୱରଟର | (A.C. welding transformer and 
welding generator)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• A.C. ୱେଲଡଜିଂ ଟ୍ପାନ୍ ୍ସଫମ୍ଶରର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• A.C. ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନଗଡୁଜିକର ସବୁ୍ଜିଧପା ଏବ୍ଂ ଅସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

A.C. ୱେଲଡଜିଂ ଟ୍ପାନ୍ ୍ସଫମ୍ଶର |

ଏର୍ A.C ଶେଲଡିଂ ୍ରାନ୍ ୍ସଫମ୍କର ଶହଉଛି ଏର୍ ପ୍ରର୍ାର A.C. ଶେଲଡିଂ 
ଶମସିନ୍ ଯାହା A.C ମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣର୍ୁ A.C. ଶେଲଡିଂ ଶଯାଗାଣଶର 
ପରିଣତ ର୍ଶର | (ଡି଼ମ ୍1 ଏେଂ ୨)

A.C ମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣଶର ଉଚ୍ ଶଭାଲଶଟଜ ୍ଅଛି - ର୍ମ ୍ଆଶମ୍ର୍ |

A.C ଶେଲଡିଂ ଶଯାଗାଣଶର ଉଚ୍ ଆଶମ୍ର୍ - ଶଲା ଶଭାଲଶଟଜ ୍ଅଛି |

ଏହା ଏର୍ STEP-DOWN ୍ରାନ୍ ୍ସଫମ୍କର ଯାହା ମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣ 
ଶଭାଲଶଟଜ ୍ (220 ରି୍ମ୍ବା 440 ଶଭାଲ୍୍ଟ) ର୍ୁ ଶେଲଡିଂ ଶଯାଗାଣ ଓପନ୍ 
ସର୍୍ଣିଟ୍ ଶଭାଲଶଟଜ ୍ (O.C.V.) ର୍ୁ 40 ରୁ 100 ଶଭାଲ୍୍ଟ ମଧ୍ୟଶର ହ୍ାସ 
ର୍ରିଥାଏ |

ଏହା େଶହ ରି୍ମ୍ବା ହଜାଶର ଆଶମ୍ରଶର ଆେେ୍ୟର୍ ଆଉଟପଟ୍ୁ ଶେଲଡିଂ 
ର୍ଶରଣ୍ରୁ୍ ମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣ ର୍ମ ୍ର୍ଶରଣ୍ରୁ୍ େ increases ାଇଥାଏ | A.C 
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ମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣ େିନା A.C. ଶେଲଡିଂ ଶମସିନ୍ ପରିଚାଳିତ ଶହାଇପାରିେ 
ନାହି ଁ|

ସବୁ୍ଜିଧପା

- ର୍ମ ୍ପ୍ରାରମି୍ଭର୍ ମଲୂ୍ୟ |

- ର୍ମ ୍ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ ମଲୂ୍ୟ |

- ଆର୍୍କ blow ଟାରୁ ମକିୁ୍ତ |

ଚୁମ୍ବର୍ୀୟ ପ୍ରଭାେ ଯାହା ଆର୍୍କର୍ୁ େିଚଳିତ ର୍ଶର ଏହାର୍ୁ ଆର୍୍କ ଧକ୍ା 
ର୍ୁହାଯାଏ |

ଅସବୁ୍ଜିଧପା

-  ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ, ହାଲୁର୍ା ଆେୃତ ଏେଂ ସ୍ତନ୍ତ୍ର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଶେଲଡିଂ 
ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ ନୁଶହ ଁ|

-  ସ ୍ safety ତନ୍ତ୍ର ସରୁକ୍ଷା ସତର୍୍କତା େିନା A.C େ୍ୟେହାର 
ର୍ରାଯାଇପାରିେ ନାହି ଁ|

D.C. ଆକ୍ଶ-ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନ୍ | (D.C. Arc-welding machines)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ D.C ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଏହପାର ସବୁ୍ଜିଧପା ଏବ୍ଂ ଅସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ୱମପାଟର ୱଜୱନୱରଟର ୱସଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଆର୍୍କ-ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁଏହା D.C ସଷିୃ୍ ର୍ରିୋର୍ୁ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଶଜଶନଶରଟର ଏର୍ A.C. ରି୍ମ୍ବା D.C. ଶମାଟର ଦ୍ାରା ଚାଳିତ |

ଶମସିନ୍ ଚଳାଇୋ ପାଇ ଁମ�ୁ୍ୟ ଶଯାଗାଣ ଏର୍ ଆେେ୍ୟର୍ |

ଇଞ୍ଜିନ ୱଜୱନୱରଟର ୱସଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଯନ୍ତ୍ରଗଡିୁ଼ର୍ ଶମାଟର ଶଜଶନଶରଟର ଶସଟ୍ ସହତି ସମାନ, ଏହା େ୍ୟତୀତ 
ଶଜଶନଶରଟର ଶପଶ୍ରାଲ ରି୍ମ୍ବା ଡିଶଜଲ ଇଞି୍ଜନ ଦ୍ାରା ଚାଳିତ |

ଏହାର ଚାଲିୋ ଏେଂ ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ ଶଦ୍ୟ ଅଧରି୍ |

େ electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ ଲାଇନଠ୍ାରୁ ଦୂ୍ରଶର ଶକ୍ଷତ୍ ର୍ାଯ୍କ୍ୟଶର ଏହା ଶଯର୍ 
anywhere ଣସି ସ୍ଥାନଶର େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଇପାରିେ |

ୱରକ୍୍ଟଜିଫପାୟର୍ ୱସଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 3)

A.C. ର୍ୁ D.C. ଶେଲଡିଂ ଶଯାଗାଣଶର ପରିଣତ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଏହା 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ମଳୂତ it ଏହା ଏର୍ A.C. ଶେଲଡିଂ ୍ରାନ୍ ୍ସଫମ୍କର | A.C ର୍ୁ D.C ଶର 
ପରିେତ୍୍କନ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ୍ରାନ୍ ୍ସଫମ୍କରର ଆଉଟପଟ୍ୁ ଏର୍ ଶର୍୍ଟିଫାୟର୍ 
ସହତି ସଂଯକୁ୍ତ | ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁ ଉଭୟ A.C. ଏେଂ D.C. ଶ୍ରାତ 
ଶଯାଗାଇୋ ପାଇ ଁ ଏହା ଡିଜାଇନ୍ ଶହାଇପାଶର (ଯାହାର୍ୁ A.C.-D.C. 
rectifier set ର୍ୁହାଯାଏ) |

ସବୁ୍ଜିଧପା

ସମସ୍ ପ୍ରର୍ାରର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ସମସ୍ ଲ ro ହ ଏେଂ 
ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁର୍ୁ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ |
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-  ଶେଲଡିଂ ର୍ଶରଣ୍ଶର ଶପାଲାରାଇଟି ଶହତୁ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଏେଂ 
ଚାରି୍ରିଶର ଉତ୍ମ ଉତ୍ାପ େଣ୍ନ କ୍ମାଗତ ମ�ୁ୍ୟ ଭାର ଏେଂ ସଠ୍ରି୍୍ 
ର୍ଶରଣ୍ଟ୍ ଶସଟିଂ ଶଯାଗାଏ |

ଏହା ନିରାପଦ୍ ର୍ାଯ୍କ୍ୟର୍ୁ ସନିୁଶି୍ତ ର୍ଶର |

ଅସବୁ୍ଜିଧପା

-  ପ୍ରାରମି୍ଭର୍ ମଲୂ୍ୟ ଅଧରି୍ ଅଶଟ |

-  ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ ମଲୂ୍ୟ ଅଧରି୍ ଅଶଟ |

-  ନିର୍ଦ୍ଣିଷ୍ ସମୟଶର ଆର୍୍କ-ଶ୍ ଲା ଅସେୁିଧାର ସମମ୍�ୁୀନ |

ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂୱର ୱପପାଲପାରଜିଟଜି | (Polarity in arc welding)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଆର୍ ୱେଲଡଜିଂୱର ୱପପାଲପାରପାଇଟଜି କ’ଣ ତପାହପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ୱପପାଲପାରପାଇଟଜିର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

D.C ଶ୍କ୍ତଜି  ଉତ୍ସୱର ୱପପାଲପାରଜିଟଜି |

ଏର୍ ଯନ୍ତ୍ରର ଶପାଲାରାଇଟି ସାମ୍ପ୍ରତିର୍ ପ୍ରୋହର ଦ୍ିଗର୍ୁ େୁ .ାଏ |

ଶପାଲାରାଇଟି ଶର୍େଳ D.C ଶର ମିଳିପାରିେ |

ଶପାଲାରିଟି ସିଧା ରି୍ମ୍ବା ଓଲଟା ଶହାଇପାଶର |

ଓଲଟପା ୱପପାଲପାରଜିଟଜି (ଚଜିତ୍ର 1)

ଶଯଶତଶେଶଳ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଶର୍େୁଲ୍ ପଜଟିିଭ୍ ଟମ୍ଣିନାଲ୍ ସହତି ସଂଯକୁ୍ତ, 
ଏହାର୍ୁ ପଜଟିିଭ୍ ଶପାଲାରିଟି ୋ ରିଭସ୍କ ଶପାଲାରିଟି ର୍ୁହାଯାଏ |

ସଜିଧପା ୱପପାଲପାରଜିଟଜି (ଚଜିତ୍ର 2)

ଶଯଶତଶେଶଳ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଶର୍େୁଲ୍ ନର୍ାରାତ୍ମର୍ ଟମ୍ଣିନାଲ୍ ସହତି 
ସଂଯକୁ୍ତ, ଶଯଶହତୁ ଏହାର୍ୁ ନର୍ାରାତ୍ମର୍ ଶପାଲାରିଟି ୋ ସିଧା ଶପାଲାରିଟି 
ର୍ୁହାଯାଏ |

ମୱନରଖ |

A.C ର କ pol ଣସଜି ୱପପାଲପାରଜିଟଜି ନପାହଜି ଁ|

D.C. ଆର୍୍କଶର ଉତ୍ାଦି୍ତ ସମଦୁ୍ାୟ ଉତ୍ାପ POSITIVE ଟମ୍ଣିନାଲ୍ (66%) 
ରୁ 2/3 ଉତ୍ାପ ଏେଂ NEGATIVE ଟମ୍ଣିନାଲ୍ (33%) ରୁ 1/3 ଉତ୍ାପର୍ୁ 
ଶନଇ ଗଠ୍ତି |
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.57 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ୱେଲଡଜିଂ |

ହପାତ ସପାଧନ ୱେଲଡଜିଂ | (Welding hand tools)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ୱେଲଡର ଦ୍ପାରପା ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ହପାତ ଉପକରଣଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ୱସମପାନଙ୍କର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•  ହପାତ ସପାଧନକୁ ଭଲ କପାଯ୍ଶ୍ୟୱର ରଖବି୍ପା ପପାଇ ଁଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାୱବ୍କ୍ଣକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଶେଲଡର ଦ୍ାରା େ୍ୟେହୃତ େିଭିନ୍ନ ହାତ ସାଧନଗଡିୁ଼ର୍ର େିେରଣୀ ନିମ୍ ୍ନଶର 
ଦ୍ିଆଯାଇଛି |

ଡବ୍ଲ୍ ଏଣ୍ଡ୍ ସ୍ପାନର୍: ଏର୍ ଡେଲ୍ ଏଣ୍ଡ୍ ସ୍ପାନର୍ ଚତି୍ 1 ଏେଂ 1a ଶର 
ଦ୍େ୍କାଯାଇଛି | ଏହା ଜାଲ୍ ଶକ୍ାମ ୍ ଭାନାଡିୟମ ୍ ଷି୍ଲଶର ତିଆରି | ଏହା 
ୋଦ୍ାମ, ଶଷାଡୋଳୀ ରି୍ମ୍ବା େଗ୍କ ମଣୁ୍ଡ ସହତି ଶୋଲ୍ ୍ଟ, ଶୋଲ୍ ୍ଟର୍ୁ ଟାଣେିା ରି୍ମ୍ବା 
ଟାଣେିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଚିତ୍ 1 ଶର ଶଦ୍�ାଯାଇଥେିା ପରି ସ୍ପାନରର 
ଆର୍ାର ଏହା ଉପଶର ଚିହ୍ତି | ଶେଲଡିଂ ଅଭ୍ୟାସଶର ଶରଗଲୁାରର୍ୁ ଗ୍ୟାସ 
ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ, ଶହାସ ସଂଶଯାଜର୍ ଏେଂ ଶରଗଶୁଲଟରର୍ୁ ଶପ୍ରାଶଟ୍୍ଟର 
ଏେଂ ଶ୍ ଲା ପାଇପ, ଫାୟାର ପାଇପ, ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ଶମସିନ ଆଉଟପଟୁ 
ଟମ୍ଣିନାଲଶର ଶର୍େୁଲ ଲଗର୍ୁ ଠ୍ରି୍ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସ୍ପାନରର୍ୁ ହାତୁଡି଼ ଭାେଶର େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ; ୋଦ୍ାମ / ଶୋଲ୍ ୍ଟ 
ମଣୁ୍ଡର କ୍ଷତି ନଶହୋ ପାଇ ଁସଠ୍ରି୍ ଆର୍ାର ସ୍ପାନର୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

ସିଲିଣ୍ଡର ଚାେି: ଏର୍ ସିଲିଣ୍ଡର ଚାେି ଚିତ୍ 2 ଶର ଦ୍େ୍କାଯାଇଛି | ସିଲିଣ୍ଡରରୁ 
ଗ୍ୟାସ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ର୍ୁ ଗ୍ୟାସ ପ୍ରୋହର୍ୁ ଅନୁମତି ରି୍ମ୍ବା େନ୍ଦ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
ଏହା ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ ସଶର୍ଟ ଶ�ାଲିୋ ରି୍ମ୍ବା େନ୍ଦ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଭଲଭ୍ ଚଲାଇୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ େଗ୍କ ରଡ୍ର କ୍ଷତି ନଶହୋ ପାଇ ଁସେ୍କଦ୍ା 
ସଠ୍ରି୍୍ ଆର୍ାର ଚାେି େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ | ଚାେି ସେ୍କଦ୍ା ଭଲଭ୍ ସଶର୍ଟଶର 
ଛାଡି ଦ୍ିଆଯିୋ ଆେେ୍ୟର୍ ଯାହା ଦ୍୍ flash ାରା ଫ୍ଲ ାସ ୍ େ୍ୟାର୍୍ / େ୍ୟାର୍୍ 
ଅଗି୍ଶର ତୁରନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ପ୍ରୋହ େନ୍ଦ ଶହାଇପାରିେ |

ଅଗ୍ରଭପାଗ କଜିମ୍ବପା ଟଜିପ ୍କ୍୍ଲଜିନର୍ |

ଟଜିପ ୍ ସଫପା କରଜିବ୍ପା: ସମସ୍ ଶେଲଡିଂ ଟଚ୍୍କ ଟିପ୍ସ ତମ୍ବାଶର ତିଆରି | 

ସାମାନ୍ୟ ରୁଗ ୍ହ୍ୟାଣ୍ଡଲିଂ-ଡ୍ରପ,୍ ଟ୍ୟାପ ୍ରି୍ମ୍ବା ର୍ାମଶର ଟିପ ୍ସହତି ର୍ାଟିୋ 
ଦ୍ାରା ଶସଗଡିୁର୍ ନଷ୍ ଶହାଇପାଶର, ମରାମତି ୋହାଶର ଟିପରୁ୍୍ ନଷ୍    
ର୍ରିପାଶର |

ଟଜିପ ୍ କ୍୍ଲଜିନର୍: ଟଚ୍୍କ ପାତ୍ ସହତି ଏର୍ ସ୍ତନ୍ତ୍ର ଟିପ ୍ ୍ଲିନର୍ ଶଯାଗାଇ 
ଦ୍ିଆଯାଉଛି | ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ଟିପ ୍ପାଇ ଁଏର୍ ପ୍ରର୍ାର ଡି୍ରଲ୍ ଏେଂ ଏର୍ ସଗୁମ 
ଫାଇଲ୍ ଅଛି |

ଟିପ ୍ସଫା ର୍ରିୋ ପେୂ୍କରୁ, ସଠ୍ରି୍୍ ଡି୍ରଲ୍ ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ ଏେଂ ଟିପ ୍ର ଗତ୍୍କ 
ଶଦ୍ଇ ଉପରର୍ୁ ଏେଂ ତଳର୍ୁ ନ ଯାଇ ଏହାର୍ୁ ଘଞୁ୍ଚାନ୍ତୁ |

ତାପଶର ସଗୁମ ଫାଇଲ୍ ଟିପ ୍ ର ଉପରିଭାଗର୍ୁ ସଫା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ସଫା ର୍ରିୋ ସମୟଶର, ଧଳିୂ ଉଡାଇୋ ପାଇ ଁଅମ୍୍ଳଜାନ 
ଭଲଭର୍ୁ ଆଂେରି୍ ଶ�ାଲା ର�ନ୍ତୁ |

ସ୍ପାକ୍ଶ ହପାଲୁକପା: ସ୍ପାର୍୍କ ହାଲୁର୍ା, ଚିତ୍ 6 ଏେଂ 7 ଶର େର୍ଣ୍ଣିତ ଶଯପରି ଟଚ୍୍କ 
ଜାଳିୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଶେଲଡିଂ ର୍ରିୋଶେଶଳ, ଏର୍ ମୋଲ 
ଜାଳିୋ ପାଇ ଁସେ୍କଦ୍ା ଏର୍ ସ୍ପାର୍୍କ ହାଲୁର୍ା େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋର ଅଭ୍ୟାସ 
ସଷିୃ୍ ର୍ର | ର୍ଦ୍ାପି ଶମଳ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ | ଏହ ିଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର 
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ମ୍ୟାଚ୍ େ୍ୟେହାର ଅତ୍ୟନ୍ େିପଜ୍ଜନର୍ ର୍ାରଣ ଟିପ ୍ ରୁ ପ୍ରୋହତି 
ଏସିଟାଇଲନ୍ ର ଇଗି୍ନ୍ ଦ୍ାରା ଉତ୍ନ୍ନ ନିଆରଁ ପଫ୍ ଆପଣଙ୍ ହାତର୍ୁ 
ଜାଳିଶଦ୍ୋ   ସମ୍ଭାେନା |

ଚଜିପଜିଙ୍୍ ହପାତୁଡ଼ଜି: ଜମା ଶହାଇଥେିା ଶେଲ୍୍ଡ େିଡ୍ ର୍ୁ ଆେୃତ ର୍ରୁଥେିା ସ୍ ଲାଗ ୍
ଅପସାରଣ ପାଇ ଁଚିପିଙ୍୍ ହାତୁଡି଼ (ଚିତ୍ 8) େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଏହା ଏର୍ ମଦୁୃ୍ 
ଷି୍ଲ୍ ହ୍ୟାଣ୍ଡଲ୍ ସହତି ମଧ୍ୟମ ର୍ାେ୍କନ ଷି୍ଲଶର ତିଆରି | ଶଯର୍ any ଣସି 
ଅେସ୍ଥାଶର ସ୍ ଲାଗ ୍ଚିପ ୍ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏହା ଶଗାଟିଏ ମଣୁ୍ଡଶର ଏର୍ ଶଛନା 
ଧାର ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପଶଟ ଏର୍ େିନୁ୍ଦ ସହତି ପ୍ରଦ୍ାନ ର୍ରାଯାଇଛି |

ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଚିଶଜଲ୍ ଧାର ଏେଂ ସ୍ ଲାଗ ୍ର ପ୍ରଭାେୋଳୀ ଚିପିଙ୍୍ ପାଇ ଁେିନୁ୍ଦ େଜାୟ 
ର�େିା ପାଇ ଁଯତ୍ନୋନ ଶହୋ ଉଚିତ |

କପାବ୍୍ଶନ ଷ୍ଟଜିଲ ତପାର ବ୍ରଶ୍: ଏର୍ ର୍ାେ୍କନ ଷି୍ଲ ତାର ବ୍ରେ ଚିତ୍ 9 ଶର 
ଦ୍େ୍କାଯାଇଛି | ଏହା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

-  ଶେଲଡିଂ ପେୂ୍କରୁ ର୍ଳଙ୍, ଅକ୍ସାଇଡ୍ ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ମଇଳା ଇତ୍ୟାଦି୍ରୁ 
ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ପଷୃ୍ ୍ଠର୍ୁ ସଫା ର୍ରିୋ |

-  ସ୍ ଲାଗ ୍ଚିପ ୍ର୍ରିୋ ପଶର ଇଣ୍ରଶବ୍ରଡ୍ ଶେଲ୍୍ଡ ଜମା ସଫା ର୍ରିୋ |

-  ଶେଲଶମଣ୍ର ସାଧାରଣ ସଫା ର୍ରିୋ |

ଏର୍ ଶଷ୍ରଶଲସ ୍ଷି୍ଲ୍ ତାର ବ୍ରେ ୍ଏର୍ ଶଫରୁସ ୍ଏେଂ ଶଷ୍ନଶଲସ ୍ଷି୍ଲ୍ 
ଶେଲଶଡଡ୍ ଗଣ୍ରୁି୍ ସଫା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଏହା ହ୍ୟାଶଣ୍ଡଲ ସହତି ଏର୍ ର୍ାଠ୍ �ଣ୍ଡ ଉପଶର ତିନି ରୁ ପାଞ୍ଚ ଧାଡିଶର 
ଲାଗିଥେିା ଷି୍ଲ୍ ତାରଗଡିୁ଼ର୍ର ଗଣୁ୍ଡଶର ତିଆରି | ଦ୍ୀଘ୍କ ଜୀେନ ପାଇ ଁ
ତାରଗଡିୁର୍ ର୍ଠ୍ନି ଏେଂ ତାପମାତ୍ା ର୍ରାଯାଏ ଏେଂ ଭଲ ସଶଫଇ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ 
ନିଶି୍ତ ର୍ରିୋର୍ୁ |

ଟଙ୍ସ:୍ ଚତି୍ 10 ଏେଂ ଚିତ୍ 11 ଗରମ ର୍ାମ �ଣ୍ଡଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଧରି ର�େିା ଏେଂ 
ର୍ାଯ୍କ୍ୟର୍ୁ ସି୍ଥତିଶର ର�େିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଏର୍ ଯଗୁଳ ଟଙ୍ ଶଦ୍�ାଏ |

ୱେଲଡଜିଂ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ସ୍କ୍ଜିନ୍ (ଚଜିତ୍ର 12)
ଶଚଶହରା ଏେଂ ଆ�ରି୍ୁ ଆର୍୍କ େିରି୍ରଣରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ଶେଲ୍୍ଡିଂ 
ହ୍ୟାଣ୍ଡ ସ୍୍ରିନ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |
ଶଲନ୍ ୍ସର୍ୁ ସରୁକ୍ଷା ଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁଏହା ଏର୍ ଫିଲ୍୍ଟର ଶଲନ୍ ୍ସ ଏେଂ ସାଧା ର୍ାଚ 
ସହତି ସଜାଯାଇଛି |
ୱେଲଡଜିଂ ୱହଲୱମଟ ସ୍କ୍ଜିନ (ଚଜିତ୍ର 13)
ଏହା ଏର୍ ହ୍ୟାଣ୍ଡ ସ୍୍ରିନ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ରି୍ନ୍ତୁ ଏହାର୍ୁ ଶେଲଡର 
ମଣୁ୍ଡଶର ପିନ୍ଧାଯାଇପାରିେ ଯାହା ତାଙୁ୍ ଦୁ୍ଇ ହାତ େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋଶର 
ସକ୍ଷମ ର୍ରିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.57 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଚଜିପ ୍ଗଗଲ୍୍ସ (ଚଜିତ୍ର 14)

ସ୍ଲାଗ ୍ଚିପ ୍ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଆ�ରି୍ୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଚିପିଙ୍୍ ଗଗଲ୍ 
େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଏ |

ପରିଷ୍କାର ଶହୋର୍ୁ ଥେିା ସ୍ଥାନର୍ୁ ଶଦ୍�େିା ପାଇ ଁ ଶସମାନଙୁ୍ ଏର୍ ସାଧା 
୍ ଲାସ ୍ସହତି ସଜାଯାଇଛି |

ଟଙ୍୍ (ଚଜିତ୍ର 15)

ସଫା ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଗରମ ଧାତୁ-ଶେଲଡିଂ ର୍ାଯ୍କ୍ୟର୍ୁ ପରିଚାଳନା 
ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଟଙ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଏ |

ଧାତୁର୍ୁ ହାତୁଡି଼ ଧରି ର�େିା ପାଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ୱକବୁ୍ଲ ସହଜିତ ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ ଧପାରକ (ଚଜିତ୍ର 16)

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଧରିୋ ଏେଂ ପରିଚାଳନା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ 
ଧାରର୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଶେଲଡିଂ ଶମସିନରୁ ଉଚ୍ ର୍ଶରଣ୍ େହନ ର୍ରିୋର୍ୁ ଏର୍ ଭଲ ଗଣୁେତ୍ା 
ନମନୀୟ ରେର, ଏେଂ ତମ୍ବା ଶର୍ାର ତାର ସହତି ଶର୍େୁଲ୍ ଇନସଶୁଲଟ୍ 
ଶହାଇଛି |

ୱକବୁ୍ଲ ସହଜିତ ପଥୃବି୍ଧୀ କ୍୍ଲପେ (ଚଜିତ୍ର 17)

ରିଟନ୍କ ଲିଡର୍ୁ ଚାରି୍ରି ରି୍ମ୍ବା ଶେଲଡିଂ ଶଟେୁଲ ସହତି ଦୃ୍ ly ଭାେଶର 
ସଂଶଯାଗ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ପଥୃେିୀ ୍ଲମ୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ୱେଲଡଜିଂ ୱଟବୁ୍ଲ୍ |

ଶେଲଡିଂ ଶଟେୁଲ୍ ଚାରି୍ରି ର�େିା ଏେଂ ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର �ଣ୍ଡଗଡିୁ଼ରୁ୍ 
ଏର୍ତ୍ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଶଟେୁଲର ଉପର ଭାଗ ଧାତୁଶର 
ନିମ୍ଣିତ |

ଆୱପ୍ରପାନ୍ (ଚଜିତ୍ର 18)

େରୀରର ସରୁକ୍ଷା ପାଇ ଁଏର୍ ଆଶପ୍ରାନ୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଏହା ଚମ୍କଶର ତିଆରି ଏେଂ ପିନି୍ଧୋ ଉଚିତ୍ |

ଉତ୍ାପ ରଶ୍୍ମ ି ଏେଂ ଗରମ ସ୍ପାଟରର େିରି୍ରଣରୁ ସରୁକ୍ଷା ପାଇ ଁ ଏହାର୍ୁ 
ପିନି୍ଧୋ ଜରୁରୀ |

ହପାତ ୱଗ୍୍ଲପା୍ ୍ସ (ଚଜିତ୍ର 19)

ହାତର୍ୁ େ electrical ଦୁ୍ତିର୍ ଆଘାତ, ଆର୍୍କ େିରି୍ରଣ, ଉତ୍ାପ ଏେଂ 
ଗରମ ସ୍ପାଟରରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଶ୍ ଲାଭସ ୍ମଧ୍ୟ ଚମ୍କଶର ତିଆରି |
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ୱେଲଡଜିଂ ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର | (Welding description types and uses)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ୱେଲଡଜିଂ କ’ଣ ଅଛଜି ତପାହପା ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ୱେଲଡଜିଂ ଏବ୍ଂ ଏହପାର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ତପାଲଜିକପା କର |

ଫୁ୍ୟଜନ୍ ୱେଲଡଜିଂ | (ଚଜିତ୍ର 1)

ଶେଲଡିଂ ଶହଉଛି ଏର୍ ଗଠ୍ନ ପ୍ରକି୍ୟା ଶଯଉଠଁ୍ାଶର ଦୁ୍ଇ ରି୍ମ୍ବା ଅଧରି୍ 
ଅଂେ ଦ୍୍ heat ାରା ଉତ୍ାପ ଚାପ ଦ୍୍ together ାରା ଏର୍ତ୍ ଶହାଇଯାଆନି୍ 
ରି୍ମ୍ବା ଉଭୟ ଅଂେ ଥଣ୍ଡା ଶହୋପଶର ଏର୍ ମିରେଣ ସଷିୃ୍ ର୍ରନି୍ | ଶେଲଡିଂ 
ସାଧାରଣତ metals ଧାତୁ ଏେଂ ଥଶମ୍କା୍ଲ ଲାଷି୍ର୍ଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ରି୍ନ୍ତୁ 
ର୍ାଠ୍ଶର ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଇପାଶର | ସଂପରୂ୍ଣ୍କ ଶେଲଶଡଡ୍ ଗଣ୍ରୁି୍ 
ଏର୍ ଶେଲଶମଣ୍ ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟା ଭାେଶର ର୍ୁହାଯାଇପାଶର |

ଶେଲଡିଂର ଏର୍ ପଦ୍ଧତି ଶଯଉଥଁଶିର ସମାନ ଧାତୁଗଡିୁ଼ର୍ ମିେ ିଧାର ଧାତୁ 
ଶଯାଗର୍ରି ରି୍ମ୍ବା େିନା ଶଯାଡି ଶହାଇଥେିା ଧାରର୍ୁ ତରଳାଇ ଫୁ୍ୟଜ ୍ର୍ରି 
ଏର୍ତ୍ ର୍ରାଯାଇଥାଏ ରି୍ନ୍ତୁ ର୍ pressure ଣସି ପ୍ରର୍ାରର ଚାପର ପ୍ରଶୟାଗ 
େିନା ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶେଲଡିଂ ର୍ୁହାଯାଏ | ତିଆରି ଶହାଇଥେିା ଗଣ୍ ିସ୍ଥାୟୀ ଅଶଟ 
| ସାଧାରଣ ଗରମ ଉତ୍ସଗଡିୁ଼ର୍ ଶହଉଛି ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ଗ୍ୟାସ ୍
ଶେଲଡିଂ |

ଅଣ ଫୁ୍ୟଜନ୍ ୱେଲଡଜିଂ |

ଶେଲଡିଂର ଏର୍ ପଦ୍ଧତି ଶଯଉଥଁଶିର ସମାନ ରି୍ମ୍ବା ଅଲଗା ଧାତୁ ଧାରର୍ୁ 
ତରଳାଇ ଏର୍ତ୍ ଶଯାଡି ଶହାଇ ନଥେିା ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶେଲଡିଂ ଭାେଶର 
ଜଣାେଣୁା | ଏର୍ ର୍ମ ୍ତରଳିୋ ପଏଣ୍ ଫିଲର୍ ରଡ୍ ଚାପର ପ୍ରଶୟାଗ େିନା 
ଗଣ୍ ିମଧ୍ୟଶର ଫୁ୍ୟଜ ୍ଶହାଇଛି (ଚିତ୍ 2) ତିଆରି ଶହାଇଥେିା ଗଣ୍ ିଅସ୍ଥାୟୀ |

ଉତ୍ାପ ଉତ୍ସ ଆର୍୍କ, ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ଶହାଇପାଶର |

ଅଣ-ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶେଲଡିଂର ଉଦ୍ାହରଣ ଶହଉଛି ରୂପା ଶସାଲଡିଂ, ବ୍ରଜ ୍
ଇତ୍ୟାଦ୍ି |

ୱପ୍ରସର ୱେଲଡଜିଂ (ଚଜିତ୍ର 3)

ଶପ୍ରସର ଶେଲଡିଂ ଶହଉଛି ଶେଲଡିଂର ଏର୍ ପଦ୍ଧତି ଶଯଉଥଁଶିର ସମାନ 
ଧାତୁର୍ୁ ୍ଲ ଲାଷି୍ର୍ ରି୍ମ୍ବା ତରଳ ଅେସ୍ଥାଶର ଗରମ ର୍ରି ଏର୍ତ୍ ର୍ରାଯାଇଥାଏ 
ଏେଂ ପଶର ଫିଲର ଧାତୁ େ୍ୟେହାର ନର୍ରି ଦ୍ୋଇୋ ରି୍ମ୍ବା ହାତୁଡି଼ ଦ୍ାରା 
ଶଯାଗ ର୍ରାଯାଇଥାଏ |

ତିଆରି ଶହାଇଥେିା ଗଣ୍ ିସ୍ଥାୟୀ ଅଶଟ |

ଉତ୍ାପ ଉତ୍ସ ଏର୍ ର୍ଳର୍ାର�ାନା ଶଫାଜ୍୍କ (ଶଫାଜ୍୍କ ଶେଲଡିଂ) ରି୍ମ୍ବା େ 
electric ଦୁ୍୍ୟତିର୍ ପ୍ରତିଶରାଧ (ପ୍ରତିଶରାଧ ଶେଲଡିଂ) ଶହାଇପାଶର |

ୱେଲଡଜିଂର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

ଶସଠ୍ାଶର ଅଶନର୍ ପ୍ରର୍ାରର ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟା ଗରମ ଏେଂ ଚାପ 
ପ୍ରଶୟାଗ ଏେଂ େ୍ୟେହୃତ ଉପର୍ରଣର ପ୍ରର୍ାରଶର େହୁତ ଭିନ୍ନ |

ଶସମାଶନ

- ଶେଲ୍୍ଡିଂ ତିଆରି ର୍ରନ୍ତୁ |

- ield ାଲ ଧାତୁ ARC ଶେଲଡିଂ |

- ର୍ାେ୍କନ ଆସ୍ଣି ଶେଲଡିଂ |

- ଜଳମଗ୍ ARC ଶେଲଡିଂ �

- Co2 ଶେଲଡିଂ (ଗ୍ୟାସ ୍ଧାତୁ ARC ଶେଲଡିଂ) |

- TIG ଶେଲଡିଂ (ଗ୍ୟାସ ୍ଟୁଙ୍ଶଷ୍ନ୍ ARC ଶେଲଡିଂ |

- ପରମାଣ ୁହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ୍ ଶେଲଡିଂ |

- ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରା ସ୍ ଲାଗ ୍ଶେଲଡିଂ |

- ୍ଲ ଲାଜ୍ ୍ମା ଆସ୍ଣି ଶେଲଡିଂ |
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- ସ୍ପଟ୍ ଶେଲଡିଂ |

- ସିମ ୍ଶେଲଡିଂ |

- ଶପ୍ରାଶଜର୍ସନ ଶେଲଡିଂ |

- େଟ ଶେଲଡିଂ |

- ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାନ େିମ ୍ଶେଲଡିଂ |

- ଶଲଜର ଶେଲଡିଂ |

- MIG ଶେଲଡିଂ (ଧାତୁ ସନ୍ନଶିେେ ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ) |

େିଭିନ୍ନ ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟାର ପ୍ରଶୟାଗ |

ଜପାଲ୍ ୱେଲଡଜିଂ: ଏହା ପରୁୁଣା ଦ୍ିନଶର ଧାତୁର୍ୁ ଏର୍ ଲାପ ୍ଏେଂ େଟ୍ ଗଣ୍ ି
ଭାେଶର ଶଯାଗ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

Ield ାଲା ଶହାଇଥେିା ଧାତୁ ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ | େ୍ୟେହାର ଶଯାଗ୍ୟ ଷି୍ର୍୍ 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ସମସ୍ ଶଫରୁସ ୍ ଏେଂ ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁର୍ୁ 
ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ର୍ାେ୍କନ ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ | ଅଙ୍ାରର୍ାମ୍ ୍ଳ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଏେଂ ଅଲଗା ଫିଲର୍ 
ଧାତୁ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ସମସ୍ ଲ ro ହ ଏେଂ ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁର୍ୁ ଶେଲଡିଂ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ରି୍ନ୍ତୁ ଏହା ଏର୍ ମନ୍ଥର ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟା ଏେଂ ଶତଣ ୁ
େତ୍୍କମାନ ଦ୍ିନଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ନାହି ଁ|

ଜଳମଗ୍ ଆର୍ ଶେଲଡିଂ | ଶଫରୁସ ୍ ଧାତୁ, ଶମାଟା ଶ୍ଲ ଲଟ୍ ଏେଂ ଅଧରି୍ 
ଉତ୍ାଦ୍ନ ପାଇ ଁଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

Co2 ୱେଲଡଜିଂ (ଗ୍ୟପାସ ୍ୱମଟପାଲ୍ ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ) କ୍ମାଗତ ଭାେଶର 
�ଆୁଇଥେିା ଫିଲର ତାର େ୍ୟେହାର ର୍ରି ଏେଂ ର୍ାେ୍କନ-ଡି-ଅକ୍ସାଇଡ୍ 
ଗ୍ୟାସ ୍ ଦ୍ାରା ଶେଲ୍୍ଡ ଧାତୁ ଏେଂ ଆର୍୍କର୍ୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଶଫରୁସ ୍
ଧାତୁର୍ୁ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

TIG ଶେଲଡିଂ (ଗ୍ୟାସ ୍ ଟୁଙ୍ଶଷ୍ନ୍ ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂ) ଶଫରୁସ ୍ ଧାତୁ, 
ଶଷ୍ନଶଲସ ୍ଷି୍ଲ୍, ଆଲୁମିନିୟମ ୍ଏେଂ ପତଳା ସିଟ୍ ଧାତୁ ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁ
ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ପରମାଣ ୁ ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ୍ ଶେଲଡିଂ | ସମସ୍ ଲୁହା ଏେଂ ଅଣ-ଧାତୁ 
ଧାତୁର୍ୁ ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଏେଂ ଅନ୍ୟ ଆର୍ ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟା 
ଅଶପକ୍ଷା ଆର୍୍କର ଅଧରି୍ ତାପମାତ୍ା ଥାଏ |

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାସ୍ ଲାଗ ୍ଶେଲଡିଂ | ଫ୍ଲକ୍ସ ସାମଗ୍ୀର ପ୍ରତିଶରାଧ ଗଣୁ େ୍ୟେହାର 
ର୍ରି ଶଗାଟିଏ ପାସଶର ଅତି ଶମାଟା ଷି୍ଲ୍ ଶ୍ଲ ଲଟ୍ ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ |

ପ୍୍ଲପାଜ୍ ୍ମପା ଆର୍ ୱେଲଡଜିଂ: ଶେଲ୍୍ଡ ଶହାଇଥେିା ଧାତୁଶର ଆର୍୍କର ଏର୍ ଗଭୀର 
ଅନୁପ୍ରଶେେ କ୍ଷମତା ଅଛି ଏେଂ ଗଣ୍ରି ଏର୍ ସଂର୍ୀର୍ଣ୍କ ଶଜାଶରେ ମଧ୍ୟ ଫୁ୍ୟଜନ୍ 
ଚାଲିଛି |

ସ୍ପଟ୍ ଶେଲଡିଂ | ପତଳା େୀଟ୍ ଧାତୁର୍ୁ ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରାଯାଉଥେିା ଧାତୁର 
ପ୍ରତିଶରାଧ ଗଣୁ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ଶଛାଟ ଦ୍ାଗଶର ଏର୍ ଲାପ ୍ଗଣ୍ ିଭାେଶର 
ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସିମ ୍ଶେଲଡିଂ | ସ୍ପଟ୍ ଶେଲଡିଂ ପରି ପତଳା ସିଟ୍ ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ | ରି୍ନ୍ତୁ ସଂଲଗ୍ ଶେଲ୍୍ଡ ସ୍ପଟ୍ ଗଡିୁର୍ କ୍ମାଗତ ଶେଲ୍୍ଡ ସିମ ୍ପାଇୋ ପାଇ ଁ
ପରସ୍ପରର୍ୁ ଓଭରଲିପ ୍ର୍ରିଶେ |

ଶପ୍ରାଶଜ ୍୍ଟ ଶେଲଡିଂ | ଶଗାଟିଏ ଶ୍ଲଲଟଶର ଶପ୍ରାଶଜର୍ସନ ତିଆରି ର୍ରି 
ଅନ୍ୟ ସମତଳ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଦ୍ୋଇ ଦୁ୍ଇଟି ଶ୍ଲ ଲଟର୍ୁ ଅନ୍ୟ ଉପଶର ଶସମାନଙ୍ 
ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ଶପ୍ରାଶଜ ୍୍ଟ 
ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ଏର୍ ସ୍ପଟ୍ ଶେଲ୍୍ଡ ଭାେଶର ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ଶର |

େଟ ଶେଲଡିଂ | ଦୁ୍ଇଟି ଭାରୀ େିଭାଗର ରଡ୍ / ୍ ଲର୍୍ ର ଶେଷଶର 
ଶଯାଗଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଯାହାର୍ି ଶଯାଗାଶଯାଗଶର ଥେିା 
ୋଡି଼ଗଡିୁ଼ର୍ର ପ୍ରତିଶରାଧ ଗଣୁ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ଏହାର୍ୁ େ then ାଇଥାଏ |

ଫ୍ଲ ାସ ୍େଟ୍ ଶେଲଡିଂ | େଟ୍ ଶେଲଡିଂ ପରି ରଡ୍ / ୍ ଲର୍୍ ର ଭାରୀ େିଭାଗଶର 
ଶଯାଗଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ, ଏହା େ୍ୟତୀତ ଆର୍ ଫ୍ଲ ାସ ୍ଶଯାଗଦ୍ାନ 
ଶେଷଶର ପ୍ରୋହତି ହୁଏ, ଶସମାନଙୁ୍ ଶଯାଗଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁ ଭାରୀ ଚାପ 
ପ୍ରଶୟାଗ ର୍ରିୋ ପେୂ୍କରୁ |

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାନ େିମ ୍ ଶେଲଡିଂ େ୍ୟେହୃତ ଏଶରାଶସ୍ପସ,୍ ଆଣେିର୍ େକି୍ତ 
ଏେଂ ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍ େଳି୍ପ ଶଲଜର େିମ ୍ଶେଲଡିଂ ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍ 
େଳି୍ପଶର େ୍ୟେହୃତ |

MIG ଶେଲଡିଂ ଉଭୟ ଶମାଟା ଏେଂ ତାପଶର ସିଟ୍ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.57 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ୱେଲଡଜିଂ |

Co2 ୱେଲଡଜିଂ ଉପକରଣ ଏବ୍ଂ ପ୍ରକ୍ଜିୟପା | (Co2 welding equipment and process)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• Sh ପାଲପା ୱହପାଇଥବି୍ପା ଧପାତୁ ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ ଏବ୍ଂ co2 ୱେଲଡଜିଂ ମଧ୍ୟୱର ମଖୁ୍ୟ ପପାଥ୍ଶକ୍ୟ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•  Co2 ୱେଲଡଜିଂର ନଧୀତଜି ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

Co2 ୱେଲଡଜିଂର ପରଜିଚୟ: ଧାତୁ ଶ୍ଲ ଲଟ୍ ଏେଂ ସିଟ୍ ର ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶେଲଡିଂ 
ଶହଉଛି ଧାତୁଶର ଶଯାଗଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁ ସଶେ୍କାତ୍ମ ପଦ୍ଧତି ର୍ାରଣ ଏହ ି
ପ୍ରକି୍ୟାଶର ଶେଶଲ୍୍ଡଡ୍ ଗଣ୍ ିମଳୂ ଧାତୁ ପରି ସମାନ ଗଣୁ ଏେଂ େକି୍ତ ଧାରଣ 
ର୍ରିେ |

ସମ୍ରୂ୍ଣ୍କ ରୂଶପ ield ାଲାଯାଇଥେିା ଆର୍୍କ ଏେଂ ତରଳ ର୍ଦ୍ଳୀ େିନା 
ୋୟୁମଣ୍ଡଳୀୟ ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ନାଇଶ୍ରାଶଜନ ତରଳ ଧାତୁ ଦ୍ାରା ଶୋଷିତ 
ଶହେ | ଏହାଦ୍ାରା ଦୁ୍େ୍କଳ ଏେଂ �ଣି୍ଡଆ ଶେଲ୍୍ଡ ଶହେ |

Ield ାଲାଯାଇଥେିା ଧାତୁ ଆର୍୍କ ଶେଲଡିଂଶର (SMAW) ଆର୍୍କ ଏେଂ 
ତରଳାଯାଇଥେିା ଧାତୁ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡଶର ଆେୃତ ଫ୍ଲକ୍ସ ଜଳିୋ ଦ୍୍ 
produced ାରା ଉତ୍ାଦ୍ିତ ଗ୍ୟାସ ୍ଦ୍ାରା ସରୁକି୍ଷତ / ield ାଲିତ |

ଶେଲଡିଂ ଟଚ୍୍କ / େନୁ୍ଧର୍ ମାଧ୍ୟମଶର ଆଗ୍କନ୍, ହଲିିୟମ,୍ ର୍ାେ୍କନ-
ଡାଇଅକ୍ସାଇଡ୍ ପରି ଏର୍ ନିଷି୍କୟ ଗ୍ୟାସ ୍ ଶଦ୍ଇ ଉପଶରାକ୍ତ ield ାଲା 
ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ରାଯାଇପାରିେ | ମଳୂ ଧାତୁ ଏେଂ �ାଲି ତାର େ୍ୟେହାର ଶଯାଗ୍ୟ 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ମଧ୍ୟଶର କ୍ମାଗତ ଭାେଶର ମୋଲ ମାଧ୍ୟମଶର �ାଇୋର୍ୁ 
ଦ୍ିଆଯାଏ |

GMA ୱେଲଡଜିଂର ନଧୀତଜି: ଏହ ିଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟାଶର, କ୍ମାଗତ ଭାେଶର 
�ାଇୋର୍ୁ ଦ୍ିଆଯାଉଥେିା �ାଲି ତାର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଏେଂ ମଳୂ ଧାତୁ 
ମଧ୍ୟଶର ଏର୍ ଆର୍୍କ ଧକ୍ା ଦ୍ିଏ | ଉତ୍ପ୍ତ ଶେସ ୍ ଧାତୁ, ତରଳାଯାଇଥେିା 
ଫିଲର୍ ଧାତୁ ଏେଂ ଆର୍୍କ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ଟଚ୍୍କ / େନୁ୍ଧର୍ ଶଦ୍ଇ ଯାଉଥେିା ନିଷି୍କୟ / 
ଅଣନଟ୍କ ଗ୍ୟାସର ପ୍ରୋହ ଦ୍ାରା ରକ୍ଷା ର୍ରାଯାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ 1)

ଯଦ୍ି ଏର୍ େ୍ୟେହାର ଶଯାଗ୍ୟ ଧାତୁ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଦ୍ାରା ଉତ୍ାଦି୍ତ ଆର୍୍କର୍ୁ 
ସରୁକ୍ଷା ଶଦ୍ୋ ପାଇ ଁ ଏର୍ ନିଷି୍କୟ ଗ୍ୟାସ ୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ, ଶତଶେ ଏହ ି
ପ୍ରକି୍ୟାର୍ୁ ଶମଟାଲ୍ ଇନଟ୍କ ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ (MIG) ର୍ୁହାଯାଏ |

ଶଯଶତଶେଶଳ ield ାଲ ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର ର୍ାେ୍କନ-ଡାଇଅକ୍ସାଇଡ୍ େ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ, ଏହା ସମ୍ରୂ୍ଣ୍କ ନିଷି୍କୟ ଶହାଇନଥାଏ ଏେଂ ଏହା ଆଂେରି୍ ଏର୍ ସକି୍ୟ 
ଗ୍ୟାସଶର ପରିଣତ ହୁଏ | ଶତଣ ୁCo2 ଶେଲଡିଂର୍ୁ ଶମଟାଲ୍ ଆ୍୍ଟିଭ୍ ଗ୍ୟାସ ୍
(MAG) ଶେଲଡିଂ ମଧ୍ୟ ର୍ୁହାଯାଏ |

Ield ପାଲ ଉୱଦେଶ୍୍ୟୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଗ୍ୟପାସ ୍ସମ୍ବନ୍ୱର MIG / 
MAG ୱେଲଡଜିଂ ୱହଉଛଜି ଏକ ନପାମ |

ଅନ୍ୟ ପୱଟ ଗ୍ୟପାସ ୍ ୱମଟପାଲ୍ ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ ୱହଉଛଜି 
ସପାଧପାରଣ  ନପାମ |

ଏକ ସପାଧପାରଣ GMAW ୱସମଜିଆୱଟପାମପାଟଜିକ୍ ୱସଟଅପ ୍ ପପାଇ ଁ ମ 
Basic ଳଜିକ ଯନ୍ତ୍ରପପାତଜି (ଚଜିତ୍ର 2) |

- ଶେଲଡିଂ େକି୍ତ ଉତ୍ସ |

- ଶେଲଡିଂ େକି୍ତ ଶଯାଗାଏ |

- ତାର ଫିଡସ୍କ |

- ଶେଲଡିଂ େନୁ୍ଧର୍ରୁ୍ ତାର ଶଯାଗାଣର୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ଶର |

- ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ତାରର ଶଯାଗାଣ |

- ଶେଲଡିଂ େନୁ୍ଧର୍ |

- ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ତାର ଏେଂ ield ାଲ୍ ୍ଡି ଂ ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ୁଡି଼ଆଶର େିତରଣ 
ର୍ଶର |

- ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର ield ାଲିୋ |

- ଆର୍୍କର୍ୁ ield ାଲିୋ ଗ୍ୟାସର ଶଯାଗାଣ ଶଯାଗାଏ |
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HP ଏବ୍ଂ LP ୱେଲଡଜିଂ ଉପକରଣର ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା, ନଧୀତଜି ଏବ୍ଂ କପାଯ୍ଶ୍ୟ କରଜିବ୍ପାର ପଦ୍ତଜି | (HP & LP 
welding equipment description, principle and method of operating)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ନଜିମ୍୍ନ ଚପାପ ଏବ୍ଂ ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ଉଦ୍ଜି ଦ ଏବ୍ଂ ସଜିଷ୍ଟମର ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ପ୍ରଣପାଳଧୀକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ନଜିମ୍୍ନ ଚପାପ ଏବ୍ଂ ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ୱ୍୍ଲପାପପାଇପ ୍ମଧ୍ୟୱର ପପାଥ୍ଶକ୍ୟ କର |
•  ଉଭୟ ସଜିଷ୍ଟମର ସବୁ୍ଜିଧପା ଏବ୍ଂ ଅସବୁ୍ଜିଧପା ବ୍ଜିଷୟୱର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ଉଦ୍ଜି ଦ: ଏର୍ ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ଉଦି୍ଦ୍ରୁ୍ ଶରେଣୀଭୁକ୍ତ 
ର୍ରାଯାଇପାଶର:

ଉଚ୍ ଚାପ ଉଦି୍ଦ୍ |

ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ଉଦି୍ଦ୍ |

ଏର୍ ଉଚ୍ ଚାପ ଉଦି୍ଦ୍ ଉଚ୍ ଚାପଶର (15 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି) (ଚିତ୍ 1) 
ଶର ଆଶସଟିଲିନ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ଶର |

ର୍ଦେୀଭୂତ ଆଶସଟିଲିନ୍ (ସିଲିଣ୍ଡରଶର ଆଶସଟିଲିନ୍) ଶହଉଛି ସାଧାରଣ 
େ୍ୟେହୃତ ଉତ୍ସ |

ଏର୍ ଉଚ୍ ଚାପ ଶଜଶନଶରଟରରୁ ଉତ୍ନ୍ନ ଆଶସଟିଲିନ୍ ସାଧାରଣତ used 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ନାହି ଁ|

ଏର୍ ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ଉଦି୍ଦ୍ ଶର୍େଳ ଏସିଟାଇଲନ୍ ଶଜଶନଶରଟର ଦ୍ାରା 
ଉତ୍ାଦ୍ିତ ନିମ୍ ୍ନ ଚାପଶର (0.017 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି) େ୍ୟେହାର ର୍ଶର 
| (ଚତି୍ 2)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ଏବ୍ଂ ନଜିମ୍୍ନ ଚପାପ ଉଦ୍ଜି ଦଗଡୁଜିକ ସୱଙ୍କପାଚଜିତ ଉଚ୍ଚ 
ଚପାପ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରୱର ରଖପାଯପାଇଥବି୍ପା ଅମ୍୍ଳଜପାନ ଗ୍ୟପାସକୁ ୱକବ୍ଳ 
120 ରୁ 150 କଜିୱଲପାଗ୍ରପାମ / ୱସମଜି ଚପାପୱର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର 
କରନ୍ତଜି |

ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ପ୍ରଣପାଳଧୀ: ଏର୍ ଉଚ୍ ଚାପର ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ଉଦି୍ଦ୍ରୁ୍ ଏର୍ ଉଚ୍ ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀ ମଧ୍ୟ ର୍ୁହାଯାଏ |

ନିମ୍ ୍ନ ଚାପର ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶଜଶନଶରଟର ଏେଂ ଏର୍ ଉଚ୍ ଚାପର 
ଅମ୍୍ଳଜାନ ସିଲିଣ୍ଡର ସହତି ଏର୍ ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ଏସିଟାଇଲନ୍ ଉଦି୍ଦ୍ରୁ୍ ଏର୍ 
ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀ ର୍ୁହାଯାଏ |

ଅକ୍ଜି-ଏସଜିଟପାଇଲନ୍ ୱେଲଡଜିଂୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ନଜିମ୍୍ନ ଚପାପ ଏବ୍ଂ 
ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ପ୍ରଣପାଳଧୀ ଶ୍ବ୍ଦଗଡୁ଼ଜିକ ୱକବ୍ଳ ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ଚପାପ, 
ଉଚ୍ଚ କଜିମ୍ବପା ନଜିମ୍୍ନକୁ ସଚୂଜିତ କୱର |

ୱ୍୍ଲପାପପାଇପ ୍ର ପ୍ରକପାର: ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀ ପାଇ ଁ, ଏର୍ ସ୍ତନ୍ତ୍ର ଡିଜାଇନ୍ 
ଶହାଇଥେିା ଇ ject ଶ୍ଜ୍୍ଟର ପ୍ରର୍ାର ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ଆେେ୍ୟର୍, ଯାହା ଉଚ୍ 
ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀ ପାଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ଶହାଇପାଶର |

ଉଚ୍ ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀଶର, ଏର୍ ମିକ୍ସର୍ ପ୍ରର୍ାରର ଉଚ୍ ଚାପ ୍ ଲପ ୍ ପାଇପ ୍
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଯାହା ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ ନୁଶହ ଁ|

ଉଚ୍ ଚାପର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଆଶସଟିଲିନ୍ ପାଇପଲାଇନଶର ପ୍ରଶେେ ର୍ରିୋର 
େିପଦ୍ର୍ୁ ଏଡାଇୋ ପାଇ ଁଏର୍ ନିମ୍ ୍ନ ଚାପ ୍ ଲପପାଇପଶର ଏର୍ ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର 
େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଏ | ଏଥସିହ ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶହାସ ୍ଉପଶର ଥେିା ୍ ଲପ ୍
ପାଇପ ୍ସଂଶଯାଗଶର ଏର୍ ରିଟନ୍କ ନଥେିା ଭଲଭ୍ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | 
ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶଜଶନଶରଟର େିଶ୍ଫାରଣରୁ ରକ୍ଷା ପାଇୋ ପାଇ ଁପରେତ୍୍କୀ 
ସତର୍୍କତା ଭାେଶର, ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶଜଶନଶରଟର ଏେଂ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍
ମଧ୍ୟଶର ଏର୍ ହାଇଶଡ୍ରାଲିର୍୍ େ୍ୟାର୍୍ ଶପ୍ରସର ଭଲଭ୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ପ୍ରଣପାଳଧୀର ଲପାଭ: ନିରାପଦ୍ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ଏେଂ ଦୁ୍ଘ୍କଟଣାର ସମ୍ଭାେନା 
ର୍ମ ୍| ଏହ ିସିଷ୍ମଶର ଗ୍ୟାସର ଚାପ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ସହଜ ଏେଂ ସଠ୍ର୍ି୍, ଶତଣ ୁ
ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ଦ୍କ୍ଷତା ଅଧରି୍ | ସିଲିଣ୍ଡରଶର ଥେିା ଗ୍ୟାସ ୍ସଂପରୂ୍ଣ୍କ ନିୟନ୍ତ୍ରଣଶର 
ଅଛି | D.A ସିଲିଣ୍ଡର ଶପାଶଟ୍କେଲ୍ ଏେଂ ଏହାର୍ୁ ଶଗାଟିଏ ସ୍ଥାନରୁ ଅନ୍ୟ 
ସ୍ଥାନର୍ୁ ସହଜଶର ନିଆଯାଇପାରିେ |

D.A ସିଲିଣ୍ଡର ଏର୍ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ସହତି େୀଘ୍ର ଏେଂ ସହଜଶର ଫିଟ୍ 
ଶହାଇପାରିେ, ଯାହାଦ୍ାରା ସମୟ ସଞ୍ଚୟ ଶହେ | ଉଭୟ ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ଏେଂ 
ଅଣ-ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ପ୍ରର୍ାର ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଇପାରିେ | D.A 
ସିଲିଣ୍ଡର ର�େିା ପାଇ ଁର୍ license ଣସି ଲାଇଶସନ୍ ୍ସ ଆେେ୍ୟର୍ ନାହି ଁ|

ପଦପାଙ୍କ କ୍ମ |

ଧଶିର ଧଶିର ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ ଶ�ାଲନ୍ତୁ |

ସଟ-ଅଫ୍ ଭଲଭ୍ ରି୍ମ୍ବା ଚାପ ହ୍ାସ ର୍ରୁଥେିା ଭଲଭ୍ ଶ�ାଲ |

ଟଚ୍୍କଶର ଭଲଭ୍ ଶ�ାଲ | ଆଡଜଷି୍ଂ ସ୍ରୁ୍ଶର ଧୀଶର ଧୀଶର ସ୍ରୁ୍ ର୍ରନ୍ତୁ 
| (ଲରି୍ଂ ଶୋଲ୍ ୍ଟ ଶ�ାଲିେ |)

ର୍ାଯ୍କ୍ୟର ଚାପ ଶଗଜ ୍ଶଦ୍�ନ୍ତୁ |

ଇଚ୍ଛାମତୁାେର୍ ଚାପ ପହଞ୍ଚେିା ପଯ୍କ୍ୟନ୍ ଆଡଜଷି୍ଂ ସ୍ରୁ୍ ଟନ୍୍କ ର୍ରନ୍ତୁ |

ତଳ ଆଡଜଷି୍ଂ େସନ୍ ଏେଂ ଶମଶମ୍ବ୍ରନ୍ ଉପଶର ଗ୍ୟାସର ଚାପ ମଧ୍ୟଶର 
ଏର୍ ସନ୍ତୁଳନ ଅଛି, ଯାହାରି୍ ଲରି୍ଂ ପିନ୍ ର spring ରଣା ଦ୍ାରା େୃଦି୍ଧ 
ର୍ରାଯାଇଥାଏ |

ନଜିୟପାମକମପାନଙ୍କର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାୱବ୍କ୍ଣ |

ସିଲିଣ୍ଡର ସଂଶଯାଗର୍ୁ ଯାଞ୍ଚ ର୍ରନ୍ତୁ ଏେଂ ଶରଗଶୁଲଟର ଫିକି୍ସଂ ର୍ରିୋ 
ପେୂ୍କରୁ ସିଲିଣ୍ଡରର୍ୁ ଫାଟନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 3)

ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭର୍ୁ ଧୀଶର ଧୀଶର ଶ�ାଲନ୍ତୁ ଏେଂ ଗ୍ୟାସରୁ୍ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ 
(ସିଲିଣ୍ଡର) େିଷୟେସୁ୍ ଶଗଜର୍ୁ ଯିୋର୍ୁ ଦ୍ିଅନ୍ତୁ |

ଶପ୍ରସର ସ୍ରୁ୍ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ |

ନିୟମିତ ସଂଶଯାଗଶର ଶତଲ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ| (ଚତି୍ 4)

ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ଏର୍ତ୍ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ(ଚିତ୍ 5)

ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ଉପଶର ଶହାସ ୍ପେନ ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ(ଚିତ୍ 6)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶରଗଶୁଲଟର ସହତି ସଂଶଯାଗ ଶହୋ ପେୂ୍କରୁ ଶହାସ-୍୍ଲିପ ୍ େ୍ୟେହାର 
ର୍ରନ୍ତୁ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ ରିଶଲଟର ସଂଶଯାଗଶର ଥେିା ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶରଗଶୁଲଟର 
ସଂଶଯାଗ ଏେଂ ସାଧା ଜଳର ଯାଞ୍ଚ ପାଇ ଁସାେୁନ ଜଳ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ 
| ଚିତ୍ 7

ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂ ଏହପାର ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ନଜିମ୍ଶପାଣକୁ ଟଚ୍ଚ୍ଶ କୱର | (Gas welding torch its type and 
construction)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ୍୍ଲପ ୍ପପାଇପ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ପ୍ରୱତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ୍୍ଲପ ୍ପପାଇପ ୍ର କପାଯ୍ଶ୍ୟ ନଧୀତଜି ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କରନ୍ତୁ |
• ଏହପାର ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାୱବ୍କ୍ଣ ବ୍ଜିଷୟୱର ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କର |

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

ଦୁ୍ଇ ପ୍ରର୍ାରର ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଅଛି |

ଉଚ୍ ଚାପ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ରି୍ମ୍ବା ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଦ୍ାରା ଅଣ-ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର୍ |

ଶଲା ଶପ୍ରସର ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ରି୍ମ୍ବା ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ପ୍ରର୍ାର ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍|

ୱ୍୍ଲପା ପପାଇପ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର: ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ପ୍ରର୍ାର େିଭିନ୍ନ ପ୍ରର୍ାରର ଡିଜାଇନ୍ 
ଧାରଣ ର୍ରିଥାଏ ଶଯଉଥଁ ିପାଇ ଁ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଆେେ୍ୟର୍ | ଯଥା ଗ୍ୟାସ ୍
ଶେଲଡିଂ, ବ୍ରଜ,୍ ଅତ୍ୟଧରି୍ ପତଳା ସିଟ୍ ଶେଲଡିଂ, ଶେଲଡିଂ ପେୂ୍କରୁ ଏେଂ 
ପଶର ଗରମ ର୍ରିୋ, ଗ୍ୟାସ ୍ର୍ାଟିୋ |

ସମପାନ କଜିମ୍ବପା ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ୱ୍୍ଲପାପପାଇପ ୍(ଚଜିତ୍ର 1): H.P. ପା�ାପା� ିସମାନ 
ପରିମାଣର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶଯାଗାଇୋ ପାଇ ଁଶ୍ ଲାପାଇପ ୍
ଶର୍େଳ ଏର୍ ମିରେଣ ଉପର୍ରଣ ଅଶଟ, ଏେଂ ଆେେ୍ୟର୍ତା ଅନୁଯାୟୀ 
ଗ୍ୟାସର ପ୍ରୋହର୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଭଲଭ୍ ସହତି ସଜାଯାଇଥାଏ 
| i ର୍ଟିୋ ପାଇପ ୍ଉଚ୍ ଚାପ ସିଲିଣ୍ଡରଶର ର�ାଯାଇଥେିା ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ଏେଂ ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ୍ପାଇ ଁସମାନ ଚାପ ଚାପ ପାଇପ ୍(ଚିତ୍ 1) ଦୁ୍ଇଟି 
ଇନଶଲଟ୍ ସଂଶଯାଗର୍ୁ ଶନଇ ଗଠ୍ତି | ଗ୍ୟାସର ପ୍ରୋହର ପରିମାଣର୍ୁ 
ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଦୁ୍ଇଟି ର୍ଶଣ୍୍ରାଲ୍ ଭଲଭ୍ ଏେଂ ଏର୍ େରୀର 

ଶଯଉଥଁଶିର ଗ୍ୟାସ ୍ମିରେତି ଚାମ୍ବରଶର ମିରେତି ହୁଏ (ଚିତ୍ 2) | ମିରେତି ଗ୍ୟାସ ୍
ଏର୍ ଶେର୍ ପାଇପ ୍ ଶଦ୍ଇ ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ପ୍ରୋହତି ହୁଏ ଏେଂ ତା’ପଶର 
ଅଗ୍ଭାଗଶର ପ୍ରଜ୍ୱଳିତ ହୁଏ | ଶଯଶହତୁ ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ଗ୍ୟାସର ଚାପ 0.15 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି 2 ର ସମାନ ଚାପଶର ଶସଟ୍ 
ଶହାଇଛି, ଶସମାଶନ ମିରେଣ ପ୍ରଶର୍ାଷ୍ ୍ଠଶର ମିେଯିାଆନି୍ ଏେଂ ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍
ଶଦ୍ଇ ନିଶଜ ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ପ୍ରୋହତି ହୁଅନି୍ | ଏହ ିସମାନ ଚାପ ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍
/ ଟଚ୍୍କରୁ୍ ଉଚ୍ ଚାପ ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍/ ଟଚ୍୍କ ମଧ୍ୟ ର୍ୁହାଯାଏ ର୍ାରଣ ଏହା ଗ୍ୟାସ ୍
ଶେଲଡିଂର ଉଚ୍ ଚାପ ପ୍ରଣାଳୀଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ ସହତି ଏର୍ ଅଗ୍ଭାଗର ଏର୍ ଶସଟ୍ ଶଯାଗାଇ 
ଦ୍ିଆଯାଏ, ଶନାଜଲଗଡିୁର୍ର େ୍ୟାସ ଭିନ୍ନ ଭିନ୍ନ ଶହାଇଥାଏ ଏେଂ ଏହପିରି 
େିଭିନ୍ନ ଆର୍ାରର ଅଗି୍ ପ୍ରଦ୍ାନ ର୍ରିଥାଏ | ଶନାଜଲଗଡିୁର୍ ଘଣ୍ା ପ୍ରତି 
ଲିଟରଶର ଗ୍ୟାସ ୍େ୍ୟେହାର ସହତି ସଂ�୍ୟାଭୁକ୍ତ |

ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍ଶ ସତକ୍ଶତପା: ଏକ ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ପ୍ରଣପାଳଧୀୱର ଏକ ଉଚ୍ଚ 
ଚପାପର ୱ୍୍ଲପାପପାଇପ ୍ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ ନୁୱହ ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ନଜିମ୍୍ନ ଚପାପ ୱ୍୍ଲପାପପାଇପ ୍(ଚଜିତ୍ର 3)

ଏହ ିଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ର େରୀର ଭିତଶର ଏର୍ ଇ ject ୍ଶଜ୍୍ଟର (ଚିତ୍ 3) ଥାଏ 
ଯାହା ମାଧ୍ୟମଶର ଉଚ୍ ଚାପ ଅମ୍୍ଳଜାନ ଅତକି୍ମ ର୍ଶର | ଏହ ିଅମ୍୍ଳଜାନ ଏର୍ 
ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶଜଶନଶରଟରରୁ ନିମ୍ ୍ନ ଚାପର ଆଶସଟିଲିନ୍ରୁ୍ ଏର୍ ମିରେଣ 
ପ୍ରଶର୍ାଷ୍ ୍ଠର୍ୁ ଟାଣଥିାଏ ଏେଂ ଏର୍ ସି୍ଥର ନିଆ ଁପାଇୋ ପାଇ ଁଏହା ଆେେ୍ୟର୍ 
ଶେଗ ଶଦ୍ଇଥାଏ ଏେଂ ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ମଧ୍ୟ େ୍ୟାର୍ଫାୟାରରୁ୍ ଶରାରି୍ୋଶର 
ସାହାଯ୍ୟ ର୍ରିଥାଏ |

ଶଲା ଶପ୍ରସର ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍ ସମାନ ଚାପ ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍ ସହତି ସମାନ, 
ଏହା େ୍ୟତୀତ ଏହାର େରୀର ଭିତଶର ଏର୍ ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ମଧ୍ୟଭାଗଶର ଏର୍ 
ଶଛାଟ (ସଂର୍ୀର୍ଣ୍କ) ଛିର୍ଦ ଅଛି ଯାହା ମାଧ୍ୟମଶର ଉଚ୍ ଚାପର ଅମ୍୍ଳଜାନ ପାର 
ଶହାଇଯାଏ | ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟରରୁ ୋହାରିୋଶେଶଳ ଏହ ିଉଚ୍ ଚାପର ଅମ୍୍ଳଜାନ 
ମିରେଣ ପ୍ରଶର୍ାଷ୍ ୍ଠଶର ଏର୍ ଟିର୍ା ସଷିୃ୍ ର୍ଶର ଏେଂ ଗ୍ୟାସ ୍ଶଜଶନଶରଟରରୁ 
ଶଲା ଶପ୍ରସର ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶଚାୋଇଥାଏ (ଚିତ୍ 4) |

ଏହ ିପ୍ରର୍ାରଶର ସମଗ୍ ମଣୁ୍ଡ ଅଦ୍ଳେଦ୍ଳ ଶହୋ ସ୍ାଭାେିର୍, ଉଭୟ ମଣୁ୍ଡ 
ଏେଂ ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ଧାରଣ ର୍ରିଥେିା ମଣୁ୍ଡ | ଏହା ଆେେ୍ୟର୍, ଶଯଶହତୁ 
ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ଅଗ୍ଭାଗ ପାଇ ଁଅନୁରୂପ ଇଶଞ୍ଜ୍୍ଟର ଆର୍ାର ଅଛି |

L.P. blowpipe H.P ଠପାରୁ ମହଙ୍ପା ଅୱଟ | ୱ୍ ୍ଲପାପପାଇପ ୍
କଜିନ୍ତୁ ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ ୱହୱଲ ଏହପାକୁ ଏକ ଉଚ୍ଚ ଚପାପ ପ୍ରଣପାଳଧୀୱର 
ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରପାଯପାଇପପାରଜିବ୍ |

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାୱବ୍କ୍ଣ |

ତମ୍ବାଶର ନିମ୍ଣିତ ଶେଲଡିଂ ଟିପ୍ସ ଶେପରୁଆ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ଦ୍ାରା ନଷ୍ 
ଶହାଇପାଶର |

ଅଗ୍ଭାଗରୁ୍ ର୍ଦ୍ାପି ଛାଡିୋ ରି୍ମ୍ବା ର୍ାଯ୍କ୍ୟର୍ୁ ଚଳାଇୋ ରି୍ମ୍ବା ଧରି ର�େିା 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହାର ର୍ରାଯିୋ ଉଚିତ୍ ନୁଶହ ଁ|

େିଧାନସଭା ଉପଶର ର୍ଡ଼ାର୍ଡି଼ ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଫିଟିଙ୍୍ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ର୍ 

sc ଣସି ଶସ୍ାରିଂ / ସ୍୍ରାଚ୍ ଶରାରି୍ୋ ପାଇ ଁଅଗ୍ଭାଗର ସିଟ୍ ଏେଂ ସତୂା 
େିଶଦ୍େୀ ପଦ୍ାଥ୍କରୁ ସମ୍ରୂ୍ଣ୍କ ମକୁ୍ତ ଶହୋ ଉଚିତ |

ଏହ ିଉଶର୍ଦେ୍ୟ ପାଇ ଁସ୍ତନ୍ତ୍ର ଭାଶେ ଡିଜାଇନ୍ ଶହାଇଥେିା ଏର୍ ଟିପ ୍୍ଲିନର୍ 
ସହତି ଶନାଜଲ୍ ଓରିଫାଇସ ୍ସଫା ର୍ରାଯିୋ ଉଚିତ୍ | (ଚିତ୍ 5, 6 ଏେଂ 7)

ୋରମ୍ବାର େ୍ୟେଧାନଶର ନିଆରଁ ଅତ୍ୟଧରି୍ ଉତ୍ାପ ଏେଂ ତରଳାଯାଇଥେିା 
ଧାତୁ ଶହତୁ ଟିପ ୍ର ର୍ damage ଣସି କ୍ଷତି ଦୂ୍ର ର୍ରିୋର୍ୁ ଶନାଜଲ୍ ଟିପ ୍
ଦ୍ା�ଲ ର୍ରାଯିୋ ଉଚିତ |

ଆଶସଟିଲିନ୍ ପାଇ ଁଇନଶଲଟ୍ ୋମ ହାତର ସତୂା ଏେଂ ଅମ୍୍ଳଜାନ ପାଇ ଁ
ଡାହାଣ ହାତର ସତୂା ଅଛି | ସଠ୍ରି୍୍ ଶହାସ ୍ ପାଇପ ୍ ର୍ୁ ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍
ଇନଶଲଟ୍ ସହତି ଫିଟ୍ ର୍ରିୋର୍ୁ ଧ୍ୟାନ ଦ୍ିଅନ୍ତୁ | ୋରମ୍ବାର େ୍ୟେଧାନଶର, 
ନିଆରଁ୍ୁ େନ୍ଦ ର୍ରି ଥଣ୍ଡା ପାଣଶିର ଶ୍ ଲା ପାଇପ ୍େୁଡ଼ାନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ୱେଲଡଜିଂ ଗଣ୍ଜିର ପ୍ରକପାର (ବ୍ଟ ଏବ୍ଂ ଫଜି ୱଲଟ୍) (Types of welding joints (butt and fillet))
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ମ basic ଳଜିକ ୱେଲଡଜିଂ ଗଣ୍ଜିକୁ ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା ଏବ୍ଂ ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଟ ଏବ୍ଂ ଫଜି ୱଲଟ୍ ୱେଲ୍୍ଡର ନପାମକରଣକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |

ମ Basic ଳିର୍ ଶେଲଡିଂ ଗଣ୍ଗିଡିୁର୍ (ଚିତ୍ 1) |

େିଭିନ୍ନ ମ basic ଳିର୍ ଶେଲଡିଂ ଗଣ୍ଗିଡିୁର୍ ଚିତ୍ 1 ଶର ଦ୍େ୍କାଯାଇଛି |

ଉପଶରାକ୍ତ ପ୍ରର୍ାରର ଅଥ୍କ ଶହଉଛି ଗଣ୍ରି ଆର୍ୃତି, ଅଥ୍କାତ୍ ଅଂେଗଡିୁ଼ର୍ର 
ଶଯାଗଦ୍ାନ ଧାରଗଡିୁ଼ର୍ ରି୍ପରି ଏର୍ତ୍ ର�ାଯାଏ |

ୱେଲ୍୍ଡର ପ୍ରକପାର: ଦୁ୍ଇ ପ୍ରର୍ାରର ଶେଲ୍୍ଡ ଅଛି (ଚିତ୍ 2)

- ଶଗ୍ାଭ୍ ଶେଲ୍୍ଡ / େଟ ଶେଲ୍୍ଡ |

- ଫିଶଲଟ୍ ଶେଲ୍୍ଡ |

େଟ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍ ଶେଲ୍୍ଡର ନାମର୍ରଣ (ଚିତ୍ 3 ଏେଂ 4)

ମଳୂ ଫାଙ୍: ଏହା ଶଯାଗ ଶହୋର୍ୁ ଥେିା ଅଂେଗଡିୁର୍ ମଧ୍ୟଶର ଦୂ୍ରତା | 
(ଚିତ୍ 3)

ଉତ୍ପାପ ପ୍ରଭପାବ୍ଜିତ ୱଜପାନ୍: ଶେଲ୍୍ଡ ସହତି ଲାଗିଥେିା ଶେଲ୍୍ଡିଂ ଉତ୍ାପ ଦ୍ାରା 
ଧାତେ ଗଣୁଗଡିୁର୍ ପରିେତ୍୍କନ ର୍ରାଯାଇଛି |

ୱଗପାଡର ଦ length ଘ୍ଶ୍ୟ: ଧାତୁର ମିଳନ ଏେଂ ଶେଲ୍୍ଡ ଧାତୁ ମଳୂ ଧାତୁରୁ୍ 
‘ଆଙୁ୍ଠ୍’ି ସ୍ପେ୍କ ର୍ରୁଥେିା ସ୍ଥାନ ମଧ୍ୟଶର ଦୂ୍ରତା | (ଚିତ୍ 5)

ପ୍ୟପାୱରଣ୍ଟ୍ ଧପାତୁ: ୋଲ୍ ୍ଡ ଶହୋର୍ୁ ଥେିା ପଦ୍ାଥ୍କ ୋ ଅଂେ |

ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଅନୁପ୍ରୱବ୍ଶ୍: ପ୍ୟାଶରଣ୍ଟ୍ ଧାତୁଶର ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶଜାନର ଗଭୀରତା 
| (ଚିତ୍ 3 ଏେଂ 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଦୃ in ଧୀକରଣ: ପ୍ୟାଶରଣ୍ଟ୍ ଧାତୁର ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଧାତୁ ରି୍ମ୍ବା ଦୁ୍ଇ ଆଙୁ୍ଠ୍ଶିର 
ଶଯାଗ ର୍ରୁଥେିା ଶର�ା ଉପଶର ଅତିରିକ୍ତ ଧାତୁ ଜମା | (ଚିତ୍ 6)

ମଳୂ: ଏର୍ତ୍ ଶହୋର୍ୁ ଥେିା ଅଂେଗଡିୁର୍ ଯାହା ନିର୍ଟତମ | (ଚିତ୍ 7)

ମଳୂ ୱଚୱହରପା: ମଳୂଶର ଏର୍ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଧାରର୍ୁ ଏଡାଇୋ ପାଇ ଁ ଫୁ୍ୟଜନ୍ 
ମହୁରଁ ମଳୂ ଧାରର୍ୁ ସ୍କ୍ାଡ୍କ ର୍ରି ସଷିୃ୍ ଶହାଇଥେିା ପଷୃ୍ ୍ଠ | (ଚିତ୍ 8)

ମଳୂ ରନ୍: ପ୍ରଥମ ରନ୍ ଏର୍ ଗଣ୍ରି ମଳୂଶର ଜମା ଶହଲା | (ଚତି୍ 9)

ମଳୂ ଅନୁପ୍ରୱବ୍ଶ୍: ଏହା ଶହଉଛି ଗଣ୍ରି ତଳ ଭାଗଶର ଚାଲୁଥେିା ମଳୂର 
ଶପ୍ରାଶଜର୍ସନ (ଚିତ୍ 6 ଏେଂ 9) |

ଚଲପାନ୍ତୁ: ଶଗାଟିଏ ପାସ ୍ସମୟଶର ଜମା ଶହାଇଥେିା ଧାତୁ | Fig।

ଦି୍ତୀୟ ରନ୍ 2 ଭାେଶର ଚିହ୍ତି ଶହାଇଛି ଯାହା ରୁଟ୍ ରନ୍ ଉପଶର ଜମା 
ଶହାଇଛି | ତୃତୀୟ ରନ୍ 3 ଭାେଶର ଚିହ୍ତି ଶହାଇଛି ଯାହା ଦି୍ତୀୟ ରନ୍ 
ଉପଶର ଜମା ଶହାଇଛି |

ସଜିଲ୍ ରନ୍: ଏର୍ ଶଛାଟ ଶେଲ୍୍ଡ ଏର୍ େଟ ରି୍ମ୍ବା ଶର୍ାଣ ଗଣ୍ରି ମଳୂ ପାର୍ଶ୍କଶର 
ଜମା ଶହାଇଛି (ଶେଲ୍୍ଡ ଗଣ୍ ିସମାପ୍ତ ଶହୋ ପଶର) | (ଚତି୍ 10)

େ୍ୟାରି୍ଂ ରନ୍: େଟ ରି୍ମ୍ବା ଶର୍ାଣ ଗଣ୍ରି ମଳୂ ପାର୍ଶ୍କଶର ଏର୍ ଶଛାଟ ଶେଲ୍୍ଡ 
ଜମା ଶହାଇଛି (ଗଣ୍ରୁି୍ ଶେଲ୍୍ଡ ର୍ରିୋ ପେୂ୍କରୁ) .Fig.6

ଗଳାର ଘନତା: ଧାତୁର ମିଳନ ଏେଂ ଦୁ୍ଇ ଆଙୁ୍ଠ୍ଶିର ଶଯାଗ ର୍ରୁଥେିା 
ଲାଇନର ମଧ୍ୟଭାଗ ମଧ୍ୟଶର ଦୂ୍ରତା | (ଚିତ୍ 5)

ଶେଲ୍୍ଡର ଆଙୁ୍ଠ୍:ି ଶଯଉଠଁ୍ାଶର ଶେଲ୍୍ଡ ମହୁ ଁ ପ୍ୟାଶରଣ୍ଟ୍ ଧାତୁଶର ଶଯାଗ 
ଶଦ୍ଇଥାଏ | (ଚିତ୍ 5 ଏେଂ 6)

ଶେଲ୍୍ଡ ଶଚଶହରା: ଶଯଉ ଁ ଶେଲ୍୍ଡରୁ ତିଆରି ଶହାଇଥେିା ପାର୍ଶ୍କରୁ 
ଶଦ୍�ାଯାଇଥେିା ଏର୍ ଶେଲ୍୍ଡର ପଷୃ୍ ୍ଠ | (ଚିତ୍ 5 ଏେଂ 6)

ଶେଲ୍୍ଡ ଜଙ୍ସନ: ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶଜାନ୍ ଏେଂ ଉତ୍ାପ ପ୍ରଭାେିତ ଶଜାନ୍ ମଧ୍ୟଶର 
ସୀମା | (ଚିତ୍ 3 ଏେଂ 4)

ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶଚଶହରା: ଏର୍ ପଷୃ୍ ୍ଠର ଅଂେ ଯାହାର୍ି ଶେଲ୍୍ଡ ତିଆରିଶର ଫୁ୍ୟଜ ୍
ଶହେ | (ଚିତ୍ 11)

ଫୁ୍ୟଜନ୍ ଶଜାନ୍: ଗଭୀରତା ଶଯଉଥଁଶିର ପ୍ୟାଶରଣ୍ଟ୍ ଧାତୁ ଫୁ୍ୟଜ ୍ଶହାଇଛି 
| (ଚିତ୍ 11)

ଗ୍ୟପାସ ୍ଏବ୍ଂ ଗ୍ୟପାସ ୍ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା, ପ୍ରକପାର, ମଖୁ୍ୟ ପପାଥ୍ଶକ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର | (Gases and gas 
cylinders description, kinds, main difference and uses)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଗ୍ୟପାସ ୍ୱେଲଡଜିଂୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଗ୍ୟପାସର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଗ୍ୟପାସ ୍ୱ୍ଲ୍ଲମ ୍ମଜିଶ୍ରଣକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଗ୍ୟପାସ ୍ୱ୍ଲ୍ଲମ ୍ମଜିଶ୍ରଣର ତପାପମପାତ୍ରପା ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

େିଭିନ୍ନ ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ପ୍ରକି୍ୟାଶର, ଇନ୍ଧନ ଗ୍ୟାସର ଜାଶଳଣରୁି ଶେଲଡିଂ 
ଉତ୍ାପ ପ୍ରାପ୍ତ ହୁଏ |
ସମସ୍ ଇନ୍ଧନ ଗ୍ୟାସ ଜାଶଳଣରି୍ୁ ସମଥ୍କନ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଅମ୍୍ଳଜାନ 
ଆେେ୍ୟର୍ ର୍ଶର |

ଇନ୍ଧନ ଗ୍ୟାସ ୍ ଏେଂ ଅମ୍୍ଳଜାନର ଜାଳିୋ ପରି ଏର୍ ନିଆ ଁ ପ୍ରାପ୍ତ ହୁଏ | 
ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁଧାତୁ ଗରମ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏହା େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | (ଚିତ୍ 1)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ୱେଲଡଜିଂୱର ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଇନ୍ନ ଗ୍ୟପାସ ୍|

ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁ ଇନ୍ଧନ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ଗ୍ୟାସ ୍ ଗଡିୁର୍ ନିମ୍ ୍ନଶର 
ଦ୍ିଆଯାଇଛି |

- ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍|

- ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍|

- ଶର୍ାଇଲା ଗ୍ୟାସ ୍|

- ତରଳ ଶପଶ୍ରାଲିୟମ ଗ୍ୟାସ (LPG)

ଜପାୱଳଣଜି ଗ୍ୟପାସର ସମଥ୍ଶକ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ ସାହାଯ୍ୟଶର ସମସ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ଜଳିଯାଏ | ଶତଣ ୁଏହା ଜାଶଳଣୀର 
ସମଥ୍କର୍ ଭାେଶର ଜଣାେଣୁା |

ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଗ୍ୟପାସ ୍ୱ୍ଲ୍ଲମ ୍ମଜିଶ୍ରଣ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ + ଆଶସଟିଲିନ୍ = ଅମ୍୍ଳ - ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ନିଆ ଁ|

ଅମ୍୍ଳଜାନ + ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ = ଅମ୍୍ଳଜାନ - ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ ଗ୍ୟାସ ଅଗି୍ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ + ଶର୍ାଇଲା = ଅମ୍୍ଳ - ଶର୍ାଇଲା ଗ୍ୟାସ ଅଗି୍ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ + LPG = ଅମ୍୍ଳ - LP ଗ୍ୟାସ ଅଗି୍ |

ଗ୍ୟାସ ୍ଶଫ୍ଲମ ୍ମିରେଣର ତାପମାତ୍ା ଏେଂ େ୍ୟେହାର |

ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ଗ୍ୟପାସ ୍ଅଗ୍ଜି (ଚଜିତ୍ର 2)

ଅଗି୍ ତାପମାତ୍ା: 3100 ° C ରୁ 3300 ° C

ଅକି୍ସ - ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ଶଫ୍ଲମ ୍ସମସ୍ ଶଫରୁସ ୍ଏେଂ ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ 

ଏେଂ ଶସମାନଙ୍ର ଆଶଲାଇସ,୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ର୍ଟିଙ୍୍, ଗଗିୁଂ, ଷି୍ଲ୍ ବ୍ରାଜଂି, 
ଶବ୍ରାଞ୍ଜ ଶେଲଡିଂ, ଧାତୁ ଶସ୍ପ୍ର ଏେଂ ପାଉଡର ଶସ୍ପ୍ର ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ |

ଅକ୍ଜି - ହପାଇୱ୍ରପାୱଜନ୍ ଗ୍ୟପାସ ୍ଅଗ୍ଜି (ଚଜିତ୍ର 3)

ଅଗି୍ ତାପମାତ୍ା: 2400 ° C ରୁ 2700 ° C |

ଏହାର ନିଆଶଁର ର୍ାେ୍କନ ଏେଂ ଆର୍ଦ୍କତା ପ୍ରଭାେ ରହଛିି | ଏହା ଶର୍େଳ 
ବ୍ରାଜଂି, ରୂପା ଶସାଲଡିଂ ଏେଂ ଷି୍ଲର ଅଣ୍ଡର ୋଟର ଗ୍ୟାସ ୍ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଅକ୍ଜି-ତରଳ ୱପୱଟ୍ପାଲଜିୟମ ଗ୍ୟପାସ ଅଗ୍ଜି (ଚଜିତ୍ର 4)

ଅଗି୍ ତାପମାତ୍ା: 2700 ° C ରୁ 2800 ° C |

ଏହ ିନିଆଶଁର ଅଙ୍ାରର୍ାମ୍ ୍ଳ ଏେଂ ଆର୍ଦ୍କତା ପ୍ରଭାେ ରହଛିି |

ଏହା ଶର୍େଳ ଇସ୍ପାତର ଗ୍ୟାସ ର୍ାଟିୋ ଏେଂ ଗରମ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଅକ୍ଜି-ୱକପାଇଲପା ଗ୍ୟପାସ ଅଗ୍ଜି (ଚଜିତ୍ର 5)

ଅଗି୍ ତାପମାତ୍ା: 1800 ° C ରୁ 2200 ° C |

ଏହ ିନିଆଶଁର ର୍ାେ୍କନ ପ୍ରଭାେ ରହଥିାଏ ଏେଂ ରୂପା ଶସାଲଡିଂ ଏେଂ ବ୍ରଜ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସପାଧପାରଣତ used ବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଗ୍ୟପାସ ୍ୱ୍ଲ୍ଲମ ୍ମଜିଶ୍ରଣ ୱହଉଛଜି 
OXY - ACETYLENE |
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ଅମ୍୍ଳଜପାନ ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର | (Oxygen gas cylinder)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଗ୍ୟପାସ ୍ସଜିଲଜିଣ୍ଡରର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଅମ୍୍ଳଜପାନ ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରର ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟ ଏବ୍ଂ ଚପାଜ୍ଜିଂ ପଦ୍ତଜିକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |

ଏର୍ ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡରର ସଂଜ୍ା: ଏହା ଏର୍ ଇସ୍ପାତ ପାତ୍, ଉଚ୍ ଚାପଶର 
େିଭିନ୍ନ ଗ୍ୟାସରୁ୍ ସରୁକି୍ଷତ ଭାେଶର ଏେଂ ଶେଲଡିଂ ରି୍ମ୍ବା ଅନ୍ୟାନ୍ୟ େଳି୍ପ 
େ୍ୟେହାର ପାଇ ଁେହୁ ପରିମାଣଶର ଗଚ୍ଛିତ ର�େିା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଗ୍ୟାସ ୍ ସିଲିଣ୍ଡରର ପ୍ରର୍ାର ଏେଂ ପରିଚୟ: ଗ୍ୟାସ ୍ ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ 
ଶସମାଶନ ଧରିଥେିା ଗ୍ୟାସର ନାମ ଦ୍ାରା ର୍ୁହାଯାଏ | (ସାରଣୀ 1)

ସପାରଣଧୀ 1

ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରର ଚଜିହ୍ନଟ |

ଗ୍ୟପାସ 
ସଜିଲଜିଣ୍ଡରର 

ନପାମ |

ରଙ୍ ୱକପାଡଜିଂ | ଭଲଭ୍ ସତୂପା |

ଅମ୍୍ଳଜାନ |
ଆଶସଟିଲିନ୍ |
ର୍ଇଲା
ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ |
ନାଇଶ୍ରାଶଜନ୍
ୋୟୁ
ଶପ୍ରାପାନ |

ଆଗ୍କନ୍ |
ଅଙ୍ାରର୍ାମ୍ ୍ଳ

ର୍ଳା
ମାରୁନ୍ |
ଲାଲ୍ (ନାମ ଶର୍ାଇଲା 
ଗ୍ୟାସ ୍ସହତି)
ଲାଲ୍ |
ଧସୂର (ର୍ଳା ଶେର୍ 
ସହତି)
ଧସୂର
ଲାଲ୍ (େଡ଼ େ୍ୟାସ 
ଏେଂ ନାମ ଶପ୍ରାପାନ 
ସହତି)
ନୀଳ
ର୍ଳା (ଧଳା ଶେର୍ 
ସହତି)

ଡାହାଣ ହାତ
ୋମ ହାତ
ୋମ ହାତ
ୋମ ହାତ
ଡାହାଣ ହାତ
ଡାହାଣ ହାତ
ୋମ ହାତ

ଡାହାଣ ହାତ
ଡାହାଣ ହାତ

ଗ୍ୟାସ ୍ ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ ଶସମାନଙ୍ େରୀରର ରଙ୍ ଚିହ୍ ଏେଂ ଭଲଭ୍ 
ସତୂା ଦ୍ାରା ଚିହ୍ତି | (ସାରଣୀ 1)

ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର: ଏହା ଏର୍ େିହୀନ ଇସ୍ପାତ ପାତ୍ ଯାହା ଅମ୍୍ଳଜାନ 
ଗ୍ୟାସରୁ୍ ସରୁକି୍ଷତ ଏେଂ େହୁ ପରିମାଣଶର ସେ୍କାଧରି୍ 150 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / 
ଶସମି 2 ଚାପଶର ଗ୍ୟାସ ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ର୍ାଟିୋଶର େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡରର ନିମ୍କାଣ େ features େଷି୍୍ୟ (ଚିତ୍ 1)

ଏହା ନିରେିହୀନ ର୍ଠ୍ନି ଅଙି୍ତ ଇସ୍ପାତରୁ ନିମ୍ଣିତ ଏେଂ 225 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ 
/ ଶସମି 2 ର ଜଳ ଚାପ ସହତି ପରୀକ୍ଷଣ ର୍ରାଯାଏ | ଉଚ୍ ଗଣୁେତ୍ା ଜାଲ୍ 
ପିତ୍ଳରୁ ନିମ୍ଣିତ ଏର୍ ଉଚ୍ ଚାପ ଭଲଭ୍ ସହତି ସିଲିଣ୍ଡର ଟପ ୍ସଜାଯାଇଛି 
| (ଚିତ୍ 2)

ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭଶର ଏର୍ ଚାପ ସରୁକ୍ଷା ଉପର୍ରଣ ଅଛି, ଶଯଉଥଁଶିର 
ଏର୍ ଶପ୍ରସର ଡିସ୍ ରହଥିାଏ, ଯାହା ସିଲିଣ୍ଡର େରୀରର୍ୁ ଭାଙି୍ୋ ପାଇ ଁ
ଭିତରର ସିଲିଣ୍ଡର ଚାପ ଯଶଥଷ୍ ଅଧରି୍ ଶହୋ ପେୂ୍କରୁ ଫାଟିଯିେ | 
ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ୍ ଆଉଟଶଲଟ୍ ସଶର୍ଟ୍ ଫିଟିଂଶର ଷ୍ାଣ୍ଡାଡ୍କ ଡାହାଣ ହାତ 
ସତୂା ଅଛି, ଶଯଉଥଁଶିର ସମସ୍ ଚାପ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ସଂଲଗ୍ ଶହାଇପାଶର | 
ଶ�ାଲିୋ ଏେଂ େନ୍ଦ ପାଇ ଁଭଲଭ୍ ଚଳାଇୋ ପାଇ ଁସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ୍ ଏର୍ 
ଷି୍ଲ୍ ସି୍ପଣ୍ଡଲ୍ ସହତି ମଧ୍ୟ ସଜାଯାଇଛି | ପରିେହନ ସମୟଶର ଏହାରୁ୍ 
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କ୍ଷତିରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ଷି୍ଲ୍ ର୍୍ୟାପ ୍ଭଲଭ୍ ଉପଶର ସ୍ରୁ୍ଡ୍ | 
(ଚିତ୍ 1)

ସିଲିଣ୍ଡର େରୀରର୍ୁ ର୍ଳା ରଙ୍ ଦ୍ିଆଯାଇଛି |

ସିଲିଣ୍ଡରର କ୍ଷମତା 3.5m3 - 8.5m3 ଶହାଇପାଶର |

7m3 କ୍ଷମତା େିେଷି୍ ଅମ୍୍ଳଜାନ ସିଲିଣ୍ଡର ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ |

ଅମ୍୍ଳଜାନ ସିଲିଣ୍ଡରଶର ଗ୍ୟାସର ଚାଜ୍କ: ଅମ୍୍ଳଜାନ ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ 120-
150 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି 2 ଚାପଶର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସଶର ଭତ୍ଣି | 
ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ ନିୟମିତ ଏେଂ ପଯ୍କ୍ୟାୟକ୍ଶମ ପରୀକ୍ଷା ର୍ରାଯାଏ | 
‘ଚାରି୍ରିଶର’ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ସମୟଶର ଘଟୁଥେିା ଚାପରୁ ମକିୁ୍ତ ପାଇ ଁଶସଗଡିୁର୍ 
ଆନ୍ନାଶଲଡ୍ | ଶସଗଡିୁର୍ ପଯ୍କ୍ୟାୟକ୍ଶମ ର୍ାଉଷି୍ର୍୍ ସମାଧାନ େ୍ୟେହାର 
ର୍ରି ସଫା ର୍ରାଯାଏ |

ଦ୍ରବ୍ଧୀଭୂତ ଏସଜିଟପାଇଲନ୍ ଗ୍ୟପାସ ୍ସଜିଲଜିଣ୍ଡର |(Dissolved acetylene gas cylinder)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଡଜିଏ ଗ୍ୟପାସ ୍ସଜିଲଜିଣ୍ଡରର ନଜିମ୍ଶପାଣଗତ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟ ଏବ୍ଂ ଚପାଜ୍ଜିଂ ପଦ୍ତଜି ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କର |
• ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ପରଜିଚପାଳନପା ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ବ୍ହଜିଷ୍ତୃ DA ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ପରଜିଚପାଳନପା କରଜିବ୍ପାୱର ଅନୁସରଣ କରପାଯଜିବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ନଜିରପାପଦ ପ୍ରଣପାଳଧୀକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

ସଂଜ୍ଞପା: ଏହା ଏର୍ ଇସ୍ପାତ ପାତ୍ ଯାହା ଗ୍ୟାସ ୍ ଶେଲଡିଂ ରି୍ମ୍ବା ର୍ାଟିୋ 
ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର ଉଚ୍ ଚାପଶର ଥେିା ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ର୍ୁ ର୍ଦେୀଭୂତ 
ଅେସ୍ଥାଶର ସରୁକି୍ଷତ ଭାେଶର ସଂରକ୍ଷଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1): ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍
ସିଲିଣ୍ଡର େିହୀନ ଚିତ୍ିତ ଷି୍ଲ୍ ଟୁ୍ୟେ୍ ରି୍ମ୍ବା ଶେଲଶଡଡ୍ ଷି୍ଲ୍ ପାତ୍ରୁ 
ନିମ୍ଣିତ ଏେଂ 100 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି 2 ଜଳ ଚାପ ସହତି ପରୀକ୍ଷଣ 
ର୍ରାଯାଇଥାଏ | ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ୍ ଆଉଟଶଲଟ୍ ସଶର୍ଟଶର ଷ୍ାଣ୍ଡାଡ୍କ 
ୋମ ହାତର ସତୂା ଅଛି ଶଯଉଥଁଶିର ସମସ୍ ତିଆରି ର୍ରୁଥେିା ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ସଂଲଗ୍ ଶହାଇପାଶର | ଶ�ାଲିୋ ଏେଂ େନ୍ଦ ପାଇ ଁ ଭଲଭ୍ 
ଚଳାଇୋ ପାଇ ଁସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ୍ ଏର୍ ଷି୍ଲ୍ ସି୍ପଣ୍ଡଲ୍ ସହତି ମଧ୍ୟ ସଜାଯାଇଛି 

| ପରିେହନ ସମୟଶର ଏହାର୍ୁ କ୍ଷତିରୁ ରକ୍ଷା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ଷି୍ଲ୍ ର୍୍ୟାପ ୍
ଭଲଭ୍ ଉପଶର ସ୍ରୁ୍ଡ୍ | ସିଲିଣ୍ଡରର େରୀରର୍ୁ ମାରୁନ ରଙ୍ ର୍ରାଯାଇଛି 
| D A ସିଲିଣ୍ଡରର କ୍ଷମତା 3.5m3 –8.5m3 ଶହାଇପାଶର |

ଡି ଏ ସିଲିଣ୍ଡରର ମଳୂ (ଭିତଶର େକ୍) ଫୁ୍ୟଜ ୍ ୍ଲ ଲଗ ୍ ସହତି ସଜାଯାଇଛି 
ଯାହା ଆପର ତାପମାତ୍ାଶର ତରଳି ଯିେ | 100 ° C (ଚିତ୍)) ଯଦ୍ି ସିଲିଣ୍ଡର 
ଉଚ୍ ତାପମାତ୍ାର େରି୍ାର ହୁଏ, ଫୁ୍ୟଜ ୍୍ଲ ଲଗଗଡିୁର୍ ତରଳି ଯିେ ଏେଂ ଗ୍ୟାସ ୍
�ସିଯିୋର୍ୁ ଅନୁମତି ଶଦ୍େ, ସିଲିଣ୍ଡରର କ୍ଷତି ରି୍ମ୍ବା ଭାଙି୍ୋ ପାଇ ଁଚାପ 
ଯଶଥଷ୍ େୃଦି୍ଧ ପାଇୋ ପେୂ୍କରୁ | ସିଲିଣ୍ଡରର ଉପର ଭାଗଶର ଫୁ୍ୟଜ ୍୍ଲ ଲଗ ୍
ମଧ୍ୟ ଫିଟ୍ ଶହାଇଛି |

D ଏକ ଗ୍ୟପାସ ୍ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ଚପାଜ୍ଶ କରଜିବ୍ପାର ପ୍ରଣପାଳଧୀ: 1 ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / 
ଶସମି 2 ରୁ ଅଧରି୍ ଚାପଶର ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସର ସଂରକ୍ଷଣ ଏହାର 
ସରୁକି୍ଷତ ନୁଶହ ଁ | ନିମ୍ ୍ନଶର ଦ୍ିଆଯାଇଥେିା ପରି ସିଲିଣ୍ଡରଶର ସରୁକି୍ଷତ 
ଭାେଶର ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗଚ୍ଛତି ର୍ରିୋ ପାଇ ଁଏର୍ ସ୍ତନ୍ତ୍ର ପଦ୍ଧତି େ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ �ଣି୍ଡଆ ପଦ୍ାଥ୍କଶର ଭରପରୂ ଶଯପରିରି୍:

- ମର୍ା ଷ୍ଲରୁ ପିଥ ୍|

- ପରୂ୍ଣ୍କ ପଥୃେିୀ |

- ଚୂନ ସିଲିର୍ା |

- ସ୍ତନ୍ତ୍ର ଭାଶେ ପ୍ରସୁ୍ତ ଅଙ୍ାର |

- ଫାଇେର ଆଜଶେଷ୍ସ ୍|

ଏସିଶଟାନ୍ ନାମର୍ ହାଇଶଡ୍ରାର୍ାେ୍କନ୍ ତରଳ ତାପଶର ସିଲିଣ୍ଡରଶର ଚାଜ୍କ 
ର୍ରାଯାଏ, ଯାହା �ଣି୍ଡଆ ପଦ୍ାଥ୍କ (ସିଲିଣ୍ଡରର ଶମାଟ ଭଲୁ୍ୟମର 1/3) 
ଭରିଥାଏ |

ଆପର ଚାପଶର ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡରଶର ଚାଜ୍କ ର୍ରାଯାଏ | 15 
ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ / ଶସମି 2 |

ତରଳ ଏସିଶଟାନ୍ ସରୁକି୍ଷତ ସଂରକ୍ଷଣ ମାଧ୍ୟମ ଭାେଶର େହୁ ପରିମାଣଶର 
ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ର୍ଦେଣ ର୍ଶର; ଶତଣ,ୁ ଏହାର୍ୁ ର୍ଦେୀଭୂତ ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ର୍ୁହାଯାଏ | ଏର୍ ଭଲୁ୍ୟମ ୍ ତରଳ ଏସିଶଟାନ୍ ସାଧାରଣ ୋୟୁମଣ୍ଡଳୀୟ 
ଚାପ ଏେଂ ତାପମାତ୍ାଶର 25 ଭଲୁ୍ୟମ ୍ ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ର୍ଦେଣ 
ର୍ରିପାଶର | ଗ୍ୟାସ ୍ଚାଜ୍ଣିଂ ଅପଶରସନ୍ ସମୟଶର ଏର୍ ଭଲୁ୍ୟମ ୍ତରଳ 
ଏସିଶଟାନ୍ ସାଧାରଣ ତାପମାତ୍ାଶର 15kg / cm2 ଚାପଶର 25x15 = 
375 ଭଲୁ୍ୟମ ୍ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ର୍ଦେଣ ର୍ଶର | ଥଣ୍ଡା ପାଣ ିଚାଜ୍କ ର୍ରିୋ 
ସମୟଶର ସିଲିଣ୍ଡର ଉପଶର ଶସ୍ପ୍ର ର୍ରାଯିେ ଯାହା ଦ୍୍ the ାରା ସିଲିଣ୍ଡର 
ଭିତଶର ଥେିା ତାପମାତ୍ା ର୍ିଛି ସୀମା ଅତିକ୍ମ ର୍ରିେ ନାହି ଁ|

ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ |

ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ ଯନ୍ତ୍ରପପାତଜି ଯଦଜି ସଠଜିକ୍ ଭପାବ୍ୱର ପରଜିଚପାଳଜିତ 
ହୁଏ ୱତୱବ୍ ନଜିରପାପଦ ଅୱଟ, କଜିନ୍ତୁ ୱବ୍ପରୁଆ ଭପାବ୍ୱର 
ପରଜିଚପାଳଜିତ ୱହୱଲ ଏହପା ଏକ ବ୍ଡ଼ ବ୍ଜିନପାଶ୍କପାରଧୀ ଶ୍କ୍ତଜି  
ୱହପାଇପପାୱର | ଗ୍ୟପାସ ୍ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରଗଡୁଜିକ ପରଜିଚପାଳନପା କରଜିବ୍ପା 
ପବୂ୍୍ଶରୁ ଅପୱରଟର୍ ସମସ୍ତ ସରୁକ୍ପା ନଜିୟମ ସହଜିତ ପରଜିଚଜିତ 
ୱହବ୍ପା ଜରୁରଧୀ |

ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଶତଲ, ଗ୍ୀସ ୍ରି୍ମ୍ବା ର୍ any ଣସି ପ୍ରର୍ାରର ଶତଲରୁ ମକୁ୍ତ 
ର�ନ୍ତୁ |

େ୍ୟେହାର ପେୂ୍କରୁ ଲିଶର୍ଜ ଯାଞ୍ଚ ର୍ରନ୍ତୁ |

ଧୀଶର ଧୀଶର ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ ଶ�ାଲନ୍ତୁ |

ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର ଉପଶର ଶର୍ଶେେି ପଡ଼ନ୍ତୁ ନାହି ଁରି୍ମ୍ବା ଯାତ୍ା ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଅମ୍୍ଳଜପାନ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରୱର ଭପାଙ୍ଜି ଯପାଇଥବି୍ପା ଏକ ଭଲଭ ଏହପାକୁ 
ଅୱହତୁକ ଶ୍କ୍ତଜି  ସହଜିତ ରୱକଟୱର ପରଜିଣତ କରଜିବ୍ |

ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡରରୁ୍ ଉଚ୍ ତାପମାତ୍ାର ସଂସ୍ପେ୍କଶର ର�ନ୍ତୁ |

ମୱନରଖନ୍ତୁ ତପାପମପାତ୍ରପା ସହଜିତ ଗ୍ୟପାସ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରର ଚପାପ ବ୍ 
increases ଜିଥପାଏ |

ପରୂ୍ଣ୍କ ଏେଂ �ାଲି ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଏର୍ ଭଲ ଚାଳିତ ସ୍ଥାନଶର ପଥୃର୍ 
ଭାେଶର ର�ନ୍ତୁ |

�ାଲି ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ (MT / EMPTY) ଚର୍ ସହତି ଚିହ୍ତି ର୍ରନ୍ତୁ |

ତ୍ରୁଟିପରୂ୍ଣ୍କ ଭଲଭ୍ ରି୍ମ୍ବା ସରୁକ୍ଷା ୍ଲ ଲଗ ୍ର୍ାରଣରୁ ଯଦ୍ି ଏର୍ ସିଲିଣ୍ଡର ଲିର୍୍ 
ହୁଏ, ଶତଶେ ଏହାର୍ୁ ନିଶଜ ମରାମତି ର୍ରିୋର୍ୁ ଶଚଷ୍ା ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ, ରି୍ନ୍ତୁ 
ତ୍ରୁଟି ସଚୂାଇୋ ପାଇ ଁ ଏହାର୍ୁ ଏର୍ ଟ୍ୟାଗ ୍ ସହତି ଏର୍ ସରୁକି୍ଷତ ସ୍ଥାନର୍ୁ 

ସ୍ଥାନାନ୍ର ର୍ରନ୍ତୁ ଏେଂ ତା’ପଶର ଶଯାଗାଣର୍ାରୀଙୁ୍ ଏହାରୁ୍ ଶନୋର୍ୁ 
ଜଣାନ୍ତୁ |

ଶଯଶତଶେଶଳ ସିଲିଣ୍ଡର େ୍ୟେହାର ଶହଉନାହି ଁ ରି୍ମ୍ବା ଶସଗଡିୁର୍ 
ଘଞୁ୍ଚାଯାଉଛି, ଭଲଭ୍ ସରୁକ୍ଷା ର୍୍ୟାପ ୍ଲଗାନ୍ତୁ |

ସିଲିଣ୍ଡରଗଡିୁର୍ ସେ୍କଦ୍ା ସରଳ ଅେସ୍ଥାଶର ର�େିା ଉଚିତ ଏେଂ େ୍ୟେହାର 
ସମୟଶର ସଠ୍ରି୍୍ େଙୃ୍ଖଳିତ ଶହୋ ଉଚିତ |

ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭଗଡିୁ଼ର୍ ଉଭୟ ପରୂ୍ଣ୍କ ରି୍ମ୍ବା �ାଲି ଶହଶଲ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ |

ସିଲିଣ୍ଡର ଉଠ୍ାଇୋ ସମୟଶର ଶର୍ଶେେି ଭଲଭ୍ ସରୁକ୍ଷା ର୍୍ୟାପ ୍ ର୍ା 
remove ଼ନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଚୁଲି ଉତ୍ାପ, ଶ�ାଲା ନିଆ ଁରି୍ମ୍ବା ମୋଲରୁ ସ୍ପାର୍୍କଶର ସିଲିଣ୍ଡର ଶ�ାଲିୋ 
ଠ୍ାରୁ ଦୂ୍ଶରଇ ରୁହନ୍ତୁ |

ଏହାର୍ୁ ଟାଣେିା, ସ୍ ଲାଇଡ୍ ରି୍ମ୍ବା ଏହାର ପାର୍ଶ୍କଶର ଗଡ଼ାଇ ଏର୍ ସିଲିଣ୍ଡର 
ଘଞୁ୍ଚାନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଏକ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ଭଲଭ ୱଖପାଲଜିବ୍ପା କଜିମ୍ବପା ବ୍ନ୍ଦ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁ
କଦପାପଜି ଅଯଥପା ବ୍ଳ ପ୍ରୱୟପାଗ କରନ୍ତୁ ନପାହଜି ଁ|

ହପାତୁଡ଼ଜି କଜିମ୍ବପା ୱରଞ୍ଚ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରରୁ ଦୂୱରଇ ରୁହନ୍ତୁ |

ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ ଶ�ାଲିୋ ରି୍ମ୍ବା େନ୍ଦ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁସେ୍କଦ୍ା ଏର୍ ସଠ୍ରି୍ 
ସିଲିଣ୍ଡର (ରି୍ମ୍ବା ସି୍ପଣ୍ଡଲ) ଚାେି େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

ଶଯଶତଶେଶଳ ଏହା େ୍ୟେହାର ଶହଉଛି ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭରୁ ସିଲିଣ୍ଡର 
ଚାେି ର୍ା remove ଼ନ୍ତୁ ନାହି ଁ| ଜରୁରୀର୍ାଳୀନ ପରିସି୍ଥତିଶର ତୁରନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍
େନ୍ଦ ର୍ରିୋର୍ୁ ଏହା ଆେେ୍ୟର୍ ଶହାଇପାଶର |

ଗ୍ୟପାସ ୍ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ନଜିକଟୱର ଧମୂପପାନ କଜିମ୍ବପା ଉଲଗ୍ ଆୱଲପାକକୁ 
ସପେରୂ୍ଣ୍ଶ ନଜିୱଷଧ କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ |

ର୍ gas ଣସି ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡର ଉପଶର ଏର୍ ଆର୍୍କ ରି୍ମ୍ବା ସିଧାସଳ� ଗ୍ୟାସ ୍
ନିଆରଁ୍ୁ ମାରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଏକ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ଭପାବ୍ୱର ବ୍ହଜିଷ୍ତୃ ଦ୍ରବ୍ଧୀଭୂତ ଏସଜିଟପାଇଲନ୍ 
(D A) ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ପରଜିଚପାଳନପା ପପାଇ ଁସରୁକ୍ପା ପ୍ରଣପାଳଧୀ |

ଭୟଙ୍ର େ୍ୟାର୍ଫାୟାର ରି୍ମ୍ବା ଫ୍ଲ ାସେ୍ୟାର୍୍ ଶକ୍ଷତ୍ଶର D A ସିଲିଣ୍ଡରଶର 
ନିଆ ଁଲାଗିପାଶର |

ତୁରନ୍ ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଭଲଭ୍ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ (ପ୍ରଥଶମ ଅମ୍୍ଳଜାନ) |

ଯଦ୍ି ୍ ଲର୍୍ ପାଇଶପ୍ର େ୍ୟାର୍ଫାୟାରର୍ୁ ଗିରଫ ର୍ରାଯାଏ ଶତଶେ 
ସିଲିଣ୍ଡରଶର ର୍ damage ଣସି କ୍ଷତି ଘଟିେ ନାହି ଁ|

ଭୟଙ୍ର େ୍ୟାର୍ଫାୟାର ର୍ିମ୍ବା ଫ୍ଲ ାସେ୍ୟାର୍୍ ର ଲକ୍ଷଣଗଡିୁ଼ର୍ ଶହଉଛି:

- ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ଶର ଏର୍ ଚିତ୍ାର ୋ େବ୍ଦ େବ୍ଦ |

- ଏର୍ ଘନ ର୍ଳା ଧଆୂ ଁଏେଂ ଅଗ୍ଭାଗରୁ ସ୍ପାର୍୍କ ୋହାରୁଛି |

- ୍ ଲପ ୍ ପାଇପ ୍ ହ୍ୟାଶଣ୍ଡଲର ଅତ୍ୟଧରି୍ ଗରମ | ଏହାର୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ 
ର୍ରିୋର୍ୁ:

- ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ୍ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ |

- ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭରୁ ଶରଗଶୁଲଟରର୍ୁ େିଚ୍ଛିନ୍ନ ର୍ରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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-  ପନୁ use େ୍ୟେହାର ପେୂ୍କରୁ ଶହାସପାଇପ ୍ଏେଂ ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଯାଞ୍ଚ 
ର୍ରନ୍ତୁ | ସଂଶଯାଗଶର ଗ୍ୟାସ ୍ ଲିର୍୍ ଶହତୁ ସିଲିଣ୍ଡର ଯଦ୍ି ନିଆରଁ୍ୁ 
ଆୟତ୍ ର୍ଶର:

-  ତୁରନ୍ ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ (ସରୁକ୍ଷା ମାପ ଭାେଶର 
ଆଜଶେଷ୍ସ ଶ୍ଲାଭସ ୍ପିନି୍ଧ)

-  ନିଆ ଁଲିଭାଇୋ ପାଇ ଁର୍ାେ୍କନ ଡାଇଅକ୍ସାଇଡ୍ ଅଗି୍ ନିେ୍କାପର୍ େ୍ୟେହାର 
ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ଅଧରି୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋ ପେୂ୍କରୁ ଲିଶର୍ଜର୍ୁ ଭଲ ଭାେଶର 
ସଂଶୋଧନ ର୍ରନ୍ତୁ | ଯଦ୍ି ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ରି୍ମ୍ବା ୋହ୍ୟ ଅଗି୍ ଶଯାଗୁ ଁ
ସିଲିଣ୍ଡର ଅତ୍ୟଧରି୍ ଗରମ ଶହାଇଯାଏ:

-  ସିଲିଣ୍ଡର ଭଲଭ୍ େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ର୍ୁ ସିଲିଣ୍ଡରରୁ ଅଲଗା ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ଧମୂପାନ ରି୍ମ୍ବା ଉଲଗ୍ ଆଶଲାର୍ଠ୍ାରୁ ଦୂ୍ରଶର ସିଲିଣ୍ଡରର୍ୁ ଏର୍ 
ଶ�ାଲା ସ୍ଥାନର୍ୁ ୋହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ପାଣଶିର ସିଞ୍ଚନ ର୍ରି ସିଲିଣ୍ଡରର୍ୁ ଥଣ୍ଡା ର୍ରନ୍ତୁ |

-  ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡର ଶଯାଗାଣର୍ାରୀଙୁ୍ ତୁରନ୍ ଜଣାନ୍ତୁ |

ଅନ୍ୟ ତ୍ରୁଟଜିପରୂ୍ଣ୍ଶ ସଜିଲଜିଣ୍ଡରଗଡୁ଼ଜିକୁ ଅନ୍ୟ ସଜିଲଜିଣ୍ଡର ସହଜିତ 
ୱକୱବ୍ବ୍ଜି ରଖନ୍ତୁ ନପାହଜି ଁ|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.58 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.59 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ୱେଲଡଜିଂ |

ଆକ୍ଶ ୱେଲଡଜିଂ ୱମସଜିନ୍ ପପାଇ ଁପପାରପାମଜିଟର ୱସଟ୍ ଅପ ୍| (Setting up parameter for arc welding 
machine)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ୱପ୍୍ଲଟର ଘନତପା ଅନୁଯପାୟଧୀ ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ଏବ୍ଂ କୱରଣ୍ଟ୍ ଚୟନ ଏବ୍ଂ ୱସଟ୍ କରନ୍ତୁ |

େ୍ୟେହୃତ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ସାଇଜ ୍ଏେଂ AMPS |

ନିମ୍ ୍ନଲି�ତି ଆମ୍ି ପରିସରର ଏର୍ ମ guide ଳିର୍ ଗାଇଡ୍ ଭାେଶର 
ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ରିେ ଯାହା େିଭିନ୍ନ ଆର୍ାରର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ 
ଶହାଇପାରିେ | ଧ୍ୟାନ ଦ୍ିଅନ୍ତୁ ଶଯ ଏହ ିଆର୍ାରଗଡିୁର୍ ସମାନ ଆର୍ାରର 
ୋଡି଼ ପାଇ ଁେିଭିନ୍ନ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଉତ୍ାଦ୍ନ ମଧ୍ୟଶର ଭିନ୍ନ ଶହାଇପାଶର | 
ଏଶଲଶ୍ରାଡ୍ ଉପଶର ଥେିା ପ୍ରର୍ାରର ଆେରଣ ଆଶମ୍ଶରଜ ୍ପରିସରର୍ୁ 
ପ୍ରଭାେିତ ର୍ରିପାଶର | ଶଯଶତଶେଶଳ ସମ୍ଭେ, ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ର ଉତ୍ାଦ୍ନ 
ସଚୂନା ଯାଞ୍ଚ ର୍ରନ୍ତୁ ଯାହାର୍ୁ ଆପଣ ଶସମାନଙ୍ ପରାମେ୍ଣିତ ଆଶମ୍ଶରଜ ୍
ଶସଟିଙ୍୍ ପାଇ ଁେ୍ୟେହାର ର୍ରିଶେ |

ଇଲୱକ୍ଟ୍ରୋଡ୍ | AMP ଥପାଳଜି

1/16” 20 - 40 3/16 ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ “

3/32” 40 - 125 1/4 ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ “

1/8 75 - 185 1/8 ରୁ ଅଧରି୍ “

5/32” 105 - 250 1/4 ରୁ ଅଧରି୍ “

3/16” 140 - 305 3/8 ରୁ ଅଧରି୍ “

1/4” 210 - 430 3/8 ରୁ ଅଧରି୍ “

5/16” 275 - 450 1/2 / Over ରୁ ଅଧରି୍ “

ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ୱଟବୁ୍ଲ୍ |

ଟଜିପ୍ପଣଧୀ: ୱେଲ୍୍ଡ ୱହବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ସପାମଗ୍ରଧୀ ୱଯୱତ ୱମପାଟପା, 
ବ୍ତ୍୍ଶମପାନର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଅଧକି ଏବ୍ଂ ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ 

ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ଚୟନ ଏବ୍ଂ ସଂରକ୍ଣ | (Selection and storage of electrodes)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ନଜିଦେ୍ଜିଷ୍ଟ କପାଯ୍ଶ୍ୟକୁ ୱେଲ୍୍ଡ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁଏକ ଉପଯକୁ୍ତ ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ଚୟନ କରନ୍ତୁ |
• ଏକ ଆବୃ୍ତ ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ରପାନ୍ଜିବ୍ପା ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପାକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଉନ୍ନତ ୱେଲ୍୍ଡ ଗଣୁ ପପାଇ ଁଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍କୁ ସଠଜିକ୍ ଭପାବ୍ୱର ସଂରକ୍ଣ ଏବ୍ଂ ପରଜିଚପାଳନପା କର |

ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡଗଡୁଜିକର ଚୟନ / ପସନ୍ଦ: ଆେେ୍ୟର୍ େକି୍ତ ସହତି ଏର୍ 
ମିଳିତ ଶେଲଶଡଡ୍ ପାଇୋ ପାଇ ଁ ଏର୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଚୟନ ଅତ୍ୟନ୍ 
ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍କ |

ଚୟନ କପାରକ |

ୱବ୍ସ ୍ଧପାତୁର ଗଣୁ: ସଶେ୍କାଚ୍ ଗଣୁେତ୍ା ଶେଲ୍୍ଡ ମଳୂ ଧାତୁ ପରି େକି୍ତୋଳୀ 
ଶହୋ ଉଚିତ୍ |

ଏର୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ ଯାହା ମଳୂ ଧାତୁର ଗଣୁ ଅନୁଯାୟୀ 
ସପୁାରିେ ର୍ରାଯାଏ | (ଚତି୍ 1)

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡର ଆର୍ାର ନିଭ୍କର ର୍ଶର:

- ଶେଲ୍୍ଡ ଶହୋର୍ୁ ଥେିା ଧାତୁର ଘନତା |

- ଗଣ୍ରି ଧାର ପ୍ରସୁ୍ତି |

- ରୁଟ୍ ରନ୍, ମଧ୍ୟେତ୍୍କୀ ରି୍ମ୍ବା ର୍ଭର୍ ରନ୍ |

- ଶେଲଡିଂ ସି୍ଥତି |

- ଶେଲଡରର ଦ୍କ୍ଷତା |

ର୍ଦ୍ାପି େଡ଼ ଡିଆ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ| ମଳୂ ଧାତୁର ଘନତା ଅଶପକ୍ଷା 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ |

ମିଳିତ ଡିଜାଇନ୍ ଏେଂ ଫିଟ୍ ଅପ ୍|

ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ:

-  ପଯ୍କ୍ୟାପ୍ତ ଭାେଶର େିଶଭଲଡ୍ ଗଣ୍ ି ପାଇ ଁ ଗଭୀର ଅନୁପ୍ରଶେେ 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ |

-  ଶ�ାଲା ଏେଂ ଯଶଥଷ୍ େିଶଭଲଡ୍ ଗଣ୍ ି ପାଇ ଁ ମଧ୍ୟମ ଅନୁପ୍ରଶେେ 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ | (ଚତି୍ 2)

ଶେଲଡିଂ ସି୍ଥତି: ଉନ୍ନତ ଶେଲ୍୍ଡ ଉତ୍ାଦ୍ନ ପାଇ ଁ େିଭିନ୍ନ ପଦ୍େୀ ପାଇ ଁ
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଉତ୍ାଦ୍ିତ ହୁଏ |
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ଶେଲଡିଂ ସି୍ଥତି ଅନୁଯାୟୀ ଏର୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 3)

ୱେଲଡଜିଂ କୱରଣ୍ଟ: ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ସହତି େ୍ୟେହାର ପାଇ ଁଉପଲବ୍ଧ:

- ଏସି ରି୍ମ୍ବା ଡିସି (ସିଧା ରି୍ମ୍ବା ଓଲଟା ଶପାଲାରିଟି)

- ଏସି ଏେଂ ଡିସି (ଉଭୟ) |

ଶେଲଡିଂ ଶମସିନର ଉପଲବ୍ଧତା ଅନୁଯାୟୀ ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ |

ଉତ୍ପାଦନ ଦକ୍ତପା: ଉତ୍ାଦ୍ନ ର୍ାଯ୍କ୍ୟଶର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡର ଜମା ହାର 
ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍କ | ଶତଣ ୁ ଉତ୍ାଦ୍ନ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ପାଇ ଁ ଏର୍ ଲୁହା ପାଉଡର 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ |

ଶେଲ୍୍ଡର୍ୁ େୀଘ୍ର ର୍ରନ୍ତୁ, ମଲୂ୍ୟ ର୍ମ ୍ର୍ରନ୍ତୁ |

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଚୟନ ର୍ରନ୍ତୁ, ଯାହା ନିର୍ଦ୍ଣିଷ୍ ଉତ୍ାଦ୍ନ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ପାଇ ଁଡିଜାଇନ୍ 
ଶହାଇଛି |

ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ୍ସର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଏବ୍ଂ ସଂରକ୍ଣ |

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ମହଙ୍ା ପଡିଛି, ଶତଣ ୁଶସଗଡିୁ଼ର୍ର ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ େିଟ୍ େ୍ୟେହାର 
ଏେଂ ଗ୍ାସ ର୍ରନ୍ତୁ |
40-50 ମିମିରୁ ଅଧରି୍ ଲମ୍ବ STUB ENDS ର୍ୁ ପରିତ୍ୟାଗ ର୍ରନ୍ତୁ ନାହି ଁ| 
(ଚିତ୍ 4)

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଆେରଣ ୋୟୁମଣ୍ଡଳର ସମମ୍�ୁୀନ ଶହଶଲ ଆର୍ଦ୍କତା 
ଉଠ୍ାଇପାଶର |
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ଗଡିୁ଼ରୁ୍ (ୋୟୁ ଟାଣ) ଏର୍ େ�ୁଲିା ସ୍ଥାନଶର ର�ନ୍ତୁ ଏେଂ 
ର�ନ୍ତୁ |
ଏର୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ େ�ୁାଇୋ ଚୁଲିଶର ଆର୍ଦ୍କତା ପ୍ରଭାେିତ / ପ୍ରେୃତ୍ 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋ ପେୂ୍କରୁ ଏର୍ ଘଣ୍ା ପାଇ ଁ110 - 150 ° C 
ଶର ଗରମ ର୍ରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ 5)

ଏର୍ ଆର୍ଦ୍କତା ପ୍ରଭାେିତ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ମଶନର�:

- ର୍ଳଙି୍ତ ଷ୍େ୍ ଶେଷ ଅଛି |

- ଆେରଣଶର ଧଳା ପାଉଡର ଶଦ୍�ାଯାଏ |

- ଶପାରସ ୍ଶେଲ୍୍ଡ ଉତ୍ାଦ୍ନ ର୍ଶର |

ସେ୍କଦ୍ା ସଠ୍ରି୍୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଉଠ୍ାନ୍ତୁ ଯାହା ପ୍ରଦ୍ାନ ର୍ରିେ:

-  ଭଲ ଆର୍୍କ ସି୍ଥରତା |

-  ଚିକ୍ଣ ଶେଲ୍୍ଡ େିଡ୍ |

-  ଦ୍ରୁତ ଜମା

-  ସେ୍କନିମ୍ ୍ନ ସ୍ପାଟସ୍କ |

-  ସେ୍କାଧରି୍ ଶେଲ୍୍ଡ େକି୍ତ |

-  ସହଜ ସ୍ ଲାଗ ୍ଅପସାରଣ |

ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡଗଡିୁର୍ର ସଂରକ୍ଷଣ: ଯଦ୍ି ଆେରଣ ଆର୍ଦ୍କ ଶହାଇଯାଏ ଶତଶେ 
ଏର୍ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡର ର୍ାଯ୍କ୍ୟଦ୍କ୍ଷତା ପ୍ରଭାେିତ ହୁଏ |

-  ଏର୍ େ�ୁଲିା ଶଦ୍ାର୍ାନଶର ଶ�ାଲା ନଥେିା ପ୍ୟାଶର୍ଟଶର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ 
ର�ନ୍ତୁ |

-  ସିଧାସଳ� ଚଟାଣଶର ନୁଶହ ଁ, ଏର୍ ଡର୍୍ ଶୋଡ୍କ ରି୍ମ୍ବା ପ୍ୟାଶଲଟଶର 
ପ୍ୟାଶର୍ଜ ୍ର�ନ୍ତୁ |

-  ଗଚ୍ଛିତ ର୍ରନ୍ତୁ ଯାହା ଦ୍୍ air ାରା ୋୟୁ ଚାରିପା�ଶର ଏେଂ ଷ୍ାର୍ 
ମାଧ୍ୟମଶର େୁଲିେ |

-  ପ୍ୟାଶର୍ଜଗଡିୁର୍ ର୍ାନ୍ଥ ରି୍ମ୍ବା ଅନ୍ୟ ଓଦ୍ା ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡିୁ଼ର୍ ସହତି 
ଶଯାଗାଶଯାଗ ର୍ରିୋର୍ୁ ଦ୍ିଅନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

-  ଆର୍ଦ୍କତାର ଘନୀଭୂତିର୍ୁ ଶରାରି୍ୋ ପାଇ ଁ ଶଷ୍ାରର ତାପମାତ୍ା ୋହ୍ୟ 
ଛାଇ ତାପମାତ୍ା ଠ୍ାରୁ ପ୍ରାୟ 50 C ଅଧରି୍ ଶହୋ ଉଚିତ |

-  ଶଦ୍ାର୍ାନଶର ମାଗଣା ୋୟୁ ସଞ୍ଚାଳନ ଗରମ ଭଳି ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍ଣ୍କ | ଶଷ୍ାର୍କ 
ତାପମାତ୍ାଶର େ୍ୟାପର୍ ପରିେତ୍୍କନର୍ୁ ଏଡାନ୍ତୁ |

-  ଶଯଉଠଁ୍ାଶର ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡଗଡିୁର୍ ଆଦ୍େ୍କ ଅେସ୍ଥାଶର ଗଚ୍ଛିତ 
ଶହାଇପାରିେ ନାହି ଁ, ପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ଶଷ୍ାଶରଜ ୍ ପାତ୍ଶର ଏର୍ ଆର୍ଦ୍କତା-
ଶୋଷର୍ ପଦ୍ାଥ୍କ (ଯଥା ସିଲିର୍ା-ଶଜଲ୍) ର�ନ୍ତୁ |

ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ଶ୍ଖୁପାଇବ୍ପା: ଜମା ଶହାଇଥେିା ଧାତୁଶର ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନର 
ଏର୍ ସମ୍ଭାେ୍ୟ ଉତ୍ସ ଶହଉଛି ଇଶଲଶ ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଆେରଣଶର ଜଳ ଏେଂ ଏହା 
ଶହାଇପାଶର:

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.59 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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- ଶେଲ୍୍ଡଶର ଶପାଶରାସିଟି |

- ଶେଲ୍୍ଡଶର ଫାଟିୋ |

ଆର୍ଦ୍କତା ଦ୍ାରା ପ୍ରଭାେିତ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡଗଡିୁର୍ର ସଚୂର୍ଗଡିୁ଼ର୍ ଶହଉଛି:

- ଆେରଣ ଉପଶର ଧଳା ସ୍ର |

- ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ଆେରଣର ଫୁଲା |

- ଶେଲଡିଂ ସମୟଶର ଆେରଣର େିଚ୍ଛିନ୍ନତା |

- ଅତ୍ୟଧରି୍ ସ୍ପାଟର୍ |

- ମଳୂ ତାରର ଅତ୍ୟଧରି୍ ର୍ଳଙ୍ |

ଆର୍ଦ୍କତା ଦ୍୍ affected ାରା ପ୍ରଭାେିତ ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଗଡିୁର୍ ପ୍ରାୟ 110 - 1500 
C ତାପମାତ୍ାଶର ପ୍ରାୟ ଏର୍ ଘଣ୍ା ପାଇ ଁଏର୍ ନିୟନି୍ତ୍ରତ େ�ୁାଇୋ ଚୁଲିଶର 
େ୍ୟେହାର ର୍ରି େ�ୁାଯାଇପାଶର | ନିମ୍କାତା ଦ୍୍ laid ାରା ଦି୍ଆଯାଇଥେିା 
ସତ୍୍କଗଡିୁର୍ େିନା ଏହା ର୍ରିୋ ଉଚିତ୍ ନୁଶହ ଁ | ହାଇଶଡ୍ରାଶଜନ୍ ନିୟନି୍ତ୍ରତ 
ଇଶଲଶ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ସେୁଶେଶଳ େଷୁ୍କ, ଉତ୍ାପ ଅେସ୍ଥାଶର ଗଚ୍ଛତି ଶହୋ ଜରୁରୀ |

ୱଚତପାବ୍ନଧୀ: ହପାଇୱ୍ରପାୱଜନ୍ ନଜିୟନ୍ତ୍ରଜିତ ଇୱଲୱକ୍୍ଟକ୍ପାଡ୍ ପପାଇ ଁ
ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଶ୍ଖୁପାଇବ୍ପା ପ୍ରଣପାଳଧୀ ପ୍ରଯଜୁ୍ୟ | ନଜିମ୍ଶପାତପାଙ୍କ ନଜିୱଦେ୍ଶଶ୍କୁ 
ଅନୁସରଣ  କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.59 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.60 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ୱେଲଡଜିଂ |

ଅକ୍ଜି-ଏସଜିଟପାଇଲନ୍ କପାଟଜିବ୍ପା ଉପକରଣ | (Oxy-acetylene cutting equipment)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ କପାଟଜିବ୍ପା ଉପକରଣ, ଏହପାର ଅଂଶ୍ ଏବ୍ଂ କଟଜିଙ୍ ଟଚ୍ଚ୍ଶର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ଅକ୍ଜି-ଆୱସଟଜିଲଜିନ୍ କପାଟଜିବ୍ପା ପ୍ରଣପାଳଧୀକୁ ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କର |
• କପାଟଜିବ୍ପା ଏବ୍ଂ ୱେଲଡଜିଂ ୱ୍ ୍ଲପାପପାଇପ ୍ମଧ୍ୟୱର ପପାଥ୍ଶକ୍ୟ |

ର୍ଟି ଯନ୍ତ୍ରପାତି: ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ର୍ଟିଙ୍ ଉପର୍ରଣ ଶେଲଡିଂ ଉପର୍ରଣ 
ସହତି ସମାନ, ଏହା େ୍ୟତୀତ ଏର୍ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍େ୍ୟେହାର ର୍ରିୋ 
ପରିେଶତ୍୍କ ଏର୍ ର୍ଟିଙ୍ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଏ | ର୍ାଟିୋ 
ଉପର୍ରଣ ନିମ୍ ୍ନଲି�ତିର୍ୁ ଶନଇ ଗଠ୍ତି |

- ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ସିଲିଣ୍ଡର |

- ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ସିଲିଣ୍ଡର |

- ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ |

- ଅମ୍୍ଳଜାନ ଗ୍ୟାସ ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ (ଭାରୀ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁଅଧରି୍ ଚାପ ଅମ୍୍ଳଜାନ 
ନିୟନ୍ତ୍ରର୍ ଆେେ୍ୟର୍ ର୍ଶର |)

- ଆଶସଟିଲିନ୍ ଏେଂ ଅମ୍୍ଳଜାନ ପାଇ ଁରେର ଶହାସ-୍ପାଇପ ୍|

- ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ର୍ାଟିୋ |

(ର୍ଟିଙ୍୍ ଆଶସଶସାରିଜ ୍ଯଥା ସିଲିଣ୍ଡର ଚାେି, ସ୍ପାର୍୍କ ଲାଇଟର୍, ସିଲିଣ୍ଡର 
୍ରଲି ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ସରୁକ୍ଷା ଉପର୍ରଣ ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ 
ସମାନ |)

ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କ (ଚିତ୍ 1): ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କ ଅଧରି୍ାଂେ ଶକ୍ଷତ୍ଶର ନିୟମିତ ଶେଲଡିଂ 
ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ଠ୍ାରୁ ଭିନ୍ନ | ଧାତୁ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ର୍ଟି ଅମ୍୍ଳଜାନର 
ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ପାଇ ଁ ଏହାର ଅତିରିକ୍ତ ଲିଭର ଅଛି | ଧାତୁର୍ୁ ଗରମ ର୍ରିୋ 
ସମୟଶର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
ଟଚ୍୍କଶର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନ୍ ର୍ଶଣ୍୍ରାଲ୍ ଭଲଭ୍ ଥାଏ |

ପାଞ୍ଚଟି ଶଛାଟ ଛିର୍ଦ ଦ୍ାରା ଶଘରି ରହଥିେିା ଶର୍ନ୍ଦଶର ଏର୍ ORIFICE 
ସହତି ର୍ଟିଙ୍୍ ଟିପ ୍ତିଆରି | ଶର୍ନ୍ଦ ଶ�ାଲିୋ ର୍ଟିଙ୍ ଅମ୍୍ଳଜାନର ପ୍ରୋହର୍ୁ 
ଅନୁମତି ଦ୍ିଏ ଏେଂ ଶଛାଟ ଗତ୍୍କଗଡିୁ଼ର୍ ଗରମ ଅଗି୍ ପାଇ ଁ | ସାଧାରଣତ 
different େିଭିନ୍ନ ଶମାଟା ଧାତୁ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁେିଭିନ୍ନ ଟିପ ୍ଆର୍ାର ପ୍ରଦ୍ାନ 
ର୍ରାଯାଏ |

ଅକ୍ଜି-ଏସଜିଟପାଇଲନ୍ କପାଟଜିବ୍ପା ପ୍ରଣପାଳଧୀ: ର୍ଟିଙ୍ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ ଶର ଏର୍ 
ଉପଯକୁ୍ତ ଆର୍ାର ର୍ାଟିୋ ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ଠ୍ରି୍ ର୍ରନ୍ତୁ | ଶେଲଡିଂ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍
ଶକ୍ଷତ୍ଶର ଶଯପରି ର୍ରାଯାଇଥଲିା, ଶସହଭିଳି ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କରୁ୍ ଅଗ୍ାହ୍ୟ 
ର୍ରନ୍ତୁ | ଗରମ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁନିରଶପକ୍ଷ ଅଗି୍ ଶସଟ୍ ର୍ରନ୍ତୁ | ର୍ଟ୍ ଆରମ୍ଭ 
ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ, ର୍ଟିଙ୍ ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ଶ୍ଲ ଲଟ୍ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସହତି 90 ° ଶର୍ାଣଶର, 
ଏେଂ ଉତ୍ାପ ଅଗି୍ର ଭିତର ଶର୍ାଣ ଧାତୁଠ୍ାରୁ 3 ମିମି ଉପଶର ଧରି ର�ନ୍ତୁ 
| ର୍ଟି ଅମ୍୍ଳଜାନ ଲିଭର ଦ୍ୋଇୋ ପେୂ୍କରୁ ଧାତୁର୍ୁ ଉଜ୍ଜ୍ୱଳ ଲାଲଶର ଗରମ 
ର୍ରନ୍ତୁ | ଯଦ୍ି ର୍ଟ୍ ସଠ୍ରି୍୍ ଭାେଶର ଆଗର୍ୁ େ, ୁଛି, ଶ୍ଲ ଲଟର ତଳଭାଗରୁ 
ସ୍ପାର୍୍କର shower ାଡୁ ଶଦ୍�ାଯିେ | ଟଚ୍୍କରୁ୍ ସି୍ଥର ଭାେଶର ଘଞୁ୍ଚାଯାଇଥେିା 
ଲାଇନଶର ଘଞୁ୍ଚାନ୍ତୁ | ଯଦ୍ି ର୍ଟା ଧାରଟି ଅତ୍ୟଧରି୍ ଚିରା ଶହାଇଥେିାର 
ଶଦ୍�ାଯାଏ, ଟଚ୍୍କଟି ଧୀଶର ଧୀଶର ଘଞୁ୍ଚାଯାଉଛି | ଏର୍ ଶେଶଭଲ୍ ର୍ଟ୍ 
ପାଇ ଁ, ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କରୁ୍ ଇଚ୍ଛତି ଶର୍ାଣଶର ଧରି ର�ନ୍ତୁ ଏେଂ ଏର୍ ସିଧା 
ଲାଇନ ର୍ଟ୍ ର୍ରିୋ ପରି ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ର୍ରନ୍ତୁ | ର୍ଟା ଶେଷଶର, ର୍ଟିଥେିା 
ଅମ୍୍ଳଜାନ ଲିଭରର୍ୁ ଛାଡି ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ ଆଶସଟିଲିନର ର୍ଶଣ୍୍ରାଲ୍ ଭଲଭ୍ 
େନ୍ଦ ର୍ରନ୍ତୁ | ର୍ଟା ସଫା ର୍ର ଏେଂ ଯାଞ୍ଚ ର୍ର |

କଟପା ୱ୍୍ଲପାପପାଇପ ୍ ଏବ୍ଂ ୱେଲଡଜିଂ ୱ୍ ୍ଲପାପପାଇପ ୍ ମଧ୍ୟୱର ପପାଥ୍ଶକ୍ୟ: 
ଏର୍ ର୍ଟିଙ୍୍ ୍ ଲପ ୍ପାଇପ ୍ଶର ଦୁ୍ଇଟି ର୍ଶଣ୍୍ରାଲ୍ ଭଲଭ୍ (ଅମ୍୍ଳଜାନ ଏେଂ 
ଆଶସଟିଲିନ୍) ଅଛି ଯାହାର୍ି ପି୍ରଶହଟିଂ ଶଫ୍ଲମର୍୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
ଏେଂ ଶଗାଟିଏ ଲିଭର ପ୍ରର୍ାର ର୍ଶଣ୍୍ରାଲ୍ ଭଲଭ୍ ର୍ଟ୍ ତିଆରି ପାଇ ଁଉଚ୍ 
ଚାପ େଦୁ୍ଧ ଅମ୍୍ଳଜାନର୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ|

ଏର୍ ଶେଲ୍୍ଡିଂ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ ଶର ଗରମ ନିଆରଁ୍ୁ ନିୟନ୍ତ୍ରଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ
ଶର୍େଳ ଦୁ୍ଇଟି ର୍ଶଣ୍୍ରାଲ୍ ଭଲଭ୍ ଅଛି | (ଚତି୍ 2)

ର୍ଟିଙ୍ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ର ଅଗ୍ଭାଗଶର ଅମ୍୍ଳଜାନ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁଶର୍ନ୍ଦଶର 
ଶଗାଟିଏ ଛିର୍ଦ ଏେଂ ପି୍ରଶହଟିଂ ଅଗି୍ ପାଇ ଁ େୃତ୍ର ଚାରିପା�ଶର ଅଶନର୍ 
ଛିର୍ଦ ଅଛି | (ଚିତ୍ 3)

ଶେଲଡିଂ ଶ୍ ଲାପାଇପ ୍ ର ଅଗ୍ଭାଗଶର ଉତ୍ାପ ଅଗି୍ ପାଇ ଁ ଶର୍େଳ 
ଶଗାଟିଏ ଛିର୍ଦ ଅଛି | (ଚିତ୍ 4)
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େରୀର ସହତି ର୍ଟିଙ୍ ଅଗ୍ଭାଗର ଶର୍ାଣ 90 ° ଅଶଟ |
ଶେର୍ ସହତି ଶେଲଡିଂ ଅଗ୍ଭାଗର ଶର୍ାଣ ଶହଉଛି 120 ° |
ର୍ଟିଙ୍ ଅଗ୍ଭାଗର ଆର୍ାର mm ଶର ର୍ଟିଥେିା ଅମ୍୍ଳଜାନ ଓରିଫାଇସର 
େ୍ୟାସ ଦ୍ାରା ଦ୍ିଆଯାଏ |
ଶେଲଡିଂ ଅଗ୍ଭାଗର ଆର୍ାର ଘଣ୍ା ପ୍ରତି ଘନ ମିଟରଶର ଅଗ୍ଭାଗରୁ 
ୋହାରୁଥେିା ଅକି୍ସଏଶସଟିଲିନ୍ ମିରେତି ଗ୍ୟାସର ପରିମାଣ ଦ୍ାରା ଦ୍ିଆଯାଏ |
ମଦୁୃ୍ ଷି୍ଲ୍ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁଅପଶରଟିଂ ଡାଟା |

ଅଗ୍ଭାଗର ଆର୍ାର ର୍ାଟିୋ - mm ଶ୍ଲଲଟର ଘନତା (mm) ଅମ୍୍ଳଜାନ ଚାପ ର୍ାଟିୋ Kgf / cm2 |

0.8
1.2
1.6
2.0
2.4
2.8
3.2

3 – 6
6 – 19

19 – 100
100 – 150
150 – 200
200 – 250
250 - 300

1.0 - 1.4
1.4 - 2.1
2.1 - 4.2
4.2 - 4.6
4.6 - 4.9
4.9 - 5.5
5.5 - 5.6

ଯତ୍ନ ଏବ୍ଂ ରକ୍ଣପାୱବ୍କ୍ଣ: ଉଚ୍ ଚାପ ର୍ାଟିୋ ଅମ୍୍ଳଜାନ ଲିଭର ଶର୍େଳ 
ଗ୍ୟାସ ର୍ାଟିୋ ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର ପରିଚାଳିତ ଶହୋ ଉଚିତ | ଭୁଲ ସତୂାର୍ୁ 
ଏଡାଇୋ ପାଇ ଁଟଚ୍୍କ ସହତି ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ଫିଟ୍ ର୍ରିୋ ସମୟଶର ଯତ୍ନୋନ 
ଶହୋ ଉଚିତ |

ଅଗ୍ଭାଗର୍ୁ ଥଣ୍ଡା ର୍ରିୋ ପାଇ ଁପ୍ରଶତ୍ୟର୍ ର୍ାଟିୋ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ପଶର ଟଚ୍୍କରୁ୍ 
େୁଡ଼ାନ୍ତୁ | ଅଗ୍ଭାଗରୁ ର୍ any ଣସି ସ୍ ଲାଗ ୍ର୍ଣରି୍ା ରି୍ମ୍ବା ମଇଳା ଅପସାରଣ 
ର୍ରିୋର୍ୁ ସଠ୍ରି୍୍ ଆର୍ାର ଶନାଜଲ୍ ୍ଲିନର୍ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ ଚତି୍ 5 |

ଏହାର୍ୁ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ ଏେଂ ଅଗ୍ଭାଗର ଅକ୍ଷ ସହତି 900 ଶର 
ରହେିା ପାଇ ଁଯଦ୍ି ଏର୍ ଅଗ୍ଭାଗର ର୍ାଗଜ ନଷ୍ ଶହାଇଯାଏ ଶତଶେ ଏର୍ 
ଏଶମରୀ ର୍ାଗଜ େ୍ୟେହାର ର୍ରନ୍ତୁ |

କପାଟଜିବ୍ପା ଟଚ୍ଚ୍ଶ-ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା, ଅଂଶ୍, କପାଯ୍ଶ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ନଜିୟନ୍ତ୍ରଣ କରଜିବ୍ପାର ପଦ୍ତଜି | (Method of 
handling cutting torch-description, parts, function and uses)
ଉୱଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଗ୍ୟପାସ ୍କପାଟଜିବ୍ପାର ନଧୀତଜି ବ୍୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
• କଟଜିଙ୍ ଅପୱରସନ୍ ଏବ୍ଂ ଏହପାର ପ୍ରୱୟପାଗ ବ୍ର୍ଣ୍ଶନପା କର |

ଗ୍ୟାସ ର୍ାଟିୋର ପରିଚୟ: ମଦୁୃ୍ ଷି୍ଲ ର୍ାଟିୋର ସେୁଠ୍ାରୁ ସାଧାରଣ ପଦ୍ଧତି 
ଶହଉଛି ଏର୍ ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ର୍ାଟିୋ ପ୍ରକି୍ୟା | ଏର୍ ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ 
ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କ ସହତି, ର୍ଟିଙ୍ (ଅକି୍ସଶଡସନ୍) ଏର୍ ସଂର୍ୀର୍ଣ୍କ ଷ୍୍ରପି ୍ମଧ୍ୟଶର 
ସୀମିତ ଶହାଇପାଶର ଏେଂ ସଂଲଗ୍ ଧାତୁ ଉପଶର ଉତ୍ାପର ର୍ମ ୍ପ୍ରଭାେ 
ରହଥିାଏ | ର୍ଟା ର୍ାଠ୍ ଫଳର୍ ଉପଶର ଏର୍ ର୍ଟା ପରି ଶଦ୍�ାଯାଏ | ପଦ୍ଧତି 
ସଫଳତାର ସହତି ଶଫରୁସ ୍ଧାତୁ ଯଥା ମଦୁୃ୍ ଷି୍ଲ୍ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ 
ଶହାଇପାରିେ |

ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ ଏେଂ ଶସମାନଙ୍ର ମିରେଣ ଏହ ି ପ୍ରକି୍ୟା ଦ୍ାରା 
ର୍ଟାଯାଇପାରିେ ନାହି ଁ|

ଗ୍ୟାସ ୍ର୍ାଟିୋର ନୀତି: ଶଯଶତଶେଶଳ ଏର୍ ଲୁହା ଧାତୁରୁ୍ ଲାଲ୍ ଗରମ 
ଅେସ୍ଥାଶର ଗରମ ର୍ରାଯାଏ ଏେଂ ତା’ପଶର େଦୁ୍ଧ ଅମ୍୍ଳଜାନର ସଂସ୍ପେ୍କଶର 
ଆଶସ, ଉତ୍ପ୍ତ ଧାତୁ ଏେଂ ଅମ୍୍ଳଜାନ ମଧ୍ୟଶର ରାସାୟନିର୍ ପ୍ରତିକି୍ୟା ହୁଏ 
| ଏହ ିଅକି୍ସଶଡସନ୍ ପ୍ରତିକି୍ୟା ଶହତୁ େହୁ ପରିମାଣର ଉତ୍ାପ ଉତ୍ନ୍ନ ହୁଏ 
ଏେଂ ର୍ାଟିୋ ର୍ାଯ୍କ୍ୟ ହୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.60 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶଯଶତଶେଶଳ ଲାଲ୍ ଗରମ ଟିପ ୍ସହତି ତାରର ଏର୍ �ଣ୍ଡ େଦୁ୍ଧ ଅମ୍୍ଳଜାନର 
ଏର୍ ପାତ୍ଶର ର�ାଯାଏ, ଏହା ତୁରନ୍ ଜଳିଯାଏ ଏେଂ ସଂପରୂ୍ଣ୍କ ଭାେଶର 
ନଷ୍ ଶହାଇଯାଏ | ଚିତ୍ 1 ଏହ ିପ୍ରତିକି୍ୟାର୍ୁ େର୍ଣ୍କନା ର୍ଶର | ଶସହପିରି 
ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ଶର ଲାଲ୍ ଗରମ ଧାତୁ ଏେଂ େଦୁ୍ଧ ଅମ୍୍ଳଜାନର ମିରେଣ 
ର୍ାଟିୋ ଦ୍ାରା େୀଘ୍ର ଜଳିୋ ଏେଂ ଲୁହାର୍ୁ ଲୁହା ଅକ୍ସାଇଡ୍ (ଅକି୍ସଶଡସନ୍) 
ଶର ପରିଣତ ର୍ରାଯାଏ |

ଅକି୍ସଶଡସନର ଏହ ି କ୍ମାଗତ ପ୍ରକି୍ୟା ଦ୍ାରା ଧାତୁ ଅତି େୀଘ୍ର 
ର୍ଟାଯାଇପାରିେ |

ଲ iron ହ ଅକ୍ସାଇଡ୍ ମଳୂ ଧାତୁ ଅଶପକ୍ଷା ଓଜନ ର୍ମ ୍ଅଶଟ |

ଲ iron ହ ଅକ୍ସାଇଡ୍ ସ୍ ଲାଗ ୍ନାମର୍ ତରଳ ଅେସ୍ଥାଶର ଅଛି | ଶତଣ ୁର୍ଟିଙ୍ 
ମୋଲରୁ ଆସଥୁେିା ଅମ୍୍ଳଜାନର ଶଜଟ୍ ଧାତୁଠ୍ାରୁ ତରଳାଯାଇଥେିା ସ୍ ଲାଗର୍ୁ 
‘ର୍ଫ୍କ ’ ନାମର୍ ଏର୍ ଫାଙ୍ ସଷିୃ୍ ର୍ରିେ | ଚତି୍ 2

ର୍ଟିଙ୍ ଅପଶରସନ୍ (ଚିତ୍ 2): ଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ଗ୍ୟାସ ୍ ର୍ାଟିୋଶର 
ଦୁ୍ଇଟି ଅପଶରସନ୍ ଅଛି | ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁଧାତୁ ଉପଶର ଏର୍ ଗରମ ଅଗି୍ 
ନିଶଦ୍୍କେ ଦ୍ିଆଯାଇଛି ଏେଂ ଏହାର୍ୁ ଉଜ୍ଜ୍ୱଳ ଲାଲ୍ ଗରମ ରି୍ମ୍ବା ଇଗି୍ସନ୍ 
ପଏଣ୍ (900 ° C ଆପ)୍ ର୍ୁ େ ises ାଇଥାଏ | ତା’ପଶର ଉଚ୍ ଚାପର 
େଦୁ୍ଧ ଅମ୍୍ଳଜାନର ଏର୍ ଶ୍ରାତ ଗରମ ଧାତୁର୍ୁ ନିଶର୍ଦ୍କେତି ହୁଏ ଯାହା ଧାତୁର୍ୁ 
ଅକି୍ସଡାଇଜ ୍ର୍ଶର ଏେଂ ର୍ାଶଟ |

ଦୁ୍ଇଟି ଅପଶରସନ୍ ଶଗାଟିଏ ମୋଲ ସହତି ଏର୍ ସମୟଶର ର୍ରାଯାଏ |

ଏର୍ ସଗୁମ ର୍ଟ୍ ଉତ୍ାଦ୍ନ ପାଇ ଁମୋଲ ଏର୍ ଉପଯକୁ୍ତ ଭ୍ରମଣ ଶେଗଶର 
ଘଞୁ୍ଚଗିଲା | ର୍ଟା ଲାଇନରୁ ଅକ୍ସାଇଡ୍ ର୍ଣରି୍ା ଅପସାରଣ ସ୍ୟଂଚାଳିତ 
ଭାେଶର ର୍ଟ୍ ଅଗ୍ଗତି ସମୟଶର ଅମ୍୍ଳଜାନ ଶଜ୍ର େକି୍ତ ଦ୍ାରା ସ୍ୟଂଚାଳିତ 
ଶହାଇଥାଏ |

ଏର୍ ରି୍ଶଲାଗ୍ାମ ଲ iron ହର୍ୁ ଅକି୍ସଡାଇଜ ୍ ର୍ରିୋ ପାଇ ଁ 300 ଲିଟର 
ଅମ୍୍ଳଜାନ ଆେେ୍ୟର୍ | ଗ୍ୟାସ ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁଇସ୍ପାତର ଜଳିୋ ତାପମାତ୍ା 
875 ° C ରୁ 900 ° C ଅଶଟ |

ର୍ାଟିୋ ମୋଲର ପ୍ରଶୟାଗ: 4 ମିମି ଶମାଟା ଉପଶର ମଦୁୃ୍ ଷି୍ଲ୍ ଶ୍ଲ ଲଟ୍ 
ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁଅକି୍ସ-ଆଶସଟିଲିନ୍ ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | M.S ଶ୍ଲଲଟ୍ 
ଏହାର ସମ୍ରୂ୍ଣ୍କ ଦ୍ length ଘ୍କ୍ୟର୍ୁ ସିଧା ଧାଡିଶର ସମାନ୍ରାଳ ଭାେଶର ରି୍ମ୍ବା 
ଶ୍ଲ ଲଟର ଧାରଶର ଶଯର୍ ang ଣସି ଶର୍ାଣଶର ର୍ଟାଯାଇପାରିେ | ଶ୍ଲ ଲଟର 

ଧାରର୍ୁ ଶଯର୍ required ଣସି ଆେେ୍ୟର୍ୀୟ ଶର୍ାଣଶର େିଭକ୍ତ ର୍ରିୋ 
ମଧ୍ୟ ମୋଲର୍ୁ ଟାଣେିା ଦ୍ାରା ର୍ରାଯାଇପାରିେ | ସର୍୍କଲ ଏେଂ ଅନ୍ୟ ର୍ 
cur ଣସି େକ୍ ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍ ମଧ୍ୟ ଏର୍ ଉପଯକୁ୍ତ ଗାଇଡ୍ ରି୍ମ୍ବା ଶଟମ୍ଶଲଟ୍ 
େ୍ୟେହାର ର୍ରି ର୍ଟିଙ୍ ମୋଲ େ୍ୟେହାର ର୍ରି ର୍ଟାଯାଇପାରିେ |

Fig.3 ରୁ Fig.7 ସିଧାସଳ� ଶର�ା, ଶେଶଭଲ ଏେଂ ଶଛାଟ ସର୍୍କଲ 
ର୍ାଟିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଗାଇଡ୍ଗଡିୁ଼ରୁ୍ ଦ୍େ୍କାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.60 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଟଚ୍୍କ ଗାଇଡ୍ ର୍ାଟିୋ: ଅକି୍ସ ଏସିଟାଇଲନ୍ ର୍ାଟିୋ ସମୟଶର ଗାଇଡ୍ 
େ୍ୟେହାର ର୍ରାଯାଏ |

ଶସଗଡିୁ଼ର୍ ଏର୍ ଶରାଲର୍ ଗାଇଡ୍, ଡେଲ୍ ସଶପାଟ୍କ ରି୍ମ୍ବା ଏର୍ର୍ ସମଥ୍କନ 
ସହତି ଶସ୍ପଡ୍ ଗାଇଡ୍ ଶହାଇପାଶର |

ର୍ଟିଙ୍ ଗାଇଡ୍ଗଡିୁ଼ର୍ ଏର୍ ୍ଲମ୍ ୍ ଶୋଲ୍ ୍ଟର୍ୁ ଟାଣେିା ଦ୍ାରା ର୍ଟିଙ୍ ଟଚ୍୍କର 
ଅଗ୍ଭାଗଶର ର�ାଯାଏ | ୍ଲମ୍ଗଡିୁର୍, ଶଯଉଠଁ୍ାଶର ଶସଗଡିୁର୍ ଫିଟ୍ 
ଶହାଇଛି, ଶସଗଡିୁର୍ୁ ସଜାଡି ଦ୍ିଆଯାଏ ଶତଣ ୁ ପି୍ରଶହଟ୍ ନିଆରଁ ଭିତର 
ଶର୍ାଣଗଡିୁ଼ର୍ ଧାତୁ ପଷୃ୍ ୍ଠରୁ ପ୍ରାୟ 2-3 ମିମି ଉପଶର | ର୍ଟିଯାଉଥେିା 
ଅଗ୍ଭାଗର ଟିପ ୍ ର୍ଟାଯାଉଥେିା ଶ୍ଲ ଲଟର ଉପରିଭାଗରୁ 5-6 ମିମି 
ଦୂ୍ରଶର ର�ାଯାଇଥାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂୱସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.4.60 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.61 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ

ଡ୍ଜିଲ ୍ସ (Drills)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ଦ୍ଶଷଦ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଦ୍ହଦ୍ବ |
• ରପାଜ୍ୟ ଡ୍ଜିଲଜିଂ ଏବଂ ଡ୍ଜିଲ୍ ସପାମଗ୍ଧୀ |
• ଡ୍ଜିଲଜିଂର ଆବଶ୍ୟକତପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ବ୍ୟବହୃତ ଡ୍ଜିଲଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଏକ ଟୁଇଷ୍ଟ ଡ୍ଜିଲର ଅଂଶଗଡୁଜିକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ଡ୍ଜିଲଜିଂ: ଡ୍ରିଲ୍ ହେଉଛରି ଏକ ଡ୍ରିଲ୍ ନାମକ ଏକ ମଲ୍ରି  ପଏଣ୍ଟ୍ କଟରିଙ୍୍ ଟୁଲ୍ 
ବ୍ୟବୋର କରରି କାର୍ଯ୍ୟହଷେତ୍ରହର ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ବ୍ୟାସ ବରିଶରିଷ୍ଟ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ 
ଛରିଦ୍ରର ଉତ୍ାଦନ | ହରକ any ଣସରି ପରବର୍୍ଯତୀ ଅପହରସନ୍ ପାଇ ଁଏୋ 
ଆଭ୍ୟନ୍ତରତୀଣ ଭାବହର କରାରାଇଥବିା ପ୍ରଥମ ଅପହରସନ୍ | ଏକ ଡ୍ରିଲର 
ଫ୍ଲୁହଟଡ୍ ଅଂଶ (କରିମା୍) ଶରତୀର ଉଚ୍ଚ କାବ୍ଯନ ଷ୍ଟରିଲ (କରିମା୍) ୋଇ ସ୍ରିଡ୍ 
ଷ୍ଟରିଲହର ନରିମ୍ଦିତ |

ଡ୍ଜିଲର ପ୍ରକପାର ଏବଂ ଦ୍ସମପାନଙ୍କର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ ବ୍ୟବହପାର |

ଫ୍ାଟ ଡ୍ରିଲ (ଚରିତ୍ର 1): ଡ୍ରିଲର ସବ୍ଯପ୍ରଥମ ଫମ୍ଯ ହେଉଛରି ଫ୍ାଟ ଡ୍ରିଲ ରାୋ 
ଉତ୍ାଦନ କରରିବା ଶସ୍ା ହେବା ବ୍ୟତତୀତ କାର୍ଯ୍ୟ କରରିବା ସେଜ ଅହଟ | ଚରିପ ୍
ଅପସାରଣ ଖରାପ ଏବଂ ଏୋର କାର୍ଯ୍ୟ ଦଷେତା ବେୁତ କମ ୍ଅହଟ |

ଟ ୍ରିଷ୍ଟ ଡ୍ରିଲ: ପ୍ରାୟ ସମସ୍ ଡ୍ରିଲରିଂ କାର୍ଯ୍ୟ ଏକ ଟ ୍ରିଷ୍ଟ ଡ୍ରିଲ ବ୍ୟବୋର କରରି 
କରାରାଇଥାଏ | ଏୋର ଲମହ୍ର ଦୁଇ କରିମା୍ ଅଧକି ସ୍ରିରାଲ୍ କରିମା୍ 
ହେଲରିକାଲ୍ ବଂଶତୀ ଥବିାରୁ ଏୋକୁ ଏକ ଟ ୍ରିଷ୍ଟ୍ ଡ୍ରିଲ୍ କୁୋରାଏ | ଦୁଇଟରି 
ମ basic ଳରିକ ପ୍ରକାରର ଟ ୍ରିଷ୍ଟ୍ ଡ୍ରିଲ୍ ହେଉଛରି ସମାନ୍ତରାଳ ଶଙ୍କର ଏବଂ 
ହଟପର ଶଙ୍କର | ସମାନ୍ତରାଳ ଶଙ୍କର ଟ ୍ରିଷ୍ଟ ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକ 13 ମରିମରି ଆକାର 
ତହଳ (ଚରିତ୍ର 2) ଉପଲବ୍ଧ |

ଏକ ଟୁଇଷ୍ଟ ଡ୍ରିଲର ଅଂଶ: ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକ ୋଇ ସ୍ରିଡ୍ ଷ୍ଟରିଲରୁ ନରିମ୍ଦିତ | ସ୍ରିରାଲ୍ 
ବଂଶତୀଗଡୁରିକ ଏୋର ଅଷେହର 27 1/2 ° ହକାଣହର ରନ୍ତ୍ରହର ନରିମ୍ଦିତ |

ବଂଶତୀ ଏକ ସଠରିକ୍ କଟରିଙ୍ ହକାଣ ପ୍ରଦାନ କହର ରାୋ ଚରିପ୍ସ ପାଇ ଁଏକ 
ପଳାୟନ ପଥ ପ୍ରଦାନ କହର | ଏୋ ଖନନ ସମୟହର କୁଲାଣ୍ଟକୁ କାଟରିବା 
ସ୍ାନକୁ ହନଇଥାଏ | (ଚରିତ୍ର 3)

ବଂଶତୀ ମଧ୍ୟହର ଛାଡରିଥବିା ଅଂଶଗଡୁରିକୁ ‘ଭୂମରି’ କୁୋରାଏ | ଏକ ଡ୍ରିଲର 
ଆକାର ସ୍ରିର ହୋଇଛରି ଏବଂ ଜମରି ଉପହର ବ୍ୟାସ ଦ୍ାରା ପରରିଚାଳରିତ |

ପଏଣ୍ଟ ହକାଣ ହେଉଛରି କଟରିଙ୍ ହକାଣ, ଏବଂ ସାଧାରଣ ଉହର୍ଦଶ୍ୟ କାର୍ଯ୍ୟ 
ପାଇ ଁଏୋ 118 ° ଅହଟ | ଏେରି କ୍ରିୟରାନ ୍ସ କାର୍ଯ୍ୟ ସେରିତ ଓଠର ପଛପଟକୁ 
ସଫା କରରିବାର ଉହର୍ଦଶ୍ୟ ପ୍ରଦାନ କହର | ଏୋ ପ୍ରାୟତ 8 8 ° ଅହଟ |

ଗଭଧୀର ଛଜିଦ୍ର ଡ୍ଜିଲ ୍ସ |

ଗଭତୀର ଛରିଦ୍ର ଖନନ ଏକ ପ୍ରକାର ଡ୍ରିଲ ବ୍ୟବୋର କରରି ‘ଡରି’ ବରିଟ୍ (ଚରିତ୍ର 4) 
ଭାବହର ଜଣାଶଣୁା |

ଡ୍ଜିଲଗଡୁଜିକ ହପାଇ ସ୍ଜିଡ୍ ଷ୍ଟଜିଲଦ୍ର ନଜିମ୍ଦିତ |
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ବରିଭରିନ୍ନ ସାମଗ୍ତୀ ଖନନ ପାଇ ଁବରିଭରିନ୍ନ ହେଲରିକ୍ସ ହକାଣ ସେରିତ ଡ୍ରିଲ୍ ପ୍ରସୁ୍ତ 
କରାରାଏ | ସାଧାରଣ ଉହର୍ଦଶ୍ୟ ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକହର 27 1/2 ° ର ଏକ ମାନକ 
ହେଲରିକ୍ସ ହକାଣ ଅଛରି | ହସଗଡୁରିକ ମଦୁୃ ଇସ୍ାତ ଏବଂ କାଷ୍ଟ ଲୁୋ ଉପହର 
ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ | (ଚରିତ୍ର 5a)

ପରିର୍ଳ, ବନୁ୍କ ଧାତୁ, ଫସଫର-ହ୍ାଞ୍ଜ ଏବଂ ପା୍ଷ୍ଟରିକ ପରରି ସାମଗ୍ତୀ 
ଉପହର ଏକ ଧତୀର ହେଲରିକ୍ସ ଡ୍ରିଲ ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ | (ଚରିତ୍ର 5 ବରି)

ତମା୍, ଆଲୁମରିନରିୟମ ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ହକାମଳ ଧାତୁ (ଚରିତ୍ର 5c) ପାଇ ଁଏକ 
ଶତୀଘ୍ର ହେଲରିକ୍ସ ଡ୍ରିଲ୍ ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ |

ପଜିତ୍ତଳ ଉପଦ୍ର ଶଧୀଘ୍ର ଦ୍ହଲଜିକ୍ସ ଡ୍ଜିଲ ବ୍ୟବହପାର କରପାଯଜିବପା 
ଉଚଜିତ ନୁଦ୍ହ ଁକପାରଣ ଏହପା ‘ଦ୍�ପାଳଜିବ’ ଏବଂ ୱପାକସ୍ଜିପ ୍ଦ୍ମସଜିନ୍ 
ଦ୍ଟବୁଲରୁ ଦ୍ଫପାପପାଡଜି ଦଜିଆଯପାଇପପାଦ୍ର |

ଡ୍ଜିଲ୍ (ଅଂଶ ଏବଂ କପାଯ୍୍ୟ) (Drill (Parts and functions))
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ଡ୍ଜିଲ୍ ର କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଡ୍ଜିଲର ଅଂଶଗଡୁଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କର |
• ଡ୍ଜିଲର ପ୍ରଦ୍ତ୍ୟକ ଅଂଶର କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ଡ୍ରିଲରିଂ ହେଉଛରି କାର୍ଯ୍ୟହଷେତ୍ରହର ଛରିଦ୍ର ତରିଆରରି କରରିବାର ଏକ ପ୍ରକ୍ରିୟା | 
ବ୍ୟବେୃତ ଉପକରଣ ହେଉଛରି ଏକ ଡ୍ରିଲ୍ | ଡ୍ରିଲରିଂ ପାଇ ଁ, ଡ୍ରିଲ୍ ଏକ ନରିମ ୍ନ 
ଚାପ ସେରିତ ଘରୂ୍୍ଯନ େୁଏ ରାୋ ଦ୍ tool ାରା ଉପକରଣଟରି ପଦାଥ୍ଯ ଭରିତରକୁ 
ପ୍ରହବଶ କହର | (ଚରିତ୍ର 1)

ଏକ ଡ୍ରିଲର ଅଂଶ (ଚରିତ୍ର 2)

ଡ୍ରିଲର ବରିଭରିନ୍ନ ଅଂଶ ଚରିତ୍ର 2 ରୁ ଚରିହ୍ନଟ ହୋଇପାରରିବ |

ପଏଣ୍ଟ |

ହକାଣ ଆକୃତରିର ହଶଷ ରାୋକରି କଟରିଥାଏ ତାୋକୁ ବରିନୁ୍ କୁୋରାଏ | ଏୋ 
ଏକ ମତୃ ହକନ୍ଦ୍ର, ଓଠ କରିମା୍ କଟରି ଧାର, ଏବଂ ହଗାଇଠରି |

ଶଙ୍କର

ଏୋ ହେଉଛରି ଡ୍ରିଲର ଡ୍ାଇଭରିଂ ଏଣ୍ଡ ରାୋ ହମସରିନହର ଲାଗରିଛରି | ଶଙ୍କର 
ଦୁଇଟରି ପ୍ରକାରର |

ବୃେତ ବ୍ୟାସ ଡ୍ରିଲ ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ ହଟପର ଶଙ୍କର, ଏବଂ ହଛାଟ ବ୍ୟାସ 
ଡ୍ରିଲ ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ ସରିଧା ଶଙ୍କର | (ଚରିତ୍ର 3)

ଟାଙ୍୍ |

ଏୋ ହଟପର ଶଙ୍କର ଡ୍ରିଲର ଏକ ଅଂଶ ରାୋ ଡ୍ରିଲରିଂ ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲ୍ର 
ସଟ୍ହର ଖାପ ଖାଏ |

ଶରତୀର

ବରିନୁ୍ ଏବଂ ଶଙ୍କର ମଧ୍ୟହର ଥବିା ଅଂଶକୁ ଏକ ଡ୍ରିଲର ଶରତୀର କୁୋରାଏ |

ଶରତୀରର ଅଙ୍ଗଡୁରିକ ବଂଶତୀ, ଭୂମରି / ମାଜ୍ଦିନ୍, ଶରତୀର କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଏବଂ 
ହେବ୍ |

ବଂଶତୀ (ଚରିତ୍ର 3)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.61 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବଂଶତୀ ହେଉଛରି ସ୍ରିରାଲ୍ ଗ୍ତୀଭ୍ ରାୋ ଡ୍ରିଲର ଲମ ୍ ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ ଚାଲରିଥାଏ | 
ବଂଶତୀ ସାୋର୍ୟ କହର |

- କଟରିଙ୍୍ ଏଜ ୍ଗଠନ କରରିବାକୁ |

- ଚରିପ୍ସକୁ କଲ୍ଯ କରରିବା ଏବଂ ଏଗଡୁରିକ ବାୋରକୁ ଆସରିବାକୁ ଅନୁମତରି 
ହଦବା |

- କଟରିଙ୍୍ ପ୍ରାନ୍ତକୁ ପ୍ରବାେରିତ କୁଲାଣ୍ଟ |

ଜମରି / ମାଜ୍ଦିନ୍ (ଚରିତ୍ର 3)

ଭୂମରି / ମାଜ୍ଦିନ୍ ହେଉଛରି ସଂକତୀର୍୍ଯ ଷ୍ଟଟ୍ରିପ ୍ ରାୋ ବଂଶତୀଗଡୁରିକର ସମଗ୍ ଦ 
length ଘ୍ଯ୍ୟ ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ ବରିସ୍ାର କହର |

ଡ୍ରିଲର ବ୍ୟାସ ଭୂମରି / ମାଜ୍ଦିନହର ମାପ କରାରାଏ |

ଶରଧୀର କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ (ଚଜିତ୍ର 3)

ଶରତୀରର କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ହେଉଛରି ଶରତୀରର ଏକ ଅଂଶ ରାୋ ଡ୍ରିଲ୍ ଏବଂ 
ହଖାଳାରାଇଥବିା ଗାତ ମଧ୍ୟହର ଥବିା ଘଷ୍ଯଣକୁ କାଟରିବା ପାଇ ଁବ୍ୟାସ ହ୍ାସ 
ହୋଇଥାଏ |

ଦ୍ୱବ୍ (ଚଜିତ୍ର 4)

ହେବ୍ ହେଉଛରି ଧାତୁ ସ୍ମ୍ଭ ରାୋ ବଂଶତୀକୁ ପଥୃକ କହର | ଏୋ ଧତୀହର 
ଧତୀହର ଶଙ୍କର ଆଡକୁ ହମାଟା ହୋଇରାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.61 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.62 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ

ଡ୍ଜିଲ୍ ଦ୍କପାଣ (Drill angles)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ଦ୍ଶଷଦ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଦ୍ହଦ୍ବ |
• ଏକ ଟ ୍ବଜିଷ୍ଟ ଡ୍ଜିଲର ବଜିଭଜିନ୍ନ ଦ୍କପାଣ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ପ୍ରଦ୍ତ୍ୟକ ଦ୍କପାଣର କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ISI ଅନୁଯପାୟଧୀ ଡ୍ଜିଲ୍ ପପାଇ ଁଦ୍ହଲଜିକ୍ସର ପ୍ରକପାର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଡ୍ଜିଲର ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟକୁ ପଥୃକ କର |
• ISI ସପୁପାରଜିଶ ଅନୁଯପାୟଧୀ ଡ୍ଜିଲ୍ ନଜିଯକୁ୍ତ କରନ୍ତୁ |

ସମସ୍ କଟରିଙ୍ ଉପକରଣ ପରରି ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକହର ଦଷେତା ପାଇ ଁଡ୍ରିଲଗଡୁରିକ 
କରିଛରି ହକାଣ ସେରିତ ପ୍ରଦାନ କରାରାଇଥାଏ |

ଡ୍ରିଲ୍ ହକାଣ

ବରିଭରିନ୍ନ ଉହର୍ଦଶ୍ୟ ପାଇ ଁହସଗଡୁରିକ ଭରିନ୍ନ ହକାଣ |

ହସଗଡୁରିକ ନରିମ ୍ନହର ତାଲରିକାଭୁକ୍ତ |

ପଏଣ୍ଟ ଆଙ୍ଲ୍, ହେଲରିକ୍ସ ଆଙ୍ଲ୍, ହରକ୍ ଆଙ୍ଲ୍, କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଆଙ୍ଲ୍ ଏବଂ 
ଚରିହଜଲ୍ ଏଜ ୍ଆଙ୍ଲ୍ |

ପଏଣ୍ଟ ହକାଣ / କଟରିଙ୍ ହକାଣ (ଚରିତ୍ର 1)

ସାଧାରଣ ଉହର୍ଦଶ୍ୟ (ମାନକ) ଡ୍ରିଲର ପଏଣ୍ଟ ହକାଣ ହେଉଛରି 118 ° | 
ଏୋ ହେଉଛରି କଟରିଙ୍ ଧାର (ଓଠ) ମଧ୍ୟହର ହକାଣ | ହଖାଳାରରିବାକୁ ଥବିା 
ପଦାଥ୍ଯର କଠରିନତା ଅନୁରାୟତୀ ହକାଣ ଭରିନ୍ନ ହୋଇଥାଏ | (ଚରିତ୍ର 1)

ଦ୍ହଲଜିକ୍ସ ଦ୍କପାଣ (ଡଜିମ ୍୨, and ଏବଂ))

ବରିଭରିନ୍ନ ହେଲରିକ୍ସ ହକାଣ ସେରିତ ଟ ୍ରିଷ୍ଟ୍ ଡ୍ରିଲ୍ ତରିଆରରି କରାରାଏ | ହେଲରିକ୍ସ 
ହକାଣ ଟ ୍ରିଷ୍ଟ ଡ୍ରିଲର କଟରିଙ୍ହର ହରକ୍ ହକାଣ ନରିର୍୍ଯୟ କହର |

ଖନନ କରାରାଉଥବିା ସାମଗ୍ତୀ ଅନୁରାୟତୀ ହେଲରିକ୍ସ ହକାଣଗଡୁରିକ ଭରିନ୍ନ 
ହୋଇଥାଏ |

ଭାରତତୀୟ ମାନାଙ୍କ ଅନୁରାୟତୀ, ବରିଭରିନ୍ନ ସାମଗ୍ତୀ ଖନନ ପାଇ ଁତରିନରି ପ୍ରକାରର 
ଡ୍ରିଲ ବ୍ୟବୋର କରାରାଏ |

• ଟାଇପ ୍N - ସାଧାରଣ ନରିମ ୍ନ ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ ଇସ୍ାତ ପାଇ ଁ|

• H ଟାଇପ ୍କରନ୍ତୁ - କଠରିନ ଏବଂ କଠରିନ ସାମଗ୍ତୀ ପାଇ ଁ|

• ପ୍ରକାର S - ନରମ ଏବଂ କଠରିନ ସାମଗ୍ତୀ ପାଇ ଁ|

ସାଧାରଣ ଉହର୍ଦଶ୍ୟହର ଡ୍ରିଲରିଂ କାର୍ଯ୍ୟ ପାଇ ଁ ବ୍ୟବେୃତ ଡ୍ରିଲର ପ୍ରକାର 
ହେଉଛରି N ପ୍ରକାର |

ଦ୍ରକ୍ ଦ୍କପାଣ (ଚଜିତ୍ର 5)

Fig 5

ହରକ୍ ହକାଣ ହେଉଛରି ବଂଶତୀ ହକାଣ (ହେଲରିକ୍ସ ଆଙ୍ଲ୍) |

କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ହକାଣ (ଚରିତ୍ର 6)

Fig 6

କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ହକାଣଟରି କଟରିଙ୍୍ ପଛହର ଥବିା ଉପକରଣର ଘଷ୍ଯଣକୁ ହରାକରିବା 
ପାଇ ଁଉର୍ଦରିଷ୍ଟ | ଏୋ ସାମଗ୍ତୀହର କଟରିଙ୍ ଧାରର ଅନୁପ୍ରହବଶହର ସାୋର୍ୟ 
କରରିବ | ରଦରି କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ହକାଣ ଅଧକି, କଟରିଙ୍ ଧାର ଦୁବ୍ଯଳ ହୋଇରରିବ, 
ଏବଂ ରଦରି ଏୋ ବେୁତ ହଛାଟ, ଡ୍ରିଲ୍ କାଟରିବ ନାେରି ଁ|
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ଚରିହଜଲ୍ ଧାର ହକାଣ / ହେବ୍ ହକାଣ (ଚରିତ୍ର 7)

ଏୋ ହେଉଛରି ଚରିହଜଲ୍ ଧାର ଏବଂ କଟରିଙ୍ ଓଠ ମଧ୍ୟହର ହକାଣ |

ଡ୍ରିଲ ୍ସର ନାମ

ଟ୍ବଜିଷ୍ଟ ଡ୍ଜିଲ ୍ସ ଦ୍ପାରପା ନଜିମ୍ଦିତ |

• ବ୍ୟାସ

Fig 7

• ଉପକରଣ ପ୍ରକାର

• ସାମଗ୍ତୀ

ଉଦପାହରଣ |

9.50 ମରିମରି ଡରିଆର ଏକ ଟ ୍ରିଷ୍ଟ୍ ଡ୍ରିଲ୍ | ଡାୋଣ ୋତ କାଟରିବା ପାଇ ଁ ଟୁଲ୍ 
ପ୍ରକାର ‘H’ ଏବଂ HSS ରୁ ନରିମ୍ଦିତ:

ଟ ୍ରିଷ୍ଟ ଡ୍ରିଲ 9.50 - H - IS5101 - HS |

ହରଉଠଁାହର H = ଉପକରଣ ପ୍ରକାର |

IS5101 = IS ସଂଖ୍ୟା |

HS = ସାଧନ ସାମଗ୍ତୀ |

9.5 = ଡ୍ରିଲର ବ୍ୟାସ |

ରଦରି ଟୁଲ୍ ପ୍ରକାର ନାମକରଣହର ସଚୂରିତ କରାରାଇ ନାେରି,ଁ ହତହବ ଏୋକୁ 
‘N’ ଟୁଲ୍ ଭାବହର ଗ୍େଣ କରାରରିବା ଉଚରିତ |

ବରିଭରିନ୍ନ ସାମଗ୍ତୀ ପାଇ ଁଡ୍ରିଲ ୍ସ |

ସପୁପାରଜିଶ କରପାଯପାଇଥବିପା ଡ୍ଜିଲ୍ |

ଦ୍�ପାଳଜିବପାକୁ ଥବିପା ସପାମଗ୍ଧୀ | ପଏଣ୍ଟ ଦ୍କପାଣ ଦ୍ହଲଜିକ୍ସ ଦ୍କପାଣ        
d = 3.2-5 5-10 10-

ଦ୍�ପାଳଜିବପାକୁ ଥବିପା ସପାମଗ୍ଧୀ | ପଏଣ୍ଟ ଆଙ୍ଗଲ୍ ଦ୍ହଲଜିକ୍ସ ଦ୍କପାଣ d 
= 3.5-5 5-

70 କରିହଲାଗ୍ାମ / mm2 ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ 
ଇସ୍ାତ ଏବଂ କାଷ୍ଟ ଷ୍ଟରି ଲ୍ ଧସୂର 
କାଷ୍ଟ ଲୁୋ ନମନତୀୟ କାଷ୍ଟ ଲୁୋ 
ପରିର୍ଳ ଜମ୍ଯାନ ରୂପା, ନରିହକଲ୍ |

ତମା୍ (mm ୦ ମରିମରି ଡ୍ରିଲ୍ ବ୍ୟାସ 
ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ) ଅଲ-ଆହଲାଇସ,୍ 
କୁଞ୍ରିତ ଚରିପ୍ସ ହସଲୁଲଏଡ୍ ଗଠନ 
କହର |

ପରିର୍ଳ, CuZn 40 ଆହଷ୍ଟହନଟରିକ୍ ଷ୍ଟରି ଲ୍ 
ମ୍ୟାହନେସରିୟମ ୍ଆହଲାଇସ ୍|

ଇସ୍ାତ ଏବଂ କାଷ୍ଟ ଷ୍ଟରି ଲ୍ 70 ... 
120 Kgf / mm2 |

ଚରିତ୍ରରିତ ପା୍ଷ୍ଟରିକ୍ (ଘନତା s> d 
ସେରିତ)

ଇସ୍ାତ୍; ତମା୍ (ଡ୍ରିଲ୍ ବ୍ୟାସ 30 
ମରିମରିରୁ ଅଧକି) ଅଲ-ଆଲୟ, ଷେଦୁ୍ର 
ଭଙ୍ା ଚରିପ୍ସ ଗଠନ କହର |

ହମାଲହଡଡ୍ ପା୍ଷ୍ଟରିକ୍, ହମାଟା s> 
d ଲାମରିହନହଟଡ୍ ପା୍ଷ୍ଟରିକ୍, ୋଡ୍ଯ 
ରବର (ଇହବାନାଇଟ୍) ମାବ୍ଯଲ୍, 
ହସଟ୍୍, ହକାଇଲା ସେରିତ |

ଜରିଙ୍୍କ ଆହଲାଇସ ୍|

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.62 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



211

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.63-65 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ

ଡ୍ଜିଲଜିଂ - କଟଜିଙ୍ଗ ଗତଜି, ଫଜି ଡ୍ ଏବଂ r.p.m, ଡ୍ଜିଲ୍ ଧରଜିବପା ଉପକରଣ | (Drilling - Cutting speed, 
feed and r.p.m , drill holding devices)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ଦ୍ଶଷଦ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଦ୍ହଦ୍ବ |
• କପାଟଜିବପା ଦ୍ବଗକୁ ବ୍ୟପା�୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
• କଟଜିଙ୍ଗ ଗତଜି ନଜିର୍୍ୟ କରଜିବପାର କପାରଣଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• R.p.m / ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ୍ ଗତଜି ନଜିର୍୍ୟ କରନ୍ତୁ |

କାଟରିବା ହବଗ ହେଉଛରି ହସେରି ଗତରି ହରଉଥଁହିର କଟରିଙ୍ ଧାର କାଟରିବା 
ସମୟହର ସାମଗ୍ତୀ ଉପହର ରାଇଥାଏ ଏବଂ ପ୍ରତରି ମରିନରିଟହର ମରିଟରହର 
ପ୍ରକାଶ କରାରାଇଥାଏ |

କାଟରିବା ହବଗକୁ ହବହଳହବହଳ ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଗତରି କରିମା୍ ହପରରିହଫରାଲ୍ ସ୍ରିଡ୍ 
ଭାବହର ମଧ୍ୟ କୁୋରାଏ |

ଡ୍ରିଲରିଂ ପାଇ ଁସପୁାରରିଶ କରାରାଇଥବିା କଟରିଙ୍ ଗତରିର ଚୟନ ଡ୍ରିଲ୍ ହେବାକୁ 
ଥବିା ସାମଗ୍ତୀ ଏବଂ ଉପକରଣ ସାମଗ୍ତୀ ଉପହର ନରିଭ୍ଯର କହର |

ଉପକରଣ ନରିମ୍ଯାତାମାହନ ସାଧାରଣତ different ବରିଭରିନ୍ନ ସାମଗ୍ତୀ ପାଇ ଁ
ଆବଶ୍ୟକ କଟରିଙ୍ ଗତରିର ଏକ ହଟବୁଲ୍ ପ୍ରଦାନ କରନ୍ତରି |

ବରିଭରିନ୍ନ ସାମଗ୍ତୀ ପାଇ ଁସପୁାରରିଶ କରାରାଇଥବିା କଟରିଙ୍ ଗତରି ସାରଣତୀ 1 
ହର ଦରିଆରାଇଛରି |

ସପୁାରରିଶ କରାରାଇଥବିା କଟରିଙ୍ ଗତରି ଉପହର ଆଧାର କରରି, r.p.m, 
ହରଉଠଁାହର ଏକ ଡ୍ରିଲ୍ ଚଲାଇବାକୁ ପଡରିବ |

ଦ୍ଟବୁଲ୍ 1

କପାଟଜିବପା ଦ୍ବଗକୁ ସପୁପାରଜିଶ କରପାଯପାଇଛଜି |

ଦ୍�ପାଳପାଯପାଉଥବିପା ସପାମଗ୍ଧୀ (HSS ଉପକରଣ)

ଆଲୁମରିନରିୟମ ୍|
ପରିର୍ଳ |
ପରିର୍ଳ (ଫସଫର)
ଲୁୋ କାଷ୍ଟ (ଧସୂର)
ତମା୍ |
ଇସ୍ାତ (ମଧ୍ୟମ କାବ୍ଯନ / ମଦୁୃ ଇସ୍ାତ)
ଇସ୍ାତ (ମରିଶ୍ରିତ, ଉଚ୍ଚ ହଟନସାଇଲ୍)
ଥହମ୍ଯାହସଟରିଂ ପା୍ଷ୍ଟରିକ୍ (ଘଣୃ୍ୟ ଗଣୁ ହରାଗୁ ଁ
କମ ୍ଗତରି)

70 – 100
35 – 50
20 – 35
25 – 40
35 – 45
20 – 30
5 – 8
20 - 30

ଗତଜି ଗଣନପା

କାଟରିବା ହବଗ (V) 

n - ମରି / ମରିନରିଟହର ଗତରି କାଟରିବା |

v - mm ହର ଡ୍ରିଲର ବ୍ୟାସ |

d = 3.14

ଉଦପାହରଣଗଡୁଜିକ

ମଦୁୃ ଷ୍ଟରି ଲ୍ କାଟରିବା ପାଇ ଁଏକ ୋଇ ସ୍ରିଡ୍ ଷ୍ଟରି ଲ୍ ଡ୍ରିଲ୍ ∅ 24 ପାଇ ଁr.p.m 
ଗଣନା କରନ୍ତୁ |

ମଦୁୃ ଷ୍ଟରିଲ ପାଇ ଁକଟରିଙ୍ ଗତରି ହଟବୁଲରୁ 30 ମରି / ମରିନରିଟ୍ ଭାବହର ନରିଆରାଏ 

ସ୍ରିଣ୍ଡଲ୍ ସ୍ରିଡ୍ ନରିକଟତମ ଉପଲବ୍ଧ ନରିମ ୍ନ ସତୀମାକୁ ହସଟ୍ କରରିବା ସବ୍ଯଦା 
ପସନ୍ |

R.p.m. ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକର ବ୍ୟାସ ଅନୁରାୟତୀ ଭରିନ୍ନ ହେବ |

କାଟରିବା ହବଗ ସମାନ, ବୃେତ ବ୍ୟାସ ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକହର କମ ୍ r.p.m ଏବଂ 
ହଛାଟ ବ୍ୟାସ ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକହର ଅଧକି r.p.m ରେରିବ |

ପରାମଶ୍ଦିତ କଟରିଙ୍ ଗତରି ହକବଳ ପ୍ରକୃତ ପରତୀଷେଣ ଦ୍ାରା ୋସଲ େୁଏ |

ଡ୍ଜିଲଜିଂଦ୍ର ଫଜି ଡ୍ କରନ୍ତୁ | (Feed in drilling)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ଫଜି ଡ୍ ଦ୍ପାରପା କ’ଣ ବୁ .ପାଯପାଏ ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଏକ ପ୍ରଭପାବଶପାଳଧୀ ଫଜି ଡ୍ ହପାରଦ୍ର ସହପାୟକ ଦ୍ହଉଥବିପା କପାରକଗଡୁଜିକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଫଜି ଡ୍ ଦ୍ହଉଛଜି ଏକ ସମ୍ପୂର୍୍ ଘ ପୂର୍୍ନଦ୍ର କପାଯ୍୍ୟଦ୍ର ଏକ ଡ୍ଜିଲ୍ ଅଗ୍ଗତଜି | (ଚଜିତ୍ର 1)
• ଫଜି ଡ୍ ଏକ ମଜିଲଜିମଜିଟରର ଶତକଡପା ପ୍ରକପାଶଜିତ ହୁଏ |

ଉଦାେରଣ - 0.040mm / rev

ଫରି ଡ୍ ୋର ଅହନକ କାରଣ ଉପହର ନରିଭ୍ଯରଶତୀଳ |

• ହଶଷ ଆବଶ୍ୟକ |

ଡ୍ରିଲର ପ୍ରକାର (ଡ୍ରିଲ୍ ସାମଗ୍ତୀ)

ହଖାଳରିବାକୁ ଥବିା ସାମଗ୍ତୀ |
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ରନ୍ତ୍ରର ଦୃ id ତା, କାର୍ଯ୍ୟହଷେତ୍ର ଏବଂ ଡ୍ରିଲ୍ ଭଳରି କାରକଗଡୁରିକ ମଧ୍ୟ ଫରି ଡ୍ 
ୋର ନରିର୍୍ଯୟ କରରିବା ସମୟହର ବରିଚାର କରରିବାକୁ ପଡରିବ |

ରଦରି ଏଗଡୁରିକ ଆବଶ୍ୟକ ମାନକ ନୁହେ ଁ, ଫରି ଡ୍ ୋର ହ୍ାସ କରରିବାକୁ ପଡରିବ 
| ସମସ୍ କାରଣକୁ ଧ୍ୟାନହର ରଖ ିଏକ ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଫରି ଡ୍ ୋର ପରାମଶ୍ଯ କରରିବା 
ସମ୍ଭବ ନୁହେ ଁ|

ହଟବୁଲ୍ ଫରି ଡ୍ ୋର ପ୍ରଦାନ କହର ରାୋ ଡ୍ରିଲ୍ର ବରିଭରିନ୍ନ ଉତ୍ାଦକଙ୍କ ଦ୍ାରା 
ପରାମଶ୍ଯ ଦରିଆରାଇଥବିା ୋରାୋରରି ଫରି ଡ୍ ମଲୂ୍ୟ ଉପହର ଆଧାରରିତ | 
(ସାରଣତୀ 1)

ଅତ୍ୟଧକି ହଘାର ଫରି ଡ୍ କଟରିଙ୍ ଧାରକୁ ନଷ୍ଟ କରରିପାହର କରିମା୍ ଡ୍ରିଲ୍ 
ଭାଙ୍ରି ପାହର |

ଫରି ଡ୍ ର ଅତ୍ୟଧକି ଧତୀରତା ପଷୃ ୍ଠଭୂମରିହର ଉନ୍ନତରି ଆଣରିବ ନାେରି ଁକରିନ୍ତୁ ଟୁଲ୍ 
ପଏଣ୍ଟର ଅତ୍ୟଧକି ପରରିଧାନ ହୋଇପାହର, ଏବଂ ଡ୍ରିଲ୍ ଚାଟ୍ କରରିପାହର |

�ନନ ସମୟଦ୍ର ଫଜି ଡ୍ ହପାରଦ୍ର ସଦ୍ବପ୍ାତ୍ତମ ଫଳପାଫଳ 
ପପାଇ,ଁ ଡ୍ଜିଲ୍ କଟଜିଙ୍୍ଗ ଧପାରଗଡୁଜିକ ତଧୀକ୍ଷ୍ଣ ଦ୍ହବପା ନଜିଶ୍ଜିତ କରଜିବପା 
ଆବଶ୍ୟକ | ସଠଜିକ ପ୍ରକପାରର କଟଜିଙ୍ଗ ତରଳ ବ୍ୟବହପାର 
କରନ୍ତୁ |

ଦ୍ଟବୁଲ୍ 1

ଡ୍ଜିଲ୍ ବ୍ୟପାସ (mm) H.S.S ଫଜି ଡ୍ ହପାର (mm / rev)

1.0 - 2.5

2.6 - 4.5

2.6 - 4.5

6.1 - 9.0

9.1 - 12.0

12.1 - 15.0

15.1 - 18.0

18.1 - 21.0

18.1 - 21.0

0.040 - 0.060

0.050 - 0.100

0. 075 - 0.150

0.100 - 0.200

0.150 - 0.250

0.200 - 0.300

0.230 - 0.330

0.260 - 0.360

0.260 - 0.360

କପାଟଜିବପା 
ଉପକରଣ

ମଦୁୃ ଷ୍ଟଜି ଲ୍ | କପାବନ୍ ଷ୍ଟଜିଲ | ଆଲୁମଜିନଜିୟମ ୍| ପଜିତ୍ତଳ | ଲୁହପା ପକପାନ୍ତୁ | ଇସ୍ପାତ୍

HSS
କାବ୍ଯାଇଡ୍ |

100
300

80
200

250 to 350
750 to 1000

175
500

100
250

80 to 100
200 to 250

ଡ୍ଜିଲ୍ ଧପାରଣକପାରଧୀ ଉପକରଣଗଡୁଜିକ | (Drill-holding devices)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଡ୍ଜିଲ୍ ଧପାରଣକପାରଧୀ ଉପକରଣଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଡ୍ଜିଲ୍ ଚକ୍ ର ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଡ୍ଜିଲ୍ ସ୍ଜିଭ୍ ର କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଡ୍ଜିଫ୍ଟର କପାଯ୍୍ୟକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ସାମଗ୍ତୀ ଉପହର ଗାତ ହଖାଳରିବା ପାଇ ଁ, ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକ ସଠରିକ୍ ଏବଂ କଠରିନ 
ଭାବହର ହମସରିନ୍ ଉପହର ରଖାରରିବ |

ସାଧାରଣ ଡ୍ରିଲ୍ ଧାରଣକାରତୀ ଉପକରଣଗଡୁରିକ ହେଉଛରି ଡ୍ରିଲ୍ ଚକ୍, ସ ୍ରିଭ୍ 
ଏବଂ ସହକଟ୍ |

ଡ୍ରିଲ୍ ଚକ୍: ଡ୍ରିଲ୍ ଚହକ୍ ସରିଧା ଶଙ୍କର ଡ୍ରିଲ୍ ଅନୁଷ ୍ଠରିତ େୁଏ | (ଚରିତ୍ର 1 ଏ) ଡ୍ରିଲ୍ 
ଫରି କ୍ସରିଂ ଏବଂ ଅପସାରଣ ପାଇ ଁ, ଚକଗଡୁରିକ ଏକ ପରିନରିଅନ୍ ଏବଂ ଚାବରି କରିମା୍ 
ଏକ ନଲ୍ଯଡ୍ ରରିଙ୍୍ ହରାଗାଇ ଦରିଆରାଏ |

ଡ୍ରିଲ୍ ଚକ୍ ଗଡୁରିକ ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲହର ଡ୍ରିଲ୍ ଚହକ୍ ଲାଗରିଥବିା ଏକ ଆବ୍ଯର୍ 
(ଚରିତ୍ର 1 ବରି) ମାଧ୍ୟମହର ଧରାରାଏ |

ହଟପର ସ ୍ରିଭ୍ ଏବଂ ସହକଟ୍ (ଚରିତ୍ର 2): ହଟପର ଶଙ୍କର ଡ୍ରିଲ ୍ସହର ଏକ 
ହମାସ୍ଯ ହଟପର ଅଛରି |

ସ ୍ରିଭ୍ ଏବଂ ସହକଟ୍ ସମାନ ହଟପର ସେରିତ ତରିଆରରି କରାରାଇଥାଏ ରାୋ 
ଦ୍ the ାରା ଡ୍ରିଲର ହଟପର ଶଙ୍କର, ନରିହୟାଜରିତ ହେହଲ ଏକ ଭଲ ହେଡରିଂ 
ଆକ୍ସନ୍ ହଦବ | ଏେରି କାରଣରୁ, ହମାସ୍ଯ ଟ୍ୟାପଗୁ୍ଯଡରିକୁ ସ୍ୱ-ହୋଲ୍ରି ଂ ଟ୍ୟାପର୍ 
କେୁାରାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.63 - 65 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏେରି ଡ୍ରିଲଗଡୁରିକ ପାଞ୍ଟରି ଭରିନ୍ନ ଆକାରର ହମାସ୍ଯ ଟ୍ୟାପର୍ ସେରିତ ପ୍ରଦାନ 
କରାରାଇଛରି ଏବଂ MT 1 ରୁ MT 5 ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ ନମର୍ କରାରାଇଛରି |

ଡ୍ରିଲ ୍ସର ଶଙ୍କର ଏବଂ ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲ୍ସର ହବାର ମଧ୍ୟହର ଆକାରର 
ପାଥ୍ଯକ୍ୟ ପରୂଣ କରରିବାକୁ, ବରିଭରିନ୍ନ ଆକାରର ସ ୍ରିଭ୍ ବ୍ୟବୋର କରାରାଏ | 
ହରହତହବହଳ ଡ୍ରିଲ୍ ହଟପର ଶଙ୍କର ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲ୍ ଠାରୁ ବଡ, ହଟପର 
ସହକଟ୍ ବ୍ୟବୋର କରାରାଏ | (ଚରିତ୍ର 2)

ଏକ ସହକଟ୍ କରିମା୍ ସ ୍ରିଭହର ଡ୍ରିଲ୍ ଫରି କ୍ସରିଂ କରରିବାହବହଳ, ଟାଙ୍୍ ଅଂଶ 
ସଟ୍ହର ଆଲାଇନ୍ ହେବା ଉଚରିତ | ଏୋ ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲରୁ ଡ୍ରିଲ୍ କରିମା୍ ସ ୍ରିଭ୍ 
ଅପସାରଣକୁ ସେଜ କରରିବ |

ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲରୁ ଡ୍ରିଲ୍ ଏବଂ ସହକଟ୍ ଅପସାରଣ କରରିବାକୁ ଏକ ଡ୍ାଇଫ୍ 
ବ୍ୟବୋର କରନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 3)

ସହକଟ୍ / ସ ୍ରିଭରୁ ଡ୍ରିଲ୍ କା oving ଼ରିବାହବହଳ ଏୋକୁ ହଟବୁଲ୍ କରିମା୍ ଚାକରିରରି 
ଉପହର ପଡରିବାକୁ ଦରିଅନ୍ତୁ ନାେରି ଁ|

ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଆଲୁଅ ଷ୍ଟରିଲରୁ ଡ୍ରିଲ୍ ଚକ୍ ତରିଆରରି ହୋଇଛରି ଡ୍ରିଲ୍ ସ ୍ରିଭ୍ ହକସ ୍କଠରିନ 
ଷ୍ଟରିଲରୁ ତରିଆରରି |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.63 - 65 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ

କପାଉଣ୍ଟର ବୁଡଜିଯଜିବପା | (Counter sinking )
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍ୟର ଦ୍ଶଷଦ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଦ୍ହଦ୍ବ |
• କପାଉଣ୍ଟର ଲଜିଙ୍୍କ କ’ଣ?
• କପାଉଣ୍ଟର ଲଜିଙ୍୍କ କରଜିବପାର ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରଦ୍ୟପାଗଗଡୁଜିକ ପପାଇ ଁକପାଉଣ୍ଟର ଲଜିଙ୍୍କ ଦ୍କପାଣଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍କ ନପାମ ଦଜିଅ |

କପାଉଣ୍ଟର ଲଜିଙ୍୍କ କ’ଣ?

କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କରିଙ୍ ହେଉଛରି ଏକ ହଖାଳାରାଇଥବିା ଗର୍୍ଯର ହଶଷକୁ ଭାଙ୍ରି ବା 
| ବ୍ୟବେୃତ ଉପକରଣକୁ ଏକ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ କୁୋରାଏ |

ନରିମ ୍ନଲରିଖତି ଉହର୍ଦଶ୍ୟ ପାଇ ଁକାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ କରାରାଏ:

- ଏକ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ସରୁ୍ ମଣୁ୍ଡ ପାଇ ଁଏକ ଛୁଟରି ପ୍ରଦାନ କରରିବା, ରାୋ 
ଫରି କ୍ସରିଂ ପହର ଭୂପଷୃ ୍ଠ ସେରିତ ଫ୍ାଶ ୍େୁଏ (ଚରିତ୍ର 1) |

- ଡ୍ରିଲରିଂ ପହର ଏକ ଛରିଦ୍ରକୁ ଖଣ୍ଡନ କରରିବା |

- କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ରରିହଭଟ୍ ହେଡ୍ ରେରିବା ପାଇ ଁ|

- ସତୂା କାଟରିବା ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ରନ୍ତ୍ର ପ୍ରକ୍ରିୟା ପାଇ ଁ ଛରିଦ୍ରର ହଶଷକୁ 
ଚାମ୍ଫର୍ କରରିବା |

କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ପାଇ ଁହକାଣ |

ବରିଭରିନ୍ନ ବ୍ୟବୋର ପାଇ ଁକାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ବରିଭରିନ୍ନ ହକାଣହର ଉପଲବ୍ଧ |

75 ° କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ରରିଭରିଟରିଂ |

80 ° କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ହସଲ୍ଫ୍ ଟ୍ୟାପ ୍ସରୁ୍ |

90 ° କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ହେଡ୍ ସରୁ୍ ଏବଂ ହଡବୁ୍ୟରରିଙ୍୍ |

ହରେଡ୍ କରିମା୍ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ରନ୍ତ୍ର ପ୍ରକ୍ରିୟା ପାଇ ଁ120 ° ଗାତର ଚାମ୍ଫରି ଙ୍୍ ହଶଷ |

କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ: ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ଉପଲବ୍ଧ | ସାଧାରଣତ 
used ବ୍ୟବେୃତ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କହର ଏକାଧକି କଟରିଙ୍ ଧାର ଅଛରି ଏବଂ 
ଏୋ ହଟପର ଶଙ୍କର ଏବଂ ସରିଧା ଶଙ୍କରହର ଉପଲବ୍ଧ | (ଚରିତ୍ର 2)

କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ପାଇ ଁ ହଛାଟ ବ୍ୟାସ ଛରିଦ୍ର ଦୁଇଟରି କରିମା୍ ହଗାଟରିଏ ବଂଶତୀ 
ସେରିତ ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ଉପଲବ୍ଧ | ଏୋ କାଟରିବା ସମୟହର କମ୍ପନକୁ 
ହ୍ାସ କରରିବ |

ପପାଇଲଟ୍ ସହଜିତ କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍୍କ (ଚଜିତ୍ର 3) |
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ସଠରିକ୍ କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ପାଇ ଁ, ହମସରିନ୍ ଟୁଲ୍ ଏକତ୍ର କରରିବା ପାଇ ଁଆବଶ୍ୟକ 
ଏବଂ ହମସରିନ୍ ପ୍ରକ୍ରିୟା ପହର, ପାଇଲଟା୍ନଙ୍କ ସେରିତ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ 
ବ୍ୟବୋର କରାରାଏ |

ଭାରତୀ କାର୍ଯ୍ୟ ପାଇ ଁହସଗଡୁରିକ ବରିହଶଷ ଉପହରାଗତୀ |

କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ଏକାଗ୍ତାକୁ ଗର୍୍ଯକୁ ଗାଇଡ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ ପାଇଲଟ୍ 
ହଶଷହର ପ୍ରଦାନ କରାରାଇଥାଏ |

ପାଇଲଟଙ୍କ ସେରିତ କାଉଣ୍ଟର ଲରିଙ୍୍କ ଅଦଳବଦଳ ଏବଂ କଠରିନ ପାଇଲଟ୍ 
ସେରିତ ଉପଲବ୍ଧ |

କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ଗାତର ଆକାର: ଇଣ୍ଡରିଆନ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଯ IS 3406 (ଭାଗ 1) 
1986 ଅନୁରାୟତୀ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ଛରିଦ୍ର ଚାରରି ପ୍ରକାରର: ଟାଇପ ୍ଏ, ଟାଇପ ୍
ବରି, ଟାଇପ ୍ସରି ଏବଂ ଟାଇପ ୍ଇ |

ଟାଇପ ୍A ସଟ୍୍ ହୋଇଥବିା କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ହେଡ୍ ସରୁ୍, କ୍ସ ୍ରରିହସସ ୍ଏବଂ 
ସଟ୍୍ ହୋଇଥବିା ବ raised ଼ାରାଇଥବିା କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ହେଡ୍ ସରୁ୍ ପାଇ ଁ
ଉପରକୁ୍ତ |

ଏେରି ସରୁ୍ଗଡୁରିକ ଦୁଇଟରି ହଗ୍ଡ୍ ରଥା ମଧ୍ୟମ ଏବଂ ସକୂ୍ଷ୍ମ ଉପଲବ୍ଧ |

ଟାଇପ ୍‘ଏ’ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ଛରିଦ୍ରର ବରିଭରିନ୍ନ ବ features ଶରିଷ୍ଟ୍ୟର ପରରିମାପ, 
ଏବଂ ନାମକରଣ ପଦ୍ଧତରି ସାରଣତୀ 1 ହର ଦରିଆରାଇଛରି (ଚରିତ୍ର 4 ଏବଂ 5)

ହଷାଡଶାଳରିଆ ସହକଟ୍ ସେରିତ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ହେଡ୍ ସରୁ୍ ପାଇ ଁ ‘ବରି’ 
କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକ ଉପରକୁ୍ତ |

ବରିଭରିନ୍ନ ବ features ଶରିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁରିକର ପରରିମାପ ଏବଂ ନାମକରଣ ପଦ୍ଧତରି 
ସାରଣତୀ II ହର ଦରିଆରାଇଛରି | (ଚରିତ୍ର 6)

ଇସ୍ାତ ସଂରଚନା ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ ସଟ୍୍ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ହବାଲ ୍ପାଇ ଁ‘ଇ’ 
କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ବ୍ୟବୋର କରାରାଏ |

ବରିଭରିନ୍ନ ବ features ଶରିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁରିକର ପରରିମାପ ଏବଂ ନାମକରଣ ପଦ୍ଧତରି 
ସାରଣତୀ ଚତୁଥ୍ଯହର ଦରିଆରାଇଛରି | (ଚରିତ୍ର 8)

ଟାଇପ ୍ ହୋଇଥବିା ‘ସରି’ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକ ସଟ୍୍ ହୋଇଥବିା ବ 
raised ଼ାରାଇଥବିା କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ (ଓଭାଲ୍) ହେଡ୍ ଟ୍ୟାପରିଂ ସରୁ୍ ଏବଂ ସଟ୍୍ 
ହୋଇଥବିା କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ (ଫ୍ାଟ) ହେଡ୍ ଟ୍ୟାପରିଂ ସରୁ୍ ପାଇ ଁଉପରକୁ୍ତ |

ବରିଭରିନ୍ନ ବ features ଶରିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁରିକର ପରରିମାପ ଏବଂ ନାମକରଣ ପଦ୍ଧତରି 
ସାରଣତୀ III ହର ଦରିଆରାଇଛରି | (ଚରିତ୍ର 7)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ I

କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍କ ପରଜିମପାପ ଏବଂ ନପାମକରଣ - IS 3406 (ଭପାଗ 1) 1986 ଅନୁଯପାୟଧୀ ଟପାଇପ ୍କରନ୍ତୁ |

ଟଜିପ୍ପଣଧୀ 1: ବ୍ପାଦ୍କଟ୍ ଦ୍ର ଦ୍ଦ�ପାଯପାଇଥବିପା ଆକପାର ଦ୍ଜିତଧୀୟ ପସନ୍ଦ ଅଦ୍ଟ |

ଟଜିପ୍ପଣଧୀ 2: IS ର ମଧ୍ୟମ ଏବଂ ସପୂକ୍ଷ୍ମ କ୍ରମ ଅନୁଯପାୟଧୀ କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ ଛଜିଦ୍ର d1: 1821 ‘ଦ୍ବପାଲ୍ଟ ଏବଂ ସରୁ୍ ପପାଇ ଁକ୍ଜିୟରପାନ୍ସ ଛଜିଦ୍ରର 
ଆକପାର (ଦ୍ଜିତଧୀୟ ସଂଦ୍ଶପାଧନ)’ |

ପଦବଧୀ: ସକୂ୍ଷ୍ମ (f) ସରିରରିଜର କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଛରିଦ୍ର ସେରିତ ଏକ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ପ୍ରକାର A ଏବଂ ନାମକରଣ ଆକାର 10 ଥବିା - କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ A f 10 - IS: 3406 
ଭାବହର ନାମରିତ ହେବ |

ସପାରଣଧୀ II

କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍କ ପରଜିମପାପ ଏବଂ ନପାମକରଣ - IS 3406 (ଭପାଗ 1) 1986 ଅନୁଯପାୟଧୀ B ଟପାଇପ ୍କରନ୍ତୁ |

ଟଜିପ୍ପଣଧୀ 1: ବ୍ପାଦ୍କଟ୍ ଦ୍ର ଦ୍ଦ�ପାଯପାଇଥବିପା ଆକପାରଗଡୁଜିକ ଦ୍ଜିତଧୀୟ ପସନ୍ଦ ଅଦ୍ଟ | 
ଟଜିପ୍ପଣଧୀ 2: IS ର ମଧ୍ୟମ ଏବଂ ସପୂକ୍ଷ୍ମ କ୍ରମ ଅନୁଯପାୟଧୀ କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ ଛଜିଦ୍ର d1: 1821- 1982 |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଦବତୀ: ସକୂ୍ଷ୍ମ (f) ସରିରରିଜର କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଛରିଦ୍ର ସେରିତ ଏକ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ପ୍ରକାର A ଏବଂ ନାମକରଣ ଆକାର 10 ଥବିା - କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ A f 10 - IS: 3 406 
ଭାବହର ନାମରିତ ହେବ |

ସପାରଣଧୀ III

କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍କ ପରଜିମପାପ ଏବଂ ନପାମକରଣ - IS 3406 (ଭପାଗ 1) 1986 ଅନୁଯପାୟଧୀ C ଟପାଇପ ୍କରନ୍ତୁ |

ଟଜିପନ୍ତୁ: ବ୍ପାଦ୍କଟ୍ ଦ୍ର ଦଜିଆଯପାଇଥବିପା ଆକପାରଗଡୁଜିକ ଦ୍ଜିତଧୀୟ ପସନ୍ଦ ଅଦ୍ଟ |

ପଦବଧୀ: ସରୁ୍ ସାଇଜ ୍2 ପାଇ ଁଏକ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ପ୍ରକାର C - କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ C 2 - IS: 3406 ଭାବହର ନାମରିତ ହେବ |

ସପାରଣଧୀ IV

କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍କ ପରଜିମପାପ ଏବଂ ନପାମକରଣ - IS 3406 (ଭପାଗ 1) 1986 ଅନୁଯପାୟଧୀ ଇ ଟପାଇପ ୍କରନ୍ତୁ |

ଟଜିପନ୍ତୁ: IS ର ସପୂକ୍ଷ୍ମ କ୍ରମ ଅନୁଯପାୟଧୀ କ୍ଜିୟରପାନ ୍ସ ଛଜିଦ୍ର d1: 1821 - 1982 |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଚଜିତ୍ରପାଙ୍କନଦ୍ର କପାଉଣ୍ଟରସଜିଙ୍କ ଛଜିଦ୍ରର ପ୍ରତଜିନଜିଧତି୍ୱ କରଜିବପାର ପଦ୍ତଜି |

କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍୍କ ଗାତର ଆକାରଗଡୁରିକ ହକାଡ୍ ନାମକରଣ କରିମା୍ ଡାଇହମନ ୍ସନ୍ 
ବ୍ୟବୋର କରରି ଚରିହ୍ନଟ େୁଏ | (ଚରିତ୍ର 9 - 12)

ଦ୍କପାଡ୍ ନପାମକରଣର ବ୍ୟବହପାର |

ପରଜିମପାପର ବ୍ୟବହପାର

କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ଡାଇହମନ ୍ସନ୍ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ ବ୍ୟାସ ଏବଂ କାଉଣ୍ଟରସରିଙ୍କ 
ଗଭତୀରତା ଦ୍ାରା ପ୍ରକାଶ କରାରାଇପାହର |

କପାଉଣ୍ଟରଦ୍ବପାଟ୍ଦିଂ ଏବଂ ସ୍ଟ୍ ମହୁପା ଁ| (Counterboring and spot facing)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• କପାଉଣ୍ଟରଦ୍ବପାଟ୍ଦିଂ ଏବଂ ସ୍ଟ୍ ମହୁକଁୁ ଭଜିନ୍ନ କରନ୍ତୁ |
• କପାଉଣ୍ଟରଦ୍ବପାରର ପ୍ରକପାର ଏବଂ ଦ୍ସଗଡୁଜିକର ବ୍ୟବହପାର ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ବଜିଭଜିନ୍ନ ଛଜିଦ୍ର ପପାଇ ଁସଠଜିକ୍ କପାଉଣ୍ଟର ଆକପାର ନଜିର୍୍ୟ କରନ୍ତୁ |

ପ୍ରତଜିବପାଦ

କାଉଣ୍ଟରହବାଟ୍ଦିଂ ହେଉଛରି ଏକ ଗଭତୀରତାହର ଏକ ଛରିଦ୍ର ବ ging 
ାଇବା, କାଉଣ୍ଟରହବାର୍ ଟୁଲ୍ ସାୋର୍ୟହର ସହକଟ୍ ହେଡ୍ କରିମା୍ କ୍ୟାପ ୍
ସରୁ୍ଗଡୁରିକର ମଣୁ୍ଡକୁ ରଖବିା | (ଚରିତ୍ର 1)

କପାଉଣ୍ଟରଦ୍ବପାର୍ (ଉପକରଣ)

କାଉଣ୍ଟରହବାଟ୍ଦିଂ ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ ଉପକରଣକୁ କାଉଣ୍ଟରହବାର୍ କୁୋରାଏ 
| (ଚରିତ୍ର 2) କାଉଣ୍ଟରହବାସ୍ଯର ଦୁଇଟରି କରିମା୍ ଅଧକି କଟରିଙ୍୍ ଧାର ରେରିବ |

କଟରିଙ୍୍ ହଶଷହର, ପବୂ୍ଯରୁ ହଖାଳାରାଇଥବିା ଗର୍୍ଯହର ଟୁଲ୍ ଏକାଗ୍ତାକୁ 
ମାଗ୍ଯଦଶ୍ଯନ କରରିବା ପାଇ ଁ ପାଇଲଟ୍ ପ୍ରଦାନ କରାରାଇଥାଏ | କାଉଣ୍ଟର 

କରରିବା ସମୟହର ପାଇଲଟ୍ ଚାଟରିଂରୁ ଦୂହରଇ ରେରିବାକୁ ମଧ୍ୟ ସାୋର୍ୟ 
କରନ୍ତରି | (ଚରିତ୍ର 3)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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କଠରିନ ପାଇଲଟ୍ କରିମା୍ ଅଦଳବଦଳ ପାଇଲଟ୍ ସେରିତ କାଉଣ୍ଟରହବାସ୍୍ଯ 
ଉପଲବ୍ଧ | ଅଦଳବଦଳ ପାଇଲଟ୍ ଗାତର ବରିଭରିନ୍ନ ବ୍ୟାସ ଉପହର 
କାଉଣ୍ଟରହବାବ୍ଦିଙ୍ର ନମନତୀୟତା ପ୍ରଦାନ କହର |

ଦାଗ ମେୁା ଁ|

ଏକ ହଖାଳାରାଇଥବିା ଛରିଦ୍ର ହଖାଲରିବା ସମୟହର ହବାଲ ୍ହେଡ୍, ୋଶର୍ 
କରିମା୍ ବାଦାମ ପାଇ ଁଏକ ଫ୍ାଟ ସରିଟ୍ ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁସ୍ଟ୍ ମେୁା ଁହେଉଛରି ଏକ 
ରନ୍ତ୍ର | ଏେରି ଉପକରଣକୁ ଏକ ସ୍ଟ୍ ହଫସର୍ ବା ଏକ ସ୍ଟ୍ ମେୁା ଁଉପକରଣ 
କେୁାରାଏ | ସ୍ଟ୍ ମେୁା ଁହେବା କାଉଣ୍ଟରହବାଡ୍ଦିଂ ସେରିତ ସମାନ, ଏୋ ବ୍ୟତତୀତ 
ଏୋ ଅଳ୍ପ ଅହଟ | କାଉଣ୍ଟରହବାଟ୍ଦିଂ ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ ଉପକରଣଗଡୁରିକ ସ୍ଟ୍ 
ମେୁା ଁହେବା ପାଇ ଁମଧ୍ୟ ବ୍ୟବୋର କରାରାଇପାରରିବ | (ଚରିତ୍ର 4)

ସ୍ଟ୍ ମେୁା ଁ ମଧ୍ୟ ଫ୍ାଏ କଟର ଦ୍ାରା ହଶଷ କଟରିଙ୍୍ ଆକ୍ସନ୍ ଦ୍ାରା 
କରାରାଇଥାଏ | କଟର ହ୍ଡ୍୍ ଧାରକର ସଟ୍ହର ଭର୍୍ଦି କରାରାଇଥାଏ, 
ରାୋ ସ୍ରିଣ୍ଡଲହର ଲଗାରାଇପାରରିବ | (ଚରିତ୍ର 5)

କାଉଣ୍ଟରହବାରର ଆକାର ଏବଂ ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ |

କାଉଣ୍ଟରହବାରର ଆକାରଗଡୁରିକ BIS ଅନୁରାୟତୀ ସରୁ୍ଗଡୁରିକର ପ୍ରହତ୍ୟକ 
ବ୍ୟାସ ପାଇ ଁମାନକ ଅହଟ |

ଦୁଇଟରି ମଖୁ୍ୟ ପ୍ରକାରର କାଉଣ୍ଟର ଅଛରି | H ଟାଇପ ୍କର ଏବଂ ହକ ଟାଇପ ୍
କର |

ସଟ୍୍ ହୋଇଥବିା ପନରିର ହେଡ୍, ସଟ୍୍ ହୋଇଥବିା ପ୍ୟାନ୍ ହେଡ୍ ଏବଂ 
କ୍ସ ୍ ରରିସରିଡ୍ ପ୍ୟାନ୍ ହେଡ୍ ସରୁ୍ ସେରିତ ଆହସମଲ୍ରି  ପାଇ ଁ H ପ୍ରକାର 
କାଉଣ୍ଟରହବାସ୍ଯ ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ |

ହଷାଡଶାଳତୀ ସହକଟ୍ ହେଡ୍ କ୍ୟାପସ୍ରୁ୍ ସେରିତ ଆହସମଲ୍ରିହର ହକ ପ୍ରକାର 
କାଉଣ୍ଟରହବାସ୍ଯ ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ |

ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ୋଶର୍ ଫରି ଟ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ କାଉଣ୍ଟରହବାର୍ ମାନକ 
ଟାଇପ ୍H ଏବଂ ଟାଇପ ୍ହକ ହର ଭରିନ୍ନ |

କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଛରିଦ୍ର d1 ଦୁଇଟରି ଭରିନ୍ନ ହଗ୍ଡ୍ ରଥା ମଧ୍ୟମ (ମରି) ଏବଂ ସକୂ୍ଷ୍ମ (f) 
ଏବଂ H13 ଏବଂ H12 ଆକାରହର ସମାପ୍ତ |

ନରିମ ୍ନହର ଦରିଆରାଇଥବିା ସାରଣତୀ ହେଉଛରି IS 3406 (ଭାଗ 2) 1986 ର 
ଏକ ଅଂଶ |

ଏୋ ଟାଇପ ୍H ଏବଂ ଟାଇପ ୍ହକ କାଉଣ୍ଟରହବାସ୍ଯ ପାଇ ଁଡାଇହମନ ୍ସନ୍ 
ହଦଇଥାଏ |

ସରୁ୍ଗଡୁରିକର ବରିଭରିନ୍ନ ଆକାର ପାଇ ଁ କାଉଣ୍ଟରହବାର୍ ଏବଂ କ୍ରିୟରାନ ୍ସ 
ହୋଲ୍ ସାଇଜ ୍|

H ଏବଂ K ପ୍ରକପାର କପାଉଣ୍ଟର ପପାଇ ଁପରଜିମପାପ |

ଚରିତ୍ରାଙ୍କନହର କାଉଣ୍ଟରହବାରକୁ ପ୍ରତରିନରିଧତି୍ୱ କରରିବାହବହଳ, 
କାଉଣ୍ଟରହବାସ୍ଯକୁ ହକାଡ୍ ନାମକରଣ କରିମା୍ ପରରିମାପ ବ୍ୟବୋର କରରି 
ସଚୂରିତ କରାରାଇପାହର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଟରିପନ୍ତୁ: ୍ାହକଟ୍ ହର ଦରିଆରାଇଥବିା ଆକାରଗଡୁରିକ ଦ୍ରିତତୀୟ ପସନ୍ ଅହଟ | ବରିବରଣତୀ ପାଇ ଁIS: 3406 (Part2) 1986 କୁ ଅନୁସରଣ 
କରନ୍ତୁ |

ଦ୍କପାଡ୍ ନପାମକରଣ ବ୍ୟବହପାର (ଚଜିତ୍ର 7) ପରଜିମପାପ ବ୍ୟବହପାର କରଜି (ଚଜିତ୍ର 8)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.66 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.67 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ

ରଜିମସ ୍(Reamers)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ରଜିମର୍ ବ୍ୟବହପାରକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣର ସବୁଜିଧପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ହପାତ ଏବଂ ଦ୍ମସଜିନ୍ ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ମଧ୍ୟଦ୍ର ପପାଥକ୍୍ୟ କର |
• ଏକ ରଜିଦ୍ମରର ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ ଏବଂ ଦ୍ସମପାନଙ୍କର କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ପନୁବପ୍ାର କ’ଣ?

ଏକ ରରିମର୍ ହେଉଛରି ଏକ ମଲ୍ରିପଏଣ୍ଟ କଟରିଙ୍୍ ଟୁଲ୍ ରାୋ ପବୂ୍ଯରୁ 
ହଖାଳାରାଇଥବିା ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକୁ ସଠରିକ୍ ଆକାରହର ହଶଷ କରରି ବ lar ାଇବା 
ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ େୁଏ | (ଚରିତ୍ର 1)

‘ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ’ର ଲପାଭ

ପନୁ am ଉତ୍ାଦନ କହର |

• ଉଚ୍ଚମାନର ପଷୃ ୍ଠଭୂମରି ସମାପ୍ତ |

• ସତୀମା ବନ୍ କରରିବାକୁ ଡାଇହମନ ୍ସନାଲ୍ ସଠରିକତା |

• ହଛାଟ ହଛାଟ ଛରିଦ୍ର ରାୋ ଅନ୍ୟ ପ୍ରକ୍ରିୟା ଦ୍ାରା ସମାପ୍ତ ହୋଇପାରରିବ 
ନାେରି ଁ|

ପନୁ am ମପାନଙ୍କର ବଗଧ୍ୀକରଣ |

ରରିମସ୍ଯ େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିମର୍ ଏବଂ ହମସରିନ୍ ରରିମର୍ ଭାବହର ବଗ୍ଯତୀକୃତ | (ଡରିମର୍୍ 
2a ଏବଂ 2b)

େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିମର୍ ବ୍ୟବୋର କରରି ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ମାନୁଆଲତୀ କରାରାଇଥାଏ 
ରାୋ ପାଇ ଁମୋନ କ ill ଶଳ ଆବଶ୍ୟକ |

ହମସରିନ୍ ରରିମର୍ ଗଡୁରିକ ହମସରିନ୍ ଟୁଲ ୍ସର ସ୍ରିଣ୍ଡଲ୍ସହର ଫରି ଟ୍ ହୋଇଛରି ଏବଂ 
ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁଘରୂ୍୍ଦିତ |

ହମସରିନ୍ ସ୍ରିଣ୍ଡଲ୍ସ ଧରରି ରଖବିା ପାଇ ଁ ହମସରିନ୍ ରରିମର୍ ଗଡୁରିକ ହମାହରସ ୍
ହଟପର ଶଙ୍କର ସେରିତ ପ୍ରଦାନ କରାରାଇଥାଏ |

ଟ୍ୟାପ ୍ହରଞ୍ ସେରିତ ଧରରିବା ପାଇ ଁେ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ରରିମସ୍ଯର ହଶଷହର ‘ବଗ୍ଯ’ ସେରିତ 
ସରିଧା ଶଙ୍କର ଅଛରି | (ଡରିମ ୍2 (କ) ଏବଂ (ଖ) |

ଏକ େ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ରରିହମରର ଅଂଶ |

ଏକ େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିହମରର ଅଂଶଗଡୁରିକ ଏଠାହର ତାଲରିକାଭୁକ୍ତ | ଚରିତ୍ର 3 କୁ 
ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ

ଅକ୍ଷ: ରରିମରର ଦ୍ରାଘରିମା ହକନ୍ଦ୍ର ହରଖା |

ଶରଧୀର: ରରିମରର ଅଂଶ ରରିମରର ପ୍ରହବଶ ହଶଷରୁ ଶଙ୍କର ଆରମ୍ଭ 
ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ ବରିସ୍ାରରିତ |

ଛଟୁଜି: ଶରତୀରର ଅଂଶ ରାୋକରି କଟରିଙ୍ ଧାର, ପାଇଲଟ୍ କରିମା୍ ଗାଇଡ୍ 
ବ୍ୟାସ ତହଳ ବ୍ୟାସ ହ୍ାସ େୁଏ |

ଶଙ୍କର: ରରିହମରର ଅଂଶ ରାୋ ଧରାରାଏ ଏବଂ ଚାଳରିତ | ଏୋ ସମାନ୍ତରାଳ 
କରିମା୍ କମ ୍ହୋଇପାହର |

ବୃତ୍ତପାକପାର ଭପୂ ମଜି: ଭୂମରିର ଅଗ୍ଭାଗହର କଟରିଙ୍ ଧାର ସେରିତ ଲାଗରିଥବିା 
ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ଭୂମରି ପଷୃ ୍ଠ |

ଦ୍ବଦ୍ଭଲ ସଧୀସପା: ରରିହମରର ପ୍ରହବଶ ହଶଷହର ହବହଭଲ ସତୀସା କାଟରିବା 
ଅଂଶ ଗର୍୍ଯ ଭରିତରକୁ ରରିବା | ଏୋ ଏକ ବୃର୍ାକାର ଜମରି ସେରିତ ହରାଗାଇ 
ଦରିଆରାଉ ନାେରି ଁ|
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ଦ୍ଟପର ଲଜିଡ୍: ଗର୍୍ଯର କାଟରିବା ଏବଂ ହଶଷ କରରିବା ପାଇ ଁ ପ୍ରହବଶ 
ହଶଷହର ଟାହପଡ୍ କଟରିଙ୍୍ ଅଂଶ | ଏୋ ଏକ ବୃର୍ାକାର ଜମରି ସେରିତ 
ହରାଗାଇ ଦରିଆରାଉ ନାେରି ଁ|

ଦ୍ବଦ୍ଭଲ୍ ସଧୀସପା ଦ୍କପାଣ: ହବହଭଲ୍ ସତୀସା ଏବଂ ରରିମର୍ ଅକ୍ଷ୍ର କଟରିଙ୍ 
ଧାର ଦ୍ାରା ଗଠରିତ ହକାଣ |

ଦ୍ଟପର ଲଜିଡ୍ ଆଙ୍ଗଲ୍: ହଟପରର କଟରିଙ୍ ଧାର ଏବଂ ରରିମର୍ ଅଷେ ଦ୍ାରା 
ଗଠରିତ ହକାଣ |

ଜ୍ୟାମରିତରିକୁ କାଟରିବା ସମନ୍୍ତୀୟ ସର୍୍ଯାବଳତୀ |

ବଂଶତୀ: କଟରିଙ୍ ଧାର ହରାଗାଇବା, ଚରିପ୍ସ ଅପସାରଣକୁ ଅନୁମତରି ହଦବା 
ଏବଂ କଟରିଙ୍ ଫ୍ଲୁଇଡକୁ କାଟରିବା ଧାରହର ପେଞ୍ରିବା ପାଇ ଁ ରରିହମରର 
ଶରତୀରହର ଥବିା ହଖାଳା | (ଚରିତ୍ର 4)

ଦ୍ଗପାଇଠଜି: ଦ୍ secondary ରିତତୀୟ କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଏବଂ ବଂଶତୀ ହରାଗାଇ 
ଛାଡରିଥବିା ଭୂପଷୃ ୍ଠର ଛକ ଦ୍ାରା ସଷୃ୍ଟରି  ହୋଇଥବିା ଧାର | (ଚରିତ୍ର 4)

କଟଜିଙ୍ଗ ଧପାର: ମଖୁ ଏବଂ ବୃର୍ାକାରର ଛକ କରିମା୍ ପ୍ରାଥମରିକ କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଦ୍ 
left ାରା ଛାଡରିଥବିା ଧାର ଦ୍ାରା ସଷୃ୍ଟରି  ହୋଇଥବିା ଧାର | (ଚରିତ୍ର 4)

ଦ୍ଚଦ୍ହରପା: ବଂଶତୀ ପଷୃ ୍ଠର ଏକ ଅଂଶ ରାୋକରି କଟରିଙ୍ ଧାର ସେରିତ 
ଲାଗରିଥାଏ ହରଉଥଁହିର ଚରିପ ୍କାମରୁ କଟାରାଇଥାଏ | (ଚରିତ୍ର 4)

ଦ୍ରକ୍ ଦ୍କପାଣ: ହଚହେରା ଦ୍ formed ାରା ଗଠରିତ ଏକ ବ୍ୟାସାଦ୍ଧ୍ଯ 
ସମତଳର ହକାଣ ଏବଂ କଟରି ଧାରରୁ ଏକ ହରଡରିଆଲ୍ ହରଖା | (ଚରିତ୍ର 5)

କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ ଦ୍କପାଣ: ପ୍ରାଥମରିକ କରିମା୍ ଦ୍ secondary ରିତତୀୟ କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଦ୍ 
formed ାରା ଗଠରିତ ହକାଣ ଏବଂ କଟରିଙ୍ହର ରରିମରର ପାରରିପାର୍୍ଯହର 
ଟାହଙ୍ଣ୍ଟ | ହସମାନଙୁ୍କ ରଥାକ୍ହମ ପ୍ରାଥମରିକ କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଆଙ୍ଲ୍ ଏବଂ 
ହସହକଣ୍ଡାରତୀ କ୍ରିୟରାନ ୍ସ ଆଙ୍ଲ୍ କେୁାରାଏ | (ଚରିତ୍ର 6)

ଦ୍ହଲଜିକ୍ସ ଦ୍କପାଣ: ଧାର ଏବଂ ରରିମର୍ ଅଷେ ମଧ୍ୟହର ହକାଣ | (ଚରିତ୍ର 7)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.67 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମସ ୍| (Hand reamers)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମସର୍ ସପାଧପାରଣ ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ରଜିମର୍ ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |
• ସଜିଧପାସଳ� ଫ୍ଲୁଦ୍ଟଡ୍ ଏବଂ ଦ୍ହଲଜିକପାଲ୍ ଫ୍ଲୁଦ୍ଟଡ୍ ରଜିମସର୍ ବ୍ୟବହପାର ମଧ୍ୟଦ୍ର ପ୍ରଦ୍ଭଦ |
• ଦ୍ଯଉ ଁସପାମଗ୍ଧୀରୁ ରଜିମର୍ ତଜିଆରଜି ହୁଏ ଦ୍ସହଜି ପଦପାଥର୍ ନପାମ ଦଜିଅ ଏବଂ ରଜିମର୍ ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟ କର |

ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମସର୍ ସପାଧପାରଣ ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଟ୍ୟାପ ୍ ହରଞ୍ ବ୍ୟବୋର କରରି େସ୍କୃତ ଭାବହର ଗାତଗଡୁରିକ ପନୁ am 
ବ୍ୟବୋର କରରିବା ପାଇ ଁେ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ରରିମର୍ ବ୍ୟବୋର କରାରାଏ |

ଏେରି ରରିମଗୁ୍ଯଡରିକର ଏକ ଲମା୍ ହଟପର ଲରିଡ୍ ଅଛରି (ଚରିତ୍ର 2) |

ଏୋ ରରିମର୍ କୁ ସରିଧା ଏବଂ ଗର୍୍ଯର ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ସେରିତ ସମାନ୍ତରାଳ 
ଭାବହର ଆରମ୍ଭ କରରିବାକୁ ଅନୁମତରି ଦରିଏ |

ଅଧକିାଂଶ େ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ରରିମର୍ ଡାୋଣ ୋତ କାଟରିବା ପାଇ ଁ|

ହେଲରିକାଲ୍ ଫ୍ଲୁହଟଡ୍ େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିମସ୍ଯ ବାମ ୋତ ହେଲରିକ୍ସ ଛାଡରିଛନ୍ତରି |

ବାମ ୋତ ହେଲରିକ୍ସ ସଗୁମ କାଟରିବା କାର୍ଯ୍ୟ ଏବଂ ସମାପ୍ତ କରରିବ |

ଅଧକିାଂଶ ରରିମର୍, ହମସରିନ୍ କରିମା୍ ୋତ, ଦାନ୍ତର ଅସମାନ ବ୍ୟବଧାନ ଅଛରି |

ରରିମସ୍ଯର ଏେରି ବ feature ଶରିଷ୍ଟ୍ୟ ରରିମରିଙ୍୍ କରରିବା ସମୟହର ଚାଟରରିଂ କମ 
କରରିବାହର ସାୋର୍ୟ କହର | (ଚରିତ୍ର 3)

ପ୍ରକପାର, ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟ ଏବଂ କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ବରିଭରିନ୍ନ ବ features 
ଶରିଷ୍ଟ୍ୟ ବରିଶରିଷ୍ଟ େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିମସ୍ଯ ବରିଭରିନ୍ନ ପନୁ am ଅବସ୍ା ପରୂଣ ପାଇ ଁଉପଲବ୍ଧ 
| ସାଧାରଣତ used ବ୍ୟବେୃତ ପ୍ରକାରଗଡୁରିକ ଏଠାହର ତାଲରିକାଭୁକ୍ତ:

ସମପାନ୍ତରପାଳ ଶଙ୍କର ସହଜିତ ସମପାନ୍ତରପାଳ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମର୍ (ଚଜିତ୍ର 4a) 
ଏକ ରରିମର୍ ରାୋ ହଟପର ଏବଂ ହବହଭଲ୍ ସତୀସା ସେରିତ ସମାନ୍ତରାଳ 
କଟରିଙ୍ ଧାର ଧାରଣ କରରିଥାଏ | ରରିହମରର ଶରତୀର ଏକ ଶଙ୍କର ସେରିତ 
ଅବରିହଛେଦ୍ୟ | ଶଙ୍କରଟରି କାଟରିବା ଧାରର ନାମକରଣ ବ୍ୟାସ | ଟ୍ୟାଙ୍କର 
ହରଞ୍ ସେରିତ ଏୋକୁ ସଜାଡରିବା ପାଇ ଁ ଶଙ୍କରର ହଗାଟରିଏ ମଣୁ୍ଡ ବଗ୍ଯ 
ଆକୃତରିର | ସରିଧା ଏବଂ ହେଲରିକାଲ୍ ବଂଶତୀ ସେରିତ ସମାନ୍ତରାଳ ରରିମର୍ 
ଉପଲବ୍ଧ | ସମାନ୍ତରାଳ ପାର୍୍ଯହର ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକ ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁଏୋ 
ସାଧାରଣତ used ବ୍ୟବେୃତ େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିମର୍ |

କମ୍ଯଶାଳାହର ସାଧାରଣତ used ବ୍ୟବେୃତ ହରମର୍ ଗଡୁରିକ H7 ଛରିଦ୍ର 
ଉତ୍ାଦନ କରନ୍ତରି |

ପପାଇଲଟ୍ ସହଜିତ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମର୍ (ଚଜିତ୍ର 4 ବଜି)

ଏେରି ପ୍ରକାରର ରରିମର୍ ପାଇ ଁ, ଶରତୀରର ଏକ ଅଂଶ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ଗ୍ାଉଣ୍ଡହର 
ପ୍ରହବଶ ପଥହର ପାଇଲଟ୍ ଗଠନ କହର | ପାଇଲଟ୍ ରରିମର୍ ଏକାଗ୍ତା 
ରହଖ ଏବଂ ଛରିଦ୍ରଟରି ପନୁ amed ନାମରିତ େୁଏ |

ସମପାନ୍ତରପାଳ ଶଙ୍କର ସହଜିତ ସଦ୍କଟ୍ ରଜିମର୍ (ଡଜିମ୍ବର୍ 5a ଏବଂ 5b)

ହମଟ୍ରିକ୍ ହମାସ୍ଯ ଟ୍ୟାପର୍ ଅନୁରାୟତୀ ଏେରି ରରିମର୍ କଟରିଙ୍୍ ଏଜ ୍ ହଟପର 
କରରିଛରି | ଶଙ୍କର ଶରତୀର ସେରିତ ଅବରିହଛେଦ୍ୟ, ଏବଂ ଗାଡରି ଚଳାଇବା ପାଇ ଁ
ବଗ୍ଯ ଆକୃତରିର | ବଂଶତୀଗଡୁରିକ ସରିଧା କରିମା୍ ହେଲରିକଲ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.67 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସହକଟ୍ ରରିମର୍ ଆଭ୍ୟନ୍ତରତୀଣ ହମାସ୍ଯ ଟ୍ୟାହପଡ୍ ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକ ପନୁ am 
ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁବ୍ୟବେୃତ େୁଏ |

ଦ୍ଟପର ପଜିନ୍ ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମର୍ (ଚଜିତ୍ର 5c)

ଏେରି ରରିମର୍ ହଟପର ପରିନଗଡୁରିକ ସେରିତ ହଟପର ଗାତଗଡୁରିକ ପନୁ am 
ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁକଟରିଙ୍୍ ଧାରଗଡୁରିକୁ ହଟପର କରରିଛରି | 50 ହର 1 ର ଏକ 
ହଟପର ସେରିତ ଏକ ହଟପର ପରିନ୍ ରରିମର୍ ତରିଆରରି କରାରାଏ | ଏେରି ରରିମର୍ 
ଗଡୁରିକ ସରିଧା କରିମା୍ ହେଲରିକାଲ୍ ବଂଶତୀ ସେରିତ ଉପଲବ୍ଧ |

ସଜିଧପାସଳ� ଏବଂ ଦ୍ହଲଜିକପାଲ୍ ଫ୍ଲୁଦ୍ଟଡ୍ ରଜିମସର୍ ବ୍ୟବହପାର  
(ଚଜିତ୍ର 6)

ସାଧାରଣ ରରିମରିଂ କାର୍ଯ୍ୟ ପାଇ ଁସରିଧା ଫ୍ଲୁ୍ୟଟ୍ ରରିମର୍ ଗଡୁରିକ ଉପହରାଗତୀ 
| ହେଲରିକାଲ୍ ଫ୍ଲୁହଟଡ୍ ରରିମର୍ ଗଡୁରିକ କରିହେ ଗ୍ତୀଭ୍ କରିମା୍ ହସଥହିର 
କଟାରାଇଥବିା ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ହରଖା ସେରିତ ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକ ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁ
ବରିହଶଷ ଉପରକୁ୍ତ | ହେଲରିକାଲ୍ ବଂଶତୀଗଡୁରିକ ବ୍ୟବଧାନକୁ ଦୂର କରରିବ 
ଏବଂ ବନ୍ନ ଏବଂ ଚାଟରରିଂକୁ ହ୍ାସ କରରିବ |

ହ୍ୟପାଣ୍ଡ ରଜିମସର୍ ସପାମଗ୍ଧୀ |

ଦ୍ଯଦ୍ତଦ୍ବଦ୍ଳ ରଜିମସ ୍ଏକ �ଣ୍ଡ ନଜିମପ୍ାଣ ଭପାବଦ୍ର ତଜିଆରଜି ହୁଏ, 
ହପାଇ ସ୍ଜିଡ୍ ଷ୍ଟଜି ଲ୍ ବ୍ୟବହୃତ ହୁଏ | ଦ୍ଯଦ୍ତଦ୍ବଦ୍ଳ ଦ୍ସଗଡୁଜିକ 
ଦୁଇ �ଣ୍ଡ ନଜିମପ୍ାଣ ଭପାବଦ୍ର ତଜିଆରଜି ହୁଏ ଦ୍ସଦ୍ତଦ୍ବଦ୍ଳ 
କଟଜିଙ୍ଗ ଅଂଶ ହପାଇ ସ୍ଜିଡ୍ ଷ୍ଟଜିଲଦ୍ର ନଜିମ୍ଦିତ ଦ୍ହପାଇଥବିପାଦ୍ବଦ୍ଳ 
ଶଙ୍କର ଅଂଶ ଅଙ୍ଗପାରକପାମ୍ଳ ଷ୍ଟଜିଲଦ୍ର ନଜିମ୍ଦିତ | ଦ୍ସଗଡୁଜିକ 
ଉତ୍ପାଦନ ପପୂବରୁ୍ ଏକତ୍ର ବଟ-ଦ୍ୱଲ୍ଡ କରପାଯପାଏ |

ଏକ ପନୁ amer ର ନଜିଦେ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ: ଏକ ପନୁ amer ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ କରରିବାକୁ 
ନରିମ ୍ନଲରିଖତି ତଥ୍ୟ ଦରିଆରରିବ |
• ଟାଇପ ୍କରନ୍ତୁ |
• ବଂଶତୀ
• ଶଙ୍କର ହଶଷ
• ଆକାର
ଉଦପାହରଣ: େ୍ୟାଣ୍ଡ ରରିମର୍, ସରିଧା ବଂଶତୀ, Ø 20 ମରିଲରିମରିଟର ସମାନ୍ତରାଳ 
ଶଙ୍କର |

ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ପପାଇ ଁଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର |  (Drill size for reaming)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ପପାଇ ଁଛଜିଦ୍ର ଆକପାର ନଜିର୍୍ୟ କର |

ଏକ ୋତ କରିମା୍ ହମସରିନ୍ ରରିମର୍ ସେରିତ ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁ, 
ହଖାଳାରାଇଥବିା ଛରିଦ୍ରଟରି ପନୁ am ଆକାରଠାରୁ ହଛାଟ ହେବା ଉଚରିତ |

ଡ୍ରିଲ୍ ହୋଇଥବିା ଗର୍୍ଯହର ରରିମର୍ ସେରିତ ହଶଷ କରରିବା ପାଇ ଁ ପର୍ଯ୍ୟାପ୍ତ 
ଧାତୁ ରେରିବା ଉଚରିତ୍ |

ଅତ୍ୟଧକି ଧାତୁ ରରିହମରର କଟରିଙ୍ହର ଏକ ହଷ୍ଟଟ୍ନ୍ ଲଗାଇବ ଏବଂ ଏୋକୁ 
ନଷ୍ଟ କରରିବ |

ରଜିମର୍ ପପାଇ ଁଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର ଗଣନପା: ସାଧାରଣତ work କମ୍ଯଶାଳାହର 
ଅଭ୍ୟାସ କରାରାଉଥବିା ପଦ୍ଧତରି ହେଉଛରି ନରିମ ୍ନ ସତୂ୍ର ପ୍ରହୟାଗ କରରି |

ଡ୍ରିଲ୍ ଆକାର = ପନୁ amed ଆକାର - (ଅଣ୍ଡରସାଇଜ ୍+ ଓଭରସାଇଜ)୍

ସମପାପ୍ତ ଆକପାର: ସମାପ୍ତ ଆକାର ହେଉଛରି ରରିହମରର ବ୍ୟାସ |

ଅଣ୍ଡରସପାଇଜ୍: ଡ୍ରିଲ୍ ବ୍ୟାସାର ବରିଭରିନ୍ନ ପରରିସର ପାଇ ଁ ଅଣ୍ଡରସାଇଜ ୍
ହେଉଛରି ଆକାରର ସପୁାରରିଶ | (ସାରଣତୀ 1)

ସପାରଣଧୀ 1
ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ପପାଇ ଁଅଣ୍ଡରସପାଇଜ୍ |

ପ୍ରସୁ୍ତ ପନୁ amed ଗତ୍ତର୍ 
ବ୍ୟପାସ (mm)

କଠଜିନ ବଜିରକ୍ତ ଗତ୍ତର୍ 
ଅଣ୍ଡରପାଇଜ୍ (mm)      

5 ବଷ୍ଯରୁ କମ୍

5 ...... 20

21 .... 50

50 ରୁ ଅଧକି

0.1.....0.2

0.2.....0.3

0.3.....0.5

0.5.....1

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.67 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଓଭରସପାଇଜ୍: ସାଧାରଣତ considered ବରିହବଚନା କରାରାଏ ହର 
ଏକ ଟ ୍ରିଷ୍ଟ୍ ଡ୍ରିଲ୍ ଏୋର ବ୍ୟାସଠାରୁ ଏକ ଛରିଦ୍ର ବଡ କରରିବ | ଗଣନା ଉହର୍ଦଶ୍ୟ 
ପାଇ ଁଓଭରସାଇଜ ୍0.05 ମରିଲରିମରିଟର ଭାବହର ନରିଆରାଏ - ଡ୍ରିଲର ସମସ୍ 
ବ୍ୟାସ ପାଇ ଁ|

ୋଲୁକା ଧାତୁ ପାଇ ଁଅଣ୍ଡରସାଇଜ ୍50% ବଡ ଚୟନ କରାରରିବ |

ଉଦପାହରଣ: 10 ମରିଲରିମରିଟର ରରିମର୍ ସେରିତ ମଦୁୃ ଷ୍ଟରି ଲ୍ ଉପହର ଏକ ଛରିଦ୍ର 
ପନୁ amed ନାମରିତ ହେବ | ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପବୂ୍ଯରୁ ଗାତ ହଖାଳରିବା 
ପାଇ ଁଡ୍ରିଲର ବ୍ୟାସ କ’ଣ ହେବ? ଡ୍ରିଲ୍ ଆକାର = ପନୁ amed ଆକାର - 
(ଅଣ୍ଡରସାଇଜ ୍+ ଓଭରସାଇଜ)୍

(ସମାପ୍ତ ଆକାର)  = 10 ମରି.ମରି.

ହଟବୁଲ୍  = 0.2। Mm ମରିମରି ଅନୁରାୟତୀ ଅଣ୍ଡରାଇଜ ୍କରନ୍ତୁ |

ଓଭରସାଇଜ ୍ = 0.05 ମରିମରି |

ଡ୍ରିଲ୍ ଆକାର  = 10 ମରିମରି - 0.25 ମରିମରି |

  = 9.75 ମରିମରି

ନରିମ ୍ନଲରିଖତି ରରିମସ୍ଯ ପାଇ ଁଡ୍ରିଲ୍ ହୋଲ୍ ଆକାର ନରିର୍୍ଯୟ କରନ୍ତୁ:

i 15 mm

ii 4 mm

iii 40 ମରି.ମରି.

iv 19 ମରି.ମରି.

ଉତ୍ତର
i  _________________________________________

ii _________________________________________

iii _________________________________________

iv _________________________________________

ଟଜିପନ୍ତୁ: ଯଦଜି ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ଦ୍ହପାଇଥବିପା ଛଜିଦ୍ର ଅଣ୍ଡରପାଇଜ୍ 
ହୁଏ, ଏହପାର କପାରଣ ଦ୍ହଉଛଜି ଦ୍ଯ ରଜିମର୍ ପରୁୁଣପା 
ଦ୍ହପାଇଯପାଇଛଜି |

ପନୁ am ଆରମ୍ଭ କରରିବା ପବୂ୍ଯରୁ ସବ୍ଯଦା ରରିମରର ସ୍ରିତରି ରାଞ୍ କରନ୍ତୁ |

ଭଲ ପଷୃ ୍ଠଭୂମରି ହଶଷ କରରିବା ପାଇ ଁ|

ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ସମୟଦ୍ର ଏକ କୁଲପାଣ୍ଟ ବ୍ୟବହପାର କରନ୍ତୁ 
| ବପାରମ୍ବପାର ରଜିଦ୍ମରରୁ ଧପାତୁ ଚଜିପ୍ସ ବପାହପାର କରନ୍ତୁ | କପାମଦ୍ର 
ଧଧୀଦ୍ର ଧଧୀଦ୍ର ରଜିମର୍ କୁ ଅଗ୍ଗତଜି କର |

ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣଦ୍ର ତ୍ରୁଟଜି - କପାରଣ ଏବଂ ପ୍ରତଜିକପାର |

• ପନୁ am ନପାମଜିତ ଛଜିଦ୍ର ଅଣ୍ଡରପାଇଜ୍ |

- ରଦରି ଏକ ଚରିରାଚରରିତ ରରିମର୍ ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ, ହତହବ ଏୋ ରରିହମଡ୍ 
ଗର୍୍ଯର ଅଣ୍ଡରାଇଜ ୍ ହୋଇପାହର | ଏେରିପରରି ପନୁ am ବ୍ୟବୋର 
କରନ୍ତୁ ନାେରି ଁ|

- ବ୍ୟବୋର କରରିବା ପବୂ୍ଯରୁ ସବ୍ଯଦା ରରିମରର ସ୍ରିତରି ରାଞ୍ କରନ୍ତୁ |

• ପଷୃ ୍ଠଭୂମରି ସମାପ୍ତ

- ଏୋର କାରଣଗଡୁରିକ ନରିମ ୍ନଲରିଖତି ମଧ୍ୟରୁ ହରକ one ଣସରି କରିମା୍ ଏୋର 
ମରିଶ୍ଣ ହୋଇପାହର |

- ଭୁଲ ପ୍ରହୟାଗ |

- ରରିମର୍ ବଂଶତୀହର ଜମା ହୋଇଥବିା ସ ୍war ରଫ୍ |

- କୁଲାଣ୍ଟର ପର୍ଯ୍ୟାପ୍ତ ପ୍ରବାେ |

- ଫରି ଡ୍ ୋର ବେୁତ ଶତୀଘ୍ର |

- ରରିମରିଙ୍୍ କରରିବାହବହଳ ଏକ ସ୍ରିର ଏବଂ ଧତୀର ଫରି ଡ୍ ହରଟ୍ ପ୍ରହୟାଗ 
କରନ୍ତୁ |

- କୁଲାଣ୍ଟର ନରିରନ୍ତର ହରାଗାଣ ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ |

- ରରିମର୍ କୁ ଓଲଟା ଦରିଗହର ବୁଲାନ୍ତୁ ନାେରି ଁ|

ପନୁ am ନଜିମପ୍ାଣ ପପାଇ ଁଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର ନଜିର୍୍ୟ କରଜିବପା |

ସତୂ୍ର ବ୍ୟବୋର କରନ୍ତୁ,

ଡ୍ରିଲ୍ ବ୍ୟାସ = ପନୁ amed ଗର୍୍ଯ ଆକାର | (ଅଣ୍ଡରାଇଜ ୍+ ଓଭରସାଇଜ)୍

ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁ ଡ୍ରିଲ୍ ସାଇଜ ୍ ସମନ୍୍ତୀୟ ଥଓିରତୀହର ସପୁାରରିଶ 
କରାରାଇଥବିା ଅଣ୍ଡରସାଇଜ ୍ପାଇ ଁସାରଣତୀ 1 କୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |

ପନୁ am ନପାମକରଣ | (Reaming)
ଉଦ୍ଦେଶ୍ୟ: ଏେରି ପାଠ୍ୟର ହଶଷହର ଆପଣ ସଷେମ ହେହବ |
• ହ୍ୟପାଣ୍ଡ୍ ରଜିମଜିଙ୍୍ଗ ଏବଂ ଦ୍ମସଜିନ୍ ରଜିମଜିଙ୍୍ଗ ପପାଇ ଁପଦ୍ତଜି ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ: ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ହେଉଛରି ଏକ ଛରିଦ୍ର ହଶଷ ଏବଂ 
ଆକାରର କାର୍ଯ୍ୟ ରାୋକରି ପବୂ୍ଯରୁ ହଖାଳାରାଇଥବିା, ବରିରକ୍ତ, ଜାତରିର ଛରିଦ୍ର | 
ବ୍ୟବେୃତ ଉପକରଣକୁ ଏକ ରରିମର୍ କୁୋରାଏ, ରାୋର ଏକାଧକି କଟରିଙ୍୍ 
ଧାର ଅଛରି | ମାନୁଆଲତୀ ଏୋ ଏକ ଟ୍ୟାପ ୍ ହରଞ୍ହର ରଖାରାଇ ପନୁ 
amed ନାମରିତ | ସ ୍ରିଭ (କରିମା୍) ସହକଟ୍ ବ୍ୟବୋର କରରି ଡ୍ରିଲରିଂ ହମସରିନହର 
ହମସରିନ୍ ରରିମର୍ ବ୍ୟବେୃତ େୁଏ | ସାଧାରଣତ re ରରିମରିଙ୍୍ ପାଇ ଁଗତରି ଡ୍ରିଲ୍ 
ର 1/3 ଗତରି ହେବ |

ୋତ ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ |

ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଆକାର ଅନୁରାୟତୀ ପନୁ am ନରିମ୍ଯାଣ ପାଇ ଁଛରିଦ୍ର ହଖାଳ |

ଦ୍ମସଜିନ୍ ଭପାଇସ ୍ଉପଦ୍ର ଦ୍ସଟଜିଂ କରଜିବପା ସମୟଦ୍ର କପାମକୁ 
ସମପାନ୍ତରପାଳ ଭପାବଦ୍ର ର�ନ୍ତୁ | (ଚଜିତ୍ର 1)

ଗର୍୍ଯଟରି ଟରିକରିଏ ହଶଷ େୁଏ | ଏୋ ବୁର୍ ଅପସାରଣ କହର ଏବଂ ରରିମର୍ କୁ 
ଭୂଲମ ୍ଭାବହର ଆଲାଇନ୍ କରରିବାହର ମଧ୍ୟ ସାୋର୍ୟ କରରିବ | (ଚରିତ୍ର 2) 
ହବଞ୍ ୍ଉପାଧ୍ୟଷେଙ୍କ କାର୍ଯ୍ୟକୁ ଠରିକ୍ କରନ୍ତୁ | ସମାପ୍ତ ପଷୃ ୍ଠଗଡୁରିକର ସରୁଷୋ 
ପାଇ ଁ ଭାଇସ ୍ କ୍ମ୍ପ ବ୍ୟବୋର କରନ୍ତୁ | ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ହର କାର୍ଯ୍ୟଟରି 
ଭୂସମାନ୍ତର ଅହଟ | (ଚରିତ୍ର 2)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.67 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବଗ୍ଯ ହଶଷହର ଟ୍ୟାପ ୍ ହରଞ୍କୁ ଠରିକ୍ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ରରିହମରକୁ ଭୂଲମ ୍
ଭାବହର ଗର୍୍ଯହର ରଖନ୍ତୁ | ଏକ ହଚଷ୍ଟା ବଗ୍ଯ ସେରିତ ଆଲାଇହନଣ୍୍ଟ ରାଞ୍ 
କରନ୍ତୁ | ଆବଶ୍ୟକ ହେହଲ ସଂହଶାଧନ କର | ଏକ ସମୟହର ସାମାନ୍ୟ 
ତଳକୁ ଚାପ ପ୍ରହୟାଗ କରରି ଟ୍ୟାପ ୍ହରଞ୍କୁ ଏକ ଘଣ୍ଟା ଦରିଗହର ବୁଲାନ୍ତୁ 
| (ଚରିତ୍ର 3) ଟ୍ୟାପ ୍ ହରଞ୍ର ଉଭୟ ମଣୁ୍ଡହର ଚାପକୁ ସମାନ ଭାବହର 
ପ୍ରହୟାଗ କରନ୍ତୁ |

କଟରିଙ୍ ହଫାସ୍ଯ ପ୍ରହୟାଗ କରନ୍ତୁ: ନରିମ ୍ନ ଚାପକୁ ବଜାୟ ରଖ ିଟ୍ୟାପ ୍ହରଞ୍କୁ 
ସ୍ରିର ଏବଂ ଧତୀହର ଧତୀହର ବୁଲାନ୍ତୁ |

ଓଲଟା ଦରିଗକୁ ରାଆନ୍ତୁ ନାେରି ଁ ଏୋ ପନୁ amed ଗର୍୍ଯକୁ ସଟ୍ାଚ୍ କରରିବ | 
(ଚରିତ୍ର 4)

ଗର୍୍ଯକୁ ପନୁ am ହରମ ୍କରନ୍ତୁ, ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ହର ରରିମରର ହଟପର ଲରିଡ୍ 
ଲମା୍ ଭଲ ଭାବହର ବାୋରକୁ ଆହସ ଏବଂ କାର୍ଯ୍ୟର ତଳ ୁସଫା େୁଏ |

ରରିହମରର ହଶଷକୁ ଉପାଧ୍ୟଷେକୁ ମାରରିବାକୁ ଦରିଅନ୍ତୁ ନାେରି ଁ|

ରରିମର୍ ଛରିଦ୍ରରୁ ସଫା ନହେବା ପର୍ଯ୍ୟନ୍ତ ଉପର ଟାଣ ସେରିତ ରରିମର୍ କୁ କା 
Remove ଼ନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 5)

ପନୁ amed ଗର୍୍ଯର ତଳଭାଗରୁ ବୁରଗଡୁରିକ ବାୋର କରନ୍ତୁ | ଗର୍୍ଯକୁ ସଫା 
କର | ହରାଗାଇ ଦରିଆରାଇଥବିା ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନ ସେରିତ ସଠରିକତା ରାଞ୍ 
କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଦ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.5.67 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.68-69 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ |

ସ୍ରୁ୍ ଥ୍ରେଡ୍ ଏବ୍ଂ ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ | (Screw thread and elements)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସ୍ରୁ୍ ଥ୍ରେଡଗଡୁଜିକର ଶ୍ବ୍ଦଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ସ୍ରୁ୍ ସତୂପାର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ସ୍କ୍ରଡ୍ ଥ୍ରେଡ୍ ଟମମିଥ୍ନପାଥ୍ଲପାଜଜି |

ସ୍ ୍କରରୁ  ସତୂାର ଅଂେ (ଚିତ୍ର 1)

ଥ୍ରେଷ୍ଟ: ଏକ ସତୂାର ଦରୁଇ ପାର୍ଶଶ୍ୱଶର ଶ�ାଗ କରରୁ ଥେିା ଉପର ପଷୃ୍ ୍ଠ |

ମଳୂ: ସଂଲଗ୍ନ ସତୂାର ଦରୁଇ ପାର୍ଶଶ୍ୱଶର ଶ�ାଗ କରରୁ ଥେିା ତଳ ପଷୃ୍ ୍ଠ |

ଫପାଙ୍ପା: ଶରେଷ୍ଟ ଏେଂ ମଳୂ ସହତି ଶ�ାଗ କରରୁ ଥେିା ପଷୃ୍ ୍ଠ |

ଥ୍ରେଡ୍ ଥ୍କପାଣ: ସଂଲଗ୍ନ ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କର ପାର୍ଶଶ୍ୱ ମଧ୍ୟଶର ଅନ୍ତରୂ୍ଶ୍ୱକ୍ତ ଶକାଣ |

ଗଭଧୀରତପା: ସତୂାର ମଳୂ ଏେଂ ଶରେଷ୍ଟ ମଧ୍ୟଶର p ର୍ଦ୍ଶ୍ୱ ଦୂରତା |

ମଖୁ୍୍ୟ ବ୍୍ୟପାସ: ୋହ୍ୟ ସତୂା ଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଏହା ଖାଲିର େ୍ୟାସ �ାହା ଉପଶର 
ସତୂା କଟା�ାଇଥାଏ ଏେଂ ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ସତୂା ଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଏହା ସତୂା 
କାଟିୋ ପଶର ଏହା ସେଶ୍ୱ େୃହତ େ୍ୟାସ ଅଶଟ �ାହା ମରୁଖ୍ୟ େ୍ୟାସ ର୍ାେଶର 
ଜଣାେରୁଣା | (ଚିତ୍ର 2)

ଏହା ଶହଉଛି େ୍ୟାସ �ାହା ଦ୍କ sc ାରା ସ୍ ୍କରରୁ ଗରୁଡିକର ଆକାର ଦେଶ୍ୱା�ାଇଛି |

ଥ୍�ପାଟ ବ୍୍ୟପାସ: ୋହ୍ୟ ସତୂା ପାଇ ଁ, ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ସତୂା କାଟିୋ ପଶର ଶଛାଟ େ୍ୟାସ 
ଶହଉଛି କ୍ଷରୁଦ୍ର େ୍ୟାସ | ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ସତୂା ଶକ୍ଷତ୍ରଶର, ଏହା ସତୂା ଗଠ୍ନ 
ପାଇ ଁଶଖାଳା �ାଇଥେିା ଛିଦ୍ରର େ୍ୟାସ ଅଶଟ �ାହା ଶଛାଟ େ୍ୟାସ ଅଶଟ |

ପଜିଚ୍ ବ୍୍ୟପାସ (ପ୍ରଭପାବ୍ଶ୍ପାଳଧୀ ବ୍୍ୟପାସ): ସତୂାର େ୍ୟାସ ଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ସତୂାର 
ଘନତା ପିଚର ଅଧା ସହତି ସମାନ |

ପଜିଚ୍: ଏହା ଶଗାଟିଏ ସତୂ୍ରର ଏକ େିନ୍ରୁରରୁ  ଅକ୍ଷ ସହତି ସମାନ୍ତରାଳ ର୍ାେଶର 
ମାପା�ାଇଥେିା ସଂଲଗ୍ନ ସତୂ୍ରର ଅନରୁରୂପ ଇଙ୍ଗ ପଏଣ୍ଟ ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ ଦୂରତା |

ଲଜିଡ୍: ଏକ ସଂପରୂ୍ଣଶ୍ୱ େିପ୍ଳେ ସମୟଶର ଶମଳ ଖାଉଥେିା ଉପାଦାନ ସହତି 
ଏକ ଶରେଶଡଡ୍କ  ଉପାଦାନର ଦୂରତା | ଶଗାଟିଏ ଷ୍ଟାଟଶ୍ୱ ଶରେଡ୍କ  ପାଇ ଁଲିଡ୍କ  ପିଚ୍କ  
ସହତି ସମାନ |

ଥ୍େଲଜିକ୍ସ ଆଙ୍ଗଲ୍: କଳି୍ତ ପଶପଶ୍ୱଣି୍କରୁଲାର୍କ  ଶରଖା ସହତି ସତୂାର ପ୍ରେୃତି୍ 
ଶକାଣ |

େପାତ: ଶ�ଉ ଁଦିଗଶର ସତୂା ଆଗକରୁ େ turned ଼ା�ାଏ | ଆଗକରୁ େ to େିା 
ପାଇ ଁଏକ ଡାହାଣ ହାତର ସତୂା ଘଣ୍ଟା େରୁଲାଇଥାଏ, ଶ�ଶତଶେଶଳ ଏକ 
ୋମ ହାତର ସତୂା ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ୍କ ଶହାଇ�ାଏ | (ଚିତ୍ର 3)
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ସ୍ରୁ୍ ସତୂପା - ଭଜି  ସତୂ୍ରର ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ଥ୍ସଗଡୁ଼ଜିକର ବ୍୍ୟବ୍େପାର |(Screw threads - types of V 
threads and their uses)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• V ସତୂ୍ରଗଡୁ଼ଜିକର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ମପାନକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଥ୍କପାଣ ଏବ୍ଂ ସତୂ୍ରର ଅନ୍ୟ ଉପପାଦପାନଗଡୁ଼ଜିକ ସେଜିତ ପଜିଚ୍ ମଧ୍ୟଥ୍ର ସମ୍ପକ୍ଶ ସଚୂପାନ୍ତୁ |
• V ସତୂ୍ରଗଡୁ଼ଜିକର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ମପାନପାଙ୍ ବ୍୍ୟବ୍େପାରକୁ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଭଜି  ସତୂ୍ରର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ମପାନକ ଥ୍େଉ�ଜି:

- BSW ଶରେଡ୍କ : ବି୍ଟିେ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ୱଥିୱଥଶ୍ୱ ଶରେଡ୍କ  |

- BSF ସତୂ୍ର: ବି୍ଟିେ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ସକୂ୍ଷ୍ମ ସତୂ୍ର |

- BSP ଶରେଡ୍କ : ବି୍ଟିେ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ପାଇପ୍କ ଶରେଡ୍କ  |

- B.A ସତୂ୍ର: ବି୍ଟିେ୍କ ଆଶସାସିଏସନ୍କ ସତୂ୍ର |

- I.S.O ଶମଟି୍କ୍କ ସତୂ୍ର: ଆନ୍ତଜଶ୍ୱାତୀୟ ମାନକ ସଂଗଠ୍ନ ଶମଟି୍କ୍କ ସତୂ୍ର |

- ANS: ଆଶମରିକୀୟ ଜାତୀୟ କିମ୍ା େିଶରେତାଙ୍କ ସତୂ୍ର |

- େିଏସ୍କ ଶମଟି୍କ୍କ ଶରେଡ୍କ : େରୁ୍ୟଶରା ଅଫ୍କ  ଇଣି୍ଆନ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ଶମଟି୍କ୍କ 
 ଶରେଡ୍କ  |

BSW ଥ୍ରେଡ୍ (ଚଜିତ୍ର 1): ଏଥଶିର 55 ° ର ଏକ ଅନ୍ତର୍ରୁ ଶ୍ୱକ୍ତ ଶକାଣ ଅଛି ଏେଂ 
ସତୂାର ଗର୍ୀରତା ଶହଉଛି 0.6403 x P. ଶରେଷ୍ଟ ଏେଂ ମଳୂ ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ 
େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱଶର ଶଗାଲାକାର | ଚିତ୍ର 1 ପିଚ୍କ  ଏେଂ ସତୂ୍ରର ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଉପାଦାନ 
ମଧ୍ୟଶର ସମ୍ପକଶ୍ୱକରୁ ଦେଶ୍ୱାଏ |

BSW ଶରେଡ୍କ  ମରୁଖ୍ୟ େ୍ୟାସ ଶଦଇ ଏକ ଚିତ୍ରଶର ଉପସ୍ାପିତ ଶହାଇଛି | 
ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ: 1/2 / ”” BSW, 1/4 ”BSW | ଶଟେରୁଲ୍କ  େିରି୍ନ୍ନ େ୍ୟାସ 
ପାଇ ଁTPI ର ମାନକ ସଂଖ୍ୟାକରୁ ସଚୂିତ କଶର | ସାଧାରଣ ଉଶର୍ଦେ୍ୟ େନ୍ଧନ 
ସତୂ୍ର ପାଇ ଁBSW ସତୂ୍ର େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

BSF ସତୂ୍ର: ଏହ ିସତୂ୍ରଟି ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ େ୍ୟାସ ପାଇ ଁTPI ସଂଖ୍ୟା େ୍ୟତୀତ 
BSW ସତୂ୍ର ସହତି ସମାନ | ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ େ୍ୟାସ ପାଇ ଁBSW ସତୂ୍ର ପାଇ ଁ
ଇଞ୍ଚ ପ୍ରତି ଶରେଡ ସଂଖ୍ୟା ଅଧକି | ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ, 1 ”BSW ର 8 
ଟି TPI ଏେଂ 1“ BSF ଶର 10 ଟି TPI ଅଛି | ଶଟେରୁଲ୍କ  େିରି୍ନ୍ନ ଡାଏ 
ପାଇ ଁTPI ର ମାନକ ସଂଖ୍ୟାକରୁ ସଚୂିତ କଶର | BSF ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କର | ଏହା 
ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍କ  େଳି୍ଶର େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

BSP ଥ୍ରେଡ୍: ପାଇପ୍କ ଏେଂ ପାଇପ୍କ ଫିଟିଙ୍ଗ୍କ  ପାଇ ଁ ଏହ ି ସତୂ୍ର ସରୁପାରିେ 
କରା�ାଏ | ଶଟେରୁଲ୍କ  େିରି୍ନ୍ନ େ୍ୟାସ ପାଇ ଁ ପିଚ୍କ  ଶଦଖାଏ | ଏହା BSW 
ଶରେଡ୍କ  ସହତି ମଧ୍ୟ ସମାନ | ଶରେଶଡଡ୍କ  ଲମ୍୍ୱା ପାଇ ଁଏକ ଶଛାଟ ଶଟପର 
ସହତି ସତୂା ୋହ୍ୟଶର କଟା�ାଇଥାଏ | ଏହା େିଧାନସର୍ାଶର ଲିଶକଜକରୁ 
ଏଡାଇଥାଏ ଏେଂ ଅଳସରୁଆତା ଅନରୁର୍େ ଶହଶଲ ଅଧକି ସମନ୍ ୍ୱୟ ପ୍ରଦାନ 
କରିଥାଏ |

BA ସତୂ୍ର (ଚଜିତ୍ର 2): ଏହ ିସତୂ୍ରଶର 47 1/2 ° ର ଏକ ଅନ୍ତର୍ରୁ ଶ୍ୱକ୍ତ ଶକାଣ ଅଛି 
| ଗର୍ୀରତା ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଉପାଦାନଗରୁଡି଼କ ଚିତ୍ରଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା 

ପରି | ଏହା େ electrical ଦରୁତିକ ଉପକରଣର ଶଛାଟ ସ୍ ୍କରରୁ , ୱାଚ୍କ  ସ୍ ୍କରରୁ , 
େ scientific ଜ୍ାନିକ ଉପକରଣର ସ୍ ୍କରରୁ ଶର େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ୟୁନଜିଫପାଏଡ୍ ଥ୍ରେଡ୍ (ଚଜିତ୍ର 3): ଉର୍ୟ ଶମଟି୍କ୍କ ଏେଂ ଇଞ୍ଚ୍କ ସିରିଜ୍କ ପାଇ ଁ, 
ISO ଏହ ିସତୂାକରୁ େିକେତି କରିଛି | ଏହାର ଶକାଣ 60 ° ଅଶଟ | ଶରେଷ୍ଟ ଏେଂ 
ମଳୂ ସମତଳ ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପରିମାଣଗରୁଡିକ ଚିତ୍ର 3 ଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା 
ପରି ଏହ ିସତୂା ସାଧାରଣ େନ୍ଧନ ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଶମଟି୍କ୍କ ମାନାଙ୍କ ଏହ ିସତୂ୍ରଟି ଏକ ଚିତ୍ରଶର ‘M’ ଅକ୍ଷର ଦ୍ାରା ଉପସ୍ାପିତ 
ଶହାଇଛି ଏେଂ ତା’ପଶର କଠ୍ନି ସିରିଜ୍କ ପାଇ ଁମରୁଖ୍ୟ େ୍ୟାସ |

ଉଦାହରଣ: M14, M12 ଇତ୍ୟାଦି |

ସକୂ୍ଷ୍ମ ସିରିଜ୍କ ପାଇ ଁ, ‘M’ ଅକ୍ଷରଟି ମରୁଖ୍ୟ େ୍ୟାସ ଏେଂ ପିଚ୍କ  ଦ୍ାରା ଅନରୁସରଣ 
କରା�ାଏ |

ଉଦାହରଣ: M14 x 1.5 M24 x 2 |

ଆଥ୍ମରଜିକଧୀୟ ଜପାତଧୀୟ ଥ୍ରେଡ୍ (ଚଜିତ୍ର 4): ଏହ ି ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କରୁ େିଶରେତାଙ୍କ 
ସତୂ୍ର ମଧ୍ୟ କରୁହା�ାଏ | ISO ୟରୁ ନିଫାଏଡ୍କ  ସତୂ୍ରର ପରିଚୟ ପେୂଶ୍ୱରରୁ  ଏହା 
ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ ଶହାଇଥଲିା |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.68-69 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସ୍କ୍ରଚ୍ ପଜିଚ୍ ଥ୍ଗଜ୍ |(Screw pitch gauge)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ସ୍ରୁ୍ ପଜିଚ୍ ଥ୍ଗଜ୍ ର ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ସ୍ରୁ୍ ପଜିଚ୍ ଥ୍ଗଜ୍ ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟ

ଏକ ସତୂ୍ରର ପିଚ୍କ  ନିର୍ଣଶ୍ୱୟ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ସ୍ ୍କରରୁ  ପିଚ୍କ  ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହୃତ 
ହରୁଏ |

ଏହା ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କର ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍କ  ତରୁ ଳନା କରିୋ ପାଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ |

ଏକ ଶସଟ୍କ  ର୍ାେଶର ଏକତି୍ରତ ଶହାଇଥେିା ଅଶନକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ସହତି ପିଚ୍କ  
ଶଗଜ୍କ ଉପଲବ୍ଧ | ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ମାନକ ଶରେଡ୍କ  ପିଚ୍କ  �ାଞ୍ଚ 
ପାଇ ଁଉରି୍ଦଷ୍ଟ | ଶ୍ଲ ୍ଲଡଗରୁଡିକ ପତଳା େସନ୍ତ ଷି୍ଟଲ୍କ  ସିଟ୍କ  ଦ୍ାରା ନିମ୍ଦିତ, ଏେଂ 
କଠ୍ନି ଶହାଇଥାଏ |

ଶକଶତକ ସ୍ ୍କରରୁ  ପିଚ୍କ  ଶଗଜ୍କ ଶସଟ୍କ  ଗରୁଡିକଶର ଶଗାଟିଏ ପଶଟ ବ୍ିଟିେ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ 
ଶରେଡ୍କ  (BSW, BSF ଇତ୍ୟାଦି) ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପଶଟ ଶମଟି୍କ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ �ାଞ୍ଚ 
ପାଇ ଁଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ପ୍ରଦାନ କରା�ିେ |

ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡଶର ଥେିା ଶରେଡ୍କ  ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍କ  ପ୍ରାୟ 25 ମିମିରରୁ  30 ମିମି 
ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ କଟା�ାଇଥାଏ | ଶ୍ଲ ୍ଲଡର ପିଚ୍କ  ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଉପଶର ଷ୍ଟାମ୍ପ୍କ 
କରା�ାଇଛି | ପିଚଗରୁଡିକର ମାନକ ଏେଂ ପରିସର ଏହ ିଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଚିହ୍ତି 
ଶହାଇଛି | (ଚିତ୍ର 1)

ଟ୍ୟପାପ୍ସ |(Taps)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଥ୍ସଟ୍ ଥ୍ର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଟ୍ୟପାପ ୍ମଧ୍ୟଥ୍ର ପପାର୍୍ଶକ୍ୟ କର |

େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ବ୍୍ୟବ୍େପାର: ଉପାଦାନଗରୁଡି଼କର ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ଶରେଡିଂ ପାଇ ଁ
ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପ୍କ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ବ୍ Features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ (ଚଜିତ୍ର 1): ଶସଗରୁଡିକ ହାଇ ସି୍ଡ୍କ  ଷି୍ଟଲରରୁ  
ନିମ୍ଦିତ |

ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କ ପାରିପାର୍ଶଶ୍ୱଶର କଟା�ାଇ ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର ସମାପ୍ତ ଶହାଇଛି |

କଟିଙ୍ଗ ଧାର ଗଠ୍ନ କରିୋକରୁ, ସତୂା ଉପଶର େଂେୀ କଟା�ାଏ |

ଟ୍ୟାପ୍କ ର େଙ୍କର ଶେଷଟି ଟ୍ୟାପ୍କ ଧରିୋ ଏେଂ େରୁଲାଇୋ ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର 
େଗଶ୍ୱ ଆକାରଶର ତିଆରି |

ସତୂ୍ରର ସାହା�୍ୟ, ଆଲାଇନ୍କ ଏେଂ ଆରମ୍ଭ ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ୍କଗରୁଡି଼କର ଶେଷକରୁ 
ଚାମ୍ଫର୍କ  କରା�ାଏ (ଶଟପର ଲିଡ୍କ ) |

ଟ୍ୟାପ୍କ ର ଆକାର, ଶରେଡ୍କ  ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ, ଶରେଡ୍କ  ର ପିଚ୍କ , ଡିଆ | ଟ୍ୟାପିଂ ଛିଦ୍ରର 
ସାଧାରଣତ the େଙ୍କର ଉପଶର ଚିହ୍ତି କରା�ାଏ |

ଟ୍ୟାଙ୍କ ପ୍ରକାରକରୁ ସଚୂାଇୋ ପାଇ ଁେଙ୍କର ଉପଶର ମାକ୍ଦିଂ ମଧ୍ୟ କରା�ାଏ 
�ଥା ପ୍ରଥମ, ଦି୍ତୀୟ ଏେଂ ପ୍ ୍ଲଗ୍କ |

ଏକ ଶସଟ୍କ  ଶର ଟ୍ୟାପ୍କ ର ପ୍ରକାର: ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ସତୂ୍ର ପାଇ ଁହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପ୍କ 
ତିନି ଖଣ୍କରୁ ଶନଇ ଏକ ଶସଟ୍କ  ର୍ାେଶର ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ର 2)

ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କ ପାରିପାର୍ଶଶ୍ୱଶର କଟା�ାଇ ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର ସମାପ୍ତ ଶହାଇଛି |

କଟିଙ୍ଗ ଧାର ଗଠ୍ନ କରିୋକରୁ, ସତୂା ଉପଶର େଂେୀ କଟା�ାଏ |

ଟ୍ୟାପ୍କ ର େଙ୍କର ଶେଷଟି ଟ୍ୟାପ୍କ ଧରିୋ ଏେଂ େରୁଲାଇୋ ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର 
େଗଶ୍ୱ ଆକାରଶର ତିଆରି |

ସତୂ୍ରର ସାହା�୍ୟ, ଆଲାଇନ୍କ ଏେଂ ଆରମ୍ଭ ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ୍କଗରୁଡି଼କର ଶେଷକରୁ 
ଚାମ୍ଫର୍କ  କରା�ାଏ (ଶଟପର ଲିଡ୍କ ) |

ଟ୍ୟାପ୍କ ର ଆକାର, ଶରେଡ୍କ  ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ, ଶରେଡ୍କ  ର ପିଚ୍କ , ଡିଆ | ଟ୍ୟାପିଂ ଛିଦ୍ରର 
ସାଧାରଣତ the େଙ୍କର ଉପଶର ଚିହ୍ତି କରା�ାଏ |
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ଟ୍ୟାଙ୍କ ପ୍ରକାରକରୁ ସଚୂାଇୋ ପାଇ ଁେଙ୍କର ଉପଶର ମାକ୍ଦିଂ ମଧ୍ୟ କରା�ାଏ 
�ଥା ପ୍ରଥମ, ଦି୍ତୀୟ ଏେଂ ପ୍ ୍ଲଗ୍କ |

ଏକ ଥ୍ସଟ୍ ଥ୍ର ଟ୍ୟପାପ ୍ର ପ୍ରକପାର: ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ସତୂ୍ର ପାଇ ଁହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପ୍କ 
ତିନି ଖଣ୍କରୁ ଶନଇ ଏକ ଶସଟ୍କ  ର୍ାେଶର ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ର 2)

ଏେଜି ସବୁ୍:

- ପ୍ରଥଶମ ଟ୍ୟାପ୍କ କିମ୍ା ଶଟପର ଟ୍ୟାପ୍କ |

- ଦି୍ତୀୟ ଟ୍ୟାପ୍କ କିମ୍ା ମଧ୍ୟେତ୍ଶ୍ୱୀ ଟ୍ୟାପ୍କ |

- ପ୍ ୍ଲଗ୍କ କିମ୍ା େଟମିଂ ଟ୍ୟାପ୍କ |

ଏହ ିଟ୍ୟାପ୍କ ଗରୁଡିକ ଟ୍ୟାପ୍କ ଲିଡ୍କ  େ୍ୟତୀତ ସମସ୍ତ େ features େଷି୍ଟ୍ୟଶର 
ସମାନ |

ସତୂ୍ର ଆରମ୍ଭ କରିୋ ପାଇ ଁଶଟପର ଟ୍ୟାପ୍କ |

ଗର୍ୀର ନଥେିା ଛିଦ୍ର ମାଧ୍ୟମଶର ଶଟପର ଟ୍ୟାପ୍କ ଦ୍ାରା ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ସତୂ୍ର ଗଠ୍ନ 
କରିୋ ସମ୍ଭେ |

ଏକ ଅନ୍ଧ ଗତ୍ଶ୍ୱର ସତୂାକରୁ ସଠ୍କି୍କ ଗର୍ୀରତାଶର ଶେଷ କରିୋ ପାଇ ଁେଟମିଂ 
ଟ୍ୟାପ୍କ (ପ୍ ୍ଲଗ୍କ) େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଟ୍ୟାପ୍କ ପ୍ରକାରକରୁ େୀଘ୍ର ଚିହ୍ଟ କରିୋ ପାଇ ଁ- ଟ୍ୟାପ୍କ ଗରୁଡିକ 1,2 ଏେଂ 3 
ନମ୍ର ଶହାଇଛି କିମ୍ା େଙ୍କର ଉପଶର ରିଙ୍ଗ ଚିହ୍ତି ଶହାଇଛି |

ଶଟପର ଟ୍ୟାପଶର ଶଗାଟିଏ ରିଙ୍ଗ ଅଛି, ମଧ୍ୟେତ୍ଶ୍ୱୀ ଟ୍ୟାପଶର ଦରୁଇଟି ଏେଂ 
େଟମିଂ ଟ୍ୟାପଶର ତିଶନାଟି ରିଙ୍ଗ ଅଛି | (ଚିତ୍ର 2)

NPT ଜାତୀୟ ପାଇପ୍କ ସତୂ୍ର |

 1/8 27 11/32 1 11 1/2 1 5/32 

 1/4 18 7/16 1 1/4 11 1/4 1 1/2

 3/8 18 19/32 1 1/2 11 1/2 1 23/32

 1/2 14 23/32 2 11 1/2 2 23/16

 3/4 14 15/16 2 1/2 8 2 5/8

 Tap size Threads per Tap drill Tap size Threads per Tap drill size  
 (inch) inch size inch (inch) inch inch
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ଟ୍ୟପାପ୍ ଡ୍ରଜିଲ୍ ଆକପାର ପପାଇଁ ଟଥ୍ବ୍ୁଲ୍ |

 Tap size Threads per Tap drill  
  (inch) inch size(mm)

 3/16 32 3.97mm

 7/32 28 4.6mm

 1/4 26 5.3mm

 5/16 22 6.75mm

 3/8 20 8.2mm

 7/16 18 9.7mm

 1/2 16 11.11mm

 9/16 16 12.7mm

 5/8 14 14mm

 11/16 14 15.5mm

 3/4 12 16.75mm

 7/8 11 19.84mm

 1” 10 22.75mm

B.S.F. (55°)

 Tap size Threads per Tap drill  
  (inch)  inch size (mm)

 3/16 24 3.7mm

 7/32 24 4.5mm

 1/4 20 5.1mm

 5/16 18 6.5mm

 3/8 16 7.94mm

 7/16 14 9.3mm

 1/2 12 10.5mm

 9/16 12 12.1mm

 5/8 11 13.5mm

 11/16 11 15mm

 3/4 10 16.257mm

 7/8 9 19.25mm

 1” 8 22mm

B.S.W. (55°)

ଡ୍ରଜିଲ୍ ସପାଇଜ୍ ISO ଇଞ୍ଚ (ୟୁନଜିଫପାଏଡ୍) ର୍୍ରଥ୍ଡ୍ ଟ୍ୟପାପ୍ କରନ୍ତୁ |

 Tap size Threads per Tap drill Tap size Threads per Tap drill size  
 (inch) inch size inch (inch) inch inch

 NC National coarse NF National Fine

 1/4 20 13/64 1/4 28 7/32 

 5/16 18 17/64 5/16 24 17/64

 3/8 16 5/16 3/8 24 21/64

 7/16 14 3/8 7/16 20 25/64

 1/2 13 27/64 1/2 20 29/64 

 9/16 12 31/64 9/16 18 33/64

 5/8 11 17/32 5/8 18 37/64

 3/4 10 21/32 3/4 16 11/16 

 7/8 9 49/64 7/8 14 13/16

 1” 8 7/8 1” 14 15/16

 1 1/8 7 63/64 1 1/8 12 1 3/6

 1 1/4 7 17/64 1 1/4 12 1 11/6

 1 3/8 6 17/32 1 3/8 12 1 19/64

 1 1/2 6 1 11/32 1 1/2 12 1 27/64

 1 3/4 5 1 9/16

 2” 4 1/2 1 25/32
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ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍|(Machine taps)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ବ୍ characteristics ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍େପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ:୍ େିରି୍ନ୍ନ ପ୍ରକାରର ଶମସିନ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ଉପଲବ୍ଧ |

ଶମସିନ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ର ଦରୁଇଟି ଗରୁରରୁ ତ୍ୱପରୂ୍ଣଶ୍ୱ େ are େଷି୍ଟ୍ୟ ଶହଉଛି |

- ଶରେଡିଂ ଛିଦ୍ର ପାଇ ଁଆେେ୍ୟକ ଟକଶ୍ୱକରୁ ପ୍ରତିଶରାଧ କରିୋର କ୍ଷମତା |

- ଚିପ୍କ ଜାମିଙ୍ଗ୍କ  ଦୂର କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେସ୍ା |

ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ପ୍ରକପାର |

ବ୍ନୁ୍କ ଟ୍ୟପାପ ୍(ସି୍ରାଲ୍କ  ସଚୂିତ ଟ୍ୟାପ୍କ) (ଚିତ୍ର 1)

ଏହ ି ଟ୍ୟାପଗରୁଡି଼କ ଗାତ ମାଧ୍ୟମଶର ଶମସିନ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ପାଇ ଁ େିଶେଷ 
ଉପଶ�ାଗୀ | ଅନ୍ଧ ଛିଦ୍ର ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର, ଚିପ୍ସକରୁ ସ୍ାନିତ କରିୋ 
ପାଇ ଁନିମ୍ ୍ନଶର ପ�ଶ୍ୱ୍ୟାପ୍ତ ସ୍ାନ ରହେିା ଉଚିତ | ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋଶେଶଳ, ଚିପ୍ସ 
ଟ୍ୟାପ୍କ ଆଗଶର ୋଧ୍ୟ ଶହାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ଏହା ଚିପ୍ସର ଜମାଟିକରୁ ଶରାକିଥାଏ ଏେଂ ଏହପିରି ଟ୍ୟାପ୍କ ର୍ାଙି୍ଗୋର 
ସମ୍ଭାେନାକରୁ ହ୍ାସ କରିଥାଏ | େଂେୀଗରୁଡି଼କ ଅଳ୍ ଶହାଇଥେିାରରୁ  ଏହ ି
ଟ୍ୟାପଗରୁଡି଼କ ଅଧକି େକି୍ତୋଳୀ | ଏହ ିଟ୍ୟାପଗରୁଡି଼କର େଂେୀ ଚିପ୍ସ ପହଞ୍ଚାଏ 
ନାହି ଁ|

ବ୍ଂଶ୍ଧୀ-କମ ୍ସ୍ଜିରପାଲ୍ ସଚୂଜିତ ଟ୍ୟପାପ ୍(ଷ୍ଟେ୍କ େଂେୀ ଟ୍ୟାପ୍କ) (ଚିତ୍ର 3)

ଏହ ିଟ୍ୟାପଗରୁଡି଼କଶର ଚାଶମ୍ଫଡ୍କ  ଶେଷଶର କ୍ଷରୁଦ୍ର ଶକାଣାକଶ୍ୱ େଂେୀ ରୂ୍ମି ଅଛି 
ଏେଂ େରୀରର ଅେେଷି୍ଟ ଅଂେ ଦୃ solid ରହ�ିାଇଛି | େନ୍ଧରୁକ ଟ୍ୟାପ 
ଅଶପକ୍ଷା ଏହ ିଟ୍ୟାପଗରୁଡି଼କ ଅଧକି େକି୍ତୋଳୀ |

େଂେୀ-କମ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ସାମଗ୍ୀ ଉପଶର ଛିଦ୍ର ମାଧ୍ୟମଶର ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ �ାହା ଗାତର େ୍ୟାସଠ୍ାରରୁ  ଶମାଟା ନରୁଶହ ଁ| ନରମ ସାମଗ୍ୀ 
କିମ୍ା ପତଳା ଧାତରୁ  େିର୍ାଗଗରୁଡିକ ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପାଇ ଁ େଂେୀ ସି୍ରାଲ୍କ  
ପଏଣ୍ଟ ଟ୍ୟାପ୍କ ସଶେଶ୍ୱାତ୍ମ ଉପ�ରୁକ୍ତ |

ଥ୍େଲଜିକପାଲ୍ ଫ୍ଲୁଥ୍ଟଡ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ / ସ୍ଜିରପାଲ୍ ଫ୍ଲୁଥ୍ଟଡ୍ ଟ୍ୟପାପ:୍ ଏହ ି
ଟ୍ୟାପଗରୁଡିକଶର ସି୍ରାଲ୍କ  େଂେୀ ଅଛି �ାହା ଛିଦ୍ରରରୁ  ଚିପ୍ସ ୋହାର କରିଥାଏ 
| (ଚିତ୍ର 4)

ସ୍ ୍ଲଟ୍କ  ସହତି ଛିଦ୍ର ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପାଇ ଁଏଗରୁଡି଼କ ଉପଶ�ାଗୀ | ଟ୍ୟାପ୍କ ର 
ଶହଲିକାଲ୍କ  ରୂ୍ମି ଶରେଡ୍କ  ଶହାଇଥେିା ପଷୃ୍ ୍ଠର ୋଧାକରୁ ଦୂର କରିେ | ଟ୍ୟାପ୍କ 
ର ଶହଲିକାଲ୍କ  େଂେୀଗରୁଡିକ ଏକ କାଟିୋ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ ପ୍ରଦାନ କରିଥାଏ, ଏେଂ 
ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ, ପିତ୍ଳ, ତମ୍ା ଇତ୍ୟାଦି ନକ୍ଷତ୍ର ସାମଗ୍ୀଶର ଛିଦ୍ର ଟ୍ୟାପ୍କ 
କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଦ୍ରୁତ ସି୍ରାଲ୍କ  ସହତି ସି୍ରାଲ୍କ  ଫ୍କଲରୁଶଟଡ୍କ  ଟ୍ୟାପ୍କ ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ର 5) 
ଏହ ିଟ୍ୟାପ୍କ ଗର୍ୀର ଛିଦ୍ରଗରୁଡିକ ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପାଇ ଁସଶେଶ୍ୱାତ୍ମ ଉପ�ରୁକ୍ତ 
ଅଶଟ କାରଣ ଏହା ଚିପ୍ସକରୁ ଗାତରରୁ  େୀଘ୍ର ସଫା କରିପାରିେ | (ଚିତ୍ର 6)

ଥ୍ରେଡ୍ ଗଠନ ଟ୍ୟପାପ ୍(ଫ୍ଲୁଟଥ୍ଲସ ୍ଟ୍ୟପାପ)୍

ଏହ ିଟ୍ୟାପ୍କ ଗରୁଡି଼କ କାଟିୋ ଦ୍ାରା ନରୁଶହ ଁେରଂ ସାମଗ୍ୀକରୁ ସ୍ାନାନ୍ତରିତ କରି 
ଗତ୍ଶ୍ୱଶର ଶରେଡ୍କ  ଗଠ୍ନ କଶର | (ଚିତ୍ର 7)

ଏହ ି ଟ୍ୟାପଗରୁଡି଼କଶର ଶପ୍ରାଶଜକ୍୍ଟ ଶଲାେ ଅଛି �ାହା ପ୍ରକୃତଶର ସତୂ୍ର 
ଗଠ୍ନ କରିୋଶର ସାହା�୍ୟ କଶର | (ଚିତ୍ର 8) ଶ�ଶହତରୁ  ପ୍ରରିେୟାଶର କ 
ch ଣସି ଚିପ୍ସ ନାହି ଁ, ଶସହ ିସ୍ାନଗରୁଡିକଶର ଏହା େହରୁତ ମଲୂ୍ୟୋନ ଅଶଟ 
ଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ଚିପ୍କ ଅପସାରଣ ସମସ୍ୟା ସଷିୃ୍ଟ କରିଥାଏ | ତମ୍ା, ପିତ୍ଳ, 
ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ, ସୀସା ଇତ୍ୟାଦି ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପାଇ ଁ ଏହ ି ଟ୍ୟାପ୍କଗରୁଡି଼କ 
ଉତ୍କ କୃଷ୍ଟ ଅଶଟ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.68-69 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଟ୍ୟପାପ ୍ଉପଥ୍ର ସପାଧପାରଣ ସଚୂନପା ପଏଣ୍ଟ |(General informative points on taps)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଟ୍ୟପାପ ୍ଏବ୍ଂ ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ମଧ୍ୟଥ୍ର ପପାର୍୍ଶକ୍ୟ କର |
• ଏକ ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ଅଂଶ୍ଗଡୁ଼ଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କର |
• ଏକ ଥ୍ମସଜିନ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ର ନଜିମ୍ଶପାଣଗତ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପ୍କ ର ତିଶନାଟି ଖଣ୍ ଶସଟ୍କ  ସହତି ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପରି, ଶମସିନ୍କ 
ଟ୍ୟାପ୍କ ଶଗାଟିଏ କା�ଶ୍ୱ୍ୟଶର ସମଗ୍ ଶରେଶଡଡ୍କ  ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍କ  କାଶଟ | ଶମସିନ୍କ 
ଟ୍ୟାପ୍କ ସାଧାରଣତ tool ଟରୁ ଲ୍କ  ଷି୍ଟଲଶର ନିମ୍ଦିତ ଏେଂ େଙ୍କର (2) ଏେଂ 
କଟିଙ୍ଗ୍କ  ଶସକ୍ସନ୍କ (1) ଶର ଶଦଖା�ାଏ (ଚିତ୍ର 1) | କଟିଙ୍ଗ େିର୍ାଗ ନିଶଜ 
ଦରୁଇଟି ଶକ୍ଷତ୍ରଶର େିର୍କ୍ତ | ଆରମ୍ଭ ()), �ାହାକି କାଟିୋ ପାଇ ଁ ଶସୋ 
କଶର, ଏେଂ ନୂତନ କଟା ସତୂାକରୁ ଖାଇୋ ଗତି ଏେଂ ସଫାସରୁତରୁ ରା ପାଇ ଁ
ମାଗଶ୍ୱଦେଶ୍ୱକ େିର୍ାଗ (4) | (ଚିତ୍ର 1)

େଂେୀ ସଂଖ୍ୟା (5), ଏପରିକି ଅଡରୁ ଆ ଶହାଇପାଶର | ସମାନ ସଂଖ୍ୟକ 
େଂେୀ ସହତି, େ୍ୟାସ (7) ମାପ କରିୋ ସହଜ ଅଶଟ | (ଡିମ୍ର୍କ  2a ଏେଂ 
2b)

ସିଧା ଏେଂ ସି୍ରାଲ୍କ  ଗ୍ୀର୍୍କ  ଶମସିନ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ଉପଲବ୍ଧ | େଙ୍କରର େ୍ୟାସ 
ଏେଂ ଏହାର ଶେଷର ଆକାର େିରି୍ନ୍ନ ମାନାଙ୍କ ମଧ୍ୟଶର ରି୍ନ୍ନ ଶହାଇଥାଏ | 
େଙ୍କର େ୍ୟାସ ଶଛାଟ, ସତୂା େ୍ୟାସ ସହତି ସମାନ କିମ୍ା େଡ଼ ଶହାଇପାଶର 
| (6) କିମ୍ା ଡ୍ାଇରି୍ଂ କାନ୍ଧଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା ପରି େଗଶ୍ୱ ଶେଷ ସହତି 
ସିଙ୍କ୍କ ଡିଜାଇନ୍କ ସିଧାସଳଖ ଡିଜାଇଶରେ ଉପଲବ୍ଧ |

ଚିପ୍କ ଅପସାରଣ (ପ୍ରୋହ) ଟ୍ୟାପ୍କ ଆରମ୍ଭଶର ଶହାଇଥାଏ | ଶମସିନ 
ଶହୋକରୁ ଥେିା ସାମଗ୍ୀ ସହତି ଶରକ୍କ ଶକାଣକରୁ ଆଡାପ୍ ୍ଟ୍କଟ୍କ  କରା�ିୋ 
ଜରରୁ ରୀ | କଠ୍ନି ଏେଂ ର୍ଗ୍ନ ସାମଗ୍ୀଗରୁଡିକ ଏକ ଶଛାଟ ଶରକ୍କ ଶକାଣ 
ଆେେ୍ୟକ କଶର ଏେଂ ନରମ ସାମଗ୍ୀଗରୁଡିକ ଏକ େଡ଼ ଶରକ୍କ ଶକାଣ 
ଆେେ୍ୟକ କଶର |

ଶସହ ିଅନରୁ�ାୟୀ ତିନି ପ୍ରକାରର ଟ୍ୟାପ୍କ ଉପଲବ୍ଧ |

ପାଖାପାଖ ି12 ° ର ଶରକ୍କ ଶକାଣ ସହତି ସାଧାରଣ (ଚିତ୍ର 3 େି) ଟାଇପ୍କ 
କରନ୍ତୁ |

ପାଖାପାଖ ି20 ° ର ଶରକ୍କ ଶକାଣ ସହତି ନରମ (ଚିତ୍ର 3c) ଟାଇପ୍କ କରନ୍ତୁ |

ପାଖାପାଖ ି3 ° ର ଶରକ୍କ ଶକାଣ ସହତି ହାଡଶ୍ୱ (ଚିତ୍ର 3a) ଟାଇପ୍କ କରନ୍ତୁ |

ସାଧାରଣ ପ୍ରକାରର ଶରକ୍କ ଆଙ୍ଗଲ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ଅଧକିାଂେ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର େ୍ୟେହାର 
କରା�ାଇପାଶର |

ଆରମ୍ଭ ନିଶି୍ତ ର୍ାେଶର ରୂ୍ମି ସମରୃ୍ଦ ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ |

ଟ୍ୟାପ୍କ େ୍ୟେହାର କରିୋ ପେୂଶ୍ୱରରୁ , କଟିଙ୍ଗ୍କ  ଧାରଗରୁଡିକ ଚିପ୍କ ଶହାଇନାହି ଁ
ଏେଂ ସମସ୍ତ ଧାରଗରୁଡି଼କ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଅଛି କି ନାହି ଁ�ାଞ୍ଚ କରିୋ ଆେେ୍ୟକ |

କାଷ୍ଟ ଲରୁହା ପରି ର୍ଙ୍ଗରୁର ସାମଗ୍ୀକରୁ ଟ୍ୟାପ୍କ କରିୋ ପାଇ ଁ‘ହାଡଶ୍ୱ’ ପ୍ରକାରର 
ଟ୍ୟାପ୍କ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | �ଦି କାଷ୍ଟ ଲରୁହା ଉପଶର ଏକ ‘ସାଧାରଣ’ 
ପ୍ରକାରର ଟ୍ୟାପ୍କ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ, ଟ୍ୟାପ୍କ କଟିଙ୍ଗ୍କ  ଧାରଗରୁଡି଼କ େୀଘ୍ର ଖରାପ 
ଶହାଇ�ାଏ ଏେଂ ମଦୃରୁ ଷି୍ଟଲ୍କ  ପରି ନ uct ତିକ ସାମଗ୍ୀଶର ଟ୍ୟାପ୍କ ପରୁନେଶ୍ୱାର 
େ୍ୟେହାର କରା�ାଇପାରିେ ନାହି ଁ| ସକୂ୍ଷ୍ମ କାଷ୍ଟ ଲରୁହା ସ୍ପ୍ିଣ୍ଟଗରୁଶ୍ୱଡି଼କ ଟ୍ୟାପ୍କ 
କଟିଙ୍ଗର ଧାରର ୋହ୍ୟ େ୍ୟାସ ପିନ୍ଧନି୍ତ �ାହା ଦ୍କ bl ାରା ଶସମାଶନ ଅସ୍ଷ୍ଟ 
ଶହାଇ�ାଆନି୍ତ, ଏେଂ ଶ�ଶତଶେଶଳ ସମାନ ଟ୍ୟାପ୍କ ଷି୍ଟଲ୍କ  ଉପଶର 
େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ �ାହା ଅଧକି ନମନୀୟ ଅଶଟ, ଏହା କଟିଙ୍ଗ୍କ  ପଏଣ୍ଟଶର 
(8) ଚାପି ଶହାଇ�ାଏ | କଟିଙ୍ଗ୍କ  ଧାର ପଛଶର ସାମଗ୍ୀ �ନ୍ତ୍ର େ୍ୟାସକରୁ 
ଶଫରି�ାଏ | ଶଖାଳର ଗର୍ୀରତା ମଧ୍ୟ ଟ୍ୟାପ୍କ ର ଗାଇଡ୍କ  େିର୍ାଗର ଜାମ 
ସଷିୃ୍ଟ କଶର | (ଚିତ୍ର 4)

ପପାଇପ ୍ଥ୍ରେଡ୍ ଏବ୍ଂ ପପାଇପ ୍ଟ୍ୟପାପ ୍|(Pipe Threads and Pipe Taps)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସମପାନ୍ତରପାଳ ଏବ୍ଂ ଥ୍ଟପର ପପାଇପ ୍ସତୂ୍ରଗଡୁଜିକ |
• କପାନ୍ଥର ଘନତପା ଏବ୍ଂ BSP ସତୂ୍ରଗଡୁ଼ଜିକର ପ୍ରତଜି ଇଞ୍ଚ (TPI) ନଜିର୍ଣ୍ଶୟ କରନ୍ତୁ |
• ପପାଇପ ୍ଗଣ୍ଜିକୁ ସଜିଲ୍ କରଜିବ୍ପାର ପଦ୍ତଜି ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• B.S 21 - 1973 ଏବ୍ଂ I.S ଅନୁଯପାୟଧୀ ଥ୍ରେଡଜିଂ ପପାଇ ଁଖ୍ପାଲଜି ଆକପାର ନଜିର୍ଣ୍ଶୟ କରନ୍ତୁ | 2643 – 1964

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.68-69 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପପାଇପ ୍ସତୂପା |

ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ପାଇପ୍କ ଫିଟିଙ୍ଗ୍କ  ବି୍ଟିେ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ପାଇପ୍କ (BSP) ଶର ଶରେଡ୍କ  
ଶହାଇଛି | ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ପାଇପ୍କ ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କଶର ସମାନ୍ତରାଳ ସତୂା 
ଥେିାଶେଶଳ ୋହ୍ୟ ପାଇପଗରୁଡି଼କ ଚିତ୍ର 1 ଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା ପରି 
ସତୂାଗରୁଡି଼କରୁ ଶଟପର କରିଛି |

B.S.P. ସତୂ୍ରଗଡୁ଼ଜିକ

ଗାଲ୍୍ଭିନାଇଜଡ୍କ  ଲରୁହା ପାଇପ୍କ ଗରୁଡିକ େିରି୍ନ୍ନ କାନ୍ଥର ଘନତାଶର 1/2 / ”ରରୁ  
6” ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ | ଶଟେରୁଲ୍କ  1 1/2 / ”ରରୁ  4” ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ ଇଞ୍ଚ 
ପ୍ରତି ୋହ୍ୟ େ୍ୟାସ ଏେଂ ସତୂା ଶଦଖାଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ପରେତ୍ଶ୍ୱୀ ଦରୁଇଟି ସତୂ୍ର ସମ୍ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ରୂଶପ ତଳ ଗଠ୍ନ କରିଛି କିନ୍ତୁ ଶସହ ି
େୀଷଶ୍ୱଗରୁଡିକ | (ଖ)

ଥ୍ଶ୍ଷ ଚପାଥ୍ରପାଟଜି ସତୂ୍ରଥ୍ର ଫ୍୍ଲ ପାଟ ଟପ ୍ଏବ୍ଂ ତଳ ଅ�ଜି | (ଗ)

ପାଇପ୍କ ଗଣ୍କିରୁ ସିଲ୍କ  କରିୋ |

ଚିତ୍ର 3 ଦେଶ୍ୱାଏ ଶ� ପାଇପ୍କ ଶେଷଶର ଅଶନକ ସଂପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ଗଠ୍ତି ସତୂା ଅଛି 
| (କ)

ଚିତ୍ର 4 ଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା ପାଇପ୍କ ଗଣ୍ଶିର ନିମ୍ ୍ନଲିଖତିଗରୁଡି଼କ ଅଛି:

1 ସମାନ୍ତରାଳ ମହଳିା ସତୂା |

2 ଶଟପର ଶହାଇଥେିା ପରୁରରୁ ଷ ସତୂା |

3 ଶହମ୍ପ ପ୍ୟାକିଂ |

BSP - Pipe sizes   Threads  Outside diameter/
 or DIN 2999  inch mm of the pipe (A) 
 (inside) (B)

 1/2” 14 20.955 mm

 3/4” 14 26.441

 1” 11 33.249

 11/4” 11 41.910

 11/2” 11 47.803

 2” 11 59.614

 2 1/2” 8 75.184

 3” 8 87.884

 4” 8 113.030 

ସପାରଣଧୀ 1

କ metal ଣସି ଲିକ୍କ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁଦରୁଇଟି ଧାତରୁ  ସତୂା (ପରୁରରୁ ଷ ଏେଂ 
ମହଳିା ସତୂା) ମଧ୍ୟଶର ଶ�କ small ଣସି ଶଛାଟ ସ୍ାନକରୁ ସିଲ୍କ  କରା�ିୋ 
ନିଶି୍ତ କରିୋକରୁ ଶହମ୍ପ ପ୍ୟାକିଂ ଜାରି କରା�ାଇଛି |

ପପାଇପ ୍ଟ୍ୟପାପ ୍|

ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ପାଇପ୍କ ସତୂା ସାଧାରଣତ standard ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ଶଟପର 
ପାଇପ୍କ ଟ୍ୟାପ୍କ ସହତି କଟା�ାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 5)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.68-69 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.70 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ |

ଥ୍ରଞ୍ଚଗଡୁଜିକ ଟ୍ୟପାପ ୍ କରନ୍ତୁ, ଭଙ୍ଗପା ଟ୍ୟପାପ ୍ ଅପସପାରଣ, ଷଟୁ୍ଡ୍ | (Tap wrenches, removal of 
broken tap, studs)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଟ୍ୟପାପ ୍ଥ୍ରଞ୍ଚଗଡୁଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଥ୍ରଞ୍ଚର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଟ୍ୟପାପ ୍ଥ୍ରଞ୍ଚଗଡୁଜିକ: ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟ୍ୟାପ୍କଗରୁଡି଼କରୁ ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର ଶରେଡ୍କ  ଶହୋକରୁ 
ଥେିା ଗତ୍ଶ୍ୱଶର ଚଲାଇୋ ପାଇ ଁଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚଗରୁଡିକ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚଗରୁଡିକ େିରି୍ନ୍ନ ପ୍ରକାରର, ଶ�ପରିକି ଡେଲ୍କ-ଏଣ୍ଡ୍ 
ଆଡଜଶଷ୍ଟେଲ୍କ  ଶରଞ୍ଚ, ଟି-ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍କ  ଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚ, କଠ୍ନି ପ୍ରକାରର ଟ୍ୟାପ୍କ 
ଶରଞ୍ଚ ଇତ୍ୟାଦି |

ଡବ୍ଲ୍ - ସମପାପ୍ତ ଟ୍ୟପାପ ୍ଥ୍ରଞ୍ଚ କଜିମ୍ବପା ବ୍ପାର୍ ପ୍ରକପାର ଟ୍ୟପାପ ୍ଥ୍ରଞ୍ଚ (ଚଜିତ୍ର 
1)

ଏହା ଶହଉଛି ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ ପ୍ରକାରର ଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚ | ଏହା 
େିରି୍ନ୍ନ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ - 175, 250,350 ମିମି ଲମ୍ | ଏହ ିଟ୍ୟାପ୍କ 
ଶରଞ୍ଚଗରୁଡିକ େୃହତ େ୍ୟାସ ଟ୍ୟାପ୍କ ପାଇ ଁଅଧକି ଉପ�ରୁକ୍ତ, ଏେଂ ଶଖାଲା 
ସ୍ାନଶର େ୍ୟେହାର କରା�ାଇପାରିେ ଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ଟ୍ୟାପ୍କ େରୁଲାଇୋଶର 
କ ob ଣସି ୋଧା ନାହି ଁ|

ଶରଞ୍ଚର ସଠ୍କି ଆକାର ୋଛିୋ ଜରରୁ ରୀ |

ଟଜି- େ୍ୟପାଣ୍ଡଲ୍ ଟ୍ୟପାପ ୍ଥ୍ରଞ୍ଚ (ଚଜିତ୍ର 2) |
ଦରୁଇଟି ଶଛାଟ ଜହ୍ ସହତି ଶଛାଟ, ନିୟନି୍ତ୍ରତ ଚକ୍କ ଏେଂ ଶରଞ୍ଚକରୁ େରୁଲାଇୋ 
ପାଇ ଁଏକ ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍କ  |

ଏହ ିଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚ ସୀମିତ ସ୍ାନଶର କାମ କରିୋ ପାଇ ଁଉପଶ�ାଗୀ, ଏେଂ 
ଶକେଳ ଶଗାଟିଏ ହାତଶର େରୁଲା�ାଏ |

ଶଛାଟ ଆକାରର ଟ୍ୟାପ୍କ ପାଇ ଁସେରୁଠ୍ାରରୁ  ଉପ�ରୁକ୍ତ |

କଠଜିନ ପ୍ରକପାର ଟ୍ୟପାପ ୍ଥ୍ରଞ୍ଚ (ଚିତ୍ର 3)

ଏହ ିଶରଞ୍ଚଗରୁଡିକ ନିୟନି୍ତ୍ରତ ନରୁଶହ ଁ| ଶସମାଶନ ଶକେଳ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଆକାରର 
ଟ୍ୟାପ୍କ ଶନଇପାରିଶେ | ଏହା ଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚଗରୁଡିକର ର୍ରୁ ଲ ଦ length 
ଘଶ୍ୱ୍ୟର େ୍ୟେହାରକରୁ ଦୂର କରିଥାଏ, ଏେଂ ଏହପିରି ଟ୍ୟାପ୍କଗରୁଡି଼କର କ୍ଷତିକରୁ 
ଶରାକିଥାଏ |

ଟ୍ୟପାପ ୍ ସପାମଗ୍ଧୀ: କଠ୍ନି କାଷ୍ଟ ଲରୁହା (କିମ୍ା) ଷି୍ଟଲର ଶଗାଟିଏ ଖଣ୍ରରୁ  
ନିମ୍ଦିତ | େକି୍ତୋଳୀ, ସ୍ାୟୀ ଏେଂ ଚାପଶର େିକଳାଙ୍ଗ ଶହୋର ସମ୍ଭାେନା ନ 
ଥେିାରରୁ  କାଷ୍ଟ ଲରୁହା ଏେଂ ଇସ୍ାତ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଭଙ୍ଗପା ଟ୍ୟପାପ ୍ଅପସପାରଣ କରଜିବ୍ପା |(Removing broken taps)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଭଙ୍ଗପା ଟ୍ୟପାପ ୍ଅପସପାରଣ କରଜିବ୍ପାର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପଦ୍ତଜିର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଭଙ୍ଗପା ଟ୍ୟପାପ ୍ଅପସପାରଣ କରଜିବ୍ପାର ପଦ୍ତଜିଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ୱାକଶ୍ୱସିପ୍କ ପଷୃ୍ ୍ଠରରୁ  ର୍ାଙି୍ଗଥେିା ଏକ ଟ୍ୟାପ୍କ, ପ୍ ୍ଲିଅର୍କ  ପରି ଗି୍ପିଙ୍ଗ୍କ  ଟରୁ ଲ୍କ  
େ୍ୟେହାର କରି ଅପସାରଣ କରା�ାଇପାରିେ |

ରୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ତଶଳ ର୍ାଙି୍ଗଥେିା ଟ୍ୟାପଗରୁଡିକ ଅପସାରଣ ପାଇ ଁଏକ ସମସ୍ୟା ସଷିୃ୍ଟ 
କଶର | ନିମ୍ ୍ନଶର ଦିଆ�ାଇଥେିା ଅଶନକ ପର୍ଦତି ମଧ୍ୟରରୁ  ଶ�କ one ଣସି 
ଶଗାଟିଏ େ୍ୟେହାର କରା�ାଇପାରିେ |

ଟ୍ୟପାପ ୍ଏକ୍ସଟ୍ପାକ୍୍ଟର ବ୍୍ୟବ୍େପାର (ଚଜିତ୍ର 1)
ଏହା ଏକ ଅତି ସକୂ୍ଷ୍ମ ଉପକରଣ ଏେଂ େହରୁତ �ତ୍ନେୀଳ ପରିଚାଳନା 
ଆେେ୍ୟକ |

ଏହ ିଏକ୍ସଟ୍ାକ୍୍ଟରର ଆଙ୍ଗରୁଠ୍ ିଅଛି �ାହା ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ ର େଂେୀ ଉପଶର 
ର୍ତ୍୍ଦି କରା�ାଇପାରିେ |
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ସ୍୍ଲାଇଡିଂ କଲର ତା’ପଶର କା�ଶ୍ୱ୍ୟର ପଷୃ୍ ୍ଠକରୁ ଅଣା�ାଏ ଏେଂ ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ 
ୋହାର କରିୋ ପାଇ ଁଏକ୍ସଟ୍ାକ୍୍ଟର ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ୍କ େରୁଲାଇଲା |

ଏକ ଖଣ୍ ସହତି ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ ଉପଶର ହାଲରୁକା blow ଟକା �ଦି ଗାତ 
ରି୍ତଶର ଜାମ ଶହାଇ�ାଏ ଶତଶେ ଟ୍ୟାପ୍କ ମରୁକ୍ତ କରିୋଶର ସାହା�୍ୟ 
କରିେ |

ପଞ୍ଚର ବ୍୍ୟବ୍େପାର (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏହ ି ପର୍ଦତିଶର ପଞ୍ଚର େିନ୍ରୁ ଏକ ପ୍ରେୃତି୍ଶର ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ ର େଂେୀକରୁ 
ରଖା�ାଇଥାଏ ଏେଂ ହାତରୁ ଡି଼ଶର ପିଚ୍କ  ର ଶପାଜସିନ୍କ ଏପରି ଶହୋ ଉଚିତ 
ଶ� ର୍ାଙି୍ଗ�ିୋ ସମୟଶର ର୍ାଙି୍ଗ�ାଇଥେିା ଟ୍ୟାପ୍କ ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇସ୍କ ଆଡକରୁ 
ଘରୂ୍ଣ୍ଦିତ ହରୁଏ |

ଟ୍ୟପାପ ୍ଆନ୍ନପାଲଜିଙ୍୍ଗ ଏବ୍ଂ ଡ୍ଜିଲ୍ କରଜିବ୍ପା |

ଅନ୍ୟ ପର୍ଦତି େିଫଳ ଶହଶଲ ଏହା ଏକ ପର୍ଦତି ଅଶଟ | ଏହ ିପ୍ରରିେୟାଶର 
ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ ଜ୍ୱଳନ୍ତ କିମ୍ା ଆନ୍ନାଲିଙ୍ଗ୍କ  ପାଇ ଁଅନ୍ୟ ପର୍ଦତି ଦ୍ାରା ଗରମ ହରୁଏ 
| ତା’ପଶର ଆନ୍ନାଶଲଡ୍କ  ଟ୍ୟାପ୍କ ଉପଶର ଏକ ଛିଦ୍ର ଶଖାଳା�ାଏ | ଅେେଷି୍ଟ 
ଖଣ୍କରୁ ଏକ ଡ୍ଫ୍୍ଟ େ୍ୟେହାର କରି କିମ୍ା EZY - OUT (ଏକ୍ସଟ୍ାକ୍୍ଟର) 
େ୍ୟେହାର କରି ଅପସାରଣ କରା�ାଇପାରିେ | ଏହ ିପର୍ଦତି କମ୍କ ତରଳ 
ତାପମାତ୍ରା ସହତି ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ, ତମ୍ା ଇତ୍ୟାଦି କା�ଶ୍ୱ୍ୟଶକ୍ଷତ୍ର ପାଇ ଁ
ଉପ�ରୁକ୍ତ ନରୁଶହ ଁ(ଚିତ୍ର 3)

ଆକ୍ଶ ଥ୍େଲଡଜିଂର ବ୍୍ୟବ୍େପାର |

ଏହା ଏକ ଉପ�ରୁକ୍ତ ପର୍ଦତି ଶ�ଶତଶେଶଳ ତମ୍ା, ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ 
ଇତ୍ୟାଦି ସାମଗ୍ୀର ତଳ ର୍ାଗଶର ଏକ ଶଛାଟ ଟ୍ୟାପ୍କ ର୍ାଙି୍ଗ�ାଏ ଏହ ି
ପର୍ଦତଶିର ଇଶଲଶକ୍୍ଟ୍ରାଡ୍କ  ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ ସଂସ୍େଶ୍ୱଶର ଆସିଥାଏ ଏେଂ ଏହା 
ର୍ାଙି୍ଗ�ାଇଥେିା ଟ୍ୟାପ୍କ ସହତି ସଂଲଗ୍ନ ହରୁଏ | ଇଶଲଶକ୍୍ଟ୍ରାଡ୍କ  ଘରୂ୍ଣଶ୍ୱନ କରି 
ଟ୍ୟାପ୍କ ଅପସାରିତ ଶହାଇପାଶର |

ନପାଇଟ୍ଜିକ୍ ଏସଜିଡ୍ ବ୍୍ୟବ୍େପାର |

ଏହ ିପର୍ଦତଶିର ନାଇଟି୍କ୍କ ଏସିଡ୍କ  ପ୍ରାୟ ଏକ ଅଂେ ଏସିଡ୍କ  ଅନରୁପାତଶର ପାଞ୍ଚ 
ର୍ାଗ ଜଳ ରି୍ତରକରୁ ଇଶଜେକ୍ସନ ଦିଆ�ାଏ | ଅମ୍୍ଳର ରିେୟା ଟ୍ୟାପ୍କ ଶଖାଲିଦିଏ 
ଏେଂ ତା’ପଶର ଏହାକରୁ ଏକ ନିେଶ୍ୱାହକାରୀ କିମ୍ା ନାକ ଖଣ୍ ସହତି ୋହାର 
କରା�ାଇଥାଏ | ଅମ୍୍ଳର ପରେତ୍ଶ୍ୱୀ କା�ଶ୍ୱ୍ୟକରୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁକା�ଶ୍ୱ୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରକରୁ 
ର୍ଲ ର୍ାେଶର ସଫା କରା�ିୋ ଉଚିତ |

ଏସଜିଡ୍ ମଜିଶ୍ରଣକୁ ପପାଣଜିଥ୍ର ମଜିଶ୍ପାଇବ୍ପା ସମୟଥ୍ର |

ସ୍ପାକ୍ଶ କ୍ଷୟର ବ୍୍ୟବ୍େପାର |

ଟ୍ୟାପ୍କ ର୍ାଙି୍ଗୋ କାରଣରରୁ  କ୍ଷତିଗ୍ସ୍ତ ଶକଶତକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଉପାଦାନଗରୁଡି଼କରୁ 
ଉର୍ଦାର କରିୋ ପାଇ ଁ, ସ୍ାକଶ୍ୱ ଏଶରାଜନି୍କ େ୍ୟେହାର କରା�ାଇପାଶର 
| ଏହ ି ପ୍ରରିେୟାଶର, ଧାତରୁ  (ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ) ପରୁନରାେୃତି୍ ସ୍ାକଶ୍ୱ ନିଷ୍ାସନ 
ଦ୍ାରା ଅପସାରିତ ହରୁଏ | ଏକ ଇଶଲଶକ୍୍ଟ୍ରାଡ୍କ  ଏେଂ ଇଶଲଶକ୍୍ଟ୍ରା - କଣ୍କ୍୍ଟିର୍୍କ  
ୱାକଶ୍ୱସିପ୍କ (ଟ୍ୟାପ୍କ) ମଧ୍ୟଶର େ electrical ଦରୁତିକ ନିଷ୍ାସନ ହରୁଏ ଏେଂ 
ମିନିଟ୍କ  କଣକିା ଉର୍ୟ ଇଶଲଶକ୍୍ଟ୍ରାଡ୍କ  ଏେଂ ୱାକଶ୍ୱସିପ୍କ ରରୁ  ନଷ୍ଟ ଶହାଇ�ାଏ 
| ଅଶନକ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ କରୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ରୂଶପ ହଟାଇୋ ଆେେ୍ୟକ 
ଶହାଇନପାଶର | (ଏକ ଶଛାଟ ଅଂେ ନଷ୍ଟ ଶହାଇ�ିୋ ପଶର, ଟ୍ୟାପ୍କ ର 
ଅେେଷି୍ଟ ଅଂେକରୁ ୋହାର କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ସ୍ ୍କରରୁ  ଡ୍ାଇର୍ର କିମ୍ା ପିଚ୍କ  
େ୍ୟେହାର କରା�ାଇପାରିେ |) ଇଶଲଶକ୍୍ଟ୍ରାଡ୍ ଆକୃତି ମଧ୍ୟ ଶଗାଲାକାର 
ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ ନରୁଶହ ଁ | ର୍ଙ୍ଗା ଟ୍ୟାପ୍କ ରାଉଟ୍କ  କରିୋ ପାଇ ଁ ଏହା 
ସାଧନଗରୁଡି଼କରୁ ସାହା�୍ୟ କରିୋ ପାଇ ଁଶହାଇପାଶର |

ଭଙ୍ଗପା ଷଟୁ୍ଡ୍ ଅପସପାରଣ କରଜିବ୍ପା |(Removing broken stud)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଷଟୁ୍ଡ୍ ଭପାଙ୍ଗଜି ବ୍ପାର କପାରଣ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଭଙ୍ଗପା ଷ୍ଟଡ୍ ଅପସପାରଣ ପପାଇ ଁବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପଦ୍ତଜିଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଏକ ଶୋଲ୍୍ଟ ସ୍ାନଶର ଷ୍ଟଡ୍କ  େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ, ଶ�ଶତଶେଶଳ ଶୋଲ୍ ୍ଟ ମରୁଣ୍କରୁ 
ରଖେିା ପାଇ ଁ କିମ୍ା ପ�ଶ୍ୱ୍ୟାପ୍ତ ଅନାେେ୍ୟକ ଲମ୍ା ଶୋଲ୍ ୍ଟ େ୍ୟେହାରକରୁ 
ଏଡାଇୋ ପାଇ ଁପ�ଶ୍ୱ୍ୟାପ୍ତ ସ୍ାନ ନଥାଏ | କର୍ର ଶପ୍୍ଲଟଗରୁଡିକ ଠ୍କି୍କ କରିୋ 
ପାଇ ଁ କିମ୍ା ସିଲିଣ୍ର କର୍ରଗରୁଡି଼କରୁ ଇଜିେନ ସିଲିଣ୍ର ସହତି ସଂଶ�ାଗ 
କରିୋ ପାଇ ଁସାଧାରଣତ Stud ଅଧ୍ୟୟନଗରୁଡି଼କ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଷଟୁ୍ଡ୍ / ଥ୍ବ୍ପାଲ୍୍ଟ ଭପାଙ୍ଗଜି ବ୍ପାର କପାରଣ |

ଷ୍କଟରୁ ଡକରୁ ଗତ୍ଶ୍ୱଶର ସ୍ ୍କରରୁ  କରିୋ ସମୟଶର ଅତ୍ୟଧକି ଟକଶ୍ୱ ପ୍ରଶୟାଗ 
କରା�ାଏ |

ସତୂ୍ର ଉପଶର କ୍ଷତିକାରକ ଆରେମଣ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.70 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶମଳ ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କ ସଠ୍କି୍କ ଗଠ୍ନର ନରୁଶହ ଁ|

ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କ ଜେତ କରା�ାଇଛି |

ଭଙ୍ଗପା ଷ୍ଟଡ୍ ଅପସପାରଣ କରଜିବ୍ପାର ପଦ୍ତଜି |

ପ୍ରଜିକ୍ ପଞ୍ଚ ୍ପଦ୍ତଜି |

�ଦି ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ରୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠର ଅତି ନିକଟ ର୍ାଙି୍ଗ�ାଏ, ଏହାକରୁ ଏକ ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ୍କ 
ଦିଗଶର ଚଲାନ୍ତୁ, ଏହାକରୁ ହଟାଇୋ ପାଇ ଁ ଏକ ପି୍ରକ୍କ ପିଚ୍କ  ଏେଂ ହାତରୁ ଡି଼ 
େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 1)

ବ୍ଗ୍ଶ ଫମ୍ଶ ଦପାଖ୍ଲ |

ଶ�ଶତଶେଶଳ ଷ୍ଟଡ୍କ  ରୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠରରୁ  ଟିକିଏ ର୍ାଙି୍ଗଗଲା, ଏକ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ସ୍ାନର୍କ  
ଅନରୁ�ାୟୀ ଶପ୍ରାଶଜକ୍୍ଟିଙ୍ଗ୍କ  ଅଂେଶର ଏକ େଗଶ୍ୱ ସଷିୃ୍ଟ କଶର | ତା’ପଶର 
ଏହାକରୁ ହଟାଇୋ ପାଇ ଁଏକ ସ୍ାନର୍କ  େ୍ୟେହାର କରି ଏହାକରୁ ଆଣି୍ଟକ୍୍ଲକ୍ାଇଜ୍କ 
େରୁଲାନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 2)

ବ୍ଗ୍ଶ ଥ୍ଟପର ପଞ୍ଚ ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରଜି |

ଏକ ଅନ୍ଧ ଛିଦ୍ର ଶଖାଳିୋ ଦ୍ାରା (ଛିଦ୍ରର େ୍ୟାସ ଅଧା ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱ ସହତି 
ସମାନ) ଏେଂ ଚିତ୍ର 3 ଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା ପରି ଏକ େଗଶ୍ୱ ଶଟପର ପଞ୍ଚକରୁ 
ଗତ୍ଶ୍ୱଶର ର୍ାଙି୍ଗ ର୍ଙ୍ଗା ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ମଧ୍ୟ ଅପସାରଣ କରା�ାଇପାରିେ | ଷ୍ଟଡ୍କ  
ଶଖାଲିୋ ପାଇ ଁନିଶର୍ଦଶ୍ୱେ |

EZY - ଆଉଟ୍ ପଦ୍ତଜି (ଚିତ୍ର 4)

ଇଜ ି- ଆଉଟ୍କ  କିମ୍ା ଏକ ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ଏକ୍ସଟ୍ାକ୍୍ଟର୍କ  ଶହଉଛି ଏକ ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଟରୁ ଲ୍କ , 
�ାହାକି ଶଟପର ରିମରର ଆକାର ସହତି କିଛି ମାତ୍ରାଶର ସମାନ କିନ୍ତୁ ୋମ 
ହାତ ସି୍ରାଲ୍କ  ଛାଡିଛି | ଏହା pieces ଖଣ୍ ଖଣ୍ଶର ଉପଲବ୍ଧ | ପରାମେ୍ଦିତ 
ଡି୍ଲ୍କ  ଆକାର ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଇଜି - ଆଉଟ୍କ  ଉପଶର ପିଚ୍କ  ଶହାଇଛି |

ଗାତ ଶଖାଳିୋ ପଶର ପରାମେ୍ଦିତ ଇଜ ି - ଆଉଟ୍କ  ଏହା ଉପଶର ଶସଟ୍କ  
ଶହାଇଛି ଏେଂ ଏକ ଟ୍ୟାପ୍କ ଶରଞ୍ଚ ଦ୍ାରା ଘଣ୍ଟା େିଶରାଧୀ ଦିଗଶର ପରିଣତ 
ଶହାଇଛି | ଶ�ଶହତରୁ  ଏହା ଘରୂ୍ଣଶ୍ୱନ ହରୁଏ, ଏହାର ଗି୍ପ୍କ େ increasing ଼ାଇ 
ଶସହ ିଗତ୍ଶ୍ୱଶର ପ୍ରଶେେ କଶର ଏେଂ ପ୍ରରିେୟାଶର ର୍ଙ୍ଗା ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ଅନାେୃତ 
ଶହାଇ�ାଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ଡ୍ଜିଲ୍ ଥ୍େପାଲ୍ ତଜିଆରଜି କରଜିବ୍ପା: ର୍ଙ୍ଗା ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ଏେଂ ଡି୍ଲ୍କ  ଶହାଲ୍କ  ର ଶକନ୍ଦ୍ରକରୁ 
ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର ଶଖାଜ | ର୍ଙ୍ଗା ଚିପ୍ସ ଆକାରଶର ୋସ୍ତୀଙ୍କ େିନ୍ରୁ ଦ୍ାରା 
ସତୂା ଅଂେକରୁ ୋହାର କରନ୍ତୁ | ଶରେଡ୍କ  ସଫା କରିୋ ପାଇ ଁପରୁନେଶ୍ୱାର ଗତ୍ଶ୍ୱକରୁ 
ଟ୍ୟାପ୍କ କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

�ଦି ଅନ୍ୟ ସମସ୍ତ ପର୍ଦତି େିଫଳ ହରୁଏ, ଶତଶେ ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ଆକାରର ଆକାର 
ସହତି ସମାନ ଛିଦ୍ର ଶଖାଳନ୍ତୁ କିମ୍ା ଟିକିଏ ଓର୍ର ଟାଇପ୍କ ସହତି ଗତ୍ଶ୍ୱକରୁ 
ଟ୍ୟାପ୍କ କରନ୍ତୁ | େତ୍ଶ୍ୱମାନ ଚିତ୍ର 6 ଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା ପରି ଏକ ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର 
ଓର୍ର ସାଇଜ୍କ ଷ୍କଟରୁ ଡ୍କ  ତିଆରି ଏେଂ ସି୍ତିଶର ଫିଟ୍କ  ଶହେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.70 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.71 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ |

ମଲପା ଏବ୍ଂ ଷ୍ଟକ୍ ଷ୍ଟକ୍ | (Dies and die stock)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ମତୁୃ୍ୟ ତପାଲଜିକପା କର |
• ପ୍ରଥ୍ତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ମତୁୃ୍ୟର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ପ୍ରଥ୍ତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ମତୁୃ୍ୟର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ପ୍ରଥ୍ତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ମତୁୃ୍ୟ ପପାଇ ଁଡପାଇଷ୍ଟକ୍ ପ୍ରକପାରର ନପାମ ଦଜିଅ |

ମତୁୃ୍ୟର ବ୍୍ୟବ୍େପାର |

ସିଲିଣି୍ଡକ୍କ କା�ଶ୍ୱ୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରଶର ୋହ୍ୟ ସତୂା କାଟିୋ ପାଇ ଁ ଶରେଡିଙ୍ଗ୍କ  ଡିଜ୍କ 
େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ମତୁୃ୍ୟର ପ୍ରକପାର |

ନିମ୍ ୍ନଲିଖତିଗରୁଡି଼କ ଶହଉଛି େିରି୍ନ୍ନ ପ୍ରକାରର ମତୃରୁ ୍ୟ |

- ସକରୁ ଶ୍ୱଲାର୍କ  େିର୍ାଜନ ମର (େଟନ୍କ ମର)

- ଅଧା ମର |

- ନିୟନି୍ତ୍ରତ ସ୍ ୍କରରୁ  ଶପ୍ ୍ଲଟ୍କ  ମର |

ବୃ୍ତ୍ପାକପାର ବ୍ଜିଭପାଜଜିତ ମରଜିବ୍ପା / ବ୍ଟନ୍ ମରଜିବ୍ପା (ଚଜିତ୍ର 2)

ଆକାରଶର ସାମାନ୍ୟ ପରିେତ୍ଶ୍ୱନକରୁ ଅନରୁମତି ଶଦୋ ପାଇ ଁଏହାର ଏକ ସ୍ ୍ଲଟ୍କ  
କଟ୍କ  ଅଛି |

ମତୁୃ୍ୟ େପାଇ ସ୍ଜିଡ୍ ଷ୍ଟଜିଲଥ୍ର ତଜିଆରଜି |

ଶ�ଶତଶେଶଳ ଡାଇଷ୍ଟଶରେ ଧରା�ାଏ, ଆଡଜଷି୍ଟଂ ସ୍ ୍କରରୁ  େ୍ୟେହାର କରି 
ଆକାରଶର ପରିେତ୍ଶ୍ୱନ କରା�ାଇପାଶର | ଏହା କଟର ଗର୍ୀରତା େୃରି୍ଦ 
କିମ୍ା ହ୍ାସ କରିୋକରୁ ଅନରୁମତି ଦିଏ | ଶ�ଶତଶେଶଳ ପାର୍ଶଶ୍ୱ ସ୍ ୍କରରୁ ଗରୁଡିକ 
ଟାଣା�ାଏ, ମତୃରୁ ୍ୟ ସାମାନ୍ୟ େନ୍ ଶହାଇ�ିେ | (ଚିତ୍ର 3) କଟା ଗର୍ୀରତାକରୁ 
ସଜାଡିୋ ପାଇ ଁ, ଶସଣ୍ଟ୍ର ସ୍ ୍କରରୁ  ଉନ୍ନତ ଏେଂ ଖାଲଶର ତାଲା ପଡିଥାଏ | ଟି 
ପ୍ରକାର କିମ୍ା ଡାଏ ଷ୍ଟକ୍କ କରୁ େଟନ୍କ ପ୍ୟାଟର୍କ  ଷ୍ଟକ୍କ କରୁହା�ାଏ |

ଅଧପା ମର (ଚିତ୍ର 4)

ନିମଶ୍ୱାଣଶର ଅଧା ମତୃରୁ ୍ୟ ଅଧକି େକି୍ତୋଳୀ |

କଟର ଗର୍ୀରତା େୃରି୍ଦ କିମ୍ା ହ୍ାସ କରିୋ ପାଇ ଁସହଜଶର ଆଡଜଷ୍ଟଶମଣ୍ଟ 
କରା�ାଇପାରିେ |

ଏହ ି ମରଗରୁଡିକ ଶମଳ ଖାଉଥେିା ଶ�ାଡିଶର ଉପଲବ୍ଧ ଏେଂ ଏକତ୍ର 
େ୍ୟେହାର କରା�ିୋ ଉଚିତ |

ଡାଇଷ୍ଟକ୍କ ର ସ୍ ୍କରରୁ  ଆଡଜଷ୍ଟ୍ କରି, ଶଡ ଖଣ୍ଗରୁଡି଼କରୁ ଏକତ୍ର କରା�ାଇପାରିେ 
କିମ୍ା ଅଲଗା କରା�ାଇପାରିେ |

ଶସମାନଙ୍କରୁ ଏକ ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଡାଏ ଧାରକ ଦରକାର |

ନଜିୟନ୍ତଜିତ ସ୍ରୁ୍ ଥ୍୍ଲ୍ଲଟ୍ ମର (ଚଜିତ୍ର 5)

ଏହା ଅନ୍ୟ ଏକ ପ୍ରକାରର ଦରୁଇଟି ଖଣ୍ ଅଧା ମରିୋ ପରି ମର |

େିର୍ାଜତି ଡାଏ ଅଶପକ୍ଷା ଏହା ଅଧକି ଆଡଜଷ୍ଟଶମଣ୍ଟ୍ ପ୍ରଦାନ କଶର |

ଦରୁଇଟି ଡାଏ ଅଧା ଏକ ଶରେଶଡଡ୍କ  ଶପ୍ ୍ଲଟ୍କ  (ଗାଇଡ୍କ  ଶପ୍ ୍ଲଟ୍କ ) ମାଧ୍ୟମଶର ଏକ 
କଲାରଶର ସରୁରକି୍ଷତ ର୍ାେଶର ଧରା�ାଏ �ାହା ଶରେଡିଂ ସମୟଶର ଏକ 
ଗାଇଡ୍କ  ର୍ାେଶର ମଧ୍ୟ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ କରିଥାଏ |

ଶ�ଶତଶେଶଳ ଡାଏ ଶପ୍୍ଲଗରୁଡି଼କରୁ କଲାରଶର ରଖେିା ପଶର ଗାଇଡ୍କ  
ଶପ୍ ୍ଲଟ୍କ  ଟାଣା�ାଏ, ଡାଏ ଖଣ୍ଗରୁଡି଼କ ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର ଅେସି୍ତ ଏେଂ ଦୃ id 
ର୍ାେଶର ଧରା�ାଏ |

କଲର ଉପଶର ଆଡଜଷି୍ଟଂ ସ୍ ୍କରରୁ  େ୍ୟେହାର କରି ଡାଏ ଖଣ୍ଗରୁଡି଼କ 
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ସଜାଡିଶହେ |

େ୍ୟେହୃତ ଏହ ିପ୍ରକାରର ଡାଏ ଷ୍ଟକ୍କ କରୁ େୀଘ୍ର କଟ୍କ  ଡାଇଷ୍ଟକ୍କ କରୁହା�ାଏ | 
(ଚିତ୍ର 6)

ଶରେଡ୍କ  ଆରମ୍ଭ କରିୋ ପାଇ ଁଲିଡ୍କ  ଶ�ାଗାଇୋ ପାଇ ଁଡାଏ ଅଧାଗରୁଡିକର 
ତଳ ଅଂେକରୁ ଶଟପର କରା�ାଇଛି | ପ୍ରଶତ୍ୟକ ମର ମରୁଣ୍ର ଶଗାଟିଏ 
ପାର୍ଶଶ୍ୱଶର ରେମିକ ସଂଖ୍ୟା ଷ୍ଟାମ୍ପ୍କ ଶହାଇଛି |

ଉର୍ୟ ଖଣ୍ଗରୁଡି଼କର ସମାନ ରେମିକ ସଂଖ୍ୟା ରହେିା ଉଚିତ୍କ  |

ମର ବ୍ପାଦପାମ (କଠ୍ନି ମର) (ଚିତ୍ର 7)

ନଷ୍ଟ ଶହାଇଥେିା ସତୂାକରୁ ଶଗାଡ଼ାଇୋ କିମ୍ା ପରୁନ ond େିଚାର କରିୋ 
ପାଇ ଁଡାଏ ୋଦାମ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ନୂଆ ସତୂପା କପାଟଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁମର ବ୍ପାଦପାମ ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରପାଯଜିବ୍ପା 
ଉଚଜିତ୍ ନୁଥ୍େ ଁ|

େିରି୍ନ୍ନ ୋଦାମ ଏେଂ ସତୂ୍ରର ଆକାର ପାଇ ଁଡାଏ ୋଦାମ ଉପଲବ୍ଧ |

ଡାଏ ୋଦାମ ଏକ ସ୍ାନର୍କ  ସହତି େରୁଲା�ାଏ |

ବ୍ପାେ୍ୟ ଥ୍ରେଡଜିଂ ପପାଇ ଁଖ୍ପାଲଜି ଆକପାର |(Blank size for external threading)

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ବ୍ପାେ୍ୟ ସତୂପା କପାଟଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁଖ୍ପାଲଜି ଆକପାରର ବ୍୍ୟପାସ ନଜିର୍ଣ୍ଶୟ କରନ୍ତୁ |

ଖ୍ପାଲଜି ଆକପାର କପାେଜିକଁଜି କମ ୍ଥ୍େବ୍ପା ଉଚଜିତ୍?

ଅର୍୍ୟାସରରୁ  ଏହା ଶଦଖା�ାଇଛି ଶ� ଇସ୍ାତ ଖାଲିର ଶରେଶଡଡ୍କ  େ୍ୟାସ 
େ୍ୟାସ ସାମାନ୍ୟ େୃରି୍ଦ ଶଦଖାଏ | େ୍ୟାସ୍ର ଏହପିରି େୃରି୍ଦ ୋହ୍ୟ ଏେଂ 
ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ଶରେଶଡଡ୍କ  ଉପାଦାନଗରୁଡି଼କର ସମାଶେେକରୁ େହରୁତ କଷ୍ଟକର 
କରିେ | ଏହାକରୁ ଦୂର କରିୋ ପାଇ ଁ, ଶରେଡିଂ ଆରମ୍ଭ କରିୋ ପେୂଶ୍ୱରରୁ  ଖାଲିର 
େ୍ୟାସ ସାମାନ୍ୟ କମି�ାଏ |

ଖ୍ପାଲଜି ଆକପାର କ’ଣ ଥ୍େବ୍ପା ଉଚଜିତ୍?

ଖାଲିର େ୍ୟାସ ସତୂ୍ରର ପିଚର 1/10 ରରୁ  କମ୍କ ଶହୋ ଉଚିତ୍କ  |

ଉଦପାେରଣ |

1.75 ମିମି ପିଚ୍କ  ସହତି M12 ର ସତୂା କାଟିୋ ପାଇ ଁ ଖାଲିର େ୍ୟାସ 
11.80 ଅଶଟ |

ସତୂ୍ର, D = d - p / 10 |

= 12 ମିମି - 0.175 ମିମି |

= 11.825 କିମ୍ା 11.8 ମିମି |

d = ଶୋଲ୍୍ଟର େ୍ୟାସ |

D = ଖାଲି େ୍ୟାସ |

p = ସତୂ୍ରର ପିଚ୍କ  |

M16 x1.5 ର ଏକ ଶୋଲ୍ ୍ଟ ପ୍ରସ୍ତରୁତ କରିୋ ପାଇ ଁଖାଲି ଆକାର ଗଣନା 
କରନ୍ତୁ?

ଉତ୍ର

.................................................. .......

.................................................. .......

.................................................. .......

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.71 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମରଜିବ୍ପା ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରଜି ବ୍ପାେ୍ୟ ଥ୍ରେଡଜିଂ |(External threading using dies) 
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟ: ଏେଜି ପପାଠ୍ୟର ଥ୍ଶ୍ଷଥ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଥ୍େଥ୍ବ୍ |
• ଡଜିଜ୍ ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରଜି ବ୍ପାେ୍ୟ ସତୂପା କପାଟଜିଦଜିଅ |

ଖାଲି ଆକାର �ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

ଖାଲି ଆକାର = ଶରେଡ୍କ  ଆକାର -0.1 × ସତୂ୍ରର ପିଚ୍କ  |

ପ୍ରଣାଳୀ: ଡାଏକରୁ ଡାଇଷ୍ଟଶରେ ଠ୍କି୍କ କରନ୍ତୁ ଏେଂ ଡାଏର ଅଗ୍ର୍ାଗକରୁ 
ଡାଏଷ୍ଟକ୍କ ଶଷ୍ଟପ୍କ େିପରୀତ ସ୍ାନଶର ରଖନ୍ତୁ | (ଡିମ୍ର୍କ  1a ଏେଂ 1b)

ଉପପାଧ୍ୟମଥ୍ର ଏକ ଭଲ ଜପାବୁ୍ଡ଼ଜି ସନୁଜିଶ୍ଜିତ କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁମଜିର୍୍ୟପା 
ଜହ୍ନ ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରନ୍ତୁ |

ଉପପାଧ୍ୟପାୟ ଉପଥ୍ର ଖ୍ପାଲଜି ଥ୍ପ୍ରପାଥ୍ଜକ୍୍ଟ କରନ୍ତୁ - ଥ୍କବ୍ଳ 
ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ ସତୂ୍ରର ଲମ୍ବ |

କା�ଶ୍ୱ୍ୟର ଅଗ୍ର୍ାଗକରୁ କା�ଶ୍ୱ୍ୟର ଚାମ୍ଫର୍କ  ଉପଶର ରଖନ୍ତୁ (ଚିତ୍ର 2) |

ନିଶି୍ତ କରନ୍ତୁ ଶ� ଡାଏଷ୍ଟକ୍କ ର ଶସଣ୍ଟ୍ର ସ୍ ୍କରରୁ କରୁ ଟାଣେିା ଦ୍ାରା ମରଟି 
ସମ୍ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ଶଖାଲା ଅଛି | (ଚିତ୍ର 3)

ଶୋଲ୍ ୍ଟ ଶସଣ୍ଟର୍କ  ଲାଇନକରୁ େଗଶ୍ୱ, େଗଶ୍ୱ ଆରମ୍ଭ କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 4)

ଡାଏଷ୍ଟକ୍କ ଉପଶର ସମାନ ର୍ାେଶର ଚାପ ପ୍ରଶୟାଗ କରନ୍ତୁ ଏେଂ ଶୋଲ୍ ୍ଟ 
ଖାଲିଶର ମରିୋକରୁ ଆଗକରୁ େ clock ାଇୋ ପାଇ ଁଘଣ୍ଟା େରୁଲାଇ ଦିଗକରୁ 
େରୁଲାନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

ଚିପ୍ସକରୁ ର୍ାଙି୍ଗୋ ପାଇ ଁ ଧୀଶର ଧୀଶର କାଟନ୍ତୁ ଏେଂ ଅଳ୍ ଦୂରତା ପାଇ ଁ
ମରିକରୁ ଓଲଟା କରନ୍ତୁ |

ଏକ କଟଜିଙ୍ଗ ଲବ୍ଜିକପାଣ୍ଟ ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରନ୍ତୁ |

ୋହ୍ୟ ସ୍ ୍କରରୁ ଗରୁଡିକ ସଜାଡି ଧୀଶର ଧୀଶର କଟର ଗର୍ୀରତା େ .ାନ୍ତୁ |

ଏକ ଶମଳରୁଥେିା ୋଦାମ ସହତି ସତୂାକରୁ �ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |
ୋଦାମ ଶମଳ ନଶହୋ ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ କାଟିୋ ପରୁନରାେୃତି୍ କରନ୍ତୁ |

ଏକ ସମୟଥ୍ର ଅତ୍ୟଧକି ଗଭଧୀରତପା ସତୂପାକୁ ନଷ୍ଟ କରଜିଥ୍ଦବ୍ 
| ଏେପା ମଧ୍ୟ ମରଜିବ୍ପାକୁ ନଷ୍ଟ କରଜିପପାଥ୍ର |
ଚଜିପ୍ସକୁ ଜମପାଟ ବ୍ପାନ୍ଜିବ୍ପା ଏବ୍ଂ ସତୂପାକୁ ନଷ୍ଟ ନକରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁ
ବ୍ପାରମ୍ବପାର ଡପାଏକୁ ସଫପା କର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.71 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.72 & 73 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ |

ଡ୍ଜିଲ୍ ଅସବୁ୍ଜିଧପା - କପାରଣ ଏବ୍ଂ ପ୍ରତଜିକପାର, ଡ୍ଜିଲ୍ ପ୍ରକପାର | (Drill troubles - Causes and remedy, 
drill kinds)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•ସାଧାରଣ ଡି୍ଲିଂ ତ୍ରୁଟିଗରୁଡି଼କରୁ ତାଲିକାର୍ରୁ କ୍ତ କର |
•ଡି୍ଲିଂ ତ୍ରୁଟିର କାରଣ େର୍ଣଶ୍ୱନା କର |

ଡି୍ଲିଂଶର ସାଧାରଣ ତ୍ରୁଟି ନିମ୍ ୍ନଶର ତାଲିକାର୍ରୁ କ୍ତ |
• ଓର୍ରସିଜ୍କ ଶହାଇଥେିା ଛିଦ୍ରଗରୁଡିକ |

• ଅତ୍ୟଧକି ଗରମ ଡି୍ଲ୍କ  |

•  କଠ୍ନି ଗତ୍ଶ୍ୱ |

• ଚିପ୍ସର ଅସମାନ ଏେଂ ୋଧାପ୍ରାପ୍ତ ପ୍ରୋହ |

• ଶୱେ୍କ କିମ୍ା ର୍ଙ୍ଗା ଡି୍ଲ୍କକରୁ େିର୍ାଜନ କର |

ଓସପାରଜିଆ ଗତ୍୍ଶଗଡୁଜିକ |

ଓର୍ରାଇଜଡ୍କ  ଛିଦ୍ରଗରୁଡିକ ଶହାଇପାଶର:

• କଟିଙ୍ଗ ଧାରର ଅସମାନ ଦ length ଘଶ୍ୱ୍ୟ (ଚିତ୍ର 1) |

• କଟିଙ୍ଗ ଧାରର ଅସମାନ ଶକାଣ (ଚିତ୍ର 2) |

• େିନ୍ରୁର ଅସମାନ ପତଳା (ଚିତ୍ର 3)

• ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଶକନ୍ଦ୍ରରରୁ  ଚାଲି�ାଉଛି |

•ଡି୍ଲ୍କ  ପଏଣ୍ଟ ଶକନ୍ଦ୍ରଶର ନାହି ଁ| (ଚିତ୍ର 4)

 ଅତ୍ୟଧକି ଗରମ ଡ୍ଜିଲ୍ |

�ଦି ଡି୍ଲଗରୁଡି଼କ ଅଧକି ଗରମ ଶହାଇପାଶର |

•  କାଟିୋ ଶେଗ େହରୁତ ଅଧକି |

• ଫିଡ୍କ  ହାର େହରୁତ ଅଧକି |

• କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶକାଣ ର୍ରୁ ଲ ଅଶଟ |

•  ଥଣ୍ା ପ୍ରର୍ାେହୀନ |

• ପଏଣ୍ଟ ଆଙ୍ଗଲ୍କ ର୍ରୁ ଲ୍କ  ଅଶଟ |

• ଡି୍ଲ୍କ  ତୀକ୍ଷ୍ଣ ନରୁଶହ ଁ|

କଠଜିନ ଗତ୍୍ଶ |

�ଦି ଖରାପ ଛିଦ୍ରଗରୁଡି଼କ ହରୁଏ:

•  ଫିଡ୍କ  ହାର େହରୁତ ଅଧକି |

• ଡି୍ଲ୍କ  କଟିଙ୍ଗ୍କ  ଧାରଗରୁଡି଼କ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ନରୁଶହ ଁ|

•  ଥଣ୍ା ପ୍ରର୍ାେହୀନ |

ଚଜିପ୍ସର ଅସମପାନ ପ୍ରବ୍ପାେ (ଚିତ୍ର 5)

ଚିପ୍ସର ଅସମାନ ପ୍ରୋହ ହରୁଏ �ଦି କଟିଙ୍ଗ ଧାର ସମାନ ନଥାଏ ଏେଂ 
ପଏଣ୍ଟ ଶକାଣ ଡି୍ଲର ମଧ୍ୟ ର୍ାଗଶର ନଥାଏ |

ଭଙ୍ଗପା ଡ୍ଜିଲ୍ କଜିମ୍ବପା ବ୍ଜିଭପାଜଜିତ ଥ୍େବ୍୍ |

ର୍ଙ୍ଗା ଡି୍ଲ୍କ  କିମ୍ା େିର୍ାଜତି ଶୱେ୍କ ଶ�ଶତଶେଶଳ ଘଶଟ:

•  କାଟିୋ ଶେଗ େହରୁତ ଅଧକି |
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• ଫିଡ୍କ  ହାର େହରୁତ ଅଧକି |

•  କା�ଶ୍ୱ୍ୟ କଶଠ୍ାର ର୍ାେଶର ଧରା�ାଏ ନାହି ଁ|

• ଡି୍ଲ୍କ  ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର ଧରା�ାଏ ନାହି ଁ|

• ଡି୍ଲ୍କ  ତୀକ୍ଷ୍ଣ ନରୁଶହ ଁ|

• ପଏଣ୍ଟ ଆଙ୍ଗଲ୍କ ର୍ରୁ ଲ୍କ  ଅଶଟ |

• େୀତଳତା ପ�ଶ୍ୱ୍ୟାପ୍ତ ନରୁଶହ ଁ|

• େଂେୀ ଚିପ୍ସ ସହତି ଜମା ଶହାଇ�ାଏ |

ଅକ୍ଷର ଏବ୍ଂ ସଂଖ୍୍ୟପା ଡ୍ଜିଲ୍ |(Letter and number drills)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେଜି ପପାଠ୍ୟର ଥ୍ଶ୍ଷଥ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଥ୍େଥ୍ବ୍ | 
• ସଂଖ୍୍ୟପା ଏବ୍ଂ ଅକ୍ଷର ଡ୍ଜିଲ୍ ରେମଥ୍ର ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାରର ପରଜିସର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ | 
• ଚପାଟ୍ଶକୁ ଦଶ୍୍ଶପାଇ ଦଜିଆଯପାଇର୍ବି୍ପା ବ୍୍ୟପାସ ପପାଇ ଁସଂଖ୍୍ୟପା ଏବ୍ଂ ଅକ୍ଷର ଡ୍ଜିଲ୍ ନଜିର୍ଣ୍ଶୟ କର |  

ଶମଟି୍କ୍କ ସିଷ୍ଟମଶର ସାଧାରଣତ dr ଡି୍ଲ୍କ  ମାନକ ଆକାରଶର ପ୍ରସ୍ତରୁତ 
କରା�ାଏ | ଏହ ି ଡି୍ଲଗରୁଡିକ, ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ପଦଶକ୍ଷପଗରୁଡି଼କଶର ଉପଲବ୍ଧ | 
ଉପଶରାକ୍ତ େଗଶ୍ୱ ଅଧୀନଶର ନଥେିା ଡି୍ଲଗରୁଡିକ ସଂଖ୍ୟା ଏେଂ ଅକ୍ଷର 
ଡି୍ଲଶର ନିମ୍ଦିତ |

ଏହ ି ଡି୍ଲଗରୁଡିକ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ ଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ଅଦ୍ରୁ ତ ଆକାରର ଗାତ 
ଶଖାଳିୋକରୁ ପଡିେ |

ଅକ୍ଷର ଡ୍ଜିଲ୍: ଅକ୍ଷର ଡି୍ଲ୍କ  ସିରିଜ୍କ ‘A’ ରରୁ  ‘Z’ ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ ଡି୍ଲ୍କ  ଆକାରକରୁ ଶନଇ 
ଗଠ୍ତି | ଅକ୍ଷର ‘ଏ’ ଡି୍ଲ୍କ  ଶହଉଛି 5.944 ମିଲିମିଟର େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱ ଏେଂ ‘Z’ 
ଅକ୍ଷର ସେଶ୍ୱ େୃହତ, 10.490 ମିଲିମିଟର େ୍ୟାସ େିେଷି୍ଟ | (ସାରଣୀ 1)

ସାରଣୀ 1

ଅକ୍ଷର ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର |

       ବ୍୍ୟପାସ

 ଚଜିଠଜି                 ଇଞ୍ଚ        mm

 A                        .234           5.944

 B                        .238           6.045

 C                        .242           6.147

 D                       .246           6.248

 E                        .250           6.35

 F                        .257           6.528

 G                        .261           6.629

 H                         .266           6.756

 I                         .272           6.909

 J                         .277           7.036

 K                        .281                   7.137

 L                        .290                   7.366

          ବ୍୍ୟପାସ

    ଚଜିଠଜି                    ଇଞ୍ଚ             mm

 H                         .266           6.756

 I                         .272           6.909

 J                         .277           7.036

 K                         .281           7.137

 L                         .290           7.366

 M                        .295           7.493

 N                         .302           7.671

 O                         .316           8.026

 P                         .323            8.204

 Q                         .332           8.433

 R                         .339           8.611

 S                   348           8.839

 T       .358           9.093

 U                         .368           9.347

 V                         .377           9.576                  

 W                        .386           9.804

 X                         .397          10.084

 Y                         .404          10.262

 Z                         .413          10.490

ନମ୍ର ଡି୍ଲ୍କ  ଏେଂ ଅକ୍ଷର ଡି୍ଲ୍କ  ରେମଶର, ଡି୍ଲର ସଠ୍କି୍କ େ୍ୟାସ ସଂପକୃ୍ତ 
ଡି୍ଲ୍କ  ଶଗଜ୍କ ସାହା�୍ୟଶର ଗଜ କରା�ାଏ | ଏକ ଡି୍ଲ୍କ  ଶଗଜ୍କ ଶହଉଛି ଏକ 
ଆୟତାକାର କିମ୍ା େଗଶ୍ୱ ଆକୃତିର ଧାତରୁ  ଖଣ୍ �ାହାକି େିରି୍ନ୍ନ ପ୍ରକାରର 
େ୍ୟାସ ଛିଦ୍ର ଧାରଣ କରିଥାଏ | ଗତ୍ଶ୍ୱର ଆକାର ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଗତ୍ଶ୍ୱ େିରରୁ ର୍ଦଶର 
ଷ୍ଟାମ୍ପ୍କ ଶହାଇଛି | (ଚିତ୍ର 1)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.72-73 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସଂଖ୍୍ୟପା ଡ୍ଜିଲ୍:

ନମ୍ର ଡି୍ଲ୍କ  ସିରିଜ୍କ 1 ରରୁ  80 ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ ଥେିା ଡି୍ଲ୍କ  ଗରୁଡି଼କରୁ ଶନଇ ଗଠ୍ତି | 
ନମ୍୍ୱର ଡି୍ଲ୍କ  ଶହଉଛି ସେଶ୍ୱ େୃହତ, 5.791 ମିଲିମିଟର େ୍ୟାସ ଏେଂ ନଂ 80 
ଡି୍ଲ୍କ  ସେରୁଠ୍ାରରୁ  ଶଛାଟ, 0.35 ମିଲିମିଟର େ୍ୟାସ ସହତି | (ସାରଣୀ ୨) | 
ସଂଖ୍ୟା ଠ୍ାରରୁ  ସଂଖ୍ୟା ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ ଡି୍ଲ୍କ  େ୍ୟାସଗରୁଡିକଶର କ un ଣସି ସମାନ 
ପରିେତ୍ଶ୍ୱନ ନାହି ଁ| ଏକ ନମ୍ର ଡି୍ଲର ସଠ୍କି୍କ େ୍ୟାସ ଶଖାଜେିା ପାଇ ଁ, ଏକ 
ଡି୍ଲ୍କ  ସାଇଜ୍କ ଚାଟଶ୍ୱ କିମ୍ା ଏକ ହ୍ୟାଣ୍ େରୁକ୍କ କରୁ ଅନରୁସରଣ କରନ୍ତୁ | ନମ୍ର 
ଡି୍ଲ୍କ  ସିରିଜ୍କ ‘ତାର ଶଗଜ୍କ’ ସିରିଜ୍କ ର୍ାେଶର ମଧ୍ୟ ଜଣାେରୁଣା |

ସପାରଣଧୀ 2
ସଂଖ୍୍ୟପା ଡ୍ଜିଲ୍ ଆକପାର |

                            ବ୍୍ୟପାସ   
     ସଂଖ୍୍ୟପା                ଇଞ୍ଚ             mm    

 1  228 5.791

 2 .221 5.613

 3 .213 5.410

 4  .209  5.309

 5 .2055  5.220

 6  .204 5.182

 7  .201 5.105

 8 .199 5.055

 9 .196 4.978

 10  .1935  4.915

 11 .191 4.851

 12  .189  4.801

 13   .185 4.699

 14  .182  4.623

 15  .180 4.572

 16 .177 4.496

              ବ୍୍ୟପାସ   

    ସଂଖ୍୍ୟପା   ଇଞ୍ଚ         mm

 17               .173       4.394

 18               .1695      4.305

 19               .166       4.216

 20               .161       4.089

 21               .159       4.039

 22               .157       3.988

 23               .154         3.912

 24               .152         3.861

 25               .1495        3.797

 26               .147         3.734

 27               .144         3.658

 28               .1405      3.569

 29               .136         3.454

 30               .1285        3.264

 31              .120         3.048

 32              .116         2.946

 33              .113         2.870

 34             .111         2.819

 35              .110         2.794

 36              .1065        2.705

 37              .104         2.642

 38              .1015        2.578

 39              .0995        2.527

 40              .098         2.489

 41              .096         2.438

 42              .0935        2.375

 43              .089         2.261

 44              .086         2.184

 45           .082       2.083

 46           .081       2.057

 47           .0785      1.994

 48          .076       1.930

 49          .073       1.854

 50          .070       1.778

 51          .067       1.702

 52          .0635      1.613

 53          .0595      1.511

 54          .055       1.395

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.72-73 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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      ବ୍୍ୟପାସ

   ସଂଖ୍୍ୟପା ଇଞ୍ଚ         mm

 55   .052  1.321

 56   .0465  1.181

 57   .043 1.092

 58  .042 1.067    

 59 0.41 1.041

 60 .040  1.016

 61 0.0390  1.00

 62  0.0380 0.98

 63 0.037 0.95

 64 0.0360 0.92 

 65  0.0350 0.90 

 66 0.033  0.85 

 67   0.032  0.82 
 

   
        
            ବ୍୍ୟପାସ
 ସଂଖ୍୍ୟପା ଇଞ୍ଚ         mm

 68  0.031 0.79

 69  0.0292 0.75

 70 0.0280 0.70

 71  0.0260 0.65

 72 0.0240  0.65

 73  0.0240 0.60

 74  0.0225 0.58

 75  0.0210 0.52

 76  0.0200  0.50

 77  0.0180 0.45

 78 0.0160 0.40

  79 0.0145 0.38

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.72-73 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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Inches and millimeteres

 (a) Inches to millimteres Basic: 1 inch = 25.4 millimetres 

 Inch 0 1/16 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16

 0  1.59 3.18 4.76 6.35 7.94 9.53 11.11  
 1 25.40 26.98 25.58 30.16 31.75 33.34 34.93 36.51  
 2 50.80 52.39 53.97 55.56 57.15 58.74 60.33 61.91

 3 76.20 77.79 79.38 80.96 82.55 84.14 85.73 87.31  
 4 101.60 103.19 104.78 106.36 107.95 109.54 111.13 112.71  
 5 127.00 128.59 130.18 131.76 133.35 134.94 136.53 138.11

 6 152.40 153.99 155.58 157.16 158.75 160.34 161.93 163.51  
 7 177.80 179.39 180.98 182.56 184.15 185.74 187.33 188.91  
 8 203.20 204.79 206.38 207.96 209.55 211.14 212.73 214.31

 9 228.60 230.19 231.78 233.36 234.95 236.54 238.13 239.71  
 10 254.00 255.59 257.18 258.76 260.35 261.94 263.53 265.11

 Inch 1/2 9/16 5/8 11/16 3/4 13/16 7/8 15/16
 0 12.70 14.29 15.88 17.46 19.05 20.64 22.23 23.81  
 1 38.10 39.69 41.28 42.86 44.45 46.04 47.63 49.21  
 2 63.50 65.09 66.68 68.26 69.85 71.44 73.03 74.61

 3 88.90 90.49 92.08 93.66 95.25 96.84 98.43 100.01  
 4 114.30 115.89 117.48 119.06 120.65 122.24 123.83 125.41  
 5 139.70 141.29 142.88 144.46 146.05 147.64 149.23 150.81

 6 165.10 166.69 168.28 169.86 171.45 173.04 174.63 176.21  
 7 190.50 192.09 193.68 195.26 196.85 198.44 200.03 201.61  
 8 215.90 217.49 219.08 220.66 222.25 223.84 225.43 227.01

 9 241.30 242.89 244.48 246.06 247.65 249.24 250.83 252.41  
 10 266.70 268.29 269.88 271.46 273.05 274.64 276.23 277.81

 (b) Millimteres to Inches Basic: 1 Millimetre = 0.039369 inch

 mm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

 0  0.039 0.079 0.118 0.157 0.197 0.236 0.276 0.315 0.354  
 10 0.394 0.433 0.472 0.512 0.551 0.591 0.630 0.669 0.700 0.748  
 20 0.787 0.827 0.866 0.905 0.945 0.984 1.024 1.063 1.102 1.142

 30 1.181 1.220 1.259 1.299 1.338 1.378 1.417 1.457 1.496 1.535  
 40 1.575 1.614 1.653 1.693 1.732 1.772 1.811 1.850 1.890 1.929  
 50 1.968 2.007 2.047 20.87 2.126 2.165 2.205 2.244 2.283 2.323

 60 2.362 2.401 2.441 2.480 2.520 2.559 2.598 2.638 2.677 2.716  
 70 2.756 2.795 2.835 2.874 2.913 2.953 2.992 3.031 3.074 3.110

 80 3.149 3.189 3.228 3.268 3.307 3.346 3.386 3.425 3.464 3.504  
 90 3.543 3.583 3.622 3.661 3.701 3.740 3.779 3.819 3.858 3.897

 mm 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900

 0  3.94 7.87 11.81 15.75 19.68 23.62 27.56 31.49 35.43  
 1000 39.37 43.30 47.24 51.18 55.12 59.05 62.99 66.93 70.86 74.80  
 2000 78.74 82.67 86.61 90.55 94.48 98.42 102.36 106.30 110.23 114.17

 3000 118.11 122.04 125.98 129.92 133.85 137.79 141.73 145.66 149.60 153.54  
 4000 157.47 161.41 165.35 169.20 173.22 177.16 181.10 185.03 188.97 192.91  
 5000 196.84 204.71 212.59 220.38 228.34 236.21 244.09 251.96 259.83 267.71

=88.814”
Example: 2256 mm =   2200 mm = 86.61”

     56 mm = 2.204”

= 654.05 mm
Example: 25 3/4” =    20’   = (10  x 2” = 10 x 50.8 =)   508.00   
      
    

   5 3/4” =                                        

ଡ୍ଜିଲ୍୍ସ ରୂପପାନ୍ତର ଥ୍ଟବୁ୍ଲର ଭଗ୍ପାଂଶ୍ ଏବ୍ଂ ଥ୍ମଟ୍ଜିକ୍ ଆକପାର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.72-73 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



246

ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74 & 76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ|

ଚକ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ପପାଇ ଁଷ୍ଟପାଣ୍ଡପାଡ୍ଶ ମପାକମିଂ ସଜିଷ୍ଟମ|୍ (Standard marking system for grinding wheels)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚକ ଉପଥ୍ର ମପାକମିଂକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
• ଏକ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚକ ନଜିଦେମିଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ | 

ପରଜିଚୟ

ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ଚକ - ମାକ୍ଦିଂଗରୁଡିକ ସମସ୍ତ ଗରୁରରୁ ତ୍ୱପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ଚକ େ characteristics 
େଷି୍ଟ୍ୟ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ କଶର | ମାକ୍ଦିଂ ସିଷ୍ଟମଶର ସାଶତାଟି ପ୍ରତୀକ ରହଥିାଏ �ାହା 
ନିମ୍ ୍ନ ରେମଶର ସଜି୍ତ | (ଚିତ୍ର 1)

ଉଦପାେରଣ (ମପାକମିଂ ସଜିଷ୍ଟମ)୍

51 - A 46

ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚକଗଡୁଜିକର ନଜିଦେମିଷ୍ଟକରଣ |

ଷ୍ଟପାଣ୍ଡପାଡ୍ଶ ଚକ ମପାକମିଂ ଦ୍ th ପାରପା ଏକ ଚକ୍କର ଚକ ନଜିଦେମିଷ୍ଟ ଥ୍େପାଇ�ଜି 
ଥ୍ଯପରଜି ର୍ ଇ ଚରେର ବ୍୍ୟପାସ, ଚରେର ଥ୍ବ୍ପାର ବ୍୍ୟପାସ, ଚରେର ଥ୍ମପାଟପା 
(ଚକ) ର ଘନତପା |

ଉଦାହରଣ |
32 A 46 H8V

250X20X32- 

ସଜିଧପା ଚକ |

ଥ୍ଟବୁ୍ଲ୍ 1 ମପାକମିଂ ସଜିଷ୍ଟମର ଆଥ୍ପକ୍ଷଜିକ ସ୍ଜିତଜି ମପାପକୁ ଦଶ୍୍ଶପାଏ |

ସପାରଣଧୀ 1

ଅବ୍ସ୍ପାନ
0

ଅବ୍ସ୍ପାନ
1

ଅବ୍ସ୍ପାନ
2

ଅବ୍ସ୍ପାନ
3

ଅବ୍ସ୍ପାନ
4

ଅବ୍ସ୍ପାନ
5

ଅବ୍ସ୍ପାନ
6

ଘଣୃ୍ୟ ପପାଇ ଁମନୁଫପାକ-
ଟୁ୍ୟରର ପ୍ରତଧୀକ (ବ୍ al 
କଳ୍ଜିକ)

ଘଣୃ୍ୟ ଗ୍ଧୀଟ୍ 
ଆକପାରର 
ପ୍ରକପାର |

ଶ୍ସ୍ୟ ଆକପାର | ଥ୍ଗ୍ଡ୍ ଗଠନ (ବ୍ al 
କଳ୍ଜିକ)

ବ୍ଣ୍ଡର ପ୍ରକପାର | ଉତ୍ପାଦକଙ୍ 
ନଜିଜସ୍ୱ ଚଜିହ୍ନ (ବ୍ 
al କଳ୍ଜିକ)

51 A 46 H 5 V 8
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♦ ∅ ∅♦

    ORDER OF MARKING

 3 1 2 3 4 5 6
 Nature of Type of Grain Grade Structure Type of Manufacturer’s
 Wheel Abrasive Size   bond Reference

 51 A 36 L 5 V 23

Manufacturer’s       Manufacturer’s
symbol indicating       own identification
the exact nature of        mark for the
Abrasive (optional)       wheel (optional)
     
       
ALUMINIUM OXIDE       – A
SILICON CARBIDES – C

       V    –  VITRIFIED
       S    –  SILICATE
       R    –  RUBBER
       RF  –  RUBBER REINFORCED
       B    –  RESINOID (SYNTHETIC RESINS)
       BF  –  RESINOID REINFORCED
       E    –  SHELLAC
        Mg  –  MAGNESIA

   COARSE MEDIUM FINE VERY FINE
       10           30        220
       12     36   80       240
       14     46        280
       16     54  100       320
       20     60  120        400  SPACING FROM THE CLOSEST
       24   150       500  TO THE MOST OPEN
     180       600   0  8
         1  9
         2  10
         3  11
         4  12
         5  13
         6  14
         7

A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z
 
 SOFT MEDIUM    HARD

    CHART ILLUSTRATING STANDARD MARKING SYSTEM IS : 551  –  1966   

♦ ∅

ଷ୍ଟପାଣ୍ଡପାଡ୍ଶ ମପାକମିଂ ସଜିଷ୍ଟମକୁ ଦଶ୍୍ଶପାଉର୍ବି୍ପା ଚପାଟ୍ଶ ଥ୍େଉ�ଜି: 551-1966 (ସପାରଣଧୀ - 2)

ସପାରଣଧୀ 2

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74-76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚକ ନଜିମ୍ଶପାଣ(Construction of the grinding wheel)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |

•ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଆବ୍ପାଶ୍ଜିଭ୍ ଏବ୍ଂ ଥ୍ସଗଡୁଜିକର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଶ୍ସ୍ୟ ଆକପାର ଏବ୍ଂ ଥ୍ସମପାନଙ୍ର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚକଗଡୁଜିକର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ଥ୍ଗ୍ଡ୍ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•ଏକ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚରେର ଗଠନ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
•ଚକ ଚକପାଇବ୍ପା ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍େୃତ ବ୍ନ୍ନ ସପାମଗ୍ଧୀର ନପାମ ଦଜିଅ |

େିରି୍ନ୍ନ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ ପରିସି୍ତି ପାଇ ଁ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକକରୁ ଅନରୁକୂଳ କରିୋ ପାଇ ଁ, 
ଘଣୃ୍ୟ, େସ୍ୟ, ଶଗ୍ଡ୍କ , ଗଠ୍ନ ଏେଂ େନ୍ଧନ ସାମଗ୍ୀ ର୍ଳି େ features 
େଷି୍ଟ୍ୟଗରୁଡିକ େିରି୍ନ୍ନ ଶହାଇପାଶର |

ଏକ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚରେଶର ଆବ୍ାେରି୍୍କ  ଥାଏ �ାହାକି କଟିଥାଏ, ଏେଂ େନ୍ଧ �ାହା 
ଆବ୍ାେରି୍୍କ  କଣକିାଗରୁଡି଼କରୁ ଏକତ୍ର ଧରିଥାଏ |

ଅପବ୍୍ୟବ୍େପାର |

ଦରୁଇ ପ୍ରକାରର ଆବ୍ାେରି୍୍କ  ଅଛି |

•  ପ୍ରାକୃତିକ ଘଣୃ୍ୟ |

• କୃତ୍ରିମ ଘଣୃ୍ୟ

ପ୍ରାକୃତିକ ଆବ୍ାେରି୍୍କ  ଏଶମରୀ ଏେଂ କରଣ୍ମ୍କ ଏଗରୁଡି଼କ ଶହଉଛି 
ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ ଅକ୍ସାଇଡ୍କ  ର ଅପରିଷ୍ାର ରୂପ |

କତିୃ୍ରମ ଆବ୍ାେରି୍୍କ  ଶହଉଛି ସିଲିକନ୍କ କାେଶ୍ୱାଇଡ୍କ  ଏେଂ ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ 
ଅକ୍ସାଇଡ୍କ  |

ପଦାଥଶ୍ୱ ରୂ୍ମି ଉପଶର ନିର୍ଶ୍ୱର କରି ଆବ୍ାେରି୍୍କ  ଚୟନ କରା�ାଏ |

‘ବ୍ାଉନ୍କ’ ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ ଅକ୍ସାଇଡ୍କ  କଠ୍ନି ସାମଗ୍ୀର ସାଧାରଣ ଉଶର୍ଦେ୍ୟଶର 
ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

‘ଧଳା ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ ଅକ୍ସାଇଡ୍କ  ଶଫରରୁ ସ୍କ ଏେଂ ଶଫରରୁ ସ୍କ ଆଶଲାଇ ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

‘ସେରୁଜ’ ସିଲିକନ୍କ କାେଶ୍ୱାଇଡ୍କ  ଅତି କଠ୍ନି ସାମଗ୍ୀ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ 
ଶ�ପରିକି ସିଶମଶଣ୍ଟଡ୍କ  କାେଶ୍ୱାଇଡ୍କ  |

ଶ୍ସ୍ୟ ଆକପାର (ଗ୍ଜିଟ୍ ସପାଇଜ୍): ଗି୍ଟ୍କ  ର ଆକାର ସଚୂାଉଥେିା ସଂଖ୍ୟା 
େସ୍ୟ ଆକାରଶର େ୍ୟେହୃତ ସି ieve ାଶର ଶଖାଲିୋ ସଂଖ୍ୟାକରୁ ଦେଶ୍ୱାଏ | 
ଗ୍ୀଟ୍କ  ସାଇଜ୍କ ସଂଖ୍ୟା ଶ�ଶତ େଡ, ଗ୍ୀଟ୍କ  ମଧ୍ୟ ସକୂ୍ଷ୍ମ |

ଥ୍ଗ୍ଡ୍: ଶଗ୍ଡ୍କ  େଣ୍ର େକି୍ତ ଏେଂ ଶତଣରୁ, ଚରେର ‘କଠ୍ନିତା’ ସଚୂାଏ | ଏକ 
ହାଡଶ୍ୱ ଚରେଶର େନ୍ଧଟି େକି୍ତୋଳୀ, ଏେଂ ସରୁରକି୍ଷତ ର୍ାେଶର ଗ୍ୀଟ୍କ  ଆଙ୍କର୍କ  
କଶର ଏେଂ, ଶତଣରୁ, ଶପାଷାକ ହାରକରୁ ହ୍ାସ କଶର | ଏକ ଶକାମଳ ଚରେଶର, 
େନ୍ଧନ ଦରୁେଶ୍ୱଳ ଏେଂ ଗ୍ୀଟ୍କ  ସହଜଶର ଅଲଗା ଶହାଇ�ାଏ �ାହାଦ୍ାରା 
ଅଧକି ପରିଧାନ ହରୁଏ |

ଗଠନ: ଏହା େ୍ୟକି୍ତଗତ ଘଣୃ୍ୟ େସ୍ୟ ଏେଂ ପରସ୍ର ମଧ୍ୟଶର ଥେିା େସ୍ୟର 
ନିକଟତରତା ମଧ୍ୟଶର ଥେିା େନ୍ଧର ପରିମାଣକରୁ ସଚୂିତ କଶର | ଏକ ଶଖାଲା 
ସଂରଚନା ଚକ ଅଧକି ମରୁକ୍ତ ର୍ାେଶର କାଟିେ | ତାହା ଶହଉଛି, ଏହା ଏକ 
ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ସମୟ ମଧ୍ୟଶର ଅଧକି ଧାତରୁ  ଅପସାରଣ କରିେ ଏେଂ କମ୍କ ଉତ୍ାପ 
ଉତ୍ାଦନ କରିେ | ଏହା ଏକ ଘନିଷ୍୍ଠ ସଂରଚନା ଚକ ର୍ଳି ର୍ଲ ଫିନିେ୍କ 
ଉତ୍ାଦନ କରିେ ନାହି ଁ|

ବ୍ନ୍: େଣ୍ ଶହଉଛି ଏକ ପଦାଥଶ୍ୱ �ାହା, ଶ�ଶତଶେଶଳ ଘଣୃ୍ୟ େସ୍ୟ ସହତି 
ମିଶ୍ତି ହରୁଏ, ଶସଗରୁଡି଼କରୁ ଏକତ୍ର ଧରି ରଖ, ଏହ ିମିଶ୍ଣକରୁ ଚକ ଆକାରଶର 
ଆକୃଷ୍ଟ କରିୋକରୁ ସକ୍ଷମ କଶର ଏେଂ ସରୁଟଶଲ ଚିକିତ୍ା ପଶର ଏହାର 
କା�ଶ୍ୱ୍ୟ ପାଇ ଁଆେେ୍ୟକ �ାନି୍ତ୍ରକ େକି୍ତ ଗ୍ହଣ କଶର | େଣ୍ ଦ୍ାରା ଧାରଣ 
କରିଥେିା କଠ୍ନିତାର ଡିଗ୍ୀକରୁ ଚରେର ‘ଶଗ୍ଡ୍କ ’ କରୁହା�ାଏ, ଏେଂ ଚରେଶର 
ଘଣୃ୍ୟ େସ୍ୟ ଧରିୋ ପାଇ ଁେଣ୍ର କ୍ଷମତାକରୁ ସଚୂିତ କଶର | ଚକ ତିଆରି 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଅଶନକ ପ୍ରକାରର େନ୍ଧନ ସାମଗ୍ୀ ଅଛି |

ଭଜିଟ୍ଜିଫପାଇଡ୍ ବ୍ଣ୍ଡ: ଏହା ଶହଉଛି େହରୁଳ ର୍ାେଶର େ୍ୟେହୃତ େଣ୍ | ଏହାର 
ଉଚ୍ଚ ଶପାଶରାସିଟି ଏେଂ େକି୍ତ ଅଛି �ାହାକି ଏହ ିପ୍ରକାରର ଚକକରୁ ଷ୍ଟକ୍କ 
ଅପସାରଣର ଉଚ୍ଚ ହାର ପାଇ ଁଉପ�ରୁକ୍ତ କରିଥାଏ | ଏହା ଜଳ, ଏସିଡ୍କ , 
ଶତଲ କିମ୍ା ସାଧାରଣ ତାପମାତ୍ରା ଅେସ୍ା ଉପଶର ପ୍ରତିକୂଳ ପ୍ରର୍ାେିତ ହରୁଏ 
ନାହି ଁ|

ସଜିଲଜିଥ୍କଟ୍ ବ୍ଣ୍ଡ୍: ସିଲିଶକଟ୍କ  ଚକଗରୁଡିକର ଏକ ମଦୃରୁ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ ଅଛି ଏେଂ 
ରି୍ଟି୍ଫାଇଡ୍କ  ଚକ ଅଶପକ୍ଷା କମ୍କ କଶଠ୍ାରତା ସହତି କଟା | ଏହ ିକାରଣରରୁ , 
ଶସମାଶନ ସକୂ୍ଷ୍ମ ଧାର ଉପକରଣ, କଟର ଇତ୍ୟାଦି ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ କରିୋ ପାଇ ଁ
ଉପ�ରୁକ୍ତ |

ଥ୍ଶ୍ଲପାକ୍ ବ୍ଣ୍ଡ୍: ଏହା ର୍ାରୀ ଡରୁ ୍ୟଟି, େଡ଼ େ୍ୟାସ ଚକ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ 
ଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ଏକ ସକୂ୍ଷ୍ମ ଫିନିେ୍କ ଆେେ୍ୟକ | ଉଦାହରଣ ସ୍ୱରୂପ, ମିଲ୍କ  
ଶରାଲ୍ ୍ସର ଗ୍ାଇଣି୍ଂ |

ରବ୍ର ବ୍ଣ୍ଡ: ଏହା େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ ଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ଚକ ଉପଶର କଟିଥେିା 
ଚକ ପରି ଏକ ଶଛାଟ ଡିଗ୍ୀ ନମନୀୟତା ଆେେ୍ୟକ |

ଥ୍ରଟଜିନଏଡ୍ ବ୍ଣ୍ଡ: ଏହା ସି୍ଡ୍କ  ଚକ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | ଏହପିରି 
ଚକଗରୁଡିକ ଶଡ୍ସିଂ କାଷି୍ଟଂ ପାଇ ଁଫାଉଣି୍ଡଶର େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | କାଟିୋ ପାଇ ଁ
ଶରଟିନଏଡ୍କ  େଣ୍ ଚକ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | �ଶଥଷ୍ଟ ଅପେ୍ୟେହାରକରୁ 
ପ୍ରତିହତ କରିୋକରୁ ଶସମାଶନ �ଶଥଷ୍ଟ େକି୍ତୋଳୀ |

ଚକ ଯପାଞ୍ଚ ଏବ୍ଂ ଚକ ମପାଉଣ୍ଟଜିଂ |(Wheel inspection and wheel mounting)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଚକ ଯପାଞ୍ଚଥ୍ର ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ସେଜିତ ସଂକ୍ଷଜିପ୍ତ ପଦଥ୍କ୍ଷପ |
• ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ ଚକ ସ୍ପାପନ ପପାଇ ଁପ୍ରଣପାଳଧୀ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଚକ ଯପାଞ୍ଚ: ପରିେହନ କିମ୍ା ସଂରକ୍ଷଣ ସମୟଶର ମଶନାନୀତ ଚକଟି ନଷ୍ଟ 
ଶହାଇଥାଇପାଶର ଏେଂ େ୍ୟେହାର ପେୂଶ୍ୱରରୁ  �ତ୍ନର ସହତି �ାଞ୍ଚ କରା�ିୋ 
ଆେେ୍ୟକ |

ଭଜିଜଆୁଲ୍ ଯପାଞ୍ଚ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଶଦଖନ୍ତୁ, ଶଖାଜନ୍ତୁ

-  ର୍ଙ୍ଗା କିମ୍ା ଚିପଡ୍କ  ଧାର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74-76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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-  ଫାଟ |

-  କ୍ଷତିଗ୍ସ୍ତ ମାଉଣି୍ଟଂ େରୁସିଂ |

-  କ୍ଷତିଗ୍ସ୍ତ କାଗଜ ଶଧାଇୋ |

ଖ୍ପାଲ ପପାଇ ଁପରଧୀକ୍ଷପା (ଚିତ୍ର 2)

ନିମ୍ ୍ନଲିଖତି ପର୍ଦତି ଦ୍ାରା ଫାଟଗରୁଡିକ ପାଇ ଁଏକ ଚକ ପରୀକ୍ଷା କରନ୍ତୁ |

-  ଷ୍ଟ୍ରିଙ୍ଗ୍କ  ଖଣ୍ ଉପଶର ଚକକରୁ ସ୍ଗିତ ରଖନ୍ତୁ କିମ୍ା େରୁସିଙ୍ଗ୍କ  ମାଧ୍ୟମଶର 
ଏହାକରୁ ଶଗାଟିଏ ଆଙ୍ଗରୁଠ୍ ିସାହା�୍ୟଶର ସମଥଶ୍ୱନ କରନ୍ତୁ |

-  ଚକକରୁ ମରୁକ୍ତ hang ରୁଲିୋକରୁ ଦିଅନ୍ତୁ |

-  ଏକ ଧାତେ ନଥେିା େସ୍ତରୁ  ସହତି ଚକକରୁ ଟ୍ୟାପ୍କ କରନ୍ତୁ ଶ�ପରିକି ଏକ 
ଶଛାଟ କାଠ୍ ମଶଲଟ୍କ  କିମ୍ା ଟରୁ ଲ୍କ  ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍କ  |

-  ଏକ ସ୍ୱଚ୍ଛ ୋଜିୋ େବ୍ଦ ସଚୂିତ କଶର ଶ� ଚକଟି ଫାଟି ନାହି ଁ|

-  ଏକ ଦରୁେଶ୍ୱଳ େବ୍ଦର ଅଥଶ୍ୱ ଶହଉଛି ଚକଟି ଫାଟି �ାଇଛି ଏେଂ ଏହାକରୁ 
େ୍ୟେହାର କରିୋ ଉଚିତ୍କ  ନରୁଶହ ଁ|

ଥ୍ଚତପାବ୍ନଧୀ ଥ୍ଯକ wheel ଣସଜି ଚକକୁ ପରଜିତ୍ୟପାଗ କରନ୍ତୁ: - 
କ୍ଷତଜିର କ sign ଣସଜି ଚଜିହ୍ନ ଥ୍ଦଖ୍ପାଏ | - ଆଘପାତ କଲପାଥ୍ବ୍ଥ୍ଳ 
ସ୍ଷ୍ଟ ଭପାବ୍ଥ୍ର ବ୍ଜପାଏ ନପାେଜି ଁ|

ଯଦଜି ଆପଣ ସଥ୍ଦେେ କରୁ�ନ୍ତଜି, ଚକ ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରନ୍ତୁ 
ନପାେଜି ଁ | ଏେପାକୁ ସ୍ଷ୍ଟ ଭପାବ୍ଥ୍ର ଚଜିହ୍ନଜିତ କର ଏବ୍ଂ ତୁମର 
ସପୁରଭପାଇଜରଙ୍ଠପାରୁ ପରପାମଶ୍୍ଶ ନଜିଅ | (ଚଜିତ୍ର 3)

ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକକରୁ ମାଉଣ୍ଟ କରିୋ (ଚିତ୍ର 4): ଏକ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଶମସିନର ସଠ୍କି୍କ 
ଏେଂ ନିରାପଦ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ ପାଇ ଁଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକକରୁ ସି୍ଣ୍ଲଶର ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର 
ସ୍ାପନ କରିୋ ଜରରୁ ରୀ |

ଏକ ନୂତନ ଚକ ଫିଟ୍କ  କରିୋ ପେୂଶ୍ୱରରୁ  ନିଶି୍ତ କରନ୍ତୁ ଶ� ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ସମ୍ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ 
ପରିଷ୍ାର ଏେଂ ରୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ଅନିୟମିତତା ଠ୍ାରରୁ  ମରୁକ୍ତ |

ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଶମସିନର ସି୍ଣ୍ଲଶର ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକକରୁ ସି୍ତିଶର ରଖେିା ପାଇ ଁଏକ 
ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ, ଏକ ୋହ୍ୟ ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ ଏେଂ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଉପଶର ଶରେଡ୍କ  
ଶହାଇଥେିା ଏକ ୋଦାମ ଅନ୍ତର୍ରୁ ଶ୍ୱକ୍ତ |

ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ସହତି ଘରୂ୍ଣଶ୍ୱନ କରିୋ ପାଇ ଁରି୍ତର ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ ନିଶି୍ତ ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ|

ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶଫ୍୍ଲଜେର ଚକ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଆଡକରୁ ଏକ ଡିସ୍କ ମରୁହ ଁଅଛି ଏେଂ ଏହାର 
ଶ�ାଗାଶ�ାଗ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଏକ ପ୍ରକୃତ ର୍ାରୀ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଅଛି |

ଉପ�ରୁକ୍ତ କାଗଜ ଡିସ୍ଗରୁଡି଼କ ସାଧାରଣତ the ନିମଶ୍ୱାତା ଦ୍ାରା ଚକ ସହତି 
ଫିଟ୍କ  ଶହାଇଥାଏ |

ମପାଉଣ୍ଟଜିଂ ପଦ୍ତଜି (ଚିତ୍ର 5)
ନିମ୍ ୍ନଲିଖତି ର୍ାେଶର ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଶମସିନର ସି୍ଣ୍ଲ ଉପଶର ଚକ ଲଗାନ୍ତୁ:
�ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଶ� ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ରୂ୍ପଷୃ୍ ୍ଠ ସଫା ଏେଂ ଅନିୟମିତତା ମରୁକ୍ତ |
ଆେେ୍ୟକ ଶହଶଲ େରୁଖଲିା କପଡା ସହତି ସଫା କରନ୍ତୁ |
�ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଶ� ରି୍ତର ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ ସି୍ଣ୍ଲଶର ସି୍ର ଶହାଇଛି ଏେଂ ଏହାର 
ର୍ାରୀ�ାନ ପରିଷ୍ାର ଏେଂ ସତ୍ୟ ଅଶଟ |
�ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଶ� ଚକ େରୁଦା ପଷୃ୍ ୍ଠଟି ସଫା ଅଛି ଏେଂ ଏହା ସହଜଶର ଫିଟ୍କ  
ଶହାଇପାଶର, କିନ୍ତୁ ଖାଲି ନରୁଶହ ଁ, ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଉପଶର |
�ଦି ଆେେ୍ୟକ ହରୁଏ, ସି୍ଣ୍ଲଶର ଚକ ଫିଟ୍କ  କରିୋ ପେୂଶ୍ୱରରୁ  େରୁଦା ସଫା 
କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74-76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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�ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଶ� ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚରେର ଉର୍ୟ ପାର୍ଶଶ୍ୱ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ ଅଶପକ୍ଷା 
ସାମାନ୍ୟ େଡ଼ େ୍ୟାସ େିେଷି୍ଟ ଏକ ଶକାମଳ କାଗଜ ଡିସ୍ ସହତି ସଜା�ାଇଛି|
�ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଶ� ପ୍ରଶତ୍ୟକ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଶଫ୍୍ଲଜେର େ୍ୟାସ ଅତିକମଶର ଏକ 
ତୃତୀୟାଂେ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚରେର େ୍ୟାସ ଅଶଟ |
ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକକରୁ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ସହତି ଫିଟ୍କ  କରନ୍ତୁ ଏେଂ ୋହ୍ୟ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ 
ସି୍ତିଶର ରଖନ୍ତୁ |

ସଠ୍କି୍କ ଆକାରର ଏକ ସ୍ାନର୍କ  ସହତି ୋହ୍ୟ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ େିରରୁ ର୍ଦଶର 
ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ୋଦକରୁ ଟାଣନ୍ତୁ |

ଚକ ଗାଡଶ୍ୱକରୁ ସଠ୍କି୍କ ର୍ାେଶର େଦଳାନ୍ତୁ |

ସପାବ୍ଧପାନ
ଚକକୁ ଦୃ ly ଭପାବ୍ଥ୍ର ଧରଜି ରଖ୍ବି୍ପା ପପାଇ ଁବ୍ପାଦପାମକୁ ଯଥ୍ର୍ଷ୍ଟ 
ପରଜିମପାଣଥ୍ର ଟପାଣଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ୍ | ଯଦଜି ଏେପାକୁ ଅତ୍ୟଧକି ଟପାଣ 
କରପାଯପାଏ, ଚକଟଜି ଭପାଙ୍ଗଜି ପପାଥ୍ର |
ବ୍ପାଦପାମଟଜି ସ୍ଜିଣ୍ଡଲ ଉପଥ୍ର ଘରୂ୍ଣ୍ଶନ ଦଜିଗଥ୍ର ବ୍ଜିପରଧୀତ ଦଜିଗଥ୍ର 
ଥ୍ରେଡ୍ ଥ୍େପାଇ�ଜି |

-  ଚକକରୁ ଅତି କମଶର ଏକ ମିନିଟ୍କ  ପାଇ ଁଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଶମସିନଶର ସରୁପାରିେ 
କରା�ାଇଥେିା ଶେଗଶର ଚଲାନ୍ତୁ | ଏହ ିଅେଧଶିର ଚକ େ୍ୟେହାର 
କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ଧ୍ୟାନ ଶଦୋକରୁ ପଏଣ୍ଟଗରୁଡିକ |
ଏହ ିଚିତ୍ରଗରୁଡି଼କରୁ �ତ୍ନର ସହତି ଅଧ୍ୟୟନ କରନ୍ତୁ ଏେଂ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକଗରୁଡିକ 
ମାଉଣ୍ଟ କରିୋ ସମୟଶର ଶଦଖେିା ପାଇ ଁ ପଏଣ୍ଟଗରୁଡିକ ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ | 
(ଚିତ୍ର 6) ସଶଙ୍କାଚନୀୟ ପଦାଥଶ୍ୱର ୱାେର୍କ  ଶ�ପରିକି କାଡଶ୍ୱ ଶୋଡଶ୍ୱ, ଚମଡା, 
ରେର ଇତ୍ୟାଦି, ଚକ ଏେଂ ଶଫ୍୍ଲଜେ୍କ ମଧ୍ୟଶର 1.5 ମିମିରରୁ  ଅଧକି ଶମାଟା 
ଶହୋ ଉଚିତ୍କ  ନରୁଶହ ଁ | ଏହା ଚକ ପଷୃ୍ ୍ଠର କ un ଣସି ଅସମାନତାକରୁ 
ଶରାକିଥାଏ ଏେଂ କଠ୍ନି ଗଣ୍ ିପ୍ରାପ୍ତ ହରୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74-76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଚକ ଥ୍ଡ୍ସଜିଂ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ |(Grinding wheel dressing)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଥ୍ଲପାଡଜିଂ ଏବ୍ଂ ଗ୍୍ଲପାସ ୍ମଧ୍ୟଥ୍ର ପପାର୍୍ଶକ୍ୟ କର |
• ଥ୍ଲପାଡଜିଂ ଏବ୍ଂ ଥ୍ଗ୍୍ଲସଜିଂର ପ୍ରଭପାବ୍ଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଥ୍ଡ୍ସଜିଂ ଏବ୍ଂ ଟ୍ରୁଇଙ୍ଗ ମଧ୍ୟଥ୍ର ପପାର୍୍ଶକ୍ୟ କର |

ଶଲାଡିଂ ଏେଂ ଶ୍ଲ୍ଲଜଂି ନାମକ ଦରୁଇଟି ମରୁଖ୍ୟ କାରଣ ଶହତରୁ  ଗ୍ାଇଣି୍ଂ 
ଚକଗରୁଡିକ ଅପାରଗ ଶହାଇ�ାଏ |

ଶଲାଡିଂ: ଶ�ଶତଶେଶଳ ଆଲରୁମିନିୟମ୍କ, ତମ୍ା, ସୀସା ଇତ୍ୟାଦି ନରମ 
ସାମଗ୍ୀ ରୂ୍ମିଶର ଥାଏ, ଧାତରୁ  କଣକିାଗରୁଡି଼କ ଚରେର ଖାଲଶର ଜମା 
ଶହାଇ�ାଏ | ଏହ ିଅେସ୍ାକରୁ ଶଲାଡିଂ କରୁହା�ାଏ | (ଚିତ୍ର 1)

ଥ୍ଗ୍୍ଲଜଜିଂ: ଶ�ଶତଶେଶଳ ଚରେର ଏକ ପଷୃ୍ ୍ଠ ଏକ ସରୁଗମ ଏେଂ ଉଜ୍ଜ୍ୱଳ ରୂପ 
ଧାରଣ କଶର, ଏହାକରୁ ୍ଲ ୍ଲାସ୍କ କରା�ାଏ | ଏହା ସଚୂିତ କଶର ଶ� ଚକଟି 
ଅସ୍ଷ୍ଟ, ଅଥଶ୍ୱାତ୍କ  ଘଣୃ୍ୟ େସ୍ୟ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ନରୁଶହ ଁ|

ଶ�ଶତଶେଶଳ ଏହପିରି ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକ େ୍ୟେହାର କରା�ାଏ, ଚକଗରୁଡିକ 
କାଟିୋ ପାଇ ଁଅତିରିକ୍ତ ଚାପ ପ୍ରଶୟାଗ କରିୋର ପ୍ରେୃତି୍ ଥାଏ | ଗ୍ାଇଣି୍ଂ 
ଚକ ଉପଶର ଅତ୍ୟଧକି ଚାପ ଚକ ର୍ାଙି୍ଗୋ, ଚରେର ଅତ୍ୟଧକି ଗରମ, 
ଚରେର େନ୍ଧନ ଦରୁେଶ୍ୱଳ ଶହୋ ଏେଂ ଚକ ଫାଟି�ିୋ |

ଥ୍ପପାଷପାକ: ଶପାଷାକର ଉଶର୍ଦେ୍ୟ ଶହଉଛି ଚରେର ସଠ୍କି୍କ କଟିଙ୍ଗ କା�ଶ୍ୱ୍ୟକରୁ 
ପରୁନ restore ସ୍ାପନ କରିୋ | ଶପାଷାକ ଚରେର ଉପରର୍ାଗଶର ଥେିା 
ଆେଜଶ୍ୱନା ଏେଂ ଘଣୃ୍ୟ େସ୍ୟକରୁ ହଟାଇଥାଏ, ଚରେର ନୂତନ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଘଣୃ୍ୟ 
େସ୍ୟକରୁ ଉଶନ୍ ମାଚନ କଶର �ାହା କଟା�ାଇ କା�ଶ୍ୱ୍ୟକ୍ଷମ ର୍ାେଶର ଆକୃତିର 
ଶହାଇପାଶର |

ଟ୍ରୁଇଙ୍୍ଗ: ଏହାକରୁ ଅକ୍ଷ ସହତି ଏକାଗ୍ କରିୋ ପାଇ ଁଚରେର ଆକୃତିକରୁ େରୁ 
uing ାଏ | ଶ�ଶତଶେଶଳ ଏକ ନୂତନ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକ ଲଗା�ାଏ, ଏହାକରୁ 
େ୍ୟେହାର ପେୂଶ୍ୱରରୁ  ଶଚଷ୍ଟା କରା�ିୋ ଆେେ୍ୟକ | ଶୋର ଏେଂ ଶମସିନ୍କ 
ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ମଧ୍ୟଶର କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶହତରୁ  ଏକ ନୂତନ ଚରେର କଟିଙ୍ଗ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସାମାନ୍ୟ 
ଶେଷ ଶହାଇପାଶର | ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକଗରୁଡିକ, �ାହା େ୍ୟେହାରଶର ଅଛି, 
ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ କରିୋ ସମୟଶର ଅସମାନ ଶଲାଡିଂ ଶହତରୁ  ମଧ୍ୟ ସରି�ାଇପାଶର|

ଏକାସାଙ୍ଗଶର ଶପାଷାକ ଏେଂ ଟ୍କ ରରୁ ଇଙ୍ଗ୍କ  କରା�ାଏ |

ଚକ ଥ୍ଡ୍ସର ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ |(Grinding wheel dressers)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•ସପାଧପାରଣ ପ୍ରକପାରର ଚକ ଥ୍ଡ୍ସରର ନପାମ ଦଜିଅ |
•ପ୍ରଥ୍ତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ଚକ ଥ୍ଡ୍ସରର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଅଫ୍କ  ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଗ୍ାଇଣ୍ର୍କ  ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ଚକ ଶଡ୍ସରମାଶନ ଶହଉଛନି୍ତ 
ଷ୍ଟାର୍କ  ଚକ ଶଡ୍ସର (ଚିତ୍ର 1) (ହଣି୍ଟଙ୍ଗଟନ୍କ ପ୍ରକାର ଚକ ଶଡ୍ସର) ଏେଂ 
ହୀରା ଶଡ୍ସର |

ଷ୍ଟାର୍କ  ଚକ ଶଡ୍ସରଶର ଅଶନକ କଠ୍ନି ତାରକା ଆକୃତିର ଚକ ରହଥିାଏ 
�ାହାକି ଶଗାଟିଏ ମରୁଣ୍ଶର ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଉପଶର ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପଶଟ ଏକ 
ହ୍ୟାଣ୍ଲ୍କ  |

ଶପାଷାକ ପିନି୍ଧୋଶେଶଳ, ଷ୍ଟାର୍କ  ଚକଟି ଘରୂ୍ଣଶ୍ୱନ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକ ମରୁହକଁରୁ 
ଚାପି ଦିଆ�ାଏ | ଷ୍ଟାର୍କ  ଚକ ଘରୂ୍ଣଶ୍ୱନ କଶର ଏେଂ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର 
ଶଖାଳିଲା | ଏହା ଚକ ଶଲାଡିଂ ଏେଂ ଦରୁେଶ୍ୱଳ େସ୍ୟକରୁ ମରୁକ୍ତ କରିଥାଏ, ତୀକ୍ଷ୍ଣ 
ନୂତନ ଘଣୃ୍ୟ େସ୍ୟକରୁ ପ୍ରକାେ କରିଥାଏ |

ଷ୍ଟାର୍କ  ଚକଗରୁଡିକ ଶପଶଡଷ୍ଟାଲ୍କ  ଗ୍ାଇଣ୍ର୍କ  ପାଇ ଁଉପଶ�ାଗୀ ଶ�ଉଥଁଶିର 
ଏକ ସଠ୍କିତା ଆୋ କରା�ାଏ ନାହି ଁ|

ଷ୍ଟପାର୍ ଚକ ଥ୍ଡ୍ସରଗଡୁଜିକ ଥ୍କବ୍ଳ ଚକ ଉପଥ୍ର ବ୍୍ୟବ୍େପାର 
କରପାଯଜିବ୍ପା ଉଚଜିତ ଯପାେପାକଜି ଭପାର ଥ୍ନବ୍ପାକୁ ଯଥ୍ର୍ଷ୍ଟ ବ୍ଡ଼ |

େଧୀରପା ଥ୍ଡ୍ସର (ଚଜିତ୍ର 2)

Fig 2କାଟିୋ ଉପକରଣଗରୁଡି଼କରୁ ତୀକ୍ଷ୍ଣ କରିୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ଶେଞ୍ଚ 
ପ୍ରକାର ଅଫ୍କ  ହ୍ୟାଣ୍ ଗ୍ାଇଣ୍ର୍କ  ସାଧାରଣତ smaller ଶଛାଟ ଏେଂ େରଂ 
ସକୂ୍ଷ୍ମ ଚକ ସହତି ସଜା�ାଇଥାଏ |

ଏହ ିଚକଗରୁଡିକ ହୀରା ଶଡ୍ସର ସହତି ଶପାଷାକ ଏେଂ ଟ୍କ ରରୁ ଡ୍କ  |

ହୀରା ଶଡ୍ସରଗରୁଡିକ ଏକ ଧାରକ ଉପଶର ସ୍ାପିତ ଏକ ଶଛାଟ 
ହୀରାକରୁ ଶନଇ ଗଠ୍ତି, �ାହାକି କା�ଶ୍ୱ୍ୟ-େିଶ୍ାମ ଉପଶର ଦୃ id ର୍ାେଶର 
ରଖା�ାଇପାରିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74-76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏକ ଚକ ଥ୍ଡ୍ସର କଜିପରଜି ବ୍୍ୟବ୍େପାର କରଜିଥ୍ବ୍ (ଚିତ୍ର 3)

ଶଡ୍ସିଂ ଏେଂ ଟ୍କ ରରୁ ଇଙ୍ଗ୍କ  ପାଇ ଁ, ଶଡ୍ସରକରୁ ଧୀଶର ଧୀଶର ଚକ ଶଚଶହରା 
ସହତି ଶ�ାଗାଶ�ାଗ କରି ଅଣା�ାଇଥାଏ |

ପ୍ରାପ୍ତ ଫିନିେ୍କ ହାର ଉପଶର ନିର୍ଶ୍ୱର କଶର ଶ�ଉଥଁଶିର ଶଡ୍ସର ମରୁହକଁରୁ 
ଘରୁଞ୍ଚ�ିାଏ |

ରରୁ ଗ୍କ ପାଇ ଁ, ଶଡ୍ସର େୀଘ୍ର ଗତି କଶର |

ର୍ଲ ଫିନିେ୍କ ପାଇ ଁ, ଶଡ୍ସର ଧୀଶର ଧୀଶର ଘରୁଞ୍ଚା�ାଏ |

ଏକ ଶଡ୍ସର ସହତି ରରୁ ଫିଙ୍ଗ୍କ  କା�ଶ୍ୱ୍ୟକ୍ଷମ ଶହେ �ାହାର ଏକ ତୀକ୍ଷ୍ଣ େିନ୍ରୁ 
ଅଛି, ଶ�ଶତଶେଶଳ ସକୂ୍ଷ୍ମ ସମାପି୍ତ ପାଇ ଁ, ଏକ ଖରାପ ହୀରା ଶଡ୍ସର 
ଅଧକି ଉପ�ରୁକ୍ତ |

ଘଣୃ୍ୟ ବ୍ପାଡଜି: ଶ�ଶତଶେଶଳ ଶକେଳ ହାଲରୁକା ଶଡ୍ସିଂ ଆେେ୍ୟକ ହରୁଏ, 
ଘଣୃ୍ୟ ୋଡି଼ ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହାର କରା�ାଇପାଶର | ନିୟନ୍ତ୍ରଣର ସରୁେିଧା ପାଇ ଁ
ୋଡି଼ ଆକାରଶର ତିଆରି ଘଣୃ୍ୟ ସାମଗ୍ୀ ଅଛି |

େଧୀରପା ଥ୍ଡ୍ସରମପାଥ୍ନ, ଯଦଜି ଧଧୀଥ୍ର ଧଧୀଥ୍ର ଗତଜି କରନ୍ତଜି, ଚକକୁ 
ଚମକପାଇ ପପାରଜିଥ୍ବ୍ |

ଥ୍ବ୍ଞ୍ଚ ଏବ୍ଂ ଥ୍ପଥ୍ଡଷ୍ଟପାଲ୍ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡର୍ ସେଜିତ ଅଫ୍ େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ |(Off-hand grinding with 
bench and pedestal grinders)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏେଜି ପପାଠ୍ୟର ଥ୍ଶ୍ଷଥ୍ର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଥ୍େଥ୍ବ୍ |
•ଅଫ୍ େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂର ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |
• ଥ୍ଯଉ ଁଥ୍ମସଜିନ୍ ସେଜିତ ଅଫ୍ େ୍ୟପାଣ୍ଡ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡଜିଂ କରପାଯପାଏ ଥ୍ସେଜି ଥ୍ମସଜିନ୍ଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
•ଥ୍ବ୍ଞ୍ଚ ଏବ୍ଂ ଥ୍ପଥ୍ଡଷ୍ଟପାଲ୍ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡରର ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶ୍୍ଶପାନ୍ତୁ |

ଅଫ୍କ  ହ୍ୟାଣ୍ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଶହଉଛି ପଦାଥଶ୍ୱ ଅପସାରଣର କା�ଶ୍ୱ୍ୟ �ାହାକି ଆକାର 
କିମ୍ା ଆକୃତିର େଡ଼ ସଠ୍କିତା ଆେେ୍ୟକ କଶର ନାହି ଁ| ଏହା ଏକ ଘରୂ୍ଣଶ୍ୱନ 
ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକ େିରରୁ ର୍ଦଶର କା�ଶ୍ୱ୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରକରୁ ଦୋଇ ଏହା କରା�ାଇଥାଏ |

ଚାକିରିର କଠ୍ନି ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଏେଂ ୋସ୍ତୀ, ଖରୁଞ୍ଚ, ଚଶିଜଲ୍କ , ଟ୍ ୍ୱିଷ୍ଟ୍ ଡି୍ଲ୍କ , ସିଙ୍ଗଲ୍କ  
ପଏଣ୍ଟ୍ କଟିଙ୍ଗ୍କ  ଟରୁ ଲ୍କ  ଇତ୍ୟାଦି ଅଫ୍କ  ହ୍ୟାଣ୍ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ କରା�ାଏ |

ଅଫ୍କ  ହ୍ୟାଣ୍ଡ୍ ଗ୍ାଇଣ୍ର୍କ  ଗରୁଡିକ ଏକ ଶେଞ୍ଚ ଏେଂ ଶପଶଡଷ୍ଟାଲଶର ଫିଟ୍କ  
ଶହାଇଛି (ଡି଼ମ୍କ 1 ଏେଂ ୨)

ଥ୍ବ୍ଞ୍ଚ ଗ୍ପାଇଣ୍ଡସ୍ଶ: ଶେଞ୍ଚ ଗ୍ାଇଣ୍ରଗରୁଡିକ ଏକ ଶେଞ୍ଚ କିମ୍ା ଶଟେରୁଲଶର 
ସଜା�ାଇଥାଏ ଏେଂ ହାଲରୁକା ଡରୁ ୍ୟଟି କାମ ପାଇ ଁଉପଶ�ାଗୀ |

ଶପଶଡଷ୍ଟାଲ୍କ  ଗ୍ାଇଣ୍ର୍କ : ଶପଶଡଷ୍ଟାଲ୍କ  ଗ୍ାଇଣ୍ର୍କ  ଗରୁଡିକ ଏକ ଶେସ୍କ 
(ଶପଶଡଷ୍ଟାଲ୍କ ) ଉପଶର ଲଗା�ାଇଥାଏ, �ାହା ଚଟାଣଶର ଲାଗିଥାଏ | 
ଶସଗରୁଡିକ ର୍ାରୀ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଏହ ିଗ୍ାଇଣ୍ରଗରୁଡିକ ଏକ ଇଶଲକ୍୍ଟ୍ରିକ୍କ ଶମାଟର ଏେଂ ଗ୍ାଇଣି୍ଂ ଚକଗରୁଡିକ 
ସ୍ାପନ କରିୋ ପାଇ ଁ ସି୍ଣ୍ଲ୍କ  ଧାରଣ କରିଥାଏ | ସି୍ଣ୍ଲର ଶଗାଟିଏ 
ମରୁଣ୍ଶର ଏକ କଠ୍ନି େସ୍ୟ େିେଷି୍ଟ ଚକ, ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପଶଟ ଏକ ସକୂ୍ଷ୍ମ ଚକ 
େିେଷି୍ଟ ଚକ | କା�ଶ୍ୱ୍ୟ କରିୋ ସମୟଶର ସରୁରକ୍ଷା ପାଇ ଁଚକ ଗାଡଶ୍ୱ ଶ�ାଗାଇ 
ଦିଆ�ାଏ |

କା�ଶ୍ୱ୍ୟର ୋରମ୍ାର ଥଣ୍ା ପାଇ ଁ ଏକ କରୁଲାଣ୍ଟ ପାତ୍ର (ଚିତ୍ର 3) ପ୍ରଦାନ 
କରା�ାଏ |

ଗ୍ାଇଣ୍ଡ୍ କରିୋ ସମୟଶର କା�ଶ୍ୱ୍ୟକରୁ ସମଥଶ୍ୱନ କରିୋ ପାଇ ଁଉର୍ୟ ଚକ 
ପାଇ ଁନିୟନି୍ତ୍ରତ କା�ଶ୍ୱ୍ୟ-େିଶ୍ାମ ପ୍ରଦାନ କରା�ାଇଥାଏ |

ଏହ ିକା�ଶ୍ୱ୍ୟ-େିଶ୍ାମଗରୁଡିକ ଚକଗରୁଡିକର ଅତି ନିକଟତର ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ 
| (ଚିତ୍ର 4) ଆଖରି ସରୁରକ୍ଷା ପାଇ ଁ ଅତିରିକ୍ତ ଆଖ ି s ାଲ ମଧ୍ୟ ପ୍ରଦାନ 
କରା�ାଇଥାଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ପରୁଜିେ ଦ୍ରେ୍ୟ ଏେଂ ଉତ୍ାଦନ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.74-76 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.77 & 78 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଡ୍ଜିଲଜିଂ|

ଥ୍ଗଜ୍ ଏବ୍ଂ ପ୍ରକପାରର ଥ୍ଗଜ୍ | (Gauges  and  types  of  gauges)
ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•ଏେପାର ବ୍୍ୟବ୍େପାର ଏବ୍ଂ ସବୁ୍ଜିଧପା ସେଜିତ ଥ୍ଟମ୍ପଥ୍ଲଟ୍ ବ୍୍ୟପାଖ୍୍ୟପା କରନ୍ତୁ |
•ଥ୍ସମପାନଙ୍ର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଏବ୍ଂ ପ୍ରକପାର ଥ୍ଗଜଗଡୁ଼ଜିକୁ ବ୍୍ୟପାଖ୍୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

ଶଗଜ୍କ: ଶଗଜ୍କ ଶହଉଛି ଏକ �ାଞ୍ଚ ଉପକରଣ �ାହାକି ଏହାର ସେଶ୍ୱାଧକି 
ଏେଂ ସେଶ୍ୱନିମ୍ ୍ନ ଗ୍ହଣୀୟ ସୀମାକରୁ ଦେଶ୍ୱାଇ ଉତ୍ାଦର ପରିମାଣ �ାଞ୍ଚ 
କରିୋକରୁ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | ଏହା ସାଧାରଣତ ,, ସଠ୍କି୍କ ଆକାର େିନା, 
େହରୁ ଉତ୍ାଦନଶର ଗ୍ହଣୀୟ ଏେଂ ଗ୍ହଣୀୟ ନରୁଶହ ଁଉତ୍ାଦଗରୁଡି଼କରୁ ପଥୃକ 
କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | ଏହା ଟରୁ ଲ୍କ  ଷି୍ଟଲଶର ନିମ୍ଦିତ ଏେଂ ଉତ୍ାପ 
ଚିକିତ୍ା କରା�ାଏ |

ଗଗିଂର ଉପକାରିତା |

ଉତ୍ାଦର େୀଘ୍ର �ାଞ୍ଚ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ସୀମା ମଧ୍ୟଶର ଅଛି |

ଅପଶରଟର ଦକ୍ଷତା ଉପଶର କମ୍କ ନିର୍ଶ୍ୱରେୀଳତା ଏେଂ ଅପଶରଟର 
େିଚାର ଦ୍ାରା ପ୍ରର୍ାେିତ ଶହୋ |

ମାପ �ନ୍ତ୍ର ସହତି ତରୁ ଳନା କଶଲ ଶଗଜ୍କ ଅଥଶ୍ୱନ are ତିକ ଅଶଟ |

ଗଗିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ �ନ୍ତ୍ର |

1  ସ୍ାପ୍କ ଏେଂ ରିଙ୍ଗ୍କ  ଶଗଜ୍କ |

2  ମିଳିତ ଶଗଜ୍କ |

3  ପ୍ ୍ଲଗ୍କ ଶଗଜ୍କ |

4  ସ୍ ୍କରରୁ  ପିଚ୍କ  ଶଗଜ୍କ |

5  ଶଟମ୍ପଶଲଟ୍କ  ଏେଂ ଫମଶ୍ୱ ଶଗଜ୍କ |

6  ଶଟପର ଶଗଜ୍କ |

ସିଲିଣି୍ଡକ୍କ ପ୍ ୍ଲଗ୍କ ଶଗଜ୍କ ର ପ୍ରକାରଗରୁଡିକ |

ଡେଲ୍କ-ଏଣ୍ଡ୍ ପ୍ ୍ଲଗ୍କ ଶଗଜ୍କ (ଚିତ୍ର 1 ଏେଂ 2)

ପ୍ରଗତଜିଶ୍ଧୀଳ ୍ଲ୍ଲଗ ୍ଥ୍ଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 3)
ଏକ ସିଧା ଗତ୍ଶ୍ୱର ରି୍ତର େ୍ୟାସ �ାଞ୍ଚ ପାଇ ଁସାଧା ସିଲିଣି୍ଡକ୍କ ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହୃତ 
ହରୁଏ | ‘ଶଗା’ ଶଗଜ୍କ ଗତ୍ଶ୍ୱର ନିମ୍ ୍ନ ସୀମା �ାଞ୍ଚ କଶର ଏେଂ ‘ଶନା- ଶଗା’ 
ଶଗଜ୍କ ଉପର ସୀମା �ାଞ୍ଚ କଶର | ପ୍ ୍ଲଗଗରୁଡି଼କ ରୂ୍ମି ଏେଂ ଲାପ୍କ ଶହାଇଛି 
| (ଚିତ୍ର 3)

ସରଳ ରିଙ୍ଗ ଶଗଜ (ଚିତ୍ର 4)

ଖଣ୍ଗରୁଡି଼କର ୋହ୍ୟ େ୍ୟାସ �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁସାଧା ରିଙ୍ଗ ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହୃତ 
ହରୁଏ | ‘�ା’ ଏେଂ ‘ନା- ଶଗା’ ଆକାର �ାଞ୍ଚ ପାଇ ଁପଥୃକ ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହୃତ 
ହରୁଏ | ଏକ “ଶନା-ଶଗା” ଶଗଜ୍କ ଖଣି୍ଆ ପଷୃ୍ ୍ଠଶର ଏକ ୋଷ୍ଦିକ ଶଖାଳା ଦ୍ାରା 
ଚିହ୍ଟ ହରୁଏ |

ଥ୍ଟପର ୍ଲ୍ଲଗ ୍ଥ୍ଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ କିମ୍ା ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଟ୍ୟାପର୍କ  ସହତି ନିମ୍ଦିତ ଏହ ି ଶଗଜଗରୁଡିକ ଗତ୍ଶ୍ୱର 
ଆକାର ଏେଂ ଶଟପରର ସଠ୍କିତା �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | 
ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଗର୍ୀରତା ପାଇ ଁଗଜ୍କ ନିଶି୍ତ ର୍ାେଶର ଗତ୍ଶ୍ୱ ରି୍ତରକରୁ ପେ�ିିୋ 
ଏେଂ ସମ୍ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ଫିଟ୍କ  ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ | ପ୍ ୍ଲଗ୍କ ଶଗଜ୍କ ଏେଂ ଛିଦ୍ର ମଧ୍ୟଶର ଏକ 
ର୍ରୁ ଲ୍କ  ଦ୍ାରା ଏକ ର୍ରୁ ଲ୍କ  ଶଟପର ପ୍ରମାଣତି ହରୁଏ |
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ଥ୍ଟପର ରଜିଙ୍ଗ ଥ୍ଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 6)

ଉର୍ୟ ସଠ୍କିତା ଏେଂ ଏକ ଶଟପରର ୋହ୍ୟ େ୍ୟାସ �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ | ରିଙ୍ଗ୍କ  ଶଗଜ୍କ ଗରୁଡିକ ପ୍ରାୟତ sc ଲିପିେର୍ଦ ଶରଖା କିମ୍ା 
ଶଛାଟ ପ୍ରାନ୍ତଶର ଏକ ଶଷ୍ଟପ୍କ ଗ୍ାଉଣ୍ଡ୍ ଥାଏ �ାହା ‘ଶଗା’ ଏେଂ ‘ଶନା-ଶଗା’ 
ପରିମାଣକରୁ ସଚୂାଇଥାଏ | 

ଥ୍ରେଡ୍ ୍ଲ୍ଲଗ ୍ଥ୍ଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 7 ଏବ୍ଂ 8)

ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ସତୂ୍ରଗଡୁ଼ଜିକ ‘ଥ୍ଗପା’ ଏବ୍ଂ ‘ଶନା-ଶଗା’ ପ୍ରକାରର ଶରେଡ୍କ  ପ୍ ୍ଲଗ୍କ 
ଶଗଜ୍କ ସହତି �ାଞ୍ଚ କରା�ାଏ �ାହା ସିଲିଣି୍ଡକ୍କ ପ୍ ୍ଲଗ୍କ ଶଗଜ୍କ ସହତି ସମାନ 
ନୀତି େ୍ୟେହାର କଶର |

ଥ୍ରେଡ୍ ରଜିଙ୍୍ଗ ଥ୍ଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 9)

ଏହ ିଶଗଜଗରୁଡିକ ଏକ ୋହ୍ୟ ସତୂ୍ରର ସଠ୍କିତା �ାଞ୍ଚ କରିୋକରୁ େ୍ୟେହୃତ 
ହରୁଏ | ତିଶନାଟି ଶରଡିଆଲ୍କ  ସ୍ ୍ଲଟ୍କ  ଏେଂ ଶଛାଟ ଆଡଜଶଷ୍ଟସନ୍କ ପାଇ ଁଏକ 
ଶସଟ୍କ  ସ୍ ୍କରରୁ  ସହତି ଶକନ୍ଦ୍ରଶର ଏକ ଶରେଶଡଡ୍କ  ଛିଦ୍ର ଅଛି |

ସ୍ପାପ ୍ଥ୍ଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 10, 11, 12 ଏବ୍ଂ 13)

ସ୍ାପ୍କ ଶଗଜ୍କ ଶହଉଛି ଅଂେର ଆକାରକରୁ ସ୍ାପ୍କ ଶଗଜ୍କ ର େତ୍ଶ୍ୱମାନର 
ଆକାର ସହତି ତରୁ ଳନା କରି ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ସୀମା ମଧ୍ୟଶର େ୍ୟାସ ଏେଂ ଶରେଡ୍କ  
�ାଞ୍ଚ କରିୋର ଏକ େୀଘ୍ର ମାଧ୍ୟମ |

ସ୍ାପ୍କ ଶଗଜ୍କ ଗରୁଡିକ ସାଧାରଣତ C C ଆକୃତିର ଏେଂ �ାଞ୍ଚ କରା�ାଉଥେିା 
ଅଂେର ସେଶ୍ୱାଧକି ଏେଂ ସେଶ୍ୱନିମ୍ ୍ନ ସୀମା ସହତି ନିୟନି୍ତ୍ରତ | େ୍ୟେହାର 
ସମୟଶର, କା�ଶ୍ୱ୍ୟଟି ‘ଶଗା’ ଶଗଜଶର ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍କ  ଶହୋ ଉଚିତ୍କ  କିନ୍ତୁ ‘ଶନା-
ଶଗା’ ଶଗଜଙି୍ଗ୍କ  ଶେଷଶର ନରୁଶହ ଁ|

ସ୍କ୍ରଚ୍ ପଜିଚ୍ ଥ୍ଗଜ୍ |

ଉଥ୍ଦେଶ୍୍ୟ

ଏକ ସତୂ୍ରର ପିଚ୍କ  ନିର୍ଣଶ୍ୱୟ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ସ୍ ୍କରରୁ  ପିଚ୍କ  ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହୃତ 
ହରୁଏ |

ଏହା ସତୂ୍ରଗରୁଡି଼କର ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍କ  ତରୁ ଳନା କରିୋ ପାଇ ଁମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.77-78 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ନଜିମ୍ଶପାଣ ବ୍ features ଶ୍ଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ |

ଏକ ଶସଟ୍କ  ର୍ାେଶର ଏକତି୍ରତ ଶହାଇଥେିା ଅଶନକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ସହତି ପିଚ୍କ  
ଶଗଜ୍କ ଉପଲବ୍ଧ | ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ମାନକ ସତୂ୍ର ପିଚ୍କ  �ାଞ୍ଚ 
ପାଇ ଁଉରି୍ଦଷ୍ଟ | ଶ୍ଲ ୍ଲଡଗରୁଡିକ ପତଳା େସନ୍ତ ଷି୍ଟଲ୍କ  ସିଟ୍କ  ଦ୍ାରା ନିମ୍ଦିତ, ଏେଂ 
କଠ୍ନି ଶହାଇଥାଏ |

ଶକଶତକ ସ୍ ୍କରରୁ  ପିଚ୍କ  ଶଗଜ୍କ ଶସଟ୍କ  ଗରୁଡିକଶର ଶଗାଟିଏ ପଶଟ ବ୍ିଟିେ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ 
ଶରେଡ୍କ  (BSW, BSF ଇତ୍ୟାଦି) ଏେଂ ଅନ୍ୟ ପଶଟ ଶମଟି୍କ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ �ାଞ୍ଚ 
ପାଇ ଁଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ପ୍ରଦାନ କରା�ିେ |

ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡଶର ଥେିା ଶରେଡ୍କ  ଶପ୍ରାଫାଇଲ୍କ  ପ୍ରାୟ 25 ମିମିରରୁ  30 ମିମି 
ପ�ଶ୍ୱ୍ୟନ୍ତ କଟା�ାଇଥାଏ | ଶ୍ଲ ୍ଲଡର ପିଚ୍କ  ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଉପଶର ଷ୍ଟାମ୍ପ୍କ 
କରା�ାଇଛି | ପିଚଗରୁଡିକର ମାନକ ଏେଂ ପରିସର ଏହ ିଶକ୍ଷତ୍ରଶର ଚିହ୍ତି 
ଶହାଇଛି | (ଚିତ୍ର 14)

ସ୍ ୍କରରୁ  ପିଚ୍କ  ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହାର କରିୋ ସମୟଶର ସଠ୍କି୍କ ଫଳାଫଳ ପାଇୋ 
ପାଇ ଁ, ଶ୍ଲ ୍ଲଡର ସମ୍ପରୂ୍ଣଶ୍ୱ ଦ length ଘଶ୍ୱ୍ୟ ସତୂା ଉପଶର ରଖା�ିୋ ଉଚିତ | 
(ଚିତ୍ର 15)

ସରଳ ଏବ୍ଂ ମପାନକ କମ୍ଶଶ୍ପାଳପା ଥ୍ଗଜ୍ |

ଶରଡିଓ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍କ  ଶଗଜ୍କ: ଉପାଦାନଗରୁଡି଼କ ଧାରଶର କିମ୍ା  ଦରୁଇଟି 
ଶସାପାନର ମିଳନସ୍ଳଶର େରେ ଗଠ୍ନ ପାଇ ଁ �ନ୍ତ୍ରଶର ପ୍ରସ୍ତରୁତ | ଶସହ ି

ଅନରୁ�ାୟୀ, ଶସମାନଙ୍କରୁ େ୍ୟାଡରୁ ୍ୟସ୍କ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍କ  କରୁହା�ାଏ |

ଶରଡିଓ ଏେଂ େ୍ୟାଡରୁ ୍ୟସର ଆକାର ସାଧାରଣତ a ଏକ ଚିତ୍ରଶର ପ୍ରଦାନ 
କରା�ାଇଥାଏ | େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱର ଧାରଶର ସଷିୃ୍ଟ ଶହାଇଥେିା େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱକରୁ �ାଞ୍ଚ 
କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଶଗଜଗରୁଡିକ ଫିଶଲଟ୍କ  ଅଶଟ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍କ  �ାଞ୍ଚ 
କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଶଗଜଗରୁଡି଼କରୁ ଫିଶଲଟ୍କ  ଶଗଜ୍କ କରୁହା�ାଏ |

ଶସଗରୁଡି଼କ କଠ୍ନି ସିଟ୍କ  ଧାତରୁ ଶର ପ୍ରଶତ୍ୟକକରୁ ଏକ ସଠ୍କି୍କ େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱଶର 
ତିଆରି | ଶସଗରୁଡିକ ଏକ ଅଂେଶର ଥେିା ଶରଡିଓକରୁ ଶଗଜ୍କ ର େ୍ୟାଡରୁ ୍ୟସ୍କ 
ସହତି ତରୁ ଳନା କରି ଶରଡିଓ �ାଞ୍ଚ କରିୋକରୁ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଚିତ୍ର 16 ୋହ୍ୟଶର ସଷିୃ୍ଟ ଶହାଇଥେିା େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱକରୁ �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁ
ଶରଡିଓ େ୍ୟାଜ୍କ ପ୍ରଶୟାଗକରୁ ଦେଶ୍ୱାଏ |

ଚିତ୍ର 17 ଏକ ଟନଶ୍ୱ ଉପାଦାନଶର ଗଠ୍ତି ଫିଶଲଟ୍କ  �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁ
ଏକ ଫିଶଲଟ୍କ  ଶଗଜ୍କ ର ପ୍ରଶୟାଗକରୁ ଦେଶ୍ୱାଏ | ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ସାଧାରଣ 
ପ୍ରଶୟାଗଗରୁଡି଼କ ଶହଉଛି:

ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡଶର େ୍ୟାଡରୁ ୍ୟସ୍କ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍କ  �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁ କିଛି 
ଶସଟ୍କ  ଶର େ୍ୟେସ୍ା ଅଛି | (ଚିତ୍ର 18)

ଏେଂ କିଛି ଶସଟ୍କ  ଶରଡିଓ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍କ  �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁଅଲଗା ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  
ଶସଟ୍କ  ଥାଏ | (ଚିତ୍ର 19)

ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଧାରକରରୁ  ପଥୃକ ର୍ାେଶର ୋହାର କରା�ାଇପାରିେ 
ଏେଂ ଏହାର ଆକାର ଏଥଶିର ଶଖାଦିତ | (ଚିତ୍ର 20)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.77-78 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶରଡିଓ ଏେଂ ଫିଶଲଟ୍କ  �ାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁଫିଶଲଟ୍କ  ଶଗଜ୍କ ଶସଟ୍କ  ଶର 
ଉପଲବ୍ଧ:

0.5। Mm ମିମି ପଦଶକ୍ଷପଶର to ରରୁ  mm ମିମି |

0.5 ମିଲିମିଟର ପଦଶକ୍ଷପଶର 7.5 ରରୁ  15 ମିଲିମିଟର |

ପଦାଙ୍କଶର 15.5 ରରୁ  25 ମିମି 0.5 ମିଲିମିଟର |

େ୍ୟକି୍ତଗତ ଶଗଜ୍କ ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ | ଶସମାନଙ୍କର ସାଧାରଣତ each 
ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଶଗଜଶର ଆର୍୍ୟନ୍ତରୀଣ ଏେଂ ୋହ୍ୟ ଶରଡି ଥାଏ ଏେଂ 1 ରରୁ  
100 ମିଲିମିଟର ଆକାରଶର 1 ମିମି ପଦଶକ୍ଷପଶର ତିଆରି କରା�ାଏ | 
(ଚିତ୍ର 21)

ଡିଓ େ୍ୟାଜ୍କ େ୍ୟେହାର କରିୋ ପେୂଶ୍ୱରରୁ , ଏହା ସଫା ଏେଂ କ୍ଷତଗି୍ସ୍ତ ନରୁଶହ ଁ
କି ନାହି ଁ�ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

କା�ଶ୍ୱ୍ୟଶକ୍ଷତ୍ରରରୁ  େରୁର୍କ  ଅପସାରଣ କରନ୍ତୁ |

�ାଞ୍ଚ ଶହୋକରୁ ଥେିା େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱ ଅନରୁରୂପ ଶସଟରରୁ  ଶଗଜ୍କ ର ପତ୍ର ଚୟନ 
କରନ୍ତୁ |

ଚିତ୍ର 22 ଦେଶ୍ୱାଏ ଶ� ଫିଶଲଟ୍କ  ର େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱ ଏେଂ ୋହ୍ୟ େ୍ୟାସାର୍ଦଶ୍ୱ ଶଗଜ୍କ 
ଠ୍ାରରୁ  ଶଛାଟ |

ଅନରୁର୍େ ଶଗଜ୍କ ଏେଂ େ୍ୟେହାର |

େ Features େଷି୍ଟ୍ୟଗରୁଡିକ: ଏକ ଷି୍ଟଲ୍କ  ଶକସଶର ଲଗା�ାଇଥେିା େିରି୍ନ୍ନ 
ଘନତାର ଅଶନକ କଠ୍ନି ଏେଂ ତାପମାତ୍ରା ଇସ୍ାତ ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଏକ ଫିଲର୍କ  
ଶଗଜ୍କ | (ଚିତ୍ର 23)

େ୍ୟକି୍ତଗତ ପତ୍ରର ଘନତା ଏଥଶିର ଚିହ୍ତି | (ଚିତ୍ର 23)

B.I.S. ଶସଟ୍କ : ଇଣି୍ଆନ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ଚାଶରାଟି ଶସଟ୍କ  ଫିଲର୍କ  ଶଗଜ୍କ 
Nos.1,2,3 ଏେଂ 4 ପ୍ରତିଷ୍ ୍ଠା କଶର �ାହା ପ୍ରଶତ୍ୟକଶର ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ସଂଖ୍ୟା 
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ଏେଂ ଶମାଟା ସୀମା ଦ୍କ different ାରା ରି୍ନ୍ନ ଶହାଇଥାଏ (ସେଶ୍ୱନିମ୍ ୍ନ ଶହଉଛି 
0.03 ମିଲିମିଟରରରୁ  1 ମିଲିମିଟର 0.01 ମିଲିମିଟର ପଦଶକ୍ଷପଶର) | 
ଶ୍ଲ ୍ଲଡର ଲମ୍ ସାଧାରଣତ 100 100 ମି.ମି.

ଉଦାହରଣ |

ଇଣି୍ଆନ୍କ ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱର ନଂ 4 ଶସଟ୍କ  େିରି୍ନ୍ନ ଶମାଟା 13 ଟି ଶ୍ଲ ୍ଲଡ୍କ  ଧାରଣ 
କଶର |

0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20, 
0.30, 0.40, 0.50

ଏକ ଶସଟ୍କ  ଶର ଥେିା ଫିଲର୍କ  ଶଗଜଗରୁଡିକର ଆକାର �ତ୍ନର ସହତି 
ମଶନାନୀତ ଶହାଇଛି �ାହା ଦ୍କ a ାରା ସେଶ୍ୱନିମ୍ ୍ନ ସଂଖ୍ୟକ ପତ୍ରରରୁ  ନିମଶ୍ୱାଣ 
କରି ସେଶ୍ୱାଧକି ସଂଖ୍ୟକ ଆକାର ସଷିୃ୍ଟ ଶହାଇପାରିେ |

ପରୀକ୍ଷଣ କରା�ାଉଥେିା ଡାଇଶମନ୍ ୍ସନ୍କ େ୍ୟେହୃତ ପତ୍ରର ଘନତା ସହତି 
ସମାନ ଶୋଲି େିଚାର କରା�ାଏ, ଶ�ଶତଶେଶଳ ଶସଗରୁଡିକ ପ୍ରତ୍ୟାହାର 
କରିୋ ସମୟଶର ସାମାନ୍ୟ ଟାଣ ଅନରୁର୍େ ହରୁଏ |

ଏହ ିଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହାର କରିୋଶର ସଠ୍କିତା ଏକ ର୍ଲ ଅନରୁର୍େ ଆେେ୍ୟକ 
କଶର |

ଫିଲର୍କ  ଶଗଜ୍କ େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ:

-  ମିଳନ ଅଂେ ମଧ୍ୟଶର େ୍ୟେଧାନ �ାଞ୍ଚ କରିୋକରୁ |

-  ସ୍ାକଶ୍ୱ ପ୍ ୍ଲଗ୍କ ଫାଙ୍କଗରୁଡିକ �ାଞ୍ଚ ଏେଂ ଶସଟ୍କ  କରିୋକରୁ |

-  ଫିକ୍ଚର୍କ  (ଶସଟିଂ ୍ଲ ୍ଲକ୍କ) ଏେଂ ଚାକିରି �ନ୍ତ୍ର ପାଇ ଁକଟର / ଉପକରଣ 
ମଧ୍ୟଶର କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ଶସଟ୍କ  କରିୋକରୁ |

-  େିୟରିଂ କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ �ାଞ୍ଚ ଏେଂ ମାପିୋ ପାଇ ଁ, ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ 
ଉଶର୍ଦେ୍ୟ ପାଇ ଁଶ�ଉଠଁ୍ାଶର ଏକ ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ କ୍୍ଲିୟରାନ୍ ୍ସ ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ 
କରା�ିୋ ଆେେ୍ୟକ | (ଚିତ୍ର 24)

ଡ୍ଜିଲ୍ ଥ୍ଗଜ୍: ଏକ ଡି୍ଲ୍କ  ଶଗଜ୍କ ଶହଉଛି ଏକ ଆୟତାକାର କିମ୍ା େଗଶ୍ୱ 
ଆକୃତିର ଧାତରୁ  ଖଣ୍ �ାହାକି େିରି୍ନ୍ନ ପ୍ରକାରର େ୍ୟାସ ଛିଦ୍ର ଧାରଣ କରିଥାଏ 
| ଗତ୍ଶ୍ୱର ଆକାର ପ୍ରଶତ୍ୟକ ଗତ୍ଶ୍ୱ େିରରୁ ର୍ଦଶର ଷ୍ଟାମ୍ପ୍କ ଶହାଇଛି | (ଚିତ୍ର 25)

ନମ୍ର ଡି୍ଲ ଏେଂ ଅକ୍ଷର ଡି୍ଲ ସିରିଜଶର, ଡି୍ଲର େ୍ୟାସ ସଂପକୃ୍ତ ଡି୍ଲ 
ଶଗଜ ସାହା�୍ୟଶର ଗଜ କରା�ାଇଥାଏ |

ଷ୍ଟପାଣ୍ଡପାଡ୍ଶ େପାୟପାର୍ ଥ୍ଗଜ୍ (SWG): ଚିତ୍ର 26 ଶର ଶଦଖା�ାଇଥେିା ତାରର 
ଆକାର ଏେଂ େୀଟ୍କ  ର ଘନତା ମାପିୋ ପାଇ ଁଏହା େ୍ୟେହୃତ ହରୁଏ |

ଷ୍ଟାଣ୍ାଡଶ୍ୱ ତାର ଶଗଜ୍କ ଶହଉଛି ଏକ େୃତ୍ାକାର ଧାତରୁ  ଡିସ୍ �ାହା ଏହାର 
ପରିଧଶିର େିରି୍ନ୍ନ ଗତ୍ଶ୍ୱ ଏେଂ ସ୍ ୍ଲଟ୍କ  ଆକାର ସହତି | ପ୍ରଶତ୍ୟକ ସ୍ ୍ଲଟ୍କ  
ସାଇଜ୍କ ଏକ ଶଗଜ୍କ ନମ୍ର ସହତି ଅନରୁରୂପ ଅଶଟ �ାହା ଗତ୍ଶ୍ୱ ତଶଳ 
ଶଲଖା�ାଇଥାଏ |

ଶଗଜ୍କ ସଂଖ୍ୟାଗରୁଡିକ ଏହାର େ୍ୟାସ ଅନରୁ�ାୟୀ ଶଗାଲାକାର ତାରର 
ଆକାର ନିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ କଶର |

ଶଗଜ୍କ ସଂଖ୍ୟା 0 ରରୁ  36 କରୁ େୃରି୍ଦ ପାଇଶଲ, ଡିଆ ଆକାର କମି�ାଏ |

ସିଟ୍କ  ଧାତରୁ ର ଘନତା ଏେଂ ତାରଗରୁଡି଼କର େ୍ୟାସ େିରି୍ନ୍ନ ଗଗିଂ ସଂଖ୍ୟାକରୁ 
ନିଶି୍ତ କଶର ଏେଂ ନିମ୍ ୍ନଲିଖତି ସାରଣୀ 1 ତାରଗରୁଡି଼କର େ୍ୟାସ ପାଇ ଁ
େିରି୍ନ୍ନ ଶଗଜ୍କ ନମ୍ରର ଦେମିକ ସମାନତା ଏେଂ େୀଟ୍କ  ର ଘନତା ପ୍ରଦାନ 
କଶର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.77-78 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 1

IS 5049-1969 ଅନୁଯପାୟଧୀ ଷ୍ଟପାଣ୍ଡପାଡ୍ଶ ତପାର ଥ୍ଗଜ୍ ସଂଖ୍୍ୟପା ଏବ୍ଂ mm ଥ୍ର ସମପାନ ମଲୂ୍ୟ |

SWG ଅନୁଯପାୟଧୀ ତପାର ନମ୍ବର|  IS ଅନୁଯପାୟଧୀ ତପାର ତପାର:  
   280-1962 mm ଥ୍ର |
 

 0   8.00

 2   7.10

 3   6.30

 4   6.00

 5   5.60

 6   5.00

 7   4.50

 8   4.00

 9   3.55

 10  3.15

 11  2.80

 12  2.50

 13  2.24

 14  2.00

 15  1.80

 16  1.60

 17   1.40

SWG ଅନୁଯପାୟଧୀ ତପାର ନମ୍ବର|   IS ଅନୁଯପାୟଧୀ ତପାର ତପାର:  
  280-1962 mm ଥ୍ର |
 

 
  19  1.00

  20  0.90

  21  0.80

  22  0.710

  23  0.630

  24  0.560

  25  0.500

  26  0.450

  27  0.400

  29  0.355

  30  0.315

  32  0.280

  33  0.250

  34  0.224

  36  0.200

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂଥ୍ସପାଧତି 2022) - ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.5.77-78 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଫଜି ଟ୍ ଆସସମ୍ବଲଜି |

ଇଞ୍ଜିନଜିୟରଜିଂ ସଷେତ୍ରସର ଅଦଳବଦଳର ବଜିଧପାନସଭପା ଆବଶ୍ୟକତପା| (Necessity of 
Interchangeability in engineering field)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଜନ ଉତ୍ପାଦନର ସବୁଜିଧପା ଏବଂ ଅସବୁଜିଧପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଶବ୍ଦର ଅର ୍ବର୍୍ନପା କର, ‘ଅଦଳବଦଳ’ |
• ସଧୀମପା ପ୍ରଣପାଳଧୀ ପପାଇ ଁଆବଶ୍ୟକତପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ ସଜିଷ୍ଟମର ବଜିଭଜିନ୍ନ ମପାନପାଙ୍କ ନପାମ ଦଜିଅ |

ବହୁ ଉତ୍ପାଦନ |

େହୁ ଉତ୍ାଦନ ଅର୍ଥ ଶହଉଛି ଏକ ୟୁନିଟ୍, ଉପାଦାନ କିମ୍ା େହୁ ସଂଖ୍ୟକ 
ଅଂେର ଉତ୍ାଦନ |

ବହୁ ଉତ୍ପାଦନର ଲପାଭ |

ଉପାଦାନଗଡିୁକର ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁସମୟ କମିଯାଏ |

ଏକ ଖଣ୍ଡର ମଲୂ୍ୟ ହ୍ାସ ହୁଏ |

ଅତିରିକ୍ତ ଅଂେଗଡିୁକ େୀଘ୍ର ଉପଲବ୍ଧ ଶହାଇପାରିେ |

ବହୁ ଉତ୍ପାଦନର ଅସବୁଜିଧପା |

ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଉଶଦେେ୍ୟ ଯନ୍ତ୍ରଗଡିୁକ ଆେେ୍ୟକ |

ଜଗି ୍ଏେଂ ଫିକ୍ଚର୍ ଆେେ୍ୟକ |

ପାରମ୍ାରିକ ସଠକିତା ଯନ୍ତ୍ର େଦଳଶର ଶଗଜ ୍େ୍ୟେହାର କରାଯିୋ |

ପ୍ାରମି୍କ ଖର୍୍ଥ େହୁତ ଅଧକି ଶହେ |

ଚୟନ ସଭପା |

ଚିତ୍ରଗଡିୁକ ଏକ ଚୟନକାରୀ ସଭା ଏେଂ ଏକ ଅଣ-ଚୟନ ସଭା ମଧ୍ୟଶର 
ପାର୍ଥକ୍ୟକୁ େର୍୍ଥନା କଶର | ଏହା (ଚିତ୍ର 1) ଶର ଶଦଖାଯିେ ଶଯ ପ୍ଶତ୍ୟକ 
ୋଦାମ ଶକେଳ ଶଗାଟିଏ ଶୋଲ ୍ଟ ସହତି ଖାପ ଖାଏ | ଏହପିରି ଏକ 
ସଭା ଧୀର ଏେଂ େ୍ୟୟେହୁଳ, ଏେଂ ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ କଷ୍ଟସାଧ୍ୟ କାରଣ 
ଶପେୟାରଗଡିୁକ ପରୃକ ଭାେଶର ଉତ୍ାଦିତ ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ |

ଅଣ-ଚୟନ ସଭପା |

ଶଯକ Any ଣସି ୋଦାମ ସମାନ ଆକାର ଏେଂ ସତୂା ପ୍କାରର ଶଯକ 
any ଣସି ଶୋଲ ୍ଟକୁ ଫିଟ୍ କଶର | ଏହପିରି ଏକ ସଭା େୀଘ୍ର, ଏେଂ ଖର୍୍ଥ 
ହ୍ାସ ହୁଏ | ରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ ସରଳ କାରଣ ଶପେୟାରଗଡିୁକ ସହଜଶର 
ଉପଲବ୍ଧ | (ଚିତ୍ର 2)

ଅଣ-ଚୟନକପାରଧୀ ସଭପାଗଡୁଜିକ ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ ମଧ୍ୟସର 
ଅଦଳବଦଳ ପ୍ରଦପାନ କରଜିରପାଏ |

ଆଧନିୁକ ଇଞି୍ନିୟରିଂ ଉତ୍ାଦନଶର, ଯରା େହୁଳ ଉତ୍ାଦନଶର, ଚୟନ 
ସଭା ପାଇ ଁସ୍ାନ ନାହି ଁ| ତରାପି, କିଛି େିଶେଷ ପରିସି୍ତିଶର, ଚୟନ ସଭା 
ତରାପି ଯରାର୍ଥ ଅଶଟ |
ଅଦଳବଦଳ: ଶଯଶତଶେଶଳ ଉପାଦାନଗଡିୁକ େହୁଳ ଭାେଶର ଉତ୍ାଦିତ 
ହୁଏ, ଯଦି ଶସଗଡିୁକ ଅଦଳେଦଳ ନହୁଏ, େହୁ ଉତ୍ାଦନର ଉଶଦେେ୍ୟ 
ପରୂଣ ହୁଏ ନାହି ଁ | ଅଦଳେଦଳ ଦ୍ By ାରା, ଆଶମ ମାଶନ ଶଯ େିଭିନ୍ନ 
ପରିଶେେଶର େିଭିନ୍ନ କମ୍ଥଚାରୀଙ୍କ ଦ୍ ured ାରା ଉତ୍ାଦିତ ସମାନ 
ଉପାଦାନଗଡିୁକ ଏକତ୍ର ଶହାଇପାରିେ ଏେଂ େିଧାନସଭା ପଯ୍ଥ୍ୟାୟଶର 
କ ect ଣସି ସଂଶୋଧନ େିନା, ଏକତ୍ର ଶହୋ ସମୟଶର ଉପାଦାନର 
କାଯ୍ଥ୍ୟକଳାପକୁ ପ୍ଭାେିତ ନକରି ଏକତ୍ର କରାଯାଇପାରିେ |
ସଧୀମପା ପ୍ରଣପାଳଧୀର ଆବଶ୍ୟକତପା: ଯଦି ଉପାଦାନଗଡିୁକ ଅଦଳେଦଳ 
ଶହୋକୁ ପଶଡ, ଶସଗଡିୁକ ସମାନ ଆକାରଶର ଉତ୍ାଦିତ ଶହୋ 
ଆେେ୍ୟକ ଯାହା ସମ୍େ ନୁଶହ ଁ, ଶଯଶତଶେଶଳ ଶସମାଶନ େହୁଳ ଭାେଶର 
ଉତ୍ାଦିତ ହୁଅନି୍ | ଶତଣ,ୁ ଅପଶରଟରକୁ ସଠକି୍ ଆକାରରୁ ଏକ ଶଛାଟ 
ମାଜଜିନ୍ ଦ୍ାରା େିଚୁ୍ୟତ କରିୋକୁ ଅନୁମତି ଶଦୋ ଆେେ୍ୟକ ହୁଏ ଯାହା 
ଶସ ସମସ୍ତ ଉପାଦାନ ପାଇ ଁରକ୍ଷଣାଶେକ୍ଷଣ କରିୋଶର ସକ୍ଷମ ନୁହନିଁ୍ | 
ଏର ିସହତି, େିଚ୍ିନ୍ନ ଆକାର େିଧାନସଭାର ଗଣୁ ଉପଶର ପ୍ଭାେ ପକାଇୋ 
ଉଚିତ୍ ନୁଶହ ଁ| ଏହ ିପ୍କାରର ଡାଇଶମନ ୍ଂି ସୀମା ଡାଇଶମନ ୍ଂି ଭାେଶର 
ଜଣାେଣୁା |
ଉପାଦାନଗଡିୁକର ସୀମା ପରିମାପ ପାଇ ଁଏକ ମାନକ ଭାେଶର ଏକ ସୀମା 
ପ୍ଣାଳୀ ଅନୁସରଣ କରାଯିୋ |
ସୀମା ଏେଂ ଫିଟ୍ ର େିଭିନ୍ନ ମାନକ ପ୍ଣାଳୀ ISO (ଆନ୍ଜ୍ଥାତୀୟ ମାନକ 
ସଂଗଠନ) ନିଦେଜିଷ୍ଟତା ଉପଶର ଆଧାର କରି େିଭିନ୍ନ ଶଦେ ଅନୁସରଣ 
କରନି୍ |

ଆମ ସଦଶସର ଅନୁସରଣ କରପାଯପାଉରବିପା ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ 
ସଜିଷ୍ଟମ ୍ ବଜିଏସ ୍ ଦ୍ପାରପା ଧପାଯ୍୍ୟ କରପାଯପାଇଛଜି | (ବୁ୍ୟସରପା ଅଫ୍ 
ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ)୍

ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ ର ଅନ୍ୟ ସଜିଷ୍ଟମ ୍|
ଆନ୍ଜ୍ଥାତୀୟ ମାନକ ସଂଗଠନ (ISO)
ବି୍ଟିେ ୍ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ ସିଷ୍ଟମ ୍(BSS)
ଜମ୍ଥାନ ମାନକ (DIN)
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ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ - ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ ୍ସଜିଷ୍ଟମ ୍| (The indian standard system of limits & 
fits - terminology)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ ର BIS ସଜିଷ୍ଟମ ୍ଅଧଧୀନସର ରବିପା ସର୍ଗ୍ଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ ର BIS ସଜିଷ୍ଟମ ୍ଅଧଧୀନସର ପ୍ରସତ୍ୟକ ଶବ୍ଦକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

ଆକପାର |

ଦ length ର୍ଥ୍ୟ ମାପଶର ଏହା ଏକ ନିଦେଜିଷ୍ଟ ଏକକଶର ପ୍କାେତି ଏକ 
ସଂଖ୍ୟା |

ମ Basic ଳଜିକ ଆକପାର |

ଏହା ଶହଉଛି ଆକାର ଯାହା ଉପଶର ଆଧାରିତ େିଭ୍ାଟ ଦିଆଯାଏ |    
(ଚିତ୍ର 1)

ପ୍ରକୃତ ଆକପାର |

ଏହା ତିଆରି ଶହୋ ପଶର ପ୍କୃତ ମାପ ଦ୍ାରା ଏହା ଉପାଦାନର ଆକାର 
| ଉପାଦାନକୁ ଗ୍ରହଣ କରିୋକୁ ଶହଶଲ ଏହା ଆକାରର ଦୁଇଟି ସୀମା 
ମଧ୍ୟଶର ରହେିା ଉଚିତ |

ଆକପାରର ସଧୀମପା |

ଏଗଡିୁକ ଶହଉଛି ଅତ୍ୟଧକି ଅନୁମତିପ୍ାପ୍ତ ଆକାର ଶଯଉରଁଶିର 
ଅପଶରଟର୍ ଉପାଦାନ ତିଆରି କରିଶେ ଶୋଲି ଆୋ କରାଯାଏ | (ଚିତ୍ର 
2) (ସେ୍ଥାଧକି ଏେଂ ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ସୀମା)

ଆକପାରର ସବପ୍ାଧକି ସଧୀମପା |

ଏହା ଦୁଇଟି ସୀମା ଆକାରର େୃହତ ଅଶଟ (ଚିତ୍ର 2) (ସାରଣୀ 1)

ଆକପାରର ସବନ୍ଜିମ୍ନ ସଧୀମପା |

ଏହା ଆକାରର ଦୁଇଟି ସୀମାଠାରୁ ଶଛାଟ | (ଚିତ୍ର 2) (ସାରଣୀ 1)

ସହପାଲ୍

ସୀମା ଏେଂ ଫିଟ୍ ର BIS ସିଷ୍ଟମଶର, ଏକ ଉପାଦାନର ସମସ୍ତ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ 
େ features େଷି୍ଟ୍ୟ ଯାହା ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ନୁଶହ ଁ, ଶସମାନଙୁ୍କ “ଗର୍୍ଥ” ଭାେଶର 
ନାମିତ କରାଯାଇଛି | (ଚିତ୍ର 3)

ଶପାଫ୍ଟ

ସୀମା ଏେଂ ଫିଟ୍ ର BIS ସିଷ୍ଟମଶର, ଏକ ଉପାଦାନର ସମସ୍ତ ୋହ୍ୟ େ 
features େଷି୍ଟ୍ୟ ଯାହା ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ନୁଶହ ଁୋଫ୍ଟ  ଭାେଶର ନାମିତ | (ଚିତ୍ର 3)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 1 (ଉଦପାହରଣ)

S.No କସ୍ପାସନଣ୍ଟର ଆକପାର | UPPER ବଜିଚୁ୍ୟତଜି | ନଜିମ୍ନ ବଜିଚୁ୍ୟତଜି | ଆକପାରର MAX-
LIMIT |

ଆକପାରର MIN-
LIMIT |

1 + .008
20 - .005

+ 0.008 - 0.005 20.008 19.995

2 + .028
20 + .007

+ 0.028 + 0.007 20.028 20.007

3 - .012
20 - .021

- 0.012 - 0.021 19.988 19.979

ବ୍ୟତଜିକ୍ରମ

ଏହା ଶହଉଛି ଏକ ଆକାର ମଧ୍ୟଶର େୀଜ େର୍ଜିତ ପାର୍ଥକ୍ୟ, ଏହାର ଅନୁରୂପ 
ମ basic ଳିକ ଆକାର ସହତି | ଏହା ସକରାତ୍ମକ, ନକାରାତ୍ମକ କିମ୍ା େନୂ୍ୟ 
ଶହାଇପାଶର | (ଚିତ୍ର 2)

ଉପର ବଜିଚୁ୍ୟତଜି |

ଆକାରର ସେ୍ଥାଧକି ସୀମା ଏେଂ ଏହାର ଅନୁରୂପ ମ basic ଳିକ ଆକାର 
ମଧ୍ୟଶର ଏହା େୀଜ େର୍ଜିତ ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 2) (ସାରଣୀ 1)

ନଜିମ୍ନ ବଜିଚୁ୍ୟତଜି |

ଏହା ଶହଉଛି ଆକାରର ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ସୀମା ଏେଂ ଏହାର ଅନୁରୂପ ମ basic 
ଳିକ ଆକାର ମଧ୍ୟଶର େୀଜ େର୍ଜିତ ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 2) (ସାରଣୀ 1)

ଉପର ବଜିଚ୍ଜିନ୍ନତପା ସହଉଛଜି ବଜିଚୁ୍ୟତଜି ଯପାହପା ଆକପାରର ସବପ୍ାଧକି 
ସଧୀମପା ସଦଇରପାଏ | ନଜିମ୍ନ ବଜିଚ୍ଜିନ୍ନତପା ସହଉଛଜି ବଜିଚୁ୍ୟତଜି ଯପାହପା 
ସବନ୍ଜିମ୍ନ ଆକପାରର ସଧୀମପା ସଦଇରପାଏ |

ପ୍ରକୃତ ବଜିଚୁ୍ୟତଜି |

ଏହା ପ୍କୃତ ଆକାର ଏେଂ ଏହାର ଅନୁରୂପ ମ basic ଳିକ ଆକାର 
ମଧ୍ୟଶର େୀଜ େର୍ଜିତ ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 2)

ସହନଶଧୀଳତପା |

ଆକାରର ସେ୍ଥାଧକି ସୀମା ଏେଂ ଆକାରର ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ସୀମା ମଧ୍ୟଶର ଏହା 
ପାର୍ଥକ୍ୟ | ଏହା ସେ୍ଥଦା ସକରାତ୍ମକ ଅଶଟ ଏେଂ େିନା ଚିହ୍ନଶର ଶକେଳ 
ସଂଖ୍ୟା ଭାେଶର ପ୍କାେ କରାଯାଇରାଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ଶନୂ ସରଖପା

ଉପଶରାକ୍ତ େବ୍ଦଗଡିୁକର ଆଶଲଖୀକ ଉପସ୍ାପନାଶର, େନୂ୍ୟ ଶରଖା ମ 
basic ଳିକ ଆକାରକୁ ପ୍ତିନିଧତି୍ୱ କଶର | ଏହ ି ଶରଖାକୁ େନୂ୍ୟ େିଘ୍ନର 
ଶରଖା ଭାେଶର ମଧ୍ୟ କୁହାଯାଏ | (ଡିମ ୍1 ଏେଂ ୨)

ମ Fund ଳଜିକ ବଜିଚୁ୍ୟତଜି |

BIS ସିଷ୍ଟମଶର 25 ଟି ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଅଛି ଯାହାକି 
ଅକ୍ଷର ସଶଙ୍କତ ଦ୍ାରା ପ୍ତିନିଧତ୍ି (ଶହାଇଛି (ଗାତ ପାଇ ଁେଡ ଅକ୍ଷର ଏେଂ 
ୋଫ୍ଟ  ପାଇ ଁଶଛାଟ ଅକ୍ଷର), ଯରା ଛିଦ୍ର ପାଇ ଁ- ABCD .... Z, I, L, O, Q 
& W. (ଚିତ୍ର 4) କୁ ୋଦ ଶଦଇ |

ଉପଶରାକ୍ତ େିଷୟଗଡିୁକ ସହତି, JS, ZA, ZB & ZC ର ଚାଶରାଟି ଶସଟ୍ 
ଅନ୍ଭୂ୍ଥକ୍ତ କରାଯାଇଛି |

ସକୂ୍ଷ୍ମ ଯନ୍ତ୍ର ପାଇ ଁCD, EF ଏେଂ FG ଶଯାଗ କରାଯାଇଛି | (Ref.IS:919 
Part II - 1979) ୋଫ୍ଟ  ପାଇ ଁ, ସମାନ 25 ଅକ୍ଷର ଚିହ୍ନ କିନ୍ତୁ ଶଛାଟ 
ଅକ୍ଷରଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | (ଚିତ୍ର 5)

େନୂ୍ୟ ଶରଖା ସହତି ସହନେୀଳତା ଶଜାନର ସି୍ତି ଚିତ୍ର 6 ଏେଂ 7 ଶର 
ଦେ୍ଥାଯାଇଛି |

ବଜିଭଜିନ୍ନ ସରେଣଧୀର ଫଜି ଟ୍ ହପାସଲ ପପାଇ ଁମ The ଳଜିକ ବଜିଚୁ୍ୟତଜି | 
(ଚଜିତ୍ର 8 \ଏବଂ 9)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମ Fund ଳଜିକ ସହନଶଧୀଳତପା |

ଏହାକୁ ‘ସହନେୀଳତାର ଶଗ୍ରଡ୍’ ମଧ୍ୟ କୁହାଯାଏ | ଇଣି୍ଡଆନ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ 
ସିଷ୍ଟମଶର, 18 ଟି ଶଗ୍ରଡ୍ ସହନେୀଳତା ସଂଖ୍ୟା ସଶଙ୍କତ ଦ୍ାରା ପ୍ତିନିଧତ୍ି 
both ଶହାଇଛି, ଉଭୟ ଛିଦ୍ର ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  ପାଇ ଁ, IT01, IT0, IT1 .... 
ଭାେଶର IT16 କୁ ସଚୂିତ କରାଯାଇଛି | (ଚିତ୍ର 10) ଏକ ଉର୍ ସଂଖ୍ୟା ଏକ 
େଡ ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ଶଦଇରାଏ |

ସହନଶଧୀଳତପାର ସରେଡ୍ ଉତ୍ପାଦନର ସଠଜିକତପାକୁ ବୁ .ପାଏ |

ଏକ ମାନକ ଚାଟ୍ଥଶର, ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଏେଂ ମ 
fundamental ଳିକ ସହନେୀଳତାର ପ୍ଶତ୍ୟକ ମିଶ୍ରଣ ପାଇ ଁ ଉପର 
ଏେଂ ତଳ େିଚ୍ିନ୍ନତା 500 ମିଲିମିଟର ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ଆକାର ପାଇ ଁ ସଚୂିତ 
କରାଯାଇଛି | (IS 919 କୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ)

ସହନଶଧୀଳତପା ଆକପାର |

ଏରଶିର ମ basic ଳିକ ଆକାର, ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଏେଂ 
ସହନେୀଳତାର ଶଗ୍ରଡ୍ ଅନ୍ଭୁ୍ଥକ୍ତ |

ଉଦପାହରଣ |

25 H7 - ଏକ ଗର୍୍ଥର ସହନେୀଳତା ଆକାର ଯାହାର ମ basic ଳିକ 
ଆକାର 25. ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତିକୁ ଅକ୍ଷର ସଶଙ୍କତ H ଦ୍ାରା 
ପ୍ତିନିଧତ୍ି and କରାଯାଏ ଏେଂ ସହନେୀଳତାର ଶଗ୍ରଡ୍ ସଂଖ୍ୟା ସଶଙ୍କତ 
7 ଦ୍ାରା ଉପସ୍ାପିତ ହୁଏ (ଚିତ୍ର 11)

25 e8 - ଶହଉଛି ଏକ ୋଫ୍ଟର ସହନେୀଳ ଆକାର ଯାହାର ମ basic 
ଳିକ ଆକାର 25. ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଇ ଅକ୍ଷର ପ୍ତୀକ 
ଦ୍ାରା ଉପସ୍ାପିତ ଶହାଇଛି ଏେଂ ସହନେୀଳତାର ଶଗ୍ରଡ୍ ସଂଖ୍ୟା 8 ଦ୍ାରା 
ଉପସ୍ାପିତ ଶହାଇଛି (ଚିତ୍ର 12)

25 ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଏେଂ 18 ଶଗ୍ରଡ୍ ସହନେୀଳତାର 
ମିଶ୍ରଣ ଦ୍ାରା ଏକ େହୁତ େ୍ୟାପକ ଚୟନ କରାଯାଇପାରିେ |

ଉଦପାହରଣ |

ଚିତ୍ର 13 ଶର, ଏକ ଛିଦ୍ରକୁ 25 ± 0.2 ଭାେଶର ଦେ୍ଥାଯାଇଛି ଯାହାର ଅର୍ଥ 
ଶହଉଛି 25 ମିମି ଶହଉଛି ମ basic ଳିକ ଆକାର ଏେଂ ± 0.2 ଶହଉଛି 
େିଘ୍ନ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପେୂ୍ଥରୁ ସଚୂିତ କରାଯାଇଛି, ମ basic ଳିକ ଆକାରରୁ ଅନୁମତିପ୍ାପ୍ତ 
ପରିେର୍୍ଥନକୁ ‘DEVIATION’ କୁହାଯାଏ |

ପରିମାପ ସହତି ଚତି୍ରାଙ୍କନଶର େିଚ୍ିନ୍ନତା ଦିଆଯାଏ |

ଉଦାହରଣଶର 25 ± 0.2, ± 0.2 ଶହଉଛି 25 ମିଲିମିଟର େ୍ୟାସାର୍୍ଥ 
ଛିଦ୍ରର େିଚୁ୍ୟତ | (ଚିତ୍ର 13) ଏହାର ଅର୍ଥ ଶହଉଛି ଯଦି ଏହାର ଆକାର 
ମଧ୍ୟଶର ରାଏ ଶତଶେ ଗର୍୍ଥଟି ଗ୍ରହଣୀୟ ଆକାରର |

25 + 0.2 = 25.2 ମିମି

କିମ୍ା 25 - 0.2 = 24.8 ମିମି |

25.2 ମିମି ସେ୍ଥାଧକି ସୀମା ଭାେଶର ଜଣାେଣୁା | (ଚିତ୍ର 14)

ଭପାରତଧୀୟ ମପାନପାଙ୍କ ଅନୁଯପାୟଧୀ ଫଜି ଟ୍ ଏବଂ ସସମପାନଙ୍କର ବଗଧ୍ୀକରଣ | (Fits and their classification 
as per the Indian Standard)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ ୍ଅନୁଯପାୟଧୀ ‘ଫଜି ଟ୍’ କୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ଇଣ୍ଜିଆନ୍ ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ ୍ଅନୁଯପାୟଧୀ ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ ସର ବ୍ୟବହୃତ ଶବ୍ଦଗଡୁଜିକ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ପ୍ରସତ୍ୟକ ସରେଣଧୀର ଫଜି ଟ୍ ପପାଇ ଁରପାଜ୍ୟ ଉଦପାହରଣ |
• ବଜିଭଜିନ୍ନ ସରେଣଧୀର ଫଜି ଟ୍ ର ଆସଲଖଧୀକ ଉପସ୍ପାପନପାକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

24.8 ମିମି ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ସୀମା ଭାେଶର ଜଣାେଣୁା | (ଚିତ୍ର 15)

ସେ୍ଥାଧକି ଏେଂ ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ସୀମା ମଧ୍ୟଶର ପାର୍ଥକ୍ୟ ଶହଉଛି TOLERANCE 
| ଏଠାଶର ସହନେୀଳତା ଶହଉଛି mm। Mm ମିମି | (ଚିତ୍ର 16)

ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ମଧ୍ୟଶର ରେିା ଛିଦ୍ରର ସମସ୍ତ ଆକାର ଚିତ୍ର 17 ପରି 
ଗ୍ରହଣୀୟ ଆକାରର |

IS 696 ଅନୁଯପାୟଧୀ, ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକୁ ଚଜିତ୍ରପାଙ୍କନ ସମ୍ଜିଳନଧୀ 
ଭପାବସର ପରଜିମପାପ କରୁରବିପାସବସଳ, ବଜିଚୁ୍ୟତଜିଗଡୁଜିକ 
ସହନଶଧୀଳତପା ଭପାବସର ପ୍ରକପାଶ କରପାଯପାଇରପାଏ |

ଫଜି ଟ୍ |

ଏହା ଶହଉଛି ସମ୍କ୍ଥ ଯାହାକି ଦୁଇଟି ମିଳନ ଅଂେ, ଏକ ଛିଦ୍ର ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  
ମଧ୍ୟଶର େିଦ୍ୟମାନ, େିଧାନସଭା ପେୂ୍ଥରୁ ଶସମାନଙ୍କର ଡାଇଶମନନ୍ାଲ୍ 
ପାର୍ଥକ୍ୟକୁ ଶନଇ |

ଏକ ଫଜି ଟ୍ ର ଅଭଜିବ୍ୟକ୍ତଜି  |

ପ୍ରଶମ ଫିଟ୍ ର ମ basic ଳିକ ଆକାର ଶଲଖେିା ଦ୍ାରା (ଏକ ମ 
basic ଳିକ ଆକାର ଯାହା ଉଭୟ ଛିଦ୍ର ଏେଂ ୋ aft ଼ି ପାଇ ଁସାଧାରଣ,) 
ତା’ପଶର ଗର୍୍ଥ ପାଇ ଁ ପ୍ତୀକ ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  ପାଇ ଁ ପ୍ତୀକ ଦ୍ାରା ପ୍କାେ      
କରାଯାଇରାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଉଦପାହରଣ |

30 H7/g6 or 30 H7 - g6 or  30  

କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ

ଏକ ଫିଟ୍ ଶର କ୍ିୟରାନ ୍ଶହଉଛି ଗର୍୍ଥର ଆକାର ଏେଂ ୋଫ୍ଟର ଆକାର 
ମଧ୍ୟଶର ପାର୍ଥକ୍ୟ ଯାହା ସେ୍ଥଦା ସକରାତ୍ମକ ଅଶଟ |

କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ ଫଜି ଟ୍ |

ଏହା ଏକ ଫିଟ୍ ଯାହା ସେ୍ଥଦା କ୍ିୟରାନ ୍ପ୍ଦାନ କରିରାଏ | ଏଠାଶର ଛିଦ୍ରର 
ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ୋଫ୍ଟର ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ଉପଶର ରହେି | 
(ଚିତ୍ର 1)

ଉଦପାହରଣ 20 H7 / g6 |

ଦିଆଯାଇରେିା ଫିଟ୍ ସହତି, ଆଶମ ଚାଟ୍ଥରୁ େିଚୁ୍ୟତି ପାଇପାରିୋ |

20 H7 ଛିଦ୍ର ପାଇ ଁଆଶମ ଶଟେୁଲ୍ + 21 ଶର ପାଇରାଉ |

ଏହ ିସଂଖ୍ୟାଗଡିୁକ ମାଇକ୍ରଶରେ େିଚୁ୍ୟତିକୁ ସଚୂିତ କଶର |

(1 ମାଇଶକ୍ରାମିଟର = 0.001 ମିମି)

ଗର୍୍ଥର ସୀମା ଶହଉଛି 20 + 0.021 = 20.021 ମିମି ଏେଂ 20 + 0 = 
20.000 ମିମି | (ଚିତ୍ର 2)

ଏକ ୋଫ୍ଟ  20 g6 ପାଇ ଁଆଶମ ଶଟେୁଲଶର ପାଇରାଉ - 7 |

        - 20

ଶତଣ ୁୋଫ୍ଟର ସୀମା ଶହଉଛି |

 20 - 0.007 = 19.993 ମିମି ଏେଂ

20 - 0.020 = 19.980 ମିମି। (ଚିତ୍ର 3)

ସବପ୍ାଧକି କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ |

ଏକ କ୍ିୟରାନ ୍ଫିଟ୍ କିମ୍ା ଟ୍ାନମି୍ସନ୍ ଫିଟ୍ ଶର, ଏହା ସେ୍ଥାଧକି ଗର୍୍ଥ ଏେଂ 
ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ୋଫ୍ଟ  ମଧ୍ୟଶର ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 4)

ସବନ୍ଜିମ୍ନ କ୍ଜିୟରପାନ୍ସ |

ଏକ କ୍ିୟରାନ ୍ଫିଟ୍ ଶର, ଏହା ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ଛିଦ୍ର ଏେଂ ସେ୍ଥାଧକି ୋଫ୍ଟ  ମଧ୍ୟଶର 
ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 5)

ସେ୍ଥନିମ ୍ନ କ୍ିୟରାନ ୍ ଶହଉଛି 20.000 - 19.993 = 0.007 ମିମି |       
(ଚିତ୍ର 6)

H7
g6

ସେ୍ଥାଧକି କ୍ିୟରାନ ୍ ଶହଉଛି 20.021 - 19.980 = 0.041 ମିମି |       
(ଚିତ୍ର 7)

ଛିଦ୍ର ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  ମଧ୍ୟଶର ସେ୍ଥଦା କ୍ିୟରାନ ୍ରାଏ | ଏହା ଶହଉଛି କ୍ିୟରାନ ୍
ଫିଟ୍ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ହସ୍ତସଷେପ

େିଧାନସଭା ପେୂ୍ଥରୁ ଏହା ଛିଦ୍ରର ଆକାର ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  ମଧ୍ୟଶର ପାର୍ଥକ୍ୟ, 
ଏେଂ ଏହା ନକାରାତ୍ମକ | ଏହ ି ପରିଶପ୍କ୍ଷୀଶର, ୋଫ୍ଟଟି ସେ୍ଥଦା ଛିଦ୍ର 
ଆକାରଠାରୁ େଡ ଅଶଟ |

ବପାଧପା ଫଜି ଟ୍ |

ଏହା ଏକ ଫିଟ୍ ଯାହା ସେ୍ଥଦା ୋଧା ଶଯାଗାଇରାଏ | ଏଠାଶର ଛିଦ୍ରର 
ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ୋଫ୍ଟର ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ତଶଳ ରହେି |      
(ଚିତ୍ର 8)

ଉଦପାହରଣ: ଫିଟ୍ 25 H7 / p6 (ଚିତ୍ର 9)

ଗର୍୍ଥର ସୀମା ଶହଉଛି 25.000 ଏେଂ 25.021 ମିମି ଏେଂ ୋଫ୍ଟର ସୀମା 
25.022 ଏେଂ 25.035 ମିମି | ୋଖା ସେୁଶେଶଳ ଗର୍୍ଥଠାରୁ େଡ ଅଶଟ | 
ଏହା ଏକ ହସ୍ତଶକ୍ଷପ ଫିଟ୍ |

ସବପ୍ାଧକି ହସ୍ତସଷେପ

ଏକ ୋଧା ଫିଟ୍ କିମ୍ା ଟ୍ାନମି୍ସନ୍ ଫିଟ୍ ଶର, ଏହା ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ଛିଦ୍ର ଏେଂ 
ସେ୍ଥାଧକି ୋଫ୍ଟ  ମଧ୍ୟଶର େୀଜ େର୍ଜିତ ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 10)

ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ହସ୍ତଶକ୍ଷପ |

ଏକ ହସ୍ତଶକ୍ଷପ ଫିଟ୍ ଶର, ଏହା ସେ୍ଥାଧକି ଛିଦ୍ର ଏେଂ ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ୋଫ୍ଟ  
ମଧ୍ୟଶର େୀଜ େର୍ଜିତ ପାର୍ଥକ୍ୟ | (ଚିତ୍ର 11)

ଚିତ୍ର 9 ଶର ଶଦଖାଯାଇରେିା ଉଦାହରଣଶର |

ସେ୍ଥାଧକି ୋଧା ଶହଉଛି       = 25.035 - 25.000 |

       = 0.035

ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ହସ୍ତଶକ୍ଷପ ଶହଉଛି           = 25.022 - 25.021 |

       = 0.001

ସ୍ପାନପାନ୍ତରଣ ଫଜି ଟ୍ |

ଏହା ଏକ ଫିଟ୍ ଯାହା ଶେଶଳଶେଶଳ କ୍ିୟରାନ ୍ ଶଦଇପାଶର, ଏେଂ 
ଶେଶଳଶେଶଳ ୋଧା ମଧ୍ୟ ଶଦଇପାଶର |  ଶଯଶତଶେଶଳ ଏହ ିଫିଟ୍ ଫିଟ୍ 
ଆଶଲଖୀକ ଭାେଶର ଉପସ୍ାପିତ ହୁଏ, ଗର୍୍ଥ ଏେଂ ୋଫ୍ଟର ସହନେୀଳତା 
ଶଜାନ୍ ପରପେରକୁ ଅଲଗା କରିଶଦେ | (ଚିତ୍ର 12)

ଉଦାହରଣ ଫିଟ୍ 75 H8 / j7 (ଚିତ୍ର 13)

ଗର୍୍ଥର ସୀମା 75.000 ଏେଂ 75.046 ମିମି ଏେଂ ୋଫ୍ଟର ସୀମା ଶହଉଛି 
75.018 ଏେଂ 74.988 ମିମି |

ସେ୍ଥାଧକି କ୍ିୟରାନ ୍= 75.046 - 74.988 = 0.058 ମିମି |

ଯଦି ଛିଦ୍ର 75.000 ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  75.018 ମିଲିମିଟର, ୋଫ୍ଟଟି 0.018 
ମିଲିମିଟର, ଗର୍୍ଥଠାରୁ େଡ | ଏହାଦ୍ାରା ୋଧା ସଷିୃ୍ଟ ହୁଏ | ଏହା ଏକ 
ଟ୍ାନମି୍ସନ୍ ଫିଟ୍ କାରଣ ଏହା ଏକ କ୍ିୟରାନ ୍ଫିଟ୍ କିମ୍ା ଏକ ୋଧା ଫିଟ୍ 
ଶହାଇପାଶର |

ସହପାଲ୍ ଆଧପାର ସଜିଷ୍ଟମ ୍|

ସୀମା ଏେଂ ଫିଟ୍ ର ଏକ ମାନକ ପ୍ଣାଳୀଶର, ଶଯଉଠଁାଶର ଛିଦ୍ରର 
ଆକାର ସି୍ର ରଖାଯାଇରାଏ ଏେଂ େିଭିନ୍ନ ଶଶ୍ରଣୀର ଫିଟ୍ ପାଇୋ ପାଇ ଁ
ୋଫ୍ଟର ଆକାର ଭିନ୍ନ ଶହାଇରାଏ, ଶତଶେ ଏହାକୁ ଶହାଲ୍ ଶେସ ୍ସିଷ୍ଟମ ୍
ଭାେଶର ଜଣାଯାଏ |

ଶଯଶତଶେଶଳ ଗାତ ଆଧାର ସିଷ୍ଟମ ଅନୁସରଣ କରାଯାଏ, ଗର୍୍ଥଗଡିୁକ 
ପାଇ ଁମ fundamental ଳିକ େିଘ୍ନ ସଶଙ୍କତ “H” କୁ ଚୟନ କରାଯାଏ | 
ଏହାର କାରଣ ଶହଉଛି, “H” ଗର୍୍ଥର ନିମ ୍ନ େିଘ୍ନ େନୂ୍ୟ | ଏହା “ମ basic 
ଳିକ ଛିଦ୍ର” ଭାେଶର ଜଣାେଣୁା | (ଚିତ୍ର 14)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଶପାଫ୍ଟ  ଆଧପାର ସଜିଷ୍ଟମ ୍|

ସୀମା ଏେଂ ଫିଟ୍ ର ଏକ ମାନକ ପ୍ଣାଳୀଶର, ଶଯଉଠଁାଶର ୋଫ୍ଟର 
ଆକାର ସି୍ର ରଖାଯାଏ ଏେଂ େିଭିନ୍ନ ଶଶ୍ରଣୀର ଫିଟ୍ ପାଇୋ ପାଇ ଁ
ପରିେର୍୍ଥନଗଡିୁକ ଛିଦ୍ରକୁ ଦିଆଯାଏ, ଶତଶେ ଏହା ୋଫ୍ଟ  ଆଧାର ଭାେଶର 
ଜଣାେଣୁା | ୋଫ୍ଟ  ଆଧାର ଅନୁସରଣ କରାଯିୋଶେଶଳ ୋଫ୍ଟ  ପାଇ ଁ ମ 
fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ପ୍ତୀକ “h” ଚୟନ କରାଯାଏ | ଏହାର 
କାରଣ ଶହଉଛି ୋଫ୍ଟର ଉପର େିଘ୍ନ େନୂ୍ୟ | ଏହା “ମ basic ଳିକ ୋଫ୍ଟ” 
ଭାେଶର ଜଣାେଣୁା | (ଚିତ୍ର 15)

ସଧୀମପା ଏବଂ ଫଜି ଟ୍ ର BIS ସଜିଷ୍ଟମ ୍- ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ ୍ଚପାଟ ୍ପ reading ଜିବପା | (The BIS system of limits 
and fits- reading the standard chart)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଷ୍ଟପାଣ୍ପାଡ ୍ସଧୀମପା ସଜିଷ୍ଟମ ୍ଚପାଟକ୍ୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଆକପାରର ସଧୀମପା ନଜିର୍୍ୟ କରନ୍ତୁ |

ମ fundamental ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଏେଂ ସହନେୀଳତାର ଶଗ୍ରଡ୍ ର ମିଶ୍ରଣକୁ 
ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ |

ତା’ପଶର ଚାଟ୍ଥକୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ ଏେଂ ଚିହ୍ନ ସହତି ମାଇଶକ୍ରାଶରେ 
ଦିଆଯାଇରେିା ଉପର ଏେଂ ତଳ େିଚୁ୍ୟତିକୁ ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ | ଶସହ ି
ଅନୁଯାୟୀ, ମ basic ଳିକ ଆକାରରୁ ଶଯାଡନ୍ତୁ କିମ୍ା ୋହାର କରନ୍ତୁ ଏେଂ 
ଉପାଦାନଗଡିୁକର ଆକାରର ସୀମା ନିର୍୍ଥୟ କରନ୍ତୁ |

ଉଦପାହରଣ |

30 H7 (ଚିତ୍ର 1)

ଶହାଲ୍ ଆଧାର ସିଷ୍ଟମ ୍ପ୍ାୟତ followed ଅନୁସରଣ କରାଯାଏ | ଏହାର 
କାରଣ ଶହଉଛି, ଫିଟ୍ ଶଶ୍ରଣୀ ଉପଶର ନିଭ୍ଥର କରି ୋଫ୍ଟର ଆକାର 
ପରିେର୍୍ଥନ କରିୋ ସେ୍ଥଦା ସହଜ ଶହେ କାରଣ ଏହା ୋହ୍ୟ, କିନ୍ତୁ ଏକ 
ଗର୍୍ଥଶର ଶଛାଟ ଶଛାଟ ପରିେର୍୍ଥନ କରିୋ କଷ୍ଟକର | ଅଧକିନ୍ତୁ, ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ 
ଟୁଲିଂ େ୍ୟେହାର କରି ଏହ ିଛିଦ୍ର ଉତ୍ନ୍ନ ଶହାଇପାରିେ |

ତିଶନାଟି ଶଶ୍ରଣୀର ଫିଟ୍, ଉଭୟ ଗାତ ଭିରି୍ଶର ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  ଭିରି୍ଶର, ଚିତ୍ର 
15 ଶର େର୍ଜିତ |

ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ ଚାଟ୍ଥ ଉଭୟ ଗାତ ଏେଂ ୋଫ୍ଟ  ପାଇ ଁ500 ମିଲିମିଟର ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ 
(1963 ର I.S. 919) ଆକାର ଧାରଣ କଶର | 25 ଟି ମ fundamental 
ଳିକ େିଚୁ୍ୟତି ଏେଂ 18 ଟି ମ fundamental ଳିକ ସହନେୀଳତାର 
ସମସ୍ତ ମିଶ୍ରଣ ପାଇ ଁଏକ ନିଦେଜିଷ୍ଟ ପରିସରର ଆକାର ପାଇ ଁଏହା ଉପର 
ଏେଂ ନିମ ୍ନ େିଚୁ୍ୟତିକୁ ନିଦେଜିଷ୍ଟ କଶର |

ଗର୍୍ଥର ଉପର େିଚୁ୍ୟତିକୁ ES ଭାେଶର ସଚୂିତ କରାଯାଇଛି ଏେଂ ଗର୍୍ଥର 
ନିମ ୍ନ େିଚୁ୍ୟତିକୁ E I ଭାେଶର ସଚୂିତ କରାଯାଇଛି | ୋଫ୍ଟର ଉପର 
େିଚୁ୍ୟତିକୁ ଏସ ୍ ଭାେଶର ଦେ୍ଥାଯାଇଛି ଏେଂ ୋଫ୍ଟର ନିମ ୍ନ େିଚୁ୍ୟତିକୁ ei 
ଭାେଶର ସଚୂିତ କରାଯାଇଛି |

“ES ECART SUPERIEUR ଏବଂ“ EI ”ECART 
INFERIEUR ଭପାବସର ବଜିସ୍ତପାରଜିତ |

ଚପାଟରୁ୍ ସଧୀମପା ନଜିର୍୍ୟ କରଜିବପା |

ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ ଏହା ଏକ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ମାପ କିମ୍ା ୋହ୍ୟ ମାପ |

ମ basic ଳିକ ଆକାର ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏହା ଏକ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ମାପ |

ଶତଣ ୁଆଶମ ‘ଛିଦ୍ର’ ପାଇ ଁଚାଟ୍ଥକୁ ଶରଫର୍ କରିୋ ଜରୁରୀ |

ମ basic ଳିକ ଆକାର ଶହଉଛି 30 ମିମି |

ଶତଣ ୁ30 ରୁ 40 ପରିସର ଶଦଖନ୍ତୁ |

30 ମିମି ମ basic ଳିକ ଆକାର ପାଇ ଁH7 ମିଶ୍ରଣ ପାଇ ଁମାଇଶକ୍ରାଶରେ ES, 
ଏେଂ EI ମଲୂ୍ୟ ଶଖାଜ |

ଶଯପରି ଦିଆଯାଏ |

ଶତଣ,ୁ ଗର୍୍ଥର ସେ୍ଥାଧକି ସୀମା ଶହଉଛି 30 + 0.025 = 30.025 ମିମି |

ଗର୍୍ଥର ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ସୀମା ଶହଉଛି 30 + 0.000 = 30.000 ମିମି |

ଚାଟ୍ଥକୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ ଏେଂ 40 g6 ର ମଲୂ୍ୟଗଡିୁକ ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ |

IS 2709 ଅନୁଯାୟୀ ସହନେୀଳତା ଶଜାନ୍ ଏେଂ ସୀମା ପାଇ ଁ ଶଟେୁଲ୍ 
ସଂଲଗ୍ନ ଶହାଇଛି |

ସହସ୍ର ଇଞ୍ଚଶର ସହନେୀଳତା (0.001)

ବ୍ଜିଟଜିଶ ମପାନକ ସଧୀମପା ଏବଂ BS 4500: 1969 କୁ ଫଜି ଟ୍ କସର |

ଆନ୍ତଜପ୍ାତଧୀୟ ସହନଶଧୀଳତପା ସରେଡ୍ (IT)

ଏକ ନିଦେଜିଷ୍ଟ ଆଇଟି ଶଗ୍ରଡ୍ ପାଇ ଁ ନିଦେଜିଷ୍ଟ ସହନେୀଳତା ନିମ ୍ନଲିଖତି ସତୂ୍ର 
ମାଧ୍ୟମଶର ଗଣନା କରାଯାଏ:

T = 100.2  (ITG - 1) .

ଟି ଶହଉଛି ମାଇଶକ୍ରାମିଟରଶର ସହନେୀଳତା [μ m]

ଡି ଶହଉଛି ମିଲିମିଟରଶର ଜ୍ୟାମିତିକ ଅର୍ଥର ପରିମାଣ |

ITG ଶହଉଛି ଆଇଟି ଶଗ୍ରଡ୍, ଏକ ସକରାତ୍ମକ ପରୂ୍୍ଥ ସଂଖ୍ୟା |

ସହସ୍ର ଇଞ୍ଚଶର ସହନେୀଳତା (0.001)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.79 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)       ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଫଜି ଟ୍ ଆସସମ୍ବଲଜି |

ବଜିଧପାନସଭପା ଧପାତୁ | (Metals)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଘଷୁରୁଧୀ ଲୁହପା ଉତ୍ପାଦନ ପପାଇ ଁବ୍ୟବହୃତ ସପାଧପାରଣ ଧପାତୁ ଧପାତୁ ଏବଂ କଞ୍ପାମପାଲର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଘଷୁରୁଧୀ ଲ iron ହର ଗଣୁ ଏବଂ ଏହପାର ଉତ୍ପାଦନ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା ବର୍୍ନପା କର |
• କପାଷ୍ଟ ଲୁହପା, ନଜିମମିତ ଲୁହପା ଏବଂ ବ୍ୟବହପାରର ପ୍ରକପାର ଏବଂ ଗଣୁ ବର୍୍ନପା କର |
• ତମ୍ବପା, ଆଲୁମଜିନଜିୟମ,୍ ଟଜିଫଜି ନ୍ ସଧୀସପା, ଜଜିଙ୍କର ମଜିରେଣକୁ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |
• ଏହଜି ଗଣୁ ଏବଂ ବ୍ୟବହପାରଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ଏକ ମଖୁ୍ୟ େିଷୟେସୁ୍ତ ଭାେଶର ଲୁହା ଧାରଣ କରିରେିା ଧାତୁକୁ ଶଫରୁସ ୍
ଧାତୁ କୁହାଯାଏ | େିଭିନ୍ନ ଗଣୁର ଶଫରୁସ ୍ ଧାତୁ େିଭିନ୍ନ ଉଶଦେେ୍ୟଶର 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସପାଧପାରଣତ used ବ୍ୟବହୃତ ଲୁହପା ଧପାତୁ ଏବଂ ମଜିରେଣଗଡୁଜିକ ସହଉଛଜି:

- ରଷୁରୁୀ-ଲୁହା |

- ଲୁହା ପକାନ୍ତୁ |

- ଲୁହା ତିଆରି |

- ଇପୋତ ଏେଂ ମିଶ୍ରତି ଷି୍ଟଲ୍ |

ଲୁହା ଏେଂ ଇପୋତ ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁେିଭିନ୍ନ ପ୍କି୍ରୟା େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଲୁହାପରର ରାସାୟନିକ ହ୍ାସ ଦ୍ାରା ରଷୁରୁୀ-ଲୁହା ପ୍ାପ୍ତ ହୁଏ | ଲୁହାପରର 
ରଷୁରୁୀ-ଲୁହାକୁ ହ୍ାସ କରିୋର ଏହ ି ପ୍କି୍ରୟା SMELTING ଭାେଶର 
ଜଣାେଣୁା |

ପଜିଗଜିରନ୍ ଉତ୍ପାଦନ ପପାଇ ଁଆବଶ୍ୟକ ମଖୁ୍ୟ କଞ୍ପାମପାଲଗଡୁଜିକ ସହଉଛଜି:

- ଲୁହା ପରର

- ଶକାକ୍

- ଫ୍କ୍ସ |

ଲୁହପା ପରର

ଲୁହପାପରର ପ୍ରକପାର |

- ଚୁମ୍କୀୟ

- ଶହମାଟାଇଟ୍ |

- ଲିଶମାନାଇଟ୍ |

- କାଶେ୍ଥାଶନଟ୍ |

ଏହ ିଖଣଗିଡିୁକଶର େିଭିନ୍ନ ଅନୁପାତଶର ଲୁହା ରହରିାଏ ଏେଂ ‘ପ୍ାକୃତିକ 
ଭାେଶର’ ଉପଲବ୍ଧ |

ସକପାକ୍

ହ୍ାସ କାଯ୍ଥ୍ୟ ଜାରି ରଖେିା ପାଇ ଁଆେେ୍ୟକ ଉର୍ାପ ଶଦୋ ପାଇ ଁଶକାକ୍ 
ଶହଉଛି ଇନ୍ଧନ | ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ ଆକାରଶର ରେିା ଶକାକ୍ ରୁ ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ 
ଲୁହାପରର ସହତି ମିେ ିଏହାକୁ ଲୁହାକୁ ହ୍ାସ କଶର |

ଫ୍କ୍ସ

ଏହା ଶହଉଛି ଖଣଜି ପଦାର୍ଥ ଯାହା ବା୍ଷ୍ଟ ଫଶର୍୍ଥସଶର ଚାଜ୍ଥ ଶହାଇ ଖଣରି 
ତରଳିୋ ପଏଣ୍ଟକୁ ହ୍ାସ କରିରାଏ, ଏେଂ ଏହା ଧାତୁର ଅଣ-ଧାତେ ଅଂେ 
ସହତି ମିେ ିଏକ ତରଳ ସା୍ଗ ସଷିୃ୍ଟ କଶର |

ଚୂନ ପରର ଶହଉଛି ବା୍ଷ୍ଟ ଫଶର୍୍ଥସଶର ସେ୍ଥାଧକି େ୍ୟେହୃତ ଫ୍କ୍ସ |

ବପ୍ାଷ୍ଟ ଫସର୍୍ସ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଲୁହାପରର ତରଳିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଚୁଲା ଶହଉଛି ବା୍ଷ୍ଟ ଫଶର୍୍ଥସ ୍|

ବା୍ଷ୍ଟ ଫଶର୍୍ଥସଶର ତରଳିୋ ଦ୍ାରା ପ୍ାପ୍ତ ଦ୍ରେ୍ୟ ଶହଉଛି ରଷୁରୁୀ-ଲୁହା |

ବା୍ଷ୍ଟ ଫଶର୍୍ଥସର ମଖୁ୍ୟ ଅଂେଗଡିୁକ ଶହଉଛି:

- ଗଳା

- ଷ୍ଟାକ |

- ଶୋଷ

- ହାଟ୍ଥ

- ଡେଲ୍ ଶେଲ୍ ଚାଜଜିଂ କ mechanism େଳ |

- ତୁଏଶରସ ୍|

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



271

ଏକ ବଜିସ୍ପାରଣ ଚୁଲଜିସର ତରଳଜିବପା |

କ raw ୍ଚାମାଲଗଡିୁକ ଲୁହାପରର, ଶକାକ୍ ଏେଂ ଫ୍କ୍ସଶର ଏକ ଡେଲ୍ ଶେଲ୍ କ mechanism େଳ ଦ୍ାରା େିକଳ୍ପ ସ୍ତରଶର ଚାଜ୍ଥ କରାଯାଏ | 
(ଡିମ ୍1 ଏେଂ ୨)

ଟୁ୍ୟଏରସ ୍ ନାମକ ଅଶନକ ଶନାଜଲ୍ (ଚିତ୍ର 1) ମାଧ୍ୟମଶର ଗରମ 
େିଶ୍ାରଣକୁ ଚୁଲିଶର ୋଧ୍ୟ କରାଯାଏ |

ଶଯଶତଶେଶଳ ସମସ୍ତ ପଦାର୍ଥ ତରଳିୋ ଆରମ୍ କଶର ଶସଶତଶେଶଳ 
ଟୁ୍ୟଶରସ ୍ (ତରଳିୋ ଶଜାନ୍) ସ୍ତରରୁ ଚୁଲିର ତାପମାତ୍ରା 1000 ° C ରୁ 
1700 ° C ମଧ୍ୟଶର ରହରିାଏ |

ଚୂନ ପରର, ଯାହା ଏକ ଫ୍କ୍ସ ଭାେଶର କାଯ୍ଥ୍ୟ କଶର, ଧାତୁଶର ରେିା ଅଣ-
ଧାତେ ପଦାର୍ଥ ସହତି ମିେ ିଏକ ତରଳ ସା୍ଗ ୍ସଷିୃ୍ଟ କଶର ଯାହା ତରଳ 
ଲୁହା ଉପଶର ଭାସଛିୁ |

ସା୍ଗ ୍ଗର୍୍ଥ ଶଦଇ ସା୍ଗ ୍ଟ୍ୟାପ ୍ଶହାଇଛି |

ତରଳାଯାଇରେିା ଲୁହାକୁ ଏକ ଅଲଗା ଟ୍ୟାପିଂ ଛିଦ୍ର ମାଧ୍ୟମଶର 
େ୍ୟେଧାନଶର ଟ୍ୟାପ ୍କରାଯାଏ |

ତରଳ ଲୁହା ରଷୁରୁୀ େଯ୍ୟାଶର ପକାଯାଇପାଶର କିମ୍ା ଇପୋତ ତିଆରି 
ପାଇ ଁଅନ୍ୟ ପ୍କି୍ରୟାକରଣ କାରଖାନାଶର େ୍ୟେହୃତ ଶହାଇପାଶର |

ଘଷୁରୁଧୀ-ଲୁହପାର ଗଣୁ ଏବଂ ବ୍ୟବହପାର: ରଷୁରୁୀ-ଲୁହା ତରଳିୋ 
ପ୍କି୍ରୟାଶର େିଭିନ୍ନ ପରିମାଣର ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ, ସିଲିକନ୍, ସଲଫର୍, 
ଫସଫରସ ୍ଏେଂ ମାଙ୍ାନିଜ ୍ଶୋଷିରାଏ |

ଅଧକି ପରିମାଣର ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ ରଷୁରୁୀ-ଲୁହାକୁ େହୁତ କଠନି ଏେଂ 
ଭଙୁ୍ର କରିରାଏ ଏେଂ କ useful ଣସି ଉପଶଯାଗୀ ପ୍େନ୍ଧ ତିଆରି ପାଇ ଁ
ଅନୁପଯକୁ୍ତ |

ରଷୁରୁୀ-ଲୁହା, ଶତଣ ୁେିଶୋଧତି ଏେଂ ପନୁ ited ନିମ୍ଥାଣ ଏେଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ 
କିସମର ଲୁହା ଏେଂ ଇପୋତ ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

କପାଷ୍ଟ ଲୁହପା (ପ୍ରକପାର): ଲୁହା, ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ ଏେଂ ସିଲିକନର ଏକ ମିଶ୍ରଣ | 
ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳର ପରିମାଣ 2 ରୁ 4% ମଧ୍ୟଶର ରହରିାଏ |

କପାଷ୍ଟ ଲୁହପାର ପ୍ରକପାର |

ନିମ ୍ନଲିଖତିଗଡିୁକ ଶହଉଛି କାଷ୍ଟ ଲୁହାର ପ୍କାର |

- ଧସୂର କାଷ୍ଟ ଲୁହା |

- ଧଳା କାଷ୍ଟ ଲୁହା |

- ନମନୀୟ କାଷ୍ଟ ଲୁହା |

- ଶନାଡୁଲାର୍ କାଷ୍ଟ ଲୁହା |

 

ଯନ୍ତ୍ରପାତି ଅଂେଗଡିୁକର କାଷି୍ଟଂ ପାଇ ଁଏହା େହୁଳ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ 
ଏେଂ ସହଜଶର ଯନ୍ତ୍ର କରାଯାଇପାରିେ |

ଶମସିନ୍ ଶେସ,୍ ଶଟେୁଲ୍, ସା୍ଇଡ୍ ଉପାୟଗଡିୁକ କାଷ୍ଟ ଲୁହାଶର ତିଆରି 
ଶହାଇରାଏ କାରଣ ଏହା ୋର୍୍ଥକ୍ୟର ଅେଧ ି ପଶର ସି୍ର ଭାେଶର ସି୍ର 
ଅଶଟ |

ଏହାର ଗ୍ରାଫାଇଟ୍ େିଷୟେସୁ୍ତ ଶହତୁ, କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଏକ ଉତ୍କୃଷ୍ଟ ଭାରୀଯାନ 
ଏେଂ ସା୍ଇଡିଂ ଭୂପଷୃ ୍ଠ ପ୍ଦାନ କଶର |

ତରଳିୋ ପଏଣ୍ଟ ଇପୋତ ତୁଳନାଶର କମ ୍ଏେଂ ଧସୂର କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଭଲ 
ତରଳତା ଧାରଣ କରୁରେିାରୁ ଜଟିଳ କାଷି୍ଟଂ ତିଆରି କରାଯାଇପାଶର |

କମ୍ନ ହ୍ାସ କରିୋ ଏେଂ ଟୁଲ୍ ଚାଟର୍ କମ ୍କରିୋର କ୍ଷମତା ଶହତୁ ଶଗ୍ର 
କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଶମସିନ୍ ଉପକରଣ ପାଇ ଁେହୁଳ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଧସୂର କାଷ୍ଟ ଲୁହା, ଶଯଶତଶେଶଳ ମିଶ୍ରତି ଶହାଇନରାଏ, ତାହା ଅତ୍ୟନ୍ 
ଭଗ୍ନ ଏେଂ ଅଶପକ୍ଷାକୃତ କମ ୍ଶଟନସାଇଲ୍ େକି୍ତ ରାଏ |

ଏହ ିକାରଣରୁ, ଏହା ଉର୍ ଚାପ କିମ୍ା ପ୍ଭାେ ଭାରଶର ଉପାଦାନଗଡିୁକ 

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ତିଆରି କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ନାହି ଁ|

ଧସୂର କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଏହାକୁ କଠନି କରିୋ ପାଇ ଁପ୍ାୟତ nick ନିଶକଲ୍, 
ଶକ୍ରାମିୟମ,୍ ଭାନାଡିୟମ ୍କିମ୍ା ତମ୍ା ସହତି ମିଶ୍ରତି ଶହାଇରାଏ |

ଧସୂର କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଶେଲଶଡେଲ୍ କିନ୍ତୁ ମଳୂ ଧାତୁକୁ ଗରମ କରିୋ 
ଆେେ୍ୟକ |

ଧଳପା କପାଷ୍ଟ ଲୁହପା: ଏହା ଅତ୍ୟନ୍ କଠନି ଏେଂ ଶମସିନ୍ କରିୋ ଅତ୍ୟନ୍ 
କଷ୍ଟକର, ଏେଂ ଏହ ିକାରଣରୁ, ଏହା ଉପାଦାନଗଡିୁକଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ 
ଯାହା ରଣୃ୍ୟ-ପ୍ତିଶରାଧୀ ଶହୋ ଉଚିତ |

ସିଲିକନ୍ ସାମଗ୍ରୀକୁ ହ୍ାସ କରି ଏେଂ େୀଘ୍ର ରଣ୍ଡା ଦ୍ାରା ଧଳା କାଷ୍ଟ ଲୁହା 
ଉତ୍ନ୍ନ ହୁଏ |

ଏହ ିଉପାୟଶର ରଣ୍ଡା ଶହଶଲ ଏହାକୁ ରଣ୍ଡା କାଷ୍ଟ ଲୁହା କୁହାଯାଏ |

ଧଳା କାଷ୍ଟ ଲୁହାକୁ ୋଲ ୍ଡ କରାଯାଇପାରିେ ନାହି ଁ|

ନମନଧୀୟ କପାଷ୍ଟ ଲୁହପା: ଧସୂର କାଷ୍ଟ ଲୁହା ତୁଳନାଶର ନମନୀୟ କାଷ୍ଟ 
ଲୁହା ନ uct ତିକତା, ଶଟନସାଇଲ୍ େକି୍ତ ଏେଂ କଠନିତା େୃରି୍ କରିଛି |

ପ୍ାୟ 30 ରଣ୍ଟା ଧରି ଚାଲିରେିା ଉର୍ାପ-ଚିକିତ୍ା ପ୍କି୍ରୟା ଦ୍ାରା ଧଳା କାଷ୍ଟ 
ଲୁହାରୁ ନମନୀୟ କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଉତ୍ନ୍ନ ହୁଏ |

ସନପାଡୁଲପାର୍ କପାଷ୍ଟ ଲୁହପା: ଏହା ନମନୀୟ କାଷ୍ଟ ଲୁହା ସହତି େହୁତ 
ସମାନ |

କିନ୍ତୁ ଏହା କ heat ଣସି ଉର୍ାପ ଚିକିତ୍ା େିନା ଉତ୍ାଦିତ ହୁଏ |

ସନପାଡୁଲପାର୍ କପାଷ୍ଟ ଆଇରନ୍ ମଧ୍ୟ କୁହପାଯପାଏ: ଶନାଡୁଲାର୍ ଆଇରନ୍ 
- ଡକ୍ଟିଲ୍ ଆଇରନ୍ - ଶପେଶରଏଡାଲ୍ ଗ୍ରାଫାଇଟ୍ ଆଇରନ୍ ଏହାର ଭଲ 
ଯନ୍ତ୍ରକ ability େଳ, କାଷ୍ଟାେିଲିଟି, ପିନି୍ଧୋ ପ୍ତିଶରାଧ, କମ ୍ ତରଳିୋ 
ପଏଣ୍ଟ ଏେଂ କଠନିତା |

ଶମସିନ୍ ଅଂେଗଡିୁକ ପାଇ ଁନମନୀୟ ଏେଂ ଶନାଡୁଲାର୍ କାଷି୍ଟଙ୍୍ େ୍ୟେହୃତ 
ହୁଏ ଶଯଉଠଁାଶର ଅଧକି ଶଟନସାଇଲ୍ ଚାପ ଏେଂ ମଧ୍ୟମ ପ୍ଭାେ ଶଲାଡିଂ 
ରାଏ |

ଏହ ିକାଷି୍ଟଂଗଡିୁକ କମ ୍େ୍ୟୟେହୁଳ ଏେଂ ଷି୍ଟଲ୍ କାଷି୍ଟଂ ପାଇ ଁଏକ େିକଳ୍ପ |

ନଜିମମିତ ଲୁହପା ଏବଂ ସପାଧପା କପାବନ୍ ଷ୍ଟଜିଲ: ନିମଜିତ ଲୁହା ଶହଉଛି ଲୁହାର 
େରୁ୍ ରୂପ | ଲୁହା ର େିଶଳେଷଣଶର 99.9% ଲୁହା ଶଦଖାଯାଏ | (ଚିତ୍ର 3)

- ପଡୁଲିଂ ପ୍କି୍ରୟା |
- ଆଷ୍ଟନ୍ କିମ୍ା ୋଇସ୍ଥ ପ୍କି୍ରୟା |
ପଡୁଜିଂ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା |
ରଷୁରୁୀ ଲୁହାକୁ େିଶୋଧନ କରି ନିମଜିତ ଲୁହା ପ୍ସୁ୍ତତ କରାଯାଏ |
ରଷୁରୁୀ-ଆଇରନ୍ ସିଲିକନ୍ େିଶୋଧନ କରି ସମ୍ରୁ୍୍ଥ ଭାେଶର ଅପସାରିତ 
ହୁଏ, ଅଧକି ପରିମାଣର ଫସଫରସ ୍ଅପସାରିତ ହୁଏ ଏେଂ ଗ୍ରାଫାଇଟ୍ 
ମିଳିତ କାେ୍ଥନଶର ପରିଣତ ହୁଏ |
ଉପଶରାକ୍ତ ପ୍କି୍ରୟା ଏକ କୁଡିଆ ଚୁଲିଶର କରାଯାଏ |
କୁଡିଆ ଚୁଲି |
ଏହ ି ଚୁଲା ଶହଉଛି ଏକ ଶକାଇଲା ଚାଳିତ ରିଭରଶେଶରଟର ଚୁଲା |   
(ଚିତ୍ର 4)

ଗରମ ଶହଶଲ, ନିମଜିତ ଲୁହା ତରଳିଯାଏ ନାହି ଁ, ମାତ୍ର ଶକେଳ ଶପଷ୍ଟ 
ଶହାଇଯାଏ ଏେଂ ଏହ ିରୂପଶର ଏହା ଶଯକ any ଣସି ଆକୃତିଶର ତିଆରି 
ଶହାଇପାଶର |

େହୁ ପରିମାଣଶର ଲୁହା ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଆଧନିୁକ ପର୍ତିଗଡିୁକ 
ଶହଉଛି:

ଶରଭଶେ୍ଥଶରଟର େବ୍ଦ ପ୍ଶୟାଗ କରାଯାଏ କାରଣ ଚାଜ୍ଥ ଅଗି୍ନ ସହତି ପ୍କୃତ 
ସମ୍କ୍ଥଶର ନରାଏ, କିନ୍ତୁ ଗମୁ୍ା ଆକୃତିର ଚୁଲା ଛାତରୁ ପ୍ତିଫଳନ ଦ୍ାରା 
ଏହାର ଉର୍ାପ ଗ୍ରହଣ କଶର | ମିଳିରେିା ଉତ୍ାଦଟି ପ୍ାୟ 50 କିଶଲାଗ୍ରାମ 
େିେଷି୍ଟ େଲ (କିମ୍ା ଫୁଲ) ଆକାରଶର ଚୁଲିରୁ ୋହାର କରାଯାଇରାଏ | 
ତାପଶର ଗରମ ଧାତୁ ଗ୍ରୀଭ୍ ଶରାଲର୍ ମାଧ୍ୟମଶର ପାସ ୍ହୁଏ ଯାହା ଫୁଲକୁ 
ମକ୍ ୋର୍ କିମ୍ା ପଡୁଲ୍ ୋର୍ ନାମକ ୋରଶର ପରିଣତ କଶର | ଏହ ି
ୋରଗଡିୁକ କ୍ଷଦୁ୍ର ଲମ୍ଶର କଟାଯାଏ, ଏକତ୍ର ଗଦା ଶହାଇ େନ୍ଧା ହୁଏ, 
ଶେଲ୍ଡିଂ ତାପମାତ୍ରାଶର ଗରମ ହୁଏ ଏେଂ ପନୁେ୍ଥାର ୋରଶର ଗଡାଯାଏ |
ଆଷ୍ଟନ୍ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା: ଏହ ି ପ୍କି୍ରୟାଶର ତରଳ ରଷୁରୁୀ-ଲୁହା ଏେଂ ଷି୍ଟଲ୍ 
ସ୍କ୍ାପ ୍ ଏକ ଶେଶସମର୍ କନଭଟ୍ଥରଶର େିଶୋଧତି | େିଶୋଧତି ତରଳ 
ଧାତୁକୁ ଲୁହା ସିଲିଶକଟ୍ ପଯ୍ଥ୍ୟାୟଶର ଏକ ଶଖାଲା ଚୁଲିଶର poured ାଳି 
ଦିଆଯାଏ |
ଏହା ଅଧକିାଂେ କାେ୍ଥନକୁ ୋହାର କରିରାଏ | ସା୍ଗ ୍ ତରଳାଯାଇରେିା 
ଧାତୁକୁ ଏକ ଶପଷ୍ଟ ମାସଶର ରଣ୍ଡା କଶର ଯାହା ପରେର୍୍ଥୀ ସମୟଶର 
ଅଧକିାଂେ ସା୍ଗ ୍ଅପସାରଣ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ହାଇଶ୍ାଲିକ୍ ଶପ୍ସ ୍ଶର 
ଚିପି ଦିଆଯାଏ | ଫୁଲ ପରି ଜଣାେଣୁା ଆୟତାକାର ବକ୍ଗଡିୁକ ଏହ ିମାସରୁ 
ସଷିୃ୍ଟ |
େିଭିନ୍ନ ଆକୃତି ଏେଂ ଆକାରର ନିମଜିତ ଲୁହାର ଉତ୍ାଦ ଉତ୍ାଦନ କରିୋ 
ପାଇ ଁଗରମ ଫୁଲ ତୁରନ୍ ଗାଡି ମିଲ୍ ଶଦଇ ଯାଇରାଏ |
ଖରାପ ଆଇରନ୍ ର ରଚନା |

କାେ୍ଥନ                   -        0.02 ରୁ 0.03% |

ସିଲିକନ୍                 -        0.1 ରୁ 0.2%

ମାଙ୍ାନିଜ ୍              -        0.02 ରୁ 0.1% |

ଗନ୍ଧକ                    -       0.02 ରୁ 0.04% |

ଫସଫରସ ୍            -       0.05 ରୁ 0.2%

ୋକି େିଷୟେସୁ୍ତର ଲୁହା ଫମ୍ଥ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ୱପାଡ ୍ଲ Iron ହର ଗଣୁ ଏବଂ ବ୍ୟବହପାର |

ଗଣୁଧମ୍ ବ୍ୟବହପାର

ନମନୀୟ ଏେଂ ନକ୍ଷତ୍ର | ସ୍ାପତ୍ୟ କାଯ୍ଥ୍ୟ

ଏହା କଠନି କିମ୍ା ସ୍ୱଭାେିକ ଶହାଇପାରିେ ନାହି ଁ| ଶକ୍ରନ୍ ହୁକ୍, ଶଚନ୍ ଲିଙ୍୍କ, ଶୋଲ ୍ଟ ଏେଂ ୋଦାମ ଏେଂ ଶରଳ 
କପଲିଂ |

କଠନି, େକ୍-ପ୍ତିଶରାଧକ ଫାଇବ୍ସ ୍ଗଠନ; ଜାଲ୍ ଶେଲଡିଂ 
ପାଇ ଁସହଜ | ପ୍ତି େଗ୍ଥ ମି.ମି. ସାମଦୁ୍ରିକ କାଯ୍ଥ୍ୟ କଶର |

ଲୁଣ ପାଣଶିର କ effect ଣସି ପ୍ଭାେ ନାହି ଁ| ଅସ୍ାୟୀ ଚୁମ୍କ | ଡାଇନାମସ ୍ର ମଳୂ |

ଚୁମ୍କୀୟତା େଜାୟ ରଖେି ନାହି ଁ| କୃଷି ଉପକରଣ

କ୍ଷୟ ପ୍ତଶିରାଧକ | ପାଇପ,୍ ଶଫ୍ଞ୍ ୍ଇତ୍ୟାଦି |

ଇସ୍ପାତ (ସପାଧପା କପାବନ୍ ଷ୍ଟଜିଲ)
ଇପୋତ ମଳୂତ iron ଲୁହା ଏେଂ ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳର ଏକ ମିଶ୍ରଣ ଅଶଟ, 
ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳର ପରିମାଣ 1.5% ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ଭିନ୍ନ ଶହାଇରାଏ | ଉପସି୍ତ 
କାେ୍ଥନ ଏକ ମିଶ୍ରତି ଅେସ୍ାଶର ଅଛି |

ସାଧା କାେ୍ଥନ ଷି୍ଟଲଗଡିୁକ ଶସମାନଙ୍କ ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ ଅନୁଯାୟୀ ଶଶ୍ରଣୀଭୁକ୍ତ 
କରାଯାଏ |
ସାଧା କାେ୍ଥନ ଷି୍ଟଲର େଗ୍ଥୀକରଣ ଏେଂ େିଷୟେସୁ୍ତ ସାରଣୀ 1 ଶର 
ଦିଆଯାଇଛି |

ସପାରଣଧୀ 1
ସପାଧପା କପାବନ୍ ଷ୍ଟଜିଲର ବଗଧ୍ୀକରଣ ଏବଂ ବଜିଷୟବସୁ୍ତ |

ସାଧା କାେ୍ଥନ ଷି୍ଟଲର ନାମ | କାେ୍ଥନର େତକଡା ଗଣୁ ଏେଂ େ୍ୟେହାର

ମତୃ ମଦୁୃ 0.1 to 0.125 % ଉର୍ ନକ୍ଷତ୍ର | ତାର ଷି୍ଟଲ୍ ରଡ୍, ପତଳା ସିଟ୍ ଏେଂ କଠନି 
ଅଙି୍କତ ଟୁ୍ୟେ୍ ତିଆରି ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ  ହୁଏ |

ମଦୁୃ ଇପୋତ | 0.15 to 0.3%
ଆଶପକି୍ଷକ ନରମ ଏେଂ ନକ୍ଷତ୍ର | ସାଧାରଣ କମ୍ଥୋଳା 
ଉଶଦେେ୍ୟ, େଏଲର ଶ୍ଟ୍୍, ବି୍ଜ ୍କାଯ୍ଥ୍ୟ, ଗଠନମଳୂକ 
େିଭାଗ ଏେଂ ୍ପ ୍ଭୁଲିଯିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ମଧ୍ୟମ କାେ୍ଥନ | 0.3 to 0.5% ଅକ୍ସ, ୍ପ ୍ଭୁଲିଯିୋ, ଉର୍ ଶଟନସାଇଲ୍ ଟୁ୍ୟେ୍, ତାର ଏେଂ 
କୃଷି ଉପକରଣ ତିଆରି ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

- କର - 0.5 to 0.7%

କଠନି, କଠନି ଏେଂ କମ ୍ନକ୍ଷତ୍ର | Spr ରଣା, 
ଶଲାଶକାଶମାଟିଭ୍ ଟାୟାର, େଡ ଫଜଜିଂ ମରିୋ, ତାର 
ଦଉଡି, ହାତୁଡି ଏେଂ ରିଭଟ୍ଥ ପାଇ ଁସ୍ାପ ୍ତିଆରି ପାଇ ଁ

େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଉର୍ କାେ୍ଥନ ଇପୋତ | 0.7 to 0.9%
କଠନି, କମ ୍ନକ୍ଷତ୍ର ଏେଂ ସାମାନ୍ୟ କମ ୍କଠନି | Spr 
ରଣା ତିଆରି ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ, ଶଛାଟ ଫଜଜିଙ୍୍ 

ମରିଯାଏ, େଅିର୍ ଶବଡ୍୍ ଏେଂ କାଠ ଚିଶଜଲ୍ |

- କର - 0.9 to 1.1% ରଣ୍ଡା ଚିଶଜଲ ତିଆରି ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ, ଶପ୍ସ ୍ମରିୋ, 
ପିଚ୍, କାଠ କାଯ୍ଥ୍ୟ ଉପକରଣ, କୁରା, ଇତ୍ୟାଦି |

- କର - 1.1% to 1.4% ହ୍ୟାଣ୍ଡ ଫାଇଲ୍, ୍ିଲ,୍ ଶଗଜ,୍ ଧାତୁ କାଟିୋ ଉପକରଣ 
ଏେଂ ଶରଜର ତିଆରି ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଅଣ-ଧପାତୁ ଧପାତୁ - ତମ୍ବପା: ଲୁହା େିନା ଧାତୁକୁ ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ କୁହାଯାଏ | 
ଯରା ତମ୍ା, ଆଲୁମିନିୟମ,୍ ଜଙି୍କ, ସୀସା ଏେଂ ଟିଣ |

ତମ୍ବପା: ଏହା ଏହାର ମରିୃ୍କା ‘ମାଲାଚାଇଟ୍’ ରୁ ୋହାର କରାଯାଇଛି 
ଶଯଉରଁଶିର ପ୍ାୟ 55% ତମ୍ା ଏେଂ ‘PYRITES’ ରାଏ ଯାହାକି ପ୍ାୟ 
32% ତମ୍ା ଧାରଣ କରିରାଏ |

ଗଣୁ: ଲାଲ ରଙ୍ର | ତମ୍ା ଏହାର ରଙ୍ ଶହତୁ ସହଜଶର ଭିନ୍ନ     
ଶହାଇରାଏ |

ଭଙ୍ା ଶହାଇରେିା ଗଠନଟି ଗ୍ରାନୁଲାର୍ ଅଶଟ, କିନ୍ତୁ ଶଯଶତଶେଶଳ ଜାଲ୍ 
କିମ୍ା ଗଡାଯାଏ ଏହା ଫାଇବ୍ସ ୍|

ଏହା ଅତ୍ୟନ୍ ନମନୀୟ ଏେଂ ନକ୍ଷତ୍ର ଅଶଟ ଏେଂ ଏହାକୁ ସିଟ୍ କିମ୍ା 
ତାରଶର ତିଆରି କରାଯାଇପାଶର |

ଏହା େିଦୁ୍ୟତର ଏକ କଣ୍ଡକ୍ଟର | ତମ୍ା େହୁଳ ଭାେଶର େ electrical 
ଦୁତିକ ଶକେୁଲ ଏେଂ େ electrical ଦୁତିକ ଉପକରଣର ଅଂେ ଭାେଶର 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଯାହା େ electric ଦୁତିକ କଶରଣ୍ଟ ଚଳାଇରାଏ | (ଚିତ୍ର 5)

ତମ୍ା ଉର୍ାପର ଏକ ଭଲ କଣ୍ଡକ୍ଟର ଏେଂ କ୍ଷୟ ପାଇ ଁ ମଧ୍ୟ ଅତ୍ୟଧକି 
ପ୍ତିଶରାଧକ | ଏହ ି କାରଣରୁ ଏହା େଏଲର ଫାୟାର ୋକ୍ସ, ୋଟର 
ଗରମ ଉପକରଣ, ୋଟର ପାଇପ ୍ଏେଂ ପାନୀୟଜଳ ଏେଂ ରାସାୟନିକ 
କାରଖାନା ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଶସାଲଡିଂ ଲୁହା ତିଆରି ପାଇ ଁ ମଧ୍ୟ 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ତମ୍ାର ତରଳ ତାପମାତ୍ରା ଶହଉଛି 1083o C |

ତମ୍ାର ଶଟନସାଇଲ୍ େକି୍ତ ହାତୁଡି କିମ୍ା ଗଡିୋ ଦ୍ାରା େୃରି୍ କରାଯାଇପାଶର 
| (ଚିତ୍ର 6)

ତମ୍ବପା ମଜିରେଣ |

ପଜିର୍ଳ |

ଏହା ତମ୍ା ଏେଂ ଜଙି୍କର ଏକ ମିଶ୍ରଣ | ନିଦେଜିଷ୍ଟ ପ୍କାରର ପିର୍ଳ ପାଇ ଁ
ଅଳ୍ପ ପରିମାଣର ଟିଫିନ୍ କିମ୍ା ସୀସା ମିୋଯାଏ | ପିର୍ଳର ରଙ୍ ମିଶ୍ରତି 
ଉପାଦାନଗଡିୁକର େତକଡା ଉପଶର ନିଭ୍ଥର କଶର | ରଙ୍ ହଳଦିଆ କିମ୍ା 
ହାଲୁକା ହଳଦିଆ, କିମ୍ା ପ୍ାୟ ଧଳା | ଏହା ସହଜଶର ଯନ୍ତ୍ରକ be େଳ 
ଶହାଇପାରିେ | ପିର୍ଳ ମଧ୍ୟ କ୍ଷତିକାରକ |

ଶମାଟର କାର୍ ଶରଡିଏଟର ଶକାର ଏେଂ ୋଟର ଟ୍ୟାପ ୍ଇତ୍ୟାଦି ତିଆରି 
କରିୋ ପାଇ ଁପିର୍ଳ େହୁଳ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ପିର୍ଳର ତରଳିୋ 
ପଏଣ୍ଟ 880 ରୁ 930o C ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ |

େିଭିନ୍ନ ପ୍ଶୟାଗ ପାଇ ଁେିଭିନ୍ନ ରଚନା ପିର୍ଳ ତିଆରି କରାଯାଏ | ନିମ ୍ନଲିଖତି 
ସାରଣୀ -2 ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ ପିର୍ଳ ମିଶ୍ରତି ରଚନା ଏେଂ 
ଶସମାନଙ୍କର ପ୍ଶୟାଗ ପ୍ଦାନ କଶର |

ପଜିର୍ଳ |

ପିର୍ଳ ମଳୂତ cop ତମ୍ା ଏେଂ ଟିଣର ଏକ ମିଶ୍ରଣ | ଶେଶଳଶେଶଳ କିଛି 
େିଶେଷ ଗଣୁ ହାସଲ କରିୋ ପାଇ ଁ ଜଙ୍ି୍କ ମଧ୍ୟ ଶଯାଗ କରାଯାଇରାଏ | 
ଏହାର ରଙ୍ ଲାଲରୁ ହଳଦିଆ ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ | ପିର୍ଳର ତରଳିୋ ପଏଣ୍ଟ ପ୍ାୟ 
1005o C. ଏହା ପିର୍ଳଠାରୁ କଠନି | ଏହାକୁ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଉପକରଣ ସହତି 
ସହଜଶର ଯନ୍ତ୍ର କରାଯାଇପାରିେ | ଉତ୍ାଦିତ ଚିପ ୍ଗ୍ରାନୁଲାର୍ ଅଶଟ | ସ ୍
bronze ତନ୍ତ୍ର ପିର୍ଳ ମିଶ୍ରଣଗଡିୁକ ବ୍ଜ ୍ରଡ୍ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | 
େିଭିନ୍ନ ପ୍ଶୟାଗଗଡିୁକ ପାଇ ଁ େିଭିନ୍ନ ରଚନାଗଡିୁକର ଶବ୍ାଞ୍ ଉପଲବ୍ଧ | 
ଶଟେୁଲ୍ -3 େିଭିନ୍ନ ଶବ୍ାଞ୍ର ପ୍କାର ରଚନା ଏେଂ ପ୍ଶୟାଗଗଡିୁକ ପ୍ଦାନ 
କଶର |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ ୨ - ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ପଜିର୍ଳର ରଚନପା |

ନପାମ
ରଚନପା (%)

ପ୍ରସୟପାଗଗଡୁଜିକ
ତମ୍ବପା | ଜଜିଙ୍୍କ | ଅନ୍ୟପାନ୍ୟ 

ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ |

କାଟ୍ଜିଜ ୍ପିର୍ଳ | 70 30 -

ତମ୍ା / ଜିଙ୍୍କ ଆଶଲାଇସ ୍ର ଅଧକିାଂେ ନକ୍ଷତ୍ର | ଗଭୀର ଗଭୀର 
ଚିତ୍ରାଙ୍କନ କାଯ୍ଥ୍ୟ ପାଇ ଁେୀଟ୍ ଧାତୁ ଦୋଇୋଶର େ୍ୟାପକ େ୍ୟେହୃତ | 
ମଳୂତ cart କାଟ୍ଜିଜ ୍ଶକସ ୍ତିଆରି ପାଇ ଁେିକେତି ଶହାଇରଲିା, ଶତଣ ୁ
ଏହାର ନାମ |

ମାନକ ପିର୍ଳ | 65 35 - କାଟ୍ଜିଜ ୍ପିର୍ଳଠାରୁ େସ୍ତା ଏେଂ କମ ୍ନକ୍ଷତ୍ର | ଅଧକିାଂେ ଇଞି୍ନିୟରିଂ 
ପ୍କି୍ରୟା ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ |

ମ Basic ଳିକ ପିର୍ଳ | 63 37
େୀତଳ କାଯ୍ଥ୍ୟ କରୁରେିା ପିର୍ଳର ସେୁଠାରୁ େସ୍ତା | ଏରଶିର ନ uct 
ତିକତା ଅଭାେ ଏେଂ ଶକେଳ ସରଳ ଗଠନ କାଯ୍ଥ୍ୟକୁ ପ୍ତିଶରାଧ 
କରିୋଶର ସକ୍ଷମ |

ମଣୁ୍ଟଜ ୍ଧାତୁ | 60 40 -

ରଣ୍ଡା କାମ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ ନୁଶହ ଁ, କିନ୍ତୁ ଗରମ କାମ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ 
| ଏହାର ଉର୍ ଜଙି୍କ େିଷୟେସୁ୍ତ ଶହତୁ ଆଶପକି୍ଷକ େସ୍ତା | ଏହା 
ଏକ୍ସଟ୍ରୁଜନ୍ ଏେଂ ହଟ-ଷ୍ଟାମି୍ଂ ପ୍କି୍ରୟା ପାଇ ଁେହୁଳ ଭାେଶର 
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ମାଗଣା କଟା ପିର୍ଳ | 58 39 3% ଲିଡ୍ |
େୀତଳ କାଯ୍ଥ୍ୟ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ ନୁଶହ ଁକିନ୍ତୁ ଗରମ କାଯ୍ଥ୍ୟ ଏେଂ ସ୍ୱଳ୍ପ 
େକି୍ତ ଉପାଦାନଗଡିୁକର ଉର୍ ଗତିର ଯନ୍ତ୍ର ପାଇ ଁଉତ୍କୃଷ୍ଟ |

ପ୍େଂସନୀୟ ପିର୍ଳ | 70 29 1% ଟିଫିନ୍ | ଲୁଣଆି ଜଳର ଉପସି୍ତିଶର କ୍ଷୟକୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁଏହା ପ୍ାୟତ 
cart କାଟ୍ଜିଜ ୍ପିର୍ଳ ଏେଂ ଟିଶକ ଟିଫିନ୍ |

ନାଭାଲ୍ ପିର୍ଳ | 62 37 1% ଟିଫିନ୍ | ଲୁଣଆି ଜଳର ଉପସି୍ତିଶର କ୍ଷୟକୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁଏହା ପ୍ାୟତ 
Mu ମଣୁ୍ଟଜ ୍ଧାତୁ ଏେଂ ଟିଶକ ଟିଫିନ୍ |

ଗିଲ ୍ଡି ଂ ଧାତୁ | 95 5 - ଅଳଙ୍କାର ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ |

ସପାରଣଧୀ 3 - ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ପଜିର୍ଳର ରଚନପା |

ନପାମ
ରଚନପା (%)

ପ୍ରସୟପାଗଗଡୁଜିକ
ତମ୍ବପା | ଜଜିଙ୍୍କ | ଅନ୍ୟପାନ୍ୟ 

ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ | ଟଜିଣ

କମ ୍ଟିଣ ପିର୍ଳ | 96 - 0.1 to 0.25 3.9 to 
3.75

ଏହାକୁ କଠନି କରିୋ ପାଇ ଁଏହ ିମିଶ୍ରଣକୁ ଅତ୍ୟଧକି ରଣ୍ଡା କରାଯାଇପାଶର 
ଯାହା ଦ୍ ings ାରା ଏହା ings ରଣା ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଶହାଇପାରିେ 
ଶଯଉଠଁାଶର ଭଲ ଇଲାଷି୍ଟକ୍ ଗଣୁଗଡିୁକ କ୍ଷୟ ପ୍ତିଶରାଧ, ରକ୍ା-ପ୍ତିଶରାଧ 
ଏେଂ େ electrical ଦୁତିକ କଣ୍ଡକ୍ଟିଭିଟି ସହତି ମିଳିତ ଶହୋ ଆେେ୍ୟକ | 
ଯରା କଣ୍ଟାକ୍ଟ ଶବଡ୍୍ |

ଅଙି୍କତ ଫସଫର / 
ପିର୍ଳ | 94 - 0.1 to 0.5 5.9 to 

5.5
େକି୍ତ ଏେଂ କ୍ଷୟ ପ୍ତିଶରାଧ ଆେେ୍ୟକ କରୁରେିା ଟନ୍ଥ ଉପାଦାନଗଡିୁକ 
ପାଇ ଁଏହ ିମିଶ୍ରଣ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ, ଶଯପରିକି ଭଲଭ୍ ପିେଣ୍ଡଲ ୍|

ଫସଫର / ପିର୍ଳ 
କାଷ୍ଟ କରନ୍ତୁ |

89.75 
to 
89.97

0.3 to 0.25 10 ସାଧାରଣତ b େୁଦା ଏେଂ ଶପାକ ଚକ ତିଆରି କରିୋ ପାଇ ଁୋଡି ଏେଂ 
ଟୁ୍ୟେଶର ପକାଯାଏ | ଏହାର ଉତ୍କୃଷ୍ଟ ଆଣି୍ଟ-ଫି୍ଶକସନ୍ ଗଣୁ ଅଛି |

ଆଡମିରାଲିଟି 
େନୁ୍ଧକ-ଧାତୁ | 88 2 - 10 ୋଲି କାଷି୍ଟଂ ପାଇ ଁଏହ ିମିଶ୍ରଣ ଉପଯକୁ୍ତ ଅଶଟ ଶଯଉଠଁାଶର ସକୂ୍ଷ୍ମ, ଚାପ-

ଟାଇଟ୍ ଉପାଦାନ ଶଯପରିକି ପମ୍ ଏେଂ ଭଲଭ୍ େଡି ଆେେ୍ୟକ |

ଅଗ୍ରଣୀ େନୁ୍ଧକ-ଧାତୁ 
(ମାଗଣା କାଟିୋ) 85

5 
(5% 
ଲିଡ୍)

- 5
‘ଲାଲ୍ ପିର୍ଳ’ ଭାେଶର ମଧ୍ୟ ଜଣାେଣୁା ଏହ ିମିଶ୍ରଣ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ, ଆଡମିରାଲ୍ଟି  
େନୁ୍ଧକ-ଧାତୁ ଭଳି ସମାନ ଉଶଦେେ୍ୟଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଏହା େରଂ କମ ୍
େକି୍ତୋଳୀ କିନ୍ତୁ କଠନିତା ଏେଂ ଯନ୍ତ୍ରର ଗଣୁଶର ଉନ୍ନତି ଆଣଛିି |

ଅଗ୍ରଣୀ (୍ା୍ଷି୍ଟକ୍) 
ପିର୍ଳ | 74 (24% 

ଲିଡ୍) - 2
ଏହ ିମିଶ୍ରଣ ହାଲୁକା ଶଲାଡ୍ େିୟରିଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଶଯଉଠଁାଶର 
ଆଲାଇଶନ ମେଣ୍ଟ କଷ୍ଟକର | ଏହାର ଶକାମଳତା ଶହତୁ, ଏହ ିମିଶ୍ରତି 
“େଯ୍ୟାଶର” ସହଜଶର ତିଆରି େିୟରିଂଗଡିୁକ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଲଜିଡ୍ |

ଲିଡ୍ ଏକ ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ ଏେଂ ଏହାର 
େିଭିନ୍ନ େଳି୍ପ ପ୍ଶୟାଗ ଅଛି | ଏହାର ଖଣ ି‘ଗାଶଲନା’ରୁ ଲିଡ୍ ଉତ୍ନ୍ନ ହୁଏ 
| ଲିଡ୍ ଶହଉଛି ଏକ ଭାରୀ ଧାତୁ ଯାହା ତରଳିୋ ସମୟଶର ରଙ୍ଶର 
ରୂପା ଶହାଇରାଏ | ଏହା ନରମ ଏେଂ ନମନୀୟ ଏେଂ କ୍ଷୟ ପାଇ ଁ
ଭଲ ପ୍ତିଶରାଧକ | ପରମାଣ ୁ େିକିରଣ େିରୁର୍ଶର ଏହା ଏକ ଭଲ 
ଇନସଶୁଲଟର |

ଲିଡ୍ ସଲଫୁରିକ୍ ଏସିଡ୍ ଏେଂ ହାଇଶ୍ାଶକ୍ାରିକ୍ ଏସିଡ୍ ପରି ଅଶନକ 
ଏସିଡ୍ ପ୍ତିଶରାଧ କଶର |

ଏହା କାର େ୍ୟାଶଟରୀଶର, ଶସାଲଡର ପ୍ସୁ୍ତତିଶର ଇତ୍ୟାଦି େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ 
| ଏହା ରଙ୍ ପ୍ସୁ୍ତତିଶର ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | (ଚିତ୍ର 7)

ଲଜିଡ୍ ଆସଲପାଇସ ୍|

ୋେିଟ୍ ଧାତୁ |

ୋେୁଟ୍ ଧାତୁ ଶହଉଛି ସୀସା, ଟିଣ, ତମ୍ା ଏେଂ ଆଣି୍ଟଶମଣ୍ଟର ଏକ ମିଶ୍ରଣ 
| ଏହା ଏକ ନରମ, ରଷ୍ଥଣ େିଶରାଧୀ ମିଶ୍ରଣ, ପ୍ାୟତ bear େିୟରିଂ 
ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସୀସା ଏେଂ ଟିଣର ଏକ ମିଶ୍ରଣକୁ ‘ନରମ ଶସାଲଡର’ ଭାେଶର େ୍ୟେହାର 
କରାଯାଏ | (ଚିତ୍ର 8)

ଜଜିଙ୍୍କ |

ଜନିକୁ ଶରାକିୋ ପାଇ ଁ ଷି୍ଟଲଶର ଆେରଣ ପାଇ ଁ ଜଙି୍କ ଏକ ସାଧାରଣ 
େ୍ୟେହୃତ ଧାତୁ |

ଉଦାହରଣ ଶହଉଛି ଇପୋତ ୋଲ ୍ଟି , ଗ୍ୟାଶଲଭାଇଜଡ୍ ଛାତ ସିଟ୍ ଇତ୍ୟାଦି |

ଜଙ୍ି୍କ ଓର-କ୍ୟାଲାମାଇନ୍ କିମ୍ା ଶବଶ୍ଣ୍ଡରୁ ମିଳିରାଏ | ଏହାର ତରଳିୋ 
ପଏଣ୍ଟ ଶହଉଛି 420o C |

ଏହା ଭଗ୍ନ ଏେଂ ଗରମ ଉପଶର ନରମ; ଏହା ମଧ୍ୟ କ୍ଷତିକାରକ |

ଏହ ିକାରଣରୁ ଏହା େ୍ୟାଶଟରୀ ପାତ୍ର ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଏେଂ ଛାତ 
ସିଟ୍ ଉପଶର ଆେୃତ ଶହାଇରାଏ | ଗାଲା୍ନାଇଜଡ୍ ଲୁହା ସିଟ୍ ଜଙି୍କ ସହତି 
ଆେୃତ |

ଟଜିଣ: ଟିଫି କ୍ୟାସିଟରାଇଟ୍ କିମ୍ା ଟିଫିନ୍ ପରରରୁ ଉତ୍ନ୍ନ ହୁଏ | ଏହା 
ରୂପଶର ଧଳା ଧଳା, ଏେଂ ତରଳିୋ ପଏଣ୍ଟ ଶହଉଛି 231o C |

ଏହା ନରମ ଏେଂ ଅତ୍ୟଧକି କ୍ଷୟ-ପ୍ତିଶରାଧକ |

ଏହା ମଖୁ୍ୟତ food ଖାଦ୍ୟ ପାତ୍ରର ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁଷି୍ଟଲ୍ ସିଟ୍ ଉପଶର 
ଏକ ଆେରଣ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଏହା ଅନ୍ୟ ଧାତୁ ସହତି ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଉଦପାହରଣ: ପିର୍ଳ ଗଠନ ପାଇ ଁତମ୍ା ସହତି ଟିଣ | ଲିଡ୍ ସହତି ଟିଫିନ୍ |

ଆଲୁମଜିନଜିୟମ:୍ ଆଲୁମିନିୟମ ୍ ଶହଉଛି ଏକ ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ ଯାହା 
‘BAUXITE’ ରୁ ୋହାର କରାଯାଇରାଏ | ଆଲୁମିନିୟମ ୍ ଧଳା କିମ୍ା 
ଧଳା ଧସୂର ରଙ୍ଶର | ଏହାର 660o C ର ଏକ ତରଳିୋ ପଏଣ୍ଟ ଅଛି | 
ଆଲୁମିନିୟମର ଉର୍ େ electrical ଦୁତିକ ଏେଂ ତାପଜ ଚାଳନା ଅଛି | 
ଏହା ନରମ ଏେଂ ନକ୍ଷତ୍ର, ଏେଂ କମ ୍ଶଟନସାଇଲ୍ େକି୍ତ ଅଛି | େିମାନ େଳି୍ପ 
ଏେଂ ଆଲୁମିନିୟମ ୍ଏହାର ହାଲୁକା ଶହତୁ େହୁଳ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ 
| େ electrical ଦୁ୍ୟତିକ େଳି୍ପଶର ଏହାର ପ୍ଶୟାଗ ମଧ୍ୟ େୃରି୍ ପାଇୋଶର 
ଲାଗିଛି। ରଶରାଇ ଗରମ ଉପକରଣଶର ମଧ୍ୟ ଏହା େହୁତ େ୍ୟେହାରଶର 
| କିଛି ସାଧାରଣ ଆଲୁମିନିୟମ ୍ ଆଶଲାଇସ,୍ ଶସମାନଙ୍କର ରଚନା 
ଏେଂ ପ୍ଶୟାଗଗଡିୁକ ଅନୁସରଣ କରୁରେିା ସାରଣୀଶର ଦିଆଯାଇଛି |  
(ସାରଣୀ 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଆଲୁମଜିନଜିୟମ ୍ଆଲଏସ ୍- ରଚନପା - ବ୍ୟବହପାର |

ରଚନପା (%) (ସକବଳ ମଜିରେଜିତ ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକର ଶତକଡପା ଦଶପ୍ାଯପାଇଛଜି | 
ଅବଶଜିଷ୍ଟଗଡୁଜିକ ଆଲୁମଜିନଜିୟମ ୍|) ବଗ୍ ପ୍ରସୟପାଗଗଡୁଜିକ

ତମ୍ା | ସିଲିକନ୍ 
|

ଲ Iron 
ହ | ମାଙ୍ାନିଜ୍ ମ୍ୟାଶଗ୍ନସିୟମ ୍|

ଅନ୍ୟାନ୍ୟ 
ଉପାଦାନଗଡିୁକ 
|

0.1 
ସେ୍ଥାଧକି

0.5 
ସେ୍ଥାଧକି

0.7 
ସେ୍ଥାଧକି

0.1 
ସେ୍ଥାଧକି - -

କାଯ୍ଥ୍ୟ
ଗରମ ନୁଶହ ଁ|
ଚିକିତ୍ା ଶଯାଗ୍ୟ.

କପଡା ଆଶସମ୍ଲି, ଇଶଲକ୍ଟକ୍କିାଲ୍ କଣ୍ଡକ୍ଟର 
| ଖାଦ୍ୟ ଏେଂ େ୍ରୁଇଂ, ପ୍କି୍ରୟାକରଣ 
କାରଖାନା | ସ୍ାପତ୍ୟ ସାଜସଜ୍ା |

0.15 
ସେ୍ଥାଧକି

0.6 
ସେ୍ଥାଧକି

0.75 
ସେ୍ଥାଧକି

1.0 
ସେ୍ଥାଧକି 0.5। 0.5

କାଯ୍ଥ୍ୟ
ଗରମ ନୁଶହ ଁ|
ଚିକିତ୍ା ଶଯାଗ୍ୟ.

ଉର୍ େକି୍ତ ଜାହାଜ ନିମ୍ଥାଣ ଏେଂ 
ଇଞି୍ନିୟରିଂ ଉତ୍ାଦ | ଭଲ କ୍ଷୟ 
ପ୍ତିଶରାଧ |

1.6 10.0 - - - -
କାଷ୍ଟ୍
ଉର୍ାପ
ଚିକିତ୍ା ଶଯାଗ୍ୟ.

ସାମାନ୍ୟ ଚାପଗ୍ରସ୍ତ ଚାପ କାଷି୍ଟଙ୍୍ ପାଇ ଁ
ସାଧାରଣ ଉଶଦେେ୍ୟ ଆଲୁଅ |

- 10.0 to 
13.0 - - - -

କାଷ୍ଟ୍
ଉର୍ାପ
ଚିକିତ୍ା ଶଯାଗ୍ୟ.

େହୁଳ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ଆଶଲାଇ 
ମଧ୍ୟରୁ ଶଗାଟିଏ | ୋଲି, ମାଧ୍ୟାକଷ୍ଥଣ 
ଏେଂ ଚାପ ଡାଏ କାଷି୍ଟଂ ପାଇ ଁଉପଯକୁ୍ତ 
| ଉତ୍କୃଷ୍ଟ ଫାଉଣି୍ଡ େ character-
istics େଷି୍ଟ୍ୟଗଡିୁକ େୃହତ ସାମଦୁ୍ରିକ, 
ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍ ଏେଂ ସାଧାରଣ 
ଇଞି୍ନିୟରିଂ କାଷି୍ଟଂ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

4.2 0.7 0.7 0.7 0.7
0.3 
ଟାଇଟାନିୟମ ୍|
(େିକଳ୍ପ)

କାଯ୍ଥ୍ୟ
ଗରମ ନୁଶହ ଁ|
ଚିକିତ୍ା ଶଯାଗ୍ୟ.

ପାରମ୍ାରିକ ‘ଡୁରାଲୁମିନ୍’ | ସାଧାରଣ 
ଯନ୍ତ୍ରର ମିଶ୍ରଣ | େିମାନଶର ଚାପଗ୍ରସ୍ତ 
ଉପାଦାନଗଡିୁକ ପାଇ ଁେ୍ୟାପକ େ୍ୟେହୃତ |

- 0.5 - - 0.6 -
କାଯ୍ଥ୍ୟ
ଗରମ ନୁଶହ ଁ|
ଚିକିତ୍ା ଶଯାଗ୍ୟ

ହାଲୁକା ଚାପଗ୍ରସ୍ତ ଉପାଦାନଗଡିୁକ ପାଇ ଁ
କ୍ଷୟ-ପ୍ତିଶରାଧକ ମିଶ୍ରଣ ଶଯପରିକି 
ଗା୍ସ ୍ୋର୍, େଶିଣ୍ଡା େିଭାଗ ଏେଂ 
ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍ େରୀର ଉପାଦାନ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.80-82 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)       ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.83-85 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଫଜି ଟ୍ ଆସସମ୍ବଲଜି |

ବଜିଧପାନସଭପା ସରଳ ସ୍କ୍ପାପର୍ ଏବଂ ସ୍କ୍ପାପଜିଂ | (Simple scrapers and scraping)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ସ୍କ୍ପାପଜିଂ ପଷୃ ୍ଠଗଡୁଜିକର ଆବଶ୍ୟକତପାକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଉଚ୍ଚ ଦପାଗଗଡୁଜିକ କ’ଣ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଯପାହପା ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଧପାରଣ କରୁଛଜି ତପାହପା ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ବ୍ୟବହୃତ ସ୍କ୍ପାପରର ପ୍ରକପାର, ବସୁ୍ତ ଏବଂ ଆକପାର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
•  ସ୍କ୍ପାପରକୁ ସଠଜିକ୍ ସକପାଣ / ସ୍ଜିତଜିସର ଧରଜି ରଖନ୍ତୁ |

ସ୍କ୍ପାପଜିଂ ପଷୃ ୍ଠର ଆବଶ୍ୟକତପା: ସମସ୍ତ ଫ୍ାଟ କିମ୍ା େକ୍ର ପଷୃ ୍ଠଶର ସାମାନ୍ୟ 
ତ୍ରୁଟି ସଂଶୋଧନ କରିୋ ପାଇ ଁସ୍କ୍ାପର୍ େ୍ୟେହାର କରାଯାଏ ଯାହା ଅଧକି 
ସଜାଇୋ ଆେେ୍ୟକ |

ଦୁଇଟି ଫ୍ାଟ କିମ୍ା ଦୁଇଟି େକ୍ର ପଷୃ ୍ଠ ମଧ୍ୟଶର ଉର୍ତର ଫିଟ୍ ଉତ୍ାଦନ 
ପାଇ ଁସ୍କ୍ାପିଙ୍୍ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ େିଶେଷତ where ଶଯଉଠଁାଶର ପଷୃ ୍ଠଗଡୁିକ 
େ୍ୟେହାରଶର ରଷାଯାଇପାଶର |

ଏକ ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଦାଖଲ ଶହୋ କିମ୍ା ଯରାସମ୍େ ସଠକି୍ ଭାେଶର ଶମସିନ୍ 
ଶହୋ ପଶର, ଏହାକୁ ରୁଗ ୍ସ୍କ୍ାପିଂ ଦ୍ାରା ଆହୁରି ଉନ୍ନତ କରାଯାଇପାରିେ 
ଯାହା ପଶର ଫିନିେ ୍ ସ୍କ୍ାପିଙ୍୍ ନିଶୟାଜିତ ହୁଏ | ମିନିଟ୍ ସ୍କ୍ାପିଙ୍୍ ମିନିଟ୍ 
ପରିମାଣର ପଦାର୍ଥ ଅପସାରଣ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଉଚ୍ଚ ଦପାଗ ଏବଂ ଭପାରଧୀ ପଷୃ ୍ଠଗଡୁଜିକ: ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଶ୍ଟ୍ଶର ପରୁ୍ସିଆନ୍ ନୀଳ 
କିମ୍ା ନାଲି ସୀସା ଶତଲଶର ମିଶ୍ରତି ଆେରଣ ଲଗାନ୍ତୁ କିମ୍ା େ୍ୟେହୃତ 
ଅଙ୍ାରକାମ ୍ଳ ପ୍ଶୟାଗ କରନ୍ତୁ | ଚାକିରିକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ପାଇ ଁ, ଚାକିରିର 
ସମସ୍ତ ଧାରକୁ ଭୂପଷୃ ୍ଠର ସୀମା ମଧ୍ୟଶର ରଖ ି ହାଲୁକା ତଳକୁ ଚାପଶର 
କାମକୁ ରଞୁ୍ଚାନ୍ତୁ |

ଯତ୍ନର ସହତି ଚାକିରିକୁ ଏକ ପଶପ୍ଥଣି୍ଡକୁଲାର୍ ଦିଗଶର ଉଠାନ୍ତୁ | ଆପଣ 
ସ୍କ୍ାପ ୍ କରିୋ ଆରମ୍ କରିୋ ପେୂ୍ଥରୁ ମାକଜିଂ ଯ ound ଗିକର ପ୍ୟାଚ୍ 
ଅଧ୍ୟୟନ କରନ୍ତୁ |

-  3 ଟି ଚକଚକିଆ ପ୍ୟାଚ୍ ରେିା ପ୍ରମ ପରୀକ୍ଷା | ଶକେଳ ପ୍ୟାଚ୍ sc 
ସ୍କ୍ାପ ୍ଶହେ (ଉର୍ ଦାଗ) (ଚିତ୍ର 1) |

-  ଦି୍ତୀୟ ପରୀକ୍ଷଣଶର ମାକଜିଂ ଯ ound ଗିକର େିତରଣ ମଧ୍ୟ ଅଛି | 
(ଉର୍ ଦାଗ) (ଚିତ୍ର 2)

-  ପ୍ାପ୍ତ ଶହାଇରେିା ସମ୍କ୍ଥର ପ୍କାରଗଡିୁକ (ଚିତ୍ର 3)

1 ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଶ୍ଟ୍୍ ସହତି ଧାତୁ ଶଯାଗାଶଯାଗ | ପଏଣ୍ଟଗଡିୁକ ଚକଚକିଆ 
ରଷାଯାଇଛି |

2  ଶସମାଶନ ମାକଜିଂ ଯ ound ଗିକ ସହତି ଆଚରଣ କରିଛନି୍ ଏେଂ ଏହା 
ଦ୍ାରା ରଙି୍ତ | ଏହ ିଅଂେକୁ ସାଧାରଣ ଶଯାଗାଶଯାଗ େିନୁ୍ କୁହାଯାଏ |

3 ଅଣ-ଶଯାଗାଶଯାଗ େିନୁ୍, ମାକଜିଂ ଯ ound ଗିକ ସହତି ସମ୍କ୍ଥ 
ଶହାଇନାହି ଁ|

-  ତୃତୀୟ ସ୍କ୍ାପିଙ୍୍ ସମାପ୍ତ ଶହୋ ପଶର ଏେଂ ଶଜ୍ୟାତି ପରୀକ୍ଷଣ କରିୋ 
ପଶର ଚକଚକିଆ ଦାଗଗଡିୁକ ମାକଜିଂ ଯ ound ଗିକ ସହତି ରଙ୍ 
ଶହାଇରେିା ଅଶପକ୍ଷା ଅଧକି | ପ୍ୟାଚ୍ ଗଡିୁକ ଅଧକି ସମାନ ଭାେଶର 
େଣି୍ଟତ ଆକାରଶର ଅଧକି | (ଉର୍ ଦାଗ) (ଚିତ୍ର 4)

-  ଚିତ୍ର 5 ଶର ଶଦଖାଯାଇରେିା ଶଛାଟ ପ୍ୟାଚ୍ ଉପଶର ସ୍କ୍ାପିଂ ମାକ୍ଥର 
pattern ାଞ୍ଚାର େିସ୍ତାରିତ ଦୃେ୍ୟ |

-  ପରେର୍୍ଥୀ ପରୀକ୍ଷଣ, ସ୍କ୍ାପିଂ ଅଧକି ସଂଖ୍ୟକ ଶଛାଟ ଆକାରର ପ୍ୟାଚ୍ 
(େିରିଙ୍୍ ପେଟ୍) ର ଅଧକି େଣ୍ଟନ କରିେ | (ଚିତ୍ର 6)
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25 ମିମି SQ = 25 ଭାରୀ ଅଂେଶର |

ସ୍କ୍ପାପରର ପ୍ରକପାର ଏବଂ ବ୍ୟବହପାର: ଫ୍ାଟ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍ କରିୋ 
ପାଇ ଁ|

-  ଆୟତାକାର ଶବଡ୍୍ ସହତି ଫ୍ାଟ ସ୍କ୍ାପର୍ | (ଚିତ୍ର 7)

େଡ ଫ୍ାଟ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | କାଯ୍ଥ୍ୟର ଧାର 
3 ମିମିରୁ ଅଧକି ଶମାଟା ନୁଶହ ଁ|

-  ଆୟତାକାର ଶବଡ୍୍ ସହତି ହୁକ୍ ସ୍କ୍ାପର୍ | (ଚିତ୍ର 8)

େଡ ଫ୍ାଟ ପଷୃ ୍ଠର ଶକନ୍ଦ୍ର ଅଂେକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ପାଇ ଁହୁକ୍ ସ୍କ୍ାପର୍ େ୍ୟେହାର 
କରାଯାଏ ଶଯଉଠଁାଶର ଫ୍ାଟ ସ୍କ୍ାପର୍ େ୍ୟେହାର କରିୋ ସେିୁଧା ନୁଶହ ଁ|

େକ୍ର ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ପାଇ ଁ|

-  ଅଧା ଶଗାଲାକାର ସ୍କ୍ାପର୍ େକ୍ର ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକ ଆଡକୁ ସାମାନ୍ୟ େକ୍ର | 
(ଚିତ୍ର 9)

ଏହା େିରିଙ୍୍ ବକ୍୍ କିମ୍ା ପିର୍ଳକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍ କରିୋ ପାଇ ଁ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ, 
ଚାପକୁ ଶରଡିୟାଲ୍ ଦିଗଶର ପ୍ଶୟାଗ କରାଯାଏ ଏେଂ ଏହାର ଲମ୍କୁ 
ଡାହାଣ ଶକାଣଶର ରଞୁ୍ଚେିା | ଯାହାଫଳଶର ସ୍କ୍ାପିଂ ମାକ୍ଥଗଡିୁକ ଶରରି 
ରହରିାଏ |

-  ତିଶନାଟି େଗ୍ଥ କିମ୍ା ତ୍ରିଶକାଣୀୟ ସ୍କ୍ାପର୍ |

ତିଶନାଟି ଶଚଶହରା ମଧ୍ୟରୁ ପ୍ଶତ୍ୟକଟି ହାଶଲା ଗ୍ରାଉଣ୍ଡ ଚିତ୍ର 10. ଏହା 
ଶଛାଟ େ୍ୟାସ ଛିଦ୍ର ଏେଂ ସଠକି୍ ଛିଦ୍ରର ଖରାପ ଧାରକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | କଟିଙ୍୍ ଧାର ଏହାର ଲମ୍କୁ ସଠକି୍ ଶକାଣଶର ରଞୁ୍ଚଗିଲା |

-  େୃଷ-ନାକ ସ୍କ୍ାପର୍ ଶେଷ ପରି ଏକ ଡିସ୍ଶର ଜାଲ୍ | (ଚିତ୍ର 11) ଏହା 
େଡ େିୟରିଂ ସ୍କ୍ାପ ୍ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଫ୍ାଟ ସ୍କ୍ାପରର ପାରିପାର୍ଶଜିକ 
ଗତିେିଧ ି କିମ୍ା ଫ୍ାଟ ସ୍କ୍ାପରର ଦ୍ରାରିମା ଗତି ସହତି ଏହାକୁ ଦୁଇଟି 
ଉପାୟଶର େ୍ୟେହାର କରାଯାଇପାରିେ |

ସ୍କ୍ପାପର୍ ସପାମରେଧୀ: ଉର୍ ଶଗ୍ରଡ୍ ଟୁଲ୍ ଷି୍ଟଲ୍ କିମ୍ା ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଆଶଲାଇ ଷି୍ଟଲ୍ 
ଏେଂ ଟୁଙ୍ଶଷ୍ଟନ୍ କାେ୍ଥାଇଡ୍ ଟିପଡ୍୍ ଟୁଲ୍ |

ନଜିଦେମିଷ୍ଟକରଣ: ଶବଡ୍୍ ଏେଂ ହ୍ୟାଶଣ୍ଡଲର ସାମଗି୍ରକ ଲମ୍ 150 ରୁ 500 
ମିମି ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ଶହାଇପାଶର |

ଫ୍ପାଟ ସ୍କ୍ପାପରର ସ୍ଜିତଜି: ସ୍କ୍ାପରର ହ୍ୟାଶଣ୍ଡଲଟି ଡାହାଣ ହାତଶର ଧରାଯାଏ 
| ଅଗ୍ରଭାଗ କାଟିୋ ଆରମ୍ କରିୋ ସମୟଶର େରୀରରୁ ଡାହାଣ ଶକାଣକୁ 

ଧରି ରଖନ୍ତୁ | ଶଯଶହତୁ ତୁଶମ ସଟ୍ଥ କଟିଙ୍୍ ଶଷ୍ଟକ୍ାକ୍ ଶେଷ କର, େରୀରକୁ 
ଶକାଣକୁ ଆଣ |

ଶବଡ୍୍ ଗାଇଡ୍ ଏେଂ ୋମ ହାତଶର ଚାପି ଶହାଇଯାଏ | ଶବଡ୍୍ ଉପଶର 
ଶଛାଟ ଆଙୁ୍ଠରି ମଳୂ ସହତି ଏେଂ କଟିଙ୍ ଧାରରୁ ପ୍ାୟ 40 ମିମିରୁ 50 
ମିମି ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ଶବଡ୍୍ କୁ ଧରିଦିଅ | (ଚିତ୍ର 12)

ଶଛାଟ ଆଙୁ୍ଠ ି ଏେଂ ଦି୍ତୀୟ ଆଙୁ୍ଠକିୁ ଶବଡ୍୍ ଚାରିପାଖଶର ହାଲୁକା 
କରିଦିଅ | ପ୍ରମ ଆଙୁ୍ଠଟିି ଶବଡ୍ର ଚାରିପାଖଶର ଶୋଇରାଏ ଏେଂ 
ଆଙୁ୍ଠଟିି ଶବଡ୍ର ଉପଶର ଏେଂ ଏହାର ଡାହାଣ ଶକାଣଶର ରହରିାଏ |

ସ୍କ୍ାପରର ହାରାହାରି କଠନିତା ଶବଡ୍୍ କାଯ୍ଥ୍ୟ ପାଇ ଁପ୍ାୟ 30 ° ଶକାଣଶର 
ଧରାଯାଏ | େହୁତ କଠନି ପରିଶ୍ରମ ପାଇ ଁ ଶକାଣ ଅଧକି ଶହାଇପାଶର, 
ଶଯଶତଶେଶଳ ନରମ ଧାତୁ ପାଇ ଁ ଏହ ି ଶକାଣ ପ୍ାୟ 20 ° କୁ ହ୍ାସ 
ଶହାଇପାଶର | (ଚିତ୍ର 13)

ଶଗାଟିଏ ସାଧାରଣ ଦିଗଶର ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ଏେଂ ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଶ୍ଟ୍ଶର ପରୀକ୍ଷା 
କରିୋ ପଶର | ସ୍କ୍ାପିଙ୍ର ସାଧାରଣ ଦିଗକୁ ପ୍ାୟ 90 ° ପରିେର୍୍ଥନ କରନ୍ତୁ 
| (ଚିତ୍ର 14)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.83-85 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସ୍କ୍ପାପରର ଯତ୍ନ ଏବଂ ରଷେଣପାସବଷେଣ |

•  ସ୍କ୍ାପର୍ ଗଡିୁକ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଏେଂ ପରିଚାଳନା କରିୋକୁ ଭଲ ଅେସ୍ା ସହତି 
ରଖେିା ଜରୁରୀ |

•  ରେର କିମ୍ା ଚମଡା ଖଣ୍ଡ ସହତି କଟିଙ୍କୁ ଶରାଡାନ୍ତୁ |

•  େ୍ୟେହାର କରିୋ ପଶର କ୍ଷୟ ନଶହୋ ପାଇ ଁ କଟିଙ୍ଶର ଗ୍ରୀସ ୍
ଲଗାନ୍ତୁ |

•  ସ୍କ୍ାପର୍ ଶେଞ୍ଚରୁ ଖସିଯିୋ ଉଚିତ୍ ନୁଶହ ଁ|

•  ଅନ୍ୟ ଉପକରଣ ସହତି ମିଶ୍ରଣ କରନ୍ତୁ ନାହି ଁ|

ତଜିନଜି-ସ୍ଟ୍ ପଦ୍ତଜି ଦ୍ପାରପା ପ୍ରକୃତ ଫ୍ପାଟ ପଷୃ ୍ଠଭୂମଜି ପରଧୀଷେପା କରଜିବପା (ୱଜିରୱର ୍ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ) (Testing true 
flat surfaces by three-plate method (Whitworth principle))
ଉସଦେଶ୍ୟ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ତଜିନଜି-ସ୍ଟ୍୍ ପଦ୍ତଜି ଦ୍ flat ପାରପା ଫ୍ପାଟ ସ୍କ୍ପାସପଡ୍ ପଷୃ ୍ଠଗଡୁଜିକ ଉତ୍ନ୍ନ |

ଜଶଣ କିପରି ସମତଳ ପଷୃ ୍ଠ ପାଇେ?

ଏହା କହେିା ସହଜ ଶଯ ଏହା ସ୍କ୍ାପ ୍ ଶହାଇଛି କିନ୍ତୁ ଉର୍ ପଏଣ୍ଟଗଡିୁକ 
ଶକଉଠୁଁ ଶନଶେ ଜଶଣ କିପରି ଜାଣନି୍ |

ଯଦଜି ତଜିସନପାଟଜି ସ୍ଟ୍କୁ ବଜିକଳ୍ପ ସଯପାଡଜିସର ପରସ୍ର ସହଜିତ 
ତୁଳନପା କରପାଯପାଏ, ସସମପାସନ ସଯସତସବସଳ ସମସ୍ତ ସମତଳ 
ସହପାଇରସିବ ସସସତସବସଳ ସସମପାସନ ସକବଳ ସମସ୍ତ 
ପଦବଧୀସର ସ୍ରୂ୍୍ ଭପାବସର ସପାରଧୀ ସହସବ | (ଚଜିତ୍ର 1)azs

ଫାଇଲ୍ କରନ୍ତୁ ଏେଂ ନିଶି୍ତ କରନ୍ତୁ ଶଯ ସମସ୍ତ ତଶିନାଟି ଶ୍ଟ୍୍ ଆକାର 
ଏେଂ େଗ୍ଥଶର ସମାପ୍ତ ଶହାଇଛି | (ଚିତ୍ର 2)

ଛରୁଧୀ ଧପାର / ସଜିଧପା ଧପାର ସହଜିତ ସ୍ତର ଯପାଞ୍ କରନ୍ତୁ |

ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକ X, Y ଏେଂ Z କୁ ଏକ ଅକ୍ଷର ପିଚ୍ ସହତି ଷ୍ଟାମ୍ ୍କରନ୍ତୁ |

ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକ X ଏେଂ Y ର ମଳ ଉପଶର Prussion ନୀଳ ର ଏକ ଅତି 
ପତଳା ୟୁନିଫମ୍ଥ ଆେରଣ ପ୍ଶୟାଗ କରନ୍ତୁ ଯାହାକି ସ୍କ୍ାପ ୍ଶହେ |  
(ଚିତ୍ର 3)

ଉଭୟ ଖଣ୍ଡକୁ ଏକାଠ ି ରଖନ୍ତୁ ଏେଂ ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକୁ ପରପେର େିରୁର୍ଶର 
ରଷନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 4)

X ଏେଂ Y ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକଶର ରେିା ଉର୍ ଦାଗଗଡିୁକୁ ସ୍କ୍ାପିଙ୍୍ ଦ୍ାରା 
ଅପସାରଣ କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

େୁଣା ସତୂା କପଡା ସହତି ମହୁ ଁସଫା କର |

େରଫକୁ ହଟାଇୋ ପାଇ ଁଏକ ଶତଲ ପରର ସହତି ଧୀଶର ଧୀଶର ରଷନ୍ତୁ 
ଏେଂ େୁଣା ସତୂା କପଡା ସହତି ପନୁେ୍ଥାର ସଫା କରନ୍ତୁ |

ଉଭୟ ଶଚଶହରା ଭଲ ଭାରୀ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକ ସହତି ଶମଳ ନଶହୋ ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ 
ସମାନ ପ୍କି୍ରୟା ପନୁରାେୃରି୍ କରନ୍ତୁ |

ଶ୍ଟ୍ Z ର ମହୁଶଁର ଏକ ଅତି ପତଳା ୟୁନିଫମ୍ଥ ଆେରଣ କିମ୍ା ପରୁ୍ସନ୍ 
ନୀଳ ଲଗାନ୍ତୁ ଯାହା ସ୍କ୍ାପ ୍ଶହେ |

ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକର ଶଚଶହରାକୁ X ଏେଂ Z କୁ ଏକତ୍ର ରଖନ୍ତୁ ଏେଂ ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକୁ 
ପରପେର େିରୁର୍ଶର ରଷନ୍ତୁ |

ଶ୍ଟ୍୍ Z ଶର ରେିା ଉର୍ ଦାଗଗଡିୁକ ଉପଶର ନଜର ରଖନ୍ତୁ ଏେଂ ସ୍କ୍ାପ ୍
କରି ଅପସାରଣ କରନ୍ତୁ (ଡିମ ୍6 ଏେଂ 7) |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.83-85 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସ୍ଟ୍୍ X କୁ ସ୍କ୍ପାପ ୍ କରନ୍ତୁ ନପାହଜି ଁ | ଏହପାକୁ ଏକ ସରଫସରନ୍ସ 
ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଭପାବସର ନଜିଆଯପାଏ |

ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକର X ଏେଂ Z ର ଉଭୟ ଶଚଶହରା ଭଲ ସହତି ଶମଳ ନଶହୋ 
ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ସମାନ ପ୍କି୍ରୟା ପନୁରାେୃରି୍ କରନ୍ତୁ |

Y ଏେଂ Z ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକର ଶଚଶହରା ଭଲ ଭାରୀଯାନ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକ ସହତି 
ଶମଳ ନଶହୋ ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ପର୍ତିକୁ ପନୁରାେୃରି୍ କରନ୍ତୁ |

ବର୍ମ୍ପାନ ସଗପାଟଜିଏ ଚକ୍ର କପାଯ୍୍ୟ ସମପାପ୍ତ ସହପାଇଛଜି | ଟଜିପନ୍ତୁ: 
ସ୍ଟ୍୍ X ସ୍ଟ୍୍ Y ଏବଂ Z ସହଜିତ ମଜିଳଜିତ ସହବ କଜିନ୍ତୁ Y 
ଏବଂ Z ସପାରଧୀ ସହବ ନପାହଜି ଁ | ସମସ୍ତ ତଜିସନପାଟଜି ସ୍ଟ୍ ସପାରଧୀ 
ସଯସତସବସଳ ସକବଳ ତଜିନଜିଟଜି ସମତଳ ହୁଏ |

ଅଦଳେଦଳ, ସମତଳ, ଭଲ ଭାରୀଯାନ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକ ହାସଲ ନଶହୋ 
ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ଚକ୍ରକୁ ଅଶନକ ରର ପନୁରାେୃରି୍ କରନ୍ତୁ |

ସମସ୍ତ ଶ୍ଟ୍କୁ କିଶରାସିନ ସହତି ସଫା କରନ୍ତୁ |

ସଫା କରିୋ ପାଇ ଁେୁଣା ସତୂା କପଡା େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ |

5 ରୁ 10 ପଏଣ୍ଟ ଦୃେ୍ୟମାନ ଶହୋ ଏେଂ କାଯ୍ଥ୍ୟ ସମାପ୍ତ ଶହୋ ପଶର 
ୋକ୍ଥସିପ ୍ ପଷୃ ୍ଠଶର ୟୁନିଫମ୍ଥ େଣ୍ଟନ ଶହୋ ସମୟଶର ଏକ ଭଲ 
ଭାରୀକରଣ ପଷୃ ୍ଠ ହାସଲ ହୁଏ | (ଚିତ୍ର 8)

ଏହଜି ବ୍ୟପାୟପାମ ପପାଇ ଁତଜିନଜିଜଣ ପ୍ରଶଜିଷେକ ଏକ ଦଳସର କପାଯ୍୍ୟ 
କରଜିସବ |

ପ୍ରସତ୍ୟକ ପ୍ରଶଜିଷେପାରଧ୍ୀଙୁ୍କ ସ୍କ୍ପାପଜିଂ ପପାଇ ଁସଗପାଟଜିଏ ସ୍ଟ୍୍ ଦଜିଆଯଜିବ|

ପ୍ରସତ୍ୟକ ପ୍ରଶଜିଷେପାରଧ୍ୀ ଉପସରପାକ୍ତ ପଦ୍ତଜି ଅନୁଯପାୟଧୀ ଅନ୍ୟ 
ପ୍ରଶଜିଷେକଙ୍କ ସହଜିତ ତପାଙ୍କ ସ୍ଟ୍୍ ତୁଳନପା କରଜିସବ ଏବଂ ତଜିନଜି-
ସ୍ଟ୍୍ ପଦ୍ତଜି ଦ୍ flat ପାରପା ସମତଳ ପଷୃ୍ଠ ସଷୃ୍ଟଜି  କରଜିସବ |

ବକ୍ର ପଷୃ୍ଠଗଡୁଜିକ ସ୍କ୍ପାପ ୍କରଜିବପା | (Scraping curved surfaces)
ଉସଦେଶ୍ୟ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ବକ୍ର ପଷୃ୍ଠଗଡୁଜିକୁ ସ୍କ୍ପାପ ୍ଏବଂ ପରଧୀଷେପା କର |

େକ୍ର ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ଅଧା ରାଉଣ୍ଡ ସ୍କ୍ାପର୍ ଶହଉଛି 
ସେୁଠାରୁ ଉପଯକୁ୍ତ ସ୍କ୍ାପର୍ | ସ୍କ୍ାପିଂର ଏହ ି ପର୍ତି ଫ୍ାଟ ସ୍କ୍ାପିଂ ଠାରୁ 
ଭିନ୍ନ |

ପଦ୍ତଜି

େକ୍ର ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକୁ ସ୍କ୍ାପ ୍ କରିୋ ପାଇ ଁ ହ୍ୟାଶଣ୍ଡଲଟି ହାତଶର ଧରିରାଏ 
ଶଯପରି ଆେେ୍ୟକ ଦିଗଶର ସ୍କ୍ାପରର ଗତିେିଧକିୁ ସଗୁମ କରିରାଏ |  
(ଚିତ୍ର 1)
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କାଟିୋ ପାଇ ଁେଙ୍କର ଉପଶର ଅନ୍ୟ ହାତଶର ଚାପ ପ୍ଶୟାଗ କରାଯାଏ |

କଠନି ସ୍କ୍ାପିଂଶର ଅଧକି ଶଷ୍ଟକ୍ାକ୍ ସହତି ଅତ୍ୟଧକି ଚାପ ଆେେ୍ୟକ |

ସକୂ୍ଷ୍ମ ସ୍କ୍ାପିଂ ପାଇ ଁ ଚାପ କମିଯାଏ ଏେଂ ଶଷ୍ଟକ୍ାକର ଲମ୍ ମଧ୍ୟ ଶଛାଟ 
ଶହାଇଯାଏ |

କଟିଙ୍୍ ଆକ୍ସନ୍ ଉଭୟ ଫରୋଡ୍ଥ ଏେଂ ରିଟନ୍ଥ ଶଷ୍ଟକ୍ାକଶର ଶହାଇରାଏ | 
(ଚିତ୍ର 2)

ଅଗ୍ରଗାମୀ ଗତି ସମୟଶର ଶଗାଟିଏ କଟିଙ୍୍ ଏଣ୍ଡ୍ କାଯ୍ଥ୍ୟ କଶର, ଏେଂ 
ରିଟନ୍ଥ ଶଷ୍ଟକ୍ାକଶର, ଅନ୍ୟଟି କଟିଙ୍୍ ଏଣ୍ଡ୍ କାଯ୍ଥ୍ୟ କଶର |

ପ୍ଶତ୍ୟକ ପାସ ୍ ପଶର, କାଟିୋର ଦିଗ ପରିେର୍୍ଥନ କରନ୍ତୁ | ଏହା ଏକ 
ସମାନ ପଷୃ ୍ଠକୁ ସନିୁଶି୍ତ କଶର | (ଡିମ ୍3 ଏେଂ 4)

ସ୍କ୍ାପ ୍ ଶହାଇରେିା ପଷୃ ୍ଠର ସଠକିତା ଯାଞ୍ଚ କରିୋକୁ ଏକ ମାଷ୍ଟର ୋର୍ 
େ୍ୟେହାର କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 5)

ଉର୍ ଦାଗ ଶଖାଜିୋ ପାଇ ଁ ମାଷ୍ଟର ୋରଶର ପରୁ୍ସିଆନ୍ ନୀଳ ର ଏକ 
ପତଳା ଆେରଣ ଲଗାନ୍ତୁ |
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)       ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଫଜି ଟ୍ ଆସସମ୍ବଲଜି |

ବଜିଧପାନସଭପା ଭନମିୟର୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର, ସ୍ରୁ୍ ସରେଡ୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର, ସ୍ପାତକ ଏବଂ ମପାପ ପ୍ରକ୍ରଜିୟପା| 
(Vernier micrometer, screw thread micrometer, graduation & Measuring 
process)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ଭନମିୟର୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର (ସମଟ୍ଜିକ୍) ର ସ୍ପାତସକପାର୍ରଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ଏକ ଭନମିୟର୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର ପ read ନ୍ତୁ |

ଭନମିୟର୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର |

ସାଧାରଣ ଶମଟି୍କ୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟରଗଡିୁକ ଶକେଳ .0 .01 ମିମି ସଠକିତା 
ମାପ କରିପାରିେ |

ଅଧକି ସଠକି୍ ମାପ ଶନୋ ପାଇ ଁ, ଭନଜିୟର୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ଉପଶଯାଗୀ | 
ଭନଜିୟର୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ± .001 ମିଲିମିଟର ସଠକିତା ମାପ କରିପାଶର|

ନଜିମପ୍ାଣ ଏବଂ ସ୍ପାତକ

ଭନଜିୟର୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟରଗଡିୁକ ନିମ୍ଥାଣଶର ସାଧାରଣ 
ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ସହତି ସମାନ | ପାର୍ଥକ୍ୟ ସ୍ାତଶକାର୍ରଶର ଅଛି | ଏହ ି
ମାଇଶକ୍ରାମିଟରଗଡିୁକଶର ଡାଟୁମ ୍ ଲାଇନ୍ ଉପଶର ଦିଆଯାଇରେିା 
ଅତିରିକ୍ତ, ସମାନ େ୍ୟେଧାନଶର ସ୍ାତକ (ଭନଜିୟର୍ ଗ୍ରାଜଏୁସନ୍) ଅଛି | 
ଡାଟୁମ ୍ ଲାଇନ୍ ଉପଶର ସମାନ୍ରାଳ ଭାେଶର ଚିହ୍ନତି ଏହପିରି ଦେଟି 
ଭନଜିୟର୍ ଗ୍ରାଜଏୁସନ୍ ଲାଇନ୍ ଅଛି | (ଚିତ୍ର 1) ଏହ ି10 ଧାଡି ମଧ୍ୟଶର ରେିା 
ସ୍ାନ ରମ୍ଲଶର 9 ଟି େିଭାଗ ସହତି ସମାନ | (ଚିତ୍ର 1)

10 ଭନଜିୟର୍ ଡିଭିଜନ୍ ର ମଲୂ୍ୟ ଶହଉଛି |

.0 1 mm X 9

= .09 ମିମି

ଏକ ଭନଜିୟର୍ େିଭାଗର ମଲୂ୍ୟ |

ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ଗଣନା = 1 ରମ୍ଲ୍ େିଭାଜନ - 1 ଭନଜିୟର୍ େିଭାଜନ |

= 0.01 - 0.009 ମିମି = .001 ମିମି |

ଏକ ଭନଜିୟର୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ପ Fig େିା (ଚିତ୍ର 2)

ଉଦାହରଣ |

ମାପିୋ ପଶର, େ୍ୟାଶରଲଶର ଦୃେ୍ୟମାନ ଶହଉରେିା ପରୂ୍୍ଥ mm େିଭାଜନ 
ପ read ନ୍ତୁ |

mm ଶର ପରୂ୍୍ଥ େିଭାଜନ |

9 ମିମି

େ୍ୟାଶରଲଶର ଦୃେ୍ୟମାନ ଶହଉରେିା ଅଧା େିଭାଜନକୁ ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ |

1 ଅଧା େିଭାଜନ |

ଡାଟମ ୍ଲାଇନ୍ ତଶଳ ରମ୍ଲ୍ ଡିଭିଜନ୍ ପ Read ନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 2)

46 େିଭାଗ

ଧ୍ୟାନ ଦିଅନ୍ତୁ ଭନଜିୟର୍ ଡିଭିଜନ୍ ରମ୍ଲ୍ ଡିଭିଜନ୍ ସହତି ସମକକ୍ଷ |

1 ଅଧା େିଭାଜନ |

ସମସ୍ତ ପଠନକୁ ଏକତ୍ର ଶଯାଡନ୍ତୁ |

ଗଣନା

ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ପରିସର 0 ରୁ 25 ମିମି ଅଶଟ |

ପେୂ୍ଥରୁ ଦୃେ୍ୟମାନ ଶହଉରେିା     
ଏକ ପରୂ୍୍ଥ mm େିଭାଜନ |    
ରମ୍ଲ୍ ଧାର  = 1.00 x 9  = 9.00 mm

େି ଅଧା ମିମି େିଭାଜନ |

ପରୂ୍୍ଥ mm ପଶର ଦୃେ୍ୟମାନ ହୁଏ |

େ୍ୟାଶରଲ ଉପଶର େିଭାଜନ |  = 0.5 x 1  = 0.50 ମିମି

C ନିମ ୍ନଶର ରମ୍ଲ୍ େିଭାଜନ |

ସଚୂକାଙ୍କ ଶରଖା  = 46 X 0.01  = 0.46 ମିମି |

ଡି ଭନଜିୟର୍ ଡିଭିଜନ୍ ମଦୁ୍ରା |
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ରମ୍ଲ୍ େିଭାଜନ  = 3 X 0.001 = 0.003 ମିମି 
ସହତି |

ପଠନ    = 9.963 ମିମି

ଭନମିୟର୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର ଇନଭର୍ ଷ୍ଟଜିଲସର ନଜିମମିତ |  
(ଚଜିତ୍ର 3)

ଯତ୍ନ ଏବଂ ରଷେଣପାସବଷେଣ |

•  େ୍ୟେହାର ପେୂ୍ଥରୁ ନିୟମିତ ଭାେଶର େଖୁଲିା ଲାଇଲନ୍ କପଡା ସହତି 
ପିେଣ୍ଡଲ୍ ଏେଂ ଉଭୟ ମାପ ମଖୁକୁ ପରିଷ୍ାର କରନ୍ତୁ |

•  େ୍ୟେହାର ପଶର ପିେଣ୍ଡଲ ଏେଂ ମାପିୋ ମହୁଶଁର ଶତଲର ପତଳା 
ସ୍ତରକୁ ସଫା ଏେଂ ପ୍ଶୟାଗ କରନ୍ତୁ |

•  ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ପରିଚାଳନା କରିୋ ସମୟଶର ଧ୍ୟାନ ଶଦୋ ଉଚିତ୍ 
ଏେଂ ଚଟାଣଶର ନ ପଡିୋ |

•  ଯଦି ଏହା ହଠାତ୍ ଖସିଯାଏ ଶତଶେ ଭନଜିୟର୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟରକୁ ପନୁ 
al େଣ୍ଟନ କରନ୍ତୁ |

•  ଭନଜିୟର୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟରକୁ କମ ୍ ଆଦ୍ର୍ଥତା ଏେଂ ଶକାଠରୀ 
ତାପମାତ୍ରାଶର ଏକ ଶଭଣି୍ଟଶଲଶଟଡ୍ ସ୍ାନଶର ରଖନ୍ତୁ |

•  ସନିୁଶି୍ତ କରନ୍ତୁ ଶଯ ମହୁ ଁ େ୍ୟେହାର କରିୋ ମଧ୍ୟଶର ଏକ ଫାଙ୍କ 
ଅଛି, ଶଯଶତଶେଶଳ ଏହା େ୍ୟେହାରଶର ନାହି ଁ|

ମପାପ ଯନ୍ତ୍ରର କପାଲଜିସବ୍ସନ୍ | (Calibration of measuring instrument)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• କପାଲଜିସବ୍ସନର ମହର୍୍ state ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
• ରପାଜ୍ୟ କପାଲଜିସବ୍ସନ୍ ଏବଂ ଏହପାର ପଦ୍ତଜି |

କପାଲଜିସବ୍ସନ୍ କପାହଜିକଁଜି ଗରୁୁତ୍ୱପର୍ୂ୍?

ସମସ୍ତ ମାପ ଉପକରଣଗଡିୁକର ସଠକିତା ସମୟ ସହତି ଖରାପ ହୁଏ | ଏହା 
ସାଧାରଣତ wear ସାଧାରଣ ଶପାଷାକ ଏେଂ ଛିଣି୍ଡୋ ଦ୍ାରା ଶହାଇରାଏ 
| ତରାପି, ସଠକିତାର ପରିେର୍୍ଥନ େ electric ଦୁ୍ୟତିକ କିମ୍ା ଯାନି୍ତ୍ରକ 
େକ୍ କିମ୍ା ଏକ େିପଜ୍ନକ ଉତ୍ାଦନ ପରିଶେେ ଦ୍ାରା ମଧ୍ୟ େ୍ୟେହାର 
କରାଯାଇପାଶର, ଏହା ଅତି େୀଘ୍ର କିମ୍ା ଦୀର୍ଥ ସମୟ ମଧ୍ୟଶର ଖରାପ 
ଶହାଇପାଶର | ନିମ ୍ନ ଶରଖା ଶହଉଛି, କାଲିଶବ୍ସନ୍ ମାପ ଉପକରଣର 
ସଠକିତାକୁ ଉନ୍ନତ କରିରାଏ | ସଠକି୍ ମାପ ଉପକରଣଗଡିୁକ ଉତ୍ାଦର 
ଗଣୁଶର ଉନ୍ନତି ଆଶଣ |

ତୁମର ମପାପ ଉପକରଣକୁ ସକସବ କପାଲଜିସବ୍ଟ୍ କରଜିବପା ଉଚଜିତ୍?

ଏକ ମାପ ଉପକରଣକୁ କାଲିଶବ୍ଟ୍ କରାଯିୋ ଉଚିତ:

•  ନିମ୍ଥାତାଙ୍କ ସପୁାରିେ ଅନୁଯାୟୀ |

•  କ any ଣସି ଯାନି୍ତ୍ରକ କିମ୍ା େ electrical ଦୁତିକ େକ୍ ପଶର |

•  ପଯ୍ଥ୍ୟାୟକ୍ରଶମ (ୋଷଜିକ, ତ୍ର quarter ମାସିକ, ମାସିକ) |

କପାଲଜିସବ୍ସନ୍ କ’ଣ: କାଲିଶବ୍ସନ୍ ଏକ େ master ଜ୍ାନିକ ଏେଂ 
େ୍ୟେସି୍ତ ପର୍ତି ଭାେଶର ଏକ ଯନ୍ତ୍ରଶର େିଚ୍ିନ୍ନତା (ତ୍ରୁଟି) ଚିହ୍ନଟ କରିୋର 
ଏକ ମାଷ୍ଟର ସହତି ତୁଳନା କରି ଉର୍ ସଠକିତା ଏେଂ ଯକିୁ୍ତଯକୁ୍ତ ଅନୁସନ୍ଧାନ 
ଶଯାଗ୍ୟତା ଭାେଶର େ୍ୟାଖ୍ୟା କରାଯାଇଛି |

ଏହାକୁ ଏକ ଯନ୍ତ୍ରର ଅଖଣ୍ଡତା ଯାଞ୍ଚ କରିୋ ମଧ୍ୟ କୁହାଯାଏ, େିକଳ୍ପ ଭାେଶର 
ମାପିୋ ପାଇ ଁଯନ୍ତ୍ରଟି ଯଶରଷ୍ଟ ଫିଟ୍ କି ନୁଶହ ଁତାହା ଅନୁସନ୍ଧାନ କରିୋ |

େୁ୍ୟଶରା ଅଫ୍ ଇଣି୍ଡଆନ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ (େିଏସ)୍ ଦ୍ published ାରା ପ୍କାେତି 
(ISS) ଇଣି୍ଡଆନ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଥ ଶପେସିଫିଶକସନ୍ ଅନୁଯାୟୀ ଯନ୍ତ୍ରର କାଲିଶବ୍ସନ୍ 
କରାଯାଏ, ଯାହା ମଧ୍ୟ ଅନୁମତିପ୍ାପ୍ତ ତ୍ରୁଟି ଶଦଇରାଏ, ଯାହା ପ୍ଶତ୍ୟକ ଯନ୍ତ୍ର 
ପାଇ ଁପ୍ାସଙି୍କ ମାନଦଣ୍ଡଶର ଅନୁମତି ଦିଆଯାଇପାଶର |

ଅଧକିାଂେ େିେ ୍quality ର ଗଣୁାତ୍ମକ ମାନଶର କାଲିଶବ୍ସନ୍ ୋଧ୍ୟତାମଳୂକ 
ଏେଂ ଅଶଟାଶମାୋଇଲ୍ େଳି୍ପ ମାନକ ISO / TS 16949 ପାଇ ଁମାପ ସିଷ୍ଟମ ୍
ଆନାଲିସିସ ୍(MSA) ନାମକ ଏକ ସ୍ୱତନ୍ତ୍ର ଧାରା ଅନୁଯାୟୀ ଆେୃତ ଶହାଇଛି 
| ଏଶଜନ ୍,ି ନାେଲ୍ ଇଣି୍ଡଆ (କାଲିଶବ୍ସନ୍ ପରୀକ୍ଷଣ ଲାଶୋଶରଶଟାରୀ 
ପାଇ ଁଜାତୀୟ ସ୍ୱୀକୃତି ଶୋଡ୍ଥ, ଆମ ଶଦେଶର ସ୍ୱୀକୃତିପ୍ାପ୍ତ ସଂସ୍ା |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏକ ଯନ୍ତ୍ରର କାଲିଶବ୍ସନ୍ ପାଇ ଁମାନକ ନିଦେଜିଷ୍ଟକରଣ ଅନୁସରଣ କରିୋର 
ଏକ ଅଂେ, ତାପମାତ୍ରା, ଆଦ୍ର୍ଥତା, କମ୍ନ ସଠକି୍ ଆଶଲାକ, ଚୁମ୍କୀୟ ୋଧା 
ଇତ୍ୟାଦି ଉପଶର ଲ୍ୟାବ୍ ପରିଶେେ ଅେସ୍ା ଗରୁୁତ୍ is ପରୂ୍୍ଥ, ଯାହା IS: 199 
କିମ୍ା NABL ଡକୁ୍ୟଶମଣ୍ଟଶର ନିଦେଜିଷ୍ଟ ଅଶଟ | କାଲିଶବ୍ସନ୍ ଲ୍ୟାେ ପାଇ ଁ
ମାନଦଣ୍ଡ, ଯାହା ISO / IEC / 170235 - 2015 ଅନୁଯାୟୀ ଗଣୁାତ୍ମକ 
ସିଷ୍ଟମ ୍ମାନକ (QSS) ଗ୍ରହଣ କରିୋ ଉଚିତ୍ | ଏକ ଯନ୍ତ୍ରର କାଲିଶବ୍ସଶରେ 
ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍୍ଥ କାରଣ ଶହଉଛି କାଲିଶବ୍ସନ୍ ଫି୍ଶୱେନ ୍,ି ଯାହା ଏହାର ଗରୁୁତ୍ୱ 
ଏେଂ ସମାଶଲାଚନା ଉପଶର ନିଭ୍ଥର କଶର | ମାପ ପ୍କି୍ରୟା

ଏକ ଭଲ କାଲିଶବ୍ଶଟଡ୍ ଯନ୍ତ୍ର ଉଭୟ ସଠକିତା ଏେଂ ସଠକିତା େଜାୟ 
ରଖେି, ଶଯକ any ଣସି ମାପ ପ୍ଣାଳୀର ଅତ୍ୟାେେ୍ୟକ ଆେେ୍ୟକତା 
ତୁମର ମାପ ଯନ୍ତ୍ରର କାଲିଶବ୍ସନ୍ ର ଦୁଇଟି ଉଶଦେେ୍ୟ ଅଛି | ଏହା ଯନ୍ତ୍ରର 
ସଠକିତା ଯାଞ୍ଚ କଶର ଏେଂ ଏହା ମାପର ଶଟ୍ଶସେିଲିଟି ନିର୍୍ଥୟ କଶର 
| ଅଭ୍ୟାସଶର, ଯଦି କାଲିଶବ୍ସନ୍ ୋହାଶର, ଡିଭାଇସର ମରାମତି ମଧ୍ୟ 
ଅନ୍ଭୁ୍ଥକ୍ତ କଶର | କାଲିଶବ୍ସନ୍ େିଶେଷଜ୍ଙ୍କ ଦ୍ A ାରା ଏକ ରିଶପାଟ୍ଥ 
ପ୍ଦାନ କରାଯାଇଛି, ଯାହା କାଲିଶବ୍ସନ୍ ପେୂ୍ଥରୁ ଏେଂ ପଶର ମାପ 
ଉପକରଣ ସହତି ମାପଶର ତ୍ରୁଟି ଶଦଖାଏ |

କାଲିଶବ୍ସନ୍ କିପରି କରାଯାଏ ତାହା େ୍ୟାଖ୍ୟା କରିୋକୁ ଆଶମ ଏକ 
ଉଦାହରଣ ଭାେଶର ଏକ ୋହ୍ୟ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର େ୍ୟେହାର କରିପାରିୋ| 

ଏଠାଶର, ଶସ୍ଲର ସଠକିତା ଶହଉଛି କାଲିଶବ୍ସନ୍ ପାଇ ଁ ମଖୁ୍ୟ 
ପାରାମିଟର |

ଏହା ସହତି, ଏହ ି ଯନ୍ତ୍ରଗଡିୁକ ସମ୍ରୂ୍୍ଥ େନ୍ ଅେସ୍ାଶର େନୂ୍ୟ ତ୍ରୁଟି ଏେଂ 
ମାପ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକର ସମତଳତା ଏେଂ ସମାନ୍ରାଳତା ପାଇ ଁମଧ୍ୟ କାଲିଶବ୍ଟ୍ 
ଶହାଇଛି | ଶସ୍ଲର କାଲିଶବ୍ସନ୍ ପାଇ ଁଏକ କାଲିଶବ୍ଶଟଡ୍ ସ ୍ିପ ୍ଶଗଜ ୍
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ସମତଳତା ଏେଂ ସମାନ୍ରାଳତା ଯାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁଏକ 
କାଲିଶବ୍ଶଟଡ୍ ଅ୍୍ଟିକାଲ୍ ଫ୍ାଟ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ଯପାନ୍ତ୍ରଜିକ ଫପାଷ୍ଟନର୍ | (Mechanical fasteners)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ଯାନି୍ତ୍ରକ ଫାଶଷ୍ଟନଗୁ୍ଥଡିକୁ େ୍ୟାଖ୍ୟା କରନ୍ତୁ |
•  ଫାଶଷ୍ଟନରର େଗ୍ଥୀକରଣ |
•  େିଭିନ୍ନ ଫାଶଷ୍ଟନରର ପ୍ଶୟାଗ ଏେଂ ଶସମାନଙ୍କର େ୍ୟେହାର ଦେ୍ଥାନ୍ତୁ |

ସଂଜ୍ପା

ଏକ ଯାନି୍ତ୍ରକ ଫାଶଷ୍ଟନର୍ ଶହଉଛି ଏକ ଉପକରଣ ଯାହା ଯାନି୍ତ୍ରକ ଭାେଶର 
ଦୁଇଟି (କିମ୍ା) ଅଧକି ଉପାଦାନକୁ ସହଜଶର ଶଯାଡିରାଏ ଏେଂ ହାତ 
ଉପକରଣ (କିମ୍ା) େକି୍ତ ଉପକରଣ େ୍ୟେହାର କରି କ components 
ଣସି ଉପାଦାନକୁ ନଷ୍ଟ ନକରି େିସଜ୍ଥନ କରାଯାଇପାଶର |

ବଗଧ୍ୀକରଣ

ଆେେ୍ୟକତା ଏେଂ େ୍ୟେହାର ଅନୁଯାୟୀ ଶସମାନଙୁ୍କ ତିଶନାଟି ଶଶ୍ରଣୀଶର 
େିଭକ୍ତ କରାଯାଇଛି |

-  ଅସ୍ାୟୀ (କିମ୍ା) ଅପସାରଣ ଶଯାଗ୍ୟ ଫାଶଷ୍ଟନର୍ |

-  ଶସମି ସ୍ାୟୀ ଫାଷ୍ଟନର୍ |

-  ସ୍ାୟୀ ଫାଷ୍ଟନର୍ |

ଅସ୍ପାୟଧୀ (କଜିମ୍ବପା) ଅପସପାରଣ ସଯପାଗ୍ୟ ଫପାସଷ୍ଟନର୍ |

-  ଶୋଲ ୍ଟ, ୋଦାମ, ସ୍ରୁ୍, ଷଟୁ୍ଡ୍ ଇତ୍ୟାଦି ଫାଶଷ୍ଟନର୍, ଆମକୁ ଦୁଇଟି 
(କିମ୍ା) ଅଧକି ଉପାଦାନଶର ସହଜଶର ଶଯାଗଦାନ କରିୋକୁ ସକ୍ଷମ 
କଶର ଏେଂ ହାତ ଉପକରଣ (କିମ୍ା) େକି୍ତ ଉପକରଣ େ୍ୟେହାର କରି 
କ comp ଣସି ଉପାଦାନକୁ ନଷ୍ଟ ନକରି େିସଜ୍ଥନ କରାଯାଇପାଶର |

- େଳି୍ପଶର େ୍ୟେହୃତ ଶହଉରେିା ସାଧାରଣ ପ୍କାରର ପରୁୁଷ 
ଫାଶଷ୍ଟନଗୁ୍ଥଡିକ ଶହଉଛି ଶଷାଡୋଳିଆ ମଣୁ୍ଡ, େଗ୍ଥ ମଣୁ୍ଡ, ଫ୍ାଟ (କିମ୍ା) 
କାଉଣ୍ଟର େୁଡିଯାଇରେିା ମଣୁ୍ଡ, ଶଗାଲାକାର ମଣୁ୍ଡ, ସଶକଟ୍ ଶହଡ୍ 
(କିମ୍ା) ଆଶଲନ୍ ଶହଡ୍, େଟନ୍ ଶହଡ୍ ଏେଂ ସଶକଟ୍ ଶସଟ୍ ସ୍ରୁ୍ 
ଇତ୍ୟାଦି |

-  େଳି୍ପଶର େ୍ୟେହୃତ ଶହଉରେିା ସାଧାରଣ ପ୍କାରର ମହଳିା ଫାଶଷ୍ଟନର୍ 
(ଅର୍ଥାତ୍ ୋଦାମ) ଶହଉଛି ନିୟମିତ ଶଷାଡୋଳିଆ ୋଦାମ, େଗ୍ଥ 
ୋଦାମ, ଶଗାଲାକାର ୋଦାମ ଏେଂ ନାଇଲନ୍ ରିଙ୍୍ ଇଲାଷି୍ଟକ୍ ଷ୍ଟପ ୍
ୋଦାମ ଇତ୍ୟାଦି |

ବ୍ୟବହପାର: ଏହ ିପ୍କାରର ଫାଶଷ୍ଟନର୍ ଦୁଇଟି (କିମ୍ା) ଅଧକି ଉପାଦାନକୁ 
ଏକତ୍ର କରିୋ ପାଇ ଁଏକ ସେ୍ ଆଶସମ୍ଲି (କିମ୍ା) ପରୂ୍୍ଥ ସଭା କରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ |

ସସମଜି ସ୍ପାୟଧୀ ଫପାସଷ୍ଟନର୍: ଶ୍ଟ୍୍ (କିମ୍ା) ଷି୍ଟଲ୍ େିଭାଗକୁ ଦୃ ly ଭାେଶର 
ଧରି ରଖେିା ପାଇ ଁ ରିଶଭଟ୍ ପରି ଫାଶଷ୍ଟନର୍ େ୍ୟେହାର କରାଯାଏ | 
ଏକତ୍ର ଶହୋ ପାଇ ଁ (କିମ୍ା) ଏକତ୍ର ଶହୋକୁ ରେିା ଅଂେଗଡିୁକଶର ପେୂ୍ଥ 
ଶଖାଳାଯାଇରେିା ଉପଯକୁ୍ତ ଛିଦ୍ର ମାଧ୍ୟମଶର ରିଶଭଟ୍ ଗଡିୁକ ରଖାଯାଏ | 
ରିଶଭଟ୍ ଶସଟ୍ େ୍ୟେହାର କରି, େଙ୍କରର ଲାଞ୍ ଅଂେ ଗର୍୍ଥ େନ୍ କରୁରେିା 
ମଣୁ୍ଡଶର ସଷିୃ୍ଟ ହୁଏ |

ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକ ରଣ୍ଡା ଉପଶର ମଣୁ୍ଡ ମଧ୍ୟଶର ରଖାଯାଏ | ରିଶଭଟ୍ ଶହଉଛି 
ଏକ ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ରଡ୍ ଯାହା କାେ୍ଥନ ଷି୍ଟଲ୍ (କିମ୍ା) ନିମଜିତ ଲୁହା (କିମ୍ା) 
ଅଣ-ଧାତୁ ଧାତୁ | ଏହା ଏକ ମଣୁ୍ଡ ଏେଂ େଙ୍କର ଟ୍ୟାପିଂକୁ ଶନଇ ଗଠତି, 
ଶେଷଶର ରିଶଭଟ୍ ଛିଦ୍ରଶର ସହଜ ସ୍ାନିତ କରିରାଏ | ରିଶଭଟଗଡିୁକ 
ଭାଙି୍ୋ ସମୟଶର ପେୂ୍ଥରୁ ନଷ୍ଟ ଶହାଇଯାଇରେିା ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକୁ ଅପସାରଣ 
ନକରି ଶଖାଳାଯାଇପାଶର | ଏହ ିପ୍କି୍ରୟା ଏକ ସ୍ାୟୀ ଏେଂ ପ୍କୃତିର ଏକ 
ଅର୍୍ଥ-ସ୍ାୟୀ | ଶହଡ୍ ଟାଇପ ୍ଅନୁଯାୟୀ ରିଶଭଟ୍ଗଡିୁକୁ ସ୍ାପ ୍ଶହଡ୍, ପ୍ୟାନ୍ 
ଶହଡ୍, କାଉଣ୍ଟରସଙ୍କ ଶହଡ୍, ଫ୍ାଟ ଶହଡ୍ ଇତ୍ୟାଦି କୁହାଯାଏ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ବ୍ୟବହପାର

ଜାହାଜ ନିମ୍ଥାଣ, ବି୍ଜ ୍ ଗାଡ୍ଥର୍, ଷ୍ଟକ୍କଚରାଲ୍ ଟାୋର୍, ସାମଗ୍ରୀ ୋଗନ୍, 
େଏଲର ଏେଂ ଭାରୀ ଚାପ ଜାହାଜ େଳି୍ପଶର ଏେଂ ଶଛାଟ ପ୍ଶୟାଗ ପାଇ ଁ
ମଧ୍ୟ ରିଶଭଟ୍ େ୍ୟେହାର କରାଯାଏ |

ସ୍ପାୟଧୀ ଫପାଷ୍ଟନର୍ |

ଆକ୍ଥ ଶେଲଡିଂ, ଗ୍ୟାସ ୍ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ବ୍ାଜଂି ଶହଉଛି ଉପାଦାନ ଏେଂ 
ସଂରଚନାଗଡିୁକର ସ୍ାୟୀ େନ୍ଧନ ସମୟଶର େଳି୍ପଶର େ୍ୟେହୃତ କାଯ୍ଥ୍ୟ 

| ରଶର ଆକ୍ଥ ଶେଲଡିଂ, ଗ୍ୟାସ ୍ ଶେଲଡିଂ ଏେଂ ବ୍ାଜଙ୍ି୍ ଶହାଇସାରିୋ 
ପଶର, ଉପାଦାନଗଡିୁକ (କିମ୍ା) ସଂରଚନା େିନା କ୍ଷତି େିନା ପରୃକ 
ଶହାଇପାରିେ ନାହି ଁ, ଶତଣ ୁଏହ ିପ୍କାର େନ୍ଧନକୁ ସ୍ାୟୀ େନ୍ଧନ କୁହାଯାଏ |

ବ୍ୟବହପାର

ଇପୋତ ଶ୍ଟ୍ଗଡିୁକ (କିମ୍ା) ସଂରଚନାକୁ ଏକତ୍ର ରଖେିା ଶଯପରି ସାମଗ୍ରୀ 
ୋଗନ୍ େିଲଡିଂ, ଜାହାଜ ନିମ୍ଥାଣ, ବ୍ିଜ ୍ଷ୍ଟକ୍କଚସ୍ଥ ଏକତ୍ର ଶହୋ ଇତ୍ୟାଦି |

ସ୍ରୁ୍ ଶରେଡ୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର - ସ୍ରୁ୍ ଶରେଡ୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର େ୍ୟେହାର କରଜି 

ସରେଡ୍ ମପାପ (ପ୍ରଭପାବଶପାଳଧୀ ବ୍ୟପାସ) | (Screw thread micrometer - Thread measurement 
(effective diameter using screw thread micrometer)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ଏକ ସ୍ରୁ୍ ସରେଡ୍ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟରର ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ସଟବୁଲ୍ ସପାହପାଯ୍ୟସର ମପାପର ତଜିନଜି-ତପାର ପ୍ରଣପାଳଧୀର ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ତଜିନଜି-ତପାର ପ୍ରଣପାଳଧୀସର ବ୍ୟବହପାର ପପାଇ ଁସଟବୁଲ୍ ସପାହପାଯ୍ୟସର ସସବପ୍ାର୍ମ ତପାର ଚୟନ କରନ୍ତୁ |

ସ୍ରୁ୍ ଶରେଡ୍ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର: ସ୍ରୁ୍ ସତୂାଗଡିୁକର ପ୍ଭାେୋଳୀ େ୍ୟାସ 
ମାପିୋ ପାଇ ଁ ଏହ ି ମାଇଶକ୍ରାମିଟର (ଚିତ୍ର 1) େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଏହ ି
ପରିମାପ ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍୍ଥ, କାରଣ ପିଚ୍ ଲାଇନ ପରିସରଶର ଶରେଡ୍ ଫାଙ୍କା 
ଶକ୍ଷତ୍ର ଶଯଉଠଁାଶର ମିଳନ ସତୂା ମଧ୍ୟଶର େଳର ସେ୍ଥ େୃହତ ପ୍ସାରଣ 
ହୁଏ |

ନିମ୍ଥାଣଶର ରେିା ସାଧାରଣ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ସହତି ଏହା ଅତ୍ୟନ୍ ସମାନ 
କିନ୍ତୁ ଆନ ୍ଲ୍ି େଦଳାଇୋ ପାଇ ଁସେୁିଧା ଅଛି |

ଆନ ୍ଲି ୍େଦଳାଯାଏ ଏେଂ େିଭିନ୍ନ ସତୂ୍ରର ଶପ୍ାଫାଇଲ୍ ଏେଂ ପିଚ୍ ଅନୁଯାୟୀ 
ପରିେର୍ଜିତ ହୁଏ | (ଡିମ ୍2 ଏେଂ 3)

ତିନି-ତାର ପ୍ଣାଳୀ: ଏହ ି ପର୍ତି ପ୍ଭାେୋଳୀ େ୍ୟାସ ଏେଂ ଫ୍ାକ୍ ଫମ୍ଥ 
ଯାଞ୍ଚ କରିୋ ପାଇ ଁ ସମାନ େ୍ୟାସ୍ର ତିଶନାଟି ତାର େ୍ୟେହାର କଶର | 
ତାରଗଡିୁକ ଏକ ଉର୍ତର ସଠକିତା ସହତି ସମାପ୍ତ ଶହାଇଛି |

େ୍ୟେହୃତ ତାରଗଡିୁକର ଆକାର ମାପିୋକୁ ରେିା ସତୂାର ପିଚ୍ ଉପଶର 
ନିଭ୍ଥର କଶର |

ପ୍ଭାେୋଳୀ େ୍ୟାସ ମାପିୋ ପାଇ ଁ, ତଶିନାଟି ତାରଗଡିୁକ ସତୂା ମଧ୍ୟଶର 
ସ୍ାନିତ | (ଚିତ୍ର 4)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମାପିୋ ତାରଗଡିୁକ ତାର-ଧାରକଗଡିୁକଶର ସଜାଯାଇରାଏ ଯାହା 
ଶଯାଡିଶର ଶଯାଗାଯାଏ | ଶଗାଟିଏ ଧାରାଶର ଶଗାଟିଏ ତାର ଏେଂ ଅନ୍ୟଟି 
ଦୁଇଟି ତାର ପାଇ ଁଠକି୍ କରିୋର େ୍ୟେସ୍ା ଅଛି | (ଚିତ୍ର 5)

ସ୍ରୁ୍ ଶରେଡ୍ ମାପିୋଶେଶଳ, ଶଗାଟିଏ ତାର ସହତି ଧାରକକୁ 
ମାଇଶକ୍ରାମିଟରର ପିେଣ୍ଡଲଶର ରଖାଯାଏ ଏେଂ ଅନ୍ୟ ଧାରକକୁ ଦୁଇଟି 
ତାର ସହତି ଆନ ୍ଲ୍ି ଉପଶର ସି୍ର କରାଯାଇରାଏ | (ଚିତ୍ର 6)

‘ସଶେ୍ଥାର୍ମ ତାର’ର ଚୟନ (ଚିତ୍ର 7): ସଶେ୍ଥାର୍ମ ତାର ଶହଉଛି, ଯାହାକୁ 
ଶଯଶତଶେଶଳ ସତୂା ଶଖାଳଶର ରଖାଯାଏ, ପ୍ଭାେୋଳୀ େ୍ୟାସକୁ 
ନିକଟତମ ସ୍ାନଶର ଶଯାଗାଶଯାଗ କରିେ | ତାରର ଚୟନ ମାପ ଶହୋକୁ 
ରେିା ସତୂା ଏେଂ ପିଚ୍ ପ୍କାର ଉପଶର ଆଧାରିତ | ତାରର ଚୟନକୁ 
ଗଣନା କରାଯାଇପାରିେ ଏେଂ ନିର୍୍ଥୟ କରାଯାଇପାରିେ କିନ୍ତୁ ପ୍ସୁ୍ତତ ଚାଟ୍ଥ 
ଉପଲବ୍ଧ, ଶଯଉଠଁାରୁ ଚୟନ କରାଯାଇପାରିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 1

ତପାରଗଡୁଜିକ ମପାପଜିବପା ସହଜିତ ମପାପ | କଠଜିନ ପଜିଚ୍ (M) ସହଜିତ ସମଟ୍ଜିକ୍ ସତୂପା |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 2

ତପାରଗଡୁଜିକ ମପାପଜିବପା ସହଜିତ ମପାପ | ସକୂ୍ଷ୍ମ ପଜିଚ୍ (M) ସହଜିତ ସମଟ୍ଜିକ୍ ସତୂପା |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.86-88 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍ୟ ଏବଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M)    ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ | 
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ଫଜି ଟ୍ ଆସସମ୍ବଲଜି |

ବଜିଧପାନସଭପା ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକ, ତୁଳନପାକପାରଧୀ, ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ଡପାଏଲ୍ ସଚୂକ | (Dial test indicator, 
comparators, digital dial indicator)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
• ଏକ ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକର ନଧୀତଜି ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଏକ ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକର ଅଂଶଗଡୁଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |
•  ଏକ ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକର ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍୍ ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଏକ ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକର କପାଯ୍୍ୟଗଡୁଜିକୁ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ବଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ଷ୍ଟପାଣ୍ଗଡୁଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |

ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକଗଡିୁକ ଶହଉଛି ଉର୍ ସଠକିତାର ଉପକରଣ, ଏକ 
ଉପାଦାନର ଆକାରର ପରିେର୍୍ଥନକୁ ତୁଳନା ଏେଂ ନିର୍୍ଥୟ କରିୋ ପାଇ ଁ
େ୍ୟେହୃତ | (ଚିତ୍ର 1) ଏହ ି ଯନ୍ତ୍ରଗଡିୁକ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର ଏେଂ ଭନଜିଅର୍ 
କାଲିପର୍ ପରି ଆକାରର ପ୍ତ୍ୟକ୍ଷ ପଠନ ଶଦଇପାରିେ ନାହି ଁ| ଏକ ଡାଏଲ୍ 
ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକ ସ୍ାତଶକାର୍ର ଡାଏଲଶର ସଚୂକ ମାଧ୍ୟମଶର ଆକାରଶର 
ଶଛାଟ ପରିେର୍୍ଥନକୁ େ ifies ାଇରାଏ | େିଚୁ୍ୟତିଗଡିୁକର ଏହ ି ପ୍ତ୍ୟକ୍ଷ 
ପଠନ ପରୀକ୍ଷଣ କରାଯାଉରେିା ଅଂେଗଡିୁକର ସି୍ତିର ଏକ ସଠକି ଚିତ୍ର 
ପ୍ଦାନ କଶର |

କପାଯ୍୍ୟର ନଧୀତଜି: ୍ଙ୍୍ର୍ କିମ୍ା ଷ୍ଟାଇଲସ ୍ ର ଶଛାଟ ଗତିର େୃରି୍ ଏକ 
େୃର୍ାକାର ଶସ୍ଲଶର ସଚୂକର ଏକ ରରୂ୍୍ଥନ ଗତଶିର ପରିଣତ ହୁଏ | 
(ଚିତ୍ର 2)

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ: ଦୁଇ ପ୍କାରର ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକାଙ୍କ େୃରି୍ ପର୍ତି 
ଅନୁଯାୟୀ େ୍ୟେହୃତ ଶହଉଛି | ଶସମାଶନ

୍ଙ୍୍ଗର୍ ପ୍ରକପାର (ଚଜିତ୍ର 3)

ଲଜିଭର ପ୍ରକପାର (ଚଜିତ୍ର 4)

୍ଙ୍୍ଗର୍ ପ୍ରକପାର ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକ |

ଏକ ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକର ୋହ୍ୟ ଅଂେ ଏେଂ େ features 
େଷି୍ଟ୍ୟଗଡିୁକ ଚିତ୍ର 3 ଶର ଶଦଖାଯାଇରେିା ପରି |

ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକ ଇନଭର୍ ଷ୍ଟଜି ଲ୍ ସପାମରେଧୀରୁ ନଜିମମିତ |

1  ସଚୂକ

2  ରରୂ୍୍ଥନ ଶଯାଗ୍ୟ ଶେଶଜଲ୍ |

3  ଶେଶଜଲ୍ କ୍ମ୍ ୍|

4  େ୍ୟାକ୍ ଲଗ ୍|

5  ସ୍ୱଚ୍ ଡାଏଲ୍ କଭର |

6  ଶଷ୍ଟମ ୍|

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



291

7 ୍ଙ୍୍ର୍ |

8  ଆନ ୍ଲ୍ି |

9 େିପ୍ଳେ କାଉଣ୍ଟର |

୍ଙ୍୍ରର ର ar ଖ୍ୟ ଗତିକୁ ରୂପାନ୍ର କରିୋ ପାଇ ଁ ଏକ ୟ୍ଥାକ୍ ଏେଂ 
ପିନିଅନ୍ ଶମକାନିଜମି ୍େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | (ଚିତ୍ର 2)

ଲଜିଭର ପ୍ରକପାର ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକ (ଚଜିତ୍ର 4)

ଏହ ି ପ୍କାରର ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକାଙ୍କ ଶକ୍ଷତ୍ରଶର, ଲିଭର ଏେଂ 
ଶସ୍କ୍ାଲର ଯନ୍ତ୍ରକ by େଳ ଦ୍ାରା ଗତିର େୃରି୍ ପ୍ାପ୍ତ ହୁଏ | (ଚିତ୍ର 5)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଭୂସମାନ୍ର ସମତଳଶର କାଯ୍ଥ୍ୟ କରୁରେିା ଏକ େଲ୍ ପ୍କାର ଶଯାଗାଶଯାଗ 
ସହତି ଏହାର ଏକ ଷ୍ଟାଇଲସ ୍ଅଛି |

ଏହା ଏକ ଭୂପଷୃ ୍ଠ ଶଗଜ ୍ ଷ୍ଟାଣ୍ଡଶର ସେୁିଧାଜନକ ଭାେଶର ମାଉଣ୍ଟ 
ଶହାଇପାରିେ ଏେଂ ଶସହ ି ସ୍ାନଗଡିୁକଶର େ୍ୟେହାର କରାଯାଇପାରିେ 
ଶଯଉଠଁାଶର ୍ଙ୍୍ର ପ୍କାର ଡାଏଲ୍ ଶଟଷ୍ଟ୍ ସଚୂକ ପ୍ଶୟାଗ କଷ୍ଟକର | 
(ଚିତ୍ର 6)

ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକଗଡୁଜିକର ଗରୁୁତ୍ୱପର୍ୂ୍ ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ|

ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷଣ ସଚୂକର ଏକ ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍୍ଥ େ is େଷି୍ଟ୍ୟ ଶହଉଛି ଶସ୍ଲ୍କୁ 
ଏକ ରିଙ୍୍ ଶେଶଜଲ୍ ଦ୍ାରା ରରୂ୍୍ଥନ କରାଯାଇପାରିେ, ଏହାକୁ ସହଜଶର 
େନୂ୍ୟଶର ଶସଟ୍ କରିୋକୁ ସକ୍ଷମ କରିରାଏ |

ଅଶନକ ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷଣ ସଚୂକ େନୂରୁ ରଣ୍ଟା ଦିଗଶର ୍ସ୍ ୍ପ read ନି୍, 
ଏେଂ ରଣ୍ଟା େିପରୀତ ଦିଗଶର ମାଇନସ ୍ପ plus ଼ନି୍ ଯାହା ଦ୍ plus ାରା 
୍ସ୍ ୍ଏେଂ ମାଇନସ ୍ସଚୂକ ଦିଆଯାଏ |

ବ୍ୟବହପାର (ଚଜିତ୍ର 7 କଜିଛଜି ପ୍ରସୟପାଗ ସଦଖପାଏ)

ଏକ ଜଣାେଣୁା ମାନାଙ୍କ ସହତି ଏକ ୋକ୍ଥସିପ ୍ ର ପରିମାଣ ତୁଳନା 
କରିୋକୁ, ଯରା ସ ୍ିପ ୍ଶଗଜ ୍|

ସମାନ୍ରାଳତା ଏେଂ ସମତଳତା ପାଇ ଁେିମାନ ପଷୃ ୍ଠଗଡିୁକୁ ଯାଞ୍ଚ କରିୋ |

ୋଫ୍ଟ  ଏେଂ ୋରଗଡିୁକର ସମାନ୍ରାଳତା ଯାଞ୍ଚ କରିୋକୁ |

ଛିଦ୍ର ଏେଂ ୋଫ୍ଟର ଏକାଗ୍ରତା ଯାଞ୍ଚ କରିୋକୁ |

ସଚୂକ ଛଜିଡପା ସହପାଇଛଜି (ଚଜିତ୍ର 8)

ଶସମାନଙୁ୍କ ଧରିୋ ପାଇ ଁ ଷ୍ଟାଣ୍ଡ ସହତି ମିଳିତ ଭାେଶର ଡାଏଲ୍ 
ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଯାହା ଦ୍ the ାରା ଷ୍ଟାଣ୍ଡ ନିଶଜ ଶମସିନ୍ 
ଉପକରଣଗଡିୁକର ଏକ ଡାଟୁମ ୍ପଷୃ ୍ଠଶର ସ୍ାନିତ ଶହାଇପାଶର |

େିଭିନ୍ନ ପ୍କାରର ଷ୍ଟାଣ୍ଡଗଡିୁକ ଶହଉଛି (ଚିତ୍ର 9)

-  ସେ୍ଥଭାରତୀୟ କ୍ମ୍ ସହତି ଚୁମ୍କୀୟ ଷ୍ଟାଣ୍ଡ |

-  ନମନୀୟ ଶପାଷ୍ଟ ସହତି ଚୁମ୍କୀୟ ଷ୍ଟାଣ୍ଡ |

-  କାଷ୍ଟ ଲୁହା ଆଧାର ସହତି ସାଧାରଣ ଉଶଦେେ୍ୟ ଧାରକ |

ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକ ସନ୍ନଜିସବଶ ପପାଇ ଁତଧୀରଗଡୁଜିକ କ୍୍ସର 
ରବିପା ବ୍ୟବସ୍ପାଗଡୁଜିକୁ ସଚୂଜିତ କସର |

ଡପାଏଲ୍ ପରଧୀଷେପା ସଚୂକର ଯତ୍ନ ଏବଂ ରଷେଣପାସବଷେଣ |

-  ଏକ ନରମ କପଡା େ୍ୟେହାର କରି ଡାଏଲ୍ ଶଟଷ୍ଟ୍ ସଚୂକ ପିେଣ୍ଡଲ୍ ଏେଂ 
ପଏଣ୍ଟ ସଫା ରଖନ୍ତୁ |

-  ଡାଏଲ୍ ପରୀକ୍ଷା ସଚୂକକୁ ଏକ ସରୁକି୍ଷତ, େଖୁଲିା ସ୍ାନଶର ରଖନ୍ତୁ 
ଏେଂ ଧଳିୂ ଏେଂ ଆଦ୍ର୍ଥତାକୁ ଦୂଶରଇ ରଖନ୍ତୁ |

-  ଅପଶରଟିଂ ଦିନଶର େ୍ୟେଧାନଶର ଶଗଜଙ୍ି୍ ଅେସ୍ାଶର ଡାଏଲ୍ 
ଶଟଷ୍ଟ୍ ସଚୂକ କରନ୍ତୁ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ତୁଳନପାକପାରଧୀ (Comparators)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ତୁଳନପାକପାରଧୀ ସଗଜଗଡୁଜିକର କପାଯ୍୍ୟର ନଧୀତଜି ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଏକ ଭଲ ତୁଳନପାକପାରଧୀ ସଗଜ୍ ର ଅତ୍ୟପାବଶ୍ୟକ ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଏକ ତୁଳନପାକପାରଧୀ ସଗଜ୍ ର ଉସଦେଶ୍ୟ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ମପାପର ଅଂଶ ଏବଂ ପଦ୍ତଜି o n ସବପାର ଡପାଏଲ୍ ସଗଜ୍ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କର |

ଏକ ତୁଳନପାକପାରଧୀ ସଗଜ୍ ର ଉସଦେଶ୍ୟ |

ସମସ୍ତ ତୁଳନାକାରୀ ଶଗଜଗଡିୁକର ଉଶଦେେ୍ୟ ଶହଉଛି ମାନକ (ସ ୍ିପ ୍
ଶଗଜ ୍କିମ୍ା ରିଙ୍୍ ଶଗଜ)୍ ଏେଂ ଆକାରର ପାର୍ଥକ୍ୟକୁ ସଚୂାଇୋ ଏେଂ ଏକ 
ଆକାରଶର ଏକ ଆକାରଶର ସଚୂକ ଦ୍ାରା ମାପ କରାଯାଉରେିା କାଯ୍ଥ୍ୟ 
ଯାହା ସଠକିତା ପ read ିୋ ପାଇ ଁଯଶରଷ୍ଟ | ଆେେ୍ୟକ ପଦାର୍ଥ େିଜ୍ାନ 
ପାଇ ଁେିଜ୍ାନକୁ ଜଣାେଣୁା ପ୍ାୟ ସମସ୍ତ ସମ୍ାେ୍ୟ ନୀତି ଏହ ିତୁଳନାକାରୀ 
ଶଗଜ ୍ନିମ୍ଥାଣ ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଶହାଇଛି |
ଏକ ଭଲ ତୁଳନପାକପାରଧୀ ସଗଜ୍ ର ଗରୁୁତ୍ୱପରୂ୍୍ ବ features 
ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ |

-  କମ୍ାକ୍ଟ ଶହୋ ଉଚିତ୍ |

-  ସେ୍ଥାଧକି କଠନିତା |

-  ତାପମାତ୍ରା ପ୍ଭାେ ପାଇ ଁସେ୍ଥାଧକି କ୍ଷତିପରୂଣ |

-  ଲଙ୍ର ଏେଂ ଶରକଡଜିଂ ଯନ୍ତ୍ରର ଗତେିିଧଶିର କ back ଣସି େ୍ୟାକ୍ାସ ୍
ନାହି ଁ|

-  ଶସ୍ଲ ପଠନଗଡିୁକର ସିଧା ସଳଖ େ characteristics େଷି୍ଟ୍ୟଗଡିୁକ|
-  ଅଧକିାଂେ ଉପଯକୁ୍ତ ମାପ ଚାପ ଯାହା ଶସ୍ଲଶର ସମାନ ରହରିାଏ |
-  େନୂକୁ ଶଫରିୋଶର ସଚୂକ ସି୍ର ଶହୋ ଉଚିତ |
-  ସଚୂନାର ପର୍ତି ପେଷ୍ଟ ଶହୋ ଉଚିତ ଏେଂ ସଚୂକ ‘ମତୃ େିଟ୍’ (ଅର୍ଥାତ୍ 

ଶଦାହରିୋ ମକୁ୍ତ) |
-  ଯକିୁ୍ତଯକୁ୍ତ ଭୁଲ େ୍ୟେହାରକୁ ସହ୍ୟ କରିୋକୁ ସମର୍ଥ ଶହୋ ଉଚିତ୍ |

-  େିଭିନ୍ନ ପ୍କାରର ଅପଶରସନ୍ ରହେିା ଉଚିତ୍ |

କପାଯ୍୍ୟର ନଧୀତଜି |

ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ ତୁଳନାକାରୀ ଶଗଜଶର ନିମ ୍ନଲିଖତି 
ନୀତିଗଡିୁକ ନିଶୟାଜିତ |

-  ଯାନି୍ତ୍ରକ |

-  ଇଶଲଶକ୍ଟକ୍ାନିକ୍ସ |

-  ନିଶମାନିଆ |

-  ଅ୍୍ଟିକାଲ୍ |

ଯପାନ୍ତ୍ରଜିକ ତୁଳନପାକପାରଧୀ |

ଏଗଡିୁକ େହୁଳ ଭାେଶର େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ ଏେଂ ପରିଚିତମାଶନ ଶହଉଛି 
ତୁଳନାକାରୀ ଷ୍ଟାଣ୍ଡ, ମାଇଶକ୍ରାଶକଟର୍, ସିଗମା ତୁଳନାକାରୀ ଏେଂ ଲାଲ୍ 
ତୁଳନାକାରୀ ସହତି ଫିଟ୍ ଶହାଇରେିା ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ |

ତୁଳନପାକପାରଧୀ ଷ୍ଟପାଣ୍ସର ଡପାଏଲ୍ ସଚୂକ ଫଜି ଟ୍ ସହପାଇଛଜି |

ଏଠାଶର, ୍ଙ୍୍ର୍ ପ୍କାର ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ େ୍ୟେହୃତ ହୁଏ | ଗିଅର୍, ୟ୍ଥାକ୍ 
ଏେଂ ପିନିଅନ୍, ଷି୍ଟଲ୍ େ୍ୟାଣ୍ଡ ଏେଂ ଲିଭରର ଏକ ଉପଯକୁ୍ତ ମିଶ୍ରଣ ଦ୍ାରା 
େୃରି୍ କରାଯାଇରାଏ | ସାଧାରଣତ the େୃରି୍ ପରିସର 100 କିମ୍ା 1000 
ମଧ୍ୟଶର (ଅତିକମଶର 10 ମାଇକ୍ରନ୍ କିମ୍ା 1 ମାଇକ୍ରନ୍ ଗଣନା) |

ମପାଇସକ୍ରପାସକଟର (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏହା ଏକ ସରଳ ଏେଂ ଚତୁର ଡିଜାଇନ୍, 25000 ରର (0.02 μ ଅର୍ଥାତ୍ 
0.00002 ମିମି। ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ଗଣନା) ପଯ୍ଥ୍ୟନ୍ ଏକ ଉର୍ ଉର୍ତା ପ୍ଦାନ 
କରିରାଏ, ଏହା କମ୍ାକ୍ଟ, ଦୃ ust ଏେଂ ରଷ୍ଥଣ ଏେଂ େ୍ୟାକ୍ାେ ୍ ମକୁ୍ତ | 
ଶଯଶତଶେଶଳ ୍ଙ୍୍ର୍ ଉପରକୁ ଯାଏ, ଶେଲ୍ କ୍ରଙ୍୍କ ଲିଭର til ୁଲିଯାଏ 
ଏେଂ ଶମାଡିୋ ଷ୍ଟକ୍ିପ ୍େିସ୍ତାର ହୁଏ |

ଶମାଡାଯାଇରେିା ଷ୍ଟକ୍ପିଶର ରେିା ଶହଲିକ୍ସ ଶକାଣ ହ୍ାସ ହୁଏ ଏେଂ ଏହା 
ସଚୂକ, ଯାହା ଷ୍ଟକ୍ିପ ୍ ର ଶହଲିକ୍ସ ସହତି ସି୍ର ଶହାଇ ଶଗାଟିଏ ପାର୍ଶ୍ଥକୁ 
ଚାଲିଯାଏ |

ଏହ ିଆଶନ୍ାଳନ ତା’ପଶର ପଛଶର ଲାଗିରେିା ଶସ୍ଲଶର ପ read ାଯାଏ 
| ଶଯଶତଶେଶଳ ୍ଙ୍୍ର୍ ତଳକୁ ଗତି କଶର, ଗତିର ସମଗ୍ର ପ୍କି୍ରୟା ଓଲଟା 
ଶହାଇଯାଏ ଏେଂ ସଚୂକ େିପରୀତ ପାର୍ଶ୍ଥକୁ ଚାଲିଯାଏ ଏେଂ ଏହ ି ପ 
reading ଼ା ଶସ୍ଲ େିରୁର୍ଶର ପ read ଼ାଯାଏ |

ସବପାର୍ ଡପାଏଲ୍ ସଗଜ୍ |

ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ପରିମାଣ ମାପିୋ ପାଇ ଁଏହା ଏକ ସଠକିତା ମାପ ଉପକରଣ 
| ଶୋର ଡାଏଲ୍ ଶଗଜ ୍ସାଧାରଣତ a ଦୁଇ-ପଏଣ୍ଟ୍, ଶସଲ୍ଫ୍ କ୍ୟାଣ୍ଟରିଂ 
ପ୍କାର ଭାେଶର ଉପଲବ୍ଧ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



295

ସବପାର୍ ସଗଜ୍ ଡପାଏଲ୍ କରନ୍ତୁ (ଚଜିତ୍ର 2)

ସଷ୍ଟମ:୍ ଏହା ସମସ୍ତ ଉପାଦାନକୁ ଏକାଠ ି ଧରିରାଏ ଏେଂ ଡାଏଲ୍ ଶର 
୍ଙ୍୍ର୍ ଗତି ପଠାଇୋ ପାଇ ଁଯନ୍ତ୍ରକ contains େଳ ଧାରଣ କରିରାଏ |

ସି୍ର ଆନ ୍ଲ୍ି / ସନ୍ନଶିେେ |

ଏହ ିଆନ ୍ଲ୍ି ଗଡିୁକ ଅଦଳେଦଳ | ମାପିୋକୁ ରେିା ଶୋରର େ୍ୟାସ ଉପଶର 
ନିଭ୍ଥର କରି ଆନ ୍ଲିର ଚୟନ କରାଯାଏ | ନିଦେଜିଷ୍ଟ ପ୍କାରର ଶୋର ଡାଏଲ୍ 
ଶଗଜ ୍ପାଇ ଁ, ମାପର ପରିସର େିସ୍ତାର ପାଇ ଁଏକ୍ସଶଟନନ୍୍ ରିଙ୍ / ୋେର୍ 
ପ୍ଦାନ କରାଯାଏ |

ସପ୍ାଇଡଜିଂ ୍ଙ୍୍ଗର୍: ମାପ ପ reading ିୋ ପାଇ ଁଏହା ଡାଏଲ୍ ର ଗତେିିଧକିୁ 
ସକି୍ରୟ କରିରାଏ |

ସଜପାତପା / ସଗପାଲପାକପାର ସମରନ୍ |

ଶକଶତକ ପ୍କାରର ଶୋର ଡାଏଲ୍ ଶଗଜ ୍ଏକ ଯଗୁଳ ଗ୍ରାଉଣ୍ଡ ଡିସ୍ ସହତି 
ପ୍ଦାନ କରାଯାଇରାଏ | (ଚିତ୍ର 3)

ଏହା ଶୋରର ମ in ିଶର ମାପିୋ ମଖୁଗଡିୁକର ଆଲାଇଶନ ମେଣ୍ଟ େଜାୟ 
ରଶଖ | ଶକଶତକ ପ୍କାର ପାଇ ଁ, ଦୁଇଟି ଶଗାଲାକାର ସମର୍ଥନ ଯାହାକି 
େସନ୍-ଶଲାଡ୍ ଶହାଇଛି |

ଡପାଏଲ୍ ସଚୂକ (ଚଜିତ୍ର 4)

ଏରଶିର ଡାଏଲଶର ସ୍ାତଶକାର୍ର ଚିହ୍ନତି ଶହାଇଛି | ସ୍ାତଶକାର୍ରଗଡିୁକ 
ରଣ୍ଟା ଓ ଆଣି୍ଟକ୍ୱୋଇଜ ୍ଦିଗଶର ଚହି୍ନତି ଶହାଇଛି|

େିଭିନ୍ନ ମାପ ପରିସର ସହତି େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଶୋର ଡାଏଲ୍ ଶଗଜ ୍
ଉପଲବ୍ଧ | େିଭିନ୍ନ ଆକାର ମାପିୋ ପାଇ ଁଏଗଡିୁକ ଅଦଳେଦଳ ମାପିୋ 
ୋଡି (ୋହ୍ୟ ୋଡି କିମ୍ା ମିଶ୍ରଣ ୋେର୍) | (ଚିତ୍ର 5)

ଯନ୍ତ୍ରର ସଠକିତା ଡାଏଲଶର ସ୍ାତଶକାର୍ର ପ୍କାର ଉପଶର ନିଭ୍ଥର କଶର 
| ସେ୍ଥାଧକି େ୍ୟେହୃତ ଯନ୍ତ୍ରଗଡିୁକର ସଠକିତା 0.001 ମିମି ଏେଂ 0.01 
ମିଲିମିଟର ଅଶଟ |

ମପାପ ସନବପା ପବୂରୁ୍ ଡପାଏଲ୍ ସଗଜ୍ ଶନୂ୍ୟସର ସସଟ୍ ସହବପା 
ଉଚଜିତ | ଶନୂ୍ୟ ସସଟଜିଂ ପପାଇ ଁରଜିଙ୍ଗ ସସଟଜିଂ ଉପଲବ୍ଧ | (ଚଜିତ୍ର 6)

ମାପ ଶନୋଶେଶଳ େସନ୍-ଶଲାଡ୍ ଏଣ୍ଡ୍ (୍ଙ୍୍ର୍) ଦୋନ୍ତୁ ଶଯଶହତୁ 
ଏହା ଶସଟିଂ ଡିଭାଇସଶର ପ୍ଶେେ କଶର କିମ୍ା ମାପ କରାଯାଉରେିା 
ଶୋରଶର | ମାପ ଶଚଶହରାକୁ ସି୍ତିଶର ରଖେିା ପାଇ ଁଉପକରଣକୁ ଟିକିଏ 
ପରର ଏେଂ ସି୍ର କରନ୍ତୁ | (ଚିତ୍ର 7)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଏକ ଶସଟିଂ ଫିକ୍ଚରଶର ସି୍ର ଶହାଇରେିା ସ ୍ିପ ୍ଶଗଜ ୍ମଧ୍ୟ େନୂ୍ୟ ଶସଟିଂ 
ପାଇ ଁେ୍ୟେହୃତ ଶହାଇପାଶର | (ଚିତ୍ର 8)

ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ ପ Reading ଼ିୋ (ଚିତ୍ର 9)

ପ reading ିୋ ସମୟଶର ପ୍ରଶମ ମାପ ପରିସର ଏେଂ ଶସ୍ଲର 
ସେଡିଭିଜନ୍ ଯାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ | ଚିତ୍ରଶର ରେିା ସଚୂକର ପରିସର 0.8 
ମିଲିମିଟର ଏେଂ ଉଭୟ ଦିଗଶର 0-40 ସ୍ାତକ ଶହାଇଛି | ଏହପିରି 
ପ୍ଶତ୍ୟକ େିଭାଗର ମଲୂ୍ୟ 0.01 ମିମି ଅଶଟ | ସଚୂକ ରଣ୍ଟା େୁଲାଇ 

ଦିଗଶର ସକରାତ୍ମକ େିଚୁ୍ୟତି ଏେଂ ଆଣି୍ଟକ୍ୱୋଇଜ ୍ଦିଗଶର ନକାରାତ୍ମକ 
େିଚୁ୍ୟତି ଶଦଖାଏ |

ଡିଜଟିାଲ୍ ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ |

  23.0 mm           22.92 - 22.93

    22.93 - 22.94

    22.94 - 22.95

    22.96 - 22.97

 47.8 mm      47.86 - 47.87

    47.88 - 47.89

    47.92 - 47.93

    47.96 - 47.97

 53.0 mm               52.92 - 52.93

    52.93 - 52.94

    53.96 - 53.97

    53.97 - 53.98

 65.0 mm        64.75 - 64.76

    64.79 - 64.80

    64.83 - 64.84

ସରେଣଧୀଗହୃ କପାଯ୍୍ୟ

ମ Basic ଳଜିକ ମପାପ              ମଲୂ୍ୟ ମପାପ କରପାଯପାଇଛଜି |

 30.0 mm                                  29.97 - 29.98 

    30.02 - 30.03

    30.03 - 30.04

    30.04 - 30.05

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ଡପାଏଲ୍ ସଚୂକ |(Digital dial indicator)

ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ଡପାଏଲ୍ ସଚୂକ ବ୍ୟପାଖ୍ୟପା କରନ୍ତୁ |

ଡଜିଜଜିଟପାଲ୍ ଡପାଏଲ୍ ସଚୂକ: ଇଶଲଶକ୍ଟକ୍ାନିକ୍ସର ଆଗମନ ସହତି, କିଛି 
ସଚୂକାଙ୍କଶର ରଣ୍ଟା ଶଚଶହରା (ଡାଏଲ୍) େର୍୍ଥମାନ ଡିଜଟିାଲ୍ ଡିସଶ୍ସ୍ ୍
(ସାଧାରଣତ LC LCD’s) ସହତି େଦଳାଯାଏ ଏେଂ ଡାଏଲ୍ ରିଡିଙ୍୍ ମଧ୍ୟ 
ର line ଖ୍ୟ ଏନଶକାଡର୍ ଦ୍ାରା ସ୍ାନିତ ହୁଏ |

ଡିଜଟିାଲ୍ ସଚୂକଗଡିୁକର ଶସମାନଙ୍କର ଆନାଗଲ୍ ପେୂ୍ଥେର୍୍ଥୀମାନଙ୍କ 
ତୁଳନାଶର କିଛି ସେୁିଧା ଅଛି, ଡିଜିଟାଲ୍ ସଚୂକଙ୍କର ଅଶନକ ମଶଡଲ୍ ଏକ 
କମ୍୍ୁୟଟର ମାଧ୍ୟମଶର RS 232 କିମ୍ା USB ପରି ଇଣ୍ଟରଶଫସ ୍ମାଧ୍ୟମଶର 
ତର୍ୟକୁ ଶରକଡ୍ଥ ଏେଂ ପ୍ସାରଣ କରିପାରନି୍, ଏହା ପରିସଂଖ୍ୟାନ ପ୍କି୍ରୟା 
ନିୟନ୍ତ୍ରଣକୁ (SPC) ସହଜ କରିରାଏ, କାରଣ ଏକ କମ୍୍ୁୟଟର ଶରକଡ୍ଥ 

କରିପାରିେ | ମାପ ଏକ ଟାେୁଲାର ଡାଟାଶସଟଶର ଫଳାଫଳ କଶର 
(ଶଯପରିକି ଡାଟାଶେସ ୍ ଶଟେୁଲ୍ କିମ୍ା ଶପେକ୍ଡ୍ ସିଟ୍) ଏେଂ ଶସଗଡିୁକୁ 
େ୍ୟାଖ୍ୟା କର (ଶସମାନଙ୍କ ଉପଶର ପରିସଂଖ୍ୟାନ େିଶଳେଷଣ କରି) | 
ଏହା ସଂଖ୍ୟାର ଲମ୍ା ସ୍ତମ୍ର ମାନୁଆଲ ଶରକଡଜିଂକୁ ଦୂର କରିରାଏ, ଯାହା 
ଶକେଳ ତ୍ରୁଟି (ଶଯପରିକି ଡିଜଟ୍ି ଟ୍ାନଶ୍ପାଜସିନ୍) କୁ ଏଡାଇ ଅପଶରଟରଙ୍କ 
େିପଦକୁ ହ୍ାସ କରିନରାଏ େରଂ ମାନେ ଉଦ୍ୟମକୁ ସମୟରୁ ମକୁ୍ତ କରି 
ପ୍କି୍ରୟାର ଉତ୍ାଦକତାକୁ ମଧ୍ୟ ଉନ୍ନତ କରିରାଏ - ତର୍ୟ ଶରକଡଜିଂ ଏେଂ 
କପି ଖାଇରାଏ | କାଯ୍ଥ୍ୟଗଡିୁକ

ଅନ୍ୟ ଏକ ସେୁିଧା ଶହଉଛି ଶଯ ଏକ େଟନ୍ ଦୋଇ ଶସଗଡିୁକ ଶମଟି୍କ୍ 
ଏେଂ ବି୍ଟିେ ୍ୟୁନିଟ୍ ମଧ୍ୟଶର ସଇୁଚ୍ ଶହାଇପାରିେ, ଏହପିରି ପରୃକ ୟୁନିଟ୍ 
ରୂପାନ୍ର େ୍ୟେସ୍ାର େ୍ୟେସ୍ାକୁ ଏଡାଇ ଦିଆଯାଏ |

ଶତଣ ୁସାଧାରଣ ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ ଅଶପକ୍ଷା ଡିଜଟିାଲ୍ ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ ଅଧକି 
ସେୁିଧା ପାଇରାଏ |

ଡିଜଟିାଲ୍ ଡାଏଲ୍ ସଚୂକ ସଠକିତା ଶମଟି୍କ୍ ଶର 0.001 ମିମି ଏେଂ ବି୍ଟିେ ୍
ଶର 0.0001 ଇଞ୍ଚ 

|ତଜିସନପାଟଜି ବଜିନୁ୍ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟର ବ୍ୟବହପାର କରଜି ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ସବପାରସର ଗଣୁର ମପାପ| 
(Measurement of quality in cylindrical bore using three point internal 
micrometer)
ଉସଦେଶ୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହ ିପାଠ୍ୟର ଶେଷଶର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ଶହଶେ |
•  ଏକ ତଜିନଜି-ବଜିନୁ୍ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟରର ବ୍ୟବହପାର ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |
•  ଏକ ତଜିନଜି-ବଜିନୁ୍ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟରର ଅଂଶଗଡୁଜିକୁ ଚଜିହ୍ନଟ କର |
•  ତଜିନଜି-ବଜିନୁ୍ ଆଭ୍ୟନ୍ତରଧୀଣ ମପାଇସକ୍ରପାମଜିଟରର ବ features ଶଜିଷ୍ଟ୍ୟଗଡୁଜିକ ଦଶପ୍ାନ୍ତୁ |

ତିନି-େିନୁ୍ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର (ଚିତ୍ର 1) ପାଇ ଁଉପଶଯାଗୀ:

-  ଅନ୍ଧ ଏେଂ ଛିଦ୍ରର େ୍ୟାସ ମାପିୋ |

-  ସିଲିଣି୍ଡକ୍ ଏେଂ ଶୋରର ଶଗାଲାକାରତା ଯା cking ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

ସାଧାରଣତ used େ୍ୟେହୃତ ତିନି-ପଏଣ୍ଟ୍ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ 
ମାଇଶକ୍ରାମିଟରଗଡିୁକର ସେ୍ଥନିମ ୍ନ ଗଣନା ଶହଉଛି 0.005 ମିମି |

ଅଂେଗଡିୁକ

-  ତିଶନାଟି ମାପିୋ ଆନ ୍ଲିକୁ ଶନଇ ଗଠତି ମଣୁ୍ଡ ମାପିୋ |

-  ରାଶଚଟ୍ ଷ୍ଟପ ୍|

-  ରମ୍ଲ୍ |

-  େ୍ୟାଶରଲ୍ |

ଏହ ି ମାଇଶକ୍ରାମିଟରର ଏକ ଶକାଣ ପିେଣ୍ଡଲ୍ ଅଛି ଯାହା ରମ୍ଲ୍ ରଣ୍ଟା 
େୁଲାଇଶଲ ଆଗକୁ େ .ଶ | ଶକାଣାକ୍ଥ ପିେଣ୍ଡଲର ଗତି ମାପିୋ ଆନ ୍ଲ୍ିଗଡିୁକୁ 
ସମାନ ଭାେଶର ଆଗକୁ ଏେଂ ପଛକୁ ଗତି କଶର | ତିଶନାଟି ମାପିୋ 
ଆନ ୍ଲ୍ି ଶୋର ମଧ୍ୟଶର ଯନ୍ତ୍ରର ସ୍ୱ-ଆଲାଇଶନ ମେଣ୍ଟକୁ ସହଜ କରିରାଏ |

ରେୀ-ପଏଣ୍ଟ ଆଭ୍ୟନ୍ରୀଣ ମାଇଶକ୍ରାମିଟର େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର ଉପଲବ୍ଧ, 
ଏକ ସୀମା ମଧ୍ୟଶର ମାପକୁ ଅନୁମତି ଦିଏ |

ରାଶଚଟ୍ ଷ୍ଟପ ୍ଆନ ୍ଲି ୍ଏେଂ କାଯ୍ଥ୍ୟ-ପଷୃ ୍ଠ ମାପ ମଧ୍ୟଶର ସମାନ ଚାପକୁ 
ଅନୁମତି ଦିଏ |

ଏହ ିମାଇଶକ୍ରାମିଟରଗଡିୁକ ଏକ କିମ୍ା ଅଧକି େନୂ୍ୟ ଶସଟିଂ ରିଙ୍ ସହତି 
ପ୍ଦାନ କରାଯାଇଛି | (ଚିତ୍ର 2)

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ମାପ ଶନୋ ପେୂ୍ଥରୁ, େନୂ୍ୟ ଶସଟିଂକୁ ଶସଟିଂ ରିଙ୍ େ୍ୟେହାର କରି ଯାଞ୍ଚ 
କରିୋକୁ ପଡିେ | (ଚିତ୍ର 3)

ଶୋରର ଗଭୀରତା ଉପଶର ନିଭ୍ଥର କରି ମାଇଶକ୍ରାମିଟର କ୍ୟାବ୍ ଲମ୍ 
ଏକ ଏକ୍ସଶଟନନ୍୍ ରଡ୍ େ୍ୟେହାର କରି ଭିନ୍ନ ଶହାଇରାଏ | (ଚିତ୍ର 4)

ଏକ୍ସଶଟନନ୍୍ ରଡ୍ େଦଳାଇୋ ପାଇ ଁଏକ ପୋନର୍ ପ୍ଦାନ କରାଯାଇଛି | 
(ଚିତ୍ର 5)

ଏହ ି ଉପକରଣଗଡିୁକ େିଭିନ୍ନ େ୍ୟେହାର ପାଇ ଁ େିଭିନ୍ନ ଆକାରଶର 
ଉପଲବ୍ଧ |

ଶସଗଡିୁକ ଆନାଗଲ୍ୁ କିମ୍ା ଡିଜଟିାଲ୍ ରିଡ୍ ଆଉଟ୍ ଶର ମଧ୍ୟ ଉପଲବ୍ଧ |

ଏହ ିଉଶଦେେ୍ୟଶର ପ୍ଦାନ କରାଯାଇରେିା ସ୍ରୁ୍ ୍ାଇଭର େ୍ୟେହାର କରି 
େ୍ୟାଶରଲ୍ ଶଖାଲିୋ ଦ୍ାରା ଆନ ୍ଲିର୍ ସି୍ତି ପନୁ res ଶସଟ୍ ଶହାଇପାରିେ |

CG & M : ଫଜି ଟର୍ (NSQF - ସଂସସପାଧତି 2022) - ବ୍ୟପାୟପାମ 1.6.89 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.90 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

େଲେ  କାମ କରିବା ସମୟେର ସରୁ ା ସାବଧାନତା ଅବଲ ନ କରାଯାଏ | (Safety precautions 
to be observed while working on lathes)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ େଲଥେର କାମ ଆର  କରିବା ପବୂରୁ, କାଯ  ସମୟେର ଏବଂ ପେର ପାଳନ କରାଯିବାକୁ ଥବା ସତକତାକୁ ଦଶା  |

କାମ ଆର  କରିବା ପବୂରୁ

ସନିୁ ିତ କର  େଯ େତଲ ଲଗାଇବା ବ ବ ା କାଯ  କରୁଛି |

ମିଳନ ଗିଅର୍ ଗଡିୁକ ସଠକି୍ ଜାଲେର ରହବିା ଉଚିତ ଏବଂ ପାୱାର୍ ଫିଡ୍ 
ଲିଭରଗଡ଼ିୁକ ନିରେପ  ିତିେର ରହବିା ଉଚିତ |

କାଯ  େ  ପରି ାର ଏବଂ ପରି ାର େହବା ଉଚିତ୍ |

ସରୁ ାକମୀମାେନ ରହବିା ଉଚିତ୍।

କାଯ  ସମୟେର

ନିଜ ହାତେର ଘୂ ନ କରୁଥବା ଚକ୍କୁ ବ  କରିବାକୁ େକେବବି େଚ ା 
କର  ନାହି ଁ|

ଏକ ଘୂ ନ ଚକ୍ ବିପ ନକ ଅେଟ |

େଲେ  କ adjust ଣସି ଆଡଜ େମ  କରିବା ପବୂରୁ େମସିନ୍ ବ  କର  |

ଚେ  ଚାବି ଛାଡିବା ବିପ ନକ ଅେଟ |

ବ ବହାର ପେର ତୁର  ଏହାକୁ ହଟା  | (Fig 1)

ଏକକ ପଏ  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ତୀ  ଏବଂ ବିପ ନକ | ବି

e େସଗଡିୁକ ବ ବହାର କରିବା ସମୟେର ଅତିରି  ଯ ବାନ | ଚି  ତୀ  
ଏବଂ ବିପ ନକ ଅେଟ |

କଦାପି ଖାଲି ହାତେର େସଗଡ଼ିୁକୁ କା remove ଼ିଦିଅ ନାହି ଁ|

ଏକ ଚିପ ୍େରକ୍ କି ା ଶ ୍ବ ବହାର କର  | ଜରୁରୀକାଳୀନ ପ ୍ସଇୁଚ୍ 
େକଉଠଁାେର ଅଛି ଆପଣ ସବଦା ଜାଣବିା ଜରୁରୀ |

କାଯ  ପେର

େଲଥ ୍କୁ ଶ ୍ସହତି ସଫା କର ଏବଂ କପା ଆବଜନା ସହତି େପାଛି ଦିଅ |

ଶଯ ା ଉପାୟ ଏବଂ େତଲ ଲଗାଇବା ପଏ  |

େଲ  ଚାରିପାଖକୁ ସଫା କର, ମଇଳା ଏବଂ କୁଲା  େପାଛି ଦିଅ ଏବଂ 
ାଫକୁ ବାହାର କର |

ଏକ େକ  େଲଥ ୍ର ନି କରଣ | (Specification of a centre lathe)   
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ େକ  େଲଥ ୍ନି  କର  |

ବିଛଣାର ଲ  |

ଶଯ ା-ପଥଗଡ଼ିୁକର ଲ  |

କାଯ ର ସବାଧକ ଲ  ଯାହା େକ ଗଡିୁକ ମ େର ପରିଣତ େହାଇପାରିବ |

ସୂ ର ପରିସର ଯାହା କଟାଯାଇପାରିବ |

େଲ  ମତା | ରଥ ଉପେର ସଇୁ ୍  |

ସ-୍ ାଇଡ୍ ଏବଂ କ ାଉ  ାଇଡ୍ ର ାତକ କଲର୍ ଉପେର େତ କ ବିଭାଗର 
ମଲୂ  |

ି ଲ୍ ଗତିର ପରିସର | ଫିଡ୍ ପରିସର |

ି ଲ୍ େବାରର ଆକାର |

ି ଲ୍ ନାକର କାର |

ବିେ ତା ଏବଂ େଲଥ ୍େ ତା ମ େର େଯାଗାେଯାଗେର ନି ତା ସାହାଯ  କେର |

ଏହା େଲଥ ୍ଅପେରଟରକୁ ନି ି େନବାେର ସାହାଯ  କେର େଯ ଅପେରସନ୍ 
କରିବା ପାଇ ଁହାତେର ଥବା କାମ ାନିତ େହାଇପାରିବ କି

ଏକ େଲ  ନି କରଣ (Fig 1)

ନି ଲିଖତ ାରା ଏକ େଲଥ ୍ନି  କରାଯିବ |

ଏକ କାଯ ର ସବାଧକ ବ ାସ ଯାହା ଧାରଣ କରାଯାଇପାେର |

ବିଛଣା ଉପେର ସଇୁ ୍  | ଏହା େହଉଛି େଲଥ ୍ଅ ରୁ ଶଯ ାର ଉପର ପଯ  
p  ଦୂରତା |
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- େହଡ କ୍ |   - େଟଲ କ୍ |

- ଗାଡି    - ସ-୍ ାଇଡ୍ |

- କ ାଉ  ାଇଡ୍   -  ଶଯ ା 

- ଶୀ  ପରିବ ନ ଗିଅରବ  | - େଗାଡ |

- ଫିଡ୍ ଶା  |   - ଲିଡ୍ ରୁ୍ |

େଲଥ ୍ର କାଯ  ନୀତ ି(ଚି  2)

କାଯ  ସହତି ସମା ରାଳ ଭାବେର ଘୁ ଗିଲା | େଯେତେବେଳ ସାଧନ ଅ  
ସହତି ସମା ରାଳ ଭାବେର ଗତି କେର ଏହା ସିଲି ିକ୍ ଭୂପୃ  ଉ ାଦନ 
କେର ଏବଂ େଯେତେବେଳ ଏହା କିଛି େକାଣେର ଘୂ ନ କେର, ଏହା କମ ୍
ପୃ  ସୃ ି  କେର |

ଏକ େଲ  ନମିାଣ ବ features ଶି  |

ଏକ େଲଥେର ବ ବ ା ରହବିା ଉଚିତ:

- କାଟିବା ଉପକରଣକୁ ଧରି ରଖବା, ଏବଂ ଏହାକୁ ଘୂ ନ ଦିଗ ବିରୁ େର 
ଖାଇବାକୁ େଦବା |

- ଅଂଶଗଡିୁକ, ିର ଏବଂ ାଇଡିଂ ରହବିା, କାଯ ର ଘୂ ନ ସହତି କଟି  
ଉପକରଣର ଆେପ ିକ ଗତିବିଧ ପାଇବା |

- ବିଭି  ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁଆନୁଷ ି କ ଏବଂ ସଂଲ କ ରହବିା 
| ନି ଲିଖତଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି ଏକ େଲ  ମଖୁ  ଅଂଶ | (Fig 1)

େଲ  ନମିାଣ ବ features ଶି  | (Constructional features of lathe)   
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ େଲ  ମଖୁ  ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି |
• େଲ  ନମିାଣ ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |
• ଏକ େଲଥ ୍ର ନୀତ ିବ ାଖ ା କର |

େସ ର୍ େଲଥ ୍ େହଉଛି ଏକ େମସିନ୍ ଯାହା ଧାତୁ ଅପସାରଣ ାରା 
କ ାମାଲକୁ ଆବଶ କ ଆକୃତି ଏବଂ ଆକାରକୁ ଆଣବିା ପାଇ ଁବ ବହୃତ 
ହୁଏ | କାଯ ର ଘୂ ନ ଦିଗ ବିରୁ େର ଏକ କଟି  ଉପକରଣ ଖାଇବାକୁ 
େଦଇ ଏହା କରାଯାଇଥାଏ |

େଯଉ ଁେମସିନ୍ ଟୁଲ୍ ଉପେର ଟନଂ କରାଯାଏ ତାହା ଏକ େଲଥ ୍ଭାବେର 
ଜଣାଶଣୁା |

େଲଥ ୍େହଉଛି ଏକ େମସିନ୍ ଟୁଲ୍ ଯାହା ଚାକିରିକୁ େକ  ମ େର ରେଖ 
ଏବଂ କାଯ କୁ ନିଜ ଅ େର ଘୂ ନ କେର | ଚାକିରୀକୁ େକ ରୁ ଧରିବା 
ଏବଂ ଚାକିରି ଘୂ ନ କରିବାର ଏହ ିଗଣୁ େହତୁ ଏହାକୁ େସ ର୍ େଲଥ ୍
କୁହାଯାଏ | ଏକ ଚକ୍ ଏବଂ େଫସ ୍େ ଟେର କାମ କରାଯାଇପାରିବ | 
ଚକ ଏବଂ େଫସ ୍େ ଟ୍ ି ଲ୍ ଆଗେର ଲଗାଯାଇଛି | ଟୁଲ୍ େପା େର ଦୃ 
holding ଭାବେର ରଖବା ପେର କଟି ୍  ଟୁଲ୍ କାମ ବିରୁ େର ଖାଇବାକୁ 
ଦିଆଯାଏ | କାଯ ଟି ଏହାର ନିଜ  ଅ େର ଘୂ ନ କେର ଏବଂ ସାଧନ 

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.90 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.91 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

େଲଥ ୍ମଖୁ  ଅଂଶଗଡିୁକ | (Lathe main parts) 
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି |
• ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର କାଯ ଗଡ଼ିୁକୁ ଦଶା  |

େଲଥ ୍େବଡ୍ |
ଏକ େଲଥ ୍େବଡ୍ ର କାଯ  |
ଏକ େଲଥ ୍େବଡ୍ ର କାଯ ଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:
- ପର ର ସହତି ସଠକି୍ ସଂପକେର ିର ୟୁନିଟ୍ େଖାଜବିା |
- ାଇଡ୍-େୱସ ୍ ଦାନ କରିବାକୁ ଯାହା ଉପେର ଅପେରଟିଂ ୟୁନିଟ୍ 

ଘୁ ାଯାଇପାରିବ |
ଏକ େଲଥ ୍ଶଯ ାର ନମିାଣ ବ features ଶି  (Fig 1)

େଲଥ ୍େବଡ୍ ସାଧାରଣତ a େଗାଟିଏ କା ି ଂକୁ େନଇ ଗଠତି | ବୃହତ ଯ େର, 
ଶଯ ା ଦୁଇ କି ା ଅଧକ ବିଭାଗେର ସଠକି୍ ଭାବେର ଏକ  େହାଇପାେର 
| କଠନିତା ବ to ାଇବା ପାଇ ଁେୱବ୍ େ ସିଂଗଡିୁକ ନିେୟାଜତି | ଶକ୍ ଏବଂ 
କ ନକୁ େଶାଷିବା ପାଇ ଁ, ଶଯ ାଗଡ଼ିୁକ ଭାରୀ େହାଇଯାଏ |

େଲଥେର ଏକ ମିଳିତ ାଫ ଏବଂ କୁଲା  େ  େଯାଗାଇ ଦିଆଯାଏ | େଲଥ ୍
େବଡ୍ ସହତି ଏହା ଏକ ଅବିେ ଦ  ଅ  େହାଇପାେର |

ଶଯ ା ସାଧାରଣତ cast ବା  ବିଭାଗର କା  ଲୁହା କି ା େୱଲେଡଡ୍ ସିଟ୍ 
ଧାତୁ େଗାଡ ାରା ନିମତ | ଏହା େଲଥ ୍ପାଇ ଁଆବଶ କୀୟ କାଯ  ଉ ତା 
ଦାନ କେର | ାୟତ the ଇେଲ ିକାଲ୍ ସଇୁଚ୍ ଗିଅର୍ ୟୁନିଟ୍ ଏବଂ 

କୁଲା  ପ  ଆେସ ଲି େହଡ କ୍ େଶଷେର େଗାଡର ବା  ବିଭାଗେର 
ରଖାଯାଇଥାଏ |

ଶଯ ା-ଉପାୟ (Fig 2)

ଶଯ ା-ଉପାୟ କି ା ାଇଡ୍ ଉପାୟଗଡ଼ିୁକ ସଠକି୍ ଅବ ାନ ଏବଂ ଏହା 
ଉପେର ାପିତ ଆେସେସାରିଜ ୍/ ପାଟସ ୍ ାଇଡ୍ କରିବାେର ସାହାଯ  କେର |

ଶଯ ା-ଉପାୟ ତିନି କାରର |

‘ଭିʼ ଶଯ ା ଉପାୟ (Fig 4)

ମି ଣ ଶଯ ା ଉପାୟ (Fig 5a & 5b)

ସାଧାରଣତ bed ଶଯ ା-ଉପାୟଗଡ଼ିୁକ େହଡ କ୍ ଠାରୁ କିଛି ଦୂରେର ଏହ ି
ସମୟେର ଏକ ଫା  ସହତି ଅଟକିଯାଏ | ଏହା କାଯ ର ବୃହତ ବ ାସ 
ମାଉ  କରିବାକୁ ସ ମ କେର |

େକେତକ େଲଥେର ଶଯ ାର ଏକ ବି ି  ବିଭାଗ ଅଛି, ଯାହା ଇ ା େହେଲ 
ଫିଟ୍ େହାଇପାରିବ, ସାଡଲକୁ େହଡ କ୍ ନିକଟେର କାଯ  କରିବାକୁ ସ ମ 
କରିବାକୁ |

ଶଯ ା-ଉପାୟଗଡ଼ିୁକ ାଇ ିଂ ାରା ଅତ ଧକ ସମା  | େକେତକ େଲଥେର 
େସମାନ ର ଶଯ ା-ଉପାୟ ହାତ ାପ ୍େହାଇଛି | େକେତକ ର ଶଯ ାପଥ 
କଠନି ଏବଂ ଭୂମି ଅଛି | ଥ ା ଲୁହା କା ି ଂ ବ ବହାର କରି ଭାରୀ ପୃ ଗଡ଼ିୁକର 
ପରିଧାନ- ତିେରାଧ ଗଣୁ ଉ ତ ହୁଏ |

ଶଯ ାଗଡ଼ିୁକ ାୟତ closely ଘନି  ଭୂମି, ଧସୂର କା  ଲୁହା ାରା ଗଠତି |

ାଟ େବଡ୍-େୱ (Fig 3)
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େହଡ କ୍ | (Headstock)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େହଡ କ୍ ର କାଯ କୁ ଦଶା  |
• େକାଣ ପଲି େହଡ କ୍ ଏବଂ ସମ  ଗିଅର୍ େହଡ କ୍ ମ େର ପାଥକ  କର |

କାଯ  ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକୁ ଏକ  କରିବାର ଏକ ମା ମ ଦାନ 
କରିବା | ାଇଭକୁ ମଖୁ  େମାଟରରୁ କାମକୁ ପଠା  |
ବଭିି  କାଯ  େବଗ ପାଇ ଁଶା , ଗିଅର୍ ଏବଂ ଲିଭରଗଡିୁକ ାନିତ କରିବାକୁ |
ଗିଅର୍, ଶା  ଏବଂ ବୟିରିଂକୁ େତଲ କରିବା ପାଇ ଁବ ବ ା ନି ିତ କରିବାକ ୁ|
େହଡ କ୍ ର କାରଗଡିୁକ |
ନି ଲିଖତଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି ଦୁଇ କାରର େହଡ କ୍ |
1 ସମ  ଗିଅର୍ େହଡ କ୍ | 2 େକାଣ ପଲି େହଡ କ୍ |
ସମ  ଗିଅର୍ େହଡ କ୍ (Fig 2)
ଏହା ଏକ ବା  ବିଭାଗ କା ି ଂ ଯାହା ଏକ ଅପସାରଣ େଯାଗ  ଟପ ୍କଭର 
ଅଛି | କଠନି କରିବା ପାଇ ଁଏବଂ ଶା  ବିୟରିଂ େନବା ପାଇ ଁଏହାର 

ଆଭ ରୀଣ େୱବ୍ ଅଛି | ଏହାର ଏକ ଇନପଟ୍ୁ ଶା  ଅଛି ଯାହା ମଖୁ  
େମାଟର ସହତି ‘ଭିʼ େବ  ାରା ସଂଯୁ , ଏବଂ ଏହା ମାଗତ େବଗେର 
ଚାଲିଥାଏ | ଏହା ଚ୍ ଏବଂ ଏକ େ କ୍ ସହତି ସ ିତ |

ଗ ାପ ୍େବଡେୱ (Fig 6)

କାଯ ଗଡ଼ିୁକ (Fig 1)

େସଠାେର ଦୁଇଟି କି ା ଅଧକ ମ ବ ୀ ଶା  ଥାଇପାେର େଯଉଥଁେର 
ାଇଡିଂ ଗିଅର୍ ଲଗାଯାଇଥାଏ | ମଖୁ  ି ଲ୍ େହଉଛି େହଡ କ୍ 

ଆେସ ଲିେର େଶଷ ଚାଳିତ ଶା  | ି ଲର ନାକ େହଡ କ୍ କା ି ଂ 
ବାହାେର, ଏବଂ କାଯ  ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକୁ ାନିତ କରିବା 
ପାଇ ଁଡିଜାଇନ୍ କରାଯାଇଛି |
ାଇଡିଂ ଗିଅର୍ ପାଇ ଁଫ ସ ୍ଚଳାଉଥବା ଲିଭରଗଡ଼ିୁକ େହଡ କ୍ କା ି ଂ 

ସା ାେର ବାହାେର ଅବ ିତ |
n ସମ  ଗିଅର େହଡ କ୍, ଆଭ ରୀଣ ଗିଅରଗଡିୁକର ାସ ୍ଲ େିକସନ୍ 
ପାଇ ଁେତଲ େତଲ ଭରାଯାଏ | େତଲ ର େଦଖବା ପାଇ ଁଏକ େତଲ 
ରର ଚି  ସହତି ଏକ ଦୃଶ  ାସ ୍ ଦାନ କରାଯାଏ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.91 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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େକାଣ ପଲି େହଡ କ୍ (Fig 3)

ଏହାର ମଖୁ  ି ଲେର ଏକ େ ପ ୍େକାନ୍ ପଲି ଅଛି, ଏବଂ ଏହା ଘୂ ନ 
କରିବା ମୁ  | ଏହା ଏକ ାଟ େବ  ମା ମେର ସମାନ େକାଣ ପଲି ସହତି 
ସଂଯୁ , ଓଲଟା ମେର େ ପ ୍ସହତି | ଏହ ିେକାନ୍ ପଲି ମଖୁ  େମାଟରରୁ 
ାଇଭ୍ ପାଇଥାଏ |

ଏହ ି ି ଲ୍ େହଡ କ୍ କା ି ଂ ଉପେର ଥବା ବିରିଂ ଉପେର ାପିତ େହାଇଛି 
ଏବଂ ଏଥେର ‘ଷଣ ୍g ଗିଅର୍ʼ ନାମକ ଏକ ଗିଅର ଚକ ଅଛି | ଏକ ପିନିଅନ୍ 
େକାଣାକ ପଲି ସହତି େଯାଡି େହାଇଯାଏ |

ପଛ ଗିଅର ୟୁନିଟ୍ େର ଏକ ଶା  ଅଛି ଯାହା ଏକ ଗିଅର୍ ଏବଂ ଏକ 
ପିନିଅନ୍ ବହନ କେର | ପଛ ଗିଅର ଶା େର ଗିଅରର ଦା  ସଂଖ ା ଏବଂ 
ଷଣ।୍ ଗିଅର୍ ଉପେର ଥବା ଦା  ସଂଖ ା ଏବଂ େକାଣାକର ପିନିଅନ୍ ସହତି 
ଅନୁରୂପ ଅେଟ | ପଛ ଗିଅର ଶା ର ଅ  ମଖୁ  ି ଲର ଅ  ସହତି 
ସମା ରାଳ | ପଛ ଗିଅର୍ ଏକ ଲିଭର ମା ମେର େକାଣାକ ପଲି ସି ମ ୍
ସହତି ଜଡିତ କି ା ଅଲଗା | ି ଲ୍ ିଡ୍ ାସ କରିବା ପାଇ ଁପଛ ଗିଅର୍ 
ୟୁନିଟ୍ ନିେୟାଜତି | (Fig 4)

ଏକ ତିନି ପାହାଚ ବିଶି  େକାଣାକ ପଲି େହଡ କ୍ ଏକ େବ  ସଂେଯାଗ 
ମା ମେର 3 ତ  ଗତି ଦାନ କେର | େଯାଗଦାନେର ବ ାକ୍ ଗିଅର୍ 
ସହତି, ାସ େହାଇଥବା ଗତିର 3 େର  ୍ମିଳିପାରିବ |

ଗାଡି  (Carriage)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ ରଥର କାଯ ଗଡିୁକ ଦଶା  |
• ଏକ ରଥର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି |

ସବୁଧିା

• ଭାରୀ ଭାର େନଇପାେର |
• କାମ କରିବା ସମୟେର କମ ୍ଶ  |
• ର ଣାେବ ଣ କରିବା ସହଜ |

ଅସବୁଧିା

ି ଲ୍ ିଡ୍ ସଂଖ ା େକାଣାକର ପଦା  ସଂଖ ା ମ େର ସୀମିତ |

ି ଲ୍ ଗତି ପରିବ ନ କରିବାକୁ ସମୟ ଲାେଗ |

ଗାଡି େହଉଛି ଏକ େଲ  ବ feature ଶି  ଯାହା କଟି  ଉପକରଣକୁ 
ଧରି ରଖବା ଏବଂ ଚଳାଇବା ପ ତି େଯାଗାଇଥାଏ | (Fig 1) େଲଥ ୍େବଡ୍ 
ଉପେର େଯକ desired ଣସି ଇ ାକୃତ ଅବ ାେର ଏହାକୁ ବ  କରିେହବ 
| ଏଥେର ଦୁଇଟି ମଖୁ ଅଂଶ ଯଥା ଆେ ାନ୍ ଏବଂ ସାଡଲ୍ ଥାଏ |

ଆେ ାନ୍ (Fig 2)

ଆେ ାନ୍ ସାଦର ଆଗେର େବା  େହାଇଛି | ଏଥେର ଗାଡି ଚଳାଇବା 
ଏବଂ ନିୟ ଣ କରିବା ପାଇ ଁଯ କ .ଶଳ ଅଛି | ଏକ ଆେ ାନର ମଖୁ  
ଅଂଶଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:

- ହ ା  ଚକ ଅତି ମ କରିବା | 

-    ଫିଡ୍ ଲିଭର |

-    ଫିଡ୍ ଚୟନକ ା |  

-   ଲିଡ୍ ରୁ୍ େଯାଗଦାନ ଲିଭର |

ସାଡଲ୍ (Fig 3)

ଏହା ଏକ ‘Hʼ ଆକୃତିର କା ି ଂ ଯାହା ତଳ ମହୁେଁର ‘Vʼ ଗାଇଡ୍ ୀଭ୍ ଅଛି, 
େଲଥ ୍େବଡ୍ ଉପେର ଚ and ି଼ବା ଏବଂ ାଇଡ୍ ପାଇ ଁେଲଥ ୍େବଡ୍-ଉପାୟ 
ସହତି ଅନୁରୂପ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.91  ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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େଟଲ କ୍ | (Tailstock)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
•  ଏକ େଟଲ ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକୁ ତାଲିକାଭୁ  କର |
•  ଏକ େଟଲ କ୍ ର ବ ବହାର ଦଶା  |
•  ଏକ େଟଲ ର କାଯ କୁ ବ ାଖ ା କର |

େଟଲ କ୍ |

ଏହା େଲଥ ୍େବଡ୍ ର ଶଯ ା ପଥେର ଏକ ାଇଡିଂ ୟୁନିଟ୍ | ଏହା େଲ  
ଡାହାଣ ପା େର ଅବ ିତ | ଏହା ଦୁଇଟି ଅଂଶେର ତିଆରି େହାଇଛି ଯଥା 
“ଆଧାର” ଏବଂ “ଶରୀର” | ମଳୂ ତଳ ସଠକି୍ ଭାବେର ଯ େର ନିମତ 
ଏବଂ ଶଯ ା-ପଥ ସହତି ଅନୁରୂପ ̀ V ‘େଖାଲା ଅଛି | ଏହା ବିଛଣା ଉପେର 
ାଇଡ୍ େହାଇପାେର ଏବଂ ାମିଂ ୟୁନିଟ୍ ମା ମେର ବିଛଣା ଉପେର 

ଏକ ସାଦର ଅଂଶ |

ସ-୍ ାଇଡ୍ |

ସ-୍ ାଇଡ୍ ସାଡଲର ଉପରି ଭାଗେର ାପିତ େହାଇଛି ଏବଂ ଏହା ସାଧନ 
ପାଇ ଁ ସ ୍ଗତି ଦାନ କରିଥାଏ | ଏହା ଶଯ ାକୁ ସଠକି୍ େକାଣେର ଫିଟ୍ 
େହାଇଛି ଏବଂ ଏକ ରୁ୍ଲ୍ ି ଲ୍ ମା ମେର ଘୁ ାଯାଏ, ଏକ ହ ା ଲ୍ 
ସହତି ଫିଟ୍ | ହ ା  ଚକ ସହତି ରୁ୍ ରଡେର ଲଗାଯାଇଥବା ଏକ ାତକ 
କଲର, ସ ୍ ାଇଡ୍ ର ସୂ  ଗତିବିଧକୁ େସଟ୍ କରିବାେର ସାହାଯ  କେର |

ଯ ound ଗିକ ବି ାମ |

ଯ comp ଗିକ ବି ାମ ଉପର ଏବଂ ସ-୍ ାଇଡ୍ ସମମ୍ଖୁେର ଫିଟ୍ 
େହାଇଛି | ଯ ound ଗିକ ବି ାମକୁ 360 ° ମା ମେର ଭୂସମା ର ଭାବେର 
ଘୁ ାଯାଇପାରିବ |

ଟପ ୍ ାଇଡ୍ |

ଉପର ାଇଡ୍ ଯ ound ଗିକ ବି ାମର ଉପେର ଫିଟ୍ େହାଇଛି | ଏହା 
ଟୁଲ୍ େପା କୁ ସମଥନ କେର ଯାହା କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ଧରିଥାଏ | ଟପ ୍ ାଇଡ୍ 
କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ପାଇ ଁଏକ ସୀମିତ ଭୂସମା ର ଗତି ଦାନ କେର |

ଯ comp ଗିକ ବି ାମକୁ ିେଭଲ କରି, ଉପର ାଇଡ୍ ସ-୍ ାଇଡ୍ (ଚି  
4) କୁ ଏକ େକାଣେର େସଟ୍ କରାଯାଇପାରିବ | ସାଧାରଣତ the ଯ ound 
ଗିକ ବି ାମକୁ ଏପରି ଭାବେର େସଟ୍ କରାଯାଇଥାଏ େଯ ଉପର ାଇଡ୍ 
ସ-୍ ାଇଡ୍ ପଯ  ସଠକି୍ େକାଣେର ଥାଏ |

େଯକ position ଣସି ାନେର ଚାପି େହାଇପାେର | େଟଲ ର ଶରୀର 
ମଳୂେର ଏକ ିତ େହାଇଛି | ାତେକା ରଗଡିୁକ ମଳୂର ପଛ ଭାଗେର 
ଏବଂ ଶରୀରେର ଏକ ଶନୂ  େରଖା ଚି ତି |

େଯେତେବେଳ ଉଭୟ ଶନୂ  େରଖା ସମକ  ହୁଏ, େଟଲ ର ଅ  
େହଡ ର ଅ  ସହତି ସମାନ ଅେଟ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.91 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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A ଏକ ଆଧାର   B   ଶରୀର

C ି ଲ୍ (ବ ାେରଲ୍)  D  ି ଲ୍ ଲକିଂ ଲିଭର |

E ଅପେରଟିଂ ରୁ୍ ରଡ୍ |  F  ଅପେରଟିଂ ନଟ୍

G େଟଲ କ୍ ହ ା  ଚକ |  H   କି

I  ମୁ ଁ ରୁ୍ େସଟ୍ / ରୁ୍ ଉପେର  J   ାମିଂ େବା  |  
େସଟ୍ କେର |

ଏକ ଲା ୁଡ଼ର କାଯ

ହାତ ଚକକୁ ଘୂ ନ କରି, ବ ାେରଲ୍ ଆଗକୁ କି ା ପଛକୁ ଯାଇପାରିବ | 
ବ ାେରଲକୁ େଯକ required ଣସି ଆବଶ କୀୟ ାନେର ବ  କରିେହବ 
| ଆଗେର ଥବା ବ ାେରଲର େଖାଲା େଶଷକୁ ଏକ େଟପର ଶ ର ସହତି 
କଟି  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ୁ ାନିତ କରିବା ପାଇ ଁଏକ େମାସ େଟପର େଯାଗାଇ 
ଦିଆଯାଇଛି | ବ ାେରଲର ଗତି ସଚୂାଇବା ପାଇ ଁ ାତେକା ରଗଡିୁକ 
େବେଳେବେଳ ବ ାେରଲେର ଚି ିତ େହାଇଥାଏ | ଆଡଜ ି ଂ ରୁ୍ 
ସାହାଯ େର ଶରୀରକୁ ପରବ ୀ ସମୟେର ଘୁ ାଯାଇପାରିବ ଏବଂ 
ଚି ତି ାତେକା ରଗଡିୁକ ବିଷୟେର ଗତିର ପରିମାଣ ାୟ ପ read 
ାଯାଇପାେର | େଟପର ଟନଂ ପାଇ ଁଆବଶ କ ଅନୁଯାୟୀ େଟଲ ର 
େକ କୁ ଅଫେସଟ୍ କରିବା ପାଇ ଁଏହ ିବ ବ ା |

ଲା ର ଉେ ଶ  |

େଲଥ ୍ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁଲ ା କାଯ କୁ ସମଥନ କରିବା ପାଇ ଁମତୃ 
େକ କୁ ାନିତ କରିବା | (Fig 2)

ିଲ୍, ରିମସ, ିଲ୍ ଚକ୍ ପରି କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ଧରି ରଖବା ପାଇ ଁେଟପର ଶ ର 
ସହତି ଦାନ କରାଯାଇଛି | (Fig 3)

େବସ ୍ସହତି େଟଲ କ୍ ର ଶରୀରକୁ ଅଫେସଟ୍ କରି ବାହ  େଟପର ଟନ୍ 
କରିବା | (Fig 4)

ଶରୀର ଏବଂ ଆଧାର କା  ଲୁହାେର ତିଆରି | ଏକ ଲା ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକ 
େହଉଛି: (Fig 1)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.91 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.92 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ଫିଡ୍ ଏବଂ େ ଡ୍ କାଟିବା କ mechanism ଶଳ | (Feed & thread cutting mechanism)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଖାଇବା ଯ ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି |
• ଖାଇବା ଯ ର କାଯ କାରିତା ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |

ଫିଡ୍ େମକାନଜିମି ୍(Fig 1) କେର | ଏହାକୁ ରିଭସଂ ଗିଅର ୟୁନିଟ୍ ମ  କୁହାଯାଏ କାରଣ ଏହା ି ଲର 
ଘୂ ନର ସମାନ ଦିଗ ପାଇ ଁଉପକରଣର ଫିଡର ଦିଗ ବଦଳାଇବା ପାଇ ଁ
ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଏହା ଦାନ କରାଯାଇଥବା ହ ା  ଲିଭରର ଅପେରସନ୍ 
ାରା ଫି ଡ୍ ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ ସହତି ନିେୟାଜତି େହାଇପାରିବ | ୟୁନିଟ୍ େର 

| (Fig 2)

ଏକ େଲଥ ୍ର ଫିଡ୍ େମକାନିଜମି ୍ଟୁଲ୍ ପାଇ ଁଦ it ଘ  ଏବଂ ା ଭସଭ୍ ପାଇ ଁ
ୟଂଚାଳିତ ଫିଡିଂକୁ ସ ମ କେର | କାଯ  ଉପେର ଫିନିସକୁ ୟଂଚାଳିତ 

ଭାବେର ଖାଇବାକ ୁେଦବା ଦ୍ better ାରା ଉ ତ େହବ, ଉପକରଣର ଫିଡିଂ 
ଏକ ମାଗତ ହାରେର ରହବି ଏବଂ ମାନୁଆଲ ମକୁ ଏଡାଇ ଦିଆଯିବା 
ସହତି ଅପେରସନ୍ େଶଷ କରିବାକୁ କମ ୍ସମୟ ଲାେଗ 

ଫିଡ୍ େମକାନିଜମି ୍ନି ଲିଖତ ଅେଟ |

- ି ଲ୍ ଗିଅର୍ (A)

- ଟ ଲର୍ ଗିଅର୍ ୟୁନିଟ୍ (ବି)

- ଫି ଡ୍ ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ (C)

- ଗିଅର ୟୁନିଟ୍ ପରିବ ନ କର  (DEFG)

- ଶୀ  ପରିବ ନ ଗିଅର ବା  (H)

- ଫିଡ୍ ଶା  / ଲିଡ୍ ରୁ୍ (I)

- ଆେ ାନ୍ ଯା ିକତା (Fig 5)

କାଯ ର େତ କ ବି ବ ପାଇ ଁଆନୁପାତିକ ଉପକରଣ ଗତିବିଧ ଫିଡ୍ 
ଯ ର ଉପେରା  ସମ  ୟୁନିଟ୍ ମା ମେର ହାସଲ ହୁଏ |

ି ଲ୍ ଗିଅର୍ |

ି ଲ୍ ଗିଅର୍ ମଖୁ  ି ଲ୍ ସହତି ଫିଟ୍ େହାଇଛି ଏବଂ ଏହା େହଡ କ୍ 
କା ି ଂ ବାହାେର | ଏହା ମଖୁ  ି ଲ୍ ସହତି ଘୂ ନ କେର |

କାଠ ଗିଅର ୟୁନଟ୍ି |

ସମାନ ସଂଖ କ ଦା  ଥବା ଟ ଲର୍ ଗିଅର୍ ୟୁନିଟ୍ ତିେନାଟି ଗିଅରର 
େସଟ୍ ଅେଟ ଏବଂ ଏହା ି ଲ୍ ଗିଅର୍ କୁ ିର ଗିଅର୍ ସହତି ସଂେଯାଗ 

ିର ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ |

ଫି ଡ୍ ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ ଟ ଲର୍ ଗିଅର୍ ୟୁନିଟ୍ ମା ମେର ମଖୁ  ି ଲ୍ 
ଗିଅରରୁ ାଇଭ୍ ପାଇଥାଏ ଏବଂ ଅଧକାଂଶ େଲେ  ି ଲ୍ ଗିଅର୍ ପରି 
ତି ମିନିଟେର ସମାନ ସଂଖ କ ରିେଭାଲୁ ସନ୍ େର ଚାଲିଥାଏ |

ଗିଅର ୟୁନଟ୍ି ପରିବ ନ କର  |

ଫି ଡ୍ ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ ଏହାର ାଇଭ୍କୁ ଏକ ପରିବ ନ ଗିଅର୍ ୟୁନିଟ୍ 
ମା ମେର ଶୀ  ପରିବ ନ ଗିଅର ବା କୁ ପଠାଇଥାଏ | ଅତିରି  ୟୁନିଟ୍ 
ଭାବେର ଫିଡ୍ ପରିବ ନ ଉେ ଶ େର ଉପଲ  ପରିବ ନ ଗିଅର୍ େସଟ୍ 
ରୁ ାଇଭର, ଚାଳିତ ଏବଂ ନି ିୟ ଗିଅର୍ ପରିବ ନ ପାଇ ଁପରିବ ନ 
ଗିଅର୍ ୟୁନିଟ୍ େର ବ ବ ା ଅଛି | (Fig 3)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



307

ଶୀ  ପରିବ ନ ଗିଅର ବା  |

ତ ପରିବ ନ ଗିଅର ବା  ବା  କା ି ଂ ବାହାେର ଲିଭର ସହିତ 
ଦାନ କରାଯାଇଥାଏ, ଏବଂ ଲିଭରଗଡ଼ିୁକୁ ାନା ର କରି ବିଭି  ଗିଅର୍ 

ଜାଲେର ଅଣାଯାଇଥାଏ ଯାହା ଦ୍ tool ାରା ଉପକରଣକୁ ବିଭି  ଫିଡ୍ 
ହାର ଦିଆଯାଇପାରିବ | ଲିଭରଗଡ଼ିୁକର ବିଭି  ପଦବୀ ପାଇ ଁବିଭି  ଫିଡ୍ 
ହାର ତାଲିକାଭୁ  ଏକ ଚାଟ କା ି ଂ ପାଇ ଁ ିର େହାଇଛି, ଏବଂ େଟବୁଲ୍ 
କୁ ସଚୂାଇ, ଲିଭରଗଡ଼ିୁକ ଆବଶ କ ଫିଡ୍ ହାର ପାଇ ଁ ିତିେର ନିେୟାଜତି 
େହାଇପାର ି | (Fig 4)

ସରଳ ଏବଂ ଯ ound ଗିକ ଗିଅର େ ନ୍ ସହତି େ ଡ୍ କାଟିବା | (Thread cutting with simple 
and compound gear trains)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ସରଳ ଏବଂ କ ାଉ  ଗିଅର୍ େ ନ୍ ସହତି ସତୂା କାଟିବା |

ଗିଅର େ ନ୍ ପରିବ ନ କର  |

ପରିବ ନ ଗିଅର େ ନ୍ େହଉଛି ଗିଅରଗଡିୁକର ଏକ େ ନ୍ ଯାହା ିର 
ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ କୁ ଶୀ  ପରିବ ନ ଗିଅରବ  ସହତି ସଂେଯାଗ କରିବା 
ଉେ ଶ େର େସବା କେର | େଲଥ ୍ସାଧାରଣତ g ଗିୟରର ଏକ େସଟ୍ 
ସହତି େଯାଗାଯାଏ ଯାହା ସୂ  କାଟିବା ସମୟେର ି ଲ ଏବଂ ଲିଡ୍ ରୁ୍ 
ମ େର ଗତିର ଭି  ଅନୁପାତେର ବ ବହାର କରାଯାଇପାରିବ | ଏହ ି
ଉେ ଶ େର ବ ବହୃତ ଗିଅର୍ ଗଡିୁକ ପରିବ ନ ଗିଅର୍ େ ନ୍ ଗଠନ କେର |

ପରିବ ନ ଗିଅର ାନେର ାଇଭର ଏବଂ ଚାଳିତ ଗିଅର୍ ଏବଂ ନି ିୟ 
ଗିଅର୍ ଥାଏ |

ସରଳ ଗିଅର େ ନ୍ |

ଏକ ସରଳ ଗିୟର େ ନ୍ େହଉଛି ଏକ ପରିବ ନ ଗିୟର େ ନ୍ ଯାହା 
େକବଳ େଗାଟିଏ ାଇଭର ଏବଂ େଗାଟିଏ ଚାଳିତ ଚକ ଅଛି | ାଇଭର 
ଏବଂ ଚାଳିତ ଚକ ମ େର, ଏକ ନି ିୟ ଗିଅର ଥାଇପାେର ଯାହା ଗିଅର 
ଅନୁପାତକୁ ଭାବିତ କେର ନାହି ଁ | ଏହାର ଉେ ଶ  େକବଳ ାଇଭର 
ଏବଂ ଚାଳିତ ଗିଅଗଡ଼ିୁକୁ ସଂେଯାଗ କରିବା ସହତି ଚାଳିତ ଚକ ସହତି 
ଆବଶ କୀୟ ଦିଗ ପାଇବା |

Fig 1 ଏକ ସରଳ ଗିଅର େ ନର ଏକ ବ ବ ା େଦଖାଏ |

ଫିଡ୍ ଶା  |

ଫିଡ୍ ଶା  ତ ପରିବ ନ ଗିଅର ବା ରୁ ଏହାର ାଇଭ୍ ପାଇଥାଏ, ଏବଂ 
ଆେ ାନ୍ େମକାନିଜମି ୍ମା ମେର, ଫିଡ୍ ଶା ର ଘୂ ନ ଗତି ଉପକରଣର 
ର ar ଖ  ଗତିବିଧେର ପରିଣତ ହୁଏ |

ଆେ ାନ୍ େମକାନଜିମି ୍|

ଉପକରଣର ାଘିମା ଗତି ପାଇ ଁକି ା ଉପକରଣର ା ଭସ ଗତି ପାଇ ଁ
ସ-୍ ାଇଡ୍ କୁ ାଇଭ୍ ଫିଡ୍ ଶା ରୁ ସାଡଲକୁ ପଠାଇବା ପାଇ ଁଆେ ାନ୍ 

େମକାନିଜମ ୍ର ବ ବ ା ଅଛି | (Fig 5)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.92 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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Fig 2 ାଇଭରର ମାଉ ିଂ ଏବଂ ଏକ େଲଥେର ଚାଳିତ ଗିଅର୍ େଦଖାଏ | ଯ ound ଗିକ ଗିଅର େ ନ୍ |

େବେଳେବେଳ, ି ଲ୍ ଏବଂ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ମ େର ଗତିର ଆବଶ କ ଅନୁପାତ 
ପାଇ ଁ, େଗାଟିଏ ାଇଭର ଏବଂ େଗାଟିଏ ଚାଳିତ ଚକ ପାଇବା ସ ବ ନୁେହ ଁ
| ଅନୁପାତ ବିଭାଜତି େହାଇଛି ଏବଂ ତାʼପେର ଉପଲ  ଗିଅର୍ େସଟ୍ ରୁ 
ପରିବ ନ ଗିଅର୍ ା  ହୁଏ ଯାହା ଫଳ ରୂପ ଏକରୁ ଅଧକ ାଇଭର 
ଏବଂ େଗାଟିଏ ଚାଳିତ ଚକ ରହବି | ଏହପିରି ପରିବ ନ ଗିଅର େଟନକୁ 
ଏକ ଯ ound ଗିକ ଗିଅର େ ନ୍ କୁହାଯାଏ |

Fig 3 ଏକ ଯ ound ଗିକ ଗିଅର େ ନର ବ ବ ା େଦଖାଏ |

ଚାକିରିେର କାଟିବାକୁ ଥବା ସୂ ର ପିଚ୍ ଅନୁଯାୟୀ ାଇଭର ଗିଅର୍ ଏବଂ 
ଚାଳିତ ଗିଅର୍ ପରିବ ନ କରାଯାଇଥାଏ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.92 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.93 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

େକ  ମ େର ଚାକରିି ଧରିବା ଏବଂ ଧରିବା େ ଟ ଏବଂ କୁକୁର ସହତି କାମ କରିବା | (Holding the 
job between centre and work with catch plate and dog)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େକ  ମ େର ବୁଲିବା ପାଇ ଁକାଯ  ୁତ କରିବା 
•  କ ାଚ୍ େ ଟ୍ େସଟ୍ କରିବାକୁ 
•  କ ାଚ୍ େ ଟ୍ ଏବଂ କୁକୁର ସହତି କାମ କରିବା |

େକ ଗଡିୁକ ମ େର କାଯ  ବୁଲାଇବା କାଯ କୁ ଟ୍ରୁ କରିବା ଆବଶ କତାକୁ 
ଏଡାଇଥାଏ | କାଯ ଟି ସମା ରାଳ ଭାବେର ସମା ରାଳ େହବ | କି  
ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁଏହା ବିେଶଷ କ ill ଶଳ ଆବଶ କ କେର 
ବିେଶଷତ kn ନଲଂ, େ ଡ୍ କଟି ୍ , ଅ କଟି ୍  | ଏହା େକବଳ ବାହ  
କାଯ େର ସୀମିତ | କୃତ କାଯ  କରିବା ପବୂରୁ କାଯ ଟି ନି ଲିଖତ 

ୁ ତି ଆବଶ କ କେର |

କାଯ ର ଉଭୟ ପା କୁ ମହୁ ଁକର , ଏବଂ ସମଦୁାୟ ଲ କୁ ସଠକି୍ ଭାବେର 
ସୀମା ମ େର ବଜାୟ ରଖ  |

ସଠକି୍ ଆକାର ଏବଂ େସ ର୍ ିଲ୍ କାର ବାଛ  ଏବଂ ଉଭୟ ମୁ େର 
େସ ର୍ ିଲିଂ କର  |

ି ଲ୍ ନାକରୁ ଚକ୍କୁ ଡାଇମା  କର  ଏବଂ ାଇଭିଂ େ ଟ୍ କି ା କ ାଚ୍ 
େ ଟ୍ ଏକ  କର  |

ି ଲ୍ ିଭ୍କୁ ି ଲ୍ ନାକକୁ ଏକ  କର  ଏବଂ ିଭେର ଲାଇଭ୍ େସ ର୍ 
ଠକି୍ କର  |

ସନିୁ ିତ କର  େଯ ି ଲ୍ ିଭ୍ ଏବଂ ଲାଇଭ୍ େସ ର୍ ତି, ବରରୁ ମୁ  
ଏବଂ ବିଧାନସଭା ପବୂରୁ ଭଲ ଭାବେର ସଫା େହାଇଛି |

ଲାଇଭ୍ େସ ରର କୃତ ଚାଲିବା ପାଇ ଁଯା  କର  | (Fig 1)

କାଯ ର ବ ାସ ଅନୁଯାୟୀ ଏକ ଉପଯୁ  େଲଥ ୍ବାହକ ବାଛ  ଏବଂ ଏହାକୁ 
କାମର େଗାଟିଏ ମୁ େର ବା ୁଥବା ଲା  ସହତି ବାହ େର ବା  | (Fig 2)

କାଯ  େଯଉଥଁେର ଏକ ସମା  ପୃ  ଅଛି, ବାହକେର ରୁ୍ େଶଷ ଏବଂ 
କାଯ  ମ େର ତ ା କି ା ପି ଳର ଏକ େଛାଟ ସିଟ୍ ଭ  କରି ସରୁ ିତ 
କରାଯିବା ଉଚିତ | (Fig 3)

େଟଲ କ୍ େଡଡ୍ େସ ର୍ ାରା ନିେୟାଜତି େହବାକୁ ଥବା କାଯ ର ଅଂଶର 
ଗ େର ଏକ ଉପଯୁ  ଲ ିକା  (େକାମଳ ୀସ)୍ ଲଗା  |

କାଯ େ ର ଦ length ଘ  ଅନୁଯାୟୀ େଟଲ କୁ ଖଟ ଉପେର ଏକ 
ାନକୁ ଘୁ ା  | େଟଲ କ୍ ି ଲ୍ େଟଲ କ୍ ଠାରୁ ାୟ 60 ରୁ 100 

ମିଲିମିଟର ପଯ  ବି ାର କରିବା ଉଚିତ୍ |

ନି ିତ କର େଯ ଶଯ ାେର େଟଲ କୁ ବ  କରିବା ପବୂରୁ ସାଦର କାଯ  
କରିବା ପାଇ ଁପଯ ା  ାନ ଅଛି |

େଟଲ କ୍  ବାଦାମକୁ ଟାଣ କରି େଟଲ କୁ ିତିେର ବ  କର  
| (ଚି  4)
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ହ ା  ଚକ ଘୂ ନ ାରା େଟଲ କ୍ ି ଲ୍କ ୁଆଗକ ୁବ until ା  େଯପଯ  
ମତୃ େକ ର ବି ୁ କାଯ ର େସ ର୍ ଗ େର େବଶ ନକରିବା ପଯ  
ସମ  ଚରମ ଗତିକୁ ଦୂର କରିଥାଏ | (Fig 6)

କ ାରିଅରର ଲା କୁ ପଛକୁ ଘୁ ା  | େସହ ିସମୟେର େକବଳ ସାମାନ  
ତିେରାଧ ନେହବା ପଯ  ହାତ ଚକକୁ ସଜାଡ  |

ଏହ ି ଅବ ାେର େଟଲ କ୍ ି ଲ୍ କୁ ଟାଣ  ଏବଂ ତିେରାଧର 
ପରିବ ନ ନେହବାକୁ ଯା  କର  | ାୟ 250 r.p.m ପାଇ ଁେମସିନ୍ 
େସଟ୍ କର  | ଏବଂ କାମଟି କିଛି େସେକ  ପାଇ ଁଚାଲିବାକୁ ଅନୁମତି ଦିଅ |

ତେିରାଧ ପାଇ ଁପଣୁ ିଥେର ଯା  କର  ଏବଂ ଆବଶ କ େହେଲ େଟଲ କ୍ 
ି ଲ୍ ଆଡଜ  କର  |

କାଯ  ବ ମାନ କାଯ  ପାଇ ଁ ୁ ତ | (Fig 7)

େକ ଗଡିୁକ ମ େର କାଯ  କରିବା ପବୂରୁ ନି ିତ କର  େଯ େକ ଗଡ଼ିୁକ 
ସମତୁଲ େହାଇଛି |

ଲାଇଭ୍ େସ ରର ବି ୁ ସହତି ଏବଂ କ ାଚ୍ େ ଟେର ଥବା ଟେର େଲଥ ୍
କ ାରିଅରର ଲା  ସହତି କାଯ -େକ  ଛି କୁ ନିେୟାଜତି କର | କାଯ କୁ 
ଏହ ିଅବ ାେର ଧରି ରଖ  |

ନି ିତ କର  େଯ େଲଥ ୍କ ାରିଅରର ଲା  ାଇଭିଂ େ ଟେର ଥବା ଟ୍ 
ତେଳ ରହବି ନାହି ଁ| ଏହା ଉପଯୁ  ବସିବା ପାଇ ଁକାଯ ର େକ  ଗ େର 
େବଶ କରିବାକୁ ଅନୁମତି େଦବ ନାହି ଁ| (Fig 5)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.93 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.94 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ସା ା ଏବଂ ରୁଗ ୍ଟୁଲ୍ ର ସରଳ ବ ନା | (Simple description of facing and roughing tool)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
•  ସା ା କରିବାର ଉେ ଶ  ଦଶା  
•  ରୁଗ ୍ମହୁା ଁଟୁଲ୍ େସଟ୍ କରିବା 
•  ଟିର କାରଣ ଦଶା  
•  ସମମ୍ଖୁୀନ େହଉଥବା ଟିକୁ ଦୂର କରିବା ପାଇ ଁ ତକିାରଗଡିୁକ ଦଶା  |

ସା ା କରିବା: କାଯ ର ଅ େର ସଠକି୍ େକାଣେର ଉପକରଣକୁ ଖାଇବାକୁ 
େଦଇ କାଯ -ମଖୁରୁ ଧାତୁ ଅପସାରଣ କରିବାର ଏହା ଏକ କାଯ  | (Fig 1)

ସା ା କରିବାର ଉେ ଶ  |
- କାଯ ର େ ପ ୍ଲ କୁ ଚି ବିା ଏବଂ ମାପିବା ପାଇ ଁଏକ େରଫେର  

େ ନ୍ ରହବିା |
- କାଯ ର ଅ େର ସଠକି୍ େକାଣେର ଏକ େଚେହରା ରହବିା |
- କାଯ ର ମହୁେଁର ଥବା କଠନି ପୃ କୁ ହଟାଇବା ଏବଂ ଏହା ବଦଳେର 

େଚେହରା ସମା  କରିବା |
- କାଯ ର େମାଟ ଦ length ଘ  ବଜାୟ ରଖବା |
ମହୁାମଁହୁି ଁେହାଇପାେର କି ା ମହୁାମଁହୁି ଁେହାଇପାେର | କାଯ ର ମହୁେଁର 
ଥବା ଅତିରି  ଧାତୁକୁ କାଟର ଅଧକ ଗଭୀରତା ସହତି କଠନି ଖାଇବାକୁ 
େଦଇ, େଶଷ ପାଇ ଁପଯ ା  ଧାତୁ ଛାଡି କଠନି କାଯ  କରାଯାଏ | କାଯ ର 
ପାରିପା ରୁ କାଯ ର େକ  ଆଡକୁ ସାଧନକୁ ଖାଇବାକୁ େଦଇ କଠନି ସା ା 
କରାଯାଏ | ସମା  ମହୁ ଁେହଉଛି ରୁଗ ୍ମହୁ ଁ ାରା ଉ ାଦିତ ରୁଫ୍ ପୃ କୁ 
ଅପସାରଣ କରି ଏକ ସଗୁମ େଚେହରା ରଖବା |
କାଯ ର େକ ରୁ ପାରିପା  ଆଡକୁ ସାଧନକୁ ଖାଇବାକୁ େଦଇ ମହୁାମଁହୁି ଁ
କାଯ  କରାଯାଏ | (Fig 2a ଏବଂ b ବ)ି କାଯ ର ହାରାହାରି ବ ାସ, ସପୁାରିଶ 
େହାଇଥବା କଟି  ଗତି, ଏକ କଠନି ଫିଡ୍ ଏବଂ ଅଧକ ଗଭୀରତା ସହତି 
ଏକ ି ଲ୍ RPM ଚୟନ କରି କଠନି ସା ା କରାଯାଏ |
ପାଖାପାଖ 0.05 ମିଲିମିଟର ସୂ  ଫିଡ୍ ହାର ସହତି ଏବଂ 0.1। Mm 
ମିଲିମିଟରରୁ ଅଧକ ଗଭୀରତା ସହତି କାଟିବା େବଗକୁ କାଟିବା େବଗଠାରୁ 
ଦୁଇଗଣୁ କାଟିବା େବଗ ଚୟନ କରି ସମା  ହୁଏ |
କାଯ ର ସମମ୍ଖୁୀନ େହାଇଥବା ଟିଗଡ଼ିୁକ ନି େର ଦଆିଯାଇଛ ି
(Fig 3)
ଏକ ଅବତଳ େଚେହରା: ଫିଡ୍ ସମୟେର କାଯ େର େଖାଳାଯାଇଥବା 
ଉପକରଣ ାରା ଏହା େହାଇଥାଏ କାରଣ ଉପକରଣଟି ଦୃ ly ଭାବେର 
ବ  େହାଇନଥାଏ | ସବନି  ଓଭରହ ୍  ସହତି ଟୁଲ୍କୁ କଠନି ଭାବେର 
ବ  କରି, ଏହ ି ଟିକୁ ଏଡାଯାଇପାରିବ |
ଏକ ଉନ୍ମୁ  େଚେହରା: ସାଧନର ଖରାପ କାଟିବା ଏବଂ ରଥଟି ବ  
ନେହବା ାରା ଏହା େହାଇଥାଏ | ଏହ ି ଟିରୁ ର ା ପାଇବା ପାଇ ଁ, 

ଉପକରଣକୁ ପନୁବାର ତୀ  କର ଏବଂ ଏହାକୁ ବ ବହାର କର; ଗାଡ଼ିଟିକୁ 
େଲଥ ୍ଶଯ ାେର ମ  ବ  କରିଦିଅ |
େକ େର ଛାଡି ଦଆିଯାଇଥବା ଏକ ପାଇପ:୍ ଉପକରଣଟି ସଠକି୍ େକ  
ଉ ତାେର େସଟ୍ େହାଇନଥବାରୁ ଏହା େହାଇଥାଏ | ସାଧନକୁ େକ  
ଉ ତାେର ରଖ ଏହ ି ଟିକୁ ଏଡାଯାଇପାରିବ |
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.95 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ଏକକ ପଏ  କଟି  ଉପକରଣ ଏବଂ ମ ି  ପଏ  କଟି  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ନାମକରଣ | 
(Nomanclature of single point cutting tools and multi point cutting tools)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• କଟି  ଉପକରଣର କାରର ନାମ ଦଅି |
• ଏକକ ପଏ  କଟି  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ନାମକରଣକୁ ଦଶା  |
• ମ ି ପଏ  କଟି  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ନାମକରଣ ଦଶା  |

େଲଥ ୍କାଟିବା ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକୁ ଦୁଇଟି ଦଳେର ବିଭ  କରାଯାଇଛି | 
ଏହ ିସବୁ

1 ଏକକ ବି ୁ କାଟିବା ଉପକରଣ | 

2 ମ ି ପଏ  କାଟିବା ଉପକରଣ |

ଏକକ ପଏ  କଟି  ଉପକରଣ ନାମକରଣ |

ଟୁଲ୍ ବୁଲିବା ସମୟେର େୱଜ ୍ପରି କାମ କେର | େୱଜ ୍ଆକୃତିର କଟି ୍  
କାମ ଭିତରକୁ େବଶ କରି ଧାତୁକୁ ବାହାର କରିଥାଏ | ଏହା ଏକ େୱଜ ୍
ଆକୃତିର ଏକ ଟୁଲ୍ କଟି ୍  ଧାରର ାଇ ିଂ ଆବଶ କ କେର |

େଯେତେବେଳ ଆେମ ପରୀ ା ଏବଂ ଟି ାରା କଲମ ଛୁରୀ ସହତି 
ଏକ େପ ଲିକୁ ତୀ  କରିଥାଉ, ଆେମ ପାଇଥାଉ େଯ ସଫଳତା ହାସଲ 
କରିବାକୁ େହେଲ ଛୁରୀକୁ ଏକ ନି  େକାଣେର ଉପ ାପିତ କରାଯିବା 
ଆବଶ କ | (Fig 1)

ଯଦି, ଏକ କାଠ େପ ଲ୍ି ାନେର, ପି ଳ ପରି ନରମ ଧାତୁର ଏକ ଖ  
କାଟି ଦିଆଯାଏ, େତେବ ଏହା େଦଖବାକୁ ମିଳିବ େଯ େ ଡର କଟି ୍  ଖବ୍ୁ 
ଶୀ  ଅ  େହାଇଯାଏ, ଏବଂ କଟି ୍  ଖ  ଖ  େହାଇଯାଏ | ପି ଳକୁ 
ସଫଳତାର ସହତି କାଟିବା ପାଇ ଁେ ଡ୍ ପାଇ ଁ, କଟି ୍  ଧାର କମ ୍ତୀ  
େକାଣେର ରହବିା ଆବଶ କ | (Fig 2)

Fig 1 େର େଦଖାଯାଇଥବା େକାଣକୁ ିୟରା  ଆ ଲ୍ କୁହାଯାଏ ଏବଂ 
Fig 2 େର େଦଖାଯାଇଥବା ଏକ େୱଜ ୍େକାଣ |

ଏକ େଲଥ ୍କାଟିବା ଉପକରଣ ଉପେର େକାଣ ଭୂମି (Fig 3) |

ନି େର ଦିଆଯାଇଥବା ସମ  େକାଣଗଡିୁକ େତ କ ଉପକରଣେର 
ଅବ ିତ କି ା ମିଳି ନପାେର | ଏକ ଉଦାହରଣ ଭାବେର ଏକ ରୁଗ ୍ଟୁଲ୍ 

ଚୟନ କରାଯାଇଛି | ଏହ ିଉପକରଣେର ଥବା େକାଣ ଏବଂ ିୟରା  
ାଉ  େହଉଛି:

1  ପାଖାପାଖ େକାଣ |        2  େ ଲ୍ େକାଣ |
3  ଟପ ୍େରକ୍ େକାଣ |        4  ସାଇଡ୍ େରକ୍ େକାଣ |
5  ଆଗ ିୟରା  େକାଣ |        6  ପା  ିୟରା  େକାଣ |
େଲଥେର ବ ବହୃତ ମ ି ପଏ  କଟି  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ େହଉଛ:ି
- ିଲ୍  -     ପନୁ am ନାମିତ |
- ଟ ାପ ୍କର  |  -    ମର |
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.96 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ବଭିି  ଆବଶ କତା ଉପେର ଆଧାର କରି ଉପକରଣ ଚୟନ | (Tool selection based on 
different requirements)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଭଲ କଟି  ଉପକରଣ ସାମ ୀର ଗଣୁଗଡିୁକ ଦଶା  
• ସାଧନ ବାଛବିାେବେଳ ମେନରଖବାକୁ ଥବା କାରଣଗଡିୁକ ଦଶା  
• ବଭିି  କାରର ଉପକରଣର ନାମ ଦଅି 
• ଉପକରଣର ଆକୃତରି ନାମ ଦଅି |

ସାଧନ ସାମ ୀ କାଟିବା |

ସାଧନ ସାମ ୀଗଡ଼ିୁକ େହବା ଉଚିତ:

- କଟାଯାଉଥବା ସାମ ୀଠାରୁ କଠନି ଏବଂ ଶ ିଶାଳୀ |
- ଶକ୍ େଲାଡ୍ ତିେରାଧ କରିବା କ କର |
- ଘଣୃାର ତିେରାଧକ ଏହପିରି ଦୀଘ ସାଧନ ଜୀବନେର ସହାୟକ ହୁଏ|

ଟୁଲ୍ ସାମ ୀ କାଟିବା ନି ଲିଖତ ଗଣୁ ଧାରଣ କରିବା ଉଚିତ୍ |

- ଥ ା କଠନିତା |
- ଲାଲ୍ କଠନିତା |
- କଠନିତା |

ଥ ା କଠନିତା |

ଏହା ସାଧାରଣ ତାପମା ାେର ଏକ ପଦାଥ ାରା ଧାରଣ କରିଥବା କଠନିତାର 
ପରିମାଣ | କଠନିତା େହଉଛି େସହ ିସ ି ଯାହା ଦ୍ it ାରା ଏହା ଅନ  
ଧାତୁକୁ କାଟି / ାଚ୍ କରିପାରିବ | େଯେତେବେଳ କଠନିତା ବ increases 
େ, ଚତୁରତା ମ  ବ increases େ, ଏବଂ ଏକ ପଦାଥ, ଯାହାର ଅତ ଧକ 
ଥ ା କଠନିତା, କାଟିବା ଉପକରଣ ତିଆରି ପାଇ ଁଉପଯୁ  ନୁେହ ଁ|

ଲାଲ୍ କଠନିତା |

ଅତ ଧକ ତାପମା ାେର ମ  ଏହାର ଅଧକାଂଶ ଶୀତଳତା ସ ି ବଜାୟ 
ରଖବା ପାଇ ଁଏହା ଏକ ଉପକରଣ ସାମ ୀର ମତା | େମସିନ କରିବା 
ସମୟେର, ସାଧନ ଏବଂ କାଯ , ସାଧନ ଏବଂ ଚି  ମ େର ଘଷଣ ଉ ାପ 
ସୃ ି  କେର, ଏବଂ ଉପକରଣଟି କଠନିତା ହରାଇଥାଏ, ଏବଂ କାଟିବାର 
ଦ ତା କମିଯାଏ | ଯଦି କ tool ଣସି ଉପକରଣ କାଟିବା ସମୟେର ବ ତ 
ତାପମା ାେର ମ  ଏହାର କାଟିବା ଦ ତା ବଜାୟ ରେଖ, େତେବ ଏହା 
କୁହାଯାଇପାେର େଯ ଏହାର ଲାଲ୍ କଠନିତା ସ ି ଅଛି |

କଠନିତା |

ହଠାତ୍ ଭାର େହତୁ ଭା ି ବାକୁ ତିେରାଧ କରିବାକୁ ଥବା ସ ି ଯାହା ଧାତୁ 
କାଟିବା ସମୟେର ଫଳାଫଳକୁ “କଠନିତା” କହୁାଯାଏ, ଏହା ସାଧନଗଡ଼ିୁକର 
କାଟିବା ଧାରକୁ ାସ କରିବ |

ଏକ ଉପକରଣ ସାମ ୀ ବାଛିବାେବେଳ ନି ଲିଖତ କାରଣଗଡ଼ିୁକୁ ବିଚାର 
କରିବାକୁ େହବ |

-  ଯ ପାତି େହବାକୁ ଥବା ସାମ ୀ |
- େମସିନ୍ ଉପକରଣର ଅବ ା (କଠନିତା ଏବଂ ଦ ତା)
- ଉ ାଦନର େମାଟ ପରିମାଣ ଏବଂ ଉ ାଦନ ହାର |
- ଆବଶ କୀୟ ଡାଇେମ ନାଲ୍ ସଠକିତା ଏବଂ ଭୂପୃ  ସମା ିର ଗଣୁ |
- କୁଲା ର େୟାଗ ପରିମାଣ ଏବଂ େୟାଗର ପ ତି |

- ଯ  େହବାକୁ ଥବା ପଦାଥର ଅବ ା ଏବଂ ରୂପ |
ସାଧନ ସାମ ୀର େଗା ୀକରଣ |

ତିେନାଟି େଗା ୀ େଯଉଥଁେର ଉପକରଣ ସାମ ୀ ପେଡ:

-  ଲୁହା ଉପକରଣ ସାମ ୀ |
- ଅଣ-ଲୁହା ଉପକରଣ ସାମ ୀ |
- ଅଣ-ଧାତବ ଉପକରଣ ସାମ ୀ |
େଫରୁସ ୍ଉପକରଣ ସାମ ୀ |

ଏହ ିସାମ ୀଗଡ଼ିୁକେର େସମାନ ର ମଖୁ  ଉପାଦାନ ଭାବେର ଲୁହା 
ଅଛି | ଉ  ଅ ାରକା  ି ଲ୍ (ଟୁଲ୍ ି ଲ୍) ଏବଂ ହାଇ ିଡ୍ ି ଲ୍ ଏହ ି
େଗା ୀର ଅେଟ |

ଅଣ-ଲୁଣ ଉପକରଣ ସାମ ୀ |

ଏଗଡ଼ିୁକେର ଲ iron ହ ନାହି,ଁ ଏବଂ େସଗଡ଼ିୁକ ଟୁ େ ନ୍, ଭାନାଡିୟମ ୍
ଏବଂ ମଲାଇେବେଡନମ ୍ପରି ମି ତି ଉପାଦାନ ାରା ଗଠତି | େ େଲଟ୍ 
ଏହ ିେଗା ୀର ଅେଟ |

କାବାଇଡସ ୍|

ଏହ ିସାମ ୀଗଡ଼ିୁକ ମ  େଘାର ନୁେହ ଁ | େସଗଡିୁକ ପାଉଡର ଧାତବ କ 
que ଶଳ ାରା ୁ ତ | କାବନ୍ ଏବଂ ଟୁ େ ନ୍ େହଉଛି ମଖୁ  ମି ଣ 
ଉପାଦାନ |

ଅଣ-ଧାତବ ସାମ ୀ |

ଏହ ିଉପକରଣ ସାମ ୀଗଡ଼ିୁକ ଅଣ ଧାତୁରୁ ନିମତ | େସରାମି  ଏବଂ ହୀରା 
ଏହ ିେଗା ୀର ଅେଟ |

ଉ  କାବନ ି ଲ େହଉଛି ଥମ ଉପକରଣ ସାମ ୀ ଯାହାକି କଟି  
ଉପକରଣ ତିଆରି ପାଇ ଁ ବ ତ | ଏହାର ଖରାପ ଲାଲ୍ କଠନିତା ଗଣୁ 
ଅଛି, ଏବଂ ଏହା ଅତି ଶୀ  ଏହାର କାଟିବା ଦ ତା ହରାଇଥାଏ | ଟୁ େ ନ୍, 
େ ାମିୟମ ୍ଏବଂ ଭାନାଡିୟମ ୍ପରି ମି ତି ଉପାଦାନଗଡିୁକ, ହାଇ ିଡ୍ ି ଲ୍ 
ଟୁଲ୍ ସାମ ୀ ଉ ାଦନ ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ | ଏହାର ଲାଲ କଠନିତା ସ ି 
ଉ  କାବନ ି ଲ ତୁଳନାେର ଅଧକ |

କଠନି ଉପକରଣ, ାେଜଡ୍ ଉପକରଣ ଏବଂ ସ େିବଶତି ବିଟ୍ ତିଆରି 
ପାଇ ଁହାଇ ିଡ୍ ି ଲ୍ ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଉ  କାବନ ି ଲ ଅେପ ା ଏହା 
ମହ ା ଅେଟ | କାବାଇଡ୍ କଟି ୍  ଉପକରଣଗଡିୁକ ଅତ ଧକ ତାପମା ାେର 
େସମାନ ର କଠନିତା ବଜାୟ ରଖପାେର ଏବଂ େସମାନ ର କାଟିବା 
ଦ ତା ଉ  ଗତିର ି ଲ୍ ତୁଳନାେର ଅଧକ | ଏହାର ଚତୁରତା ଏବଂ ମଲୂ  
େହତୁ, ଏକ କାବାଇଡ୍ ଉପକରଣ ଏକ ଦୃ solid ଉପକରଣ ଭାବେର 
ବ ବହୃତ େହାଇପାରିବ ନାହି ଁ| ଏହା ଏକ େଜଡ୍ ଟୁଲ୍ ଭାବେର ବ ବହୃତ 
ହୁଏ ଏବଂ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ଫି ି ଦିଏ |
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ଆକାରେର ଫିଟ୍ ଆକୃତି ଅନୁଯାୟୀ ୁ ତ କରାଯାଏ ଯାହା ଦ୍ car ାରା 
କାବାଇଡ୍ ବିଟ୍ ଗଡିୁକ ଏକ ିତ ହୁଏ | ଏହ ିସାଧନଗଡ଼ିୁକ ଅଥନ are ତିକ, 
ଏବଂ ଉପକରଣ-ଧାରକମାନ  ମ େର ସଂଲ  େହାଇଥବା ବଟ୍ି ଅେପ ା 
ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ପାଇ ଁଉ ମ ଦୃ id ତା ଦାନ କେର | ଏହା ହାଇ ିଡ୍ 
ି ଲ୍ ାେଜଡ୍ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ପାଇ ଁମ  ଯଜୁ  |

େଲଥ ୍କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ଆକୃତଗିଡିୁକ |

ବିଭି  ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁ ବିଭି  ଆକାରେର େଲଥ ୍ କଟି  
ଉପକରଣ ଉପଲ  | ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ େହଉଥବା େଲଥ ୍
କାଟିବା ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ମ ରୁ େକେତକ େହଉଛି:

- ସା ା ସାଧନ  (Fig 5a & 5b)

େଲଥ ୍କଟି ୍  ଟୁଲ୍ କାରଗଡିୁକ |

େଲେ  ବ ବହୃତ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି |
-  କଠନି କାର ଉପକରଣ |
- ାେଜଡ୍ କାର ଉପକରଣଗଡିୁକ |
- ଧାରକମାନ  ସହତି ବିଟ୍ ଭ  କରାଯାଇଛି |
- େ ା-ଦୂର କାର ଉପକରଣଗଡିୁକ | (କାବାଇଡ୍)

କଠନି ଉପକରଣଗଡିୁକ (Fig 1)

ବଗ, ଆୟତାକାର ଏବଂ େଗାଲାକାର ସ-୍େସ ନ୍ ର କଠନି ବିଟ୍ ଉପେର 
େସମାନ ର କଟି ୍  ଏଜ ୍ ାଉ  ଥବା ଏହ ିଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ | ଅଧକାଂଶ 
େଲଥ ୍କାଟିବା ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ କଠନି କାରର, ଏବଂ ଉ  କାବନ ି ଲ୍ 
ଏବଂ ହାଇ ିଡ୍ ି ଲ୍ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଉପକରଣର ଦ 
length ଘ  ଏବଂ ସ ୍ବିଭାଗ ଯ ର ମତା, ଉପକରଣ େପା ର କାର 
ଏବଂ କାଯ ର କୃତି ଉପେର ନିଭର କେର |

ଧାରକମାନ  ସହତି ବଟ୍ି ଭ  କରାଯାଇଛ ି(Fig 2)

କଠନି ଉ  ଗତିର ଇ ାତ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ମହ ା; େତଣ,ୁ େସଗଡିୁକ 
େବେଳେବେଳ ସ େିବଶତି ବିଟ୍ ଭାବେର ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଏହ ିବିଟ୍ ଗଡିୁକ 
ଆକାରେର େଛାଟ, ଏବଂ ଧାରକର ଗ େର ଭ  କରାଯାଇଥାଏ | ଏହ ି
ଧାରକମାନ ୁ ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁଟୁଲ୍ େପା ଗଡିୁକେର ଧରାଯାଏ 
ଏବଂ ଚାପି ଦିଆଯାଏ | ଏହ ି କାର ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ଅସବୁିଧା େହଉଛି 
ସାଧନର ଦୃ id ତା ଖରାପ |

େ ା-ଟାଇପ ୍ଉପକରଣଗଡିୁକ (Fig 4)

କାବାଇଡ୍ େଜଡ୍ ଟୁ  େଯେତେବେଳ ଅ  କି ା ଭ ା ାଇ ିଂ 
ଆବଶ କ କେର ଯାହା ସମୟ ସାେପ  ଏବଂ ମହ ା ଅେଟ | େତଣ,ୁ 
େସଗଡିୁକ ବହୁଳ ଉ ାଦନେର େ ା-ଅଫ୍ ଇ ଟ ଭାବେର ବ ବହୃତ ହୁଏ 
| ସ ୍tool ତ  ସାଧନଧାରୀମାେନ ଆବଶ କ କର ି ଏବଂ ଆୟତାକାର, 
ବଗ କି ା ିେକାଣୀୟ ଆକୃତିର କାବାଇଡ୍ ବିଟ୍ ଗଡିୁକ ବସିବା ମହୁେଁର ଚାପି 
େହାଇ ଏହ ି କାରର ତ  ଧାରକମାନ  ଉପେର ଯ  କରାଯାଇଥାଏ |

ବସିବା ମଖୁଗଡିୁକ ଏପରି ଭାବେର ଯ େର ତଆିରି େହାଇଛି େଯ ବଟ୍ିଗଡ଼ିୁକ 
ବ  େହାଇଗେଲ ୟଂଚାଳିତ ଭାବେର କଟି  ବିଟ୍ ପାଇ ଁଆବଶ କ େରକ୍ 
ଏବଂ ିୟରା  ହାସଲ ହୁଏ |

େଜଡ୍ ଉପକରଣଗଡିୁକ (Fig 3)

ଏହ ିଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ଦୁଇଟି ଭି  ଧାତୁେର ଗଠତି | ଏହ ିଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର 
କଟି  ଅଂଶଗଡ଼ିୁକ ସାଧନ ସାମ ୀ କାଟିବା, ଏବଂ ସାଧନଗଡ଼ିୁକର 
ଶରୀରେର କ cutting ଣସି କାଟିବା ମତା ନାହି,ଁ ଏବଂ କଠନି | 
ଟୁ େ ନ୍ କାବାଇଡ୍ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ାୟତ the େଜଡ୍ କାରର | 
ବଗ, ଆୟତାକାର ଏବଂ ିେକାଣୀୟ ଆକୃତିର ଟୁ େ ନ୍ କାବାଇଡ୍ ବିଟ୍ 
ଶ ର ଟି େର ଜ ୍େହାଇଛି | ଶ ର ଧାତୁ ଖ ଗଡ଼ିୁକର ଟି  ଉପର 

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.96 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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- ଛୁରୀ ଧାର ସାଧନ (Fig 6)

- ରୁଫି ୍  ଟୁଲ୍  (Fig 7)

- େଗାଲାକାର ନାକ ସମା  ଉପକରଣ (Fig 8)

- ବିର  ଉପକରଣ (Fig 12)

- ନାକ ଫିନିସିଂ ଟୁଲ୍ (Fig 9)

- ଅ କଂ ଟୁଲ୍ / ଟୁଲ୍ ଅଫ୍ ଟୁଲ୍ (Fig 10)

- ବାହ  େ ଡିଂ ଉପକରଣ (Fig 11)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.96 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.97 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ସାଧନ େକାଣଗଡ଼ିୁକର ଆବଶ କତା | (Necessity of tool angles)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଉପକରଣର ବଭିି  େକାଣର ନାମ ଦଅି |
• େତ କ େକାଣର ରାଜ  ବ ବହାର |
• ଭୁଲ େକାଣର ଭାବ ଦଶା  |

ପାଖାପାଖ େକାଣ (Fig 1)

େ ଲ୍ େକାଣ (Fig 3)

ଏହା େଶଷ-କଟି ୍  ଏଜ ୍ଆ ଲ୍ ଭାବେର ମ  ଜଣାଶଣୁା, ଏବଂ ସାଧନର 
ଅ େର p େର ଥବା ଏକ ଧାଡିେର 30 ° େର ାଉ  |

ପ ତି ଆ ଲ୍ ଏବଂ େ ଲ୍ ଆ ଲ୍ ାଉ  ଟୁଲ୍ ପାଇ ଁ90 ° େୱଜ ୍େକାଣ 
ସୃ ି  କରିବ |

ଉପର କି ା ପଛ େରକ୍ େକାଣ (Fig 4)

ଏକ ଉପକରଣେର ଥବା େରକ୍ ଆ ଲ୍ ାଉ  ଚିପ ୍ଗଠନର ଜ ାମିତିକୁ 
ନିୟ ଣ କେର | ଏହପିରି, ଏହା ସାଧନର କଟି  କାଯ କୁ ନିୟ ଣ କେର 
| ସାଧନର ଉପର କି ା ପଛ େରକ୍ େକାଣ ସାଧନର ଉପରି ଭାଗେର ଅଛି, 
ଏବଂ ଏହା କଟି ର ଧାରର ସମମ୍ଖୁ ଭାଗ ଏବଂ ମଖୁର ଉପର ମ େର 
ସୃ ି  େହାଇଥବା ଏକ ope ୁଲା | ଯଦି ope ାଲଟି ସାଧନର ପଛ ପଟରୁ 
ଥାଏ, େତେବ ଏହା ଏକ ପଜଟିିଭ୍ ଟପ ୍େରକ୍ େକାଣ ଭାବେର ଜଣାଶଣୁା, 
ଏବଂ ଯଦି ope ୁଲାଟି ସାଧନର ପଛ ପଟରୁ କଟି ର ଧାର ଆଡକୁ ଥାଏ, 
େତେବ ଏହା ଏକ ନକାରା କ ବ ାକ୍ ଭାବେର ଜଣାଶଣୁା | େରକ୍ େକାଣ 
| (Fig 5)

ଏହା ପା  କଟି ୍  ଏଜ ୍ଆ ଲ୍ ଭାବେର ମ  ଜଣାଶଣୁା | ଏହା କଟି  
ଉପକରଣର ପା େର ଭୂମି | କାଟିବା ସମୟେର କାଟିବା ବା ତାମଳୂକ େହବ 
| େକାଣ ଭୂମି 25 ° ରୁ 40 ° ପଯ  େହାଇପାେର କି  ମାନକ ଭାବେର 
30 ° େକାଣ ସାଧାରଣତ provided ଦାନ କରାଯାଇଥାଏ | ଓଲିକ୍ 
କଟି ର ଅେଥାେଗାନାଲ କଟି  ଉପେର ଏହାର ସବୁଧିା ଅଛି, େଯଉଥଁେର 
କଟି  ସିଧା ସିଧା | କଟା କାଟିବା େ େର ଅଧକ ଗଭୀରତା ଦିଆଯାଏ, 
େଯେହତୁ, େଯେତେବେଳ ସାଧନକ ୁକାମେର ଖାଇବାକ ୁଦଆିଯାଏ, ସାଧନଟି 
ଆଗକୁ ବ as ଼ିବା ସହତି ଉପକରଣର େଯାଗାେଯାଗ ପୃ  ଧୀେର ଧୀେର 
ବ increases ିଥାଏ, େଯେତେବେଳ କି ଅେଗାେଗାନାଲ କଟି  େ େର, 
ଦ length ଘ  | ଦ  ଗଭୀରତା ପାଇ ଁକଟି ୍  କାଯ  ଆର ରୁ ସ ୂ  
ଭାବେର େଯାଗାେଯାଗ କେର ଯାହା ଟୁଲ୍ ମହୁେଁର ହଠାତ୍ ସବାଧକ ଭାର 
େଦଇଥାଏ | େଯଉ ଁଅ heat ୍ଚଳେର ଉ ାପ ବ ନ କରାଯାଏ େସହ ିଅ 
obli ୍ଚଳ କାଟିବାେର ଅଧକ | (Fig 2)

େମସିନ୍ େହବାକୁ ଥବା ସାମ ୀ ଅନୁଯାୟୀ ଉପର େରକ୍ େକାଣ ଭୂମି 
ସକରା କ, ନକାରା କ କି ା ଶନୂ  େହାଇପାେର | ନରମ, ନ uct ତିକ 
ସାମ ୀକୁ ବୁଲାଇବାେବେଳ, ଯାହା କୁ ତି ଚି  ସୃ ି  କେର, ପଜଟିିଭ୍ ଟପ ୍
େରକ୍ ଆ ଲ୍ ାଉ  କଠନି ଭ ା ଧାତୁ ବଦଳାଇବା ଅେପ ା ତୁଳନା କ 
ଭାବେର ଅଧକ େହବ |
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ଏହା କଟି ୍  ଧାରର ସମମ୍ଖୁ ଭାଗ ମ େର ଏକ ope ୁଲା ଯାହା ତଳକୁ 
ଟାଣାଯାଇଥବା ଉପକରଣର ଅ େର p େର ରହଥିାଏ ଯାହା ସା ା 
ିୟରା  େକାଣ ଭାବେର ଜଣାଶଣୁା | Ope ୁଲାଟି ସାଧନର ଉପରୁ ତଳ 

ପଯ , ଏବଂ କାଯ  ସହତି େଯାଗାେଯାଗ କରିବାକୁ େକବଳ କଟି କୁ 
ଅନୁମତି ଦିଏ, ଏବଂ କ rub ଣସି ଘଷିବା କାଯ କୁ ଏଡାଇଥାଏ | ଯଦି 
ିୟରା  ାଉ  ଅଧକ, ଏହା କଟି କୁ ଦୁବଳ କରିବ |

ପା  ୟିରା  େକାଣ (Fig 8)

କାବାଇଡ୍ ଉପକରଣ ସହିତ କଠିନ ଧାତୁକୁ ବୁଲାଇବାେବେଳ, ଏକ 
ନକାରା କ ଟପ ୍ େରକ୍ େଦବା ସାଧାରଣ ଅଭ ାସ | ପଜିଟିଭ୍ ଟପ ୍
େରକ୍ ଆ ଲ୍ ସହତି ଉପକରଣ ଅେପ ା ନକାରା କ ଟପ ୍ େରକ୍ 
ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ଅଧକ ଶ ି ଅଛି |

ସାଇଡ୍ େରକ୍ େକାଣ (Fig 6)

ଏକ ପା  େରକ୍ େକାଣ େହଉଛି ଟୁଲ୍ ଓସାରର ଉପର ମହୁ ଁପଯ  କଟି ୍  
ଧାରର ପା  ମ େର ope ୁଲା | Ope ୁଲାଟି କାଟିବା ଧାରରୁ ଉପକରଣର 
ପଛ ପା  ପଯ  | େମସିନ୍ େହବାକୁ ଥବା ସାମ ୀ ଅନୁଯାୟୀ ଏହା 0 ° 
ରୁ 20 ° ମ େର ଭି  େହାଇଥାଏ |

ଉପର ଏବଂ ପା  େରକ୍, ଏକ ଉପକରଣ ଉପେର ଭୂମି ଚିପ ୍ ବାହକୁ 
ନିୟ ଣ କେର, ଏବଂ ଏହା ଏକ କୃତ େରକ୍ େକାଣେର ପରିଣତ ହୁଏ 
ଯାହା େସହ ିଦିଗରୁ େଯଉ ଁଚିପ ୍କାଯ ଠାରୁ ଦୂେରଇ ଯାଏ |

ଆଗ ୟିରା  େକାଣ (Fig 7)

ିୟରା  େକାଣ େହଉଛି ସାଧନର ପା  କଟି  ଧାର ମ େର ସୃ ି  
େହାଇଥବା ope ୁଲା ଯାହା ସାଧନର ପା  କଟି େର ତଳକୁ ଟାଣାଯାଇଥବା 
ଟୁଲ୍ ଅ କୁ p େର ଥାଏ | Ope ାଲଟି ପା  କାଟିବା ଧାରର ଉପରୁ ତଳ 
ମହୁ ଁପଯ  | ସାଧନଟି କାମ ସହତି ଘଷିବାକୁ େରାକିବା ପାଇ ଁଏହା ମ  
ଭୂମି ଅେଟ, ଏବଂ ବୁଲିବା ସମୟେର େକବଳ କାଯ  ସହତି େଯାଗାେଯାଗ 
କରିବାକୁ ଅନୁମତି େଦଇଥାଏ | ଫିଡ୍ ହାର ବୃ ି େହେଲ ପା  ିୟରା  
େକାଣ ବୃ ି କରାଯିବା ଆବଶ କ |

େରକ୍ ଏବଂ ିୟରା  େକାଣ ାଇ  କରିବାେବେଳ, ସପୁାରିଶ 
କରାଯାଇଥବା ମଲୂ  ଏବଂ ାଇ  ସହତି ଦାନ କରାଯାଇଥବା ା ାଡ 
ଚାଟକୁ ଅନୁସରଣ କରିବା ଭଲ | ତଥାପି, କୃତ ଅପେରସନ୍ ସାଧନର 
କାଯ ଦ ତାକୁ ସଚୂାଇବ, ଏବଂ ଆମକୁ ସଚୂାଇବ, ଯଦି ସାଧନ ଉପେର 
ଥବା େକାଣାକ ପାଇ ଁକ mod ଣସି ପରିବ ନ ଆବଶ କ ହୁଏ |

Fig 8

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.97 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.98 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

େଲଥ ୍କାଟିବା େବଗ ଏବଂ ଫିଡ୍, କଲୁା , ଲ କିା  ବ ବହାର | (Lathe cutting speed and feed, 
use of coolants, lubricants)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• କାଟିବା େବଗ ଏବଂ ଫିଡ୍ ମ େର ପାଥକ  |
• ଚାଟରୁ ବଭିି  ସାମ ୀ ପାଇ ଁସପୁାରିଶ କରାଯାଇଥବା କଟି  ଗତ ିପ read ଼  ଏବଂ ଚୟନ କର  |
• କଟି  େବଗକୁ ନୟି ଣ କରୁଥବା କାରକଗଡିୁକୁ ସଚୂତି କର  |
• ଫିଡ୍ ନୟି ଣ କରୁଥବା କାରଣଗଡିୁକ ଦଶା  |

କଟି  ଗତି େହଉଛି ଗତି େଯଉଥଁେର କଟି  ସାମ ୀ ଉପେର ଅତି ମ 
କେର, ଏବଂ ଏହା ତି ମିନିଟେର ମିଟରେର କାଶତି ହୁଏ | (F ig 1)

େଯେତେବେଳ ଏକ ବ ାସା  ‘dʼ ର ଏକ କାଯ  େଗାଟିଏ ବି ବେର 
ପରିଣତ ହୁଏ, ସାଧନ ସହତି େଯାଗାେଯାଗର କାଯ ର ଦ length ଘ  
 x d ଅେଟ | େଯେତେବେଳ କାଯ ଟି ‘nʼ rev / min ତିଆରି କେର, 
ସାଧନ ସହତି େଯାଗାେଯାଗେର କାଯ ର ଦ length ଘ   x D x n 
ଅେଟ | ଏହାକୁ ମିଟରେର ରୂପା ରିତ କରାଯାଏ ଏବଂ ଏକ ସୂ  ଆକାରେର 
କାଶ କରାଯାଏ |

େକଉଠଁାେର

ଭି = ମି / ମିନିଟେର ଗତି କାଟିବା |

  = 3.14

 d  = mm ର କାଯ ର ବ ାସ |

 n  = RPM.

େଯେତେବେଳ କମ ୍ସମୟ ମ େର ଅଧକ ପଦାଥ ଅପସାରଣ କରାଯାଏ, 
ଏକ ଉ  କଟି  ଗତି ଆବଶ କ | ଏହା ି ଲ୍କୁ ତ ଗତିେର ଚଳାଇଥାଏ 
କି  ଅଧକ ଉ ାପ ବିକଶତି େହତୁ ଉପକରଣର ଜୀବନ ାସ ପାଇବ | 
ପରାମଶତ କଟି  ଗତି ଏକ ଚାଟେର ଦିଆଯାଇଛି | ଯଥାସ ବ ପରାମଶତ 
କଟି  ଗତି ଚାଟରୁ ଏବଂ ଅପେରସନ୍ କରିବା ପବୂରୁ ଗଣାଯାଇଥବା ି ଲ୍ 
ିଡରୁ ବାଛିବାକୁ େହବ | (Fig 2) ସଠକି୍ କାଟିବା ଗତି ସାଧାରଣ କାଯ  
ଅବ ାେର ସାଧାରଣ ଉପକରଣ ଜୀବନ ଦାନ କରିବ |

ଉଦାହରଣ |

25 ମି / ମିନିଟେର କାଟିବା ପାଇ ଁ50 ମିଲିମିଟର ବାର ପାଇ ଁଏକ ି ଲର 
rpm େଖାଜ |

159pm
3.14
500

3.14x50
1000x25

xD
1000V

n =     
1000

dn
V =

= =

କାଟିବା େବଗକୁ ନୟି ଣ କରୁଥବା କାରକ |

- ଆବଶ କ ସମା  

- କଟର ଗଭୀରତା |

- ଉପକରଣ ଜ ାମିତି |

- କଟି  ଉପକରଣର ଗଣୁ ଏବଂ ଦୃ id ତା ଏବଂ ଏହାର ଆେରାହଣ |

- ୱାକସିପ ୍ସାମ ୀର ଗଣୁ |

- କାଯ େ ର ଦୃ id ତା |

- ବ ବହୃତ କଟି  ତରଳ କାର |

ଫିଡ୍ (Fig 3)

ଉପକରଣର ଫିଡ୍ େହଉଛି କାଯ ର େତ କ ବି ବ ପାଇ ଁକାଯ  ସହତି 
ଗତି କରୁଥବା ଦୂରତା ଏବଂ ଏହା mm / rev େର କାଶତି |

ଫିଡ୍ ପରିଚାଳନା କରୁଥବା କାରଣଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:

- ଉପକରଣ ଜ ାମିତି |

- କାଯ େର ସରେଫସ ୍ଫିନିଶ ୍ଆବଶ କ |

- ସାଧନର ଦୃ id ତା |

ଧାତୁ ଅପସାରଣର ହାର

ଧାତୁ ଅପସାରଣର ପରିମାଣ େହଉଛି ଚପି ୍ର ପରିମାଣ ଯାହା ଏକ ମିନିଟେର 
କାମରୁ ଅପସାରିତ ହୁଏ, ଏବଂ ଏହା କଟି ୍  ଗତି, ଫିଡ୍ ହାର ଏବଂ କଟ୍ 
ଗଭୀରତାକୁ ବ lying ାଇ ମିଳିଥାଏ |

ବିଭି  ବ ାସ ଉପେର କାଟିବା େବଗ ସହତି RPM ର ସ କ |
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ସାରଣୀ 1

କାଟିବା ଗତ ିଏବଂ H.S.S ଉପକରଣ ପାଇ ଁଫିଡ୍ | 

ସାମ ୀ ବୁଲାଯାଉଛ ି| Fm mm / rev କାଟିବା େବଗ ମି / 
ମିନଟ୍ି |

ଆଲୁମିନିୟମ ୍| 0.2-1.00 70-100
ପି ଳ (ଆଲଫା) 
-ଡ ାଇଲ୍ | 0.2-1.00 50-80

ପି ଳ (ମାଗଣା କାଟିବା) 0.2-1.5 70-100
ପି ଳ (ଫସଫର) 0.2-1.00 35-70
ଲୁହା କା  (ଧସୂର) 0.15-0.7 25-40
ତ ା | 0.2-1.00 35-70
ଇ ାତ (ମଦୁୃ) 0.2-1.00 35-50
ଇ ାତ (ମ ମ-କାବନ) 0.15-0.7 30-35
ଇ ାତ (ଆଲୟ-ହାଇ 
େଟନସାଇଲ୍) 0.08-0.3 5-10

ଥେମା-େସଟିଂ ା ି କ୍ | 0.2-1.00 35-50

ାନ ଦଅି

ସପୁର HSS ସାଧନଗଡ଼ିୁକ ପାଇ ଁଫିଡ୍ ସମାନ ରହବିା ଉଚିତ, କି  କାଟିବା 
େବଗ 15% ରୁ 20% କୁ ବୃ ି କରାଯାଇପାେର |

ଏକ କମ ୍ ିଡ୍ ପରିସର ଭାରୀ, ରୁଗ ୍କଟ୍ ପାଇ ଁଉପଯୁ  | ଏକ ଉ  ଗତି 
ପରିସର ହାଲୁକା, େଶଷ କଟ୍ ପାଇ ଁଉପଯୁ  |

ଆବଶ କ ଫିନ୍ ଏବଂ ଧାତୁ ଅପସାରଣ ହାର ଅନୁଯାୟୀ ଫିଡ୍ ଚୟନ 
କରାଯାଇଛି |

େଯେତେବେଳ କାବାଇଡ୍ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ବ ବହୃତ ହୁଏ, H.S.S ପାଇ ଁ
ଆବଶ କ େହଉଥବା to ରୁ times ଗଣୁ ଅଧକ କାଟିବା େବଗ | ସାଧନଗଡିୁକ 
ଚୟନ କରାଯାଇପାେର |

     କାଟିବା େବଗ 30 ମି / ମିନଟ୍ି |        େଗାଟିଏ ବି ବେର କଟି         ି ଲର RPM
     ଉପକରଣ ଉପେର ଧାତୁର ଲ  |   ଗଣନା କରାଯାଇଛ ି|  
   
   25 mm         ----------------78.56 mm   1528
   

   50 mm         ----------------157.12 mm   764

   75 mm         ----------------235.68 mm   509.3

Fig 2

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.98 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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କୁଲା ସ ୍ଏବଂ ଲ କିା ସ ୍(କଟି ୍  ଫ୍ଲୁଇଡ୍) (Coolants & lubricants (Cutting fluids) 
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ତରଳ ପଦାଥ କାଟିବାର ଗଣୁଗଡିୁକ ଦଶା  |
• ଏକ କଟି  ଫ୍ଲୁଇଡ୍ ବ ବହାର କରିବାର ଉେ ଶ  ଦଶା  |
• ବଭିି  କଟି  ତରଳର ନାମ ଦଅି |
• େତ କ କାରର କଟି  ତରଳ ପଦାଥର ଗଣୁକୁ ପଥୃକ କର  |
• ବଭିି  ସାମ ୀ ଏବଂ େମସିନଂି ଅପେରସନ୍ ଅନୁଯାୟୀ ଏକ ସଠକ୍ି କଟି ୍  ଫ୍ଲୁଇଡ୍ ଚୟନ କର  |

କୁଲା ସ ୍(କଟି  ତରଳ)

କଟା ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର େପାଷାକ ାସ କରିବାେର କୁଲା ସ ୍ (କଟି ୍  
ଫ୍ଲୁଇଡ୍) ଏକ ଗରୁୁ ପୂ  ଭୂମିକା ହଣ କରିଥାଏ |

ଅଧକାଂଶ ଧାତୁ କାଟିବା କାଯ େର କୁଲା  (କଟି  ଫ୍ଲୁଇଡ୍) ଜରୁରୀ | 
ଏକ ଯ  ିୟା ସମୟେର, ଚିପ ୍ଟୁଲ୍ ଇ ରେଫସ ୍ସହତି ଚିପ ୍ ାଇଡ୍ 
େହବାେବେଳ ଶଅିର୍ େଜାେ  ଘଟୁଥବା ଧାତୁର ା ି କ୍ ବିକୃତି ାରା 
ଯେଥ  ଉ ାପ ଏବଂ ଘଷଣ ସୃ ି  ହୁଏ | ଏହ ିଉ ାପ ଏବଂ ଘଷଣ ଧାତୁକୁ 
ଉପକରଣର କଟି କୁ ଅନୁସରଣ କେର, ଏବଂ ଉପକରଣଟି ଭା ି  
ଯାଇପାେର | ଫଳାଫଳ େହଉଛି ଖରାପ ସମା ି  ଏବଂ ଭୁଲ୍ କାଯ  |

କଟି  ତରଳର ସବୁଧିା େହଉଛ:ି

- ସାଧନ ଏବଂ କାଯ େ କୁ ଥ ା କେର |
- ଚିପ ୍/ ଟୁଲ୍ ଇ ରେଫସ ୍କୁ େତଲ କେର ଏବଂ ଘଷଣ େହତୁ ଟୁଲ୍ 

ପରିଧାନକୁ ାସ କେର |
- ଚିପ ୍େୱଲଡିଂକୁ େରାକିଥାଏ |
- ୱାକସିପ ୍ର ଭୂପୃ  ସମା ିକୁ ଉ ତ କେର |
- ଚି କୁ ଦୂେରଇ ଦିଏ |
- କାଯ  ଏବଂ ଯ ର ୟକୁ େରାକିଥାଏ |

ଏକ ଭଲ କଟି  ଫ୍ଲୁଇ  ନି ଲିଖତ ଗଣୁ ରହବିା ଉଚତ୍ି |

- ଭଲ ଲ ିେକଟ୍ ଗଣୁ |
- କଳ  ତିେରାଧ |
- ଉଭୟ େ ାେରଜ ୍ଏବଂ ବ ବହାରେର ିରତା |
- ପାଣେିର ମିଶବିା ପେର ସମାଧାନରୁ ଅଲଗା େହବାକ ୁ ତିେରାଧ କେର|
- ତା
- ଆେପ ିକ କମ ୍ସା ତା |

HSS ଏବଂ କାବାଇଡ୍ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ତୁଳନା

HSS ଉପକରଣ କାବାଇଡ୍ ଟୁଲ୍ |

• େଫରୁସ ୍ଟୁଲ୍ ସାମ ୀେର େସମାନ ର ମଖୁ  ଉପାଦାନ ଭାବେର 
ଲୁହା ଥାଏ |

• ଅଣ-େଫରୁସ ୍ଉପକରଣ ସାମ ୀେର ଲୁହା ନାହି ଁ|

• ଉ  ଅ ାରକା  ି ଲେର ଟୁ େ ନ୍, େ ାମିୟମ ୍ ଏବଂ 
ଭାନାଡିୟମ ୍ମି ଣ, ହାଇ ିଡ୍ ି ଲ୍ ଉପକରଣ ସାମ ୀ ଉ ାଦତି 
ହୁଏ |

• କାବାଇଡ୍ କଟି ୍  ଉପକରଣଗଡିୁକ ଉ  ଗତିର ି ଲ୍ ପରି ଅତି 
ଉ  ତାପମା ାେର େସମାନ ର କଠନିତା ବଜାୟ ରଖପାେର|

• କାଟିବା ଗତି କମ ୍ଅେଟ | • କାଟିବାର ଗତି ଅଧକ |
• କଠନି ଉପକରଣ | • ଏହା ଏକ େଜଡ୍ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ଏବଂ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ କୁ ଫି ି ଦିଅ |
• ମଲୂ  କମ ୍| • ମଲୂ  ଅଧକ |

- ଅଣ- ଳ ତା |

ନି ଲିଖତଗଡ଼ିୁକ ତରଳ କାଟିବାର ମଖୁ  ଉେ ଶ  |

- ଟୁଲ୍ ଏବଂ ୱାକସିପ ୍ମ େର ଘଷଣ େହତୁ କଟି ୍  ଅପେରସନ୍ ସମୟେର 
ଉ ାପ ଉ  େହତୁ କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ଏବଂ ୱାକସିପ ୍କୁ ଥ ା କରିବାକୁ |

- ଉପକରଣର କଟି କୁ ଥ ା କରିବା ଏବଂ ଉପକରଣେର କ wear 
ଣସି େପାଷାକକୁ େରାକିବା ପାଇ ଁ|

- ଚିପ ୍େୱଲଡିଂ ଗଠନକୁ େରାକିବା ପାଇ ଁ|
- ସାଧନକୁ ଏକ ଭଲ କାଟିବା ଦ ତା େଦବା |
- ଚାକିରିେର ଏକ ଭଲ ପୃ ଭୂମି େଶଷ କରିବା |
- ଉପକରଣ ଏବଂ ଯ  ପାଇ ଁଏକ ଲ ିକା  ଭାବେର କାମ କରିବା |

ବଭିି  କାରର କଟି  ତରଳଗଡ଼ିୁକ େହଉଛ:ି

-   ବୀଭୂତ ଖଣଜି େତଲ |
- ସିଧା ଖଣଜି େତଲ |
- ସିଧା ଫ ାଟି େତଲ |
- ଯ ound ଗିକ କି ା ମି ତି େତଲ |
- ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |

ତରଳ ପଦାଥ କାଟିବା - କାର ଏବଂ ଗଣୁଗଡିୁକ ବୀଭୂତ ଖଣଜି 
େତଲ |

ବୀଭୂତ ଖଣଜି େତଲ |

େସଗଡିୁକ ମିେନରାଲ୍ େତଲରୁ ଏମେୁଲସିଫିକ୍ ସାମ ୀ ସହତି ପାଣ ିସହତି 
ମି ଣ ପାଇ ଁତିଆରି କରାଯାଇଥାଏ | ବୀଭୂତ େତଲକୁ ପାଣେିର ମିଶାଇ 
ଏକ ଏମେୁଲସନ ସୃ ି  କରାଯାଏ | େତଲ ଲ ିେକଟ୍ େହାଇଥବାେବେଳ 
ପାଣ ିଥ ା େହାଇଥାଏ | େୟାଗର କାର ଉପେର ମି ଣର ପରିମାଣ 
ନିଭର କେର |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.98 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ସିଧା ଖଣଜି େତଲ |

େସଗଡ଼ିୁକ େକବଳ ଖଣଜି େତଲ | ଥ ା ଏବଂ େତଲ ଲଗାଇବା ସମୟେର 
ହାଲୁକା େତଲ ବ ବହାର କରାଯାଏ | େଯେତେବେଳ େତଲ ମଖୁ ତ 
essential ଜରୁରୀ େହାଇଥାଏ େସେତେବେଳ ଭାରୀ େତଲ ବ ବହାର 
କରାଯାଏ | େସଗଡ଼ିୁକ ଅେଟାେମଟେର ବ ବହୃତ ହୁଏ | େସମାେନ େମସିନ୍ 
ଅଂଶ ଏବଂ କାଯ େ କୁ କଳ ରୁ ର ା କର ି |

ଲାଡ େତଲ | 

ଖରାପକୁ େରାକିବା, ମଲୂ  ାସ କରିବା ଏବଂ ଆପ ିଜନକ ଦୁଗ କୁ ନ  
କରିବା ପାଇ ଁଲାଡ େତଲ ସାଧାରଣତ mineral ଖଣଜି େତଲ ସହତି 
ମି ତି େହାଇଥାଏ | ଅତ ଧକ ପରି ିତିେର ଯ ପାତି ପାଇ ଁ, େସମାେନ 
ଏକ ଉ ମ ଲ ିକା  |

ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |

ଆଧନିୁକ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ଅତ ଧକ କାଟିବା ଅବ ାକୁ ସଲଫୁରାଇଜଡ୍ 
େତଲ ୁ ତ କରାଯାଇଛି | ସଲଫରର େଯାଗ କଠିନ କାଯ େର 
କାଯ ଦ ତାକୁ ଉ ତ କରିଥାଏ | ଏହାର ଲ ିେକଟ୍ ପଟ ଟୁଲ୍ ଉପେର 
ଚିପ ୍େୱ ିଂକୁ ତିେରାଧ କେର |

କୁଲା ସ ୍(କଟି ୍  ଫ୍ଲୁଇଡ୍) କାଟିବା ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ପରିଧାନ ାସ 
କରିବାେର ଏକ ଗରୁୁ ପୂ  ଭୂମିକା େଯାଜନା କେର |

ବଭିି  ଧାତୁ ପାଇ ଁକଟି  ତରଳ ପଦାଥକୁ ସପୁାରିଶ କରାଯାଇଛ ି|

ସାମ ୀ ଖନନ ପନୁ am 
ନାମକରଣ |

େ ଡିଂ ବୁଲିବା | ମିଲିଂ

ଆଲୁମିନିୟମ ୍| ବୀଭୂତ େତଲ |
କିେରାସିନି |
କିେରାସିନି ଏବଂ
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
କିେରାସିନି |
ଖଣଜି େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
କିେରାସିନି ଏବଂ
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ | ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଲାଡ େତଲ |
ଖଣଜି େତଲ |

ପି ଳ | ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ | ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ପି ଳ | ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ | ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ଲୁହା ପକା  | ଶଖୁଲା ଏୟାର 
େଜଟ୍ |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଲାଡ େତଲ |

ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ଶଖୁଲା |
ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ତ ା | ଶଖୁଲା େତଲ ଶଖୁା  
|
ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |
କିେରାସିନ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ | ଶଖୁଲା |
ବୀଭୂତ େତଲ |

ଇ ାତ ଆେଲାଇସ ୍| ବୀଭୂତ େତଲ |
ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ | ବୀଭୂତ େତଲ |
ଖଣଜି େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ସାଧାରଣ ଉେ ଶ  
ଇ ାତ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ |
ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ସଲଫୁରିଜଡ୍ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

ବୀଭୂତ େତଲ | ବୀଭୂତ େତଲ |
ଲାଡ େତଲ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.98 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ଯବ ାରଜାନ (Lubricants)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଲ କିା  ବ ବହାର କରିବାର ଉେ ଶ  ଦଶା  
• ଲ କିା ର ଗଣୁଗଡିୁକ ଦଶା  |
• ଏକ ଭଲ ଲ କିା ର ଗଣୁଗଡିୁକ ଦଶା  |

ଯ ର ଦୁଇଟି ମିଳନ ଅଂଶର ଗତି ସହତି ଉ ାପ ଉ  ହୁଏ | ଯଦି ଏହା 
ନିୟ ିତ ନହୁଏ, ତାପମା ା ବ rise ିପାେର ଯାହା ାରା ମିଳନ ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର 
ସ ୂ  ତି େହାଇପାେର | େତଣ ୁଉ  ସା ତା ସହତି କୁଲିଂ ମିଡିଆର ଏକ 
ଚଳ ି  ମିଳନ ଅଂଶ ମ େର େୟାଗ କରାଯାଏ ଯାହା ଏକ ‘ଲ ିକା ʼ 
ଭାବେର ଜଣାଶଣୁା |

ଏକ ‘ଲ ିକା ʼ େହଉଛି ଏକ ପଦାଥ ଯାହା ତରଳ, ଅ -ତରଳ କି ା କଠନି 
ଅବ ାେର ଉପଲ  ଏକ େତଲିଆ ସ ି | ଏହା ଯ ର ଜୀବନ ର , 
ଗରୁୁ ପୂ  ଅଂଶଗଡ଼ିୁକୁ ସଂପୂ  ଅବ ାେର ରଖବା ଏବଂ ଯ ର ଜୀବନ 
ବ olong ାଇବା | ଏହା େମସିନ୍ ଏବଂ ଏହାର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକୁ ୟ, ପରିଧାନ 
ଏବଂ ଛି ାରୁ ର ା କେର ଏବଂ ଏହା ଘଷଣକୁ କମ କରିଥାଏ |

ଲ କିା  ବ ବହାର କରିବାର ଉେ ଶ  |

- ଘଷଣ ାସ କେର |

- ପି ିବାକୁ ତିେରାଧ କେର |

- ଆଡିଶନ୍ି େରାକିଥାଏ |

- ଭାର ବ ନ କରିବାେର ସାହାଯ  |

- ଗତିଶୀଳ ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକୁ ଥ ା କେର |

- ୟକୁ େରାକିଥାଏ |

- େମସିନ୍ ଦ ତାକୁ ଉ ତ କେର |

ଯବ ାରଜାନର ଗଣୁ |

ଭିେ ାସିଟି |

ଏହା ଏକ େତଲର ତରଳତା ଯାହା ଦ୍ it ାରା ଏହା ଉ  ଚାପ କି ା ଭାରକୁ 
ସହ  କରିପାରିବ ଯାହା ଭାରୀ ପୃ ରୁ ଚିପି ନଥାଏ |

େତଲ |

ତ Oil ଳତା ଆ ତା, ଭୂପୃ  େଟ ନ୍ ଏବଂ ିପନସର ଏକ ମି ଣକୁ ବୁ .ାଏ 
| (ଧାତୁ ଉପେର ଏକ େତଲିଆ ଚମ ଛାଡିବାର େତଲର ମତା |

ାସ ୍ପଏ  |

ଏହା େହଉଛି ତାପମା ା େଯଉଠଁାେର ବା କୁ େତଲରୁ ଦିଆଯାଏ (ଏହା 
ଶୀ  ଚାପେର ୟ ହୁଏ) |

ଅ ି ବି ୁ |

ଏହା େହଉଛି ତାପମା ା େଯଉଠଁାେର େତଲ ନିଆକଁୁ ଆୟ  କରିଥାଏ 
ଏବଂ ନିଆେଁର ଲାଗିଥାଏ |

ବି ୁ our ାଳ  |

The ାଳିବା ସମୟେର ଲ ିକା  ବାହତି େହବାକୁ ଥବା ତାପମା ା |

ଏମେୁଲସନ ଏବଂ ଡିମେୁଲସିବଲିିଟି |

ଏମେୁଲସିଫିେକସନ୍ ଏକ େତଲର ଜଳ ସହତି ତୁର  ମି ଣ କରିବାର 
ବୃ ିକୁ ସଚୂିତ କେର ଯାହାକି ଅଧକ କି ା କମ ିର ଏମେୁଲସନ ସୃ ି  

କେର | ଡି-ଏମେୁଲସିବଲିିଟି ତ ରତାକ ୁସଚୂାଇଥାଏ ଯାହା ସହତି ପରବ ୀ 
ପଥୃକତା ଘଟିବ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.98 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.99 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ଠାକୁର ଏବଂ ଠାକୁର - ସ ୍ independent ାଧୀନ 4 ଜ  ଚକ୍  (Chucks and chucking - the 
independent  4 jaw chuck)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• 4 ଟି ଜ ର ନମିାଣର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  
• 4 ଟି ଜ ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି |

4 ଜ  ଚକ୍ (Fig 1)

4 ଟି ଜ ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:
- ପଛ େ ଟ୍ | -      ଶରୀର
- ଜ  -     ବଗ େ େଡଡ୍ ରୁ୍ ଶା  |

ପଛ େ ଟ୍ |

ବ ାକ୍ େ ଟ୍ ଆେଲନ୍ ରୁ୍ ମା ମେର ଶରୀରର ପଛ ଭାଗେର ଲାଗିଥାଏ | 
ଏହା କା  ଲୁହା / ି ଲରୁ ନିମତ | ଏହାର େବାରଟି ି ଲ୍ ନାକର େଟପର 
ସହତି େମଳ ଖାଉଛି | ଏହାର ଏକ ମଖୁ  ଉପାୟ ଅଛି ଯାହା ି ଲ୍ ନାକେର 
ଦ  ଚାବି ସହତି ଖାପ ଖାଏ | ଆଗେର ଏକ ପାଦ ଅଛି ଏବଂ େଯଉଥଁେର 

ସତୂା କଟା େହାଇଛି | ଏକ େ େଡଡ୍ କଲର, ଯାହା ି ଲ ଉପେର 
ଲଗାଯାଇଥାଏ, େ ଡ୍ ମା ମେର ଚକ୍କୁ ତାଲା ପକାଇଥାଏ, ଏବଂ େଟପର 
ଏବଂ ଚାବି ାରା ାନିତ ହୁଏ | େକେତକ ଠାକୁର ର ପଛ େ ଟ୍ ନାହି ଁ|

ଶରୀର (ଚି  1)

ଶରୀର କା  ଲୁହା / କା  ି ଲରୁ ନିମତ ଏବଂ େଚେହରା ଳ  କଠନି | 
ଜ କୁ ଏକ  କରି େସଗଡିୁକ ଚଳାଇବା ପାଇ ଁଏହାର 90 ° ପଥୃକ ଭାବେର 
ଚାେରାଟି େଖାଲା ଅଛି | ଚାେରାଟି ରୁ୍ ଶା  ଆ ୁଠ ିପିନ୍ ମା ମେର 
ଶରୀରର ପାରିପା େର ିର େହାଇଛି | ଏକ ଚକ୍ ଚାବି ାରା ରୁ୍ ଘୂ ନ 
କରାଯାଏ | ସ-େସ େର ଥବା ଶରୀର, ମହୁେଁର ସମା ରାଳ ବୃ ାକାର 
ରି  ଅଛି, ଯାହା ସାଂଖ କ ସଂଖ ା ାରା ଚି ତି | ସଂଖ ା 1 ମ middle 
ିେର ଆର  ହୁଏ ଏବଂ ପାରିପା  ଆଡକୁ ବ increases େ |

ଚାେରାଟି ଜ କୁ ସ ୍independent ାଧୀନ ଚକ୍ ଭାବେର ମ  କୁହାଯାଏ, 
େଯେହତୁ େତ କ ଜ କୁ ସ ୍ently ାଧୀନ ଭାବେର ସଜାଡିେହବ; ଏହ ି
ଚକ୍ ବ ବହାର କରି କାଯ  0.001 “କି ା 0.02 ମିମି ସଠକିତା ମ େର 
ଟ୍ରୁଡ୍ େହାଇପାରିବ |

ଏହ ି କାର ଚକ୍ ଆ -େକ କି ଚକ୍ ଅେପ ା ଅଧକ ଭାରୀ ଭାବେର 
ନିମତ, ଏବଂ ଏହାର ଅଧକ ଧାରଣ ଶ ି ଅଛି | େତ କ ଜ  ଏକ ବଗ 
ସତୂା ରୁ୍ ାରା ସ ୍ently ାଧୀନ ଭାବେର ଘୁ ାଯାଏ | ବଡ଼ ବ ାସ ଚାକିରି 
ରଖବା ପାଇ ଁଜ ଗଡ଼ିୁକ ଓଲଟା ଅେଟ | ସ ୍independent ାଧୀନ 4 ଟି 
ଜ ର ଚାରିଟି ଜ  ଅଛି, େତ େକ ଅନ ମାନ ଠାରୁ ସ ୍ently ାଧୀନ 
ଭାବେର ଚକ୍ ଶରୀରେର ନିଜ ଟେର କାଯ  କର ି ଏବଂ ନିଜ  ପଥୃକ 
ବଗ େ େଡଡ୍ ରୁ୍ ାରା କାଯ  କର ି | ଜ ର ଉପଯୁ  ଆଡଜ େମ  
ଦ୍, ରା, ଏକ ୱାକସିପ ୍ଆବଶ କ ଅନୁଯାୟୀ ସତ  କି ା ଅଜବ ଚଲାଇବା 
ପାଇ ଁେସଟ୍ େହାଇପାରିବ |

ିତୀୟ ଥର ପାଇ ଁକାଯ  ିର କରିବାକୁ, ଏହାକୁ ଏକ ଡାଏଲ୍ ପରୀ ା 
ସଚୂକ ସାହାଯ େର ଟ୍ରୁଡ୍ କରାଯାଇପାରିବ |

ୱାକସିପ ୍ଉପେର େଚକ୍ ଚକ୍ ନିକଟେର କରାଯିବା ଉଚିତ ଏବଂ ଏହାଠାରୁ 
େଯେତ ଦୂର କାଯ  ପନୁରାବୃ ି ଅନୁମତି ଦିଆଯିବା ଉଚିତ୍, େଯପରି ଚକ୍କୁ 
ଘୂ ନ ଅ େର ଏକ େକାଣେର ରଖାଯିବ ନାହି ଁ|

ସ ୍ independent ାଧୀନ ଆଡଜ େମ  ମ  ଏକ ଅଜବ କାଯ େ  
ଉ ାଦନ ପାଇ ଁସଚୁି ିତ ଭାବେର କାଯ  ଅଫ୍ େସ ର୍ େସଟ୍ କରିବାର 
ସବୁିଧା ଦାନ କେର | (Fig 2)
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ଜ  (Fig 1)

ଜ ଗଡିୁକ ଉ  କାବନ ି ଲରୁ ନିମତ | କଠନି ଏବଂ ଭାବିକ, ଯାହା 
ଶରୀରର େଖାଲିବା ଉପେର ାଇଡ୍ କେର | ଖାଲି କାମ ଧରି ରଖବା ପାଇ ଁ
ଏହ ିଜ ଗଡ଼ିୁକ ଓଲଟା ଅେଟ |

ଜ ର ପଛ ପା  ବଗ-େ େଡଡ୍ ଯାହା ଅପେରଟିଂ ରୁ୍ ସହତି ଜ କୁ ଠକି୍ 
କରିବାେର ସାହାଯ  କେର |

ରୁ୍ ଶା  (ଚି  1)
ରୁ୍ ଶା  ଉ  ଅ ାରକା  ି ଲ, କଠନି, ଭାବିକ ଏବଂ ଭୂମିରୁ ନିମତ | 
ରୁ୍ ଶା ର ଉପର ଅଂଶକୁ ଚକ୍ ଚାବି ରଖବା ପାଇ ଁଏକ ବଗ ଟ୍ େଯାଗାଇ 

ଦିଆଯାଇଛି | ଶରୀରର ଅଂଶେର, ଏକ ବାମ ହାତର ବଗ ସତୂା କଟିଯାଏ | 
ରୁ୍ ଶା ର ମ In ିେର, ଏକ ସଂକୀ  ପଦେ ପ ତିଆରି କରାଯାଏ ଏବଂ 

ଆ ୁଠ ିପିନ୍ ାରା ଧରାଯାଏ | ଆ ୁଠ ିପିନ୍ ରୁ୍ଗଡିୁକ ଘୂ ନ କରିବାକୁ 
ଅନୁମତି ଦିଏ କି  ଆଗକୁ ବ not ିବାକୁ ନୁେହ ଁ|

3 ଜ  ଚକ୍ (3 Jaw chuck)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• 3 ଟି ଜ ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକୁ ଚି ଟ କର |
• 3 ଟି ଜ ର ନମିାଣର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |
• 3 ଟି ଜ  ଚକ୍ ଏବଂ 4 ଟି ଜ  ଚକ୍ ମ େର ପାଥକ  କର |
• Jaw ଟି ଜ ର ଚକ ଉପେର 4 ଟି ଜ ର ଗଣୁ ଏବଂ େଡରିମିଟ୍ ଦଶା  |
• ଏକ ଚକ୍ ନି  କର  |

3 ଜ  ଚକ୍ (Fig 1) ନାକର େଟପର ସହତି େମଳ ଖାଉଛି | ଏହାର ଏକ ଚାବି ଅଛି ଯାହା 
ି ଲ୍ ନାକେର ଦ  ଚାବି ସହତି ଖାପ ଖାଏ | ଆଗେର ଏକ େ ପ ୍ଅଛି 
େଯଉଥଁେର ସତୂା କଟାଯାଇଥାଏ | େ େଡଡ୍ କଲର, ଯାହା ି ଲେର 
ଲଗାଯାଇଥାଏ, େ ଡ୍ ମା ମେର ଚକ୍କୁ ତାଲା ପକାଇଥାଏ ଏବଂ େଟପର 
ଏବଂ ଚାବି ାରା ଅବ ାନ କରିଥାଏ |

ଶରୀର (Fig 1): ଶରୀର କା  ି ଲରୁ ନିମତ, ଏବଂ େଚେହରା କଠନି 
େହାଇଯାଏ | ଜ କୁ ଏକ  କରିବା ଏବଂ େସଗଡିୁକ ଚଳାଇବା ପାଇ ଁ
ଏହାର ତିେନାଟି େଖାଲା 120 ° ଅଲଗା ଅଛି | ଏକ ଚକ୍ ଚାବି ମା ମେର 
ଜ କୁ ଚଳାଇବା ପାଇ ଁଶରୀରର ପାରିପା େର ତିେନାଟି ପିନିଅନ୍ ିର 
କରାଯାଇଛି | ଏହାର ସ-େସ େର ଏହା ଖାଲ | ଶରୀର ଭିତେର ଏକ 
ମକୁୁଟ ଚକ ରଖାଯାଇଛି |

ଜ  (Fig 1): ଜ ଗଡିୁକ ଉ  ଅ ାରକା  ି ଲରୁ ନିମତ, କଠନି ଏବଂ 
ଭାବିକ, ଯାହା ଶରୀରର େଖାଲିବା ଉପେର ଖସିଯାଏ | ସାଧାରଣତ two 

ଦୁଇଟି ଜ ର େସଟ୍ ଅଛି | ବାହ  ଜ  ଏବଂ ଆଭ ରୀଣ ଜ  | କଠନି 
କାଯ  ଧରି ରଖବା ପାଇ ଁବାହ  ଜ  ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଆଭ ରୀଣ ଜ ଗଡିୁକ 
ଖାଲି କାମ ଧରିବା ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ | ଜ େର ଥବା ପଦେ ପଗଡ଼ିୁକ 
ାମିଂ ପରିସରକୁ ବ increase ାଇଥାଏ | ଜ ର ପଛ ପା  େ ାଲ୍ ସତୂା 

ସହତି କଟାଯାଇଥାଏ | େତ କ ଜ କୁ ଏକ ମାଗତ manner େର 
ସଂଖ ା କରାଯାଏ, ଯାହା ସଂପୃ  ନ ର ଟେର ଜ କୁ ଠକି୍ କରିବାେର 
ସାହାଯ  କେର |

ମକୁୁଟ ଚକ (Fig 1): ମକୁୁଟ ଚକଟି ମି ତି ି ଲରୁ ନିମତ, କଠନି ଏବଂ 
ଭାବିକ | ମକୁୁଟ ଚ ର େଗାଟିଏ ପା େର ଜ କୁ ଚଳାଇବା ପାଇ ଁଏକ 

େ ାଲ୍ ସତୂା କଟାଯାଇଥାଏ, ଏବଂ ଅନ  ପା କୁ େଟପର କରାଯାଇଥାଏ 
େଯଉଥଁେର େବେଭଲ ଗିଅର ଦା କୁ ପିଅନ ସହତି ମିଶାଇବା ପାଇ ଁ
କଟାଯାଇଥାଏ | େଯେତେବେଳ ଚିନି ଚାବି ାରା ପିନିଅନ୍ ଘୂ ନ ହୁଏ, 
ମକୁଟୁ ଚକ ଘୂ ନ କେର, ଯାହା ାରା ଘୂ ନ ଉପେର ନିଭର କରି ଜ ଗଡିୁକ 
ଭିତର ବା ବାହାରକୁ ଗତି କେର |

ପିନଅିନ୍ (Fig 1): ପିନିଅନ୍ ଉ  କାବନ ି ଲରୁ ତିଆରି, କଠନି ଏବଂ 
ଭାବିକ | ଏହା ଶରୀରର ପାରିପା େର ଲାଗିଥାଏ | ପିନିଅନ୍ ଉପେର 

ଚକ୍ ଚାବି ରଖବା ପାଇ ଁଏକ ବଗ ଟ୍ ଦାନ କରାଯାଇଛି | ଏହାର ଏକ 
େଟପରଡ୍ ଅଂଶ ଅଛି େଯଉଥଁେର େବେଭଲ୍ ଗିଅର ଦା  କଟାଯାଇଥାଏ, 
ଯାହା ମକୁୁଟ ଚକ ସହତି େମଳ ଖାଏ |   

3 ଟି ଜ  ଚକ୍ ଏକ ଆ -େକ କି ଚକ୍ ଭାବେର ମ  ଜଣାଶଣୁା | ଅଧକାଂଶ 
ଚକଗଡିୁକର ଆଭ ରୀଣ ଏବଂ ବାହ  ବ ାସ ଧାରଣ ପାଇ ଁଦୁଇଟି େସଟ୍ 
ଅଛି | ସମାନ ବ ବଧାନେର ନିମତ ାଟଗଡିୁକ ସହତି େକବଳ ସି  
େଗାଲାକାର କାଯ  3 ଟି ଜ େର ରଖାଯିବା ଉଚିତ |
3 ଟି ଜ ର ନିମାଣରୁ ଏହା େଦଖାଯାଏ େଯ େ ାଲ୍ େକବଳ ଏକ ଉପାଦାନକୁ 
ବ  କରି ନଥାଏ, ଏହା ଉପାଦାନକୁ ମ  ାନିତ କରିଥାଏ | ଏହା ମ 
ament ଳିକ ଭାବେର ଏକ ଖରାପ ଅଭ ାସ, େଯେହତୁ େ ାଲ୍ ଏବଂ / 
କି ା ଜ େର େଯକ wear ଣସି େପାଷାକ ଅବ ାନର ସଠକିତାକୁ ବାଧା 
େଦଇଥାଏ | ଆଗକୁ ଏହ ିେପାଷାକର ତିପରୂଣ େଦବା ପାଇ ଁକ adjust 
ଣସି ଆଡଜ େମ  ସ ବ ନୁେହ ଁ|
ଏହ ି କାରର ଚ ର ଜ ଗଡିୁକ ଓଲଟା ନୁେହ ଁଏବଂ ପଥୃକ ଆଭ ରୀଣ 
ଏବଂ ବାହ  ଜ  ବ ବହାର କରିବାକୁ ପଡିବ |
3 ଟି ଜ ର ଅଂଶଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:
- ପଛ େ ଟ୍ | -      ଶରୀର
- ଜ  -      ମକୁୁଟ ଚକ ଏବଂ
- ପିନିଅନ୍ |

ପଛ େ ଟ୍ (Fig 1): ପଛ େ ଟ୍ ଆେଲନ୍ ରୁ୍ ମା ମେର ଶରୀରର ପଛ 
ଭାଗେର ବ ା | ଏହା କା  ଲୁହାେର ତିଆରି | ଏହାର େବାରଟି ି ଲ୍ 
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3 जबड़ा चक और 4 जबड़ा चक के बीच तुलना

3 ଜ  ଚକ୍ | 4 ଜ  ଠାକୁର |

େକବଳ ସିଲି ର, େଷାଡଶାଳିଆ କାଯ  କରାଯାଇପାରିବ | ନିୟମିତ ଏବଂ ଅନିୟମିତ ଆକୃତିର ଏକ ବି ୃତ ପରିସର ଅନୁ ିତ 
େହାଇପାେର |

ଆଭ ରୀଣ ଏବଂ ବାହ  ଜ  ଉପଲ  | ବାହ  ଏବଂ ଆଭ ରୀଣ ଧାରଣ ପାଇ ଁଜ ଗଡିୁକ ଓଲଟା ଅେଟ |

କାଯ  େସଟ୍ ଅପ ୍କରିବା ସହଜ ଅେଟ | କାଯ  େସଟ୍ ଅପ ୍କରିବା କ କର |

କମ ୍ଧରିବା ଶ ି | କମ ୍ଧରିବା ଶ ି |

କଟର ଗଭୀରତା ତୁଳନା କ ଭାବେର କମ ୍ଅେଟ | କଟର ଅଧକ ଗଭୀରତା ଦିଆଯାଇପାେର |

ଭାରୀ ଚାକିରି ବଦଳାଯାଇପାରିବ ନାହି ଁ| ଭାରୀ ଚାକିରି ବଦଳାଯାଇପାରିବ |

ଅଜବ େମାଡ଼ ପାଇ ଁକାଯ େ  େସଟ୍ େହାଇପାରିବ ନାହି ଁ| ଏେ ିକ୍ ଟନଂ ପାଇ ଁୱାକ ିସ ୍େସଟ୍ କରାଯାଇପାରିବ |

େଚେହରାେର କେ ିକ୍ ସକଲ୍ େଯାଗାଇ ଦିଆଯାଉ ନାହି ଁ| କେ ିକ୍ ସକଲଗଡିୁକ ଦାନ କରାଯାଇଛି ଯାହା ଜ ର ଆନୁମାନିକ 
େସଟିଂ ପାଇ ଁସାହାଯ  କେର |

ଠାକୁର ପରୁୁଣା େହବା ସହତି ସଠକିତା କମିଯାଏ | ଠାକୁର ପରୁୁଣା େହାଇଯିବାରୁ ସଠକିତାର କ loss ଣସି ତି ହୁଏ ନାହି ଁ|

4 ଟି ଜ ର ଗଣୁ |

- ନିୟମିତ ଏବଂ ଅନିୟମିତ ଆକୃତିର ଏକ ବି ୃତ ପରିସର ଅନୁ ିତ 
େହାଇପାେର |

- ଇ ାନୁସାେର ଏକା  କି ା ଅ ାତ ଭାବେର କାଯ  କରିବାକୁ କାଯ  
େସଟ୍ େହାଇପାରିବ |

- ଯେଥ  ଧରିବା ଶ ି ଅଛି, ଏବଂ େସଥପାଇ ଁଭାରୀ କାଟ ଦଆିଯାଇପାେର|

- ଆଭ ରୀଣ ଏବଂ ବାହ  କାଯ  ପାଇ ଁଜ ଗଡ଼ିୁକ ଓଲଟା ଅେଟ |

- କାମର େଶଷ ମହୁେଁର ସହଜେର କାଯ  କରାଯାଇପାରିବ |

- ଚକଟି ା  େହାଇଯାଉଥବାରୁ ସଠକିତାର କ loss ଣସି ତି ହୁଏ 
ନାହି ଁ|

4 ଟି ଜ ର ଚ ର ଡି-େମରିଟ୍ |

- କାଯ େ ଗଡ଼ିୁକ ପଥୃକ ଭାବେର େସଟ୍ େହବା ଜରୁରୀ |

- ିପି ୍  ଶ ି ଏେତ ମହତ୍ େଯ େସଟିଂ ସମୟେର ସୂ  କାଯ  ସହଜେର 
ନ  େହାଇପାେର |

3 ଟି ଜ ର ଗଣୁ |

- କାମ ସହଜେର େସଟ୍ େହାଇପାରିବ |

- ସିଲି ିକ୍ ଏବଂ େଷାଡଶାଳିଆ କାଯ ର ଏକ ବ ାପକ ପରିସର ଅନୁ ିତ 
େହାଇପାେର |

- ଆଭ ରୀଣ ଏବଂ ବାହ  ଜ  ଉପଲ  |

3 ଟି ଜ ର ଚ ର ଡି-େମରିଟ୍ |
- ଠାକୁର େହାଇଯିବା ସହତି ସଠକିତା କମିଯାଏ |
- ରନ୍ ଆଉଟ୍ ସଂେଶାଧତ େହାଇପାରିବ ନାହି ଁ|
- େକବଳ େଗାଲାକାର ଏବଂ େଷାଡଶାଳିଆ ଉପାଦାନଗଡିୁକ ଧାରଣ 

କରାଯାଇପାରିବ |
- େଯେତେବେଳ ବିଦ ମାନ ବ ାସ ସହତି ସଠକି୍ େସଟିଂ କି ା ଏକା ତା 

ଆବଶ କ ହୁଏ, ଏକ ଆ -େକ କି ଚକ୍ ବ ବହାର କରାଯାଏ ନାହି ଁ
ଠାକୁର ନି କରଣ |
ଏକ ଚକ୍ ନି  କରିବାକୁ, ଦାନ କରିବା ଜରୁରୀ ଅେଟ:
- ଠାକୁର କାର |
- ଠାକୁର ମତା |
- ଶରୀରର ବ ାସ |
- ଶରୀରର େମାେଟଇ |
ି ଲ ନାକକୁ ଆେରାହଣ କରିବାର ପ ତି |
ଉଦାହରଣ |
3 ଜ  ଆ -େକ କି ଠାକୁର |
ଗିପି ୍  ମତା 450 ମିମି |
ଶରୀରର ବ ାସ 500 ମିମି |
ଶରୀରର େମାେଟଇ 125 ମି.ମି.

ମାଉ ିଂର େଟେପଡ୍ କି ା େ ଡ୍ ପ ତି |
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ଚକ୍ ମାଉ ିଂର ସତୂା ସଫା କରିବାର ପ ତ ି(Method of cleaning the thread of the chuck 
mounting)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େ ଡ୍ ନିର୍ ର ବ ବହାର ଦଶା  |

କାଯ  ସାମ ୀ ଉପେର େଲଥ ୍ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁ, ି ଲେର େକବଳ 
େଗାଟିଏ କାରର କାଯ  ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣ ରହବିା ସବୁେବେଳ 
ସ ବ ନୁେହ ଁ| େତଣ ୁଏହା ି ଲେର ଏକ  େହାଇସାରିଥବା ୱାକ-େହା ିଂ 
ଡିଭାଇସକୁ ଡିସମାଉ  କରିବା ଏବଂ େସହ ିୱାକ-େହାଲଡିଂ ଡିଭାଇସକୁ 
ମାଉ  କରିବା ପାଇ ଁଏହା ଏକ ସ ୂ  ଆବଶ କତା େହାଇଯାଏ ଯାହା 
ହାତେର କାମ ପାଇ ଁଆବଶ କ |

ବିଭି  ି ଲ୍ ନାକ ଏବଂ େସମାନ ର େୟାଗଗଡ଼ିୁକର ସହଜ ବୁ un-
derstanding ାମଣା ପାଇ ଁ, ବଭିି  କାଯ  ଧାରଣକାରୀ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର 
ାପନକୁ ବ ନା କରାଯାଇଛି |

େହଡ କ୍ ି ଲ ଉପେର ଏକ ଚକ୍ ଲଗାଇବାେବେଳ, ଠାକୁର କି ା 
ି ଲେର ନ  େହବାକୁ େରାକିବା ପାଇ ଁଯ  ନିଅ  |

ତି େଲ  ସଠିକତାକୁ ାସ କରିପାେର | ନି େର ଦିଆଯାଇଥବା 
ପଏ ଗଡ଼ିୁକ ଗରୁୁ ପୂ  ଏବଂ ଏହାକୁ ଅନୁସରଣ କରିବା ଉଚିତ୍ |

ାପନ କରିବା ପବୂରୁ

ଏକ ଚକ୍ ଲଗାଇବାକୁ େଚ ା କରିବା ପବୂରୁ ନି ିତ କର  େଯ ଏହା େଲଥ ୍
ଏବଂ ହାତେର ଥବା କାଯ  ପାଇ ଁସଠକି୍ ଅେଟ |

ି ଲ୍ ନାକ ଉପେର ଏକ ଚକ୍ ଲଗାଇବା ପାଇ ଁଶ ି  ବ ବହାର 
କର  ନାହି ଁ|

ଏହପିରି ତି ନେହବା ପାଇ ଁ, ନି ଲିଖତ ପଦେ ପ ହଣ କର  |

ାଇଡେୱଗଡିୁକର ତି ନେହବା ପାଇ ଁହାଲୁକା ଚକ ଲଗାଇବା ସମୟେର 
େଲଥ ୍େବଡ୍ ଉପେର ଏକ କାଠ େବାଡ ରଖ  | (Fig 1)

ବଡ଼ ଚକ ୍ପାଇ ଁଚକ ୍ଏବଂ େଲଥ ୍େବଡ୍ ମ େର ଏକ କାଠ ଖ  ରଖ | (Fig 2)

େବଡ୍ ାଇଡେୱକୁ ସରୁ ା େଦବା ସହତି ଏହା ଚକ୍କୁ ଫିଟ୍ କରିବା ସହଜ 
ଏବଂ ନିରାପଦ କରିଥାଏ |

ବଡ଼ ଏବଂ ଭାରୀ ଚକ୍ ମାଉ  କରିବାେବେଳ ସବଦା ସାହାଯ  ନିଅ  |

େତଲର ଏକ ହାଲୁକା ଚଳ ି  ସହତି ମିଳନ ପୃ ଗଡ଼ିୁକୁ େତଲ କର  |

ଆେରାହଣ କରିବା ପେର

ଗତି-ପରିବ ନ ଲିଭରକୁ ମ ର ଗତିେର େସଟ୍ କର  |
େମାଟରକୁ ଶ ି ଟନ୍ ଅନ୍ କର  |
େମାଟରକୁ ସଇୁଚ୍ କର |
ଚ୍ ଲିଭରକୁ ନିେୟାଜତି କର |

େ ଡ୍ ିନର୍ ଗଡିୁକ ଚକ ଏବଂ ି ଲର ସମ  ମିଳନ ଅଂଶକୁ ସଫା 
କରିବା ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ, ଅନ ଥା, ଏହ ିପୃ ଗଡ଼ିୁକେର ଥବା ମଇଳା 
ନି ଲିଖତ େହାଇପାେର |

ଠାକୁର ସରିଯିବା ପାଇ ଁକାରଣ କର |

ି ଲ୍ କି ା ଚକ୍ ଉପେର ସତୂା କି ା େଟପରକୁ ନ  କର  | (Fig 1)

ଚକ୍ ମାଉ ିଂ ଏବଂ ଡିସମାଉ  | (Mounting and dismounting of chucks)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ି ଲ୍ ନାକରୁ ଚକ୍ ମାଉ ିଂ ଏବଂ ଡିସମାଉ  କରିବାର ପ ତକିୁ ବ ାଖ ା କର |
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ଠାକୁର ବ ମାନ ଘୂ ନ ଆର  କରିେବ |
ଯା  କର  େଯ ଚ ର ବ ାସ ଏବଂ େଚେହରା ଭୂପୃ ଗଡ଼ିୁକୁ େଦଖ ସତ  
ଚାଲୁଛି |

େ େଡଡ୍ ି ଲ୍ ଉପେର ଚକ୍ ମାଉ ିଂ (Fig 3) 

ଗତି-ପରିବ ନ ଲିଭରକୁ ମ ର ଗତିେର େସଟ୍ କର  |

ଚକଟିକୁ ି ଲ ଉପେର େଠଲିଦିଅ ଏବଂ ଲକିଂ ରି କୁ ଆ ିକଲ ାଇଜ ୍
ବୁଲା  | (Fig 4)

ଏଠାେର ଦିଆଯାଇଥବା ଚି ଟି ଏକ େଛାଟ ଚକ୍କୁ ଦୁଇ ହାତେର ଧରି 
ରଖାଯାଇଥବାର ଚି ଣ କରିଥାଏ | ଲକିଂ ରି େର ତ  ‘ସିʼ ାନର୍ 
ନିେୟାଜତି କର  |

ାନର୍ ଲକିଂ ରି ର ଉପରି ଭାଗେର ଫିଟ୍ େହବା ଉଚିତ ଯାହାକି ହ ା ଲ୍ 
ତଳକୁ ସଚୂାଇଥାଏ | େଗାଟିଏ ହାତେର ହ ାେ ଲର େଶଷକୁ ଜାବୁଡ଼ି ଧରି 
ଅନ  ହାତକୁ ଆ ି ାଇସ ୍ଦିଗେର ଦୃ ly ଭାବେର ଆଘାତ କର | ଏହା 
ସରୁ ିତ ଭାବେର ଲକିଂ ରି କୁ ଟାଣ କରିବ | (Fig 5)

ଏକ କ ାମ-ଲକ୍ ି ଲ ଉପେର ଆେରାହଣ (Fig 6)

େମାଟର ବ  କର  |
ଚକଟିକୁ କାଠ ପଟା କି ା େ ଡ ଉପେର ରଖ  ଏବଂ ଏହାକୁ ି ଲ୍ ନାକ 
ପାଖେର ାଇଡ୍ କର  |
ହାତେର ି ଲ୍ ଆ ି ାଇଜ ୍ ବୁଲା  ଏବଂ ଚକଟିକୁ ସତୂା ସୂ େର 
ନିେୟାଜତି କର  | (Fig 3)
ଗତି-ପରିବ ନ ଲିଭରକୁ ମ ର ଗତିେର େସଟ୍ କର  |
ଚକଟିକୁ ି ଲ୍ ଉପେର ଦୃ ly ଭାବେର ଫିଟ୍ ନେହବା ପଯ  ରୁ୍ କର  |
ଚକଟି ସହଜେର ି ଲେର ରୁ୍ କରିବା ଉଚିତ୍ |
ଯଦି କ resistance ଣସି ତିେରାଧ ଅନୁଭବ ହୁଏ, େତେବ ଚକ୍କୁ ବାହାର 
କର  ଏବଂ ଯା  କର  େଯ ସତୂାଗଡ଼ିୁକ ସଫା ଏବଂ ନ  େହାଇନାହି ଁ|

େଟପର େହାଇଥବା ି ଲ ଉପେର ଆେରାହଣ (Fig 4)

େମାଟର ବ  କର  |

େତଣ ୁକାଠ େବାଡ କି ା ଡ ଉପେର ଥବା ଚକଟି ଏହାକୁ ି ଲ୍ ନାକ 
ପାଖେର ାଇଡ୍ କର  |

ି ଲ୍ ନାକ ଉପେର ଚାବି ଚେ  ଥବା ଚାବି ସହତି ନେହବା ପଯ  
ହାତେର ି ଲ୍ ବୁଲା  |

େମାଟର ବ  କର  |

ଚକଟିକୁ ଏକ କାଠ େବାଡ କି ା େ ଡ ଉପେର ରଖ  ଏବଂ ଏହାକୁ ି ଲ୍ 
ନାକ ପାଖେର ାଇଡ୍ କର  | ି ଲର ମାଗଣା ଘୂ ନକୁ ଅନୁମତି େଦବା 
ପାଇ ଁ ଚ୍କୁ ଅଲଗା କର  | ି ଲେର ଏକ କ ାମ-ଲକିଂ ରୁ୍େର ସଠକି୍ 
ଚକ୍ କୀ ଭ  କର  |

େତ କ କ ାମ-ଲକିଂ ରୁ୍ ଟନ୍ କର  ଯାହା ଦ୍ the ାରା ପ ୀକରଣ 
େରଖା ଭୂଲ  କି ା ି ଲେର ଥବା ଅନୁରୂପ େରଖା ସହତି ସମା ରାଳ 
| ି ଲ୍ ଉପେର ିୟରା  ଛି ଗଡିୁକ ଚକ୍ ଉପେର କ ାମ-ଲକ୍ ଷଟୁ୍ଡ୍ 
ସହତି ସମାନ ନେହବା ପଯ  ହାତେର ି ଲ୍ ବୁଲା  |
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ଗତି େସଟ୍ କର  | ଲିଭରକୁ ମ ର ଗତିେର ପରିବ ନ କର  | ଚକଟିକୁ 
ି ଲ ଉପେର େଠଲିଦିଅ | େତ କ କ ାମ-ଲକ୍ ରୁ୍କୁ ଘ ା ଦିଗେର 
ଟାଣ  |

ଏକ େବା  ି ଲ ଉପେର ଆେରାହଣ (Figs 7 & 8)

ଏକ େ େଡଡ୍ ି ଲରୁ ଚକ୍କୁ ବଛିି  କରିବା (Fig 9)

େମାଟର ବ  କର  |

ଚକଟିକୁ ଏକ କାଠ େବାଡ କି ା େ ଡ ଉପେର ରଖ | ଚକ ଉପେର ଥବା 
ଡରୁ ବାଦାମ ଏବଂ େଧାଇବାକ ୁବାହାର କର  | ି ଲର ମାଗଣା ଘୂ ନକୁ 

ଅନୁମତି େଦବା ପାଇ ଁ ଚ୍କୁ ଅଲଗା କର  | ି ଲ୍କୁ ଚାବିେର ଥବା ଟ୍ 
ସହତି ଚାବି ନେହବା ପଯ  ହାତେର ି ଲ୍ ବୁଲା  | ଗତି-ପରିବ ନ 
ଲିଭରକୁ ମ ର ଗତିେର େସଟ୍ କର  | ଚକଟିକୁ ି ଲ ଉପେର େଠଲିଦିଅ 
| ଷଟୁ୍ଡେର ୱାଶର୍ ଏବଂ ବାଦାମ ଫିଟ୍ କର  |

ବାଦାମ ଫିଟ୍ କରିବା ସମୟେର ଚକ୍କୁ ିତେିର ରଖ  |

ବିପରୀତ ବାଦାମେର ଏକ ାନର୍ ବ ବହାର କରି ବାଦାମକୁ ଆ ି ାଇଜ ୍
ଦିଗେର ଟାଣ  |

େମାଟର ବ  କର  | ଗତି ପରିବ ନ ଲିଭରକୁ ମ ର ଗତିେର େସଟ୍ 
କର  | ଚକ ଜାବୁଡ଼ି ମ ରୁ େଗାଟିଏ ଏବଂ େଲଥ-୍େବଡ୍ ର ପଛ ଭାଗେର 
ଏକ କଠନି କାଠ ଖ  ରଖ |

କାଠ କର ଦ length ଘ  େଲ  େକ  ଉ ତାଠାରୁ ସାମାନ  କମ ୍
େହବା ଉଚିତ୍ |

ି ଲ ନାକରୁ ଚକ୍କୁ ମୁ  କରିବା ପାଇ ଁେଲଥ ୍ ି ଲ୍ କୁ ଘ ା ବୁଲାଇ 
ବୁଲା  |

କାଠ ଖ କୁ ବାହାର କର  | େଲଥ-୍େବଡ୍ ଉପେର କାଠ େବାଡ କି ା 
କଦଳୀ ରଖ  | ି ଲରୁ ଠାକୁର େଖାଲ  | ଚକ୍କୁ ସଫା ଏବଂ ସଂର ଣ 
କର (Fig 10)
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.100 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

େଫସ ୍େ ଟ୍ | (Face plate)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େଫସ ୍େ ଟର କାରଗଡିୁକ ଦଶା  |
• େଫସ ୍େ ଟଗଡିୁକର ବ ବହାର ଦଶା  |

ବିଭି  କାରର େଫସ ୍େ ଟ୍ ଗଡିୁକ େହଉଛି:

- େକବଳ ବି ାରିତ େରଡିଆଲ୍ ଟ୍ ସହତି େଫସ ୍େ ଟ୍ (Fig 1 a)

- ବି ୃତ ଟ୍ ‘ଟିʼ ଟ୍ ସହତି େଫସ ୍େ ଟ୍ | (Fig 1 b)

- ବି ୃତ େରଡିଆଲ୍ ଟ୍ ଏବଂ ଅତିରି  ସମା ରାଳ ଟ୍ ସହତି େଫସ ୍
େ ଟ୍ | (Fig 1 c)

ନି ଲିଖତ ଆନୁଷ ି କ ସହତି େଫସ ୍େ ଟ୍ ବ ବହାର କରାଯାଏ |

, ‘ଟିʼ େବା , ଆ ଲ୍ େ ଟ୍, ସମା ରାଳ, କାଉ ରେୱଟ୍, େ ପ ୍
କ୍, ‘ଭିʼ କ୍ ଇତ ାଦି |

ବଡ଼, ାଟ, ଅନିୟମିତ ଆକୃତିର କାଯ େ , କା ି ଂ, ଜଗି ୍ଏବଂ ଫି ସ 
ବିଭି  ଟନଂ ଅପେରସନ୍ ପାଇ ଁଏକ େଫସ ୍େ ଟେର ଦୃ ly ଭାବେର ଚାପି 
େହାଇପାେର |

େଫସ ୍େ ଟ୍ େଲଥ ୍ ି ଲ୍ କି ା ୱକେବ େର ଥବାେବେଳ ଏକ େଫସ ୍
େ ଟେର ଏକ କାମ ଲଗାଯାଇପାରିବ | ଯଦି ୱାକସିପ ୍ଭାରୀ କି ା ଧରିବା 
ପାଇ ଁଅଶଭୁ, େଫସ ୍େ ଟ୍ ୱକେବ େର ଥବାେବେଳ ୱାକସିପ ୍ମାଉ  
େହାଇଥାଏ | ି ଲେର େସଟ୍ େହାଇଥବା େଫସ ୍େ ଟ୍ ମାଉ  କରିବା 
ପବୂରୁ, େଫସ ୍ େ ଟେର ୱାକସିପ ୍ େଖାଜବିା ଏବଂ ୱାକସିପ ୍କୁ େକ  
କରିବା ଲାଭଦାୟକ ଅେଟ | େଫସ ୍େ ଟେର ଏକ ପ  ମାକ କି ା ଛି କୁ 
େକ  କର  |

େଫସ ୍େ ଟ୍ ି ଲେର ଲଗାଯିବା ପେର ଏହା କାଯ କୁ ସତ  କରିବା ସହଜ 
କରିଥାଏ | ଯଦି ଏକ କାଯ େ କୁ ଭାବଶାଳୀ ଭାବେର ବ  କରିବାକୁ 
ହୁଏ, େତେବ େବା  ଏବଂ ଗଡିୁକର େପାଜସିନ୍ ଅତ  ଗରୁୁ ପୂ  |

ଯଦି ଅେନକ ନକଲ ଖ ଗଡିୁକ େମସିନ କରିବାକୁ ହୁଏ, େତେବ ସମା ରାଳ 
ିପ ୍ଏବଂ ପ ୍ କ୍ ବ ବହାର କରି େଫସ ୍େ ଟ୍ ନିେଜ ଏକ ଫି ର୍ 

ଭାବେର େସଟ୍ ଅପ ୍େହାଇପାରିବ |

ବିଭି  େସଟ୍ ଅପେର ଆେସେସାରିଜ ୍ସହତି େଫସ ୍େ ଟର େୟାଗ ନି  
େ ଚେର ଦଶାଯାଇଛି | (Fig 2,3 ଏବଂ 4)

Fig 1

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



330

ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.101 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ଖନନ (Drilling)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ େଲଥେର କରାଯାଇଥବା ିଲିଂ ୟିାକୁ ଦଶା  |
• ଲା  େ  ିଲ୍ ଧରିବାର ପ ତଗିଡିୁକ ଦଶା  |

େଲଥ ୍ଖନନ ପାଇ ଁବ ବହାର କରାଯାଇପାରିବ |
ବିର ିକର, ପନୁ am ନିମାଣ ଏବଂ ଟ ାପ ୍ଭଳି ଆଭ ରୀଣ କାଯ  କରିବା 
ପବୂରୁ | ଯଦିଓ େଲଥ ୍ଏକ ିଲିଂ େମସିନ୍ ସମୟ ନୁେହ ଁଏବଂ କାଯ କୁ 
ଅନ  େମସିେ  ପରିବ ନ କରିବା ପରିବେ  ିଲ୍ ଅପେରସନ୍ ପାଇ ଁ
େଲଥ ୍ବ ବହାର କରି ସ ୟ କରାଯାଇଥାଏ | େଲଥ ୍ଉପେର କାମ ଖ ର 
େଶଷକୁ ିଲ୍ କରିବା ପବୂରୁ, ିଲ୍ େହବାକୁ ଥବା େଶଷ େଚେହରା ନି ିତ 
ଭାବେର େଦଖାଯିବ (େସ ର୍ ପିଚ୍) ଏବଂ ତାʼପେର େସ ର୍ ିଲ୍ େହବ 
ଯାହା ଦ୍ the ାରା ିଲ୍ ସଠକି୍ ଭାବେର ଆର  େହବ |
ଏକ କୃତ ଛି  ଉ ାଦନ କରିବା ପାଇ ଁେହଡ୍ କ୍ ଏବଂ େଟଲ୍ କ୍ 
ି ଲ୍ ସମ  ଖନନ, ପନୁ am ନିମାଣ ଏବଂ ଟ ାପ ୍ପାଇ ଁସମା ରାଳ 
େହବା ଉଚିତ |
ିଲ୍ ଚକ୍ ିଭ୍ ଏବଂ ସେକଟ୍ ବ ବହାର କରି ିଲିଂ େମସିନ୍ ି ଲେର 

ରଖାଯାଇଥବା ପରି େଟଲ କ୍ ି ଲେର ସିଧା ଶ ର ଏବଂ େଟପର 
ଶ ର ିଲଗଡିୁକ ରଖାଯାଇପାରିବ | େଯେହତୁ େଟଲ୍ କ୍ ି ଲେର 
େମାସ ୍େଟପର ଅଛି | (Fig 1)
ଏକ ଲା  େ  ିଲ୍ ଧରିବାର ପ ତ ି(Fig 1) 

•  େଟଲ କ୍ ି ଲେର ସିଧାସଳଖ ଫିଟ୍ କରି  (Fig 3)

•  ିଲ୍ ିଭ୍ ବ ବହାର କରି (Fig 4)

େଟଲଶେ  ିଲ୍ ଧରିବାର ବିଭି  ପ ତି େହଉଛି |
•  ିଲ୍ ଚକ୍ ବ ବହାର କରି (Fig 2)

•  ିଲ୍ ସେକଟ୍ ବ ବହାର କରି (Fig 5)
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.102 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ବରି ିକର ଏବଂ ବରି ିକର ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ (Boring and Boring tools)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଅପେରସନ୍ ବରି ିକର ଦଶା  |
• ବଭିି  କାରର ବରି ିକର ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକୁ ଦଶା  |

ବରି ିକର : େବାରି  େହଉଛି ିଲିଂ, ପିଚ୍, କା ି ଂ କି ା େଫାଜ ୍  ାରା 
ଉ ାଦତି ଏକ ଛି କୁ ବ ging ାଇବା ଏବଂ ା ୁଲାଇଜ ୍କରିବା | ବରି ିକର 
ଏକ ଛି  ସୃ ି  କରିପାରିବ ନାହି ଁ| େବାରି ୍  ବାହ  ଟନଂ ଅପେରସନ୍ ସହତି 
ସମାନ ଏବଂ ନି ଲିଖତ ଦୁଇଟି ପ ତି ାରା ଏକ େଲେ  କରାଯାଇପାରିବ |

କାଯ ଟି ଏକ ଚକ୍ କି ା େଫସ ୍େ ଟେର ଘୂ ନ କରାଯାଏ ଏବଂ ଟୁଲ୍ 
େପା  ସହତି ଫିଟ୍ େହାଇଥବା ଟୁଲ୍ କାମେର ଖାଇବାକୁ ଦିଆଯାଏ | େଛାଟ 
ଆକାରର କାଯ ଗଡିୁକ ବିର  କରିବା ପାଇ ଁଏହ ିପ ତି ହଣ କରାଯାଏ 
| ଏକ େଛାଟ ଗ କୁ ବିର  କରିବା ପାଇ ଁଏକ କଠନି ଜାଲ୍ ଉପକରଣ 
ବ ବହୃତ ହୁଏ, େଯଉଠଁାେର ଏକ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ସହତି ଏକ ବିର  ଦ  ଏକ 
ବଡ଼ ଗ ର ଯ  ପାଇ ଁଉପଯୁ  | କଟର ଗଭୀରତା ସ-୍ ାଇଡ୍ ରୁ୍ 
ଦ୍ given ାରା ଦିଆଯାଏ ଏବଂ ଫିଡ୍ ରଥ ାଘିମା ଯା ା ାରା ଭାବିତ 
େହାଇଥାଏ | (Fig 1)

ବରି  ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର କାର |
କଠନି ଜାଲ୍ ଉପକରଣଗଡିୁକ |
କଠନି ଜାଲ୍ େବାରିଂ ଟୁଲ୍ HSS ରୁ େଶଷ ଜାଲ୍ ଏବଂ ଭୂମି ସହତି ନିମତ | 
ଏହା ଏକ ବାମ ହାତ ଟନଂ ଟୁଲ ପରି ଏବଂ ଅପେରସନ୍ ଡାହାଣରୁ ବାମକୁ 
କରାଯାଏ | ଏକ ଟୁଲ୍ ଧାରକ (Fig 3) େର ଦୁଇଟି କାର ଅଛି, କଠନି 
ବିର ିକର ଉପକରଣ (Fig 2) ଏବଂ କଠନି ଜାଲ୍ ଦ  | େସଗଡିୁକ ହାଲୁକା 
ଡୁ ଟି ଏବଂ େଛାଟ ବ ାସ ଗ େର ବ ବହୃତ ହୁଏ |
ସବୁଧିା
-  ପନୁ r ନିମାଣ କରିବା ସହଜ ଅେଟ |
-  ଆଲାଇେ  ସହଜ ଅେଟ |
-  ଆେରାହଣ ଏବଂ ଅପସାରଣ ସହଜ ଅେଟ |
ସ େିବଶତି ବଟ୍ି ସହତି ବରି  ବାର୍ |
HSS ରୁ ନିମତ ବଗ ଏବଂ ରାଉ  ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ଗଡିୁକ େବାରିଂ ବାର୍ େର 
ଭ  କରାଯାଇଥାଏ | ସ େିବଶଗଡିୁକ ବାରେର 30 °, 45 ° କି ା 90 ° 

େକାଣେର େସଟ୍ କରାଯାଇପାରିବ | କଠନି ବିର ିକର ଉପକରଣ ାରା 
ତିଆରି େହାଇଥବା ତୁଳନାେର ଏହା ଭାରୀ କାଟ ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ |

ସାଧା ବିର ିକର ପାଇ ଁ, ସ େିବଶଗଡିୁକ ଦ ର ଅ େର ବଗ େସଟ୍ 
େହାଇଛି | କା କୁ ସା ା କରିବା ପାଇ ଁ, କି ା କା  ପଯ  େ ଡିଂ କରିବା 
ପାଇ ଁ, ସ େିବଶଗଡିୁକ ଏକ େକାଣେର େସଟ୍ େହାଇଛି |

ବ ବହୃତ େବାରିଂ ବାରଗଡିୁକ ଦୁଇ କାରର |  (Fig 4)

- ସାଧା ବିର  ଦ  |  -    େଶଷ କ ାପ ୍େବାରିଂ ବାର୍|

ସବୁଧିା

- ଭାରୀ ଡୁ ଟି େବାରିଂ ଅପେରସନ୍ ପାଇ ଁବ ବହୃତ |

- ଉପକରଣ ପରିବ ନ ଶୀ  ଅେଟ |

- ଅ  ମଲୂ

- ବିର ିକର ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ ବଗ କି ା ଶୀ  ଏକ େକାଣେର େସଟ୍ 
େହାଇପାେର |
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ 1.7.103 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ଉପକରଣ େସଟିଂ (Tool setting)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଅପେରସନ୍ କରିବା ପାଇ ଁଟୁଲ୍ େପା େର ଟୁଲ୍ େସଟ୍ କର  |

ସେବାତ୍କୃ  କାଟିବା ପାଇ ଁ, କେ ଡ୍ ଟୁଲର ଭାବଶାଳୀ େରକ୍ ଆ ଲ୍ 
ଏବଂ ିୟରା  ଆ ଲ୍ ଟୁଲ୍ ର ାଉ  ଆ ଲ୍ ସହତି ସମାନ େହବା 
ଆବଶ କ | ୱାକସିପ ୍େସ ରେର ଟୁଲ୍ ଟିପ ୍ସହତି ଏହାର ଅ  େଲଥ ୍
ଅ େର p େର ରହବିା ପାଇ ଁଟୁଲ୍କ ୁବ  କରିବା ଆବଶ କ କେର | (Fig 1)
ସାଧନର ଭାବଶାଳୀ େକାଣ ନି ୟ କରିବା କ କର େଯେତେବେଳ ଏହା 
େକ  ଉ ତାକୁ େସଟ୍ େହାଇନଥାଏ |
ଟୁଲ୍ ନାକକୁ ନିୟ ିତ ଉ ତା ସହତି ଏକ ଟୁଲ୍ ଧାରକ ମା ମେର କାଯ  
େକ େର େସଟ୍ କରାଯାଇପାରିବ | (Fig 1)

ଟୁଲ୍ େପା େର ଟୁଲ୍ େପା େର ରଖ , ବସିବା େଚେହରାର କା େର 
ପଛ ବଟି ୍  | (Fig 3)

ଟୁଲ୍ ନାକକୁ ଟୁଲ୍ େପା େର ଶମି ୍କି ା ପ ାକ୍ ିପ ୍ଉପେର ରଖ ସଠକି୍ 
େକ  ଉ ତାକୁ େସଟ୍ କରାଯାଇପାରିବ | ଏହ ିପ ାକିଂ ିପଗ୍ଡ଼ିୁକ ସାଧନର 
ଓସାର ଅେପ ା ଟିକିଏ କମ ୍େମାେଟଇ େହବା ଉଚିତ୍ କି  ଅଧକ େହବା 
ଉଚିତ୍ ନୁେହ ଁ| ଏହ ି ିପଗଡିୁକର ଲ  ଶ ର ଦ length ଘ  ଏବଂ ଟୁଲ୍ 
େପା ର ଟୁଲ୍ ବସିବା େଚେହରା ଅନୁଯାୟୀ େହବା ଉଚିତ | (Fig 2)

ଅନୁସରଣ କରିବାକୁ ପ ତି ନି େର ଦିଆଯାଇଛି |

ଟୁଲ୍ େପା  ସିଟିଂ ମହୁକଁୁ ସଫା କର, ଏବଂ ସିମଗ୍ଡ଼ିୁକୁ ବସିବା ମହୁେଁର ରଖ |

ଉ ତା ଆଡଜ େମ  ପାଇ ଁସବନି  ସଂଖ କ ଶମି ୍ବ ବହାର 
କର  |

ସିମ ୍ଗଡିୁକ ବସିବା ମହୁରଁ ଧାର ସହତି ାଶ ୍େହବା ଜରୁରୀ 

ଟନଂ ଟୁଲର ଓଭରେହ ୍  େଶଷର ଅସମଥତ ଲ କୁ ସବନି  ରଖବା 
ଉଚିତ୍ | ଏକ ନିୟମ ଅନୁଯାୟୀ, ଉପକରଣର ଓଭରେହ ି ୍  ଲ  ଟୁଲ୍ 
ଶ ର ଓସାର x 1.5 ସହତି ସମାନ |

ଟୁଲ୍ େପା ର େସ ାଲ୍ ରୁ୍ ସହତି ଟୁଲ୍କୁ ଟାଣ  |

ଏକ ଉ ତା େସଟିଂ େଗଜ ୍ସହତି େକ  ଉ ତା ଯା  କର  | (Fig 4)

ଶମି ୍କା ove ଼ିଦିଅ କି ା େଯାଡ ଏବଂ ଟୁଲ୍ େସ ର୍ ରୁ୍ ାରା ଟାଣ 
େହେଲ ଉ ତା ଯା  କର |

ସମାନ ପରିମାଣର ଚାପ େୟାଗ କରି ଅନ  ଦୁଇଟି ଟୁଲ୍-େହା ିଂ ରୁ୍ 
ବିକ କୁ ଟାଣ  |

େଯେତେବେଳ ଉଭୟ ରୁ୍ଗଡ଼ିୁକର ପୂ  ଚାପ ରହଥିାଏ, େସ ର୍ ରୁ୍କୁ 
ପରୁା ଟାଣ  |

ଏକ ଟୁଲ୍ ଉ ତା େସଟିଂ େଗଜ ୍ସହତି ପଣୁ ିଥେର ଯା  କର  |

ଟିପ : ଯ ର ଆକାର ଅନୁଯାୟୀ େଗଜ୍ ୁତ କରାଯିବା 
ଉଚତି | ଯଦ ିଏକ େଗଜ୍ ଉପଲ  ନାହି,ଁ ଏକ ଭୂପୃ  େଗଜ୍ 
ବ ବହାର କର  ଏବଂ େଟଲ େର ିର େହାଇଥବା ମତୃ 
େକ  ଉ ତାକୁ ସଚୂକ ଟିପ ୍େସଟ୍ କର  | ଟୁଲ୍ େସଟ୍ େହବାକୁ 
ଥବା ଉ ତା ଭାବେର ଏହାକୁ ବ ବହାର କର  |
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ସମା ରାଳ କି ା ସିଧା େମାଡିବା (Parallel or straight turning)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ସାଧା ଟନଂକୁ ବ ାଖ ା କର  |
• ସାଧା ଟନଂର ଦୁଇଟି ପଯ ାୟ ମ େର ପାଥକ  କର |

ସରଳ ଟନଂ (ସମା ରାଳ ଟନଂ) (Fig 1)

ଏହ ିଅପେରସନ୍ କାଯ ରୁ ଧାତୁ ଅପସାରଣକୁ ଅ ଭୁ  କେର ଏବଂ କାଯ େର 
ସାଧନର ସ ୂ  ଯା ା ପାଇ ଁଏହାର ଏକ ସିଲି ର ରହଥିାଏ, ସମାନ ବ ାସକୁ ଦ 
length ଘ େର ରେଖ |

ଦୁଇଟି ପଯ ାୟେର ସରଳ ଟନଂ କରାଯାଏ |

-  ରୁଗ ୍ଟୁଲ୍ କି ା ଛୁରୀ ଉପକରଣ ବ ବହାର କରି ରୁଫ୍ ଟନଂ | (Fig 2)

ି ଲ୍ ିଡ୍ ବୁଲୁଥବା ସାମ ୀ, ଉପକରଣ ସାମ ୀ ଏବଂ ପରାମଶତ କଟି  ଗତି 
ଅନୁଯାୟୀ ଗଣନା କରାଯାଏ |

ରୁଫ୍ ଟନଂ: ରୁଗ ୍ଟନଂ ାରା ସବାଧକ ପରିମାଣର ସାମ ୀ ଅପସାରିତ ହୁଏ ଏବଂ 
କାଯ ଟି ଆବଶ କ ଆକାରର ନିକଟତର ହୁଏ, େଶଷ ପାଇ ଁପଯ ା  ଧାତୁ ଛାଡି 
| ପୃ ଭୂମି େଶଷ ଏବଂ ସଠକିତା ଭଲ ନୁେହ ଁ| ରୁଗ ୍େମାଡିବାେବେଳ, ି ଲ୍ ିଡ୍ 
କମ ୍ଏବଂ ଫିଡ୍ ଅଧକ | ଏକ ରୁଗ ୍ଟୁଲ୍ କି ା ଛୁରୀ ଉପକରଣ ବ ବହୃତ ହୁଏ |

ରୁଗ ୍କି ା ଫିନିସିଂ ପାଇ ଁସାଧା ଟନଂ କରୁଥବାେବେଳ, େକ ଗଡିୁକ ମ େର ଦୀଘ 
କାଯ  ଚାଲିଥାଏ | ଦ length ଘ େର ଏକ କୃତ ସମା ରାଳ ପୃ  ପାଇବା ପାଇ ଁ
େଶଷକୁ ପରିବ ନ କରିବା ଆବଶ କ | (Fig 3)

େ ପ ୍ଟନଂ (Step turning)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େ ପ ୍ଟନଂକୁ ବ ାଖ ା କର  |

େ ପ ୍ଟନଂ: Fig 1 ଏବଂ 2 େର େଦଖାଯାଇଥବା ପରି କାଯ  ଖ େର 
ବିଭି  ବ ାସା ର ବିଭି  ପଦେ ପର ଏହା ଏକ ଅପେରସନ୍ |

ଟନଂ େଶଷ: ରୁଗ ୍ଟନଂ ସମା  େହବା ପେର କାଯ ର ଆକାରକୁ ସଠକିତା ଏବଂ 
ଭଲ ଭୂପୃ େର ପହ ାଇବା ପେର ରୁଗ ୍ଟନଂ ାରା ଉ ାଦିତ ରୁଗ ୍ମାକଗଡ଼ିୁକୁ 
ହଟାଇ ଏହା କରାଯାଇଥାଏ | େଶଷ ଟନଂ ପାଇ ଁ, ଗତି ଅଧକ (ରୁଗ ୍ଟନଂ ଅେପ ା 
1 ରୁ 2 ଗଣୁ ଅଧକ) ଏବଂ ଫିଡ୍ ବହୁତ କମ ୍ଅେଟ | ଏକ େଗାଲାକାର ନାକ ଫିନିଶ ୍
ଟନଂ ଟୁଲ୍ କି ା ସାଧାରଣ ଅେପ ା ଏକ ବଡ଼ ନାକ ବ ାସା  ସହତି ଏକ ଛୁରୀ 
ବ ବହୃତ େହବା ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ |

- ଏକ ସମା  ଉପକରଣ ବ ବହାର କରି ଟନଂ େଶଷ କର  | (Fig 4)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.103 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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େ ାଭି ୍  (Grooving)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• କʼଣ ଗଭୀର େହଉଛ ିତାହା ଦଶା  |
• େଖାଳା କାରର ନାମ ଦଅି |
• େତ କ କାରର େଖାଳର ନି  ବ ବହାରକୁ ଦଶା  |

େ ାଭି ୍
େ ାଭି ୍  େହଉଛି ଏକ ସିଲି ିକ୍ ଟନ୍ ୱାକସିପ ୍ଉପେର ଏକ େଖାଲା 
ଫମ କି ା ଚ ାେନଲ୍ ବୁଲାଇବା ିୟା | କଟି  ଉପକରଣର ଆକୃତି 
ଏବଂ ଏହାକୁ ଗଭୀରତା ଦିଆଯାଉଥବା ଗଭୀରର ଆକାର ନି ୟ କେର |
େଖାଲା କାରଗଡିୁକ |
ବଗ େଖାଳା |
ଏକ ଚ ାେନଲ େଯାଗାଇବା ପାଇ ଁ ଏକ ବିଭାଗର େଶଷେର ବଗର 
ୀଭଗଡିୁକ ବାର ାର କଟାଯାଇଥାଏ େଯଉଥଁେର ଏକ େ ଡିଂ ଉପକରଣ 

ଚାଲିପାେର | କା  ବିରୁ େର କଟାଯାଇଥବା ଏକ ବଗର େଖାଳା ଏକ 
େମଳ ଖାଉଥବା ଅଂଶକୁ କା େର ଫିଟ୍ େହବା ପାଇ ଁଅନୁମତି ଦିଏ | 
(Fig 1)

କରିଥାଏ ଏବଂ େସହ ିଅଂଶକୁ ଭା ି ଥାଏ େଯଉଠଁାେର ଏହା ଭା ି ବାକୁ 
ଲାେଗ | େଗାଲାକାର େଖାଳା କାଟିବା ପାଇ ଁ ଆବଶ କ ବ ାସା େର 
େଗାଲାକାର ନାକ ଭୂମି ସହତି ଏକ ଉପକରଣ ବିଟ୍ ବ ବହୃତ ହୁଏ | 
(Fig 2)

େଯେତେବେଳ ାଇ ିଂ ାରା ଏକ ବ ାସକୁ ଆକାର ଆକାରେର ସମା  
କରାଯାଏ, ାଇ ିଂ ଚକ ପାଇ ଁ ିୟରା  େଯାଗାଇବା ଏବଂ ଏକ ବଗ 
େକାଣ ନି ିତ କରିବା ପାଇ ଁସାଧାରଣତ a କା େର ଏକ େଖାଳା କାଟି 
ଦିଆଯାଏ |
େ ାୟାର୍ ୀଭ୍ ଗଠନ େହବାକୁ ଥବା ବଗ େଖାଳା  ପଯ  ଏକ ଟୁଲ୍ 
ବିଟ୍ ାଉ  ସହତି କଟାଯାଏ |
ାଇଡିଂ ଗିଅର ଆେସ ଲିେର ସି  ଲିଭରର ଫ  ପାଇ ଁ ାନ ଦାନ 

କରିବାର ଏକ ବଗ େ ାଭ୍ ମ  େସବା କେର |
େଗାଲାକାର େଖାଳା |
େଗାଲାକାର େଖାଳା ବଗ େ ାଭ୍ ସହତି ସମାନ ଉେ ଶ କୁ େସବା କେର 
| େସଗଡିୁକ ସାଧାରଣତ stress ଚାପର ସମମ୍ଖୁୀନ େହଉଥବା ଅଂଶେର 
ବ ବହୃତ ହୁଏ | େଗାଲାକାର େଖାଳା ବଗ େକାଣର ତୀ ତାକୁ ଦୂର 

‘ଭିʼ ଆକୃତରି େଖାଳା |
‘ଭିʼ ଆକୃତିର େଖାଳା ସାଧାରଣତ ‘‘ ଭି େବ  ʼ ାରା ଚାଳିତ ପଲିେର 
େଦଖାଯାଏ | ‘ଭି ଆକୃତିର େଖାଳା େବ  ାଇ  ଅନ ାନ  ରୂପେର 
ଘଟିଥବା ଅେନକ ିପକ୍ୁ ଦୂର କରିଥାଏ | ଏକ ଚ ାେନଲ େଯାଗାଇବା 
ପାଇ ଁଏକ ‘ଭି େ ାଭ୍ʼ େ ଡ୍ େଶଷେର ମ  କଟାଯାଇପାେର େଯଉଥଁେର 
େ ଡି ୍  ଟୁଲ୍ ଚାଲିପାେର | (Fig 3)

ଇ ିତ େକାଣକୁ ଏକ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ାଉ  ଏକ ଅ ାୟୀ ‘ଭିʼ େଖାଳା କାଟିବା 
ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ | ବୃହତ ‘ଭିʼ ୀଭ୍ େଯପରିକି ପଲିେର ମିଳଥୁବା 
େଲଥ ୍ଯ ound ଗିକ ବି ାମ ସହତି କାଟିବା ଉଚିତ୍, ୀ  େତ କ 
ମଖୁକୁ ପଥୃକ ଭାବେର ଗଠନ କରିବା |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.103 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା  1.7.104
ଫିଟର୍ (Fitter) - ନଂ |

ଟୁଲ୍ େପା  | (Tool post)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ ଉପକରଣ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି |
• ବଭିି  କାରର ଟୁଲ୍ େପା ଗଡିୁକର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ତୁଳନା କର  |

ଟୁଲ୍ େପା  ଟୁଲ୍ କି ା ଟୁଲ୍କୁ ଦୃ firm ଭାବେର ସମଥନ କେର | ଟୁଲ୍ େପା

ଟପ ୍ ାଇଡ୍ େର ଫିଟ୍ େହାଇଛି |  (Fig 1)

ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ ଉପକରଣ ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:
- ଆେମରିକୀୟ କାର ଟୁଲ୍ େପା  କି ା ଏକକ ମାଗ ଟୁଲ୍ େପା  |
- ଇେ  ଟାଇପ ୍ଟୁଲ୍ େପା  କି ା ବଗ ଟୁଲ୍ େପା  |
- ଶୀ  ପରିବ ନ ଉପକରଣ େପା  |

ଏକକ ମାଗ ଟୁଲ୍ େପା  (Fig 2)
ଏଥେର ଏକ ବୃ ାକାର ଟୁଲ୍ େପା  ବଡି ଏବଂ ଟୁଲ୍ କି ା ଟୁଲ୍ ଧାରକ 
ରହବିା ପାଇ ଁଏକ ଟ୍ ସହତି ଏକ  ରହଥିାଏ | ଏକ ରି ୍  େବସ,୍ ଏକ 
ରକର୍ ବାହୁ (ଡ ା ଖ ) ଏବଂ ଏକ ଟୁଲ୍ ାମିଂ ରୁ୍ ଏହ ି କାରର ଟୁଲ୍ 
େପା ର ସମାେବଶକୁ ସ ୂ  କେର |
ସାଧନଟି ଡ ା ଖ  ଉପେର ଅବ ିତ ଏବଂ ଚାପି େହାଇ ରହଛିି | ଟୁଲ୍ ଟିପ ୍
ର େସ ର୍ ଉ ତା ରକର୍ ବାହୁ ଏବଂ ରି ୍  େବସ ୍ସାହାଯ େର ଆଡଜ  
େହାଇପାରିବ | ଏହ ି କାର ଟୁଲ୍ େପା େର େକବଳ େଗାଟିଏ ଉପକରଣ 
ିର େହାଇପାରିବ | ସାଧନର କଠନିତା କମ ୍କାରଣ ଏହା େକବଳ େଗାଟିଏ 
େବା  ସହତି ଚାପି େହାଇ ରହଛିି |

ଇେ  ଟାଇପ ୍ଟୁଲ୍ େପା  (ଚି  3): ଏହାକୁ ବଗ ଟୁଲ୍ େପା  କି ା 
ଏକ ଚାରିପାଖଆ ଟୁଲ୍ େପା  ମ  କୁହାଯାଏ | ଏହ ି କାରର ଟୁଲ୍ 
େପା ଗଡିୁକେର ଚାେରାଟି ଉପକରଣ ିର େହାଇପାରିବ, ଏବଂ େଯକ 
one ଣସିଟିକୁ ଅପେରଟିଂ ିତିକୁ ଅଣାଯାଇପାରିବ, ଏବଂ ହ ା ଲ୍ ଲିଭର 
ସାହାଯ େର ବଗ ମୁ କୁ ବ  କରିଦିଆଯିବ | ହ ାେ ଲ ଲିଭରକୁ େଖାଲା 
କରି, ପରବ ୀ ଉପକରଣକୁ ଇେ  କରାଯାଇପାରିବ ଏବଂ ଅପେରଟିଂ 
ିତିକୁ ଅଣାଯାଇପାରିବ | ସଚୂକା  ମାନୁଆଲୀ ଅେଟ |

ସବୁଧିାଗଡ଼ିୁକ ନି ଲିଖତ ଅେଟ: େତ କ ଉପକରଣ ଟୁଲ୍ େପା େର 
ଏକରୁ ଅଧକ େବା  ାରା ସରୁ ିତ, ଏବଂ, େତଣ,ୁ ଦୃ id ତା ଅଧକ |
ବିଭି  କାଯ  ପାଇ ଁଉପକରଣର ବାର ାର ପରିବ ନ କରିବା ଆବଶ କ 
ନୁେହ ଁକାରଣ ସମ  ଚାେରାଟି ସାଧନ ଏକ ସମୟେର ବ  େହାଇପାରିବ |
ଅସବୁଧିା େହଉଛି ଉପକରଣଗଡିୁକ େସଟ୍ କରିବା ପାଇ ଁକ ill ଶଳ ଆବଶ କ, 
ଏବଂ େକ  ଉ ତାକୁ େସଟ୍ କରିବାକୁ ଅଧକ ସମୟ ଲାେଗ |
ତ ପରିବ ନ ଉପକରଣ େପା  (Fig 4): ଏହ ି କାରର ଟୁଲ୍ େପା  

ସହତି ଆଧନିୁକ େଲଥ ୍ ଦାନ କରାଯାଇଛି | ସାଧନଗଡ଼ିୁକୁ ବଦଳାଇବା 
ପରିବେ , ଉପକରଣ ଧାରକକୁ ପରିବ ନ କରାଯାଇଥାଏ େଯଉଥଁେର 
ଉପକରଣଟି ିର କରାଯାଇଥାଏ | ଏହା ମହ ା ଏବଂ ଅେନକ ଉପକରଣ-
ଧାରକ ଆବଶ କ କେର | କି  ଏହାକୁ ସହଜେର େକ  ଉ ତାକୁ େସଟ୍ 
କରାଯାଇପାରିବ, ଏବଂ ସାଧନ ପାଇ ଁସେବା ମ କଠନିତା ଅଛି |
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ |(CG & M) ବ ାୟାମ ପାଇ ଁସ ୀୟ ତ ୍ । | 1.7.105
िफटर (Fitter) -ଫିଟର୍ - ଟନଂ |

େଲଥ ୍ଅପେରସନ୍ - ନଲ ୍  | | (Lathe operation - Knurling)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ନଲଂ ଅପେରସନ୍ ବ ାଖ ା କର  |
• ନଲ ର ଉେ ଶ  ଦଶା  |
• ବଭିି  କାରର ନଲ ଏବଂ ନଲଂ s ା ାଗଡ଼ିୁକୁ ତାଲିକାଭୁ  କର |
• ନ ର େ ଡ୍ ନାମ ଦଅି |
• ବଭିି  କାରର ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ ମ େର ପାଥକ  କର |

ଏହା ଏକ ସିଲି ର ବାହ  ପୃ େର ସିଧା ସଳଖ, ହୀରା ଆକୃତରି 
ପ ାଟର୍ କି ା ସ ୍ଲାଇନ୍ ପ ାଟର୍ ଉ ାଦନ କରିବାର କାଯ  ଅେଟ, 
ଯାହାକ ିନଲଂ ଟୁଲ୍ ନାମକ ଏକ ଉପକରଣକୁ ଦବାଇ | ନଲଂ ଏକ 
କଟି  ଅପେରସନ୍ ନୁେହ ଁକି  ଏହା ଏକ ଗଠନ କାଯ  | ନଲ ୍  ଏକ 
ଧୀର ି ଲ୍ ିଡ୍ (1/3 ଟନଂ ିଡ୍) େର କରାଯାଇଥାଏ | ତଥାପି ନଲଂ 
ପାଇ ଁଦଆିଯାଇଥବା ିଡ୍ ଏବଂ ଫିଡ୍ କାଯ  ସାମ ୀ ଏବଂ ଆବଶ କ 
ଫିନଶି ୍ଅନୁଯାୟୀ ବଭି  କରାଯିବା |
ନଲ ର ଉେ ଶ  |
େଯାଗାଇବା େହଉଛ ିଉେ ଶ :
- ଏକ ଭଲ ଧରିବା ଏବଂ ସକରା କ ନୟି ଣ ପାଇ ଁ ୁତ କର  

|
- ଭଲ ରୂପ |
- ଏକ େ ସ ୍ଫିଟ୍ ପାଇବା ପାଇ ଁବଧିାନସଭା ପାଇ ଁବ ାସକୁ ଏକ 

େଛାଟ ପରିସରକୁ ବ raising ାଇବା ପାଇ ଁ|
ନଲସ ୍ଏବଂ ନଲ ୍  s ା ାର କାର |
ନି ଲିଖତଗଡ଼ିୁକ େହଉଛ ିବଭିି  କାରର ନଲଂ s ା ା |
ହୀରା ନଲଂ, ସିଧା ନଲଂ, ସ ୍ନଲଂ, କନକଭ୍ ନଲଂ ଏବଂ କନଭ  
ନଲଂ |
ହୀରା ନଲଂ (Fig 2)

ନଲ  (Fig 1) ଏହା ହୀରା ଆକତୃରି pattern ା ାର ଏକ ଗଳିୁ | େରା ର ଏକ େସଟ୍ 
ବ ବହାର କରି ଏହା କରାଯାଇଥାଏ | େଗାଟିଏ େରାଲରର ଡାହାଣ 
ହାତର େହଲିକଲ୍ ଦା  ଏବଂ ଅନ ଟି ବାମ ହାତର େହଲିକଲ୍ ଦା  
ପାଇଛ ି|
ସିଧା ସଳଖ (Fig 3)

ଏହା ସିଧା ସଳଖ pattern ା ାର ଏକ ଗଳିୁ | ସିଧା ଦା  ସହତି େଗାଟିଏ 
େରାଲର୍ କି ା ଡବଲ୍ େରାଲର୍ ବ ବହାର କରି ଏହା କରାଯାଇଥାଏ |
ସ ୍ନଲଂ (Fig 4)

ଏହା ଏକ ବଗ ଆକୃତିର pattern ା ା ଥବା ଏକ ନଲଂ | ଏହା େରାଲସର 
ଏକ େସଟ୍ ାରା କରାଯାଇଥାଏ, େଗାଟିଏ ସିଧା ଦା  ଥବା େବେଳ ଅନ ଟି 
ଦା ର େକାଣେର ସଠକି୍ େକାଣେର ଦା  ଥାଏ |
କନକଭ୍ ନଲଂ (Fig 5)

ଏହା ଏକ ଅବତଳ ପୃ େର ଏକ କନଭ  ନଲ ାରା କରାଯାଇଥାଏ | ଏହା 
େକବଳ ସାଧନକୁ ଟାଣବିା ାରା କରାଯାଇଥାଏ | ସାଧନଟି ାଘିମାକୁ ଘୁ ବିା 
ଉଚିତ୍ ନୁେହ ଁ| ନଲ ର ଲ  େରାଲରର େମାେଟଇ ମ େର ସୀମିତ |
କନଭ  ନଲଂ (Fig 6)
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ଏକ କନଭ  ପୃ େର ଏକ ଅବତଳ ନଲ ବ ବହାର କରି ଏହା 
କରାଯାଇଥାଏ | ଟୁଲ୍କୁ ବୁଡ଼ାଇ ଏହା ମ  କରାଯାଇଥାଏ |

ନଲ ର େ ଡ୍ (Fig 7)

ତିେନାଟି େ ଣୀେର ନଲଂ କରାଯାଇପାରିବ |
କଠନି ନଲଂ, ମ ମ ନଲଂ ଏବଂ ସୂ  ନଲଂ |
1.75 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ ର କଠନି ପିଚ୍ ନଲ୍ ବ ବହାର କରି କଠନି ନଲଂ 
କରାଯାଇଥାଏ | (14 TPI)
1.25 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ ର ମ ମ ପିଚ୍ ନଲ୍ ବ ବହାର କରି ମ ମ ନଲଂ 
କରାଯାଇଥାଏ | (21 TPI)
0.75 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ ର ସୂ  ପିଚ୍ ନଲ୍ ବ ବହାର କରି ସୂ  ନଲଂ 
କରାଯାଇଥାଏ | (33 TPI)
ଟୁଲ୍ ଧାରକମାନ ର କାର |
ବିଭି  କାରର ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକମାେନ:
- ଏକକ େରାଲର୍ ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ (ସମା ରାଳ ନଲଂ ଟୁଲ୍ େହା ର୍)
- ନକଲ୍ ଗ  ି କାର ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ |
- ରିଭଲିଭ୍ ଟାଇପ ୍ନଲଂ ଟୁଲ୍-େହା ସ (ୟୁନିଭସାଲ୍ ନଲଂ ଟୁଲ୍
- େହା ର୍) |
ଏକ ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ  ପାଖେର ଏକ ଉ ାପ-ଚକିି ିତ ି ଲ୍ ଶ ର ଏବଂ 
କଠନି ଉପକରଣ ି ଲ୍ ନ  ଅଛି | କଠନି ି ଲ୍ ପିନ ଉପେର ନଲଗଡିୁକ 
ମୁ  ଭାବେର ଘୂ ନ କେର |
ଏକକ େରାଲର୍ ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ  (Fig 8)

ଏହାର େକବଳ େଗାଟିଏ େରାଲର୍ ଅଛି ଯାହା ଏକ ସିଧା ଲାଇନ ପ ାଟର୍ 
ଉ ାଦନ କେର |

ନ ଲ୍ ଗ  ି କାର ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ (Fig 9)

ଏହ ିଟୁଲ୍ ଧାରକ ର ସମାନ ନଲଂ ପିଚ୍ ର ଦୁଇଟି େରାଲରର ଏକ େସଟ୍ 
ଅଛି | ଗାଡ଼ିଗଡ଼ିୁକ ସିଧା ଦା  କି ା େହଲିକାଲ୍ ଦା  େହାଇପାେର | ଏହା 
ଆ ନିଭରଶୀଳ |
ଘୂ ନ େହଡ୍ ନଲଂ ଟୁଲ୍  (Fig 10)

ଏହ ିଟୁଲ୍ ଧାରକକ ୁଏକ ସବଭାରତୀୟ ନଲଂ ଟୁଲ୍ େହା ର୍ ମ  କହୁାଯାଏ 
| ଏଥେର 3 ଯଗୁଳ େରାଲର୍ ସହତି କଠନି, ମ ମ ଏବଂ ସୂ  ପିଚ୍ ଅଛି | 
ଏଗଡ଼ିୁକ ଏକ ଘୂ ନ ମୁ େର ଲଗାଯାଇଥାଏ ଯାହା ଏକ କଠନି ି ଲ୍ ପିନ୍ 
ଉପେର ଥାଏ | ଏହା ମ  ଆ ନିଭରଶୀଳ |

ବଭିି  କାରର ନଲଂ ଟୁଲ୍ ଧାରକ ମ େର ପାଥକ  |

ଏକକ େରାଲର୍ | ନ ଲ ଗ  ି| ଘୂ ନ କାର

େକବଳ େଗାଟିଏ େରାଲର୍ ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଏକ ଯଗୁଳ େରାଲର୍ ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଏକ ଯଗୁଳ େରାଲର୍ ବ ବହୃତ ହୁଏ |

ଏହ ି କାରର ନଲଂ ଟୁଲ୍-େହା ର୍ ସହତି 
େକବଳ ନଲ ର ଏକ pattern ା ା ଉ ାଦନ 
କରାଯାଇପାରିବ |

ହୀରା ନଲଂ ପ ାଟର୍ ସ ୍ଉ ାଦନ 
କରାଯାଇପାେର |

ବିଭି  ପିଚର ନଲଂ s ା ା ଉ ାଦନ 
କରାଯାଇପାେର |

ଏହା ଆ ନିଭରଶୀଳ ନୁେହ ଁ| ଏହା ଆ ନିଭରଶୀଳ | ଏହା ଆ ନିଭରଶୀଳ |
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 T.P.I Alum Brass  Mild Steel  Alloy Steel

 12 .008”  .006”  .004”

 16 - 20 .010”  .008”  .005”

 25 - 35  .013”  .010”  .007”

 40 - 80 .017”  .012”  .009”

 T.P.I Alum Bras  Mild Steel  Alloy Steel

 12 12  15 25

 16-20 10  13 22

 25-35   8  11 20

 40-80   6    9 18

ନଲଂ - ଗତ ିଏବଂ ଫିଡ୍ |
ଦଶତ ସାରଣୀଗଡ଼ିୁକ କାଯ ର ବି ବ ପାଇ ଁେଶଷ-ଫିଡ୍ କି ା ଇନ୍-

ଫିଡ୍ ପରିମାଣ ନି ୟ କରିବା ପାଇ ଁଏକ ଗାଇଡ୍ ଭାବେର ବ ବହୃତ ହୁଏ 
| ହୀରା ପ ାଟର୍ ନଲଂ ପାଇ ଁଫିଡ୍ ହାର ସିଧା କି ା ଡାଇେଗାନାଲ୍ ନଲଂ 
ଅେପ ା ମ ର ଅେଟ |
ସିଧା କି ା ିେକାଣୀୟ |
େଶଷ - FEED KNURLING |
ଆନୁମାନିକ
ତି ରିେଭାଲୁ ସନ୍ ପାଇ ଁଫିଡ୍ |

ସିଧା କି ା ିେକାଣୀୟ |
IN - FEED KNURLING
ଆନୁମାନିକ
ବି ବ
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା  1.7.106
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ | 

ା ାଡ ଟ ାପର୍ | (Standard tapers)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ େଟପର ବ ାଖ ା କର  |
• େଟପରଗଡିୁକର ବ ବହାର ଦଶା  |
• େଟପରଗଡିୁକ କାଶ କରିବାର ପ ତ ିଦଶା  |
• ଟ ାପର୍ ନି  କରିବାେବେଳ ହଣ କରାଯିବାକୁ ଥବା ପ ତଗିଡିୁକ ଦଶା  |
• ସ ୍self ୟଂ ଧାରଣ ଏବଂ ସ ୍release- ରିଲିଜ୍ ଟ ାପଗଡ଼ିୁକର ବ features ଶି  ମ େର ପାଥକ  କର |
• ବଭିି  କାରର େସଲ୍ଫ୍ େହା ିଂ ଟ ାପଗଡ଼ିୁକର ନାମ ଦଅି ଏବଂ େସମାନ ର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |
• ସ ୍self- ରିଲିଜ୍ ଟ ାପଗଡ଼ିୁକର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |
• ପିନ୍ େଟପର ଏବଂ କେିୱ େଟପରର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |

େଟପରର ସଂ ା: େଟପର େହଉଛି ଧୀେର ଧୀେର ବୃ ି କି ା ଚାକିରିର 
ଦ length ଘ େର ାସ |
େଟପରଗଡ଼ିୁକ ବ ବହୃତ ହୁଏ:
- ଏକ ସଭାେର ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକର -ଆଲାଇେ  / ଅବ ାନ |
- ସହଜେର ଅଂଶଗଡିୁକ ଏକ  କରିବା ଏବଂ ଭା ି ବା |
- ବିଧାନସଭା ମା ମେର ାଇଭ୍ ସାରଣ |
ଇ ି ନିୟରିଂ ଆେସ ଲି କାଯ େର େଟପରର ବିଭି  େୟାଗ ଅଛି | 
(ଚି  1,2 ଏବଂ 3)

ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକର େଟପରଗଡିୁକ ଦୁଇଟି ଉପାୟେର କାଶତି |

- ଆକର ଡି ୀ (Fig 4)

- େ ଡିଏ (Fig 5)

େଟପରଗଡିୁକ କାଶ କରିବା ପାଇ ଁ ହଣ କରାଯାଇଥବା ପ ତ ି
ନଭିର କେର:

- େଟପରଗଡିୁକର ଖାଲ |

- ମାପିବା ପାଇ ଁ ହଣ କରାଯାଇଥବା ପ ତି |
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େଟପରଗଡିୁକର ନି କରଣ |

ଚି ା ନେର େଟପର ନି  କରିବାେବେଳ ଏହା ସଚୂାଇବା ଉଚତି:

- େଟପରର େକାଣ |

- ଉପାଦାନର ଆକାର | (ଡ଼ିମ ୍6,7, 8 ଏବଂ 9)

ା ାଡ ଟ ାପର୍ |

ସାଧନ ଧାରଣ ପାଇ ଁେଟପରଗଡିୁକ |

େମସିନ୍ ଉପେର ଟୁଲ୍ ଧରିବା ପାଇ ଁଦୁଇ କାରର ଟ ାପର୍ ବ ବହୃତ ହୁଏ |

- େସଲ୍ଫ୍ େହା ିଂ ଟ ାପର୍ |

- ୟଂ ରିଲିଜ ୍େଟପରଗଡିୁକ |

ସ ୍holding ୟଂ ଧାରଣକାରୀ ଟ ାପର୍ |

ସ ୍Hold ୟଂ ଧାରଣକାରୀ ଟ ାପଗଡ଼ିୁକେର କମ ୍େଟପର େକାଣ ଅଛି 
| କ lock ଣସି ଲକିଂ ଉପକରଣ ବିନା ିଲ୍, ରିମର୍ ଇତ ାଦି କାଟିବା 
ଉପକରଣଗଡ଼ିୁକୁ ଧରି ରଖବା ଏବଂ ଚଳାଇବା ପାଇ ଁଏଗଡିୁକ ବ ବହୃତ 
ହୁଏ | (Fig 10)

ଏଥପାଇ ଁବ ବହୃତ ା ାଡ େଟପରଗଡ଼ିୁକ େହଉଛ:ି
- େମ ିକ୍ େଟପର |
- େମାସ େଟପର |
େମ ିକ୍ େଟପର |
ବ ାସ ଉପେର ଥବା େଟପର େହଉଛି 1:20 | େମ ିକ୍ ଟ ାପର୍ ଗଡିୁକେର 
ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ ଶ ର ଆକାରଗଡିୁକ େହଉଛି େମ ିକ୍ 4, 
6, 80, 100, 120, 160 ଏବଂ 200 | େମ ିକ୍ େଟପରକୁ ସଚୂାଉଥବା 
ଶ ର ଆକାର େହଉଛି ଡି। (Fig 11)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.106 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



341

େମାସ େଟପର |
ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ େଟପର ଶ ର ଆକାରଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:
0, 1, 2, 3, 4, 5 ଏବଂ 6
େମାସ େଟପରର ଆକାର ଅନୁଯାୟୀ େଟପର ଭି  ଭି  | ଏହା 1: 19.002 
ରୁ 1: 20.047 ମ େର ଭି  ଅେଟ |
ଆ -ରିଲିଜ୍ 7/24 େଟପର (Fig 12)

िमମିଲ୍ େମସିେ  ବ ବହୃତ ି ଲ୍ ନାକ ଏବଂ ଆବର୍ ଗଡିୁକ ସାଧାରଣତ 
self -ରିଲିଜ ୍ଟ ାପର୍ ସହତି ଦାନ କରାଯାଇଥାଏ | ା ାଡ େସଲ୍-
ରିଲିଜ ୍େଟପର େହଉଛି 7/24 | ଏହା ଏକ ଖାଲ େଟପର ଯାହା ସଠକି୍ 
ଅବ ାନ ଏବଂ ବିଧାନସଭାେର ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକର ମୁ ିେର ସାହାଯ  
କେର | ଏହ ିେଟପର ବିଧାନସଭାେର ମିଳନ ଉପାଦାନକୁ ଚଲାଇ ନଥାଏ | 
ାଇଭିଂ ଉେ ଶ େର ଅତିରି  ବ features ଶି  ଦାନ କରାଯାଇଛି |

ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ 7/24 େଟପର ଆକାରଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି: 
30,40,45,50 ଏବଂ 60 |
No.30 ର 7/24 େଟପରର ସବାଧକ ବ ାସ (D) 31.75 mm ଏବଂ 
No.60, 107.950 mm ରହବି | ଅନ  ସମ  ଆକାର ଏହ ିପରିସର 
ମ େର ପେଡ଼ |
ଅନ  ବଧିାନସଭା କାଯ େର ବ ବହୃତ େଟପରଗଡିୁକ |
ଇ ି ନିୟରିଂ ଆେସ ଲି କାଯ େର ବିଭି  େଟପର ବ ବହାର କରାଯାଏ 
| ସବୁଠାରୁ ସାଧାରଣଗଡ଼ିୁକ େହଉଛି:
- ପିନ୍ େଟପର |
- ପିନ୍ େଟପର |
ବଧିାନସଭାେର ବ ବହୃତ େଟପର ପିନ ପାଇ ଁଏହା େହଉଛ ିେଟପର 
| (Fig 13)
େଟପର େହଉଛ ି1:50 |

େଟପର ପିନର ବ ାସ େଛାଟ ବ ାସ ାରା ନି  |

େଟପର ପିନଗଡିୁକ ଅବ ାନକୁ ବି  ନକରି ଉପାଦାନଗଡିୁକ ଏକ  
କରିବା ଏବଂ ବେିଲାପ କରିବାେର ସାହାଯ  କେର |

କ ିଏବଂ କେିୱ ଟ ାପର୍ |

ଏହ ିେଟପର େହଉଛ ି1: 100 |

ଏହ ିେଟପର କ ିଏବଂ କେିୱେର ବ ବହୃତ ହୁଏ | (ଚି  14 ଏବଂ 15) 
- କ ିଏବଂ କେିୱ େଟପର |

ଟିପ : ସ ୍ application ତ  େୟାଗ ପାଇ ଁ ବ ବହୃତ 
ଟ ାପର୍ ବଷିୟେର ଅଧକ ସଚୂନା ପାଇ:ଁ IS: 3458 - 1981 
କୁ ଅନୁସରଣ କର  |
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ପୁ ି  ବ  ଏବଂ ଉ ାଦନ | (CG & M) ବ ାୟାମ ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା  1.7.107
ଫିଟର୍ (Fitter) - ଟନଂ |

ରୁ୍ େ ଡ୍ |(Screw thread)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ରୁ୍ େ ଡ୍ ବ ାଖ ା କର  |
• ରୁ୍ ସୂ ର ବ ବହାର ଦଶା  |

ସଂ ା
େ ଡ୍ େହଉଛି ୟୁନିଫମ ସ-୍େସ ନ୍ ର ଏକ ରିଜ ୍ଯାହା ବାହ  କି ା 
ଆଭ ରୀଣ ଭାବେର ସିଲି ର କି ା େକାଣ ଚାରିପାଖେର ଏକ 
େହଲି ର ପଥ ଅନୁସରଣ କେର | (Fig 1)

େହଲି  େହଉଛି ଏକ କାର ବ  ଯାହା ଏକ ବି ୁ ାରା ଉ  ଯାହା 
ସିଲି ର କି ା େକାଣର ଚାରିପାଖେର ସମାନ େବଗେର ଗତି କେର ଏବଂ 
େସହ ିସମୟେର ଅ  ସହତି ସମା ରାଳ େବଗେର ଗତି କେର | (Fig1)
ରୁ୍ ସତୂାଗଡ଼ିୁକର ବ ବହାର |
ରୁ୍ ସତୂା ବ ବହୃତ ହୁଏ |

- ଏକ  ରଖବା ଏବଂ ଆବଶ କ ସମୟେର ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକୁ ଭା ି ବା 
ପାଇ ଁଫାେ ନର୍ ଭାବେର | (Fig2)

- େମସିନ୍ ଗଡିୁକେର େଗାଟିଏ ୟୁନିଟ୍ ରୁ ଅନ କୁ ଗତି ପଠାଇବା |
  (Fig 3)

- ସଠକି୍ ମାପ କରିବା ପାଇ ଁ| (ଚି  4)

- ଚାପ େୟାଗ କରିବା | (ଚି  5)

- ସଂେଶାଧନ କରିବାକୁ | (ଚି  6)
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ବଗ, େପାକ, ଦୁଗ ଏବଂ ଆକମ ୍ସତୂା |(Square, worm, buttress and acme threads)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ବଗ ସୂ  ଚି ଟ କର ଏବଂ ଏହାର ବ ବହାର ନି  କର |
• ପିଚ୍ ଏବଂ ବଗ ସୂ ର ଅନ  ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକ ମ େର ସ କ ଦଶା  |
• ପରିବ ତ ବଗ ସୂ  ଏବଂ ଏହାର େୟାଗଗଡ଼ିୁକୁ ଚି ଟ କର |
• ାେପଜଏଡାଲ୍ ସତୂା ଏବଂ େସମାନ ର ବ ବହାରର ବଭିି  ରୂପ ଚି ଟ କର |
• ପିଚ୍ ଏବଂ ାେପଜଏଡାଲ୍ ସତୂାର ବଭିି  କାରର ଅନ  ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକ ମ େର ସ କ ଦଶା  |

ବଗ ଏବଂ ାେପଜଏଡାଲ୍ ସତୂା |

ବଗ ଏବଂ ାେପଜଏଡାଲ୍ ସୂ ଗଡ଼ିୁକେର ‘ଭିʼ ସୂ  ଅେପ ା ଅଧକ 
ସ-୍େସ ନାଲ୍ େ  ଅଛି | େସମାେନ ‘ଭିʼ ସୂ  ଅେପ ା ଗତି କି ା 

ଶ ି ପଠାଇବା ପାଇ ଁଅଧକ ଉପଯୁ  | େସଗଡିୁକ ବା ିବା ଉେ ଶ େର 
ବ ବହୃତ ହୁଏ ନାହି ଁ|

ବଗ ସତୂା

ଏହ ିସୂ େର ଫା ାଗଡ଼ିୁକ ସତୂାର ଅ େର p େର ଥାଏ | ପିଚ୍ ଏବଂ 
ଅନ ାନ  ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକ ମ େର ସ କ ଚି  1 େର ଦଶାଯାଇଛି |

ଗତି କି ା ଶ ି ବିତରଣ ପାଇ ଁବଗ ସତୂା ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଯଥା ରୁ୍ 
ଜ ାକ୍, ଭାଇସ ୍ହ ା , ସ-୍ ାଇଡ୍ ଏବଂ ଯ ound ଗିକ ାଇଡ୍, 
ରୁ୍ଡ୍ ଶା ଗଡ଼ିୁକୁ ସ ିୟ କରିଥାଏ |

ପଦବୀ
ନାମମା  ଡିଆର ଏକ ବଗ ସୂ  | 60 ମିମି ଏବଂ ପିଚ୍ 9 ମିମି ବଗ 
ଭାବେର ନିଯୁ  େହବ | 60 x 9 IS: 4694-1968 େ ଡ୍ ସିରିଜ ୍(ସୂ , 
ସାଧାରଣ ଏବଂ କଠନି) ଅନୁଯାୟୀ a, b, e, p, H1, h1, h2 & d1 ର 
ଆକାର ପରିବ ନ କରାଯାଇଛି |
ପରିବ ତ ବଗ ସୂ  |
ପରିବ ତ ବଗ ସୂ ଗଡ଼ିୁକ ସତୂାର ଗଭୀରତା ବ ତୀତ ସାଧାରଣ ବଗ 
ସତୂା ସହତି ସମାନ | ସତୂାର ଗଭୀରତା ସତୂାର ଅଧା ପିଚ୍ ଠାରୁ କମ ୍
ଅେଟ | େୟାଗ ଅନୁଯାୟୀ ଗଭୀରତା ଭି  େହାଇଥାଏ | ସୂ ର େ  
ଉଭୟ ମୁ େର 45 ° ପଯ  ଚା ର୍ େହାଇ ବୁର୍ ଗଠନକୁ ଏଡାଇବା 
ପାଇ ଁ| େଯଉଠଁାେର ଶୀ  ଗତି ଆବଶ କ ହୁଏ ଏହ ିସୂ ଗଡ଼ିୁକ ବ ବହୃତ 
ହୁଏ |

ାେପଜଏଡାଲ୍ ସତୂା |

ଏହ ିସୂ ଗଡ଼ିୁକର ଏକ େ ାଫାଇଲ୍ ଅଛି ଯାହା ବଗ କି ା ‘ଭିʼ େ ଡ୍ 
ଫମ ନୁେହ ଁଏବଂ ାେପଜଏଡ୍ ର ଏକ ଫମ ଅଛି | େସଗଡ଼ିୁକ ଗତି କି ା 
ଶ ି ସାରଣ ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ | ାେପଜଏଡାଲ୍ ସତୂାର ବିଭି  ରୂପ 
େହଉଛି:

- Acme େ ଡ୍ |

- ବେ ସ ୍ସତୂା |

- ଦା  ସତୂା |

- େପାକ ସତୂା |

ଆକମ ୍ସତୂା (Fig 2)

ଏହ ିସୂ ଟି ବଗ ସୂ ର ଏକ ପରିବ ନ ଅେଟ | ଏଥେର 29 ° ର ଏକ 
ଅ ଭୁ  େକାଣ ଅଛି | ଅେନକ ଚାକିରି ପାଇ ଁ ଏହା ପସ  କରାଯାଏ 
କାରଣ େମସିନ୍ କରିବା ଯେଥ  ସହଜ |

େଲମଵୁ୍ ଲିଡ୍ ରୁ୍େର ଆକମ ୍ସତୂା ବ ବହୃତ ହୁଏ | ଏହ ିସୂ ର ଫମ 
ଅଧା ବାଦାମର ସହଜ େଯାଗଦାନକୁ ସ ମ କରିଥାଏ | େମ ିକ୍ ଆକମ ୍
ସୂ େର 30 ° ର ଏକ େକାଣ ଅଛି | ପିଚ୍ ଏବଂ ବିଭି  ଉପାଦାନ ମ େର 
ସ କ ଚି େର ଦଶାଯାଇଛି |

ବେ ସ ୍ସତୂା (Fig 3)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.107 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା
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ବେ ସ ୍ସତୂାେର େଗାଟିଏ ପା ର୍ ସତୂାର ଅ େର p  ଏବଂ ଅନ  
ପା ର୍ 45 ° େର | ଏହ ିସୂ ଗଡ଼ିୁକ େସହ ିଅଂଶେର ବ ବହୃତ ହୁଏ 
େଯଉଠଁାେର ସାରଣ ସମୟେର େ ଡର େଗାଟିଏ ପା େର ଚାପ କାଯ  
କରିଥାଏ | ଚି  3 ଏକ ବେ ସ ୍ସତୂାର ବିଭି  ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକୁ ଦଶାଏ | 
ଏହ ିସୂ ଗଡ଼ିୁକ ପାୱାର େ ସ,୍ କାେପରୀ ମ , ବ ୁକ େ କ୍, ରାେଚଟ୍ 
ଇତ ାଦିେର ବ ବହୃତ ହୁଏ |

B.I.S ଅନୁଯାୟୀ ବେ ସ ୍େ ଡ୍ | (Fig 4)

ଏହା ବେ ସ ୍ସୂ ର ଏକ ପରିବ ତ ଫମ | ଚି  4 ବେ ସ ୍ସତୂାର ବିଭି  
ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକୁ ଦଶାଏ | ବି.ଆଇ. ଏବଂ ଅନ  ପା େର 45 ° ବୃ ି 
ଅଛି |

B.I.S ଅନୁଯାୟୀ ଦା  ସତୂା | 4696

ଏହା ବେ ସ ୍ସୂ ର ଏକ ପରିବ ତ ରୂପ | ଏହ ିସୂ େର, ଭାର ହଣ 
କରୁଥବା ାକ୍ 3 ° େକାଣେର ଥାଏ, ଅନ  ପା ର୍ 30 ° େର ଥାଏ | 
ସୂ ର ମ basic ଳିକ େ ାଫାଇଲ୍ ଏହ ିଘଟଣାକୁ ବ ନା କେର | (ଚି  
5) ପିଚ୍ ସହତି ପରିମାଣର ଆନୁପାତିକ ମଲୂ ଗଡ଼ିୁକ ଚି  6 ଏବଂ 7 େର 
ଦଶାଯାଇଛି |

ଦୁଇଟି ଅ େର ଦଶାଯାଇଥବା ପରିମାପ ସହତି ଜଡିତ ସମୀକରଣ (ଚି  
6 ଏବଂ 7) ନି େର ଦିଆଯାଇଛି |

H1 = 0.75 P

h3 = H1 + ac = 0.867 77 P

a = 0.1 P (ଅ ୀୟ େଖଳ)

ac = 0.117 77 P

W = 0.263 84 P

e = 0.263 84 P - 0.1 Ö P = W - a R = 0.124 27 P

D1 = d - 2 H1 = d - 1.5 P

d3 = d - 2 h3

d2 = D2 = d - 0.75 P

S = 0.314 99 Ao, େଯଉଠଁାେର ପିଓ ବ ାସେର ବାହ  ସତୂା ପାଇ ଁAo 
= ମ basic ଳିକ ବିଚୁ ତି (= ଉପର ବି ) |

େପାକ ସତୂା |

ଏହା ଆକୃତିର ଆକମ ୍ସତୂା ସହତି ସମାନ କି  ସତୂାର ଗଭୀରତା ଆକମ ୍
ସତୂାଠାରୁ ଅଧକ | ଏହ ିସତୂା େପାକ ଶା େର କଟାଯାଇଥାଏ ଯାହା େପାକ 
ଚକ ସହତି ଜଡିତ | ଚି  8 ଏକ େପାକ ସୂ ର ଉପାଦାନଗଡ଼ିୁକୁ ଦଶାଏ |
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େପାକ ଚକ ଏବଂ େପାକ ଶା  େସହ ି ାନେର ବ ବହୃତ ହୁଏ େଯଉଠଁାେର 
ଗତି ସଠକି୍ େକାଣେର ଶା  ମ େର ାନା ରିତ େହବ | ଏହା ମ  ଗତି 
ାସର ଏକ ଉ  ହାର େଦଇଥାଏ | େପାକ ଚକ ସାଧାରଣତ diam 

ଡାଇେମ ାଲ୍ ପିଚ୍ (D.P) କି ା ମଡୁ ଲ୍ ପିଚ୍ କଟର ାରା କଟାଯାଇଥାଏ 
| ଡାଇେମ ାଲ୍ ପିଚ୍ (D.P) େହଉଛି ଗିଅରର ପିଚ୍ ବ ାସ (P.D.) ସହତି 
ଦା  ସଂଖ ା ମ େର ଅନୁପାତ | ମଡୁ ଲ୍ େହଉଛି ଗିଅରର ପିଚ୍ ବ ାସ 
ଏବଂ ଗିଅରର ଦା  ସଂଖ ା ମ େର ଅନୁପାତ |

େପାକ ସୂ ର ର ar ଖକ ପିଚ୍ େପାକ ଗିଅରର ବୃ ାକାର ପିଚ୍ ସହତି 
ସମାନ େହବା ଜରୁରୀ | େଯେତେବେଳ କୀଟ ଗିୟର D.P. ତାପେର 
ଜାଲେର େପାକ ସତୂାର ର ar ଖ  ପିଚ୍ p / DP ସହତି ସମାନ | 

େଯେତେବେଳ େପାକ ଗିଅର୍ ମଡୁ ଲ୍ ଦା ର େହାଇଥାଏ, େତେବ େପାକ 
ସତୂାର ର ar ଖ  ପିଚ୍ ମଡୁ ଲ୍ x p ସହତି ସମାନ | େକେତକ େଲଥ ୍
େର, ଏକ ଚାଟ D.P କାଟିବା ପାଇ ଁପରିବ ନ ଗିଅର୍ କେନ ନ୍ ସହତି 
ଶୀ  ପରିବ ନ ଗିଅରବ ର ଲିଭରଗଡିୁକର ିତିକୁ ବ ନା କେର | 
କି ା ମଡୁ ଲ୍ େପାକ ସତୂା |

ନ ଲ ସତୂା |

ନ ଲ ସତୂାର ଆକୃତି ାେପଜଏଡାଲ୍ ନୁେହ ଁ କି  ଏହାର େଗାଲାକାର 
ଆକୃତି ଅଛି | ଏହାର ସୀମିତ େୟାଗ ଅଛି | ଚି ଟି ନକଲ ସତୂାର ରୂପ 
େଦଖାଏ | ଏହା େଗାଲାକାର େହାଇଥବାରୁ ତି ବିରୁ େର ସେ ଦନଶୀଳ 
ନୁେହ ଁ | ଏହା ଭଲଭ୍ ି , େରଳ ରଥ କପଲିଂ, େହାସ ୍ ସଂେଯାଗ 
ଇତ ାଦି ପାଇ ଁବ ବହୃତ ହୁଏ (Fig 9)

େସ ାଲ୍ େଲଥେର ରୁ୍ ସତୂା କାଟିବାର ନୀତ ି| (Principle of cutting screw thread in cen-
tre lathe)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େଗାଟିଏ ପଏ  ଟୁଲ୍ ାରା ସତୂା କାଟିବାର ନୀତ ିଦଶା  |
• େ ଡ୍ କଟି ୍  େମକାନଜିମି ୍ସହତି ଜଡିତ ଅଂଶଗଡ଼ିୁକୁ ତାଲିକାଭୁ  କର ଏବଂ େସମାନ ର କାଯ ଗଡ଼ିୁକୁ ଦଶା  |
• ପରିବ ନ ଗିଅର ଗଣନା ପାଇ ଁସୂ  ନଅି |

ସତୂା କାଟିବାର ନୀତ ି|

େ ଡ୍ କାଟିବାର ସି ା  େହଉଛି ଏକ ସିଲି ିକ୍ କି ା େକାନିକାଲ୍ ପୃ େର 
ଏକ ସମାନ େହଲିକଲ୍ େ ାଭ୍ ଉ ାଦନକୁ ିର େବଗେର ଘୂ ନ କରି 
ଏବଂ କାଯ ର ବି ବ ଅନୁଯାୟୀ ଉପକରଣକୁ ସୂ ର ପିଚ୍ ସହତି ସମାନ 
ହାରେର ାଘିମାକୁ ଘୁ ାଇବା |

କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ସହତି ଅଧା ବାଦାମର େଯାଗଦାନ ାରା େଲଥ ୍
ରଥ ସହତି ଗତି କେର | କାଯ େର େ ଡ୍ େ ାଫାଇଲର ଆକୃତି ଟୁଲ୍ 
ାଉ  ସହତି ସମାନ | ସୀସା ରୁ୍ର ଘୂ ନ ଦିଗ ସୂ ର ହାତ ନି ୟ 

କେର |

ସତୂା କାଟିବା ସହତି ଜଡିତ ଅଂଶ |

ଚି  1 ଏବଂ 2 ବ ନା କେର େଯ ଏକ ପରିବ ନ ଗିଅର ବ ବ ା 
ମା ମେର ାଇଭ୍ ି ଲରୁ ଲିଡ୍ ରୁ୍କୁ କିପରି ବି ାର ହୁଏ | ଲିଡ୍ ରୁ୍ରୁ 
ଗତି ଲିଡ୍ ରୁ୍ ସହତି ଅଧା ବାଦାମକୁ ଜଡିତ କରି ରଥକୁ ପଠାଯାଏ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂେସାଧତ 2022) - ବ ାୟାମ 1.7.107 ପାଇ ଁସ ୀୟ ସି ା

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



346

ପରିବ ନ ଗିଅର୍ ପାଇ ଁସୂ ର ଉ ି |

ଉଦାହରଣ |

ମାମଲା 1: 4 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ ର ଏକ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ଥବା ଏକ େଲେ  
ଚାକିରିେର 4 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ (ସୀସା) ସତୂା କାଟିବା |

େଯେତେବେଳ ଚାକିରି ଥେର ଘୂ ନ କେର, ସାଧନକୁ 4 ମିଲିମିଟର 
ଘୁ ାଇବା ପାଇ ଁଲିଡ୍ ରୁ୍ େଗାଟିଏ ବି ବ କରିବା ଉଚିତ | େତଣ,ୁ ଯଦି 
ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍ ( ାଇଭର) ର 50 ଟି ଦା  ଚକ ଥାଏ, େତେବ ି ଲ୍ ସହତି 
ସମାନ ସଂଖ କ ବି ବ ପାଇବା ପାଇ ଁଲିଡ୍ ରୁ୍ 50 ଟି ଦା ର ଗିଅର୍ 
( ାଇଭ୍) ସହତି ିର କରାଯିବା ଉଚିତ | (Fig 3)

ମାମଲା 2: ସମାନ େଲଥେର 4 ମିମି ବଦଳେର 2 ମିମି ପିଚ୍ ସତୂା କାଟିବା 
|େଯେତେବେଳ ଚାକିରି େଗାଟିଏ ଘୂ ନ କେର, ଲିଡ୍ ରୁ୍ 1/2 / revo-
lution ବି ବ ଘୂ ନ କରିବା ଉଚିତ ଯାହା ଦ୍ the ାରା ଲିଡ୍ ରୁ୍ ଘୂ ନ 
ଧୀର େହାଇଯାଏ | େତଣ,ୁ ଯଦି ାଇଭର (ଷଟୁ୍ଡ୍ ଗିଅର୍) 50 ଟି ଦା  

ଥାଏ େତେବ ଚାଳିତ ଚକ (ଲିଡ୍ ରୁ୍ ଗିଅର୍) 100 ଟି ଦା  େହବା ଉଚିତ 
| (Fig 4)

େକସ ୍ :: ଯଦି ଆମକୁ ଏକ ଚାକିରିେର mm ମିମି ପିଚ୍ େ ଡ୍ କାଟିବାକୁ 
ପଡିବ, 4 ମିମି ଲିଡ୍ ରୁ୍ ପିଚ୍ ସହତି, ଟୁଲ୍ କାଯ ର ବି ବ ପାଇ ଁ 8 
ମିଲିମିଟର ଗତି କରିବା ଉଚିତ୍ | କାଯ ଟି େଗାଟିଏ ଘୂ ନ କଲାେବେଳ 
ଲିଡ୍ ରୁ୍ 2 ବି ବ ଘୂ ନ କରିବା ଉଚିତ, ଯାହା L S କୁ ି ଲଠାରୁ 
ଦୁଇଗଣୁ ତ ଗତିେର ଚଳାଇବ | େତଣ ୁଚାଳିତ ଚକ (ସୀସା ରୁ୍ ଗିଅର) 
25 ଟି ଦା  େହବା ଉଚିତ ଯଦି ାଇଭର ଚକ 50 ଦା ର ଅେଟ | (Fig5)

ଉପେରା  ତିେନାଟି ଉଦାହରଣକୁ ତୁଳନା କରିବା | 

ଉଦାହରଣଗଡିୁକ  େକସ ୍1 େକସ ୍2 େକସ ୍3 |

ଚାକିରିର ପିଚ୍ (ଲିଡ୍)   4   2    8 

L.S ର ପିଚ୍ (ଲିଡ୍) |   4   4    4

ାଇଭର |   50   50      50

ଚାଳିତ    50  100   25

ଏକ ସୂ େର ଉପେରା  ବ ନା,
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ସମାଧାନ େହାଇଥବା ଉଦାହରଣ 1 6 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ ର ଏକ ଲିଡ୍ 
ରୁ୍ ଥବା ଏକ େଲଥେର ଚାକିରିେର 3 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ କାଟିବା ପାଇ ଁ

ଆବଶ କ ପରିବ ନ ଗିଅର୍ େଖାଜ | (Fig 6)

ଅନୁପାତ = ାଇଭର = କାଯ ର ଅ ଣୀ |

ାଇଭର = 60 ଦା  |

ଚାଳିତ = 120 ଦା  |

2 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ ର ଏକ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ସହତି ଏକ େଲେ  2.5 ମିଲିମିଟର 
ପିଚ୍ କାଟିବା ପାଇ ଁଆବଶ କ ପରିବ ନ ଗିଅର୍ େଖାଜ | (Fig 7)

3 ମିମି ପିଚ୍ ର ଏକ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ଥବା ଏକ େଲେ  1.5 ମିଲିମିଟର ପିଚ୍ 
କାଟିବା ପାଇ ଁଆବଶ କ ଗିଅର୍ ଗଣନା କର  | (Fig 8)

ରୁ୍ ସତୂାକୁ େଗାଡ଼ାଇବାର ନୀତ ି| (Principle of chasing screw thread)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ େ ଡ୍ େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲ୍ ର ଆବଶ କତା ଦଶା  |
• ଏକ ଟିିଶ ୍େ ଡ୍ େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲ୍ ର ନମିାଣମଳୂକ ବବିରଣୀ ଦଶା  |
• ଏକ ଟିିଶ ୍େ ଡ୍ େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲ୍ ର କାଯ କାରିତା ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |

େ ଡ୍ େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲ୍ |

ସୂ କୁ ଶୀ  ଧରିବା ପାଇ ଁ ଏବଂ ମାନୁଆଲ ମକୁ ବ ାଇବା ପାଇ ଁ, 
େଗାଟିଏ ପଏ  କଟି  ଉପକରଣ ାରା ସତୂା କାଟିବା ସମୟେର ଏକ 
େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲର ବ ବହାର ଅତି ସାଧାରଣ ଅେଟ | ଏକ େ ଡ୍ 
େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲ୍ େହଉଛି ଏକ ଆନୁଷ ି କ |
ନମିାଣ ବବିରଣୀ (Fig1)

ଚି ଟି ିଟିଶ ସତୂା େଗାଡ଼ାଇବା ଡାଏଲର ନିମାଣକାରୀ ବିବରଣୀ ଦଶାଏ | 
ଏହା ପି ଳ କି ା ପି ଳରୁ ନିମତ ଏକ କୀଟ ଚକ ସହତି ଏକ ଭୂଲ  ଶା କୁ 
େନଇ ଗଠତି, ତଳ ଭାଗେର ଥବା ଶା  ସହତି ସଂଲ  | ଉପେର, ଏହାର 
ାତକ ଡାଏଲ୍ ଅଛି | ଶା aft ଼ୀଟି ଏକ ାେକଟ୍ ଉପେର ବହନ କରାଯାଏ 

(ବୁଦା) ଯାହା ରଥେର ିର େହାଇଛି | େପାକ ଚକକୁ ଆବଶ କତା 
ଅନୁଯାୟୀ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ସହତି ଏକ ନିେୟାଜତି କି ା ଅବ ବହୃତ ଅବ ାେର 
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ଅଣାଯାଇପାରିବ | େଯେତେବେଳ ଲିଡ୍ ରୁ୍ ଘୂ ନ କେର ଏହା େପାକ 
ଚକକୁ ଚଲାଇଥାଏ ଯାହା ଡାଏଲ୍ ଘୂ ନ କରିଥାଏ | ଡାଏଲ୍ ର ଗତି ିର 
ମାକ (‘ଓʼ ଇେ  ଲାଇନ) କୁ ସଚୂିତ କେର |
ଡାଏଲ୍ ର ମଖୁ ସାଧାରଣତ eight ଆଠ (8) ବିଭାଗେର ାତକ 
େହାଇଛି, ଏଥେର 4 ନ ର ବିଶି  ମଖୁ  ବିଭାଗ ଏବଂ 4 ଟି ସଂଖ ାହୀନ 
ସବଡିଭିଜନ୍ ଅଛି |
େପାକ ଗିୟରେର ଦା  ସଂଖ ା େହଉଛି ଲିଡ୍ ରୁ୍େର ତି ଇ  ତି 

ସତୂା ସଂଖ ା ଏବଂ ଡାଏଲ୍ େର ସଂଖ ାଯୁ  ବିଭାଜନ ସଂଖ ା | େତ କ 
ନ ରଯୁ  ବିଭାଗ ରଥର inch ଇ  ଯା ାକୁ ତିନିଧ  କେର |
େପାକ ଚ େର 16 ଟି ଦା , ଏବଂ ଲିଡ୍ ରୁ୍ 4 ଟିପିଇ ଦିଅ  | ସଂଖ ା 
କି ା ତୀକ ସହତି ଅ ର ମ  ବ ବହାର କରି।
ାତକ ଡାଏଲର େଗାଟିଏ ବି ବ ପାଇ ଁଅଧା ବାଦାମ 8 ଥର ନିେୟାଜତି 

େହାଇପାରିବ | ଡାଏଲର େଗାଟିଏ ସ ୂ  ବି ବ ପାଇ ଁରଥର ଗତିବିଧ 
େହଉଛି 4 “।

1
2

ୀଡ୍ େଚସ ୍ଡାଏଲ୍ ଚାଟ |

DR
DN

= T.P.I. on lead screw
T.P.I to be cut

=
4
8

=

କାଟିବାକୁ ଇ  ତ ି
େ ଡ୍ |

ାଜଏୁସନ୍ ଡାଏଲ୍ କର  େଯଉଥଁେର 
ଅଧା ବାଦାମ ସତୂା ଧରିବା ପାଇ ଁ
ନେିୟାଜତି େହାଇପାରିବ |

ଡାଏଲେର ପ Reading ଼ିବା ଚି ତି |

େ ଡ୍ ଯାହା ଲିଡ୍ ରୁ୍ ତି 
ଇ  ତି େ ଡ୍ ସଂଖ ାର 
ଏକାଧକ |

େଯକ any ଣସି ିତିେର ଅଧା ବାଦାମ 
େମସ ୍ସହତି ଜଡିତ |

ଅନାବଶ କ ଡାଏଲ୍ ବ ବହାର |

ଉଦାହରଣ                  T.P.I. କାଟିବାକୁ - 8   

ଏପରିକି େ ଡ୍ ସଂଖ ା | ଡାଏଲେର େଯକ any ଣସି ାତ
େକା ରେର ନିେୟାଜତି ହୁଅ  |

1/4 ର ପବୂ ନି ାରିତ ଯା ା େଯକ any ଣସି ନ ରଯୁ  ବିଭାଗ ଏବଂ ସଂଲ  ଅଣ-ନ ର ବିଭାଗ ମ େର ସଠକି୍ ମ middle େର ଡାଏଲ୍ େପାଜସିନ୍ 
ାରା ଉପ ାପିତ ହୁଏ | ଅଧା ବାଦାମ େଯାଗଦାନ େଯକ position ଣସି ିତିେର କରାଯାଇପାରିବ େଯଉଠଁାେର ଏହା ନିେୟାଜତି େହାଇପାରିବ (ଯଥା 

16 ପଦବୀ )

ଡାଏଲ୍ କୁ ଅନୁସରଣ କରିବା ଜରୁରୀ ନୁେହ ଁ|
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ଉଦାହରଣ                  T.P.I. କାଟିବାକୁ - 6

ଅ ୁ ତ ସଂଖ ା େ ଡ୍ | େଯକ any ଣସି ମଖୁ  ବିଭାଗେର 
ନିେୟାଜତି ହୁଅ  |
ପଦବୀ            

ଉଦାହରଣ                       T.P.I. କାଟିବାକୁ – 5

                                                                                       
1 ର ପବୂ ନି ାରିତ ଯା ା େଯକ any ଣସି ସଂଖ ାଯୁ  ବିଭାଗରୁ ପରବ ୀ ସଂଖ ାଯୁ  ବିଭାଗକୁ କି ା େଯକ any ଣସି ସଂଖ ାହୀନ ବିଭାଗରୁ 
ପରବ ୀ ଅଗଣତି ବିଭାଗକୁ ଡାଏଲ୍ ଗତିବିଧ ାରା ଉପ ାପିତ ହୁଏ | , ତାʼପେର ମାଗତ କାଟ ପାଇ ଁଅଧା ବାଦାମ େଯାଗଦାନ କରାଯାଇପାରିବ 
େଯେତେବେଳ କ any ଣସି ସଂଖ ାଯୁ  ବିଭାଜନ ଶନୂ  ଚି  ସହତି ସମକ  ହୁଏ | ଯଦି ଅସଂଖ  ବିଭାଜନ ଶନୂ  ସହତି ସମକ  ହୁଏ େତେବ ଥମ 
କଟ୍ ନିଆଯାଏ, େତେବ ମାଗତ କାଟ ପାଇ ଁଅଧା ବାଦାମ ନିେୟାଜତି ହୁଏ େଯେତେବେଳ କ any ଣସି ସଂଖ ା ନଥାଏ | ବିଭାଜନ ଶନୂ  ସହତି ସମକ  
| (4 ପଦ)

ସୂ ଗଡ଼ିୁକର ଅଧା ଭ ାଂଶ 
ସଂଖ ା |

େତ କ 1 ଏବଂ 3 େର ଜଡିତ ହୁଅ  |

ଉଦାହରଣ                            T.P.I. କାଟିବାକୁ - 3 ½ |

ଅଧା ବାଦାମ େକବଳ ବପିରୀତ ସଂଖ ା କି ା ଅଗଣତି ାତେକା ର (2 ପଦ) େର ନେିୟାଜତି େହାଇପାରିବ |

 ar ମାସିକ ଭ ାଂଶ ସଂଖ ା ସମାନ 1 େର ଜଡିତ |
ମଖୁ  ବିଭାଜନ | କି ା
2 
or 
3 
or 4
 1 ପଦ

1/2 / “ର ପବୂ ନି ାରିତ ଯା ା େଯକ any ଣସି ସଂଖ ା ବିଶି  ବିଭାଗରୁ ପରବ ୀ ସଂଲ  ଅଗଣତି ବିଭାଗକୁ ଡାଏଲ୍ ଗତିବିଧ ାରା ଉପ ାପିତ 
ହୁଏ | େଯେତେବେଳ କ number ଣସି ସଂଖ ା କି ା ସଂଖ ାହୀନ ାତେକା ର ଶନୂ  େରଖା (8 ପଦ) ସହତି େମଳ ହୁଏ େସେତେବେଳ ଅଧା ବାଦାମ 
ନିେୟାଜତି େହାଇପାରିବ |

4 ପଦବୀ
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ଉଦାହରଣ                         T.P.I. କାଟିବାକୁ - 2 ¾

                                                                                                         
େ ଡ୍ ଧରିବା ପାଇ ଁଅଧା ବାଦାମ ନିେୟାଜତି େହାଇପାରିବ େଯେତେବେଳ ସମାନ ନ ରଯୁ  କି ା ଅସଂଖ  ାତକ େରଖା, େଯଉଠଁାେର ଥମ କଟ୍ 
ନିଆଯାଏ, ଶନୂ  େରଖା (େକବଳ 1 ିତି) ସହତି ସମକ  ହୁଏ |

ଉଦାହରଣ                             T.P.I. କାଟିବାକୁ - 1 3/8

ଥମ କଟ୍ ପାଇ ଁନିେୟାଜତି ଅଧା ବାଦାମ ନିେୟାଜତି ଅବ ାେର ରହବିା ଉଚିତ୍ େଯପଯ  ସତୂା କାଟିବା ସମା  ନେହବା ପଯ  ଏବଂ ଯ ଟି ଓଲଟା 
େହାଇ ରହଥିାଏ କାରଣ ହସିାବେର ଆସିଥବା ପବୂ ନି ାରିତ ଯା ାକୁ କଭର୍ କରିବାକୁ ବହୁତ ସମୟ ଲାେଗ |

ଉଦାହରଣ                   T.P.I. କାଟିବାକୁ - 1 3/8

      

ଥମ କଟ୍ ପାଇ ଁନିେୟାଜତି ଅଧା ବାଦାମ ନିେୟାଜତି ଅବ ାେର ରହବିା ଉଚିତ୍ େଯପଯ  ସତୂା କାଟିବା ସମା  ନେହବା ପଯ  ଏବଂ ଯ ଟି ଓଲଟା 
େହାଇ ରହଥିାଏ କାରଣ ହସିାବେର ଆସିଥବା ପବୂ ନି ାରିତ ଯା ାକୁ କଭର୍ କରିବାକୁ ବହୁତ ସମୟ ଲାେଗ |

େକ  େଗଜ୍ |(Centre gauge)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• େସ ର୍ େଗଜ୍ ବ ାଖ ା କର  |
• େସ ର୍ େଗଜ୍ ର ବ ବହାର େଲଖ  |

େକ  େଗଜ:୍ (Fig 1)

ସି ଲ୍ ପଏ  ରୁ୍ କଟି ୍  ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ଏବଂ େସ ରର େ ାଫାଇଲ୍ 
ାଇ  କରିବା ସମୟେର େକାଣ ଯା  ପାଇ ଁେଲଥ ୍କାଯ େର ବ ବହୃତ 

େଗଜ ୍େହଉଛି େସ ର୍ େଗଜ ୍ଏବଂ ଫିସ ୍େଟଲ୍ େଗଜ ୍ | ତିଛବିେର, 
ବାମ ପା େର ଥବା େଗଜକୁ ଏକ ଫି ାଇଲ୍ େଗଜ ୍ବା େସ ର୍ େଗଜ ୍
କୁହାଯାଏ, ଏବଂ ଡାହାଣ ପା େର େସ ର୍ େଗଜ ୍ର ଅନ  ଏକ ଶ style 
ଳୀ |

ଏହ ି େଗଜଗଡିୁକ ସାଧାରଣତ used ବ ବହୃତ ହୁଏ େଯେତେବେଳ 
ଏକ େବ  ାଇ ରେର ହ ା  ାଇ ିଂ େ ଡିଂ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ହୁଏ, ଯଦିଓ 
େସଗଡିୁକ ଟୁଲ୍ ଏବଂ କଟର ାଇ ର୍ ସହତି ବ ବହୃତ େହାଇପାେର |

େଯେତେବେଳ ଟୁଲ୍ ବିଟ୍ ସଠକି୍ େକାଣେର ାଉ  େହାଇଗଲା, 
େସେତେବେଳ େସଗଡ଼ିୁକ କାଯ େ େର ପେପ ିକୁଲାର୍ ଟୁଲ୍ େସଟ୍ 
କରିବା ପାଇ ଁବ ବହୃତ େହାଇପାେର |

େସମାେନ େଗାଟିଏ େଗଜେର ବିଭି  ଆକାର ଏବଂ କାରର ଅ ଭୂ  
କରିପାରିେବ, ଦୁଇଟି ସାଧାରଣ େହଉଛି େମ ିକ୍ କି ା 600 େର UNS 
ଏବଂ 550 େର BSW | ଆକମ ୍େ ଡ୍ ଫମ ପାଇ ଁେଗଜ ୍ମ  ବିଦ ମାନ |
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ଉପକରଣ େସଟିଂ - ବାହ  ସୂ  | (Tool setting - external thread)
ଉେ ଶ : ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଅଧା େକାଣ ଣାଳୀ ାରା ବାହ  ସତୂାକୁ କାଟିବା ପାଇ ଁଉପକରଣ େସଟିଂ |

ଚି ା ନକୁ ସଚୂାଇ େ ଡ୍ େହବାକୁ ଥବା ୱାକସିପ ୍ର ବ ାସ ଯା  
କର  |

େ ଡ୍ ୟିରା  ଦାନ କରିବାକୁ, ପନୁ q ନମିାଣ ଉପେର 
ନଭିର କରି ୱାକସିପ ୍ର ବ ାସକୁ ଅ ରାଇଜ୍ କରିବା ଭଲ 
ଅଭ ାସ |

େଲଥ ୍ ି ଲ୍ ିଡ୍ ଟନଂ ିଡର ଏକ ଚତୁଥାଂଶେର େସଟ୍ କର  |

କାଟିବାକୁ ଥବା ସୂ ର ପିଚ୍ ଅନୁଯାୟୀ େଜରାରବ  େସଟ୍ କର  |

ଏହାକୁ ସ-୍ ାଇଡ୍ ସହତି ଧାଡ଼ିେର ଆଣବିା ପାଇ ଁଭୂସମା ର ିତିରୁ ଯ 
ound ଗିକ ାଇଡ୍ କୁ 90 ° କୁ ଘୁ ା  |

େ  ଅଧା ଅ ଭୂ  େକାଣରୁ ଡାହାଣକୁ 1 ° କମ ୍ ିେଭଲ୍ ଏହା ଏକ 
ଡାହାଣ ହାତ ସତୂା | (Fig 1)

େଯଉ ଁେକାଣେର ଯ ound ଗିକ ବି ାମ ାପିତ େହାଇଛ,ି 
େସହ ିଉପକରଣର େ ଲିଂ ଧାରେର ଏକ କାଟିବା କାଯ  
ଉ ାଦନ କରି କଟି  ଉପକରଣର କଟି  କାଯ କୁ 
ଭାବତି କେର | ଏହା ଏକ ସଗୁମ କଟ୍ ଉ ାଦନ କେର |

ଟୁଲ୍ େପା େର ଟୁଲ୍କୁ ସବନି  ଓଭରହା  ପେପ ିକୁଲାର୍ ସହତି 
ଅ େର େସଟ୍ କର  ଏବଂ ଏକ େସ ର୍ େଗଜ ୍ସହତି େସଟ୍ କର  | 
(Fig 2)

େ ଡ୍ େହବାକୁ ଥବା ୱାକସିପ ୍ର ଲ  ଚି ଟ କର  |

କଟିଯିବାକୁ ଥବା ସତୂାର େଛାଟ ବ ାସଠାରୁ ଅଧକ, କଟି  ଉପକରଣର 
ଅ ଣୀ ଧାର ସହତି କାଯ େ  ପୃ ର େଶଷକୁ ଚା ର୍ କର  |

ସ-୍ ାଇଡ୍ ହ ା  ଚକ ଚଲାଇ କାଯ  ପୃ େର କଟି  ଉପକରଣକୁ 
ଅ ଗତି କର |

େଯେତେବେଳ ଟୁଲର ଟିପ ୍େକବଳ କାଯ  ପୃ କୁ ଶ କେର, ଆଗକୁ 
ଅ ଗତି ବ  କର ଏବଂ ସ-୍ ାଇଡ୍ ଏବଂ ଯ ound ଗିକ ାଇଡ୍ ାତକ 
କଲାରଗଡ଼ିୁକୁ ଶନୂ େର େସଟ୍ କର |

ଉପକରଣର େଶଷ ପଯ  କାଯ  ସଫା ନେହବା ପଯ  ଗାଡିକୁ 
ଡାହାଣକୁ ଘୁ ା  |

ଟପ ୍ ାଇଡ୍ ହ ା  ଚକ ବ ବହାର କରି ସାଧନକୁ ାୟ 0.1 ମିଲିମିଟରେର 
ଖାଇବାକୁ ଦିଅ  |

ଡାଏଲ୍ ପଛେର େଗାଡ଼ାଇବା ପାଇ ଁଅଧା ବାଦାମକୁ ନିେୟାଜତି କର |

େ ଡ୍ େହବାକୁ ୱାକସିପ ୍ସହତି ଏକ ାଏଲ୍ କଟ୍ ନିଅ | (ଚି  3)

ାଏଲ୍ କଟ୍ େଶଷେର, ଟୁଲ୍କୁ ତୁର  ତ ାହାର କର, ସ ୍ ାଇଡ୍ 
ହ ା  ଚକ୍କୁ ଚଲାଇବା ଏବଂ ଏକକାଳୀନ େମସିନ୍ ଓଲଟାଇ ଏହାକୁ 
ୱାକସିପ ୍ବ  କରିଦିଅ | (Fig 4)
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କାଯ  େଶଷରୁ ସଫା ନେହବା ପଯ  ରଥକୁ ଡାହାଣକୁ ଯିବାକୁ ଅନୁମତି 
ଦିଅ  ଏବଂ େମସିନ୍ ବ  କର  | (Fig5)

ଏକ ପିଚ୍ େଗଜ ୍ସହତି େ ଡ୍ ଗଠନ ଯା  କର  |

ସ-୍ ାଇଡ୍ ହ ା  ଚକ େଟାଲ୍ ଶନୂ ିତି ାରା ଉପକରଣକୁ ଅ ଗତି 
କର |

ଟପ ୍ ାଇଡ୍ ହ ା ଲ୍ ସହତି କଟ୍ ଗଭୀରତା ଦିଅ |

େମସିନ୍ ଆର  କର  ଏବଂ ସତୂାକୁ କାଟିବାକୁ ଉପକରଣକୁ ଅନୁମତି 
ଦିଅ  | (Fig6)

େ ଡିଂ ସମୟେର ଚୁର ଥ ା ବ ବହାର କର  |

ଆବଶ କ ଗଭୀରତା ପହ ବିା ପଯ  ପଦେ ପଗଡ଼ିୁକୁ ପନୁରାବୃ ି 
କର  | (Fig 7)

ଟିପ : େତ କ କଟା େଶଷେର, ଉପକରଣଟି ସ-୍ ାଇଡ୍ 
ହ ା  ଚକ ାରା କାଯ ରୁ ତ ାହାର କରାଯାଇଥାଏ ଏବଂ 
ରଥକୁ ଆର  ାନକୁ ଅଣାଯାଇଥାଏ | ସ-୍ ାଇଡ୍ ହ ା  
ଚକକୁ ଶନୂ  ିତକିୁ ଅଣାଯାଏ ଏବଂ ଟପ ୍ ାଇଡ୍ ାରା କଟା 
ଗଭୀରତା ଦଆିଯାଏ |

ଏକ ଆଭ ରୀଣ ସୂ  କାଟିବା | (Cutting an internal thread)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ ଆଭ ରୀଣ ସୂ  କାଟିବା ପାଇ ଁଉପକରଣ େସଟିଂ |

ଚାରିଟି ଜ  ଚି ଣ / ତେିନାଟି ଜ  ଚକ୍ / ସଂ ହ ଉପେର ଚାକରିି 
କର |

ଆବଶ କ ଦ length ଘ  / ଗ  ମା ମେର ସୂ ର ମଳୂ ବ ାସ 
ପଯ  କାମକୁ ିଲ୍ କର |

ଏକ ଅ  ଛି  ପାଇ,ଁ କଟି  ଉପକରଣକୁ ସତୂା ସଫା କରିବାକୁ 
ଅନୁମତ ିେଦବା ପାଇ ଁେବାରର େଶଷେର ଏକ ଛଟିୁ କାଟ |

ଛଟିୁ ସତୂାର ମଖୁ  ବ ାସଠାରୁ ବଡ େହବା ଜରୁରୀ | (Fig 1)

ଆଗ ଭାଗକୁ 2x45 ° ପଯ  ଚା ର୍ କର  |

ଚି  2 େର େଦଖାଯାଇଥବା ପରି 60 ° ଅ ଭୁ  େକାଣ କାଟିବା ପାଇ ଁଯ 
ound ଗିକ ବି ାମକୁ 29 ° େର େସଟ୍ କର  |

ଆବଶ କ ପିଚେର ଗିଅର ବ  ଲିଭରଗଡିୁକ େସଟ୍ କର  |

ଏକ ବିର  ଦ େର ସଠକି୍ ାଉ  େ ଡିଂ ଉପକରଣକୁ ଠକି କର  |
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େଲଥ ୍େସ ର୍ ଲାଇନ୍ ସହତି ସମା ରାଳ ଭାବେର ବିର  ଦ କୁ ଠକି୍ 
କର  ଏବଂ େକ େର େଶାଇବା ପାଇ ଁକଟି  ଉପକରଣର ବି ୁ େସଟ୍ 
କର  |

ଚି  3 େର େଦଖାଯାଇଥବା ପରି େସ ର୍ େଗଜ ୍ସାହାଯ େର କଟି ୍  
ଟୁଲ୍କୁ ଆଲାଇନ୍ କର  |

େବାରେର େବଶ ପାଇ ଁଆବଶ କ ଗଭୀରତା ସଚୂାଇବା ପାଇ ଁବିର  
ଦ କୁ ଚି ତି କର  |

ସନିୁ ିତ କର  େଯ ବିର ିକର ବାରଟି ଚାକିରିର କ anywhere ଣସି 
ାନେର ଖରାପ ନେହଉ |

ଟୁଲ୍ ପଏ  େକବଳ େବାରକୁ ଛୁଇବଁା ପଯ  ସ ୍ ାଇଡ୍ ଓଲଟା କର  
|

ସ-୍ ାଇଡ୍ ଏବଂ କ ାଉ  ାଇଡ୍ ାତକ କଲଗଡ଼ିୁକୁ ଶନୂ େର େସଟ୍ 
କର  |

େବାରରୁ କଟି  ଉପକରଣକୁ ଟାଣ ିନିଅ |

ଗଣତି r.p.m ର 1/3 େର ି ଲ୍ ିଡ୍ େସଟ୍ କର  | େମସିନ୍ ଆର  
କର  |

କଟର ଗଭୀରତାକୁ 0.1 ମିଲିମିଟର ପଯ  ଆଡଜ  କର  | ଅଧା 
ବାଦାମକୁ ନିେୟାଜତି କର  |

କଟା େଶଷେର, ଏକାସା େର ଖ କୁ ଓଲଟା କର  ଏବଂ ସତୂାକୁ କିଛି 
ଦୂରେର ଉପକରଣକୁ ସଫା କର  |

ନି ିତ କର  େଯ ଟୁଲ୍ େବାରର ଉଭୟ ପା େର ଥବା ସତୂାକୁ ଶ 
କରିବା ଉଚିତ୍ ନୁେହ ଁ|

େବାରରୁ କାଟିବା ଉପକରଣ ବାହାରକୁ ଆସିବା ପେର େମସିନ୍ ବ  କର |

କଟା ଗଭୀରତା ଦିଅ ଏବଂ ଯ କୁ ଆଗକୁ ଦିଗେର ଚଲା  |

େସହଭିଳି ଅ ିମ ଗଭୀରତା ହାସଲ ନେହବା ପଯ  ସତୂାକୁ େଶଷ କର 
|

ଏକ େ ଡ୍ ଗ ୍େଗଜ ୍କି ା ଏକ େ େଡଡ୍ େବା  ସହତି ସମା  ସତୂାକୁ 
ଯା  କର  |

ଚ୍ ପିଚ୍ େଗଜ୍ |(Screw pitch gauge)
ଉେ ଶ ଗଡିୁକ: ଏହ ିପାଠ ର େଶଷେର ଆପଣ ସ ମ େହେବ |
• ଏକ ରୁ୍ ପିଚ୍ େଗଜ୍ ର ଉେ ଶ  ଦଶା  |
• ଏକ ରୁ୍ ପିଚ୍ େଗଜ୍ ର ବ features ଶି ଗଡିୁକ ଦଶା  |

ରୁ୍ ପିଚ୍ େଗଜ୍ ବ ବହାର କରିବା ସମୟେର ସଠକ୍ି ଫଳାଫଳ 
ପାଇବା ପାଇ,ଁ େ ଡର ସ ୂ  ଦ length ଘ  ସତୂା ଉପେର 
ରଖାଯିବା ଉଚତି | (Fig 1)
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.8.108 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ସମଦୁପାୟ ଉତ୍ପାଦନକପାରଧୀ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ| (Total productive maintenance)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ବଶ୍ଷବର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ବହବବ୍ |
• TPM ର ଧପାରଣପା ବ୍୍ୟପାଖ୍୍ୟପା କର |
• TPM ର ରପାଜ୍୍ୟ ସବୁ୍ଜିଧପା |
• OEE ର ଧପାରଣପା ବ୍୍ୟପାଖ୍୍ୟପା କର |
• OEE ର ଉପପାଦପାନ ଏବ୍ଂ ବସମପାନଙ୍କର ପ୍ରଭପାବ୍ ବ୍ର୍ଣଣ୍ଣନପା କର |

ସମଦୁପାୟ ଉତ୍ପାଦକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ (TPM) ଧପାରଣପା |

TPM ସାମଗ୍ରିକ ଉପକରଣର କାର୍୍ଯ୍୍ୟକାରରିତାକୁ ବ imize ାଇବାକୁ ଲକ୍ଷ୍ୟ 
ରଖଛିରି | ମମସରିନ୍ / ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ପାଇ ଁ ଉତ୍ାଦନକାରୀ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣର 
ଏକ ସମ୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ବ୍ୟବସ୍ା ପ୍ରତରିଷ୍ ୍ଠା କମର ସମଗ୍ ଜୀବନ ବରିଭରିନ୍ନ ବରିଭାଗ ଦ୍ାରା 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟକାରୀ ମ�ାଇଥାଏ | [ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ, ଅପମରସନ୍ ୍ସ, ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ, 
ଗଣୁବତ୍ା ଏବଂ ପ୍ରଶାସନ]

ଟରିପରିଏମ ୍ର୍ନ୍ତ୍ରର ଚରିକରିତ୍ା ବରିଜ୍ାନ ଭାବମର ବରିମବଚନା କରାର୍ାଇପାମର |

ଟପ ୍ମ୍ୟାମନଜମମଣ୍ଟ ଠାରୁ ଆରମ୍ଭ କରରି ମଦାକାନ ଚଟାଣମର ଥବିା ସମସ୍ତ 
ଅପମରଟର ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଟରିପରିଏମ ୍ପ୍ରମତ୍ୟକ କମ୍ଯ୍ଚାରୀଙୁ୍ ଜଡରିତ କମର |

ସ ୍ autonomous ୟଂଶାସରିତ ମଛାଟ ମଗାଷ୍ ୍ଠୀ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ ଉପମର 
ଆଧାର କରରି ଟରିପରିଏମ ୍ଉତ୍ାଦନକାରୀ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ବୃଦ୍ରି କମର |

ଟରିପରିଏମ ୍ ମ�ଉଛରି ଏକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମପ୍ରାଗ୍ାମ ର୍ା�ାକରି ଉଦ୍ରି ଦ ଏବଂ 
ଉପକରଣର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପାଇ ଁଏକ ନପୂତନ ପରରିଭାଷରିତ ଧାରଣା ସ�ରିତ 
ଜଡରିତ |

ଟରିପରିଏମ ୍ର ଲକ୍ଷ୍ୟ ମ�ଉଛରି ଉତ୍ାଦନ ବୃଦ୍ରି କରରିବା ସ�ରିତ ଏକ ସମୟମର 
କମ୍ଯ୍ଚାରୀଙ୍ ମମନାବଳ ଏବଂ ଚାକରିରରି ସମନ୍ତାଷ ବୃଦ୍ରି |

TPM ବ୍ୟବସାୟର ଏକ ଆବଶ୍ୟକୀୟ ଏବଂ ଅତ୍ୟନ୍ତ ଗରୁୁତ୍ୱପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ଅଂଶ 
ଭାବମର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣକୁ ଧ୍ାନମର ଆଣରିଥାଏ | ଏ�ାକୁ ଆଉ ଏକ ଅଣ-
ଲାଭ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ ଭାବମର ବରିମବଚନା କରାର୍ାଏ ନା�ରି ଁ|

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପାଇ ଁଡାଉନଟାଇମ ୍ଉତ୍ାଦନ ଦରିନର ଏକ ଅଂଶ ଭାବମର 
ଧାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରାର୍ାଇଛରି |

ମକମତକ ମକ୍ଷତ୍ରମର ଉତ୍ାଦନ ପ୍ରକ୍ରିୟାର ଏକ ଅବରିମଛେଦ୍ୟ ଅଙ୍ଗ ଭାବମର |

ଜରୁରୀକାଳୀନ ଏବଂ ମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ବନ୍ଦ କରରିବା ମ�ଉଛରି 
TPM ର ଲକ୍ଷ୍ୟ | ତ୍ରୁଟରି ଏବଂ ସ୍ୱୟଂ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପାଇ ଁ ବରିଭରିନ୍ନ ଦଳ 
ଗଠନ କରନ୍ତୁ |

TPM ର ଲପାଭ

- ଅଥ୍ଯ୍ନ changing ତରିକ ପରରିମବଶକୁ ଶୀଘ୍ର ବଦଳାଇବାମର 
ଅପଚୟରୁ ଦପୂମରଇ ରୁ�ନ୍ତୁ |

- ଉତ୍ାଦର ଗଣୁବତ୍ା ହ୍ାସ ନକରରି ସାମଗ୍ୀ ଉତ୍ାଦନ କମର |

- ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମପୂଲ୍ୟ ହ୍ାସ କମର |

- ର୍ଥାଶୀଘ୍ର କମ ୍ବ୍ୟାଚ୍ ପରରିମାଣ ଉତ୍ାଦନ କମର |

- ଗ୍ା�କଙୁ୍ ତ୍ରୁଟରିର୍କୁ୍ତ ସାମଗ୍ୀ ସନୁରିଶ୍ରିତ କମର |

- ଗ୍ା�କଙ୍ ଅଭରିମର୍ାଗ ହ୍ାସ କରନ୍ତୁ |

- ଦୁର୍୍ଯ୍ଟଣା ହ୍ାସ କରନ୍ତୁ |

- ପ୍ରଦପୂଷଣ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ ପଦମକ୍ଷପ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |

- ଅପମରଟରଙ୍ ମମନାଭାବମର ଅନୁକପୂଳ ପରରିବତ୍୍ଯ୍ନ |

ସପାମଗ୍ଜିକ ଉପକରଣର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟକପାରଜିତପା (OEE)

ସାମଗ୍ରିକ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର କାର୍୍ଯ୍୍ୟକାରରିତା (OEE) ମ�ଉଛରି ଏକ ପତଳା 
ଉତ୍ାଦନ କାର୍୍ଯ୍୍ୟାନ୍ ୍ୱୟନମର ବ୍ୟବ�ୃତ ଏକ ଧାରଣା | OEE କୁ ଏପରରି ଏକ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟଦକ୍ଷତା ମାପ ଉପକରଣ ଭାବମର ବର୍ଣ୍ଯ୍ନା କରାର୍ାଇଛରି ର୍ା�ା ବରିଭରିନ୍ନ 
ପ୍ରକାରର ଉତ୍ାଦନ �ରାଇଥାଏ ଏବଂ ପ୍ରକ୍ରିୟା ବରିକାଶର ମକ୍ଷତ୍ରଗଡୁରିକ 
ସପୂଚାଇଥାଏ | OEE ଧାରଣା ସାଧାରଣତ a ଏକ ମମସରିନ୍ ମସଣ୍ଟର କରିମ୍ା 
ପ୍ରକ୍ରିୟା ଲାଇନର କାର୍୍ଯ୍୍ୟକାରରିତାକୁ ମାପ କରରିଥାଏ, କରିନ୍ତୁ ଅଣ-ଉତ୍ାଦନ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟମର ମଧ୍ ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଇପାମର |

ପତଳା ମାନଫାକଚରରିଂ ପାଇ ଁଉଚ୍ଚ ସ୍ତରୀୟ ସପୂତ୍ର |

 OEE ମ�ଉଛରି OEE = ଉପଲବ୍ଧତା x ଉତ୍ାଦକତା x ଗଣୁବତ୍ା |

ଉପଲବ୍ଧତପା

ଉପଲବ୍ଧତା ଉପମରାକ୍ତ ସମୀକରଣର ଏକ ଅଂଶ ମ�ଉଛରି ଉପଲବ୍ଧ 
ସମୟ ତୁଳନାମର ମମସରିନ୍ / ଅପମରସନ୍ ର୍ନ୍ତ୍ର ଚାଲୁଥବିା ସମୟର 
ଶତକଡ଼ା ମାପ କରରିଥାଏ | ଉଦା�ରଣ ସ୍ୱରପୂ ପ ର୍ଦରି ମମସରିନ୍ 20 ର୍ଣ୍ଟା 
ଚଲାଇବା ପାଇ ଁଉପଲବ୍ଧ ଥଲିା କରିନ୍ତୁ ମକବଳ 15 ପାଇ ଁଚାଲୁଥଲିା, ମତମବ 
ଉପଲବ୍ଧତା ମ�ଉଛରି 75 ପ୍ରତରିଶତ 15/20 | ପାଞ୍ଚ ର୍ଣ୍ଟା ମର୍ମତମବମଳ 
ମମସରିନ୍ ଚାଲରିଲା ନା�ରି ଁସମୟ, ମରେକଡାଉନ୍ କରିମ୍ା ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଡାଉନଟାଇମ ୍
ମସଟ୍ ଅପ ୍ମ�ବ | କମ୍ାନୀ ଚଲାଇବାକୁ 4 ର୍ଣ୍ଟା ମର୍ାଜନା କରରିନଥଲିା 
ଗଣନାମର କ୍ୱଚରିତ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ପ୍ରଦଶ୍ଣ୍ଣନ

ସମୀକରଣର ପଫ୍ଯ୍ ମମ୍ଯ୍ସ ୍ ଅଂଶ ଏ�ାର ସବ୍ଯ୍ାଧକି କ୍ଷମତା ତୁଳନାମର 
ଅପମରସନ୍ ର ଚାଲୁଥବିା ମବଗକୁ ମାପ କରରିଥାଏ ର୍ା�ାକୁ ପ୍ରାୟତ rated 
ମରମଟଡ୍ ସ୍ପପରି କୁ�ାର୍ାଏ | ଉଦା�ରଣ ସ୍ୱରପୂ ପ, ର୍ଦରି ଏକ ମମସରିନ୍ ଚାଲରିବା 
ସମୟମର ର୍ଣ୍ଟା ପ୍ରତରି 80 ଖଣ୍ଡ ଉତ୍ାଦନ କମର, କରିନ୍ତୁ ର୍ନ୍ତ୍ରର ସାମଥ୍ଯ୍୍ୟ 
100, ମତମବ କାର୍୍ଯ୍୍ୟଦକ୍ଷତା ମ�ଉଛରି 80% (80/100) | ସାମଥ୍ଯ୍୍ୟ 
ସଂଖ୍ୟା ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ର କରରି ଧାରଣାକୁ ଏକାଧକି ଉପାୟମର ବ୍ୟବ�ାର 
କରାର୍ାଇପାରରିବ | ଉଦା�ରଣ ସ୍ୱରପୂ ପ, ମମସରିନ୍ ଉପର୍କୁ୍ତ ଅଂଶ ସ�ରିତ 
ର୍ଣ୍ଟା ପ୍ରତରି 100 ଖଣ୍ଡ ଉତ୍ାଦନ କରରିବାମର ସକ୍ଷମ ମ�ାଇପାମର, କରିନ୍ତୁ 
ମସ�ରି ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ କ୍ମମର ମକବଳ 85 | ମର୍ମତମବମଳ ଗଣନା ପାଇ ଁ100 ର 
ସାମଥ୍ଯ୍୍ୟ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ, ଫଳାଫଳ ମ�ଉଛରି ସବୁରିଧା OEE ର ଏକ ମାପ |

ଗଣୁବ୍ତ୍ପା

ସମୀକରଣର ତୃତୀୟ ଭାଗ ସମଦୁାୟ ଅଂଶ ତୁଳନାମର ଉତ୍ାଦରିତ ଭଲ 
ଅଂଶ ସଂଖ୍ୟା ମାପ କମର | ଉଦା�ରଣ ସ୍ୱରପୂ ପ ର୍ଦରି 100 ଟରି ଅଂଶ ତରିଆରରି 
�ୁଏ ଏବଂ ମସଥରୁି 95 ଟରି ଭଲ, ଗଣୁ ମ�ଉଛରି 95% (95/100) |
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OEE ସମୀକରଣମର ଉପମରାକ୍ତ ଉଦା�ରଣକୁ ମରିଶ୍ରଣ କରରିବା ମ�ଉଛରି 
OEE |

 OEE = 75% x 80% x 95% = 57% |

ସ୍ୱୟଂଶ୍ପାସଜିତ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ସ୍ୱୟଂଶାସରିତ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମକବଳ ତ୍ୱରରିତ ଅବନତରିର ପନୁରୁଦ୍ାର 
ଏବଂ ପ୍ରତରିମରାଧ ଏବଂ OEE ଉପମର ଏକ ପ୍ରମଖୁ ସକରାତ୍ମକ ପ୍ରଭାବ 
ପକାଇଥାଏ | 

ଉପକରଣର କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ଏବଂ ସରୁକ୍ଷା ବରିପଦକୁ ବୁରିବା |

ସ୍ୱୟଂଶ୍ପାସଜିତ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣର ସପାତଟଜି ବସପାପପାନ |

1  ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ ସମଫଇ (ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ ର୍ାଞ୍ଚ ଏବଂ ପଞ୍ୀକରଣ)

- ଜୀବନର ସମସ୍ୟା ଚରିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ମପୂଳ ସ୍ରିତରିକୁ ପନୁ restore 
ସ୍ାପନ କରନ୍ତୁ |

- ସ୍ୱୟଂଶାସରିତ ଭାବମର (5s, ମଛାଟ ଷ୍ଟପ,୍ ଗଣୁବତ୍ା) ମରଖା ପରରିଚାଳନା 
କରରିବା ଆରମ୍ଭ କରନ୍ତୁ |

- ଅସ୍ାୟୀ “ସମଫଇ / ମତଲ ଉତ୍ାଦନ” ସଷୃ୍ଟରି  ଏବଂ ସଂପାଦନ କରନ୍ତୁ |

2  ପ୍ରଦପୂଷଣର ଉତ୍ ଏବଂ କଠରିନ-ପ�ଞ୍ଚରିବା ମକ୍ଷତ୍ର | “ପ୍ରଦପୂଷଣର ଉତ୍” ସମାଧାନ କର ଏବଂ ସ୍ୱଛେ ମ�ବା କଷ୍ଟକର (ସଫା 
କରରିବା, ର୍ାଞ୍ଚ ମତଲ) |

3  ସଫା କରରିବା ଏବଂ ମତଲ ଲଗାଇବା ମାନକ | ମତଲ ଲଗାଇବା ଏବଂ ର୍ାଞ୍ଚ ପାଇ ଁମଟମଣ୍ଟଟରିଭ୍ ମାନକ ବରିକାଶ କରନ୍ତୁ |

4  ସାଧାରଣ ର୍ାଞ୍ଚ | ମସମାନଙ୍ର ଉପକରଣ, ଉତ୍ାଦ ଏବଂ ସାମଗ୍ୀ, ର୍ାଞ୍ଚ କ skills ଶଳ 
ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଏମ ୍କ skills ଶଳ ଉପମର ତାଲରିମ ପ୍ରଦାନ କରନ୍ତୁ |

5  ସ୍ୱୟଂଶାସରିତ ର୍ାଞ୍ଚ | ଅପମରସନ୍ ଦ୍ାରା ଏକ ରୁଟରିନ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମାନକ ବରିକାଶ କରନ୍ତୁ |

6  ସ ୍autonomous ୟଂଶାସରିତ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକୁ ସ୍ରିର କରନ୍ତୁ |
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ସ୍ାନ ପରରିଚାଳନା ସ�ରିତ ଜଡରିତ ରୁଟରିନ୍ ଅପମରସନ୍ ମର୍ପରରିକରି 
ଉତ୍ାଦଗଡୁରିକର ଗଣୁାତ୍ମକ ର୍ାଞ୍ଚ, ଜରିଗ୍ ୍ସର ଜୀବନଚକ୍, ଉପକରଣ, ମସଟ୍ 
ଅପ ୍ଅପମରସନ୍ ଏବଂ ନରିରାପତ୍ା |

7  ସ୍ୱୟଂଶାସରିତ ପରରିଚାଳନା | ସ୍ୱୟଂଶାସରିତ ଦଳ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରୁଛରି |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.108 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.8.109 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ରୁଟଜିନ୍ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ | (Routine maintenance)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ବଶ୍ଷବର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ବହବବ୍ |
•  ନଜିତ୍ୟ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ନଜିତ୍ୟ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ବ୍ର୍ଣଣ୍ଣନପା କର |
• ନଜିତ୍ୟ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟର ସବୁ୍ଜିଧପାଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |

ରୁଟଜିନ୍ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

- ଉତ୍ାଦନକାରୀ ଉପକରଣରୁ ମାଗଣା ମସବା ପାଇବା ପାଇ ଁ|

- ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତି କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପଗଡୁରିକ କରରିବା ଆବଶ୍ୟକ |

i ମୁ ଁମତଲ |

ii ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟ ର୍ାଞ୍ଚ |

iii ବରିଭରିନ୍ନ ଅଂଶର ସଂମଶାଧନ |

iv ସଫା କରରିବା

ମମସରିନ୍ ଚାଲୁଥବିା ସମୟମର କରିମ୍ା ପପୂବ୍ଯ୍ ମର୍ାଜନାବଦ୍ ବନ୍ଦ ସମୟମର 
ଉପମରାକ୍ତ ସମସ୍ତ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରାର୍ାଏ |

ଏ�ରି ପ୍ରକାର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ଭାଙ୍ଗରି ବାକୁ ମରାକରିପାମର |

ରୁଟରିନ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଉତ୍ାଦନ କାର୍୍ଯ୍୍ୟସପୂଚୀମର �ସ୍ତମକ୍ଷପ କରରିବା ଉଚରିତ୍ 
ନୁମ� ଁ|

ମର୍ାଜନାବଦ୍ ପ୍ରତରିମଷଧକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ (ପରିପରିଏମ)୍, ସାଧାରଣତ 
simply ମକବଳ ମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ (PM) କରିମ୍ା ନରିଧ୍ଯ୍ାରରିତ 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଭାବମର କୁ�ାର୍ାଏ, ଏକ ବସୁ୍ତ କରିମ୍ା ଉପକରଣର 
ଆଇଟମ ୍ ପାଇ ଁ ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ | ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଭାବମର, 
ମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମ�ଉଛରି ଏକ ଦକ୍ଷ ତଥା ଉପର୍କୁ୍ତ ଏମଜଣ୍ଟ 
ଦ୍ carried ାରା କରାର୍ାଇଥବିା ଏକ ନରିଧ୍ଯ୍ାରରିତ ମସବା ପରରିଦଶ୍ଯ୍ନ, ର୍ନ୍ତ୍ରର 
ଏକ ଆଇଟମ ୍ସଠରିକ୍ ଭାବମର ଚାଲୁଛରି କରି ନା�ରି ଁନରିଶ୍ରିତ କରରିବାକୁ ଏବଂ 
ମତଣ ୁ କ any ଣସରି ମର୍ାଜନାବଦ୍ ଭାଙ୍ଗରି ବା ଏବଂ ଡାଉନଟାଇମ ୍ କୁ 
ଏଡାଇବାକୁ |

କଣ୍ଡରିଶନ୍ ଭରିତ୍ରିକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ସ�ରିତ ମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣମର 
ପ୍ରତରିମଷଧକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ, ମର୍ଉଥଁମିର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
ଇମଭଣ୍ଟ ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ ମର୍ାଜନା କରାର୍ାଇଛରି ଏବଂ ଭବରିଷ୍ୟତର ସମସ୍ତ 

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପପୂବ୍ଯ୍ ମପ୍ରାଗ୍ାମ ମ�ାଇଛରି | ନରିମ୍ଯ୍ାତାଙ୍ ସପୁାରରିଶ କରିମ୍ା 
ନରିୟମ ଅନୁର୍ାୟୀ ପ୍ରମତ୍ୟକ ଆଇଟମ ୍ପାଇ ଁମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
ପଥୃକ ଭାବମର ସଷୃ୍ଟରି  କରାର୍ାଇଛରି | ମର୍ାଜନାଗଡୁରିକ ତାରରିଖ-ଆଧାରରିତ 
ମ�ାଇପାମର, ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ଚାଲୁଥବିା ର୍ଣ୍ଟା ଉପମର କରିମ୍ା ର୍ାନ ଦ୍ାରା ର୍ାତ୍ରା 
କରୁଥବିା ଦପୂରତା ଉପମର | ମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମପ୍ରାଗ୍ାମର ଏକ 
ଉତ୍ମ ଉଦା�ରଣ ମ�ଉଛରି କାର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ, ମର୍ଉଠଁାମର ସମୟ 
ଏବଂ ଦପୂରତା ତରଳ ପରରିବତ୍୍ଯ୍ନ ଆବଶ୍ୟକତା ନରିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କମର | ଅବସ୍ା 
ଭରିତ୍ରିକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣର ଏକ ଉତ୍ମ ଉଦା�ରଣ ମ�ଉଛରି ତ oil ଳ ଚାପ 
ମଚତାବନୀ ଆମଲାକ ର୍ା�ା ବରିଜ୍ପ୍ରି ପ୍ରଦାନ କମର ମର୍ ଆପଣ ର୍ାନକୁ 
ଅଟକାଇବା ଉଚରିତ କାରଣ ଇଞ୍ରିନ ମତଲ ଲଗାଇବା ବନ୍ଦ ମ�ାଇର୍ାଇଛରି 
ଏବଂ ବରିଫଳତା ର୍ଟରିବ |

ମର୍ାଜନାବଦ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣମର ସତ୍୍ଯ୍ମପୂଳକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ (CBM) 
ଉପମର କରିଛରି ସବୁରିଧା ଅଛରି, ମର୍ପରରିକରି:

- ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଏବଂ ମସ୍ପୟାର ଅଡ୍ଯ୍ର କରରିବାର ସ�ଜ ମର୍ାଜନା |

- ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ ଅଧକି ସମାନ ଭାବମର ବଣ୍ଟନ କରାର୍ାଏ |

- ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ତଦାରଖ ପାଇ ଁ ବ୍ୟବ�ୃତ ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକ ପାଇ ଁ କ initial 
ଣସରି ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ ନା�ରି ଁ|

ଅସବୁ୍ଜିଧପା ବହଉଛଜି:

- CBM ସ�ରିତ ଜଡରିତ ତ୍ରୁଟରି ରରିମପାଟ୍ଯ୍ ସ�ରିତ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ଅମପକ୍ଷା କମ ୍
ବରିଶ୍ାସମର୍ାଗ୍ୟ |

- ଅଧକି ବାରମ୍ାର ଅଂଶ ପରରିବତ୍୍ଯ୍ନ ମ�ତୁ ଅଧକି ମ�ଙ୍ଗା |

- ତାଲରିମ ବରିନରିମର୍ାଗ ଏବଂ ଶ୍ରମ ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ ଉପମର ଆବଶ୍ୟକ କମର |

ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ବ୍ୟବଧାନମର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ନରିଦ୍୍ଯ୍ାରଣ କରରିଥବିା ଅଂଶଗଡୁରିକ, 
ସାଧାରଣତ wear ଅଚଳ ମ�ାଇର୍ରିବା କରିମ୍ା ଏକ ସ୍ରିର ମସଲଫରି  କାରଣରୁ, 
ମବମଳମବମଳ ସମୟ ପରରିବତ୍୍ଯ୍ନ ବ୍ୟବଧାନ କରିମ୍ା TCI ଆଇଟମ ୍
ଭାବମର ଜଣାଶଣୁା |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟସଚୂଧୀ (Routine maintenance)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ବଶ୍ଷବର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ବହବବ୍ |
• ବଦପାକପାନ ଚଟପାଣବର ବମସଜିନ୍ ଟୁଲ୍ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣବର ଅନୁସରଣ କରପାର୍ପାଉଥବି୍ପା ସପାଧପାରଣ ପଦ୍ତଜିକୁ ବ୍ର୍ଣଣ୍ଣନପା କର |

ମର୍କ Any ଣସରି ପ୍ରକାରର କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରିମ୍ା କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ ମସଠାମର କରିଛରି 
ପ୍ରଣାଳୀ ଏବଂ କ୍ମ ର�ରିବା ଉଚରିତ ମସ�ରିପରରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣମର ମଧ୍ କ 
normal ଣସରି ଦ୍ନ୍ଦ୍ୱ ବରିନା ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପକୁ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକାରୀ 
କରରିବା ପାଇ ଁକରିଛରି ସାଧାରଣ ପଦ୍ତରି ଅଛରି | ର୍ଦରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କ any 
ଣସରି ପ୍ରଣାଳୀ ଅନୁସରଣ କରା ନ ର୍ାଏ ମତମବ ସମୟ ନଷ୍ଟ ମ�ବ ଏବଂ 
ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ଠରିକ୍ ସମୟମର ପ୍ରସୁ୍ତତ ମ�ାଇପାରରିବ ନା�ରି ଁ | 
ପ୍ରଣାଳୀ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମଲାକଙୁ୍ ମାଗ୍ଯ୍ଦଶ୍ଯ୍ନ କମର କରିପରରି ଆରମ୍ଭ 
କରରିମବ, ଏକମଜକୁ୍ୟଟ୍ କରରିମବ, ମକଉଠଁାମର ଇନ୍ ୍ସମପକ୍୍ଟ କରରିମବ ଏବଂ 

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣକୁ ଠରିକ୍ ସମୟମର ସମ୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ କରରିମବ | ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତି ପଦ୍ତରି ସ�ରିତ କରାର୍ାଏ |

- ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ ପରରିଷ୍ାର |

- ମଦାଷର ଚରିହ୍ନଟ |

- ବରିସଜ୍ଯ୍ନ

- ର୍ାଞ୍ଚ
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- ତ୍ରୁଟରିର କାରଣ ଚରିହ୍ନଟ |

- ର୍ାଞ୍ଚ ଏବଂ ବଦଳ / ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ର ମରାମତରି |

- ପନୁ ass ଏକତ୍ର କରରିବା |

- ପରୀକ୍ଷା ଚାଲରିବା |

- ମାନକ ସ�ରିତ ର୍ାଞ୍ଚ |

- ମରକଡ୍ଯ୍ଗଡୁରିକ ପରରିଚାଳନା

ପ୍ରପାରମ୍ଜିକ ପରଜିଷ୍ପାର |

ମଖୁ୍ୟ ମମସରିନ୍, ସଂର୍କୁ୍ତ ଆମସମସାରରିଜ,୍ ଲରେରିମକସନ୍ ସରିଷ୍ଟମ,୍ ପ୍ୟାମନଲ୍ 
ଏବଂ ସଂଲଗ୍ନ ଅଂଶଗଡୁ଼ରିକୁ ପ୍ରଥମମ ସଫା କରରିବାକୁ ମ�ବ |

ବଦପାଷର ଚଜିହ୍ନଟ |

ଭରିଜଆୁଲ୍ ର୍ାଞ୍ଚ ଏବଂ ଅଭରିମର୍ାଗରୁ ସପୂଚନା ପାଇବା ଦ୍ାରା ର୍ନ୍ତ୍ରର ମଦାଷ 
ଚରିହ୍ନଟ କରାର୍ରିବା ଏବଂ ସମାନ ଭାବମର ର୍ଥାଥ୍ଯ୍ତା |

ବ୍ଜିସଜ୍ଣ୍ଣନ

ତ୍ରୁଟରି ମକ୍ଷତ୍ରଟରି ମାନୁଆଲକୁ ସପୂଚାଇବା ସ�ରିତ ବରିଛେରିନ୍ନ ମ�ାଇଛରି ଏବଂ ସମସ୍ତ 
ମସ୍ପୟାରଗଡୁରିକ ଏକ ମରେମର ପଥୃକ ଭାବମର ରଖାର୍ାଇଛରି ଏବଂ ସରୁକ୍ଷରିତ 
ଭାବମର ସଂରକ୍ଷରିତ କରାର୍ାଇଛରି |

ର୍ପାଞ୍ଚ

ସମସ୍ତ ବରିଛେରିନ୍ନ ମ�ାଇଥବିା ଅଂଶ ର୍ଥା ଗରିୟର୍, ମବରରିଙ୍୍ଗ, ଶାଫଟ୍, ଚାବରି 
ଇତ୍ୟାଦରି କ any ଣସରି କ୍ଷୟକ୍ଷତରି ପାଇ ଁ ସଫା ଏବଂ ର୍ା pected ୍ଚ 
କରାର୍ାଏ | ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ର୍ାଞ୍ଚ ତାଲରିକାମର ମର୍କ Any ଣସରି କ୍ଷତରି / 
ଭାଙ୍ଗରି ବା ମରକଡ୍ଯ୍ କରାର୍ାଇଛରି |

ତ୍ରୁଟଜିର କପାରଣ ଚଜିହ୍ନଟ |

ଅତରିରରିକ୍ତ ଅଂଶଗଡୁରିକର ତ୍ରୁଟରି କ୍ଷୟକ୍ଷତରିର କାରଣଗଡୁ଼ରିକୁ ପଙୁ୍ାନୁପଙୁ୍ ର୍ାଞ୍ଚ 
ଏବଂ ବରିମଳେଷଣ କଲା ଏବଂ ସମାନ ସଂମଶାଧନ କରରିବାକୁ ପଡରିବ |

ର୍ପାଞ୍ଚ ଏବ୍ଂ ବ୍ଦଳ / ମରପାମତଜି

ନଷ୍ଟ ମ�ାଇଥବିା କରିମ୍ା ଭଙ୍ଗା ମସ୍ପୟାରଗଡୁରିକ ମଷ୍ଟାରରୁ କରିଣାର୍ାଏ / 
ମରାମତରି କରାର୍ାଏ ଏବଂ ମାନକକୁ ସମାନ ର୍ାଞ୍ଚ କରାର୍ାଏ |

ପନୁ ass ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପା |

ପରବତ୍୍ଯ୍ୀ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ପ୍ରକ୍ରିୟା ଅଂଶଗଡୁ଼ରିକୁ ଓଲଟା କ୍ମମର ଭାଙ୍ଗରି ବା |

ପରଧୀକ୍ଷପା ଚପାଲଜିବ୍ପା

ମମସରିନ୍ ଏକତ୍ର କରରିବା ସମାପ୍ ମ�ବା ପମର ପ୍ରଥମମ �ସ୍ତକୃତ ଭାବମର 
ଚାଲରିବା ଏବଂ ଦରିଆର୍ରିବାକୁ ଥବିା ସମସ୍ତ ମତଲ, ବ electrical ଦୁତରିକ 
ସଂମର୍ାଗ | ମଶଷମର ମମସରିନ୍ ଚାଲରିବା ଉଚରିତ୍ କରିଛରି ସମୟ ପାଇ ଁରୋଏଲ୍ 
ରନ୍ ଏବଂ ମମସରିନ୍ର କ unusual ଣସରି ଅସାଧାରଣ ଧ୍ୱନରି ପାଇ ଁ ପାଳନ 
କରାର୍ାଏ |

ମପାନକ ସହଜିତ ର୍ପାଞ୍ଚ |

ମମସରିନ୍ ମଶଷମର ଜ୍ୟାମରିତରିର ସଠରିକତା ସରୁକ୍ଷା ବରିପଦ ଇତ୍ୟାଦରି ର୍ାଞ୍ଚ 
/ ର୍ାଞ୍ଚ କରାର୍ାଇଥାଏ, ନରିମ୍ଯ୍ାତା ମାନାଙ୍ ଅନୁର୍ାୟୀ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟର ପ୍ରକୃତରି ଅନୁର୍ାୟୀ ଅନ୍ୟ କ recommended ଣସରି ସପୁାରରିଶ 
କରାର୍ାଇଥବିା ମାନକ ଅନୁର୍ାୟୀ |

ବରକଡଣ୍ଣଗଡୁଜିକ ପରଜିଚପାଳନପା

ତ୍ରୁଟରି ସମ୍ନ୍ୀୟ ସମସ୍ତ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ ଉପସ୍ରିତ, ମସ୍ପୟାର୍ ପରରିବତ୍୍ଦିତ 
ଇତ୍ୟାଦରି ର୍ା inspection ୍ଚ ରରିମପାଟ୍ଯ୍ / ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମରକଡ୍ଯ୍, ମମସରିନ୍ 
ମରଫମରନ୍ ୍ସ କାଡ୍ଯ୍ମର ଭବରିଷ୍ୟତ ମରଫମରନ୍ ୍ସ ପାଇ ଁମରକଡ୍ଯ୍ ମ�ବ |

ମମସରିନ୍ ମାନୁଆଲରୁ ପନୁରୁଦ୍ାର ତଥ୍ୟ: ଗଣନା ଏବଂ ସପୂଚନା ବରିଜ୍ାନମର 
ସପୂଚନା ପନୁରୁଦ୍ାର (ଆଇଆର) ମ�ଉଛରି ସପୂଚନା ସରିଷ୍ଟମ ଉତ୍ଗଡୁ଼ରିକର 
ପ୍ରକ୍ରିୟା ର୍ା�ା ମସ�ରି ଉତ୍ଗଡୁ଼ରିକର ସଂଗ୍�ରୁ ଏକ ସପୂଚନା ଆବଶ୍ୟକତା 
ସ�ରିତ ପ୍ରର୍ଜୁ୍ୟ |

ର୍ା�ାକୁ ସପୂଚନା ଓଭରମଲାଡ୍ କ�ୁାର୍ାଏ ତା�ା ହ୍ାସ କରରିବା ପାଇ ଁ
ସ୍ୱୟଂଚାଳରିତ ସପୂଚନା ପନୁରୁଦ୍ାର ପ୍ରଣାଳୀ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | “ବଗ୍ଯ୍ୀକରଣ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ର୍ା�ା ମମସରିନ୍ ଲନ୍ଦିଂ ପାଇ ଁ ଭଲ ଉପର୍କୁ୍ତ” ଅମନକ ମକ୍ଷତ୍ରମର, 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟଗଡୁରିକ ର୍ା�ା ବତ୍୍ଯ୍ମାନ ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ମାନୁଆଲୀ ସଂସ୍ାପନ କରରିବାକୁ 
ପଡରିବ | ଆଲମଗାରରିଦମ ଶରିଖବିା ଉଦା�ରଣ, ଗଣୁ ଏବଂ ମପୂଲ୍ୟ 
ବ୍ୟବ�ାର କମର, ର୍ା�ା ସପୂଚନା ପନୁରୁଦ୍ାର ପ୍ରଣାଳୀ ପ୍ରଚୁର ପରରିମାଣମର 
ମର୍ାଗାଇପାମର |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.109 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.8.110 & 111 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ | (Preventive maintenance)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ବଶ୍ଷବର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ବହବବ୍ |
• ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• P M ବ୍ଜିଭପାଗର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକୁ ବ୍ର୍ଣଣ୍ଣନପା କର |
• P M ର ସବୁ୍ଜିଧପାଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ବରକଡଣ୍ଣ ଏବ୍ଂ ର୍ନ୍ତ୍ରର ପର୍ଣ୍ଣ୍ୟପାୟ ର୍ପାଞ୍ଚର ସବୁ୍ଜିଧପା ବ୍ର୍ଣଣ୍ଣନପା କରନ୍ତୁ 

ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ପପାଇ ଁଆବ୍ଶ୍୍ୟକ |

ମମସରିନ୍ ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକ ଉଚ୍ଚ ସଠରିକତା, ଏବଂ ସମମ୍ଦନଶୀଳ ଏବଂ 
ମ�ଙ୍ଗା |

ଭଲ ଏବଂ ଦୀର୍୍ଯ୍ ମସବା ମଦବା ପାଇ ଁମସମାନଙୁ୍ ର୍ତ୍ନର ସ�ରିତ ପରରିଚାଳନା 
ଏବଂ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କରାର୍ରିବା ଆବଶ୍ୟକ |

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ବରିଭାଗର ମ function ଳରିକ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ମ�ଉଛରି ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବଂ 
ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ଉତ୍ମ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକ୍ଷମ ଅବସ୍ାମର ରଖବିା |

ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ ର୍ନ୍ତ୍ରାଂଶଗଡୁ଼ରିକର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମକବଳ ଧ୍ାନ ଗ୍�ଣ କରରିବା 
ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ ମ�ାଇଥଲିା ମର୍ମତମବମଳ କରିଛରି ମଛାଟ / ପ୍ରମଖୁ ତ୍ରୁଟରି 
ମ�ତୁ ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକ କରିଛରି ମସଟ୍-ବ୍ୟାକ୍ କରିମ୍ା ମରେକଡାଉନ୍ ମଭାଗଥୁଲିା 
| ଏ�ରିପରରି ଭାଙ୍ଗରି ବା ମକବଳ ଏକ ଗମ୍ଭୀର ଉତ୍ାଦନ ମ�ାଲ୍ ୍ଡ ଅପ ୍ ଆଣରି 
ନଥଲିା ବରଂ ଶରିଳ୍ପର ଉତ୍ାଦନ ପ୍ରବା�କୁ ବରିଚଳରିତ କରରିବାମର ବ୍ୟବ�ୃତ 
ମ�ାଇଥଲିା ମର୍ଉଠଁାମର ଅନ୍ୟ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିଗଡୁରିକ ମଧ୍ ନରିଷ୍କରିୟ ଛରିଡା ମ�ବାକୁ 
ପଡୁଥଲିା | ର୍ନ୍ତ୍ରାଂଶର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପାଇ ଁ ଏ�ା ଏକ ସତକ୍ଯ୍ତାମପୂଳକ 
ଆଭରିମଖୁ୍ୟ ସଷୃ୍ଟରି  କଲା ଏବଂ ଏ�ା ପ୍ରତରିମଷଧକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମାଧ୍ମମର 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ସମସ୍ୟାର ମକୁାବରିଲା କରରିବାର ଅଧକି ବ scientific 
ଜ୍ାନରିକ ଉପାୟ ଆଣରିଲା | (P M)

ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ପ୍ରତରିମଷଧକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣମର କରିଛରି ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ ର�ରିଥାଏ 
ର୍ା�ା ମମସରିନ୍ ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକୁ ଭଲ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କ୍ମମର ବଜାୟ ରଖବିାମର 
ସା�ାର୍୍ୟ କମର |

ପ୍ରତରିମଷଧକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣର ମ activities ଳରିକ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପଗଡୁ଼ରିକ 
ମ�ଉଛରି:

- ଉତ୍ାଦନ ଭାଙ୍ଗରି ବା କରିମ୍ା କ୍ଷତରିକାରକ ଅବନତରି ର୍ଟାଉଥବିା ଅବସ୍ା 
ଆବରିଷ୍ାର କରରିବା ପାଇ ଁମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟ ର୍ାଞ୍ଚ |

- ଏ�ରିପରରି ଅବସ୍ାକୁ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁ କରିମ୍ା ମସଗଡୁରିକ ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ 
ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟମର ଥବିାମବମଳ ମସମାନଙୁ୍ ସଜାଡରିବା, ମରାମତରି କରିମ୍ା 
ବଦଳାଇବା ପାଇ ଁମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ |

ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ପ୍ରଣପାଳଧୀର ଲପାଭ |

- ଉତ୍ାଦନମର କମ ୍ସମୟ |

- ଉତ୍ାଦର ପରରିମାଣ ଏବଂ ଗଣୁମର ଉନ୍ନତରି ଆମଣ |

- ଷ୍ଟାଣ୍ଡବାଇ ଉପକରଣର ଆବଶ୍ୟକତା ନା�ରି ଁର୍ା�ା ପଞୁ୍ରି  ବରିନରିମର୍ାଗକୁ 
ସଞ୍ଚୟ କମର |

- ଉତ୍ାଦନର କମ ୍ୟୁନରିଟ୍ ମପୂଲ୍ୟ |

- ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକର ପ୍ରମଖୁ ଏବଂ ପନୁରାବୃତ୍ରି ମରାମତରି ହ୍ାସ କମର |

- P.M. ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକର ଜୀବନ ବ olong ାଇବାମର ଏବଂ ଅପ୍ରତ୍ୟାଶରିତ 
ଭାଙ୍ଗରି ବାମର ହ୍ାସ କରରିବାମର ସା�ାର୍୍ୟ କମର |

ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ବ୍ଜିଭପାଗର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟ |

- ‘ମଚକ-ତାଲରିକା’ ଅନୁର୍ାୟୀ ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟ ର୍ାଞ୍ଚ 
| (ସଂଲଗ୍ନ I)

- ନରିମ୍ଯ୍ାତାଙ୍ ନରିମର୍ଦ୍ଯ୍ଶନାମା ଅନୁର୍ାୟୀ ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ମତଲ 
|

- P M କାର୍୍ଯ୍୍ୟସପୂଚୀ ଅନୁର୍ାୟୀ ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ମସବା ଏବଂ 
ମରାମତରି |

- ପ୍ରମତ୍ୟକ ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବଂ ଉପକରଣର ମ basic ଳରିକ ମରକଡ୍ଯ୍ ରଖବିା | 
(ସଂଲଗ୍ନ II)

- ର୍ାଞ୍ଚ ରରିମପାଟ୍ଯ୍ର ବରିମଳେଷଣ ଏବଂ ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର 
ରରିମପାଟ୍ଯ୍ର ବ୍ୟବସ୍ରିତ ସମୀକ୍ଷା |

ବଚକ୍ ତପାଲଜିକପା ଅନୁର୍ପାୟଧୀ ବମସଜିନ୍ ଏବ୍ଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପପାତଜିର ପର୍ଣ୍ଣ୍ୟପାୟ ର୍ପାଞ୍ଚ |

ବ୍ୟକ୍ତରିଗତ ର୍ନ୍ତ୍ରମର ର୍ାଞ୍ଚ ମ�ବାକୁ ଥବିା ସମସ୍ତ ପଏଣ୍ଟ ବରିଷୟମର 
ଇନ୍ ୍ସମପକ୍୍ଟରଙ୍ ପାଇ ଁମଚକ୍-ତାଲରିକା ଆଇଟମ ୍| ମମସରିନର ମଚକ୍-ତାଲରିକା 
ପ୍ରସୁ୍ତତ କରରିବାମବମଳ ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ମର୍ କ machine ଣସରି ମମସରିନ୍ 
ଅଂଶ କରିମ୍ା ଆଇଟମ ୍ର୍ା�ା ବାଦ ଦରିଆର୍ାଇଛରି ତା�ା ଧ୍ାନର ଆବଶ୍ୟକତା 
ନା�ରି ଁ | ମଲଥ ୍ ଏବଂ ଡ୍ରିଲରିଂ ମମସରିନ୍ ପରରି ମମସରିନ୍ ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକର 
ର୍ାଞ୍ଚମର ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତିଗଡୁ଼ରିକ ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ |

- ଡ୍ାଇଭରିଂ ସରିଷ୍ଟମ ୍ଏବଂ ଫରି ଡରିଂ ସରିଷ୍ଟମ ୍|

- ଲରେରିମକଟ୍ ଏବଂ କୁଲାଣ୍ଟ ସରିଷ୍ଟମ ୍|

- ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ଏବଂ ମେଜ ୍ଏବଂ ଗରିବ୍ |

- ମବଲ୍୍ଟ, ବରିୟରରିଂ, କ୍୍ଲଚ୍, ମରେକ୍ ଏବଂ ଅପମରଟରିଂ କମଣ୍ଟ୍ରାଲ୍ |

- ଗାଇଡମେ, ଲରିଡ୍ ସ୍ରୁ୍ ଏବଂ ମସମାନଙ୍ର ମରିଳନ ଅଂଶ |

ପ୍ରମତ୍ୟକ ର୍ନ୍ତ୍ରର ର୍ାଞ୍ଚ ପମର, ଇନ୍ ୍ସମପକ୍୍ଟର ଅଂଶଗଡୁରିକର ତାଲରିକା 
ପ୍ରସୁ୍ତତ କରରିବାକୁ ପଡରିବ ର୍ା�ାକରି ମରାମତରି କରିମ୍ା ବଦଳାଇବା ପାଇ ଁଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ 
ଆବଶ୍ୟକ କମର |

ର୍ପାଞ୍ଚର ବ୍ପାରମ୍ବପାରତପା |

ର୍ାଞ୍ଚର ଆବୃତ୍ରି ବୟସ, ପ୍ରକାରର ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବଂ ଏ�ାର କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ଅବସ୍ା ଉପମର 
ନରିଭ୍ଯ୍ର କମର | ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ବାରମ୍ାର ର୍ାଞ୍ଚ ମ�ଙ୍ଗା 
ମ�ାଇପାମର ଏବଂ ଦୀର୍୍ଯ୍ ବ୍ୟବଧାନ ସ�ରିତ ଫ୍ରି ମକ୍ୱନ୍ ୍ସରି ଅଧକି ଭାଙ୍ଗରି ପାମର | 
ସମବ୍ଯ୍ାତ୍ମ ସଞ୍ଚୟ ଆଣରିବା ପାଇ ଁଏକ ଭଲ ସନ୍ତୁଳନ ଆବଶ୍ୟକ |
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ବମସଜିନ୍ ଏବ୍ଂ ର୍ନ୍ତ୍ରର ବତଲ |

ଏକ ର୍ନ୍ତ୍ରର ସଠରିକତା ବଜାୟ ରଖବି ଏବଂ ସମନ୍ତାଷଜନକ ମସବା ପ୍ରଦାନ 
କରରିବ ତା�ା ମତଲ ଏବଂ ର୍ତ୍ନ ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ର କମର | ମମସରିନ୍ ନରିମ୍ଯ୍ାତା 
ଦ୍ାରା ମର୍ାଗାର୍ାଇଥବିା ମସବା ମାନୁଆଲମର ସପୁାରରିଶ ଅନୁର୍ାୟୀ 
ନରିୟମରିତ ବ୍ୟବଧାନମର ମମସରିନ୍ଗଡୁ଼ରିକର ମତଲ ଲଗାଇବା ନରିୟମରିତ 
ମ�ବା ଆବଶ୍ୟକ |

ଉତ୍ାଦକଙ୍ ମାନୁଆଲମର ସମସ୍ତ ଆବଶ୍ୟକୀୟ ବରିବରଣୀ ର�ରିଛରି, 
ମର୍ପରରିକରି ମଗ୍ଡ୍ ମତଲ, ଗ୍ୀସ,୍ ମତଲ ଏବଂ ଗ୍ୀସ ୍ପଏଣ୍ଟ ଏବଂ ମତଲ 
ଲଗାଇବା ସମୟ ବ୍ୟବଧାନକୁ ମଧ୍ ସପୂଚରିତ କମର |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ବରକଡଣ୍ଣଗଡୁଜିକ (ସଂଲଗ୍ନ III)

ମମସରିନ୍ ପାଇ ଁକରାର୍ାଇଥବିା ତ୍ରୁଟରି, ବରିଫଳତା, ମରାମତରି ଏବଂ ପ୍ରତରିସ୍ାପନର 
ଏକ ବରିସୃ୍ତତ ମରକଡ୍ଯ୍ ରଖନ୍ତୁ | ବରିମଳେଷଣ ପାଇ ଁଏ�ା ଉପମର୍ାଗୀ, ତ୍ରୁଟରି, 

ବରିଫଳତା, ମରାମତରି ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକ ପାଇ ଁ ସ୍ାନାନ୍ତରରିତ ସବରିମଶଷ 
ବରିବରଣୀ ରଖ | ଏକ ତ୍ରୁଟରିର କାରଣ ଏବଂ ସଂମଶାଧନ କାରଣ ବରିମଳେଷଣ 
କରରିବା ଉପମର୍ାଗୀ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ବରକଡଣ୍ଣ ବ୍ଜିବଳେଷଣ |

ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ମରକଡ୍ଯ୍ଗଡୁରିକର ବ୍ୟବସ୍ରିତ ସମୀକ୍ଷା ଏବଂ ନରିୟମରିତ ବରିମଳେଷଣ 
ଏଥମିର ସା�ାର୍୍ୟ କରରିବ:

- ଦୁବ୍ଯ୍ଳ ଅଂଶକୁ ପନୁ design ଡରିଜାଇନ୍ କରନ୍ତୁ ର୍ା�ା ପନୁରାବୃତ୍ରି 
ସମସ୍ୟା ମଦଇଥାଏ |

- ଅଧକି ମପୂଲ୍ୟର ବସୁ୍ତଗଡୁ଼ରିକ ପାଇ ଁଉତ୍ମ ସାମଗ୍ୀ ସ�ରିତ ବଦଳାନ୍ତୁ |

- ବାରମ୍ାର ଭାଙ୍ଗରି ବା କମ ୍କରନ୍ତୁ |

- ଉତ୍ାଦନର ମପୂଲ୍ୟ ହ୍ାସ କରନ୍ତୁ |

ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟକ୍ରମ |

ର୍ନ୍ତ୍ରର ନାମ :                                                                                                             ର୍ନ୍ତ୍ରର ଅବସ୍ାନ:

ମମସରିନ୍ ନମ୍ର :

ମମଡଲ୍ ନମ୍ର ଏବଂ ତରିଆରରି :                                                                                                    ସଂଲଗ୍ନ I

ବମସଜିନ୍ ର୍ପାଞ୍ଚ ପପାଇ ଁର୍ପାଞ୍ଚ-ତପାଲଜିକପା |

ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତି ଆଇଟମଗଡୁରିକ ର୍ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଉପର୍କୁ୍ତ ସ୍ତମ୍ଭମର ଟରିକ୍ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ତ୍ରୁଟରିପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ଆଇଟମଗଡୁରିକ ପାଇ ଁପ୍ରତରିକାର ବ୍ୟବସ୍ା ତାଲରିକାଭୁକ୍ତ କରନ୍ତୁ |

ର୍ାଞ୍ଚ ମ�ବାକୁ ଥବିା ଆଇଟମଗଡୁରିକ | ଭଲ କାମ / ସମନ୍ତାଷଜନକ | ତ୍ରୁଟରିର୍କୁ୍ତ ପ୍ରତରିକାର ବ୍ୟବସ୍ା |

ର୍ନ୍ତ୍ରର ସ୍ତର |
ମବଲ୍୍ଟ ଏବଂ ଏ�ାର ମଟନସନ |
ଧ୍ୱନରି
ଡ୍ାଇଭରିଂ କ୍୍ଲଚ୍ ଏବଂ ମରେକ୍ |
ମଖାଲା ଗରିଅର୍ |
ସମସ୍ତ ମବଗମର କାମ କରରିବା |
ସମସ୍ତ ଫରି ଡମର କାମ କରରିବା |
ମତଲ ପ୍ରଣାଳୀ |
କୁଲାଣ୍ଟ ସରିଷ୍ଟମ ୍|
ଗାଡରି ଏବଂ ଏ�ାର ର୍ାତ୍ରା
କ୍ସ-୍ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ଏବଂ ଏ�ାର ଗତରି |
ର୍ ound ଗରିକ ସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ଏବଂ ଏ�ାର 
ର୍ାତ୍ରା |
ମଟଲଷ୍ଟକ୍ ର ସମାନ୍ତରାଳ ଗତରି |
ବ Elect ଦୁ୍ୟତରିକ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ |
ସରୁକ୍ଷାକମ୍ଯ୍ୀ

ଦ୍ାରା ର୍ାଞ୍ଚ କରାର୍ାଇଛରି |

ଦସ୍ତଖତ

ନାମ :

ତାରରିଖ :                                                                                                                  ଇନ୍-ଚାଜ୍ଯ୍ର ଦସ୍ତଖତ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.110 & 111 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ର୍ନ୍ତ୍ରପପାତଜି ବରକଡଣ୍ଣ |

                                                                                                                                                                                     ସଂଲଗ୍ନ II

ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବ୍ଂ ଉପକରଣର ଇତଜିହପାସ ସଜିଟ୍ |

ଉପକରଣର ବର୍ଣ୍ଯ୍ନା:

ଉତ୍ାଦକଙ୍ ଠରିକଣା:

ମର୍ାଗାଣକାରୀଙ୍ ଠରିକଣା:

ଅଡ୍ଯ୍ର ନମ୍ର ଏବଂ ତାରରିଖ:

ମର୍ଉ ଁତାରରିଖ ଗ୍�ଣ କରାର୍ାଇଥଲିା:

ମକଉ ଁସଂସ୍ାପରିତ ଏବଂ ସ୍ାନରିତ ତାରରିଖ:

କମରିଶନ ତାରରିଖ:

ଆକାର: ଦ Length ର୍୍ଯ୍୍ୟ X ମମାମଟଇ 
X ଉଚ୍ଚତା |

ଓଜନ:

ମପୂଲ୍ୟ:

ମମାଟର ବରିମଶଷତା:

ବରିୟରରିଂ / ମସ୍ପୟାର୍ ମରକଡ୍ଯ୍:

ମବଲ୍୍ଟ ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ:

ଲରେରିମକସନ୍ ବରିବରଣୀ:

ତାରରିଖ ସ�ରିତ ମଖୁ୍ୟ ମରାମତରି ଏବଂ 
ମରାମତରି କାର୍୍ଯ୍୍ୟ |

             ସଂଲଗ୍ନ III

ମଖୂ୍୍ୟ ବରକଡଣ୍ଣଗଡୁଜିକ |

Sl.No ର୍ନ୍ତ୍ରର ନପାମ ବଦପାଷର ପ୍ରକୃତଜି ସଂବଶ୍ପାଧତି | ତପାରଜିଖ୍ ଇନ୍-ଚପାଜ୍ଣ୍ଣର ଦସ୍ତଖ୍ତ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.110 & 111 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ବରେକଡପାଉନ୍ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ଏବ୍ଂ ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ମଧ୍ୟବର ପପାଥଣ୍ଣକ୍ୟ |

Sl.No. ବରେକଡପାଉନ୍ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ | ପ୍ରତଜିବଷଧକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

1

2

3

4

5

6

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମକବଳ ଭାଙ୍ଗରି ବା ପମର କରାର୍ାଏ |

ଭାଙ୍ଗରି ବାକୁ ମରାକରିବା ପାଇ ଁକ attempt ଣସରି ପ୍ରୟାସ 
କରାର୍ାଏ ନା�ରି ଁ|

ଏ�ା ଅପ୍ରତ୍ୟାଶରିତ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ |

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କମ ୍ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ �ୁଏ |

ମକ୍ନ୍, ଉମତ୍ାଳନ, ଚାପ ପାତ୍ର ପରରି ଉପକରଣ ପାଇ ଁଉପର୍କୁ୍ତ 
ନୁମ� ଁ|

ଉତ୍ାଦନ କ୍ଷତରି ଏବଂ ଅଧକି “ଡାଉନ୍ ଟାଇମ”୍ ମର ଫଳାଫଳ |

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମକବଳ ଭାଙ୍ଗରି ବା ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ କରାର୍ାଏ |

ଭାଙ୍ଗରି ବା ମରାକରିବା ପାଇ ଁରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କରାର୍ାଏ |

ପପୂବ୍ଯ୍ାନୁମାନମର୍ାଗ୍ୟ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ |

ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣର ମପୂଲ୍ୟ ଅଧକି |

ସମସ୍ତ ପ୍ରକାର ଉପକରଣମର ପ୍ରମୟାଗ କରାର୍ାଇପାରରିବ |

ଏ�ରିପରରି ଅସବୁରିଧା ଦପୂର �ୁଏ |

ପ୍ରତଜିକ୍ରଜିୟପାଶ୍ଧୀଳ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ପରୁାତନ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପଦ୍ତରି ପ୍ରତରିକ୍ରିୟାଶୀଳ ଅମଟ | ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକ 
ମରାମତରି କରିମ୍ା ଭାଙ୍ଗରି ବା ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ବଦଳାର୍ାଏ ନା�ରି ଁ| ଏ�ରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
ଉପକରଣମର ଅଳ୍ପ କରିମ୍ା କ warning ଣସରି ମଚତାବନୀ ସ�ରିତ ବରିଫଳ 
�ୁଏ ମତଣ ୁପ୍ରତରିସ୍ାପନ ଅଂଶ ଆସରିବା ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ଏ�ା ତଳକୁ ଖସରିପାମର, 
ଫଳସ୍ୱରପୂ ପ ଆୟ କ୍ଷତରି �ୁଏ | ଏ�ରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମପୂଲ୍ୟ ଏବଂ ଡାଉନ୍ 
ସମୟ ବୃଦ୍ରି ପାଇଲା ଏବଂ ସରୁକ୍ଷା ସମସ୍ୟା ମଧ୍ ସଷୃ୍ଟରି  କମର | ପ୍ରତରିକ୍ରିୟାଶୀଳ 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମକମତକ ପରରିସ୍ରିତରିମର ଉପର୍କୁ୍ତ ମ�ାଇପାମର ମର୍ପରରିକରି 
ଅଣ-ଗରୁୁତ୍ and ପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ଏବଂ ସ୍ୱଳ୍ପ ମପୂଲ୍ୟର ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ପାଇ ଁପଞୁ୍ରି  କ୍ଷତରି କରିମ୍ା 
ଉତ୍ାଦନ କ୍ଷତରିର କ risk ଣସରି ବରିପଦ ନା�ରି ଁ|

ଉତ୍ପାଦନବର ବରେକଡପାଉନ୍ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ଏବ୍ଂ ପ୍ରତଜିବଷଧକ 
ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣର ଗରୁୁତ୍ୱ |

ଏକ ପ୍ରଭାବଶାଳୀ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମପ୍ରାଗ୍ାମର ଗରୁୁତ୍ୱକୁ ଅଣମଦଖା 
କରାର୍ାଇପାରରିବ ନା�ରି ଁକାରଣ ଏ�ା ପତଳା ଉତ୍ାଦନର ପ୍ରଭାବମର ଏପରରି 
ଗରୁୁତ୍ୱପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ଭପୂ ମରିକା ଗ୍�ଣ କରରିଥାଏ | ବ୍ୟକ୍ତରିଗତ ସ୍ୱାସ୍୍ୟ ମସବା ବୀମା ପରରି, 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଆମର ଉତ୍ାଦନ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ, ବ୍ୟବସାୟ କରିମ୍ା ମସବା କାର୍୍ଯ୍୍ୟର 

ସ୍ୱାସ୍୍ୟ ମସବା ଭାବମର ବରିମବଚନା କରାର୍ାଇପାମର | ନରିତ୍ୟ ବ୍ୟବ�ାର୍୍ଯ୍୍ୟ 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣର ମପୂଲ୍ୟ ବ�ୁତ କମ ୍ମର୍ମତମବମଳ ଏ�ାର ଏକ ପ୍ରମଖୁ 
ଭାଙ୍ଗରି ବା ମପୂଲ୍ୟ ସ�ରିତ ତୁଳନା କରାର୍ାଏ ମର୍ଉ ଁସମୟମର ଉତ୍ାଦନ �ୁଏ 
ନା�ରି ଁ|

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣର ଉବଦେଶ୍୍ୟ |

ନରିତ୍ୟ ବ୍ୟବ�ାର୍୍ଯ୍୍ୟ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣର ଗରୁୁତ୍ୱ ମ�ଉଛରି ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁ
ଆବଶ୍ୟକ ସମସ୍ତ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ସବୁମବମଳ 100% ଦକ୍ଷତାମର ଚାଲୁଛରି କରି 
ନା�ରି ଁନରିଶ୍ରିତ କରରିବା | କ୍ଷଦୁ୍ର ଦ daily ନରିକ ର୍ାଞ୍ଚ ମାଧ୍ମମର, ସଫା କରରିବା, 
ମତଲ ଲଗାଇବା ଏବଂ ମଛାଟ ଆଡଜଷ୍ଟମମଣ୍ଟ୍ କରରିବା ଦ୍ାରା ମଛାଟ 
ସମସ୍ୟାଗଡୁରିକ ଚରିହ୍ନଟ ମ�ାଇ ସଂମଶାଧତି ମ�ାଇପାରରିବ ର୍ା�ା ଏକ ପ୍ରମଖୁ 
ସମସ୍ୟା ମ�ବା ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ ଏକ ଉତ୍ାଦନ ଲାଇନକୁ ବନ୍ଦ କରରିପାମର | ଏକ 
ଭଲ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମପ୍ରାଗ୍ାମମର ଉଚ୍ଚ କାର୍୍ଯ୍୍ୟନରିବ୍ଯ୍ା�ୀଠାରୁ ଆରମ୍ଭ କରରି 
ମଦାକାନ ମ�ଲା ବ୍ୟକ୍ତରିଙ୍ ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ କମ୍ାନୀର ବ୍ୟାପକ ଅଂଶଗ୍�ଣ ଏବଂ 
ସମଥ୍ଯ୍ନ ଆବଶ୍ୟକ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.110 & 111 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.8.112 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ର୍ପାଞ୍ଚ, ର୍ପାଞ୍ଚର ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ର୍ପାଞ୍ଚ ପପାଇ ଁ ଗ୍ୟପାବଜ୍ଟ୍ | (Inspection, types of 
inspection and gadgets for inspection)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ବଶ୍ଷବର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ବହବବ୍ |
• ବମସଜିନ୍ ମପାନୁଆଲରୁ ତଥ୍ୟର ପନୁରୁଦ୍ପାର |
• ର୍ପାଞ୍ଚର ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ର୍ପାଞ୍ଚର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ର୍ପାଞ୍ଚର ପ୍ରକପାର ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ପ୍ରବତ୍ୟକ ପ୍ରକପାରର ର୍ପାଞ୍ଚ ବ୍ଜିଷୟବର ଆବଲପାଚନପା କରନ୍ତୁ |
• ର୍ପାଞ୍ଚ ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ଗ୍ୟପାବଜ୍ଟଗଡୁ଼ଜିକୁ ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |

ବମସଜିନ୍ ମପାନୁଆଲ୍ ରୁ ତଥ୍ୟ ପନୁରୁଦ୍ପାର |

ମାନୁଆଲ୍ ମ�ଉଛରି ଏକ ଅବରିମଛେଦ୍ୟ ଏବଂ ଆବଶ୍ୟକୀୟ ସା�ରିତରି୍ୟକ 
ଅଂଶ ର୍ା�ାକରି ମମସରିନ୍ ପରରିଚାଳନା ଏବଂ ପରରିଚାଳନା କରରିବା ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ 
ଅପମରଟରଙୁ୍ ଜାଣରିବାକୁ ପଡରିବ | ର୍ନ୍ତ୍ରର ମର୍ାଗାଣ ସ�ରିତ ଏ�ା ପ୍ରକୃତ 
ନରିମ୍ଯ୍ାତା ଦ୍ାରା ପ୍ରଦାନ କରାର୍ରିବ |

ମମସରିନ୍ର ର୍ନ୍ତ୍ରର ଆକାର, ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ଏବଂ ଏମରକ୍ସନ୍ ପଦ୍ତରି, ଅନୁସରଣ 
କରାର୍ରିବାକୁ ଥବିା ସରୁକ୍ଷା ପ୍ରଣାଳୀ, ଅପମରଟରିଂ ପଦ୍ତରି ଏବଂ ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟକ୍ମମ 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଭଳରି ମାନୁଆଲ୍ ବରିଷୟମର ସମସ୍ତ ସପୂଚନା ପ୍ରଦାନ କମର |

ମମସରିନ୍ ମାନୁଆଲ୍ ଆବଶ୍ୟକୀୟ ବରିଦୁ୍ୟତ୍ ମର୍ାଗାଣ, ବ୍ୟବ�ାର ମ�ବାକୁ 
ଥବିା ଲରେରିମକସନ୍ ମତଲର ସରୁକ୍ଷା ସତକ୍ଯ୍ତା ମଗ୍ଡ୍ ଇତ୍ୟାଦରି ମଧ୍ 
ପ୍ରଦାନ କରରିବ, ଉପର୍କୁ୍ତ ମସ୍ପୟାର୍ ଅଂଶର ଉପଲବ୍ଧତା ଏବଂ ଡରିଲର / 
ମର୍ାଗାଣକାରୀଙ୍ ବରିବରଣୀ ମାନୁଆଲମର ପ୍ରଦାନ କରରିବାକୁ ପଡରିବ 
ଅନ୍ୟଥା ଅନ୍ୟ ଅଂଶର ବ୍ୟବ�ାର ମ�ବ ନା�ରି ଁ| ସଟ୍ୁ ଏବଂ ମମସରିନ୍ ନଷ୍ଟ 
ମ�ାଇର୍ରିବ |

ର୍ନ୍ତ୍ରର କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ସମୟମର ର୍ଦରି କ problem ଣସରି ଅସବୁରିଧା / ତ୍ରୁଟରି ଉପମୁଜ 
ମତମବ ଆମକୁ ମାନୁଆଲ୍ ମରଫର୍ ଏବଂ ଅନୁସରଣ କରରିବାକୁ ପଡରିବ |

ଏ�ରି ମାନୁଆଲଟରି ରୋଣ୍ଡ ଏବଂ ପ୍ରକାରର ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକୁ ମଧ୍ ପ୍ରଦାନ 
କରରିବ ର୍ା�ା ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଇପାରରିବ, ବ୍ୟବ�ାର ମ�ବାକୁ ଥବିା 
ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟ ଏବଂ ର୍ାଞ୍ଚ ଉପମର ଆଧାର କରରି ବଦଳାର୍ରିବାକୁ ଥବିା 
ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକର ସମୟ ଅବଧ ି/ ଜୀବନ |

ମମସରିନ୍ ଆରମ୍ଭରୁ, ମମସରିନ୍ ର ଅପମରଟରିଂ ପଦ୍ତରି ଏବଂ ମମସରିନ୍ ବନ୍ଦ 
କରରିବା, ମମସରିନ୍ ବନ୍ଦ କରରିବା ପାଇ ଁଜରୁରୀକାଳୀନ ପରରିସ୍ରିତରି ବରିଷୟମର 
ସପୂଚନା ପ୍ରଦାନ କରରିବାକୁ ସାଧାରଣ ମାନୁଆଲ୍ ମର |

ର୍ପାଞ୍ଚ

ମର୍କ machine ଣସରି ର୍ନ୍ତ୍ର / ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ପାଇ ଁ ର୍ାଞ୍ଚ ଆବଶ୍ୟକ, 
ମର୍ଉଠଁାମର ଭୁଲ ସ୍ାପନ, ପନୁ installation- ସ୍ାପନ କରିମ୍ା ଅନ୍ୟ 

କ circumstances ଣସରି ପରରିସ୍ରିତରିରୁ ସ୍ୱାସ୍୍ୟ ଏବଂ ନରିରାପତ୍ା ପାଇ ଁ
ଉମଲେଖନୀୟ ବରିପଦ ସଷୃ୍ଟରି  ମ�ାଇପାମର | ର୍ାଞ୍ଚର ଉମର୍ଦଶ୍ୟ ମ�ଉଛରି 
ର୍ନ୍ତ୍ରଟରି ସରୁକ୍ଷରିତ ଭାବମର ପରରିଚାଳରିତ ମ�ାଇପାରରିବ କରି ନା�ରି ଁ ତା�ା 
ମଖାଜରିବା |

ର୍ାଞ୍ଚ ଏବଂ ର୍ାଞ୍ଚ ବ୍ୟବଧାନର ଆବଶ୍ୟକତା ବରିପଦର ମପୂଲ୍ୟାଙ୍ନ 
ମାଧ୍ମମର ନରିର୍ଣ୍ଯ୍ୟ କରାର୍ାଏ | ର୍ାଞ୍ଚର ସାରାଂଶ ମରକଡ୍ଯ୍ କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ 
ଏବଂ ମସ�ରି ର୍ନ୍ତ୍ରର ପରବତ୍୍ଯ୍ୀ ର୍ାଞ୍ଚ ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ସମାନ ଭାବମର ରଖାର୍ରିବା 
ଉଚରିତ | ର୍ନ୍ତ୍ର / ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ର୍ା�ା ର୍ାଞ୍ଚ ଆବଶ୍ୟକ କମର ବ୍ୟବ�ାର 
କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ ନୁମ� ଁର୍ଦରି ମମସରିନ୍ ର୍ାଞ୍ଚ ମ�ାଇନା�ରି ଁ|

ର୍ଦରି ଅନ୍ୟ କ source ଣସରି ଉତ୍ରୁ ପ୍ରାପ୍ ର୍ନ୍ତ୍ର / ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି (ର୍ଥା ନରିର୍କୁ୍ତ) | 
ଜମଣ ନରିଶ୍ରିତ ମ�ବା ଉଚରିତ ମର୍ ମଶଷ ର୍ାଞ୍ଚର ଶାରୀରରିକ ପ୍ରମାଣ ମମସରିନ୍ 
ସ�ରିତ ଆସରିଥାଏ, ମର୍ପରରିକରି ର୍ାଞ୍ଚ ରରିମପାଟ୍ଯ୍, ଟ୍ୟାଗରିଂର କରିଛରି ଫମ୍ଯ୍, ମଲବଲ୍ 
ସରିଷ୍ଟମ ୍କରିମ୍ା ରଙ୍ଗ ମକାଡରିଂ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣବର ର୍ପାଞ୍ଚର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟ |

1 ମଚକଲରିଷ୍ଟ ଅନୁର୍ାୟୀ ମମସରିନ୍ ଏବଂ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟ ର୍ାଞ୍ଚ 
(ସଂଲଗ୍ନ 1) |

2 ପ୍ରମତ୍ୟକ ମମସରିନ୍ ଏବଂ ଉପକରଣର ମ basic ଳରିକ ମରକଡ୍ଯ୍ ରଖବିା 
|

3 ତାଲରିକାର ପ୍ରସୁ୍ତତରି ର୍ା�ାକରି ମରାମତରି ପାଇ ଁଆବଶ୍ୟକ (କରିମ୍ା) ସ୍ାନାନ୍ତର 
ପାଇ ଁଅତରିରରିକ୍ତ |

4 ର୍ାଞ୍ଚ ରରିମପାଟ୍ଯ୍ର ବରିମଳେଷଣ ଏବଂ ମମସରିନ୍ / ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର 
ରରିମପାଟ୍ଯ୍ଗଡୁରିକର ବ୍ୟବସ୍ରିତ ସମୀକ୍ଷା |

5 ର୍ାଞ୍ଚର ଆବୃତ୍ରି ନ୍ୟସ୍ତ କରରିବା |

ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତି ସଂଲଗ୍ନ 1,2 ଏବଂ 3 ମ�ଉଛରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ର୍ାଞ୍ଚମର 
ବ୍ୟବ�ୃତ ଫମ୍ଯ୍ାଟ୍ |
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ସଂଲଗ୍ନ I

ର୍ପାଞ୍ଚ ର୍ପାଞ୍ଚ-ତପାଲଜିକପା |

ର୍ନ୍ତ୍ରର ନାମ:                                                                                                           ର୍ନ୍ତ୍ରର ଅବସ୍ାନ:
ମମସରିନ୍ ନଂ:
ମମଡଲ୍ ନଂ:
ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତି ଆଇଟମଗଡୁରିକ ର୍ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଉପର୍କୁ୍ତ ସ୍ତମ୍ଭମର ଟରିକ୍ କରନ୍ତୁ ଏବଂ ତ୍ରୁଟରିପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ଆଇଟମଗଡୁରିକ ପାଇ ଁପଦମକ୍ଷପଗଡୁରିକ ତାଲରିକାଭୁକ୍ତ କରନ୍ତୁ |

ର୍ପାଞ୍ଚ ବହବ୍ପାକୁ ଥବି୍ପା ଆଇଟମ ୍| ଭଲ କପାମ / ସବନ୍ତପାଷଜ୍ନକ / ସ୍ଜିତଜି | ତ୍ରୁଟଜିର୍କୁ୍ତ ପ୍ରତଜିକପାର ବ୍୍ୟବ୍ସ୍ପା |

ମମସରିନ୍ ମାନୁଆଲ୍ ର ଉପଲବ୍ଧତା |
ସରୁକ୍ଷାକମ୍ଯ୍ୀ
ସ୍ାପନ
ର୍ନ୍ତ୍ରର ସ୍ତର |
ମବଲ୍୍ଟ ଏବଂ ଏ�ାର ମଟନସନ |
ଧ୍ୱନରି
ଡ୍ାଇଭରିଂ କ୍୍ଲଚ୍ ଏବଂ ମରେକ୍ |
ମଖାଲା ଗରିଅର୍ |
ସମସ୍ତ ମବଗମର କାମ କରରିବା |
ସମସ୍ତ ଫରି ଡମର କାମ କରରିବା |
ମତଲ ପ୍ରଣାଳୀ |
କୁଲାଣ୍ଟ ସରିଷ୍ଟମ ୍|
ସ୍ ୍ଲାଇଡରିଂ ଅଂଶ ଏବଂ ଏ�ାର ର୍ାତ୍ରା |
ସରୁକ୍ଷା ଏବଂ ସୀମା ସଇୁଚ୍ |
ବ Elect ଦୁ୍ୟତରିକ ନରିୟନ୍ତ୍ରଣ |
ସଠରିକ୍ ଆମଲାକ
ଜରୁରୀକାଳୀନ ବନ୍ଦ
ଆଲାମ୍ଯ୍ ବରିମଶଷତା |
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ଧାରଣ ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକର 
ଅବସ୍ା |
ଉପକରଣ ଧାରଣ 
ଉପକରଣଗଡୁ଼ରିକର ଅବସ୍ା |
ଆନୁଷଙ୍ଗରି କ ଏବଂ ସଂଲଗ୍ନଗଡୁ଼ରିକର 
ଅବସ୍ା |
ଚରିପ ୍ସଂଗ୍� ଏବଂ ନରିଷ୍ାସନ |

ର୍ାଞ୍ଚର ସରିଦ୍ାନ୍ତ |

ସପୁାରରିଶଗଡୁରିକ

ଦ୍ାରା ର୍ାଞ୍ଚ କରାର୍ାଇଛରି |

ଦସ୍ତଖତ

ନାମ:

ତାରରିଖ: ଇନଚପାଜ୍ଣ୍ଣର ଦସ୍ତଖ୍ତ | 

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.112 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ସଂଲଗ୍ନ II

ର୍ନ୍ତ୍ରପପାତଜି ବରକଡଣ୍ଣ |

ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବ୍ଂ ର୍ନ୍ତ୍ରର ଇତଜିହପାସ ସଜିଟ୍ |

                                                                                               ଉପକରଣର ବର୍ଣ୍ଯ୍ନା

ଉତ୍ାଦକଙ୍ ଠରିକଣା |

ମର୍ାଗାଣକାରୀଙ୍ ଠରିକଣା |

ଅଡ୍ଯ୍ର ନମ୍ର ଏବଂ ତାରରିଖ |

ମର୍ଉ ଁତାରରିଖ ଗ୍�ଣ କରାର୍ାଇଥଲିା

ମକଉ ଁଦରିନ ସ୍ାପରିତ ଏବଂ ସ୍ାନରିତ ମ�ାଇଛରି |

କମରିଶନ ତାରରିଖ

ଆକାର:            ଦ Length ର୍୍ଯ୍୍ୟ x ମମାମଟଇ x ଉଚ୍ଚତା |

ଓଜନ

ମପୂଲ୍ୟ

ମମାଟର ବରିମଶଷତା | ୋଟସ ୍/ H.P. /           r.p.m:          ଚରଣ:         ମଭାଲ୍୍ଟସ:୍

ବରିୟରରିଂ / ମସ୍ପୟାର୍ / ମରକଡ୍ଯ୍ |

ମବଲ୍୍ଟ ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ |

ଲରେରିମକସନ୍ ବରିବରଣୀ |

ତାରରିଖ ସ�ରିତ ମଖୁ୍ୟ ମରାମତରି ଏବଂ ମରାମତରି କାର୍୍ଯ୍୍ୟ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.112 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ପଞୁ୍ଜି  ଦ୍ରବ୍୍ୟ ଏବ୍ଂ ଉତ୍ପାଦନ | (CG & M) ବ୍୍ୟପାୟପାମ 1.8.113 & 114 ପପାଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସଜିଦ୍ପାନ୍ତ
ଫଜି ଟର୍ (Fitter) - ମ Basic ଳଜିକ ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ - ର୍ନ୍ତ୍ର ଏବ୍ଂ ଇଞ୍ଜିନଜିୟରଜିଂ ଉପକରଣର ସ୍ପାପନ, ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ ଏବ୍ଂ ମରପାମତଜି | 
(Maintenance - Installation, Maintenance and overhaul of machinery and 
engineering equipment)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏହଜି ପପାଠ୍୍ୟର ବଶ୍ଷବର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ବହବବ୍ |
• ନୂତନ ସ୍ପାନବର ର୍ନ୍ତ୍ରପପାତଜି କଜିପରଜି ସଂସ୍ପାପନ କରଜିବବ୍ |
• ୂତନ ର୍ନ୍ତ୍ରର ସ୍ପାପନ ପବର ପଦ୍ତଜି କ’ଣ?
• ନୂତନ ସ୍ପାପଜିତ ର୍ନ୍ତ୍ରବର ଅନୁସରଣ କରପାର୍ପାଉଥବି୍ପା ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟଗଡୁ଼ଜିକର ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ କ’ଣ?
• ଏକ ର୍ନ୍ତ୍ରବର ମରପାମତଜି ପପାଇ ଁପ୍ରକ୍ରଜିୟପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |

ସଂସ୍ାପନର ଅଥ୍ଯ୍ ମ�ଉଛରି, ଏ�ା ମ�ଉଛରି ଏକ ପର୍୍ଯ୍୍ୟାୟ ମର୍ଉଥଁମିର 
ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିଗଡୁ଼ରିକ ପ୍ୟାକ୍, ପନୁ ass ଏକତ୍ର, ଅତ୍ୟାବଶ୍ୟକ ମସବା ସ�ରିତ 
ସଂର୍କୁ୍ତ ଏବଂ ତା’ପମର ଉତ୍ାଦନକୁ ର୍ରିବାମବମଳ ଶରିଖର କାର୍୍ଯ୍୍ୟକ୍ଷମତାକୁ 
ସନୁରିଶ୍ରିତ କରରିବା ପାଇ ଁକାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରରିବା ପାଇ ଁସମ୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ପରୀକ୍ଷଣ କରାର୍ାଏ |

ବମସଜିନ୍ ସ୍ପାପନର ସପାଧପାରଣ ପ୍ରଣପାଳଧୀ: ଏକ ର୍ନ୍ତ୍ରର ସ୍ାପନ ପ୍ରଣାଳୀମର 
ଅମନକ କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପ ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ:

a ଅବ୍ସ୍ପାନ ଏବ୍ଂ ବଲଆଉଟ୍ |

- ଥମର ଅବସ୍ାନ ଚପୂ ଡାନ୍ତ ମ�ାଇଗମଲ, ମପୂଳ ମର୍ାଜନା ପ୍ରସୁ୍ତତ କରରିବାର 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ନରିଆର୍ରିବ |

- ବା�ାର କରରିବା ଅଥ୍ଯ୍ ମ�ଉଛରି ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ପ୍ ୍ଲାନର ମାକ୍ଦିଂ | ଏ�ା ଏକ 
କଂକ୍ରିଟ୍ ଚଟାଣମର ଚକ୍ ସା�ାର୍୍ୟମର ଏବଂ ଅମନକ ମପଗ ୍ ସ�ରିତ 
ଏକ ଷ୍ଟ୍ରରିଙ୍୍ଗ ଦ୍ାରା କରାର୍ାଇପାମର |

- ସାଧାରଣ ପଦ୍ତରି ମ�ଉଛରି ର୍ନ୍ତ୍ରର ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ ଅନୁର୍ାୟୀ 
ବା�୍ୟମରଖା ସପୂଚାଇବା |

- ଫାଉମଣ୍ଡସନର ମକନ୍ଦ୍ର ମଖାଜରିବା ପାଇ ଁଅକ୍ଷ ମରଖା ଉଭୟ ଦ୍ରାର୍ରିମା 
ଏବଂ କ୍ସର ଆଡକୁ ଟାଣରିବାକୁ ମ�ବ |

- ଆବଶ୍ୟକତା ଅନୁର୍ାୟୀ ମଲଆଉଟ୍ ସମାପ୍ ମ�ମଲ �ରି ଁମାଟରି ଖନନ 
ଆରମ୍ଭ ମ�ାଇପାମର |

b ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ଜିକର ଅବ୍ସ୍ପାନ;

- ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ଓଜନ କରିଛରି ଟନ୍ ମ�ାଇପାମର | କରିନ୍ତୁ ଏ�ାକୁ ମଲାଡ୍ କରିମ୍ା 
ଅନମଲାଡ୍ କରାର୍ରିବା, ଭପୂ ଲମ୍ କରିମ୍ା ଭପୂ ସମାନ୍ତର ଭାବମର ଏ�ାକୁ 
ସାଇଟମର ଆଣରିବା ଏବଂ ଏ�ାକୁ ଭରିତ୍ରିପ୍ରସ୍ତରମର ରଖବିା |

- ଉପଲବ୍ଧତା ଏବଂ ଆବଶ୍ୟକତା ଅନୁର୍ାୟୀ ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ଉଠାଣ 
ଉପକରଣ ମର୍ପରରିକରି ପଲରି ବ୍ ୍ଲକ୍, ମଚନ୍ ମ�ାଷ୍ଟ ଏବଂ ଓଭରମ�ଡ୍ 
ମକ୍ନ୍ ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଇପାମର |

- ମର୍ମତମବମଳ ଭାର �ାଲୁକା �ୁଏ, ଦଉଡରି ପଲରି ବ୍ ୍ଲକ୍ ଗଡୁରିକ ବ�ୁଳ 
ଭାବମର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ ଏବଂ ମଚନ୍ ପଲରି ବ୍ ୍ଲକ୍ ଉପମର୍ାଗୀ 
ମ�ାଇପାମର, କରିନ୍ତୁ ବ�ୁତ ଭାରୀ ଭାର ପାଇ ଁସାଧାରଣତ electric 
ବ electric ଦୁ୍ୟତରିକ ମକ୍ନ୍ ନରିମୟାଜରିତ �ୁଏ |

- ତଥାପରି, କ impact ଣସରି ପ୍ରଭାବ ଶକକୁ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁ, କ scrat 
ଣସରି ସ୍୍ରାଚ୍ ଏବଂ ଭାଙ୍ଗରି ବା ଇତ୍ୟାଦରିକୁ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁସ୍ ୍ଲରିଙ୍୍ଗ ବ�ୁତ ର୍ତ୍ନ 
ସ�କାମର କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ |

c ଫପାଉବଡେସନ୍;

- ଫାଉମଣ୍ଡସନର ଆକୃତରି ଏବଂ ଆକାର ର୍ନ୍ତ୍ରର ପ୍ରକାର ଏବଂ ଆକାର 
ଅନୁର୍ାୟୀ ଭରିନ୍ନ |

- ମସମାମନ ମଧ୍ ଭପୂ ତଳର ସମ୍ତ୍ରି ଏବଂ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ସମୟମର ର୍ନ୍ତ୍ରର 
ଗତରିଶୀଳ ଭାର ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ରଶୀଳ |

- ର୍ଦରି ସ୍ାପରିତ ର୍ନ୍ତ୍ରର ଓଜନ ଅଧକି ନୁମ� ଁ କରିମ୍ା ର୍ଦରି ଗତରିଶୀଳ 
ଭାରଗଡୁ଼ରିକ ଅମପୂଳକ, ମତମବ ଡରିଜାଇନ୍ ବରିଚାର ଆଧାରମର 
ମପୂଳଦୁଆର ଆକାର ଚପୂ ଡାନ୍ତ ମ�ାଇପାମର |

- କରିନ୍ତୁ ମର୍ମତମବମଳ ଗତରିଶୀଳ ଭାରଗଡୁ଼ରିକ ମଖୁ୍ୟତ ,, ଫାଉମଣ୍ଡସନ 
ମଧ୍ ର୍ନ୍ତ୍ରକୁ ବା�୍ୟ କମ୍ନରୁ ରକ୍ଷା କରରିବା ଏବଂ ଏ�ାର ସମଦୁାୟ 
ମାସକୁ ବୃଦ୍ରି କରରି ପ୍ରାକୃତରିକ କମ୍ନ୍ର ଆବୃତ୍ରି କମାଇବା ଉମର୍ଦଶ୍ୟକୁ 
ମସବା କରରିବା ଉଚରିତ୍ |

a ଗ୍ପାଉଣ୍ଡ୍ କଡେଜିଶ୍ନ୍ |

o ମାଟରିର ପ୍ରକୃତରି ନରିଶ୍ରିତ ଭାବମର ଏକ ଗରୁୁତ୍ୱପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ମାନଦଣ୍ଡ | ଏକ 
କଠରିନ ମାଟରି ପାଇ ଁକରିମ୍ା ସାଧାରଣ ମାଟରି ପାଇ ଁ, ଏକ କଂକ୍ରିଟ୍ ଶର୍୍ୟା 
ନରିମ୍ଯ୍ାଣ ଅମନକ ଜଟରିଳତାକୁ ଜଡରିତ କମର ନା�ରି ଁ | ନରିମ୍ଯ୍ାତା ଦ୍ାରା 
ମର୍ାଗାର୍ାଇଥବିା ଭରିତ୍ରିଭପୂ ମରି ମର୍ାଜନାକୁ ବରିଚାର କରରିବା ଏ�ା ଅଧକି 
ସରଳ ଅମଟ | କରିନ୍ତୁ, ନରମ ଏବଂ ଖାଲରି ମାଟରି ପାଇ ଁ, ର୍ନ୍ତ୍ରର ମପୂଳଦୁଆ 
ପାଇ ଁଉପର୍କୁ୍ତ ଗଭୀରତା ସ�ରିତ ଏକ ବୃ�ତ ପଷୃ୍ ୍ଠଭପୂ ମରି ଆବଶ୍ୟକ |

b କମ୍ନ ବରିଚାର

- ବରିଲ୍ ୍ଡରି ଂର ସଂଲଗ୍ନ ଅଂଶ କରିମ୍ା ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଭରିତ୍ରିଭପୂ ମରିମର କମ୍ନ୍ର 
ସଂକ୍ମଣକୁ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁ, ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ଭରିତ୍ରିଭପୂ ମରି ଏବଂ ମର୍ାଗଦାନ 
ସଂରଚନା ମଧ୍ମର ଉପର୍କୁ୍ତ ବରିଛେରିନ୍ନତା ପ୍ରଦାନ କରରିବା ଆବଶ୍ୟକ |

- ସାଧାରଣତ the ଫାଉମଣ୍ଡସନ ଚାରରିପାଖମର ଏକ ଫାଙ୍ା 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କରାର୍ାଏ, ଏବଂ କମ୍ନ୍ର ଏ�ରିପରରି ସଂକ୍ମଣକୁ 
ଏଡାଇବା ପାଇ ଁବାଲରି ଦ୍ାରା ଭରାର୍ାଇଥାଏ | ବାଲରି ବ୍ୟତୀତ ମର୍କ 
Any ଣସରି କମ୍ନ ପଥୃକ ସାମଗ୍ୀ, ମର୍ପରରିକରି ରବର, ସୀସା ସରିଟ୍, 
ଅନୁଭବ ଇତ୍ୟାଦରି ମଧ୍ ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଇପାମର |

- ଏକ ନରିୟମ ଅନୁର୍ାୟୀ, ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ଭରିତ୍ରିଭପୂ ମରି ଅନ୍ୟ ସଂରଚନା କରିମ୍ା 
ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ସ�ରିତ ଜଡରିତ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ପାଇ ଁ ସମଥ୍ଯ୍ନ ଭାବମର 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରରିବାକୁ ଅନୁମତରି ଦରିଆର୍ରିବ ନା�ରି ଁ|

- ଇମ୍ାକ୍୍ଟ ଟାଇପ ୍ ମମସରିନ୍, ମର୍ପରରି ଷ୍ଟାମ୍ ୍ ମପ୍ରସ,୍ ଡ୍ପ ୍ ଏବଂ �ାତୁଡ଼ରି 
ତରିଆରରି କରରିବା, ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ସମୟମର ବରିମଶଷ ର୍ତ୍ନ ଆବଶ୍ୟକ | 
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ମପୂଳଦୁଆକୁ ଭାରୀ କରରିବା ପାଇ ଁମପୂଳଦୁଆର ଗଭୀରତା ବ�ୁତ ବଡ 
ମ�ାଇର୍ାଏ |

c ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟସ ୍|

- ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ସଂସ୍ାପନ କରରିବା ପାଇ ଁ, ଫାଉମଣ୍ଡସନ ମବାଲ୍୍ଟ ନରିମ୍ଯ୍ାତା 
ଦ୍ାରା ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଏବଂ ମର୍ାଗାଇ ଦରିଆର୍ରିବ | କଂକ୍ରିଟ ing ାଳରିବା 
ଉପମର କରିଛରି ଫାଉମଣ୍ଡସନ ମବାଲ୍୍ଟ କଠରିନ ମ�ାଇର୍ାଏ ଏବଂ କରିଛରି 
ଅପସାରଣମର୍ାଗ୍ୟ ଏବଂ ନରିୟନ୍ତ୍ରରିତ ମବାଲ୍ ୍ଟ ମ�ାଇପାମର |

ଉଦା�ରଣ: ଆଖ ି ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ, ରାଗ ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ, ଲୁଇସ ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ, 
କଟର୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ, ସ୍ପପ୍ରିଟ୍ ଏଣ୍ଡ୍ ମବାଲ୍୍ଟ 

- ମମସରିନ୍ ଟୁଲ୍ ମସ୍ପସର୍ କରିମ୍ା ପ୍ୟାଡ୍, ମଲମଭଲରିଂ ମେଜ ୍ ଇତ୍ୟାଦରି 
ସା�ାର୍୍ୟମର ଫାଉମଣ୍ଡସନମର ରଖାର୍ାଇଛରି |

- ବରିଭରିନ୍ନ ମମସରିନ୍ ଇତ୍ୟାଦରି ପାଇ ଁ ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ମପ୍୍ଲଟ୍ ମଧ୍ ସମାନ 
ଭାବମର ସମଥ୍ଦିତ | ଏ�ରି ସମୟମର, ର୍ନ୍ତ୍ରର ପ୍ରକାର ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ର 
କରରି ଏକ ଫାଙ୍ (ସବ୍ଯ୍ନରିମ୍ ୍ନ 50 ରୁ 70 ମରିମରି) ଫାଉମଣ୍ଡସନ ବ୍ ୍ଲକର 
ଉପର ଏବଂ ମମସରିନ୍ କରିମ୍ା ମବସ ୍ମପ୍୍ଲଟ୍ ତମଳ ର�ରିଥାଏ | ।

- ମମସରିନ୍ ମପାଜରିସନ୍ କରରିବା ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟଗଡୁରିକ ସ୍ରିତ 
ମ�ାଇଥାଏ ଏବଂ ମମସରିନ୍ ଫୁଟରିଙ୍୍ଗ କରିମ୍ା ମବସ ୍ ମପ୍୍ଲଟମର ପ୍ରଦତ୍ 
ଗତ୍୍ଯ୍ ମଦଇ ମପ୍ରାମଜକ୍୍ଟ ମ�ାଇଥବିା ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍-ମବାଲ୍୍ଟର ସନ୍ନରିମବଶ 
ଦ୍ାରା ର୍ନ୍ତ୍ରର ସଠରିକ୍ ଅବସ୍ାନ ଗାଇଡ୍ ମ�ାଇଥାଏ |

- ୋଶର୍ ଏବଂ ବାଦାମକୁ ମଧ୍ ରଖବିା ପାଇ ଁମବାଲ୍ ୍ଟ-ଏଣ୍ଡଗଡୁରିକ ର୍ମଥଷ୍ଟ 
ମପ୍ରାମଜକ୍୍ଟ ମ�ବା ଉଚରିତ୍ |

d ସ୍ତର ଏବ୍ଂ ଆଲପାଇବ୍ମମେଣ୍ଟ୍ |

- ମଲମଭଲରିଂ ମେଜ,୍ ମଜାତା ଇତ୍ୟାଦରି ସ�ରିତ ପପୂବ୍ଯ୍ରୁ କ�ୁାର୍ାଇଛରି |

- ର୍ନ୍ତ୍ରର ଭାରୀ ମାସର ଭପୂ ସମାନ୍ତର ଏବଂ ସାମାନ୍ୟ ଭପୂ ଲମ୍ ଗତରି 
ପାଇପ,୍ ମରାଲର୍ ଦ୍ାରା କରାର୍ାଏ |

- ସରିଧା ଧାର, ସ୍ପରିରାଲ୍ ସ୍ତର, ଡାଏଲ୍ ସପୂଚକ ଇତ୍ୟାଦରି, ସାଧାରଣତ the 
ର୍ନ୍ତ୍ରକୁ ସ୍ତର କରରିବା ପାଇ ଁଉପମର୍ାଗୀ ଉପକରଣ |

- ଉଭୟ, ଦ୍ରାର୍ରିମା ଏବଂ ରୋନ୍ ୍ସଭସ୍ଯ୍ ଦରିଗମର ମଲମଭଲରିଂ ର୍ାଞ୍ଚ କରାର୍ରିବା 
|

- ମର୍ମତମବମଳ ମଲମଭଲରିଂ ସମାପ୍ �ୁଏ, ମବାଲ୍ ୍ଟ ସ�ରିତ ଫାଉମଣ୍ଡସନ 
ମବାଲ୍୍ଟ କ୍ୟାଭରିଟରି କନମକ୍ଟ୍ ମ�ାଇପାମର | ସରିମମଣ୍ଟ କଂକ୍ରିଟ୍ our ାଳରିବା 
ସାଧାରଣତ the ଫାଉମଣ୍ଡସନର ଉପରରି ଭାଗମର ଦରିଆର୍ାଇଥବିା 
ଫାଙ୍ ମାଧ୍ମମର କରାର୍ାଇଥାଏ |

e ଗରୁ୍ଟଜିଂ

- ପ୍ ୍ଲାଷ୍ଟରିକ୍ ସ୍ରିରତା କରିମ୍ା ସରିମମଣ୍ଟ ମମାଟ୍ଯ୍ାରର ଏକ କଂକ୍ରିଟ୍ ମରିଶ୍ରଣ ଦ୍ାରା 
ମମସରିନ୍କୁ ଫାଉମଣ୍ଡସନ୍ ସ�ରିତ ସଂମର୍ାଗ କରରିବାର ଏକ ପଦ୍ତରି 
| ଅଧକିାଂଶ ମମସରିନ୍ ସଂସ୍ାପନ କରରିବାମର ଏ�ା ବ�ୁଳ ଭାବମର 
ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

- ସାଧାରଣତ ,, ଦ୍ରୁତ ମସଟରିଂ ସରିମମଣ୍ଟ ମଗ୍ଟରିଂ କରରିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ | ଫାଉମଣ୍ଡସନ ବ୍ ୍ଲକର ଉପରରିଭାଗକୁ ରୁଗ୍ ୍ଣ କରାର୍ାଇଥାଏ, 
ପାଣରିମର ଆଦ୍ର୍ଯ୍ କରାର୍ାଇଥାଏ ଏବଂ କାଠ ବରିଭାଜନଗଡୁ଼ରିକ ର୍ନ୍ତ୍ରର 
ଚାରରିପାଖମର ରଖାର୍ାଇଥାଏ |

- ଏ�ରିପରରି କାଠ ମବାଡ୍ଯ୍ର ଉଚ୍ଚତା ର୍ନ୍ତ୍ରର ଉପର କରିମ୍ା ମପୂଳଦୁଆ ଏବଂ 
ତଳ ମଧ୍ମର ଥବିା ବ୍ୟବଧାନଠାରୁ ବ�ୁତ ଅଧକି ରଖାର୍ାଏ |

- ତା’ପମର ଶୀଘ୍ର ମସଟରିଂ ସରିମମଣ୍ଟ ସୀମା ମଧ୍ମର poured ାଳରି 
ଦରିଆର୍ାଏ ଏବଂ ଏ�ା ମଧ୍ମର ଥବିା କ air ଣସରି ବାୟୁ ବ୍ୟବଧାନକୁ 
ଦପୂର କରରିବାକୁ |

- ଥମର ଆରମ୍ଭ ମ�ାଇଗମଲ, ing ାଳରିବା କ୍ମାଗତ ଭାବମର ସମାପ୍ 
ମ�ବା ଉଚରିତ ଏବଂ ମମସରିନ୍ ମସଟ୍ ମ�ବା ପାଇ ଁ ସମୟ ମଦବା 
ପାଇ ଁମଗ୍ଟରିଂ ପମର କରିଛରି ଦରିନ ପାଇ ଁଅବ୍ୟବ�ୃତ ଅନୁଭବ କରାର୍ରିବା 
ଆବଶ୍ୟକ |

f ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଅଂଶ, ଆମସମସାରରିଜ,୍ ପାଇପ ୍ଇତ୍ୟାଦରି ଫରି ଟ୍ କରରିବା,

- ମର୍ମତମବମଳ ମମସରିନ୍ ସ୍ାପରିତ �ୁଏ, ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଆନୁଷଙ୍ଗରି କ ମସ�ରି 
ଅନୁର୍ାୟୀ ମର୍ାଗ ମ�ାଇପାମର |

- କରିନ୍ତୁ, ଭରିତ୍ରିଭପୂ ମରି ମର୍ାଜନା ପ୍ରସୁ୍ତତ କରରିବାମବମଳ, ସାମଗ୍ରିକ 
ଆବଶ୍ୟକତାକୁ ଧ୍ାନମର ରଖବିା ଉଚରିତ୍ |

- ସ�ାୟକ ସଂରଚନା ର୍ଥା। ଭାରୀ ଡରିମଜଲ ଇଞ୍ରିନ ଫାଉମଣ୍ଡସନ 
ମକ୍ଷତ୍ରମର, ବା�୍ୟ ଭାରୀ ମପମଡଷ୍ଟାଲ, ୋଟର ପମ୍ ବ୍ ୍ଲକ ଇତ୍ୟାଦରି 
ପାଇ ଁସଂରଚନା ଏକ ସମୟମର ମର୍ାଜନା କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ |

- ଏ�ା ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ଫରି ଟରିଙ୍୍ଗ ସମସ୍ୟାକୁ କମ ୍କରରିବ |

g ଅନ୍ତଜିମ ସ୍ତର ଏବ୍ଂ ପରଧୀକ୍ଷପା ଚପାଲଜିବ୍ |

- ସଠରିକ୍ ମଲମଭଲରିଂ ମକବଳ କରିଛରି ଦରିନ ପମର ମଗ୍ଟରିଂ ମସଟ୍ 
ମ�ାଇଗମଲ �ରି ଁକରାର୍ାଇପାରରିବ |

- ମମସରିନକୁ ମସମତମବମଳ ସଫା ଏବଂ ସମତଳ କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ୍ | 
ଏ�ରିପରରି ମଲମଭଲରିଂମର ସାମାନ୍ୟ ସଂମଶାଧନ ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ |

- ମର୍ମତମବମଳ ବରି ପ୍ରଦାନ କରାର୍ାଏ, ମଲମଭଲରିଂ ସ୍ରୁ୍ଗଡୁରିକ ଏବଂ 
ଚପୂ ଡ଼ାନ୍ତ ସ୍ତର �ାସଲ କରରିବାକୁ ପରରିଚାଳରିତ ମ�ାଇପାମର | ପରୀକ୍ଷା 
ରନ୍ ବ�ନ କରରିବାକୁ ସବୁକରିଛରି ବତ୍୍ଯ୍ମାନ ପ୍ରସୁ୍ତତ ମ�ବା ଉଚରିତ୍ | 
ପରୀକ୍ଷଣ ଶ style ଳୀ ମମସରିନ୍ ଠାରୁ ମମସରିନ୍ ମଧ୍ମର ଭରିନ୍ନ ମ�ବ |

- ଚାଟ୍ଯ୍ମର ମଦଖାର୍ାଇଥବିା ସଠରିକତା ମକବଳ ମମସରିନ୍ ସଠରିକ୍ ଭାବମର 
ସ୍ାପରିତ ଏବଂ ସମତଳ ମ�ମଲ �ରି ଁମରିଳରିବ |

ରକ୍ଷଣପାବବ୍କ୍ଷଣ

ମମସରିନ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମ�ଉଛରି ମସ�ରି କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ର୍ା�ା ର୍ାନ୍ତ୍ରରିକ ସମ୍ତ୍ରିକୁ 
ସବ୍ଯ୍ନରିମ୍ ୍ନ ଡାଉନଟାଇମ ୍ ସ�ରିତ ଚଳାଇଥାଏ | ମମସରିନ୍ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
ନରିୟମରିତ ନରିଦ୍୍ଯ୍ାରରିତ ମସବା, ରୁଟରିନ୍ ମଚକ୍ ଏବଂ ଉଭୟ ନରିଦ୍୍ଯ୍ାରରିତ ଏବଂ 
ଜରୁରୀକାଳୀନ ମରାମତରି ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ କରରିପାମର | ଏଥମିର ପରିନ୍ାର୍ାଇଥବିା, 
ନଷ୍ଟ ମ�ାଇଥବିା କରିମ୍ା ଭୁଲ୍ ଡରିଜାଇନ୍ ମ�ାଇଥବିା ଅଂଶଗଡୁରିକର 
ପ୍ରତରିସ୍ାପନ କରିମ୍ା ପନୁ ign ନରିମ୍ଯ୍ାଣ ମଧ୍ ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ | ଏ�ରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟକଳାପଗଡୁରିକ ନରିମ୍ ୍ନଲରିଖତି ଚରିତ୍ର 1 ମର ବ୍ୟାଖ୍ୟା କରାର୍ାଇଛରି |

ଆମମ କରିପରରି ଭାରୀ ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକର ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କରରିପାରରିବା ଏବଂ 
ମସମାନଙ୍ର ଦୀର୍୍ଯ୍ାୟୁ ବରିସ୍ତାର କରରିପାରରିବା |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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- ର୍ନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ରିକୁ ଭଲ ଭାବମର ସଫା କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଚଳପ୍ରଚଳ ଅଂଶଗଡୁରିକର 
ସଫା ଏବଂ ମତଲ ଲଗାଇବା ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ |

- ମପାଷାକ ଏବଂ ଲୁ� ପାଇ ଁର୍ନ୍ତ୍ର ର୍ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ |

- ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ମର୍ ସମସ୍ତ ଚଳପ୍ରଚଳ ଅଂଶଗଡୁରିକ ସଠରିକ୍ ଭାବମର 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରୁଛରି ଅନ୍ୟଥା ବଦଳାର୍ାଇଛରି |

- ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ମର୍ ପ୍ରମତ୍ୟକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ପରରିଦଶ୍ଯ୍ନ ସମୟମର 
ପଏଣ୍ଟ ମମସରିନ୍ ମାଉଣ୍ଟରିଂ ମବାଲ୍ ୍ଟ ସ�ରିତ ସମସ୍ତ ମବାଲ୍ ୍ଟ ଏବଂ ବାଦାମ 
ଟାଣ ଏବଂ ବରିଭାଜରିତ ପରିନ ସଠରିକ୍ ଭାବମର ମଖାଲା ଅଛରି |

- ର୍ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ ମର୍ ମକବୁଲ୍ ଟମ୍ଦିମନସନ୍ ବାକ୍ସ ଭରିତମର ଏବଂ ମମସରିନ୍ 
ଭରିତମର ବ electrical ଦୁତରିକ ତାର ସଂମର୍ାଗଗଡୁ଼ରିକ ଟାଣ ଅଛରି ଏବଂ 
ତାରଗଡୁ଼ରିକ ସଠରିକ୍ ଭାବମର ବନ୍ା ମ�ାଇଛରି |

- କଠରିନତା ଏବଂ ର୍ଷ୍ଯ୍ଣ ମକୁ୍ତ ଗତରି ପାଇ ଁ ମରାଡରିଂ ସଂମର୍ାଗଗଡୁ଼ରିକୁ 
ର୍ାଞ୍ଚ କରନ୍ତୁ | ପଏଣ୍ଟଗଡୁରିକର ସଗୁମ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ପାଇ ଁସ୍ ୍ଲାଇଡ୍ ମଚୟାର 
ମପ୍୍ଲଟଗଡୁ଼ରିକୁ ବାରମ୍ାର ମତଲ କରନ୍ତୁ |

- ନରିଶ୍ରିତ କରନ୍ତୁ ମର୍ ପଏଣ୍ଟ ମମସରିନ୍ ଏବଂ CTB ଇତ୍ୟାଦରିମର ଥବିା 
ମରାମଡଣ୍ଟ୍ ଏଣ୍ଟ୍ରରି ପଏଣ୍ଟଗଡୁରିକ ର୍ଦରି ସଠରିକ୍ ଭାବମର ପ୍ ୍ଲଗ ୍ମ�ାଇଛରି |

- ଉତ୍ାଦନର ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟତା ଅନୁର୍ାୟୀ ସମସ୍ତ ଚଳପ୍ରଚଳ ଅଂଶକୁ ମତଲ / 
ମତଲ ସ�ରିତ ମତଲ ଲଗାନ୍ତୁ |

- କାର୍୍ଯ୍୍ୟଦକ୍ଷତା ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟତାକୁ ଅତରିକ୍ମ କରନ୍ତୁ; ଏ�ରି ସମସ୍ୟାର ସମାଧାନ 
ପାଇ ଁଅପମରଟରକୁ ତାଲରିମ ଦରିଅ |

- ଆପଣଙ୍ର ପ୍ରତରିମଷଧକ ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ଏବଂ ମସବାକୁ ବରିସୃ୍ତତ 
ଭାବମର ଡକୁ୍ୟମମଣ୍ଟ୍ କରନ୍ତୁ |

ଟପାଣଜିବ୍ପା ଉପବର |

ମରାମତରି ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ (OM) ମ�ଉଛରି ଏକ ବରିସୃ୍ତତ ପରୀକ୍ଷଣ ଏବଂ 
ଏକ ସରିଷ୍ଟମର ପନୁରୁଦ୍ାର, କରିମ୍ା ଏ�ାର ଏକ ପ୍ରମଖୁ ଅଂଶ ଚରିତ୍ର 2, 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟଦକ୍ଷତାର ଏକ ଗ୍�ଣୀୟ ମାନ୍ୟତା | ଏଥମିର ସରିଷ୍ଟମର ସବ୍ 
ଆମସମ୍ଲରିଗଡୁରିକର ପନୁ ond ବରିଚାର, ରରିଫରି ଟରିଂ, ପନୁ build ନରିମ୍ଯ୍ାଣ 
କରିମ୍ା ସମଦୁାୟ ପ୍ରତରିସ୍ାପନ ଅନ୍ତଭୁ୍ଯ୍କ୍ତ ମ�ାଇପାମର | ମରାମତରିର 
ଲକ୍ଷ୍ୟ ମ�ଉଛରି ସରିଷ୍ଟମକୁ ମସବା ମର୍ାଗ୍ୟ ଅବସ୍ାମର ରଖବିା (ଚରିତ୍ର 3) | 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ ମସବା ପ୍ରଦାନ କରୁଥବିା କମ୍ାନୀଗଡୁରିକ ଦ୍ାରା ସାଧାରଣତ 
Mach ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରି ମରାମତରି କରାର୍ାଏ |

Fig 2

ମରପାମତଜି ସପାଧପାରଣତ the ନଜିମ୍୍ନଲଜିଖ୍ତି ପର୍ଣ୍ଣ୍ୟପାୟ ଅନ୍ତଭୁଣ୍ଣକ୍ତ କବର:

ର୍ପାଞ୍ଚ: ସବ୍ଯ୍ପ୍ରଥମମ, ମମସରିନ୍ ପଙୁ୍ାନୁପଙୁ୍ ର୍ାଞ୍ଚ କରାର୍ରିବ | ଅଭରିଜ୍ 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କମ୍ଯ୍ଚାରୀମାମନ ଉତ୍ାଦନ ଅବସ୍ାମର ମରାମତରି 
ମ�ାଇଥବିା ର୍ନ୍ତ୍ର ଉପମର ଏକ ର୍ାଞ୍ଚ କରନ୍ତରି | ଏ�ାର ଅଥ୍ଯ୍ ମ�ଉଛରି, 
ମମସରିନ୍ ବ୍ୟବ�ାର ମ�ଉଥବିାମବମଳ ମମସରିନର କାର୍୍ଯ୍୍ୟଦକ୍ଷତା ଉପମର 
ନଜର ରଖାର୍ାଏ | ଏ�ରିପରରି ପ୍ରଣାଳୀ ମର୍କ issues ଣସରି ସମସ୍ୟା ବଣ୍ଟନ 
କରରିବାକୁ ଏବଂ ତ୍ରୁଟରି ନରିବାରଣକୁ ଅଧକି ପ୍ରଭାବଶାଳୀ କରରିବାକୁ ଅନୁମତରି 
ଦରିଏ |

ବ୍ଜିସଜ୍ଣ୍ଣନ: ପ୍ରାରମ୍ଭରିକ ର୍ାଞ୍ଚ ପମର ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିର ଖଣ୍ଡକୁ ଅଲଗା କରାର୍ରିବା 
ଉଚରିତ୍ | ପରବତ୍୍ଯ୍ୀ ର୍ାଞ୍ଚ ଏବଂ ମରାମତରି ପରରି ମରାମତରି ପ୍ରକ୍ରିୟାର 
ପରବତ୍୍ଯ୍ୀ ପଦମକ୍ଷପ ପାଇ ଁ ବରିଛରିନ୍ନତା ଅତ୍ୟନ୍ତ ଗରୁୁତ୍ୱପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ | ଜମଣ ଦକ୍ଷ 
ରକ୍ଷଣାମବକ୍ଷଣ କମ୍ଯ୍ଚାରୀ ର୍ନ୍ତ୍ରର ମକଉ ଁ ଅଂଶକୁ ବଦଳାଇବା କରିମ୍ା 
ମରାମତରି କରରିବା ଆବଶ୍ୟକ କରନ୍ତରି ତା�ା ସପୂଚାଇ ର୍ନ୍ତ୍ରକୁ ଦକ୍ଷତାର ସ�ରିତ 
ତମଳ ରଖବିାମର ସକ୍ଷମ ଅଟନ୍ତରି |

ମରପାମତଜି: ସମସ୍ୟା ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ର କରରି ମମସରିନ୍ ମରାମତରି �ୁଏ କରିମ୍ା 
କରିଛରି କ୍ଷତରିଗ୍ସ୍ତ ଅଂଶକୁ ବଦଳାର୍ାଏ | ଏ�ରି ପଦମକ୍ଷପଟରି ପଣୁରି ଥମର 
ପ୍ରମାଣ କମର ମର୍ ସମଗ୍ ର୍ନ୍ତ୍ରପାତରିକୁ ଥମର ବଦଳାଇବା ବରିରୁଦ୍ମର 
ମକମତ ପ୍ରଭାବଶାଳୀ ମରାମତରି ମ�ଉଛରି | ଅଂଶଗଡୁରିକର ପ୍ରତରିସ୍ାପନ ଏକ 
ସରଳ ମରାମତରି ଅମପକ୍ଷା ଅଧକି ସମୟ ମନଇପାମର, କାରଣ ଅତରିରରିକ୍ତ 
ଅଂଶଗଡୁରିକ ଏକ ଉତ୍ାଦକଙ୍ଠାରୁ ଅଡ୍ଯ୍ର ମ�ବା ଆବଶ୍ୟକ ମ�ାଇପାମର 
|

ପନୁ ass ବ୍ଜିନଜିମୟ: ଅତରିରରିକ୍ତ ଅଂଶଗଡୁରିକର ସଫଳ ପ୍ରତରିସ୍ାପନ ପମର, 
ସମଗ୍ ର୍ନ୍ତ୍ରର ପନୁ ass ନରିମ୍ଯ୍ାଣ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରାର୍ାଏ | ଅନ୍ତରିମ ପଦମକ୍ଷପଗଡୁ଼ରିକ 
ମଧ୍ରୁ ମଗାଟରିଏ ମ�ାଇ, ପନୁ equipment ନରିମ୍ଯ୍ାଣ ଉପକରଣର 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟକାରରିତା ପାଇ ଁଗରୁୁତ୍ୱପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ | ପନୁ ass ନରିମ୍ଯ୍ାଣ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରରିବା ପାଇ ଁ
ନରିଶ୍ରିତ ଭାବମର କରିଛରି କ ill ଶଳ ଆବଶ୍ୟକ, ମତଣ ୁଏ�ା ବୃତ୍ରିଗତମାନଙ୍ 
ଦ୍ାରା ସମବ୍ଯ୍ାତ୍ମ ଭାବମର ପରରିଚାଳରିତ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ପରଧୀକ୍ଷପା: ଅନ୍ତରିମ ପଦମକ୍ଷପ ର୍ା�ା ମରାମତରି ପ୍ରକ୍ରିୟା ସମାପ୍ କମର | 
ପରୀକ୍ଷଣ ବରିନା ସଂପାଦରିତ ମରାମତରି ପ୍ରଭାବଶାଳୀ ଥଲିା କରି ନା�ରି ଁ ତା�ା 

ଚରିହ୍ନରିବା ସ୍ୱାଭାବରିକ ଅସମ୍ଭବ | ପରୀକ୍ଷଣ ସମୟମର ରରିମରୋଫରି ଟ୍ ସଫଳ 
ମର୍ାଷରିତ �ୁଏ କରିମ୍ା କମ ୍ବାରମ୍ାର ପ୍ରକ୍ରିୟା ଆରମ୍ଭ ସ୍ାନକୁ ମଫରରିର୍ାଏ |

ବ୍ଜିଧପାନସଭପା ବ୍ଜିଫଳତପା ଏବ୍ଂ ପ୍ରତଜିକପାରର କପାରଣ | (Causes for assembly failures and 
remedies)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ�ରି ପାଠ୍ୟର ମଶଷମର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ମ�ମବ |
• ଗରଜିବ୍ ବଲପାକସଭପାକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ଖ୍ରପାପ ବସବ୍ପା ଅବ୍ସ୍ପା ତପାଲଜିକପାଭୁକ୍ତ କର |
• ଅପବରସନ୍ ଖ୍ର୍ଚଣ୍ଣ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |

ଖ୍ରପାପ ସମପାବବ୍ଶ୍: ବରିଭରିନ୍ନ କାରଣରୁ ଅସ୍ପଷ୍ଟ, ପର୍୍ଯ୍୍ୟାପ୍ କରିମ୍ା ଅନୁପର୍କୁ୍ତ 
ବରିଧାନସଭା ପ୍ରଣାଳୀ, ଭୁଲ୍ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ, ଖରାପ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ମ�ତୁ ଆମସମ୍ଲରିମର 
ତ୍ରୁଟରି ମ�ାଇପାମର | ମବମଳମବମଳ, ବରିଧାନସଭା ସମୟମର ଶ୍ରମରିକମାନଙ୍ 
ଦ୍ାରା କରାର୍ାଇଥବିା ଅଜ୍ାତ ତ୍ରୁଟରି ଦ୍ାରା ବରିଫଳତା ମଧ୍ ମ�ାଇଥାଏ | 
ଉଦା�ରଣ ସ୍ୱରପୂ ପ, ବାଦାମ ଏବଂ ଷଟୁ୍ଡ୍ ଆମସମ୍ଲରିର ବରିଫଳତା (କାର୍ 
ଚକ ଧରରିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ) ଥକ୍ାପଣ ଦ୍ used ାରା ବ୍ୟବ�ୃତ ବାଦାମ 
ଏବଂ ଟକ୍ଯ୍ର କ୍ମର ସପୂଚନା ସମ୍ନ୍ୀୟ ଅଭାବ ମ�ତୁ ର୍ଟରିପାମର | ଏ�ରି 
ପରରିସ୍ରିତରିମର ବାଦାମର ମର୍କ sort ଣସରି ପ୍ରକାରର ମଲାସନ ର୍ା�ା ବା�୍ୟ 
ଭାରର ସମମ୍ଖୁୀନ �ୁଏ, ଥକ୍ା ବରିଫଳତା ର୍ଟାଇବ |

ଖ୍ରପାପ ବସବ୍ପା ଅବ୍ସ୍ପା: ଏକ ଇଞ୍ରିନରିୟରରିଂ ଉପାଦାନର ବରିଫଳତା 
ମସମାନଙ୍ ଦ୍ experienced ାରା ଅନୁଭପୂ ତ ମ�ାଇଥବିା ଅସ୍ୱାଭାବରିକ 
ମସବା ଅବସ୍ା ମ�ତୁ ର୍ଟରିପାମର ର୍ା�ା ପାଇ ଁ ମସଗଡୁରିକ ଡରିଜାଇନ୍ 
କରାର୍ାଇ ନା�ରି ଁ | ଏ�ରି ଅସ୍ୱାଭାବରିକ ମସବା ଅବସ୍ା ଉଚ୍ଚ କରିମ୍ା ନରିମ୍ ୍ନ 
ତାପମାତ୍ରା ଅବସ୍ାମର ଅତ୍ୟଧକି ମଲାଡରିଂ, ଅନୁକପୂଳ ଅକ୍ସରିମଡଟରିଭ୍, 
କ୍ଷତରିକାରକ, କ୍ଷତରିକାରକ ପରରିମବଶମର ଉପାଦାନର ଏକ୍ସମପାଜର 
ଆକାରମର ମଦଖାର୍ାଇପାମର ର୍ା�ା ପାଇ ଁଏ�ା ଡରିଜାଇନ୍ ମ�ାଇନା�ରି ଁ| 
ବରିଫଳତା ଉପମର ମସବା ଅବସ୍ାମର ମର୍କ any ଣସରି ଅସ୍ୱାଭାବରିକତାର 
ଅବଦାନ ମକବଳ ଡରିଜାଇନ୍ ଉତ୍ାଦନର ସସୁଙ୍ଗତତା (ମର୍ପରରିକରି ଉତ୍ାପ 
ଚରିକରିତ୍ା) ଏବଂ ମସବା ସମୟମର ମସମାନଙ୍ ଦ୍ାରା ଅନୁଭପୂ ତ ମ�ାଇଥବିା 
ଅବସ୍ା ସ�ରିତ ବରିଫଳ ଉପାଦାନଗଡୁ଼ରିକର ସାମଗ୍ୀ ସମ୍ନ୍ମର ପଙୁ୍ାନୁପଙୁ୍ 
ଅନୁସନ୍ାନ ପମର ସ୍ାପରିତ ମ�ାଇପାରରିବ |

କଞ୍ଚପାମପାଲର ଓଜ୍ନ: ବାସୁ୍ତଶାସ୍ତ୍ର ଅନୁସାମର ସାମଗ୍ୀର ଓଜନ ଗଣନା କର, 
ପଦାଥ୍ଯ୍ର ପରରିମାଣ ଗଣନା କର ଏବଂ ପଦାଥ୍ଯ୍ର ର୍ନତା ସ�ରିତ ଗଣୁ କର | 
ଏ�ା ଆପଣଙୁ୍ ଆବଶ୍ୟକ କଞ୍ଚାମାଲର ସଠରିକ୍ ଓଜନ ମଦଇଥାଏ |

ଓଜନ ଗଣନା କରରିବାମବମଳ ଚପୂ ଡ଼ାନ୍ତ ପରରିମାଣକୁ ବରିଚାର କରନ୍ତୁ ନା�ରି ଁର୍ନ୍ତ୍ର 
ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ପାଇ ଁସବ୍ଯ୍ଦା ପ୍ ୍ଲସ ୍ଆକାରକୁ ବରିଚାର କରନ୍ତୁ |

କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟର ମଲୂ୍ୟ: ଡ୍ରିଲରିଂ, ମ୍ୟାଚରିନରିଗ ୍ ଏବଂ ବରିରକ୍ତରିକର ପରରି ମ୍ଲ୍ଲଞ୍ମର 
ପ୍ରମତ୍ୟକ ଅପମରସନ୍ କରରିବାକୁ ନରିଷ୍ପତ୍ରି ନରିଅ | ପ୍ରକ୍ରିୟା ଚୟନ କରରିବାମବମଳ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟର କ୍ମର ର୍ତ୍ନ ନରିଅନ୍ତୁ କାରଣ ଏ�ା ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ମର ବ�ୁତ ଗରୁୁତ୍ୱପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ |

ର୍ନ୍ତ୍ରର ସମସ୍ତ କାରଣକୁ ବରିଚାର କରରି ଆପଣଙୁ୍ ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ପାଇ ଁ
ଆବଶ୍ୟକ ସମୟ ବଣ୍ଟନ କରରିବାକୁ ପଡରିବ | ର୍ନ୍ତ୍ରର ମପୂଲ୍ୟ, ଅବନତରି ଏବଂ 
ବରିଦୁ୍ୟତ୍ ଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ର ଆଧାରମର ଆପଣଙୁ୍ ର୍ଣ୍ଟା ପ୍ରତରି ଚାଲୁଥବିା ର୍ନ୍ତ୍ରର ମପୂଲ୍ୟ 
ଚପୂ ଡ଼ାନ୍ତ କରରିବାକୁ ପଡରିବ |

ବତ୍୍ଯ୍ମାନ ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ ଅପମରସନ୍ ଏବଂ ମମସରିନ୍ ଚାଲରିବା ମପୂଲ୍ୟ / ର୍ଣ୍ଟା ପାଇ ଁ
ଆବଶ୍ୟକ ସମୟକୁ ଗଣୁ କରନ୍ତୁ |

ଉପକରଣ ମଲୂ୍ୟ

- ଶ୍ରମର ମପୂଲ୍ୟ: ପ୍ରମତ୍ୟକ ଖଣ୍ଡ ପାଇ ଁଖଚ୍ଚ୍ଯ୍ ମ�ାଇଥବିା ସମଦୁାୟ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ 
ସମୟ ଗଣନା କରନ୍ତୁ ଏବଂ ଶ୍ରମକୁ ମଦବାକୁ ଥବିା ମମାଟ ମପୂଲ୍ୟ 
ଗଣନା କରନ୍ତୁ |

- ଆକସ୍ରିକ / ବରିପଦ / ପ୍ରତ୍ୟାଖ୍ୟାନ ମପୂଲ୍ୟ: ମର୍ମ�ତୁ ମ୍ଲ୍ଲଞ୍ ୍ଉତ୍ାଦନ 
ଏକ ମାନୁଆଲ୍ ପ୍ରକ୍ରିୟା, ମତଣ ୁ ସାମଗ୍ୀକୁ ପ୍ରତ୍ୟାଖ୍ୟାନ କରରିବାର 
ସମ୍ଭାବନା ଥାଇପାମର, ମତଣ ୁଏ�ରି ମପୂଲ୍ୟକୁ ବରିଚାର କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ |

ସରଳ ପଦ୍ତରି ମ�ଉଛରି ର୍ଦରି ବଲ୍କମର 100 କ୍ୱରିଟରି ଉତ୍ାଦନ �ୁଏ ମତମବ 1 
ଖଣ୍ଡର �ାର ମର୍ାଗ କରନ୍ତୁ |

- ପ୍ୟାମକଜରିଂ ଏବଂ �୍ୟାଣ୍ଡଲରିଂ ମପୂଲ୍ୟ: ସାଧାରଣତ basic ମ basic ଳରିକ 
ମପୂଲ୍ୟର 2% |

- ଲାଭ: ମ basic ଳରିକ ମପୂଲ୍ୟ ପାଖାପାଖ ି5 ରୁ 15% |

- ଆଡମରିନରି ଏବଂ ଅବନତରି ମପୂଲ୍ୟ |

ବ୍ଜିଧପାନସଭପା କ ques ଶ୍ଳ | (Assembly techniques)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ�ରି ପାଠ୍ୟର ମଶଷମର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ମ�ମବ |
• ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ସପାଧପାରଣ କ ques ଶ୍ଳଗଡୁ଼ଜିକର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ବଡପାବବ୍ଲଜିଂ, ପଜିନ୍, ବଟେକଜିଂ, ରେପାଜ୍ଜିଂ ଏବ୍ଂ ଉପପାଦପାନଗଡୁଜିକ ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପା ପପାଇ ଁଆବଡସଜିଭ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ମଧ୍ୟବର ପପାଥଣ୍ଣକ୍ୟ |

ମମସରିନ୍ ମଦାକାନ ଆମସମ୍ଲରିମର ଉପାଦାନଗଡୁ଼ରିକୁ ଏକତ୍ର ସରୁକ୍ଷରିତ କରରିବା 
ପାଇ ଁବରିଭରିନ୍ନ ପଦ୍ତରି ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | କରିଛରି ସାଧାରଣ ପଦ୍ତରିଗଡୁ଼ରିକ ମ�ଉଛରି:

- ମଡାମଭଲରିଂ |

- ପରିନ୍ କରରିବା |

- ମଷ୍ଟକରିଂ |

- ରେଜ ୍/ �ାଡ୍ଯ୍ ମସାଲଡରିଂ |

- ଆମଡସରିଭ୍ ବ୍ୟବ�ାର |

ବଡପାବେଲଜିଂ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଦୁଇ କରିମ୍ା ଅଧକି ଅଂଶର ସଠରିକ୍ ମପାଜରିସନ୍ ପାଇ ଁଏ�ା ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | 
ଏ�ା ଅଂଶଗଡୁ଼ରିକୁ ପଥୃକ ଏବଂ ସ୍ରିତରିମର ସ୍ାନାନ୍ତରରିତ କରରିବାକୁ ଅନୁମତରି ଦରିଏ 
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| ବରିଧାନସଭା ପ୍ରକାର ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ର କରରି ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ମଡାମବଲ 
ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଏ |

ବରିଧାନସଭାମର ସ୍ରୁ୍ ରଖବିା ସ�ରିତ ମଡାମବଲ ମ�ାଇଥବିା 
ଉପାଦାନଗଡୁ଼ରିକ ସବ୍ଯ୍ଦା ସ୍ରିର କରାର୍ାଇଥାଏ |

ପରିନ୍ନରିଂ: ଏ�ା ମଧ୍ ଉପାଦାନଗଡୁ଼ରିକୁ ଏକତ୍ର ମଖାଜରିବା ଏବଂ ସରୁକ୍ଷରିତ 
କରରିବାର ଏକ ପଦ୍ତରି | ପରିନଗଡୁରିକ ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର |

ସମପାନ୍ତରପାଳ ପଜିନ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏଗଡୁରିକ ପନୁ amed ଗତ୍୍ଯ୍ମର ମଡାମବଲ ପରରି ଫରି ଟ୍ ମ�ାଇଛରି ଏବଂ ଏକ 
ରରିଙ୍୍ଗ ରରିଙ୍୍ଗ ଦ୍ାରା ସ୍ରିତରିମର ଅଛରି |

କଟର୍ ପଜିନ (ଚଜିତ୍ର 3)

ବଟପର ପଜିନ (ଚଜିତ୍ର 4)

ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକ ଅଂଶଗଡୁ଼ରିକୁ ସଠରିକ୍ ଭାବମର ସ୍ାନରିତ କରରିବ | 
ଉପାଦାନଟରି ସ�ଜମର ବରିସଜ୍ଯ୍ନ କରାର୍ାଇପାରରିବ ଏବଂ ଅବସ୍ାନର କ 
change ଣସରି ପରରିବତ୍୍ଯ୍ନ ବରିନା ଏକତ୍ର ମ�ାଇପାରରିବ |

ମଟପର ପରିନ୍ ଫରି ଟ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକ ମଟପର ପରିନ୍ ରରିମର୍ 
ବ୍ୟବ�ାର କରରି ସମାପ୍ |

ବ୍ସନ୍ତ ପଜିନ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଏ�ା ଏକତ୍ର ବରିଧାନସଭାର ଡ୍ରିଲରିଂ ଏବଂ ପନୁ am ନରିମ୍ଯ୍ାଣର ଆବଶ୍ୟକତାକୁ 
ଦପୂର କରରିଥାଏ | ସାମାନ୍ୟ ଭୁଲ୍ ମକ୍ଷତ୍ରମର ବସନ୍ତ ପରିନ୍ ନରିଜକୁ ସଜାଡରିଥାଏ |

ବପନଜିଙ୍୍ (ଚଜିତ୍ର 6)

ମର୍ମତମବମଳ ଅଂଶଗଡୁରିକ ଏକତ୍ର ମ�ବାକୁ ମ�ବ, ଏ�ା ମ�ଉଛରି ଏକ 
ସମାମବଶର ଏକ ପଦ୍ତରି | ମପୂଳତ this ଏ�ା ରରିଭରିଟରିଙ୍୍ଗ ସ�ରିତ ସମାନ |

ବଟେକଜିଂ (ଡଜିମ୍ବର୍ 7a, b & c)

ଏ�ା ଏକ ସଭାମର ଅଂଶଗଡୁରିକ ରଖବିାର ଏକ ପଦ୍ତରି ମର୍ଉଥଁମିର ଏକ 
ଅଂଶ କରିମ୍ା ସମସ୍ତ ଉପାଦାନ ଅନ୍ୟ ଉପାଦାନ ଉପମର ପ୍ରବା�ରିତ ମ�ବାକୁ 
ବାଧ୍ ମ�ାଇଥାଏ | ଏ�ା ଫରି ଟ୍ ର ଦକ୍ଷତା ବୃଦ୍ରି କମର |

ରେଜ୍୍ ଏବ୍ଂ ହପାଡଣ୍ଣ ବସପାଲଡଜିଂ (ଚଜିତ୍ର 8a & b)

ମର୍ାଗ ମ�ବାକୁ ଥବିା ଭପୂ ପଷୃ୍ ୍ଠ ମଧ୍ମର ଅଣ ଧରଣର ଧାତୁର ସ୍ତର ବ୍ୟବ�ାର 
କରରି ଧାତୁମର ମର୍ାଗମଦବାର ଏ�ା ଏକ ପ୍ରକ୍ରିୟା | ରୋଜରିଂ ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
ମ�ଉଥବିା ମରିଶ୍ରଣକୁ ମସ୍ପଲ୍୍ଟର (ତମ୍ା ଏବଂ ଜରିଙ୍ ମରିଶ୍ରଣ) କୁ�ାର୍ାଏ |
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ଆବଡସଜିଭ୍ (ଚଜିତ୍ର 9)

ସାଧାରଣତ used ବ୍ୟବ�ୃତ ଆମଡସରିଭ୍ ଗଡୁରିକ ମ�ଉଛରି ଇମପାକ୍ସରି 
ଆମଡସରିଭ୍ | ଏ�ରି ଆମଡସରିଭ୍ ଏକତ୍ର ମ�ବାକୁ ଥବିା ସାମଗ୍ୀ ମଧ୍ମର ଏକ 
ଦୃ strong ବନ୍ନ ମଦଇଥାଏ | ମଧ୍ମ ଆଦ୍ର୍ଯ୍ତା କରିମ୍ା ଉତ୍ାପ ଦ୍ାରା ଏ�ା 
ପ୍ରଭାବରିତ �ୁଏ ନା�ରି ଁ | ଏ�ା ସାଧାରଣତ two ଦୁଇଟରି ପାତ୍ର / ଟୁ୍ୟବମର 
ମର୍ାଗାର୍ାଏ | ମଗାଟରିଏ ମ�ଉଛରି ରଜନୀ ଏବଂ ଅନ୍ୟଟରି କଠରିନକାରୀ |

ବରେଡ୍ ବର୍ପାଗକତ୍ଣ୍ଣପା | (Threaded jointer)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ�ରି ପାଠ୍ୟର ମଶଷମର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ମ�ମବ |
• ବର୍ଉ ଁପରଜିସ୍ଜିତଜିବର ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ ଏବ୍ଂ ବ୍ପାଦପାମ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରପାର୍ପାଏ ତପାହପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ ଏବ୍ଂ ବ୍ପାଦପାମ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରଜିବ୍ପାର ସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ ଚଜିହ୍ନଟ କରନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ବବ୍ପାଲ୍୍ଟର ପ୍ରବୟପାଗଗଡୁ଼ଜିକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବର୍ଉ ଁପରଜିସ୍ଜିତଜିବର ଟେଡ୍ ବ୍୍ୟବ୍ହପାର କରପାର୍ପାଏ, ତପାହପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ଷଟୁ୍ଡ୍ ବଶ୍ଷବର ବରେଡ୍ ର ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପଜିଚ୍ ବହବ୍ପାର କପାରଣ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |

ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ ଏବ୍ଂ ବ୍ପାଦପାମ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏଗଡୁ଼ରିକ ସାଧାରଣତ two ଦୁଇଟରି ଅଂଶକୁ ଏକତ୍ର କରରିବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ |

ମର୍ମତମବମଳ ମବାଲ୍ ୍ଟ ଏବଂ ବାଦାମ ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଏ, ର୍ଦରି ସପୂତା 
ଛଡ଼ାର୍ାଏ, ଏକ ନପୂତନ ମବାଲ୍ ୍ଟ ଏବଂ ବାଦାମ ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଇପାମର 
| କରିନ୍ତୁ ଉପାଦାନମର ସରିଧାସଳଖ ଫରି ଟ୍ ମ�ାଇଥବିା ଏକ ସ୍ରୁ୍ ମକ୍ଷତ୍ରମର, 
ମର୍ମତମବମଳ ସପୂତା ନଷ୍ଟ ମ�ାଇର୍ାଏ, ଉପାଦାନଟରି ବ୍ୟାପକ ମରାମତରି 
କରିମ୍ା ବଦଳ ଆବଶ୍ୟକ କରରିପାରନ୍ତରି |
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ପ୍ରମୟାଗର ପ୍ରକାର ଉପମର ନରିଭ୍ଯ୍ର କରରି ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ମବାଲ୍ ୍ଟ 
ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଏ |

କ୍୍ଲଜିୟରପା୍ମ୍ସ ଛଜିଦ୍ର ସହଜିତ ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ (ଚଜିତ୍ର 2)

ମବାଲ୍୍ଟ ବ୍ୟବ�ାର କରରି ଏ�ା ମ�ଉଛରି ସବୁଠାରୁ ସାଧାରଣ ପ୍ରକାରର 
ଫାଟରିଙ୍୍ଗ ବ୍ୟବସ୍ା | ଗତ୍୍ଯ୍ର ଆକାର ମବାଲ୍ ୍ଟ (କ୍୍ଲରିୟରାନ୍ ୍ସ ଛରିଦ୍ର) ଠାରୁ ସାମାନ୍ୟ 
ବଡ଼ |

ମମଳକ ଛରିଦ୍ରମର ସାମାନ୍ୟ ଭୁଲ୍ ବରିଧାନସଭାକୁ ପ୍ରଭାବରିତ କରରିବ ନା�ରି ଁ|

ଶ୍ରଧୀର ଫଜି ଟ୍ ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ (ଚଜିତ୍ର 3)

ଏ�ରି ପ୍ରକାରର ମବାଲ୍ ୍ଟ ଆମସମ୍ଲରି ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ ମର୍ମତମବମଳ 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟମକ୍ଷତ୍ର ମଧ୍ମର ଆମପକ୍ଷରିକ ଗତରିବରିଧକିୁ ମରାକରିବାକୁ ପମଡ |

ମରେମଡଡ୍ ଅଂଶର ବ୍ୟାସ ମବାଲ୍ ୍ଟର ଶଙ୍ର ବ୍ୟାସଠାରୁ ସାମାନ୍ୟ ମଛାଟ |

ସଂପପୂର୍ଣ୍ଯ୍ ମରିଳନ �ାସଲ କରରିବା ପାଇ ଁ ମବାଲ୍ ୍ଟ ଶଙ୍ର ଏବଂ ଛରିଦ୍ର ସଠରିକ୍ 
ଭାବମର ପ୍ରସୁ୍ତତ |

ଆଣ୍ଜି-ଥକ୍ପା ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ (ଚଜିତ୍ର 4)

ବରିଧାନସଭା କ୍ମାଗତ ଭାବମର ବରିକଳ୍ପ ମଲାଡ୍ ସ୍ରିତରିର ସମମ୍ଖୁୀନ ମ�ମଲ 
ଏ�ରି ପ୍ରକାରର ମବାଲ୍୍ଟ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ଇଞ୍ରି ନ୍ ଆମସମ୍ଲରିମର ରଡ୍ ବଡ 
ମଶଷକୁ ସଂମର୍ାଗ କରରିବା ମ�ଉଛରି ଏ�ରି ପ୍ରମୟାଗର ଉଦା�ରଣ |

ଶଙ୍ର ବ୍ୟାସ ଅଳ୍ପ କରିଛରି ସ୍ାନମର ଥବିା ଛରିଦ୍ର ସ�ରିତ ସଂସ୍ପଶ୍ଯ୍ମର ଆସରିଥାଏ 
ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଅଂଶ କ୍୍ଲରିୟରାନ୍ ୍ସ ମଦବା ପାଇ ଁଆରାମ ପାଇଥାଏ |

ଅଧ୍ୟୟନ (ଚଜିତ୍ର 5)

ଆମସମ୍ଲରିମର ଷ୍ଟଡ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ ର୍ା�ା ବାରମ୍ାର ଅଲଗା ମ�ବାକୁ 
ପଡରିବ |

ମର୍ମତମବମଳ ଅତ୍ୟଧକି ଶକ୍ତ ମ�ାଇର୍ାଏ, ମରେଡ୍ ପରିଚ୍ ର ପରରିବତ୍୍ଯ୍ନ ସପୂକ୍ଷ୍ମ 
ସପୂତା କରିମ୍ା ବାଦାମ ମଶଷକୁ ଷ୍ଟ୍ରରିପ ୍କରରିବାକୁ ଅନୁମତରି ଦରିଏ |

ଏ�ା କାଷ୍ଟରି ଂ କାଉଚକୁ କ୍ଷତରି ପ� prevent ୍ଚାଇଥାଏ |

B.I.S. ଅନୁର୍ପାୟଧୀ ବବ୍ପାଲ୍୍ଟର ନପାମକରଣ ନଜିଦେ୍ଦିଟେକରଣ: ମଷାଡଶାଳରିଆ 
ମ�ଡ୍ ମବାଲ୍୍ଟଗଡୁରିକ ନାମ, ସପୂତା ଆକାର, ନାମକରଣ ଦ length ର୍୍ଯ୍୍ୟ, 
ସମ୍ତ୍ରି ମଶ୍ରଣୀ ଏବଂ ଭାରତୀୟ ମାନାଙ୍ ସଂଖ୍ୟା ଦ୍ାରା ନରିମ୍ଦିତ ମ�ବ |

ଉଦପାହରଣ |

ଆକାର M10 ର ଏକ ମଷାଡଶାଳରିଆ ମ�ଡ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ, ନାମକରଣ ଦ 
length ର୍୍ଯ୍୍ୟ 60 ମରିମରି ଏବଂ ସମ୍ତ୍ରି ମଶ୍ରଣୀ 4.8 ଭାବମର ନାମରିତ ମ�ବ:

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ମଷାଡଶାଳ ମ�ଡ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ M10 x 60 - 4.8 - IS: 1363 (ଭାଗ 1) |

ସମ୍ପତ୍ଜି ବରେଣଧୀ ବ୍ଜିଷୟବର ବ୍୍ୟପାଖ୍୍ୟପା

ନରିର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟକରଣ 4.8 ର ଅଂଶ ସମ୍ତ୍ରି ମଶ୍ରଣୀ (ର୍ାନ୍ତ୍ରରିକ ଗଣୁ) କୁ ସପୂଚରିତ କମର 
| ଏ�ରି ମକ୍ଷତ୍ରମର ଏ�ା ସବ୍ଯ୍ନରିମ୍ ୍ନ ମଟନସାଇଲ୍ ଶକ୍ତରି = 40 kgf / mm2 
ସ�ରିତ ଷ୍ଟରିଲମର ନରିମ୍ଦିତ ଏବଂ ସବ୍ଯ୍ନରିମ୍ ୍ନ ମଟନସାଇଲ୍ ଶକ୍ତରି = 0.8 ସ�ରିତ 
ସବ୍ଯ୍ନରିମ୍ ୍ନ ଅମଳର ଚାପର ଅନୁପାତ ର�ରିଥାଏ |

ଟଜିପନ୍ତୁ: ଭପାରତଧୀୟ ମପାନକ ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ ଏବ୍ଂ ସ୍ରୁ୍ଗଡୁଜିକ ତଜିବନପାଟଜି 
ଉତ୍ପାଦ ବଗ୍ଡବର ନଜିମ୍ଦିତ - A, B, & C ଏବ୍ଂ ‘A’ ସଠ୍ଜିକତପା 
ଏବ୍ଂ ଅନ୍ୟମପାବନ କମ ୍ ବଗ୍ଡ୍ ସଠ୍ଜିକତପା ଏବ୍ଂ ସମପାପ୍ଜି | 
B.I.S ନଜିଦେ୍ଦିଟେକରଣବର ଦଜିଆର୍ପାଇଥବି୍ପା ଅବନକ ପପାରପାମଜିଟର 
ଥବି୍ପାବବ୍ବଳ, ନପାମକରଣ ସମସ୍ତ ଦଜିଗକୁ ଆଚ୍ପାଦନ କରଜିବ୍ପା 
ଆବ୍ଶ୍୍ୟକ କବର ନପାହଜି ଁଏବ୍ଂ ଏହପା ପ୍ରକୃତବର ବବ୍ପାଲ୍୍ଟ କଜିମ୍ବପା 
ଅନ୍ୟପାନ୍ୟ ବରେବଡଡ୍ ଫପାବଟେନଗୁଣ୍ଣଡ଼ଜିକର କପାର୍ଣ୍ଣ୍ୟକପାରଜିତପା 
ଆବ୍ଶ୍୍ୟକତପା ଉପବର ନଜିଭଣ୍ଣର କବର |

(ନାମକରଣ ପ୍ରଣାଳୀ ଉପମର ଅଧକି ବରିବରଣୀ ପାଇ ଁ, IS: 1367, Part 
XVI 1979 କୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ |)

ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ଏବ୍ଂ ବଟପର ପଜିନ | (Cylindrical and taper pins)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ�ରି ପାଠ୍ୟର ମଶଷମର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ମ�ମବ |
• ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ଏବ୍ଂ ବଟପର ପଜିନର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ପଜିନ ନଜିଦେ୍ଦିଟେ କରନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ପଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଟେ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବଟପର ପଜିନର ସବୁ୍ଜିଧପା ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ବଟପର ପଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଟେ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ଟେପାଡେପାଡଣ୍ଣ ବଟପର ପଜିନଗଡୁଜିକୁ ନଜିର୍କୁ୍ତ କରନ୍ତୁ |
•  ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ବଟପର ପଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଟେ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ପଥୃକ କର |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ବଖ୍ପାଲପା ପଜିନର ବ୍୍ୟବ୍ହପାର ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ସନ୍ତ ପଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଟେ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |

ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ଏବ୍ଂ ବଟପର ପଜିନ |

- ମର୍ମତମବମଳ ବରି ବରିଛରିନ୍ନ ମ�ାଇ ଏକତ୍ରରିତ �ୁଏ ଆମସମ୍ଲରିଗଡୁରିକ ପାଇ ଁ
ଛରିଦ୍ର ସ୍ରିତରି ମଖାଜରିବା (ଉଦା�ରଣ - ଜରିଗ ୍ଏବଂ ଫରି କ୍ଚସ୍ଯ୍, କଭର୍ ମପ୍୍ଲଟ୍, 
ମମସରିନ୍ ଟୁଲ୍ ଆମସମ୍ଲରି ଇତ୍ୟାଦରି) (ଡ଼ରିମ ୍1a ଏବଂ 1b)

- ଉପାଦାନଗଡୁରିକ ଏକତ୍ର କରରିବା | (ଉଦା�ରଣଗଡୁରିକ - ଚକ, ଗରିଅର୍, 
ଲରିଭର, କ୍ଙ୍ ଇତ୍ୟାଦରି ଶା୍ଲ୍ଟକୁ) (ଡରିମ୍ର୍ 2a ଏବଂ 2b)

ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନ ଉପଲବ୍ଧ:

- ମଶଷ �ୁଏ |

- ସ�ନଶୀଳତା |

- ପଷୃ୍ ୍ଠଭପୂ ମରି ଗଣୁ |

ଅଣ-କଠରିନ ଏବଂ କଠରିନ ଅବସ୍ାମର ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନ ମଧ୍ ଉପଲବ୍ଧ |

ଅଣ-କଠରିନ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନଗଡୁରିକ ତରିନରି ପ୍ରକାରର | (ଚରିତ୍ର 3)

- ଚାମଫେଡ୍ ଏବଂ ମଗାଲାକାର ମଶଷ |

- ଚାମଫେଡ୍ ମଶଷ |

- ବଗ୍ଯ୍ ମଶଷ

ସାଧାରଣ ସଭା କାର୍୍ଯ୍୍ୟମର ମସଗଡୁ଼ରିକ ଉପମର୍ାଗୀ | କଠରିନ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ 
ପରିନଗଡୁରିକ ଉଚ୍ଚ ମଗ୍ଡ୍ ଷ୍ଟରିଲମର ନରିମ୍ଦିତ ଏବଂ ଗ୍ାଇଣ୍ଡରିଂ ଦ୍ାରା ସମାପ୍ | 
(ଚରିତ୍ର 4)

ଏ�ରି ପରିନଗଡୁରିକ ଅଧକି କାଟରିବା ଶକ୍ତରି ସ�୍ୟ କରରିପାରନ୍ତରି | ଏ�ରି ପରିନଗଡୁରିକ 
ଜରିଗ ୍ଏବଂ ଫରି କ୍ଚସ୍ଯ୍ ଏବଂ ଅନ୍ୟାନ୍ୟ ଉପକରଣ ତରିଆରରି କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ପରରି ସଠରିକ୍ 
ଆମସମ୍ଲରିମର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ଟୁଲ୍ ଆମସମ୍ଲରିଗଡୁରିକମର ଅଂଶଗଡୁରିକ ସ୍ରୁ୍ କରିମ୍ା ମବାଲ୍ ୍ଟ ଦ୍ାରା ସ୍ରିର 
କରାର୍ରିବ, (ଚରିତ୍ର 5) ଏବଂ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନ ବ୍ୟବ�ାର କରରି ଅବସ୍ରିତ |

କଠରିନ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନଗଡୁରିକ ଡାଇମମନ୍ ୍ସନାଲ୍ ସ�ନଶୀଳତା m6 ସ�ରିତ 
ଉପଲବ୍ଧ |

ଅଣ-କଠରିନ ଏବଂ କଠରିନ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନଗଡୁରିକ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡ୍ଯ୍ ରରିମର୍ ଦ୍ାରା 
ସମାପ୍ ମ�ାଇଥବିା ଛରିଦ୍ରମର ଫରି ଟ୍ ମ�ବା ପାଇ ଁତରିଆରରି କରାର୍ାଏ |

ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନଗଡୁରିକ ନାମ, ନାମକରଣ ବ୍ୟାସ, ବ୍ୟାସ ଉପମର 
ସ�ନଶୀଳତା, ନାମ ଦ length ର୍୍ଯ୍୍ୟ ଏବଂ B.I.S ସଂଖ୍ୟା ଦ୍ାରା ନରିମ୍ଦିତ 
| ମାନକ

ଉଦପାହରଣ: ନପାମକରଣ ବ୍୍ୟପାସ 10 ମଜିଲଜିମଜିଟର, ଏକ 
ସହଜିଷଣ୍ତୁପା h8 ଏବ୍ଂ ନପାମ ଦ length ର୍ଣ୍ଣ୍ୟ 20 ମଜିଲଜିମଜିଟରର 
ଏକ ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ପଜିନ୍-ସଜିଲଜିଣ୍ଡଜିକ୍ ପଜିନ୍ 10h8x20 IS: 2393 
ଭପାବ୍ବର ନପାମଜିତ ବହବ୍ |

ଟଜିପନ୍ତୁ: I.S. ସଂଖ୍ୟା ଅଣ-କଠରିନ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନକୁ ବୁ .ାଏ | ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ପରିନକୁ 
ମଡାମବଲ୍ ପରିନ ମଧ୍ କୁ�ାର୍ାଏ |
ମଟପର ପରିନ୍ |
ବରିଧାନସଭା କାର୍୍ଯ୍୍ୟମର ବରିଭରିନ୍ନ ପ୍ରକାରର ମଟପର ପରିନ ବ୍ୟବ�ାର 
କରାର୍ାଏ |
ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକ ଅବସ୍ାନର ସଠରିକ୍ ପ୍ରକୃତରିକୁ ବରିଘ୍ନ ନକରରି ଉପାଦାନଗଡୁରିକ 
ବାରମ୍ାର ଭାଙ୍ଗରି ବା ଏବଂ ଏକତ୍ର କରରିବା ପାଇ ଁଅନୁମତରି ଦରିଏ | ମସଗଡୁରିକ 
ମଛାଟ ଟକ୍ଯ୍ ପଠାଇବା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | (ଚରିତ୍ର 6)

ବଟପର ପଜିନଗଡୁଜିକ ତଜିନଜି ପ୍ରକପାରର | (ଚଜିତ୍ର 7)

A ଟାଇପ ୍କରନ୍ତୁ - N6 ର ଭପୂ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସମାପ୍ରି ସ�ରିତ ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକ |

B ଟାଇପ ୍କରନ୍ତୁ - N7 ର ଏକ ପଷୃ୍ ୍ଠଭପୂ ମରି ସ�ରିତ ମଟପର ପରିନ |

C ଟାଇପ ୍କରନ୍ତୁ - N7 ର ଏକ ଭପୂ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସମାପ୍ରି ସ�ରିତ ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକ 
ବରିଭାଜନ କରନ୍ତୁ |

ସମସ୍ତ ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକମର 1:50 ର ଏକ ମଟପର ଅଛରି ଏବଂ h10 ର 
ଏକ ଡାଇମମନ୍ ୍ସନାଲ୍ ସ�ନଶୀଳତା ମଧ୍ମର ସମାପ୍ |

ମଟପର ପରିନ୍ ପ୍ରକାର A ଏବଂ B ଆମସମ୍ଲରି ଚରିତ୍ର 8 ମର ଏବଂ C ପ୍ରକାର 
ଚରିତ୍ର 9 ମର ଦଶ୍ଯ୍ାର୍ାଇଛରି |
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ବଟପର ପଜିନକୁ ବ୍ଜିଭପାଜ୍ନ କର |

ବରିଭାଜରିତ ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକମର, ଏକ ସକାରାତ୍ମକ ଲକରିଂ ନରିଶ୍ରିତ କରରିବାକୁ 
ବରିଭାଜରିତ ମଶଷକୁ ସାମାନ୍ୟ ମଖାଲାର୍ାଇପାରରିବ |

ମଟପର ପରିନଗଡୁରିକ ନାମ, ପ୍ରକାର (A, B କରିମ୍ା C) ନାମକରଣ ବ୍ୟାସ, 
ନାମକରଣ ଦ length ର୍୍ଯ୍୍ୟ ଏବଂ ସଂଖ୍ୟା ଦ୍ାରା ନରିମ୍ଦିତ |

ଉଦପାହରଣଗଡୁଜିକ

i ନାମକରଣ ବ୍ୟାସ 10 ମରିଲରିମରିଟର ଏବଂ ନାମକରଣ ଦ length ର୍୍ଯ୍୍ୟ 
50 ମରିଲରିମରିଟରର ଏକ ମଟପର ପରିନ୍ - ମଟପର ପରିନ୍ A10 x 50 IS: 
6688 ଭାବମର ନାମରିତ ମ�ବ |

ii ନାମକରଣ ବ୍ୟାସ 10 ମରିଲରିମରିଟରର ଏକ ବରିଭାଜରିତ ମଟପର ପରିନ୍ 
ଏବଂ ନାମକରଣ ଦ length ର୍୍ଯ୍୍ୟ 60 ମରିଲରିମରିଟର ଭାବମର ନାମରିତ 
ମ�ବ - ମଟପର ପରିନ୍ C10 x 60 IS: 6688 |

ବଟପର ପଜିନ୍ ବକ୍ଷତ୍ରବର ନପାମକରଣ ବ୍୍ୟପାସ ବହଉଛଜି ବଟପରର ବଛପାଟ 
ମଡୁେବର ବ୍୍ୟପାସ |

ବରେବଡଡ୍ ବଟପର ପଜିନଗଡୁ଼ଜିକ ଉପଲବ୍ଧ:

- ପରିନଗଡୁରିକୁ ଲକ ୍କରରିବା ଏବଂ କମ୍ନ ମର୍ାଗୁ ଁମଲାସ ୍ମରାକରିବା (ଚରିତ୍ର 
10)

- ଅନ୍ ଛରିଦ୍ରରୁ ପରିନ ଆଙ୍ରିବାମର ସା�ାର୍୍ୟ | (ଚରିତ୍ର 11)

ଆଭ୍ୟନ୍ତରୀଣ ସପୂତ୍ର ସ�ରିତ ମରେମଡଡ୍ ମଟପର ପରିନ ମଧ୍ ଉପଲବ୍ଧ | (ଚରିତ୍ର 
12)

ମଗ୍ାଭଡ୍ ପରିନ୍: ଏ�ରି ପରିନଗଡୁରିକର ବା�୍ୟ ପଷୃ୍ ୍ଠମର ତରିମନାଟରି ସ୍ ୍ଲଟ୍ ଗଡ଼ାର୍ାଇଛରି 
| ଗ୍ୀଭ୍ / ସ୍ ୍ଲଟ୍ ର ପାଶ୍୍ଯ୍ଗଡୁରିକ ବ ge ଼ରିର୍ାଏ | ମର୍ଉ ଁଗତ୍୍ଯ୍ଗଡୁ଼ରିକମର ସ୍ ୍ଲଟ୍ 
ମ�ାଇଥବିା ପରିନ ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଏ, ପନୁ am ନରିମ୍ଯ୍ାଣ ଦ୍ାରା ସମାପ୍ 
�ୁଏ ନା�ରି ଁ| ମଗ୍ାଭଡ୍ ପରିନଗଡୁରିକ ସରିଧା ପରିନ (ଚରିତ୍ର 13a), ଏବଂ ମଟପରଡ୍ 
ପରିନ (ଚରିତ୍ର 13 ବରି) ଭାବମର ଉପଲବ୍ଧ | ଏଗଡୁରିକ ଆମସମ୍ଲରିମର ବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ ର୍ା�ା ବାରମ୍ାର ବରିସଜ୍ଯ୍ନ କରାର୍ାଏ ନା�ରି ଁଏବଂ ମର୍ଉଠଁାମର ଉଚ୍ଚ 
ସଠରିକତା ଆବଶ୍ୟକ �ୁଏ ନା�ରି ଁ| (ଚରିତ୍ର 14)

ମଛାଟ ଉପାଦାନ ସ�ରିତ ଜଡରିତ ଆମସମ୍ଲରିମର ମଣୁ୍ଡ ସ�ରିତ ମଗ୍ାଭଡ୍ ପରିନ୍ 
ମଧ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | (ଚରିତ୍ର 15)

ବ୍ସନ୍ତ ପଜିନ (ଚଜିତ୍ର 16)

ସଂପକୃ୍ତ ଛରିଦ୍ରଗଡୁରିକମର ବ୍ୟାପକ ସ�ନଶୀଳତା ସ�ରିତ ଆମସମ୍ଲରିଗଡୁରିକ 
ମଖାଜରିବା ପାଇ ଁ ବସନ୍ତ ପରିନଗଡୁରିକ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ଏ�ରି ପରିନଗଡୁରିକ 
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୍ଲ୍ଲାଟ ଷ୍ଟରି ଲ୍ ବ୍ୟାଣ୍ଡରୁ ନରିମ୍ଦିତ ଏବଂ ଏକ ସରିଲରିଣ୍ଡରିକ୍ ଆକୃତରି ଗଠନ ପାଇ ଁ
ଗଡ଼ାର୍ାଇଥାଏ | ବସନ୍ତ କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ମ�ତୁ ଏ�ରି ings ରଣାଗଡୁ଼ରିକ ଫରି ଟରିଂ 
ଗତ୍୍ଯ୍ମର ଦୃ tight ର�ରିବ |

ସଜିଲ୍ କରନ୍ତୁ | (Seal)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ�ରି ପାଠ୍ୟର ମଶଷମର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ମ�ମବ |
• ଏକ ସଜିଲ୍ ର ଉବଦେଶ୍୍ୟ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ଟେପାଟଜିକ୍ ସଜିଲ୍ ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ସପାମଗ୍ଧୀର ନପାମ ଦଜିଅ |
• ଟେପାଟଜିକ୍ ସଜିଲ୍ ର ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ବସଗଡୁଜିକର ପ୍ରବୟପାଗଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ବ୍ଜିଭଜିନ୍ନ ପ୍ରକପାରର ବଟପର ପଜିନର ବ୍ features ଶ୍ଜିଟେ୍ୟ ଏବ୍ଂ ବ୍୍ୟବ୍ହପାରକୁ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |
• ଗତଜିଶ୍ଧୀଳ ସଜିଲ୍ ପ୍ରକପାର ଏବ୍ଂ ବସଗଡୁଜିକର ପ୍ରବୟପାଗଗଡୁଜିକ ଦଶ୍ଣ୍ଣପାନ୍ତୁ |

ଉବଦେଶ୍୍ୟ

ଲରିକ୍ ମରାକରିବା ପାଇ ଁଏକ ସରିଲ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ଏ�ା ଧପୂଳରି, ମଇଳା ଏବଂ ବରିମଦଶୀ କଣରିକାକୁ ସରିଷ୍ଟମମର ପ୍ରମବଶ କରରିବାମର 
ମରାକରିଥାଏ |

ମର୍କ Any ଣସରି ର୍ନ୍ତ୍ର ପ୍ରକ୍ରିୟା ମରିଳନ ଉପାଦାନଗଡୁ଼ରିକର ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡୁ଼ରିକର 
ଟରିକରିଏ ଅସମ୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ତାକୁ ଛାଡରିଦରିଏ | ସରିଷ୍ଟମରୁ ଲରିକକୁ ମରାକରିବା ପାଇ ଁଏକ ସରିଲ୍ 
ଫାଙ୍ା ପପୂରଣ କମର |

ପ୍ରକପାରଗଡୁଜିକ |

- ଷ୍ଟାଟରିକ୍ |

- ଗତରିଶୀଳ |

ଟେପାଟଜିକ୍ ସଜିଲ୍ |

ଏ�ା ପଷୃ୍ ୍ଠଭପୂ ମରି ମଧ୍ମର ମର୍ାଗାମର୍ାଗ ମକ୍ଷତ୍ରକୁ ସରିଲ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ
ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ ମର୍ଉଠଁାମର ଆମପକ୍ଷରିକ ଗତରିବରିଧ ି ଅଛରି | ଗ୍ୟାମସ୍ଟ୍ ‘ଓ’ 
ରରିଙ୍ଗ, ର୍ଣ୍ଟରି ଇତ୍ୟାଦରି,

ଗ୍ୟପାବସଟ ପପାଇ ଁବ୍୍ୟବ୍ହୃତ ସପାମଗ୍ଧୀ ଟେପାଟଜିକ୍ ସଜିଲ୍ |

- ସମଙ୍ାଚରିତ କକ୍ଯ୍ |

- ମତଲ-ପ୍ରମାଣ କାଗଜ |

- ଗ୍ାଫାଇଟ୍-ଇମ୍ରେମଗ୍ଡ୍ କପଡା |

- ତମ୍ା ଆବରଣ ସ�ରିତ ଆଜମବଷ୍ଟସ ୍|

- PTFE (ପଲରି-ମଟରୋଫ୍ଲୁମରାଥାଇଲନ୍)

- ତମ୍ା - ଇସ୍ପାତ |

ଟେପାଟଜିକ୍ ସଜିଲ୍ ର ପ୍ରକପାର |

ସବଙ୍କପାଚଜିତ କକଣ୍ଣ ଗ୍ୟପାବସ୍ଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 1)

ଏ�ା ମରିଳନ ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡୁରିକ ମଧ୍ମର ସରିଲ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ 
ର୍ା�ା ଭଲ ଭପୂ ପଷୃ୍ ୍ଠ ସମାପ୍ ନୁମ� ଁ| ସମଙ୍ାଚରିତ କକ୍ଯ୍ ଅମନକ ର୍ନତାମର 
ମରିଳରିପାରରିବ |

କପାଗଜ୍ (ଚଜିତ୍ର 2)

ଏ�ା ସଗୁମ ଏବଂ ସଠରିକ୍ ସମାପ୍ ଗଣ୍ରି ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡୁ଼ରିକ ମଧ୍ମର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ 
| ଏ�ା ପତଳା କାଗଜରୁ କାଡ୍ଯ୍ ପର୍୍ଯ୍୍ୟନ୍ତ ମମାଟା ମ�ାଇପାମର ଏବଂ ଗ୍ୀସ ୍
ପରୁ୍ଫ୍ ମ�ାଇପାମର |

PTFE କଡଣ୍ଣ ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 3)

ଏ�ା ବ�ୁତ କମ ୍ ତାପମାତ୍ରା ପ୍ରମୟାଗମର ବ୍ୟବ�ାର ପାଇ ଁ ଉପର୍କୁ୍ତ | 
ପଦାଥ୍ଯ୍ ରାସାୟନରିକ ଭାବମର ନରିଷ୍କରିୟ ଏବଂ ଏ�ାକୁ ମକାମଳ ନମନୀୟ 
ଷ୍ଟ୍ରରିପ୍ସମର ତରିଆରରି କରାର୍ାଇପାମର ଏବଂ ୍ଲ୍ଲ ାଟ ସରିଲ୍ କରିମ୍ା ଗ୍ନ୍ରି ପ୍ୟାକରିଂ 
ତରିଆରରିମର ବ୍ୟବ�ାର କରାର୍ାଇପାମର |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ରବ୍ର ଗ୍ୟପାବସଟ (ଚଜିତ୍ର 4)

ଶୀତଳ ଜଳ ସଂମର୍ାଗର ମ୍ଲ୍ଲଞ୍ ୍ ସରିଲ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ ମସଗଡୁ଼ରିକ ଭଲ | 
ମର୍ଉଠଁାମର ମତଲ ସଂସ୍ପଶ୍ଯ୍ମର ଆମସ ମସଗଡୁ଼ରିକ ଉପର୍କୁ୍ତ ନୁମ� ଁ|

ଗ୍ପାଫପାଇଟ୍ ଇବ୍ରେବଗଡ୍ କପଡପା (ଚଜିତ୍ର 5)

ଗରମ ପାଣରି ଏବଂ ବାଷ୍ପ ଗଣ୍ରି ପାଇ ଁଏ�ା ଏକ ଉପର୍କୁ୍ତ ପଦାଥ୍ଯ୍ |

ଧପାତବ୍ ଗ୍ୟପାବସ୍ଟ୍ (ଚଜିତ୍ର 6)

ଇସ୍ପାତ, ତମ୍ା କରିମ୍ା ମବରରିଲରିୟମମର ନରିମ୍ଦିତ �ାଡ୍ଯ୍ ମମଟାଲରିକ୍ ସରିଲ୍ 
�ାଇମଡ୍ାଲରିକ୍ ସରିଷ୍ଟମମର ସାଧାରଣତ found ମରିଳଥୁବିା ଉଚ୍ଚ ଚାପର ଗଣ୍ରି 
ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ତମ୍ବପା ସଜିଟ୍ ଗ୍ୟପାବସ୍ଟ୍ ସହଜିତ ଆଜ୍ବବ୍ଟେସ ୍ଆଚ୍ପାଦଜିତ (ଚଜିତ୍ର 7) |

ଉଚ୍ଚ ତାପମାତ୍ରା ପ୍ରମୟାଗମର ବ୍ୟବ�ାର ପାଇ ଁଏଗଡୁ଼ରିକ ଉପର୍କୁ୍ତ | ବର୍ଣ୍ଦିତ 
କାଗଜ ଗ୍ୟାମସଟ (ଚରିତ୍ର 8)

ଏ�ା ବ୍ୟବ�ାର ପାଇ ଁ ଉପର୍କୁ୍ତ ମର୍ଉଠଁାମର ତରଳ ପଦାଥ୍ଯ୍ ସାଧା 
କାଗଜମର ମଶାଷରିତ ମ�ବ | ବର୍ଣ୍ଦିତ କାଗଜ ଗ୍ୟାମସଟର ଉପରରିଭାଗ କ 
crack ଣସରି ପ୍ରକାମର ଫାଟରିର୍ରିବା କରିମ୍ା ନଷ୍ଟ ମ�ବା ଉଚରିତ୍ ନୁମ� ଁ|

ଗତରିଶୀଳ ସରିଲ୍ ଉତ୍ାଦନ ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ ସାମଗ୍ୀ |

- ପ୍ରାକୃତରିକ ରବର |

- ନାଇରୋଇଲ୍ |

- ଭରିଟନ୍ |

- PTFE ପ୍ ୍ଲାଷ୍ଟରିକ୍ |

- ମ୍ଲ୍ଲ ାମରାସରିଲରିମକାନ |

- ବଟାଇଲ୍ |

- ନରିଓମପ୍ରନ୍ |

- ମ୍ଲ୍ଲ ାମରାକାବ୍ଯ୍ନ୍ |

ସାରଣୀ 1 ବରିଭରିନ୍ନ ସାମଗ୍ୀ ପାଇ ଁ ଅନୁମତରିପ୍ରାପ୍ ତାପମାତ୍ରା ପରରିସରକୁ 
ଦଶ୍ଯ୍ାଏ |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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ସପାରଣଧୀ 1

ସପାମଗ୍ଧୀ ବଟମ୍ପ। ° C ସପାମଗ୍ଧୀ ବଟମ୍ପ। 
° C

ପ୍ରାକୃତରିକ 
ରବର |

-50 ରୁ 
+80 ମ୍ଲ୍ଲ ାମରାସରିଲରିମକାନ | -50 ରୁ 

+100
ନାଇରୋଇଲ୍ | -30 ରୁ 

+110
ବଟରିଲ୍ | -40 ରୁ 

+100
ଭରିଟନ୍ | -40 ରୁ 

+180
ନରିଓମପ୍ରନ୍ | -40 ରୁ 

+100
PTFE -85 ରୁ 

+260
ମ୍ଲ୍ଲ ାମରାକାବ୍ଯ୍ନ୍ | -20 ରୁ 

+140

ଗତଜିଶ୍ଧୀଳ ସଜିଲର ପ୍ରକପାର |

ଷ୍ଟାଟରିକ୍ ସରିଲ୍ ଅମପକ୍ଷା ଅଧକି ସଠରିକ୍ ଅବସ୍ାମର କାର୍୍ଯ୍୍ୟ କରରିବାକୁ 
ଡାଇନାମରିକ୍ ସରିଲ୍ ଆବଶ୍ୟକ, କାରଣ ସରିଲ୍ କରାର୍ାଉଥବିା ପଷୃ୍ ୍ଠଗଡୁ଼ରିକ 
ମଧ୍ମର ଗତରି ହ୍ଦ ସ୍ାନ |

ଓ-ରଜିଙ୍୍ ସଜିଲ୍ (ଡଜିମ୍ବର୍ 9 ଏବ୍ଂ 10)

ବ୍ୟବ�ାରମର ଏଗଡୁରିକ ମ�ଉଛରି ସାଧାରଣ ପ୍ରକାରର ଗତରିଶୀଳ ସରିଲ୍ 
ଏବଂ ଏ�ାର ଅମନକ ପ୍ରମୟାଗ ଅଛରି | ଉଚ୍ଚ ଚାପ ବରିରୁଦ୍ମର ସରିଲ୍ କରରିବା 
ଆବଶ୍ୟକ ମ�ମଲ, ମସଗଡୁରିକ ବ୍ୟାକ୍ ଅପ ୍ରରିଙ୍୍ଗ ସ�ରିତ ସଜାର୍ାଇଥାଏ | 
ବରିମଶଷ ଉମର୍ଦଶ୍ୟ ପାଇ ଁଅମନକ ସମାନ ସରିଲ୍ ଅଛରି ର୍ା�ାର ବୃତ୍ାକାର 
କ୍ସ-୍ମସକ୍ସନ୍ ନା�ରି ଁ|

ବରଡଜିଆଲ୍ ଓଠ୍ ସଜିଲ୍ |

ମରଡରିୟାଲ୍ ଲରିପ ୍ସରିଲ୍ ଗଡୁରିକ ମଖୁ୍ୟତ rot ର୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ନ, ପ୍ରତରିକ୍ରିୟାଶୀଳ କରିମ୍ା 
ମଦା�ଲରିବା ଶା୍ଲ୍ଟ  ସ�ରିତ ର୍ନ୍ତ୍ରମର ର୍ବକ୍ଷାରଜାନ ରଖବିା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ | ଦ୍ secondary ରିତୀୟ ଉମର୍ଦଶ୍ୟ ମ�ଉଛରି ବରିମଦଶୀ ବରିଷୟକୁ ବାଦ 
ମଦବା |

ବ୍ସନ୍ତ ନଥବି୍ପା ସଜିଲ୍ |

ଏଗଡୁରିକ 600 ମରିଟର / ମରିନରିଟରୁ କମ ୍ ଶା୍ଲ୍ଟମର ଗ୍ୀସ ୍ ପରରି ଅତ୍ୟଧକି 
ଭରିଜଆୁଲ୍ ସାମଗ୍ୀ ରଖବିା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ବ୍ସନ୍ତ-ବଲପାଡ୍ ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 11)

ମସଗଡୁରିକ କମ ୍ଭରିମଜାସରିଟରି ଲରେରିକାଣ୍ଟଗଡୁରିକ ରଖବିା ପାଇ ଁବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ 
ମର୍ପରରିକରି 1000 ମରି / ମରିନରିଟ୍ ମବଗମର ମତଲ |

େଜିପର ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 12)

ଏ�ରି ସରିଲଗଡୁରିକ ର୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ନ ଏବଂ ସ୍ ୍ଲାଇଡରିଂ ଅପମରଟରିଂ ଅବସ୍ାମର ବ୍ୟବ�ୃତ 
�ୁଏ ଏବଂ ଶା୍ଲ୍ଟ  ବରିୟରରିଙ୍ଗମର ଧପୂଳରି କରିମ୍ା ଗ୍ୀଟ୍ ପ୍ରମବଶକୁ ମରାକରିବା ପାଇ ଁ
ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ସରିଲ୍ ର ମର୍ାଗାମର୍ାଗ ପଷୃ୍ ୍ଠଟରି ଶା୍ଲ୍ଟରୁ କଣରିକା ମପାଛରିଦରିଏ |

‘ଭଜି ’ ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 13)

ଉଚ୍ଚ ଚାପ ବରିରୁଦ୍ମର ବ୍ୟବ�ାର ପାଇ ଁକପଡା ସଶକ୍ତ କରିମ୍ା ଚମଡ଼ା ସରିଲ୍ 
ଉପର୍କୁ୍ତ | ଏ�ରି ସରିଲ୍ ଗଡୁରିକ ବରିଭରିନ୍ନ ରପୂ ପମର ଉପଲବ୍ଧ |

ବ୍ଲ୍ଲଞ୍ ୍ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 14)

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



378

‘ଭଜି ’ ପ୍ରକପାର କଜିମ୍ବପା vে ଭ୍ରନ୍ ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 15)

କପ ୍ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 16)

‘U’ ପ୍ରକପାର ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 17)

�ାଇମଡ୍ାଲରିକ୍ ଉପକରଣମର ପରିଷ୍ଟନ୍ ଏବଂ ସରିଲରିଣ୍ଡର ଆମସମ୍ଲରି ମଧ୍ମର 
ସରିଲ୍ ଗଠନ ପାଇ ଁମସଗଡୁରିକ ପ୍ରାୟତ। ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ |

ଲପାବ୍ଜିରଜିନ୍ଥ ସଜିଲ୍ (ଚଜିତ୍ର 18)

ଏ�ା ଏକ କ୍୍ଲରିୟରାନ୍ ୍ସ ପ୍ରକାରର ସରିଲ୍ ଏବଂ ଏ�ା କରିଛରି ପରରିମାଣର ଲରିମକଜକୁ 
ଅନୁମତରି ମଦଇଥାଏ | ମଖୁ୍ୟତ comp ସମଙ୍ାଚକ ଏବଂ ବାଷ୍ପ ଟବ୍ଦିନମର 
ଗ୍ୟାସ ୍ ସରିଲ୍ କରରିବା ପାଇ ଁ ଲାବରିରରିନ୍ ସରିଲ୍ ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ଏ�ରି ସରିଲ୍ 
ସାଧାରଣତ rot ର୍ପୂର୍ଣ୍ଯ୍ନ ଅପମରଟରିଂ ଅବସ୍ାମର ବ୍ୟବ�ୃତ �ୁଏ | ସରିଲର 
କାର୍୍ଯ୍୍ୟ ମ�ଉଛରି ଧପୂଳରି କରିମ୍ା ମଇଳାକୁ ସରିଷ୍ଟମମର ପ୍ରମବଶ ନକରରିବାମବମଳ 
ମରଡରିଆଲ୍ କ୍୍ଲରିୟରାନ୍ ୍ସ ମର୍ାଗାଇବା |

ଟକ୍ଦିଙ୍୍ | (Torqueing)
ଉବଦେଶ୍୍ୟଗଡୁଜିକ: ଏ�ରି ପାଠ୍ୟର ମଶଷମର ଆପଣ ସକ୍ଷମ ମ�ମବ |
• ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପାବର ରପାଜ୍୍ୟ ଟକଣ୍ଣ |
• ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପା ଏବ୍ଂ ସ୍ପାପନ ସମୟବର ରପାଜ୍୍ୟ ସପାବ୍ଧପାନତପା ଅବ୍ଲମ୍ବନ କରଜିବ୍ପା |

ଟକ୍ଦିଂ: ଏକତ୍ର ମ�ବାମବମଳ, ମରେମଡଡ୍ ଫାମଷ୍ଟନଗୁ୍ଯ୍ଡ଼ରିକ ମରେଡ୍ ନରିମ୍ଯ୍ାତା 
ସପୁାରରିଶ କରରିଥବିା ଟକ୍ଯ୍ ମପୂଲ୍ୟ ଅନୁର୍ାୟୀ ଟାଣ କରାର୍ାଇଥାଏ | ର୍ଦରି ଟକ୍ଯ୍ 
ସପୁାରରିଶଠାରୁ ଅଧକି, ସପୂତା ଉଭୟ ଫାମଷ୍ଟନର୍ ଏବଂ �ାଉସରିଂ ଉପମର 
ନଷ୍ଟ ମ�ାଇପାମର ଏବଂ ଭାଙ୍ଗରି ବାକୁ ଲାମଗ |

ଏକତ୍ର କରଜିବ୍ପା ଏବ୍ଂ ସ୍ପାପନ ସମୟବର ସତକଣ୍ଣତପା ଅବ୍ଲମ୍ବନ 
କରପାର୍ପାଏ |

-  ଗ୍ୟାମସଟକୁ ସମାନ ଭାବମର ସମଙ୍ାଚନ କରରିବା ପାଇ ଁ ମବାଲ୍ ୍ଟକୁ 
ଟାଣନ୍ତୁ | ଗଣ୍ରିର ଚାରରିପାଖରୁ କ୍ମକୁ ଅନୁସରଣ କରନ୍ତୁ | (ଚରିତ୍ର 19)

- ଭଲ ମତଲର୍କୁ୍ତ ଫାମଷ୍ଟନର୍ ଏବଂ କଠରିନ ୍ଲ୍ଲ ାଟ ୋଶର୍ ବ୍ୟବ�ାର 
କରନ୍ତୁ |

- ସଠରିକ୍ ମବାଲ୍ ୍ଟ s ାଞ୍ଚା ଅନୁର୍ାୟୀ ସମସ୍ତ ମବାଲ୍ ୍ଟଗଡୁରିକ ଏକ ତୃତୀୟାଂଶ 
ବୃଦ୍ରିମର କଡ଼ାକଡରି କରାର୍ରିବା ଉଚରିତ୍ |

- ଟାମଗ୍ଯ୍ଟ୍ ଟକ୍ଯ୍ ମପୂଲ୍ୟମର କ୍ମାଗତ ଭାବମର ମବାଲ୍ ୍ଟରୁ ମବାଲ୍ ୍ଟକୁ ଗତରି 
କରୁଥବିା ମଚକ ପାସ ୍କରନ୍ତୁ |

- ଗ୍ୟାମସଟମର ତରଳ କରିମ୍ା ଧାତବ ଭରିତ୍ରିକ ଆଣ୍ଟରି-ଷ୍ଟରିକ୍ କରିମ୍ା ଲରେରିମକଟ୍ 
ର୍ ounds ଗରିକ ବ୍ୟବ�ାର କରନ୍ତୁ ନା�ରି ଁ| ଏ�ା ଅକାଳ ବରିଫଳତା ସଷୃ୍ଟରି  
କମର |

CG & M : ଫିଟର୍ (NSQF - ସଂସୋସୋଧତି 2022) - ବ୍୍ୟୋୟୋମ 1.8.113 & 114 ପୋଇ ଁସମ୍ବନ୍ଧୀୟ ସିଦ୍ୋନ୍ତ
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